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Montaz a demontaz

Zakladni informace

Montaz loZisek s bodovym a ¢arovym stykem
vyzaduje obratnost a udrZovani Cistoty, aby byla
zajisténa spravna funkce loZiska a nedoslo k jeho
predcasné havarii.

Valiva loZiska jsou presneé dily, s nimiz je tfeba
pri montazi manipulovat velmi opatrné. Je tedy
dilezité zvolit spravny zplisob montaze a vhod-
né montazni naradi. Uplna nabidka SKF vyrobkd
pro Udrzbu zahrnuje mechanické a hydraulické
naradi, ohrivaci zarizeni a dalSi vyrobky pro mon-
taz a (drzbu. Tyto vyrobky usnadniuji a urychluji
praci a umoznuji dosahnout profesionalnich vys-
ledkd. Zakladni informace jsou uvedeny v casti
“Vlyrobky pro drzbu a mazani”, ktera zacina na
str. 1069.

LoZisko musi byt spravné namontovano, aby
dosahlo nejdelsi mozné provozni trvanlivosti. To
je viak Casto mnohem obtizngjsi, neZ by se
mobhlo zdat, predevsim v pripadé velkorozméro-
vych lozisek. SKF nabizi seminare a praktické
kurzy v ramci koncepce Systémy pro zajisténi
spolehlivosti SKF, které zarucuji spravnou mon-
taz a Udrzbu lozisek. P¥i montazi a idrzbé vam
muzZe poskytnout pomoc i mistni zastoupeni
SKF.

V nasledujici ¢asti jsou uvedeny pouze vse-
obecné informace, které maji predevsim upozornit
konstruktéry stroju a zafizeni na zasady, jeZ
usnadni montaz a demontaz loZisek. Podrobnéjsi
popis vlastnich montaznich a demontaznich
postupl uvadi publikace “Prirucka SKF pro
Udrzbu lozisek”, kterou vam na zadost poskytne
mistni zastoupeni SKF, anebo ji naleznete na
adrese www.skf.com/mount Ci
www.aptitudexchange.com.

258

Prostredi montaze

LoZiska by méla byt montovana v suchém a bez-
prasném prostredi, kde nejsou zpracovavany
kovy ani umistény stroje, p¥i jejichZ provozu vzni-
kaji kovoveé Castice a prach. Pokud maiji byt loZiska
montovana v nechranéném prostredi, jak tomu
Casto byva v pripadé velkych loZisek, je nutno
provést takova opatreni, aby loZisko i misto mon-
taze byly chranény proti znecisténi prachem,
Casticemi nedistot a vlhkosti, dokud neni montaz
dokoncena. LoZiska, dily stroje apod. staci zakryt
voskovym papirem ¢i folii nebo je zabalit.

Priprava k montazi a demontazi

Pred montaZi je treba pripravit vsechny potrebné
dily, nastroje, zarizeni a udaje. Dale je vhodné
prostudovat vykresy ¢i jiné navody, které urcuji
spravné poradi, v némz maji byt jednotlivé
soucasti namontovany.

Rovnéz je treba zkontrolovat ¢istotu téles,
hrideli, tésnéni a dalSich dili ulozeni, predevsim
zavitové diry, vedeni a drazky, v nichZ se mohou
nahromadit trisky z predchozich vyrobnich ope-
raci. Neobrobené plochy odlitkd musi byt zbave-
ny pisku z formy a otfepd.

Dale je treba zkontrolovat rozmérovou a tva-
rovou presnost vech dil( souvisejicich s loZis-
kem. Uspokojivy provoz loZiska je zajistén pouze
v pripadé, Ze souvisejici dily jsou vyrobeny s
odpovidajici presnosti a jsou dodrzeny prede-
psané tolerance. Valcovitost cepu a diry télesa
je zpravidla kontrolovana mikrometrem nebo
kalibrem na méreni dér ve dvou pricnych fezech
a Ctyrech rovinach (= obr. 1). Pro kontrolu
kuzelovych ploch jsou urceny krouzkové kalibry,
specialni kuzZelové kalibry a sinusova pravitka.

Vysledky méreni je vhodné zaznamenavat.
PTi méreni je nutno zajistit, aby mérené dily
i mérici pristroje mély priblizné stejnou teplotu.
To znamena, ze dily a mérici pristroje musi byt
uloZeny na stejném misté dostatecné dlouhou
dobu, aby se teploty vyrovnaly. Je to obzvlasteé
dlezité v pripadé velkych loZisek a souvisejicich
dild, které jsou velké a tézkeé.

Loziska je tfeba ponechat v plivodnim obalu
az do okamziku montaze, aby nedoslo k jejich
znecisténi. Konzervacni prostredek, jimz jsou
nova loZiska oSetrena ve vyrobnim zavodé,
nemusi byt odstranén. Stadi jen otfit povrch
a diru loziska. Jestlize vSak loZiska namazana
plastickym mazivem maji pracovat pri velmi
vysokych nebo velmi nizkych teplotach anebo
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pokud plastické mazivo neni slucitelné s kon-
zervatnim prostredkem, je treba loZisko vymyt
a peclivé osusit. Tim se zabrani zhorSeni maza-
cich vlastnosti plastického maziva.

Loziska, ktera byla znecisténa vlivem nespravné
manipulace (poskozeny obal apod.), by méla byt
pred montazi rovnéz vymyta a vysusena.

LoZiska, jez jsou po vybaleni pokryta pomérné
silnou vrstvou konzervacniho viskdzniho pro-
stredku, by méla byt vymyta a osusena. Tento
zpUsob konzervace se pouZiva u nékterych vel-
korozmérovych loZisek s vnéjsim prdmérem
vétsim nez 420 mm. Vhodnymi isticimi pri-
pravky pro valiva loziska jsou lakovy benzin
a parafin.

LoZiska oboustranné utésnéna nebo zakryta,
ktera jsou dodavana s naplni plastického mazi-
va, by neméla byt pred montazi vymyvana.

Obr. 1
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Montaz a demontaz

Manipulace s loZisky

V zésadé je vhodné pouZivat rukavice a zdvihaci
zarizeni, ktera byla zvlast navrzena pro montaz
a demontaz loZisek. Tim si uSetfite nejen cas

a penize, ale samotna prace je méné namahava,
riskantni a nebezpecna.

Pokud je tfeba manipulovat s loZisky, ktera
maji vysokou teplotu nebo jsou nakonzervovana
olejem, je vhodné pouzivat tepelnéizolaéni
a olejovzdorné rukavice. Rukavice by mély mit
vnéjsi povrch z odolného materialu a mékkou
podsivku, ktera nevyvolava alergie. Takové
naroky splriuji rukavice SKF TMBA.

Ohrata a/nebo vétsi ¢i tézsi loziska ¢asto zpl-
sobuji obtiZe, protoze jeden i dva pracovnici
s nimi nedokazi bezpecné manipulovat. V dilné
vak Ize instalovat vhodné pripravky pro pre-
pravu a zdvihani takovych loZisek. Jednim
z takovych pFipravk( je zafizeni pro manipulaci
s loZisky SKF TMMH (= obr. 2) které Fesi tako-
vé obtiZe a usnadnuje manipulaci, montaz
a demontaz lozisek.

Pokud je nutno zdvihat nebo drZet v poZado-
vaneé poloze tézka loziska pomoci kladkostroje,
loZiska by neméla byt upevnéna v jednom bodé,
nybrz by méla byt zavésena na ocelovém pasu
popr. popruhu (= obr. 3). Nasouvani na hridel
usnadni pruzZina zavésena na hak kladkostroje,
k niZ je upevnén pas nebo popruh.

Velka loZiska mohou byt na zvlastni objedna-
vku opatrena na Celni strané zavitovymi otvory
pro upevnéni zavésnych Sroubd, které rovnéz
usnadni zdvihani. Velikost otvord je viak omeze-
na tloustkou krouzku. Z toho divodu je pripus-
tné zdvihat za zavésné Srouby pouze samotné
loZisko nebo jednotlivé krouzky. Zavésné srouby
musi byt zatéZovany vyhradné ve sméru osy
driku (= obr. 4). Pokud ma zatiZeni plsobit
v urcitém Ghlu, je nutné pouzit prestavitelné
pripravky.

Pri montazi velkého télesa na loZisko, které
je jiz namontovano v provozni poloze na hrideli,
je vhodné zavésit téleso ve tfech bodech na dél-
ku jedné smycky, aby bylo mozné polohu télesa
upravovat. Timto zplsobem lze diru télesa
presné vyrovnat/vystredit podle loZiska.
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Obr. 3

Obr. 4
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Obr. 5

Obr. 6

Obr. 7
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Montaz

Volba zplisobu montaZe (mechanicky, hydrau-
licky nebo ohtfevem) zavisi na typu a velikosti
loziska. Krouzky loZisek, klece, valiva télesa

a tésnéni nesmi byt poskozeny primymi Gdery
kladiva a montazni sila nesmi byt prenasena
valivymi télesy.

Nékteré dily mohou byt uloZeny s vali. V tako-
vém pripade je vhodné na stykové plochy nanést
tenkou vrstvu pripravku SKF LGAF 3 E, ktery
zabranuje vzniku stykové koroze.

Montaz loZisek s valcovou dirou

U nerozebiratelnych loZisek se zpravidla nejdrive
montuje krouzek s presahem. Pred montazi by
se mély opérné plochy lehce naolejovat ridkym
olejem.

Montaz zastudena

Mala loZiska, ktera nejsou ulozena prilis pevné,
[ze montovat slabymi dery kladiva na montazni
pouzdro oprené o Celo krouzku. Udery by mély
dopadat rovnomérné po obvodu loZiskového
krouzku, aby nedoslo k Sikmému narazeni loziska.
Pouziti montazniho pripravku misto pouzdra
zajisti osové plsobeni montazni sily (= obr. 5).

Jestlize je montovano nerozebiratelné loZisko
s presahem soucasné na hridel i do télesa, mon-
tazni sila musi pdsobit rovnomérné na oba
krouzky, pricemz dotykové plochy montazniho
nastroje musi leZet v jedné roviné. V takovém
pripadé je treba pouzit montazni nastroj, jehoz
opérny krouzek se opira o Cela vnitrniho i vnéj-
Siho krouzku, pfiemz montazni pouzdro zajisti
osové plsobeni sily (= obr. 6).

U naklapécich loZisek takovy montazni krou-
zek brani naklapéni vnéjsiho krouzku pfi mon-
tazi loZiska na hrideli do télesa (= obr. 7). Je
nutno zdlraznit, ze kulicky u naklapécich kuli¢-
kovych loZisek nékterych rozmérd presahuji celni
rovinu krouzkd, a proto musi byt montazni krou-
Zek opatren vybranim, aby nedoslo pri montazi
k poskozeni kuli¢ek. P¥i sériové montazi se vét-
Sinou pouzivaji mechanické nebo hydraulicke lisy.

U rozebiratelnych loZisek mohou byt oba krouz-
ky montovany zvlast, coz podstatné usnadnuje
montaz, a to predevsim v pripadé, Ze oba
krouzky jsou uloZeny s presahem.

Pri nasouvani hridele s nalisovanym vnitrnim
krouzkem do télesa s namontovanym vnéjsim
krouzkem je treba zajistit souosost obou mon-
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Montaz a demontaz

tovanych casti, aby nedoslo k poskozeni obéz-
nych drah a valivych téles. P¥i montazi valec-
kovych a jehlovych loZisek s vnitrnim krouzkem
bez p¥irub nebo s prirubou na jedné strané,
SKF doporucuje pouzivat montazni pouzdro

(—> obr. 8).Vnéjsi primér pouzdra by se mél
rovnat vnéjsimu prdméru obézné drahy F vnitr-
niho krouzku a mél by byt vyroben v toleranci
d10.

Montaz zatepla

Vetsi loziska neni v zasadé mozné montovat
zastudena, protoZe montazni sila podstatné
vzrista v zavislosti na velikosti loZiska. Z toho
davodu se loziska, vnitini krouzky nebo télesa
(napr. naboje) pred montazi ohfivaji.

Rozdil mezi teplotou loZiskového krouzku
a hridele nebo télesa zavisi na velikosti presahu
ana praméru hridele nebo diry télesa. LoZiska
by viak ne-méla byt ohrivana na teplotu vyssi
nez 125 °C, protoze nad touto teplotou dochazi
k zménam rozmérd vyvolanym zménami struk-
tury materialu loZiska. LoZiska oboustranné
zakryta nebo utésnéna by se neméla ohrivat na
teplotu vyssi nez 80 °C kvdli naplni plastického
maziva nebo materialu tésnéni.

Pri ohtevu loZisek nesmi dojit k mistnimu
prehrati. SKF doporucuje elektrické indukéni
ohfivaci pFistroje (= obr. 9), které zajisti rovno-
mérné prohrati loZiska. Pokud je pouZivana
ohfivaci plotna, loZisko je tfeba nékolikrat otoCit.
Ohfivaci plotny by nemély byt pouzivany pro
ohrev loZisek s tésnénim.
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Nastaveni loZisek

Na rozdil od ostatnich loZisek s valcovou dirou
se vnitrni vile u jednoradych kulickovych loZisek
s kosouhlym stykem a u kuzelikovych loZisek
nastavuje az pri montazi, a to sefizenim jednoho
loZiska vici druhému. Tato loZiska jsou vSak
zpravidla montovana ve dvojicich bud cely

k sobé (do “X”), anebo zady k sobé (do “0”). Axi-
alnim posuvem jednoho krouzku loZiska se
dosahne pozadovaného predpéti nebo vile.
Velikost vile nebo predpéti zavisi na pozadav-
cich kladenych na uloZeni a na provoznich pod-
minkach. Dalsi informace o predpéti loZisek
uvadi ¢ast nazvana “Predpéti”, ktera zacina

na str. 206, a proto jsou dale uvedena pouze
doporuceni pro nastaveni vnitini vile v ulozeni

Obr. 8
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s kulickovymi loZisky s kosoUhlym stykem
a s kuZelikovymi loZisky.

Spravna velikost vnitini vale pri montazi se
urdi na zakladé provozniho zatiZeni loZiska
a provozni teploty. V zavislosti na velikosti
a usporadani loZisek, materialu hridele a télesa,
jakoZ i vzdalenosti obou loZisek se vile nastave-
na pri montazi mize za provozu zvétsit nebo
zmendsit. Jestlize napr. tepelna roztaznost vyvola
zmenseni vile za provozu rozdilnym roztazenim
vnitrniho a vnéjsiho krouzku, vile pfi montazi
musi byt dostatecné velka, aby nedoslo k defor-
maci loZisek a dalS$im negativnim jevdm, které
z toho vyplyvaji.

U kulickovych loZisek s kosolhlym stykem
a kuzelikovych loZisek jsou axialni a radialni
vnitrni vile vzajemné zavislé, a proto postacuje
definovat pouze jednu hodnotu — zpravidla
axialni vnitrni vali. Urcené vile se dosahne bud
dotahovanim nebo uvolfiovanim matice na
hrideli nebo zavitového krouzku v télese, popr.
vkladanim kalibrovanych podlozek mezi jeden
z krouZk{ loZiska a osazeni, pricemz se vychazi
z nulové vile. Zpdsob nastavovani viile a jeji
meéreni zavisi predevsim na tom, zda se jedna
o0 kusovou nebo sériovou montaz.

Jeden z postupl pro kontrolu nastavené
axialni vale uloZeni naboje kola vyuziva ciselni-
kovy Uchylkomér upevnény na Celo naboje
(= obr. 10). P¥i nastavovani vile a pred jeji
kontrolou je dileZité u kuZelikovych loZisek
otodit hrideli, popr. télesem nékolikrat v obou
smérech, aby Cela kuZelikd dokonale dosedla na
vodici prirubu vnitrniho krouzku. PYi nespravné
poloze valivych téles je vysledek méreni nepres-
ny a nelze dosahnout nastaveni pozadované
vile.

akF

Montaz loZisek s kuzelovou dirou

Vnitrni krouzky loZisek s kuzelovou dirou jsou
na ¢epu vzdy uloZeny s presahem. Stupen pre-
sahu nezavisi na toleranci ¢epu, jako je tomu

u loZisek s valcovou dirou, ale predevsim na
axialnim posunuti na kuZelovém ¢epu €i upina-
cim nebo stahovacim pouzdru. Pfi montazi
loZiska na kuzelovy povrch se radialni vnitrni
vile loZiska zmensuje. Na zakladé méreni
zmenseni vile lze urcit velikost presahu

a spravneé uloZeni.

Pri montazi naklapécich kulickovych lozZisek,
toroidnich loZisek CARB, soudeckovych loZisek
a presnych valeckovych loZisek s kuZelovou
dirou se urci zmenseni plvodni radialni vnitini
vile ¢ axialni posunuti na kuzelovém cepu
a tyto hodnoty |ze povazovat za miru stupné
presahu. Doporucené hodnoty zmenseni vile
a axialniho posunuti uvadi text pred tabulkami
prislusnych loZisek.

Obr. 10
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Montaz a demontaz

Mala loZiska

Mala loZiska mohou byt montovana na kuzelovy
Cep pomoci hridelové matice. Pokud je loZisko
montovano na upinaci pouzdro, |ze k tomuto Gce-
lu pouzit pojistnou matici. Mala stahovaci pouz-
dra mohou byt zasouvana do diry loZiska pomo-
ci matice. P¥i utahovani matice lze pouzit
montazni nebo masivni montazni kli¢. Pfed mon-
taZi je treba stykové plochy na ¢epu a v pouzdru
potrit olejem.

Stredné velka a velka loziska
Vétsi loZiska vyZaduji mnohem vétsi montazni
silu, a proto by méla byt pouZivana

o hydraulicka matice SKF a/nebo
¢ metoda tlakového oleje.

Obé metody podstatné usnadnuji montaz.
Zarizeni pro montaz hydraulickou matici nebo
metodou tlakového oleje nabizi SKF. Dalsi infor-
mace o téchto zarizenich jsou uvedeny v ¢asti
“Vyrobky pro Udrzbu a mazani”, ktera zacina
na str. 1069.

P¥i montazi pomoci hydraulické matice SKF
je tfeba nasroubovat matici na zavit na Cepu
nebo na pouzdru tak, aby se pist matice opiral
o vnitrni krouZek loZiska, matici na hrideli ¢i
koncovou desku upevnénou na konci hridele.
PTi ¢erpani oleje do hydraulické matice dochazi
k axialnimu pohybu pistu, ktery vyvine silu
potrebnou pro presnou a bezpe¢nou montaz.
Hydraulickou matici lze montovat soudeckova
loZiska na

¢ kuzelovy Cep podle obr. 11
e upinaci pouzdro podle obr. 12
e stahovaci pouzdro podle obr. 13.

PTi pouziti metody tlakového oleje je olej
privadén pod vysokym tlakem mezi stykové plo-
chy krouzku a ¢epu a vytvori olejovy film. Film
oddéli stykové plochy a snizi tfeni mezi nimi.
Tento zpUsob je vhodny predevsim pfi montazi
loZiska primo na kuzelovy Cep (= obr. 14),
avsak mize se pouzivat i pri montazi lozisek na
upinaci a stahovaci pouzdra, ktera jsou uprave-
na pro metodu tlakového oleje. Pozadovaného
tlaku se dosahne olejovym injektorem nebo ole-
jovym Cerpadlem, pricem?z olej se privadi mezi
stykové plochy kanalky a rozvadécimi drazkami
v hrideli nebo na pouzdru. P¥inavrhu uloZeni
je treba pocitat s kanalky a drazkami na hrideli.

264

Obr. 11

Obr. 12

Obr. 13
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Obr. 14

Obr. 15 zachycuje montaZ soudeckového loZiska
na stahovaci pouzdro opatrené kanalky a draz-
kami. Stahovaci pouzdro je vtlacovano do diry
loZiska postupnym utahovanim sroubd, pricemz
je soucasné cerpan olej mezi stykové plochy.

Obr. 15
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Stanoveni presahu
LoZiska s kuZelovou dirou jsou montovana vzdy
s presahem. Zmenseni vnitrni radialni vile nebo
axialni posunuti vnitrniho krouzku na kuzelo-
vém povrchu je pouZivano jako méritko velikosti
presahu.

Stupen presahu lze urdit nékolika zplsoby:

1. Méreni zmenseni vile sparovou mérkou.
2. MéFeni utahovaciho Ghlu pojistné matice.
3. Méreni axialniho posunuti.

4. Méreni roztazeni vnitiniho krouzku.

Strucny popis téchto ¢tyf metod je uveden dale.
Podrobnéjsi informace o téchto metodach poda-
vaji Casti, které jsou vénovany prislusnym vyrob-
kam.
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Méveni zmenseni vule sparovou mérkou
Tato metoda, ktera vyuZiva sparové mérky pro
meéreni vnitrni radialni vile pred montazi a po
montazi, je vhodna pro montaz stredné velkych
a velkych soudeckovych lozisek, jakoz i toroid-
nich loZisek. Vile musi byt podle moZnosti vzdy
mérena mezi vnéjsim krouzkem a nezatizenym
valivym télesem (= obr. 16).

Méfeni utahovaciho Uhlu pojistné matice
Méreni utahovaciho Uhlu koncové matice je
osvédceny postup pro stanoveni spravného
stupné presahu pri montazi malych az stredné
velkych loZisek na kuZelovy povrch (= obr. 17).
Pro utahovaci ihel a byly uréeny doporucené
hodnoty, které zarucuji nastaveni presné polohy
na kuzelovém povrchu.

Méfeni axialniho posunuti
Montaz loZisek s kuZelovou dirou maze byt
rovnéz zaloZena na méreni axialniho posunuti
vnitrniho krouzku na kuzelovém Cepu. Doporu-
cené hodnoty poZadovaného axialniho posunuti
uvadi text pred tabulkami prislusnych lozZisek.
Nejvhodnéjsi zplisob montaze v tomto pfipadé
predstavuje metoda SKF Drive-up. Tato metoda
umoznuje snadno a spolehlivé urcit stupen
presahu. Spravného presahu se dosahne kon-
trolovanym axialnim posunutim loziska
z predem stanovené polohy. Tato metoda je
zalozena na pouziti hydraulické matice SKF,
ktera je vybavena ciselnikovym uchylkomérem,
a specialné kalibrovanym digitalnim manome-
trem na zvoleném Cerpadle (= obr. 18). Hod-
noty pozadovaného tlaku oleje a axialniho posu-
nuti jednotlivych loZisek urcuji presnou polohu
loZiska. Tyto hodnoty jsou uvedeny

e v prirucce “SKF Drive-up Method” na disku
CD-ROM

e v “SKF Interactive Engineering Catalogue”,
online na internetové adrese www.skf.com
nebo

e online na internetové adrese
www.skf.com/mount.
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Méreni roztazeni vnitFniho krouzku

Méreni roztazeni vnitrniho krouzku predstavuje
jednoduchy a presny zpusob pro urceni spravné
polohy velkorozmérovych soudeckovych a toroid-
nich loZisek na Cepu. Pro méreni tohoto typu

je urceno zarizeni SensorMount®, které se sklada
ze snimace zabudovaného ve vnitinim loZiskovém
krouzku, specialniho ru¢niho indikatoru a bézného
hydraulického montazniho naradi (= obr. 19).
P¥i tomto postupu neni nutné brat v Gvahu dalsi
hlediska, jako napr. velikost loZiska, drsnost
povrchu h¥idele, material nebo konstrukce (duta
& plna hridel).

ZkuSebni béh

Po montazi a namazani predepsanym mazivem
je treba provést zkuSebni béh, pri némz je kon-
trolovana hlucnost a teplota loZiska.

PTi zkuSebnim béhu by loZisko mélo pracovat
jen s Castecnym zatizenim a pfi nizkych nebo
strednich otackach v pripadé, Ze stroj pracuje ve
vétsim rozsahu otacek. Za Zadnych okolnosti nes-
mi byt loZisko uvadéno do chodu v nezatizeném
stavu a otacky nesméji byt zvySovany, protoze
valiva télesa by mohla prokluzovat na obéznych
drahach a zpUsobit jejich poskozeni, a nebo by
klec byla nepripustné namahana. Informace
jsou uvedeny v Casti “Minimalni zatizeni” v textu,
ktery je zarazen pred prislusnou tabulkovou ¢asti.

Hlucnost a vibrace lze zjistit elektronickym
stetoskopem SKF. Za normalnich okolnosti
vydava loZisko rovnomeérny bzudivy zvuk. Hviz-
davé zvuky nebo skripani upozornuji na nedo-
statecné mazani. Nepravidelné razy jsou

akF

vétSinou zplsobeny ¢asticemi nedistot v loZisku
anebo poskozenim, k némuz doslo pfi montazi.

NarUst teploty loZiska bezprostredné po uve-
deni do chodu je zcela béZny jev. Napr. v pripadé
ulozeni mazaného plastickym mazivem teplota
neklesne, dokud mazivo neni rovnomeérné
rozdéleno v uloZeni. Teprve poté je dosazeno
rovnovazné teploty. Neobvykle vysoké teploty
nebo nepravidelny vyskyt Spickovych teplot jsou
vyvolany prilis velkym mnozstvim plastického
maziva v uloZeni ¢i radialni nebo axialni defor-
maci loZiska. Jinou pri¢inou maze byt nespravny
geometricky tvar nebo chybna montaz souvise-
jicich dilG ¢i nadmérné treni tésnéni.

V pribéhu zkuSebniho béhu anebo bezprost-
fedné po jeho ukonceni je tfeba zkontrolovat
tésnéni, mazaci zarizeni a mnozstvi olejové napl-
né. MlzZe byt zapotrebi odebrat vzorek maziva,
aby bylo mozné urcit, zda do ulozeni nepronikly
necistoty nebo zda ¢asti uloZeni nejsou silné
opotrebené.

Obr. 19
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Montaz a demontaz

Demontaz

Maji-li demontovana loZiska byt znovu pouzi-
vana, demontazni sila nesmi v zadném pripadé
plsobit na valiva télesa.

U rozebiratelného loZiska lze krouzek s valivy-
mi télesy a kleci demontovat zvlast. U neroze-
biratelnych loZisek by se mél demontovat
nejprve krouzek s volnéj$im uloZenim. P¥i de-
montazi loZiskového krouzku namontovaného
s presahem muze byt pouZivano naradi, jehoz
volba zavisi na typu a velikosti loZiska a dale
na presahu. Toto naradi je popisovano dale.

Demontaz loZisek s valcovou dirou

Demontaz za studena

Mala loZiska lze demontovat z cepu lehkymi
Udery kladiva na mékky trn prikladany postupné
po obvodu krouzku nebo jesté lépe stahovakem.
Celisti stahovaku by mély byt zaklesnuty za Celni
plochu demontovaného krouzku ¢i souvisejici
soucast (= obr. 20), napr. labyrintovy krouZek
apod. DemontaZ je usnadnéna, jestlize

¢ na hrideli nebo v télese jsou vyrobeny drazky
pro zachyceni Celisti stahovaku nebo

e jsou v osazeni télesa vyrobeny zavitové diry
pro odtlacovaci Srouby (= obr. 21).

Pri demontazi vétsich loZisek montovanych
s presahem je nutno vyvinout vétsi demontazni
silu, a to zvlaste tehdy, kdyz po delSi provozni
dobé doslo ke stykové korozi na kontaktnich
plochach. V takovych pripadech metoda tlakove-
ho oleje podstatné usnadni demontaz. Pouziti
této metody vSak vyzaduje, aby uloZeni bylo
opatreno privadécimi kanalky a rozvadécimi
drazkami (= obr. 22).

Demontaz za tepla

Pro demontaz vnitfnich krouzka valeckovych
loZisek bez vodicich prfirub anebo pouze s jednou
vodici prirubou byla vyvinuta specialni indukéni
ohfivaci zafizeni. Tato zarizeni zahreji krouzek
velmi rychle, aniZ se ohreje hridel a roztazeny
krouzek lze snadno demontovat. Elektrické
indukéni zafizeni (= obr. 23) se sklada z jedné
nebo nékolika civek napajenych stfidavym prou-
dem. Po ohrevu a demontaZi je nutné demag-
netizovat vnitrni krouzky. Elektricka demontazni
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0br.23 Za¥izeni jsou ekonomicky vyhodna tam, kde se
casto montuji a demontuji loZiska stejné velikosti.
Jestlize se vnitini krouzky valeckovych loZisek
bez vodicich prirub nebo jen s jednou vodici pri-
rubou demontuji pouze obcas, anebo pro demon-
taz vnitfnich krouzk( vétsich loZisek (o prdméru
diry az 400 mm), je ekonomicky vyhodnéjsi
a z hlediska obsluhy jednodussi pouzZivat tzv.
termokrouzek (rovnéz nazyvany ohrivaci krouzek).
Jedna se o rozfiznuty krouzek vyrobeny obvykle
z lehké slitiny s rukojetmi (= obr. 24).
VySe uvedené indukéni ohfivaci pristroje
a ohrivaci krouzky nabizi SKF. DalSi informace
jsou uvedeny v ¢asti “Vyrobky pro Udrzbu
a mazani”, ktera zacina na str. 1069.

Obr. 24
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Montaz a demontaz

Demontaz lozisek s kuzelovou dirou

Demontaz loZisek s kuzelového ¢epu
Mala a stredné velka loZiska [ze demontovat
z kuzelového Cepu béznymi stahovaky, které se
uchyti za vnitni krouzek (= obr. 25). K tomuto
(cCelu je nejvhodngjsi samostredici stahovak,
ktery nezpUsobi poskozeni Cepu. LoZiska se prud-
ce uvolni z kuzelového ¢epu. Z toho ddvodu je
nutno opatrit ¢ep zarazkou, napr. pojistnou
matici, ktera zabrani seskoceni loZiska z hridele.
Demontaz vétsich loZisek z kuzelovych Cepli
znacné usnadni metoda tlakového oleje. Po
vtlaeni oleje mezi stykové plochy loZisko prudce
seskodi z kuzelového ¢epu. Z toho divodu je
nutno pouzit zarazku, napr. matici nebo konco-
vou desku, ktera omezi axialni pohyb loZiska na
hodnotu o trochu vétsi nezZ je jeho axialni posu-
nuni pfi montaZi (= obr. 26).
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Obr. 27

Obr. 28

Obr. 29
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Demontaz loZiska na upinacim pouzdru

Mala a stredné velka loZiska na upinacim pouz-
dru nebo hrideli bez osazeni [ze demontovat
(dery kladiva na specialni segment (= obr. 27),
dokud loZisko neni uvolnéno. Nejprve je viak
nutné uvolnit matici o nékolik otacek.

Mal a stfedné velka loZiska na upinacim
pouzdru a hrideli s osazenim a opérnym krouz-
kem |ze demontovat pomoci pouzdra opreného
0 matici, kterou je nutno povolit o nékolik otacek
(—> obr. 28).

Demontaz velkych lozisek z upinaciho pou-
zdra pomoci hydraulické matice je velmi jedno-
ducha. Tato metoda viak vyZaduje, aby loZisko
bylo op¥eno o opérny krouZek (= obr. 29).
Pokud jsou pouzdra opatrena privadécimi
kanalky a rozvadécimi drazkami, demontaz je
snadnéjsi, protoZe muzZe byt pouzita metoda
tlakového oleje.

Demontaz loZiska na stahovacim pouzdru
Pri demontazi loZisek ze stahovaciho pouzdra
je nutno demontovat axialni pojistovaci zarizeni:
pojistné matice, koncové desky atd.

Mala a stredné velka loZiska |ze demontovat
matici a montaznim nebo masivnim montaznim
klicem (= obr. 30).

Obr. 30
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Montaz a demontaz

Velka loZiska je vhodné demontovat hydrau-
lickou matici. Pokud zavit pouzdra presahuje
konec ¢epu Ci osazeni, je treba do pouzdra vloZit
opérny krouzek o co nejvétsi tloustce stény,
aby pri vyvozeni hydraulické sily matici nedoslo
k deformaci nebo poskozeni zavitu. SKF doporu-
cuje zajistit hydraulickou matici dorazem uchy-
cenym napr. do Cela hridele (= obr. 31).
Pouziti dorazu zabranuje Uplnému seskoceni
stahovaciho pouzdra spolu s hydraulickou matici
z Cepu v pripadé nahlého uvolnéni.

Stahovaci pouzdra pro velka loZiska jsou zpra-
vidla opatrena privadécimi kanalky a rozvadé-
cimi drazkami pro metodu tlakového oleje,
ktera podstatné zkrati ¢as potrebny pro montaz
i demontaz velkych loZisek (= obr. 32).

Obr. 31 Obr. 32
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Skladovani lozisek

LoZiska mohou byt skladovana v originalnim
baleni nékolik let za predpokladu, Ze relativni
vlhkost ve skladu neprekroci 60 % a nedochazi
k velkému kolisani teploty. LoZiska by pri sklado-
vani neméla byt vystavena otfesim a vibracim.

U loZisek oboustranné zakrytych nebo utés-
nénych mize po delsim skladovani dojit ke
zhorseni mazacich vlastnosti plastického mazi-
va, kterym jsou naplnéna. Pokud nejsou loZiska
uloZena v originalnich obalech, musi byt
spolehlivé chranéna proti korozi a znecisténi.

Velka valiva loZiska musi byt ukladana ve vo-
dorovné poloze a méla by byt podeprena v celé
plose. Pokud by byla loZiska uloZena ve svislé
poloze, hmotnost krouzkd a valivych prvkd
muzZe zpUsobit trvalou deformaci, protoZe
krouzky jsou pomérné tenke.

Kontrola a cCisténi

Stejné jako vsechny ostatni strojni soucasti musi
byt i valiva loZiska Casto ¢isténa a kontrolovana.
Délka Casového intervalu mezi takovymi prohlid-
kami zavisi vyhradné na provoznich podminkach.

Jestlize je mozné kontrolovat stav loziska za
provozu, napr. odposlouchavanim hluku loZiska,
mérenim teploty nebo na zakladé analyzy mazi-
va, stadi vétsinou loZiska (krouzky, klec a valiva
télesa) a ostatni Casti ulozeni dlikladné vycistit
a zkontrolovat jednou za rok. Velmi zatizena
loZiska musi byt kontrolovana castéji, napr.
loZiska valcovacich stolic p¥i kazdé vyméné
valcd.

VSechny soucasti loZiska po vycisténi vhod-
nym rozpoustédlem (technicky benzin, parafin
atd.) musi byt ihned nakonzervovany olejem
Ci plastickym mazivem, které zabrani vzniku
koroze. Je to dulezité predevsim u strojd, které
maji zGstat delSi dobu v klidu.
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