OK AristoRod " SVAROVANI A REZANI

Nova generace nepomédénych svarovacich dratu
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ZvySené opotfebeni kontaktnich
Spicek, které provazelo pouziti
béznych nepomédénych drétd, je
nyni odstranéno - spotfeba téchto
dild se pfi pouziti dréti AristoRod
pohybuje dokonce i pod urovni
spotieby pfi wuziti pomédénych
drét ! To samozfejmé dlouhodobé
ovliviiuje  stabilitu  svafovaciho
procesu a sniZuje prostoje , vznika-
jici potfebnou vyménou §picek.

Z ekologického hlediska i z hlediska
pracovniho prostfedi a ohrozeni
svareCe prindSeji drdty AristoRod
dals$i vyhodu - mnozstvi nebezpecné
médi ve svafovacich dymech,
vznikajicich pri svafovani
vochrannych atmosférich,je pri
pouziti téchto dratd téméf 5x nizsi
(graf 3). Tato skuteCnost je vse-
obecné zndmd a pouziti nepo-
médénych drith je proto jiz vradé
vyspélych zemi podporovano mnoha
zdravotnickymi autoritami. Novd
uprava povrchu drdtu AristoRod
znamend i zvySenou ochranu drdtd
proti korozi pfi dlouhodobém
skladovani nebo nedostate¢nych
skladovacich podminkdch.

Mechanické vlastnosti svarového kovu dratu AristoRod a jejich
chemické slozeni odpovida nize uvedené klasifikaci :

Klasifikace svarového

Klasifikace dratu kovu
EN
‘ AWS A5.18 ‘ 440 ‘ M21 ‘ 1
OK AristoRod 12.50 |  ER70S-6 ‘ G3Sil| G423 ‘ G382
OK AristoRod 12.63 | ER70S-6 | G4Sil | G463 G422

Draty OK Aristorod jsou doddvény predev$im v pfesném vinuti na

dréténych paprskovych civkach typu 69 ( BS 300 ) , které nevyzaduji adaptéry,
a ve velkokapacitnich balenich typu 93 ( Marathon Pac Octagonal ) a 94

( Marathon Pac Jumbo ).

Piehled doporucenych rozméru a baleni uvadi nasledujici tabulka

Prumér dratu

Nazev 0,8 mm 1,0 mm 1,2 mm
OK AristoRod 12.50 69-0/15 kg 69-1/18 kg 69-1/18 kg
OK AristoRod 12.63 93-0/ 200 kg 93-2/250 kg 93-2/250 kg

94-0/475 kg | 94-0/475 kg
Regiondlni prodej zajistuje :

Dolezal Pelhiimov s.r.o.
Sdruzend 2008

393 01 Pelhfimov

Tel. 565 322 100 Fax 565 322 102
www.dolezal-pe.cz

Proc¢ se rozhodnout pro
AristoRod ?

- vzhledem ke stabilnimu
hofeni neni zddny nebo jen
minimdlni rozstfik

- spolehlivd podavatelnost
umoznuje zvysSeni svarovacich
parametri

- vynikajici kluzné vlastnosti
drétu poskytujici moznost
uziti del$ich bowdend bez
mezipodavacl

- snizi se mnoZstvi prostojl
zplisobenych ¢isténim Spicek
a bowdenit

- zmen$i se ndklady na vodici
$picky i ¢as na jejich vyménu

- zlep$i se pracovni prostfedi
svarece

- specidlni dprava poskytuje
vys$i odolnost drdtu proti
korozi...
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