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I. Typ vrtaku k brouseni

Typy 1 a 11 jsou navrzené pro brouseni béznych vrtakl na kov HSS(z rychlofezné oceli) /ze slinutych karbida.
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. Urcete material vrtaku a zvolte brusny kotouc¢

Bézny pracovni postup

* Pro vrtaky HSS pouzijte CBN brusny kotouc (Bézny)

* Pro vrtaky ze slinutého karbidu/ z wolframu pouzijte SDC brusny kotou¢

Volba spravné klestiny

* Podle priméru vrtaku zvolte stejny rozmér klestiny. Napf.: pro 5,5 mm vrtak

pouzijte 6 mm klestinu.

Ujistéte se, ze uvnitr klestiny a v drzaku klestiny neni zadny prach nebo nejsou zadné

odFezky LSchdma: 4 -] ]

Vlozte klestinu do drzaku klestiny po thlem 45°: (Schéma 4 - 1)



5. Kroky montaze

[(B) Vrtak; (A) VloZzte klestinu do drzaku kleStiny a smontujte je pomoci
upinaci hlavice] (Schéma 4 - 2) Utahujte upinaci sklic¢idlo, dokud drzak

P

neuchyti vrtak. Neutahujte upinaci sklic¢idlo pfilis pevné, ponechte prosim o ,}_1'

-

trochu mista pro pozdéjsi nastaveni polohy vrtaku.

6. Nastaveni Pruméru $picky vrtaku

1) Nastavte na nulu: 1. Otocte Primérem Spic¢ky na konec ve sméru
hodinovych rucicek. 2. Pak nastavte Priimér Spi¢ky na nulu

2) Nastaveni: Nastavte velikost Priméru Spicky podle priiméru vrtaku.
Napf.: 5 mm vrtak nastavte na 5
Napft.: 5,6 mm vrtak nastavte na 6
Napft.: 5.2 mm vrtak nastavte na 6

[Pokud je délka po nékolikatém brouseni kratsi nez puvodni délka, méla by se
velikost Spicky zvétSovat, dokud neni fezna hrana rovnobézna s drazkou upinaci hlavice.]
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7. Umisténi vrtaku

A.Vlozte vhodnym zplsobem upinaci skli¢idlo do stavitelného pfipravku a
otacejte jim ve sméru hodinovych rucicek az do konce.

B. Tlacte vrtak do konce a pomalu jim otacejte ve sméru hodinovych rucicek,
dokud se nezarazi o polohovou zarazku.

C. Dotdhnéte upinaci hlavici a sklicidlo ve sméru hodinovych rucicek.

D. Vyjméte upinaci skli¢idlo otacenim proti sméru hodinovych rucicek.
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Pfed zahajeni brouseni vzdy dodrzujte rovnobéznost.

Poznamka: Po vyjmuti upinaciho sklicidla se prosim ujistéte, ze je fezna hrana
vrtadku rovnobézna s drazkou upinaci hlavice a pokud neni rovnobézna, upravte ji prosim.

0 Ke kontrole rovnobéznosti mUzete rovnéz vyuzit zatizeni pro rovnobézné sefizeni.
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8. Brouseni hlavniho britu:

Zapnéte spinac¢, a az bude rotace motoru stabilni (asi po 10 sekundach), ) e

vlozte upinaci skli¢idlo do brusného pripravku a pevné je spojte. upinaci kleStinou

a pripravkem

0 Pred zahdjenim brouseni si prosim ovérte vrcholovy uhel vrtaku.

Drazka upevnéné spinaci hlavice musi dosedat na dva ¢epy na brusném
pfipravku.

Bruste vrtak ota¢enim vlevo a vpravo, dokud neustane hluk. Otocte jej na ) | L
druhou stranu a bruste stejnym zpUsobem ( Schéma 4-7) *[ Schéma: 4 -7 '

J [ Nastaveni @hlu

-

Vrcholovy uhel je mozné libovolné nastavit.(Typ 1=118°~135° Typ 11 =90° ~ 140 °)

0 Pfi brouseni prosim nedrzte stopku vratku; mohlo by to ovlivnit brusnou polohu a zpUsobit nepresnost.



9. Odlehceni Spicky/jadra

Vlozte zlehka upinaci skli¢idlo do pfipravku na odlehcovani Spicky, dokud ey
nedosahnete k brousku, pak bruste vrtak ota¢enim vlevo a vpravo, dokud neustane I

hluk. Vyjméte upinaci sklicidlo, otocCte jej na druhou stranu a bruste stejnym S " 4
zplGsobem. e, —

Kdyz vkladate nebo vytahujete upinaci skli¢idlo, ujistéte se prosim, ze je stiedni
Cast drazky hlavice srovnana s cepem.

Pro nataveni tloustky Spi¢ky se pouzivaji 0,1 mm a 0,3 mm vlozky.

Prostudujte si prosim pouziti Kovovych vlozek na strané 9.

Srovnejte stied drazky s Cepem

[Schéma: 4-8 J
na pripravku.




lll. Pouziti kovovych viozek

Kovové podlozky t= 0,3 mm

g N 2 Kovové podlozky = 0,1 mm

Kovové podlozky t =0l mm

velkost hrotu 0 0,6 mm, atd.

Standardnim pfisluSenstvim pfistroje jsou 3
kovové vlozky. 2 ks 0,1 mm a 1 ks 0,3 mm.

Pridani jedné 0,1 mm vlozky zveétsi velikost
hrotu o0 0,2 mm; ptidani 0,3 mm vlozky zvétsi

Hrot vrtaku bez odleh¢eni; k
brouseni tohoto tvaru
pouzivejte pouze brusny
pripravek pro hlavni brit.

Odlehceni Spicky provedené
béznym brousenim bez pfidani
kovovych vlozek. Velikost

hrotu 0,2-0,4 mm.

Vysledky odlehcovani Spicky
s kovovymi vlozkami.
Velikost hrotu: 0,4 mm nebo
vétsi, v zavislosti na poctu
pridanych vlozek



