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MAXIMALNT
. FLEXIBILITA

CoWelder je idealni svafovaci robot, ktery je dodavany

v kompletni vybavé a pripraveny k okamzitému zapojeni
do vyroby. Zvysuje produkci svarencu bez ohledu na
mnozstvi a rychlost. Pfedstavuje cenové snadno dostupné
reseni automatizace svarovani.

PROC SI ZVOLIT COWELDER?

e Zkracuje dobu svarovani
e ZvySuje vyrobni kapacitu
e 7ajistuje opakovanou kvalitu svarovani
e Pfinasi vyznamnou Usporu plynu
e Obsluha nemusi byt svarec

e Bezpecné, flexibilni a kompaktni
reseni

® Snadné programovani a
jednoducha obsluha




SVARUJE VE
VSECH POLOHACH g

NOVY SVAROVACI ASISTENT

CoWelder je dost mozna tim nejchytrejsim CoWelder dokaze zdokonalit
a nejmensim automatizovanym svafovacim vyrobu malych i velkych sérii dill a zajisti
systémem na trhu. Je ¢lenem rodiny , ko- jednotné svary trvale vysoké kvality.

botl”: kolaborativnich robotd ur¢enych pro
pfimou spolupraci s clovékem.

S timto flexibilnim a snadno programovatel-
nym kobotem dokéZete pracovat efektivnéji,
uvolnite kvalifikované svafece pro dalsi Ukoly
a usetfite tak Cas a naklady.

MALY A
FLEXIBILNI

KLICOVA JE FLEXIBILITA

Vysoce vykonny svafovaci stroj Migatronic

a CoWelder se k sobé naprosto dokonale
hodi. Se zafizenim CoWelder m(zete opti-
malizovat proces svafovani bez ohledu na
velikost a Cetnost série vyrobkd. Toto zafize-
ni je natolik flexibilni, Ze se vam vyplati bez
ohledu na to, zda svafujete jeden dil nebo
jich potfebujete zpracovat tisic.

Rameno robota se Sesti osami je schopno
rychle ménit polohu svafovani. Diky tomu je
robot rychlejsi nez ru¢ni svafovani. Rychlost
rotace kloubl dosahuje az 180° za sekundu
s opakovanou presnosti +/-0,1 mm.

CoWelder™ Rucni svafovani
39 minut svafovéani z hodiny 15 minut svafovani z hodiny
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UCENI PRAXI

SNADNA INSTALACE A
PROGRAMOVANi

Instalace stroje CoWelder v rdmci
stavajici vyroby nezabere pfilis ¢asu
a se svafovanim mazete zacit ihned.
Namontujte CoWelder na svafovaci
stll, zapnéte jej a mlzete zacit pro-
gramovat.

Programovani CoWelderu je jedno-
duché a intuitivni. | pracovnici bez
jakychkoli znalosti programovani se
mohou s kobotem snadno naucit
pracovat. Vestavény katalog Sablon
umoznuje jejich snadné propojeni

s prislusnym programem a jejich
naslednou volbu dle potfeby béhem
pracovniho dne.

POUZITi SABLON MIGATRONIC

Naucte kobota potrebné tkony a on

si vase pohyby zapamatuje a bude je
opakovat. Stisknéte tlacitko pro volny
pohyb a projdéte ramenem robota
celou svarovaci trasu od zacatku az
do konce. Ovladaci panel s 12" doty-
kovym displejem a unikatni, uzivatelsky

pouzit k dalsimu programovani a k
jeho zpfesnéni. V zavislosti na slozitosti
svarence trva naprogramovani nového
dilu jen par desitek minut.

CoWelder je moZno snadno naprogramovat pomoci robotického ramene a oviddaciho panelu s
12" dotykovym displejem.



MAXIMALNI
FLEXIBILITA

éé
Dfive bylo pro tentyZ objem vyroby zapotiebi

minimalné dvojnasobné mnozstvi Casu.
U nékterych komponent jsme schopni zkratit
dodaci lhiitu ze dvou tydn( na jeden.

Torsten Lezius, generalni feditel,
L&S Technischer Handel GmbH, Némecko




VYBERTE SI SVUJ COWELDER

Produktové balicky CoWelder odpovidajf

pozadavkdm zékaznikd na optimalni
svafovaci vykon; od prostého svarovani
az po vysoce sofistikované impulznf
MIG nebo TIG svafovani (s podavanim
studeného dratu nebo bez néj). Vyberte
si robota UR5 nebo UR10 — v zavislosti

na pozadovaném maximalnim pracovnim

poloméru.
01 Balancér s drzakem
02 Zadni ochranny kryt
03 Svarovaci zdroj
04 Ovladaci jednotka s 5 m kabelem
05 Ovladaci panel
06 Vyvazeny ram pro pfipevnéni
ke stolu
07 Tlacitko volného pohybu
08 UR robotické rameno

COWELDER™ UR5 SVAROVACI ZDROJ

mi ATI0mC

€ Velder

MOZNOSTI BALICKY

Omega 300
Chlazeny plynem?

— Analog — Bez moZnosti 79115001 CoWelder URS Omega? CoWelder 300 Advanced

LM G ATRaRRT
CoWpkior

Sigma Select 400
Chlazeny plynem**)

Synergic 79115002 CoWelder UR5 Select 400 Synergic
Pulse 79115004 CoWelder UR5 Select 400 Pulse

IAC Sync 79115006 CoWelder URS5 Select IAC 400 Synergic

Sigma Select 400
Chlazeny vodou**)

Synergic 79115003 CoWelder UR5 Select 400 W Synergic

Pulse 79115005 CoWelder URS Select 400 W Pulse

IAC Sync 79115007 CoWelder URS5 Select IAC 400 W Synergic

Pi 350 AC/DC
Chlazeny vodou

***)

Bez moznosti 79115050 CoWelder UR5 PI 350 AC/DC W

Cold wire feeder 79115051 CoWelder UR5 PI 350 AC/DC W + CWF

ST

*) MIG/MAG svarovaci zdroj. UmozZiiuje svafovani stejnosmérnym proudem a vyuZiti technologii Migatronic, jako napiiklad IGC® (Intelligent Gas Control -
inteligentni regulace plynu) pro Usporu plynu, DUO Plus pro svary pohledového typu TIG a synergické programy.

**) MIG/MAG svafovaci zdroj. UmoZziiuje impulzni svafovani a vyuZiti technologii Migatronic, jako napfiklad IGC® (Intelligent Gas Control — inteligentni
regulace plynu) pro Usporu plynu, Miga Job Control pro tvorbu jednotlivych tkont, DUO Plus pro svary typu TIG a MigaLog pro zapisovani tdajti o svafovani.

***) TIG svarovaci zdroj. UmoZfiuje pulzni svafovani a vyuZiti technologii Migatronic, napf. IGC® (Intelligent Gas Control — inteligentni regulace plynu) pro
Uspory plynu, TIG-A-Tack pro bodovani bez ochrany kofene a D.0.C.% (Dynamic Oxide Control) pro fizené Cisténi taveniny.
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souéAgTi DODAVKY PRODUKTOVYCH
BALICKU JE NASLEDUJICi:

UR robot

Tlacitko pro volny pohyb na Sestém
kloubu ramene robota pro snadné
programovani robota

Ridicf systém robota veetné ovla-
daciho panelu s elektronickym
blokovanim a 5 m kabelem

Rizeni bezpe¢nosti ARC. Zajistuje,
ze robot bude pracovat/svarovat
pouze pfi hoficim oblouku.

Rizeni bezpe¢nosti pohybu ROBOT.
Zajistuje, Ze proces svafovani a
zapaleni oblouku nenf spustén,
dokud neni robot ve spravném
pracovnim rezimu.

Ovladaci jednotka s 5m kabelem

Roboticky svafovaci hotak, délka
4m

Standardni roboticky drzék horaku

Prenosny stolni drzak, s vy-
vazovanim

Programovaci $ablony Migatronic

IGC® — Intelligent Gas Control —
inteligentni regulace plynu

Kalibra¢ni certifikat
Oznaceni CE

Navod k pouzitf

Chlazeny plynem?

— Analog —— Bez moznosti

LM G ATRaRRT
CoWpkior

Sigma Select 400
Chlazeny plynem**)

Synergic
Digitalni Pulse

IAC Sync

Sigma Select 400
Chlazeny vodou**)

Synergic
DigitéIni Pulse

Digitalni IAC Sync

Pi 350 AC/DC
Chlazeny vodou

Digitélni Bez moznosti

***)

Q1T

Cold wire feeder

MAXIMALNT
FLEXIBILITA

COWELDER™ UR10 SVAROVACI ZDROJ MOZNOSTI BALICKY

Omega 300

79115011 CoWelder UR10 Omega? CoWelder 300 Advanced

79115012 CoWelder UR1T0 Select 400 Synergic

79115014 CoWelder UR1T0 Select 400 Pulse

79115016 CoWelder UR10 Select IAC 400 Synergic

79115013 CoWelder UR1T0 Select 400 W Synergic

79115015 CoWelder UR10 Select 400 W Pulse

79115017 CoWelder UR10 Select IAC 400 W Synergic

79115060 CoWelder

UR10 PI 350 AC/DCW

79115061 CoWelder UR10 PI 350 AC/DCW + CWF

*) MIG/MAG svafovaci zdroj. UmoZiiuje svafovani stejnosmérmym proudem a vyuziti technologii Migatronic, jako napfiklad IGC® (Intelligent Gas Control -
inteligentni regulace plynu) pro Usporu plynu, DUO Plus pro svary pohledového typu TIG a synergické programy.

**) MIG/MAG svafovaci zdroj. Umoziiuje impulzni svafovani a vyuZiti technologii Migatronic, jako napfiklad IGC® (Intelligent Gas Control — inteligentni
regulace plynu) pro Usporu plynu, Miga Job Control pro tvorbu jednotlivych tkont, DUO Plus pro svary typu TIG a MigaLog pro zapisovani tdajti o svafovani.

***)

Uspory plynu, TIG-A-Tack pro bodovani bez ochrany kofene a D.0.C.® (Dynamic Oxide Control) pro fizené Cisténi taveniny.
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TIG svarovaci zdroj. UmoZiiuje pulzni svafovani a vyuziti technologii Migatronic, napf. IGC® (Intelligent Gas Control — inteligentni regulace plynu) pro
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Nase uspora ¢asu na jeden dil je pfiblizné 50 %.
Vyrabime 10 az 1000 dilt najednou. Nase efektivita
vzrostla 0 30—40 % diky snadnému prepinani mezi
programy a svarovanymi soucastmi. A to je jen
zacatek ...

Jens Christian Leegsgaard, generalni reditel
MVI Maskinfabrik, Dansko




SNADNE A USPORNE OVEROVANi PROGRAMU

Se systémem CoWelder je na rozdil od
tradi¢nich robotl ovéfovani programu
snadné a Usporné.

Jednotlivé kroky i cely program Ize ovérit
bez svafovani, takze nemusite utracet
za drahé vzorky.

Zabudovana funkce pocitadla usnadriuje
méreni délky svafovaciho cyklu a ovéfuie,
zda Ize realizovat dal3i varianty optimal-
izace, napfiklad zménou polohy ramene
robota pred zahajenim programu.

VZDY PLNE MOBILNi

Reseni CoWelder je moZno snadno pre-
souvat dle potfeby za pomoci vysoko-
zdvizného voziku. MdZete ho umistit ve
stavajicim manualnim svafovacim boxu
nebo vytvofit pracovisté vyhrazené pro
CoWelder.

BEZPECNOST NA PRVNiM MiSTE

Systém CoWelder je navrzen se zamé-
fenim na bezpec¢nost. Neni nutné
pouziti zddného fyzického bezpec¢nost-
niho ohrazeni, nebot systém CoWelder
obsahuje zabudované virtualni ohra-
zeni, které omezuje jeho pracovni
rozsah v prostoru instalace.

Na kazdé strané komponenty jsou pouzdra
naprav svafena dvéma kruhovymi koutovymi
svary. Poloautomaticka vyroba s vyuZitim
CoWelderu jednoznacné zlepsila jak rychlost
vyroby, tak i kvalitu svafovan.

Zabudovana bezpecnostni kontrola
ARC zajistuje, ze bude robot pracovat/
svafovat pouze pfi hoficim oblouku.

Rizeni bezpe¢nosti pohybu ROBOT
zajistuje, ze proces svafovani a zapaleni
oblouku nenfi spustén, dokud neni
robot ve spravném pracovnim rezimu.

Bezpecnostni ¢idlo kobota automaticky
zastavi, pokud detekuje odpor proti
pohybu 8 kg m/s. Jako dodatec¢né
bezpecnostni opatfeni je tlacitko
nouzového zastaveni umisténo hned
vedle vypinace a umoznuje tak obsluze
proces kdykoli zastavit.

ZARIZENi S 0ZNACENiIM CE

V3echna roboticka zafizeni vyzaduji
schvaleni dle evropskych pravnich
predpist CE (smérnice o strojnich
zafizenich 2006/42/ES) za Ulelem
zajisténi bezpecnosti uzivatele. Zafizeni
CoWelder nesou oznaceni CE, takze
pro jejich pouZziti nenf potfeba projit
procesem schvalovani. Pokud budete
dodrzovat pokyny pro pouziti, mlzete
CoWelder efektivné vyuzit ve vyrobnim
procesu jiz od prvniho dne.

MAXIMALNT
FLEXIBILITA




SVAROVACI ZDROJE MIG/MAG

OMEGA 300 COWELDER

Kompaktni plynem chlazeny invertor
MIG/MAG Omega 300 CoWelder je
idealni pro svafovani uhlikové oceli.
Disponuije vice nez 70 synergickymi
svafovacimi programy.

Sestava Omega 300 CoWelder je ideal-
ni pro jednoduché svarovani MIG/MAG.

Omega 300 CoWelder ma funkci IGC®
(Intelligent Gas Control — inteligent-

ni regulace plynu), ktera 3etff plyn,
optimalizuje ochrannou atmosféru a
zlepsuje kvalitu svarovani.

Pokrocily panel s funkci DUO Plus. Funkce
DUO Plus vytvari svar se vzhledem svaru typu
TIG a lépe kontroluje svarovou lazeri. Panel
obsahuje programy pro pajeni a svarovani
MIG s plnymi nebo trubickovymi dréty uhlik-
ové i nerezové oceli a také hliniku.

s

DUO PLUS

Pro dokonalou povrchovou
upravu!

Dosahnéte vysoce kvalitnich svarl TIG
pomoci svafovacich strojd MIG/MAG. | - ¢
Technologie DUO Plus automaticky za- = | mic 300ic
jituje perfektni doladénf svaru. Pracuje Cov elder
se vdemi materidly, ve viech svaro-
vacich pozicich a je vhodna pro svarece
vsech Urovni. Je to docela jednoduché.

POKROCILY OVLADACI PANEL

Pokrocily a pfesto jednoduchy. Pridejte
si vsechny funkce, které po svém stroji
Omega pozadujete, abyste ho pfiz-
puUsobili svym konkrétnim potfebam.
Obsahuije funkci MIG péjeni a auto-
matické funkce pro snazsi svarovani.
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SIGMA SELECT 400

Kompaktni svafovaci stroj MIG/MAG GRAFICKY OVLADACI PANEL

Sigma Select 400 je idealni pro kom-
plikované svarovaci Ulohy. Je odolny,
univerzalni a navrzeny tak, aby vyhovél
i vasim budoucim potrebam

Navrzeny tak, aby vyhovoval i vasim
budoucim potiebam

Zvolte si verzi synergickou nebo im-
pulzni s funkci IAC*) nebo bez nia v
pfipadé zmeény vasich potfeb systém
aktualizujte. Digitalni ovladaci panel

s dotykovymi tlacitky je pfipraven pro
dal3i doplnky v¢etné automatickych
funkci pro snadnéjsi svarovani. Mazete
si ho vzit, kam potfebujete, protoze je

MdUZete si vybrat ze Siroké nabidky
balicka CoWelder. Stroj je dodavan s
bohatym standardnim balickem pro-
gramd, ktery je mozno kdykoliv rozsifit
0 nejriznéjsi sofistikované programy.

Sigma Select 400 ma funkci IGC®

(Intelligent Gas Control — inteligentni Oviddaci panel stroje Sigma Select 400 odnimatelny.

regulace plynu), ktera Setff plyn, Synergicka

optimalizuje ochrannou atmosféru a V synergické verzi jsou vsechny primarni
zlepSuje kvalitu svarovani. parametry svafovani propojené a pracuji

spole¢né. Synergicka verze obsahuje
standardni balicek vice nez 50 svaro-
vacich program.

CHLAZENi VODOU (VOLITELNE) = Impulzni (volitelné)

o ) . . ' Impulzni verze je idedlni pro nerezovou
Stroj Sigma Select je mazno vybavit jed- 3 ocel a hlinik, protoze umoZznuje svafo-
notkou vodniho chlazeni robotického 1 vani bez rozstiiku. Impulzni verze
horaku. Cidlo pratoku vody s teplotnim \ zahrnuje synergickou a vice ne 50

snimacem automaticky zastavi proces v
pfipadé nedostatecného chlazeni, napf.
pokud nenf k dispozici dostatek '
chladici

kapaliny.

svafovacich programd.

micAL 3nic
CoWe der

*) Napdjeci zdroj musi byt pfi nakupu pfipraven pro funkci IAC.



FUNKCE SIGMA SELECT

DUO PLUS

Pro dokonalou
povrchovou Upravu

Dosahnéte vysoce kvalitnich svard TIG
pomoci svarovacich stroji MIG/MAG.
Technologie DUO Plus automaticky za-
jistuje perfektni doladéni svaru. Pracuje
se vdemi materidly, ve viech svarovacich
pozicich a je vhodna pro svarece viech
Urovni. Je to docela jednoduché.

MIGA JOB CONTROL

Inteligentni digitalni
pamét

Vyuzijte digitalni paméti svého svaro-
vaciho stroje - uloZte si sva oblibena
nastaveni svafovani a kdykoliv je
aktivujte. Pfeneste nastaveni do dalSich
zafizeni fady. Kontrolni aplikace Miga
Job Control umoznuje rychlé nastaveni
individualizovanych svafovacich proces(
a diky tomu urychluje svafovani.

SEQUENCE

Nastavte si zafizeni dle
potieby

Funkce Sequence umoznuje ulozit az 9
osobnich nastaveni pro kazdy svafovaci
program. Snadné prepinani mezi nimi
slouzi pro rychlou zménu svarovacich
parametrd podle typl a poloh svar(.

MIGALOG
Evidujte kazdy svar

Sledujte Gdaje o predchozim svarovani
pomoci softwaru MigalLog. Zdokumen-
tujte a analyzujte svoji praci. Zaznamy
z aplikace Migalog Ize pouzit pro
ovéreni, ze prace probéhla v souladu se
svarecskymi normami EN a ISO.

SEQUENCE REPEAT

Vytvorte si vlastni
svarovaci oblouk

Technologie Sequence Repeat vam
poskytuje maximalni volnost pfi
vytvareni idedlniho oblouku pro
specifické svafovaci ukony.

Kombinujte jednotlivé svarovaci
sekvence s rliznymi procesy a upravujte
svarovaci cykly.

|

4
i

i
il
|

II|ITI

IGC® - Intelligent Gas Control
(inteligentni regulace plynu)

Méné plynu na kazdy svar

Technologie IGC zabrariuje nadmérné
spotrebé plynu a umoziiuje vam
dlouhodobé Uspory.

JelikoZ je svafovaci lazeri vzdy dokonale
chrénéna, zajistite vzdy kvalitu kazdého
svaru a vase investice se vam rychle
vrati.
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INTELIGENTNi REGULACE OBLOUKU IAC AUTOMATICKY
UPRAVUJE OBLOUK 50 000KRAT ZA SEKUNDU...

ZJEDNODUSTE SLOZITE SVARY

Funkce IAC (Inteligentnf fizeni ob-
louku) ulehcuje svafovani kofene svaru
smérem doll, a to i méné zkusenym
svarectim. Diky 100% stabilnimu a
koncentrovanému zkratovému ob-
louku snadno dosdhnete dokonalého
prlvaru kofene. To zvysuje kvalitu
kazdého svaru a tedy i vadeho vyrobku.

SVARTE SI PEVNE ZAKLADY

Pomoci funkce IAC vytvorte prvni

spoj, svar korene. Funkce IAC zajistuje

dokonaly pravar. Vytvari pevny zéklad s
plochym svarem a vy m(zete pokraco-

vat provedenim zbytku svaru.

VYHODY

e Neni citlivy na ménici se smacivost
v pribéhu svaru = snazsi provadéni
korenovych svart

e \/yrazné zvysuje rychlost svafovani
korene shora dol v porovnani
s tradi¢nim svafovanim smérem
vzharu.

¢ Rychlejsi svafovani = zvy3eni pro-
duktivity
e Nizsi zahfivani = mensi deformace

svafovaného materialu, ale stale s
dostatecnym prlvarem

e Bez rozstfiku = méné Casu
straveného pfi dokoncovani

e Niz3i vyrobni naklady na kazdy
svafenec

tem [T . Pt Fo
...... T

;_'-i.’-.-l st b

By T —
P S By C 3

Il_'l.l_|;_l|'I I-=-|gr ()
T s T

Laboratorni zaznamy v redlném case potvrzuji kompletni kontrolu procesu IAC i pfi

oddélovani jednotlivych kapek.

IAC — Svarovéni korene shora dold na potrubi
dalkového topeni. Rychlost svafovani je v
porovnani s tradi¢nim svafovanim smérem
vzhdru vyrazné vyssi.

IAC SE HODIi PRO

e  Kofenové svary

e Potrubi, konstrukce a nadrze

e Tupé svary

e Uhlikovou a nerezovou ocel

e V3echny tloustky plechd

e Rudni i automatizované svarovani

e Standardni svafovaci pos-
tupy v souladu s normou EN
1090/15612
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KdyZ jsme se doslechli o reSeni CoWelder TIG

spolecnosti Migatronic, zacali jsme zvaZzovat,
jakym zplsobem by tento svarovaci koncept
mohl nasi firmé prospét, a nakonec jsme

se rozhodli do néj investovat. Identifikovali
jsme jiz celou fadu vyrobkd, u kterych mize
svarovaci robot zvysit nasi produktivitu.

Lars Ryefalk, obchodni feditel spolecnosti
AB Furhoffs Rostfria, Svédsko

14



MAXIMALNT
FLEXIBILITA

SVAROVACI ZDROJE TIG

Pl 350 AC/DC

Pi 350 AC/DC je vysoce vykonny, vodou IMPULZNi OVLADACI PANEL
chlazeny invertorovy TIG stroj pro pres-
né svarovani uhlikové oceli, nerezové
oceli, hliniku a dalSich vysoce legova-

nych materiald.

Pi 350 ma funkci IGC®(Intelligent Gas
Control — inteligentnf regulace plynu),
kterd 3etfi plyn, optimalizuje ochrannou
atmosféru a zlep3uje kvalitu svafovani.

1 Y Podnabidky uzivatelsky pfivétivého
T T e ovladaciho panelu umoznuji individuaini
nastaveni svafovaciho procesu.

SYNERGY PLUS

Synergy Plus je specialni impulzni Zapalovaci impulz ~ Napéti naprazdno Napéti oblouku

funkce pro stejnosmérné TIG svafovani, + Max. 0,1 ms
ktera dynamicky nastavuje veskeré -

primarni parametry |mpu|zu. Funkce D.0.C.®
. pricita kladnou
¢asovou pllperiodu
k zaporné
plilperiodé

- ZvySend energie v
intervalu
odpovidajicim

zaporné plilperiodé

Funkce TIG-A-Tack je navrZena pro pouZiti s

. ) D.O.C.° (DYNAMIC OXIDE CONTROL
austenitickou nerezovou ocell.

- DYNAMICKA KONTROLA OXIDU)

TIG-A TACK Rychlejsi svafovani stfidavym
proudem

Dokonalé bodovani

} Stroj Pi 350 AC/DC je vybaven funkci
Vytvarejte extrémné malé a presné D.0.C.® (Dynamic Oxide Control, dy-
bodové svary austenitické nerezové namicka kontrola oxidd), ktera zvy3uje
oceli metodou TIG-A-Tack bez rychlost svafovani o 30 % a snizuje vasi
kofenové ochranné atmosfery. Body spotiebu energie i wolframovych elek-
jsou ve finaInim svarovem Svu nero- trod. Funkce D.0.C.® zajistuje Fizenou a
Zlisitelné. Pouzijte TIG-A-Tack pro rychle 15 z6nu ¢isténi pi svatovani hliniku.
svarovani potrubi, konstrukci nebo
plechll z austenitické nerezové oceli.




KONTINUALNI TIG SVAROVANI

CWF MULTI (VOLITELNE)

Jednotka CWF Multi (Cold Wire Feeder,
podavac studeného dratu) se ¢tyrklad-
kovym podavanim dratu je samostat-
nou jednotkou podavani dratu navrze-
nou pro automatizované TIG svafovani
s automatickymi zafizenimi.

Ovladaci panel CWF Multi vam
umozfiuje prepinat mezi programy a
obsahuje automatické podavani dratu
synchronné s impulzni funkcf stroje.

Dvacet individualnich program
umozniuje fidit proces podavani dratu
od zac¢atku az do konce.

™ micat3or/c
- oWeldle

>
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IGC® - SYNERGICKY PRUTOK PLYNU S VYRAZNYM
SNIZENIM JEHO SPOTREBY

S AUTOMATICKYM OVLADANIM
PLYNU USETRETE AZ 50 %

Technologie IGC® (Intelligent Gas Con-
trol) brani nadmeérné spotrebé plynu a
umoznuje vam dlouhodobé Uspory.

Jeliko? je svafovaci lazen vzdy doko-
nale chranéna, zvysite kvalitu kazdého
svaru. Ujistéte se, Ze jsou vsechny vase
svarovacf stroje vybaveny funkci IGC a
usetrete kazdy den. Vase investice se
vam rychle vrati.

VYHODY IGC® SE HODI PRO:

Vzdy dokonala ochranna atmosféra=  ® VSechny svafovaci procesy
zadné otvory, péry nebo necisté svary.
Méné vad vzniklych nedostate¢nym

pratokem plynu nebo jeho turbulenci e Vechny druhy svarQ

e VSechny materialy

Z4dné zbyte¢né plytvani plynu, tzv. e Rucni i automatizované svarovani
zazeh plynu pfi zapaleni = zadna
nadmérna spotfeba plynu

Z4dné zmény pracovnich postupt =
usnadnéni pro svarece

Méné vymén plynovych lahvi =
Uspora penéz i ¢asu

Plynové synergické kfivky jsou pred-
nastavené pro svarovani MIG a TIG -
pro plyn a typ dratu



TECHNICKA DATA UR5 // UR10

; . Cca 200 (pfi pouziti Cca 300 (pfi pouziti
Sguticloa e, 1Y typického programu) typického programu)
Zdroj napajent 100-240 VAC, 50-60 Hz
Okolnf teplota Robot mUze pracovat v rozsahu 0-40°

15 pokrocilych bezpe¢nostnich funkdi, testovanych

el oo podle EN ISO 13849:2008 PL d EN ISO 10218-1: 2011, 5.4.3

Grafické uZivatelské rozhrani na 12"

FOE O dotykovém displeji

Presnost opakovani, mm +/- 0,1

Rychlost rotace os az 180° za sekundu

Rozsah rotace os +/- 360°

Stupné volnosti 6 rota¢nich os

Minimalni rozméry svafovaciho stolu (Dx5) 2000x1200 3000x1700
Pracovni dosah, mm 850 1300
Nosnost, kg 5 10
Hmotnost*), kg 18,4%) 28,9%%)

*) Celkova hmotnost feSeni CoWelder UR5 bez svarecky: 105 kg

**) Celkova hmotnost feseni CoWelder UR10 bez svarecky: 115,5 kg

PRIKLADY PRiSLUSENSTVi:

e Bezpecnostni kryt ovladaciho pane- e Al drzék pro podavani dratu CWF
lu v¢etné ochranného skla

e Ochranny kryt robota

e Drzék ovladaciho panelu e Prepravni sada pro

e Zakladni sada spotrebnich dilC vysokozdvizny vozik

e Kalibra¢ni hroty TCP
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TECHNICKA DATA SVAROVACiICH STROJU

VARIANTY RESENi ROBOTU COWELDER

IN3N

-A1d ANJZVTHD JIDYINAS
Jd/JV 0S€ Id

ININATd ANJZVIHD

ININATd ANJZVIHD

357Nnd 007 15313S VINIDIS
NOAdOA AN3IZVTHD
JIDYINAS 0077 153173S VINDIS
NOAdOA AN3IZVTHD

357Nnd 00t 15313S VINIDIS
NOAOA AN3IZVTHD

ININATd ANJZVTHD
JIDYINAS 00¥ 13373S VINDIS

00€ ¥Y3ATIMOD VDOINO
00% DVI 13313S VINDIS
NOAdOA AN3IZVTHD 3S1nd
00% DVI 13313S VINDIS

Rozsah proudu, A 15-300 15-400 15-400 15-400 15-400 5-350
Sitové napéti +/- 15 %, V 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Pojistky, A 10 20 20 20 20 25
Zatézovatel 100 % /40 °C, ANV 175/22.8 300/100/32.0  280/100/28.0  300/100/29.0 280/100/28.0 290/21.6
Zatézovatel 60 % / 40 °C, AV 195/23.8 370/60/32.5 350/60/31.5 370/60/32.5 350/60/31.5 350/24.0
Zatézovatel max. / 40 °C, ANV 300/24/29.0 400/50/34.0 400/40/34.0 400/50/34.0 400/40/34.0 350/60/24.0
Zatézovatel 100 % /20 °C, AV 230/25.5 345/100/31.5  310/100/29.5 345/100/31.5 310/100/29.5 340
Zatézovatel 60 % /20 °C, ANV 245/26.3 350
Napéti naprazdno, V 52 65-70 65-70 65-70 65-70 95
Trida ochrany IP23S P23 P23 IP23 IP23 P23
Norma EN/IEC60974-1.  |EC60974-1. IEC60974-5. IEC60974-1. [EC60974-5. EN/IEC60974-1.
EN/IEC60974-5.  IEC60974-10 Cl. A IEC60974-10 Cl. A EN/IEC60974-2.
EN/IEC60974-10 EN/IEC60974-3.
EN/IEC60974-10
Rozméry V x S x D, mm 550x250x640 700x260x735 700x260x735 980x545x1090
Hmotnost, kg 26 52 52 72
e
Chladici vykon (1 I/min.), W = - 1300 1200
Objem nédrze, | - - 5 3.5
Max. tlak, bar - - 5 3
Max. teplota, °C - - 70 -
Rozméry V x S x D, mm - - 207x260x680 -
Hmotnost, kg - - 20 -

*) Integrovana chladicf jednotka
19



SVARUJE VE VSECH
POLOHACH

MALY A
FLEXIBILNI

Viyhrazujeme si pravo zmény v pfipadé tiskovych chyb.
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Migatronic CZ a.s.

Tolstého 474/2, 415 03 Teplice,
Czech Republic

Tel: 411 135 600, Fax: 417 533 072
migatronic@migatronic.cz
migatronic.cz
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