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Predstavujeme Vam CoWelder . CoWelderTM je velmi bezpecny

- Klicova je Tlexibilita - Soucasti dodavky tohoto zarizeni s
- Snadno programovatelny oznacenim CE

- Uvolnéte svym svarecum ruce - Technické udaje

- Svarovaci vykon
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CO JE TO KOLABORATIVNI ROBOT, TAKZVANY ,,COBOT"?

- Kolaborativni roboti jsou uréeni pro - Cobot je idealni pro provadéni
primou spolupraci se svarecem. béznych ukonu a tim umozni
. Az doted byli automatizovani pracovnikum soustredit se na
roboti znacné objemni a schovani slozitejsi ukony.
za sklem ¢i bariérou. - Cobot je uzivatelsky privétivy, a
. Cobot monitoruje parametry proto neni potrfeba pro praci s timto
zafizenim najimat kvalifikovaného

programatora robotu.

jako je vykon, spotreba energie

a rychlost. Pokud se pracovnici
pohybuiji pfilis blizko, cobot zpomali
nebo se Uplné zastavi.
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CO JE TO KOLABORATIVNI SVAROVACI ROBOT?

- Cobot slouzi jako pomocnik svarece, pomaha mu pri vykonu prace.
- ldealni pro rutinni svarovani dilu.

- Umoznuje efektivnéji vyuzivat pracovni kapacitu; kvalifikovani svareci
nemuseji ztracet cas pfi rutinnich ukolech.

- Kromé svarovacich zastén nevyzaduje zadné ohrazeni.
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' micataonic

' CoWelder

Robotika a automatické svarovani

CoWelder ™

Rucni svarovani

SLOZITOST
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PREDSTAVUJEME VAM COWELDER™

- Prvni kolaborativni svarovaci robot s oznacenim CE na svéte.

- Mozno instalovat i do existujicich vyrobnich linek.

- Snadné zaclenéni do vyroby: za¢néte svarovat jiz prvni den.

- Cenoveé dostupny krok k automatizaci svarovani.

- Zvysuje efektivitu svarovani bez ohledu na mnozstvi a rychlost.

- Umoznuje efektivnéji vyuzivat pracovni kapacitu; kvalifikovani svaredi
nemuseji ztracet cas pri rutinnich ukolech.
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Investici do CoWelderu jsme se rozhodli zasahnout

do klicové oblasti naseho vyrobniho postupu — jedna

se O prvni automatizovane svarovaci reseni v nasi | A
spole¢nosti. Jsme stale v procesu uéeni, jak optimalné N
vyuzit vsechny jeho prvky v nasem vyrobnim precesu,

ale jsme velmi radi, ze muzeme zarizeni CoWelder v

nasich procesech vyuzivat. 7

Fleming Frederiksen, generalni rfeditel,
Svend Frederiksen Maskinfabrik A/S, Dansko
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KLICOVA JE FLEXIBILITA

CoWelder je vysoce flexibilni feSeni pro automatické svarovani:

- Jeden robot je schopny svarovat ruzné druhy vyrobku. Umoznuje vytvoreni
knihovny programu a jejich naslednou volbu dle potfeby béhem pracovniho dne.

- Svarujte materialy vsech velikosti; je mozné udrzet ziskovou vyrobu bez ohledu na
velikost davky nebo na cetnost opakovani dilu.

- CoWelder svaruje ve vsech polohach a vétsinu materialu.

- Podivejte se na ukazku svarovani na tomto videu:
https:/www.youtube.com/watch?v=mdYvaDtRvgk&feature=youtu.be
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Jsme se systémem CoWelder
spokojeni, protoze programovani
komponent a prepinani z S

jedné komponenty na druhou
je snadné — jeho flexibilita je
uzasna.

Torsten Lezius, generalni feditel, L&S Technischer Handel GmbH,

L

Némecko
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SNADNO PROGRAMOVATELNY

- | pracovnici bez jakychkoli znalosti programovani se mohou snadno
naucit praci s robotem.

- Pro praci s timto zarizenim neni treba najimat kvalifikovaného
programatora robotu.

- Jakmile jsou programy pro obrobky pripraveny a ulozeny,
muzete kdykoliv mezi programy prepinat.

MIGATRONIC presentation | 10



UVOLNETE SVYM SVARECUM RUCE

Ll V4

- Po naprogramovani obrobku a zajisténi kvality
svarovani muze byt robot obsluhovan pfimo

pracovniky pfi vyrobé.

- Timto zpusobem mohou kvalifikovani svareci
provadét ukony, které vyzaduji vétsi miru
odbornosti v oblasti svarovani.
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WELDING V/

(T
Zacall jsme znovu vyrébét na skla -
A s potésenim muzeme rici, zev =
zadsadé to nase kvalifikované svar c_
nijak nezatézuje. Komponenty jsou
ra kOﬂCl praCOvnlhO dne hOtOVy \ " B T e T
jakoby mavnutim kouzelného N TR T T

Torsten Lezius, CEO, L&S Technischer Handel GmbH, Germany F
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SVAROVACI VYKON

- Bez ohledu na mnozstvi materialu mate zaruceneé
kvalitni svary a opakované vyrobky ve vysoké
kvalité.

- Spolehlivé vysoka rychlost svarfovani: flexibilni
rameno robota s $esti osami méze rychle ménit

svarovaci polohu a tim zvysit rychlost svafovani, v

porovnani s rucnim svarovanim.,
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oe
Drive bylo pro tentyz objem
vyroby zapotrebi minimalné

dvojnasobné mnozstvi casu. Vyrablme 10 az.1000 obrobku
U nekterych komponent jsme najednou. Nase efektlvrca
schopni zkratit dodaci lhutu vzrostla o 30 4 ) ¢

ze dvou tydnu na jeden.

Torsten Lezius, generalni reditel,
L&S Technischer Handel GmbH, Némecko




SVAROVACI POLOHY

- CoWelder svaruje ve vsech polohach.

- Vytvorte nékolik svaru za kratkou dobu,
aniz byste museli ménit pripravky.

- CoWelder muze byt naprogramovany
pro ruzné svary na dvou nebo vice dilech
najednou a to bez restartu
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Priklad:

Robot svaruje dva dily s ruznymi svary, bez
potreby restartu

i
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SVAROVACI FUNKCE

CoWelder je pouzitelny pro uhlikovou ocel, nerezovou ocel, hlinik a specialni slitiny; to
vse zavisi na svarovacim stroji a moznostech synergického nebo impulzniho svarovani.

TECHNOLOGIE MIGATRONIC:

- 1GC® (Intelligent Gas Control — inteligentni - Sekvencni opakovani pro vytvareni
regulace plynu) pro usporu plynu kombinovanych procesu
- |AC ™ (Intelligent Arc Control — inteligentni - Sekvence pro ukladani vlastnich
rizeni oblouku) pro svarovani shora dolu nastaveni
- PowerArc pro lepsi pruvar - MigalLog pro zaznamenavani udaju
O svarovani

- DUO Plus pro svary vzhledu TIG svaru

MIGATRONIC presentation



PRIKLADY VYROBKU miGAT3onic

DiLY KONTEJNERU DRZAKY VALECKU VNEJSI UCHYTY
KONTEJNEROVYCH DVERI

Na kazdé strané komponenty jsou Na kazdém drzaku je dvanact Uchyty se snadno vkladaji do
dvéma kruhovymi rohovymi svary koutovych svaru, z nichz osm je v upinace, ktery pojme deset uchytl
svarena pouzdra. Zlepsena rychlost poloze shora dolu. Doba svarovani ve dvou rfadach. Svarovani Ctyr
vyroby a kvalita svafovani. Davky pro jeden kus je snizena z cca. 5 na uchytu trva priblizné 1,10 minut.
po stovce. 2,45 minut.

»
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COWELDER™ JE VELMI BEZPECNY

- CoWelder spolupracuje s obsluhou a nevyzaduje dalsi bezpecnostni opatreni.

- Robot dokaze rozpoznat prekazky. Pohyb robota nemuze pracovnikum ublizit, protoze
robot se ihned pfi zjisténi prekazky ve formé predmétu ¢i osoby zastauvi.

MIGATRONIC presentation | 18



SOUCASTI DODAVKY TOHOTO ZARIZENI S OZNACENIM CE MiGATIONIC
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TECHNICKE SPECIFIKACE TECHNICKE SPECIFIKACE TECHNICKE SPECIFIKACE
SVAROVACIHO STROJE URS UR10

VARIANTY DODAVEK ROBOTU COWELDER $ESTIOSE RAMENO ROBOTA COWELDER™ $ESTIOSE RAMENO ROBOTA COWELDER™

N o nNw Aawv nw nNw Aawv Nnw Spotreba energie, W Cca 200 (pfi pouziti typického programu) Spotfeba energie, W Cca 300 (pfi pouziti typického programu)
z =2 Za fo o fo Za Z@a
23 5% &% 3= A5 95 3= Zdroj napajeni 100-240 V AC, 50-60 Hz Zdroj napajeni 100-240 V AC, 50-60 Hz
] i Zu Zun Zun Zu Zun Zun
<8 :E :E :E :E :E :E Okolni teplota Robot muize pracovat v rozsahu 0-40° Okolni teplota Robot m(ize pracovat v rozsahu 0-40°
<2 =9 <19 <9 s3 g9 sg
=m 2 Z» 2= N N = Sor y . . , el y . ] .
mg mo mo o2 0o Oo ox . 15 pokrocilych bezpecnostnich funkci, testovanych podle . 15 pokrocilych bezpec¢nostnich funkci, testovanych podle
=g =2 =3 <s 2 = s Kolaborativni provoz EN 1SO 13849:2008 PL d EN ISO 10218-1: 2011, 5.4.3 Kolaborativni provoz EN 1SO 13849:2008 PL d EN ISO 10218-1: 2011, 5.4.3
w o o
b= =2 [y =2 [y
(=) m o (%) m (%) ]
z ™ = z ™ = Programovani Grafické uzivatelské rozhrani na 12" dotykovém displeji Programovani Grafické uzivatelské rozhrani na 12" dotykovém displeji
Q 2 Q
A m A m
% Presnost opakovani, mm +/- 0,1 Presnost opakovani, mm +/- 0,1
I R D e Rychlost rotace os a2 180° za sekundu Rychlost rotace os a2 180° za sekundu
Rozsah proudu, A 15-300 15-400 15-400 15-400 15-400 Rozsah rotace os +/- 360° Rozsah rotace os +/- 360°
Sitové napéti +/- 15 %, V 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 Stupné volnosti 6 rotacnich os Stupné volnosti 6 rotacnich os
Pojistka, A 10 20 20 20 20 Pracovni dosah, mm 850 Pracovni dosah, mm 1300
Zatézovatel 100 % /40 °C, AV 175/22,8 300/29 280/28,0 300/29 280/28,0
Nosnost, kg 5 Nosnost, kg 10
Zatézovatel 60 % / 40 °C, AV 195/23,8 370/32,5 350/31,5 370/32,5 350/31,5
Hmotnost*), kg 18,4 Hmotnost*), kg 28,9
Zatézovatel max. / 40 °C, A/V 300/24/29,0 400/50/34,0 400/40/34,0 400/50/34,0 400/40/34,0
- *) Celkova hmotnost fe$eni CoWelder UR5, bez svarecky: 105 kg *) Celkova hmotnost feSeni CoWelder UR10, bez svarecky: 115,5 kg
Zatézovatel 100 % / 20 °C, A/ 230/25,5 345/31,5 310/29,5 345/31,5 310/29,5
Zatézovatel 60 % /20 °C, AV 245/26,3
Napéti naprazdno, V 52 65-70 65-70 65-70 65-70
Trida ochrany IP 23S IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Norma EN/IEC60974-1. IEC60974-1. IEC60974-5. IEC60974-1. IEC60974-5.
EN/IEC60974-5. IEC60974-10 Cl. A IEC60974-10 Cl. A
EN/IEC60974-10
Rozméry V x S x D, mm 550x250x640 700x260x735 700x260x735
Hmotnost, kg 26 52 52
CHLADICIi JEDNOTKA MCU 1300
s T
Chladici vykon (1 I/min.), W - - 1300 ok ekl MisAERanic
Objem néadrze, | - - 5
Max. tlak, bar - - 5
Max. teplota, °C - - 70
Rozméry V x S x D, mm - - 207x260x680
Hmotnost, kg - - 20
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Dékujeme za pozornost

mMiCALI0MN:iC

WELDING VALUE

MIGATRONIC presentation | 2

-_:_- -’ - -.:. —




