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STRIBRNE PAJKY OBALENE TAVIDLEM

Fontargen Brazing nabizi tavidlem obalené stfibrné péjky s riznou tloustkou obalu.
Obal respektuje pozadavky na nepfitomnost rizikovych pfisad, tim jsou tyto materialy
obzvlasté zajimavé i z hlediska bezpecnosti a REACH aspektl ve spole¢nostech i dilnach.

Fontargen AF 3.. BF Standardni obal.
Pro vétsinu aplikaci.

Fontargen AF 3.. D BF D-tenky obal.
Pro Cisté, dobte pajitelné materidly ve vyrobé.
Minimalizace zbytk( tavidla.
Hospodarnost, produktivita, ekologie.

Fontargen AF 3.. XD BF XD-extra tenky obal.
Pro Cisté, dobte pajitelné materidly ve vyrobé.
Minimalizace zbytk( tavidla.
Hospodarnost, produktivita, ekologie.

Fontargen AF 3.. XL BF XL-silny obal.
Zejména pro servisni prace. Dostatecny Cistici ucinek pro
provozem znecisténé dily. Eliminace necitlivého zachazeni
s pdjkou — odolnost poskozeni a vihkosti, moZnost ohybu.




VOESTALPINE BOHLER WELDING

Perfektni symbidza svafovacich stroju, pfidavnych materiald a technologii v kombinaci s proslulym aplikaénim a procesnim know-how nabizi to
nejlepsi FeSeni pro splnéni vasich pozadavkd a z voestalpine Bohler Welding ¢ini dodavatele schopného poskytnout zakaznik(im pfi Feseni jejich
potieb komplexni servis s nejvyssi pridanou hodnotu.

Celkové portfolio voestalpine Bohler Welding tvofi vice nez 3 000 pridavnych material(i pro nelegované a jemnozrnné konstrukéni oceli,
nizkolegované oceli, nerezavéjici oceli, Zaruvzdorné oceli, slitiny na bazi niklu, litinu, méd' a slitiny médi, manganovou ocel, nastrojové oceli,
otéruvzdorné plechy a desky, kobaltové slitiny, slitiny hliniku, titan a hof¢ik. Vyrabime nejpokrokovéjsi invertory pro svafovani a plazmové
fezéni, urené pro narocné aplikace a obtizné provozni podminky. Ochranu pracovniki zajistuje divize ochrannych pomtcek a pfislusenstvi
s nabidkou svarovacich helem, respiracnich jednotek, ochrannych stitd, bryli, rukavic, separacnich a keramickych spreju a zakryvacich dek.

Tento katalog se vénuje péjeni a obsahuje nejvice pouzivané materidly pro mékké, tvrdé, vysokoteplotni a MIG pajeni. Sortiment nasich vyrobkd
je ovdem podstatné $irsi, jak co se tyka alternativ k zde uvedenym typlm, tak i o dalsi pfidavné materialy a vybaveni. Na konci katalogu najdete
webové odkazy s celou fadu dalsich informaci a prospektd ke stazeni. Nevahejte nas kontaktovat, nasi technici se Vam radi budou vénovat
ptfimo na pracovisti a spolecné vybereme nejvhodnéjsi feseni.

Fontargen Brazing, divize voestalpine Béhler Welding zamérena na pajeni, Vam jako vyrobce
pridavnych materidl(i pro pajeni nabizi na zakladé 60letych zkuSenosti z primyslu a testovani
~— procesl a metod osvédcena reseni made in Germany. Hluboké know-how z nas €ini mezinarodné
preferovaného partnera pro feseni Vasich vyzev v oboru pajeni prostfednictvim nasich inovativnich
reseni. Zkusenosti a védomosti ziskané léty vyvoje, vyroby a nespocetnymi aplikacemi.

| fontargen

OBSAH KATALOGU

Mosazné a alpakové PajKy.......cceerveeeceinieinniecees 2 Tavidla pro pajeni mosaznymi a alpakovymi pajkami....10
Méd-fosforové pdjky pro pajeni médi a slitin médi....3 Tavidla pro pajeni stfibrnymi pajkami a CuP pajkami....10
Stiibrné pajky bez kadmia........cceccvevvienienieiciiennine 4-5 Tavidla pro pajeni hliniku.........cccccvveeiiervinne e 10
Médéné pajky pro vysokoteplotni pajeni v pecich......6-7 Tavidla pro mékké pajeni cinovymi pajkami.................. 10
Niklové pajky pro vysokoteplotni pajeni v pecich....... 7-8 Draty pro MIG PajeNni......cccceeceeeeeeceeneenieceeeeeseee e 11

Cinové pajky pro mékké pajeni a pocinovani
Pajky pro tvrdé i mékké pajeni hliniku.............cceee..

Zmény vyhrazeny.

Ochranné bryle

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz


http://www.vabw.cz/

PAJKY PRO TVRDE PAJENi — MOSAZNE TYPY

Neobalené pajky se pouzivaji s tavidly Fontargen F 100 a F 120, pfipadné s tekutym tavidlem pro pfivod hotdkem Rapidflux. Obvykla pajeci mezera je u téchto
typu ca. 0,2 mm. Standardni rozméry jsou 2,0x500 a 3,0x500, na poptavku 1,5x500, na poptavku i vétsi priméry, draty délky 1000 mm a draty 1,0 a 1,2 na civce.

Fontargen A 101 Cu 48
Fontargen AF 101 Ni 9,5 Vysoce pevna specialni mosaz pro oceli, litiny, méd' a slitiny, nikl a slitiny. Zejména
B-Cu48ZnNi(51)-890/920  |Si0,25 890-920°C 690 N/mm? ysoce pevna spect pro oce’l, TNy, Y, i@ STHAY. 2
. pro pajeni trubkovych konstrukci, rama kol a motocykld, ocelovych nabytkovych
cu773 Mn <0,2 910°¢ 15-20% Casti, opravy zemédeélskych strojd, namahané a tupé spoje, atd
CU 305 Sn <0,2 , opravy y Ju, pe spoje, .
L-CuNi10Zn42 Zn zaklad
Fontargen A 102 Cu4s8
Fontargen AF 102 Ni 9,5 L. ” (. Y
R Vysoce pevna niklem a stfibrem legovana pdjka pro ocel, Sedou a temperovanou
Agl N 785 N/mm e . - . . S . . ,
025 870-900°C 17-21 % litinu, nikl a slitiny niklu. Uréena zejména pro tupé spoje, pajeni nastrojd, ocelovy
B-Cu48ZnNiAg(Si)-870/900 Mn’<0,2 890°C nébyt.ek, vylrobu jizdnich kol, v?rgt.>u rtiznych aparatd, klempitské prace atd.
Velmi dobra ovladatelnost a smacivost.
Sn <0,2
Zn zaklad
Fontargen A 210 Cu 60
Fontargen AF 210 5n <0,2 Mosazna pajka pro kapilarni i vyplfiové pajeni a nanaseni na ocel, temperovanou
B-Cu60Zn(Si}-875/895 Si0.3 875-895°C 350 N/mm? litinu méc’;'; slitpin mgdi ste IZ?ou tav§n;>900°c Dobre tekouci, hou;evnaté
Cu 4703 Fe<0,25 ~|900°C 35% sike mlo citivé na prehFatl ' '
cu 301 Mn <0,15 Pl P :
L-CuZn40 Zn zaklad
Fontargen A 210 K Cus9
Fontargen AF 210 K N Y Lviae L. [ (s S
B-Cu592n(5n)(Ni)(Mn) (S1)- Sn1l Ridkd na prehrati necitliva specialni mosazna pajka. Kapilarni i vyplriové pajeni a
870/890 Sio,3 870-890°C 380-420 N/mm? |nana$eni na ocel, $edou a temperovanou litinu, méd, slitiny médi s teplotou
Mn 0,6 900°C 30% taveni >900°C. Pozinkované trubky, ocelovy nabytek, jizdni kola, dily automobild a
Cu671 . . - . . io
CU 306 Ni 0,85 motocykll, karoserie, potrubi, opravy zemnich stroj0 atd.
L-Cuzn39Sn Zn zaklad
Fontargen A 211 Cu59
Font: AF 211 Sno0,3 5 , A v . o .
ontargen An 1 Ridce tekouci specialni stfibrem legovana mosazna pajka s velmi dobrou
SigO 3 870-890°C 440 N/mm? smacivosti pro kapildrni i vyplriové pajeni oceli, pozinkované oceli, Sedé a
B-Cu59ZnAg(Sn)(Ni)(Mn)(Si)- MnIO ) 890°C 30% temperované litiny, médi, slitin médi s teplotou taveni >900°C, niklu a slitin niklu.
870/890 Ni O é Vyroba nabytku, jizdnich kol, automobilovych dil(, klempiFské prace atd.
Zn zaklad
Cu55
Fontargen AP 210 Siuo ) 875-895°C Dobte davkovatelna pajeci pasta s obsahem tavidla FH 21 dle DIN EN 1045.
) M ,O ) 900°C Zakladni mosazna pajka s dobrou smacivosti zejména pro pajeni oceli plamenem
B-Cu55Zn(Si)(Mn)-875/890 n M nebo indukéné, vhodna i pro tvrdokovy.
Zn zaklad
Fontargen AP 211 Cus9
Sno0,3 . . . L
An 1 Pdjeci pasta s obsahem tavidla FH 21 dle DIN EN 1045. Dobre tekouci pajka
‘g 850-870°C s velmi dobrou smacivosti pro kapildrni i vyplfiové pajeni oceli, pozinkované oceli,
B-Cu59ZnAg(Sn)(Ni)(Mn)(si)- |51 0:3 . o J A RGOS "
8 890°C Sedé a temperované litiny, médi, slitin médi s teplotou taveni >900°C, niklu a slitin
850/870 |Mn 0,6 niklu.
Ni 0,85
Zn zaklad
Fontargen AP 218 Cub51,8 870-915°C Péjeci pasta s obsahem tavidla FH 21 dle DIN EN 1045. Dobre tekouci pajka
- Sio,2 925°C s velmi dobrou smacivosti pro kapilarni i vyplfiové pajeni zejména médi a slitin
B-Cu51Zn(Si)-870/915 Zn zéklad médi s teplotou taveni >900°C, oceli a tvrdokovd.

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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PAJKY PRO TVRDE PAJENi — MED-FOSFOROVE TYPY PRO PAJENi MEDI A SLITIN MEDI

CuP pajky jsou urceny pro pajeni médi a slitin médi, nelze je pouzit v médiich s obsahem siry a pro pajeni Zeleznych a niklovych materialG.

Pro pajeni Cisté médi neni potieba zadné dalsi tavidlo a odpada tim odstrafiovani zbytk(. Pro pajeni legované médi a slitin médi (bronz, mosaz) je tfeba pouzit
tavidlo fady Fontargen F 300. Kromé ohfevu plamenem, indukci nebo odporové je mozny ohfev i TIG hofdkem. Obvykla pajeci mezera je u téchto typt ca. 0,2 mm.
Tycky se dodavaji nejéastéji v rozméru 1,5x500 a 2,0x500, na poptavku rozmér 3,0x500 a 4,0x500.

Fontargen A 2003
FREE FLOW
B-Cu93P-710/793 Cuzéklad  |710-730°C 250 N/mm? Velmi homogenni a kapilarni pajka. Velmi vysoka tekutost umozriuje rychlé a
CuP 180 P75 730°C 5 % produktivni pajeni médi, mosazi, cinovych bronz( a ¢erveného bronzu.
CP 202 ! ° Provozni teplota pajeného spoje -60°C az +150°C.
L-CuP7
BCuP-2
Fontargen A 2003
EASY FORM . . T Y . Cex s Sx gy
B-Cu93P-710/820 Cuzéklad  |710-820°C 250 N/mm? Vellmv| homogenni a I,<ap|larn’|.paj'ka.vPr.es velm.l d?bre ’tecem umﬂoznVUJe pajleu
CuP 180 Py 730°C 59 ovliviiovat roztaveny kov. Pajeni médi, mosazi, cinovych bronzl a ¢erveného
CP 202 ° bronzu. Provozni teplota pajeného spoje -60°C az +150°C.
L-CuP7
Fontargen A 2004 V
B-Cu94P-710/890 Cuzéklad  |710-890°C 250 N/mm? Dobfe tekouci kapilarni pajka pro pajeni médi, mosazi, cinovych bronzt a
N cerveného bronzu, pro trubkova vedeni vody, vyrobu zasobnikd, aparat(,
CuP 179 P6,2 760°C 5% . .
CP 203 ! vyménikd, boilerd, atd. Provozni teplota pajeného spoje -60°C az +150°C.
L-CuP6
Font: A 2005 . . e S, .
ontargen Cu zaklad 650-700°C 250 N/mm? Dobfte tekouci kapildrni pajka pro pajeni médi, mosazi, cinovych bronzl a
B-Cu86SnP-650/700 P6,8 700°C 59 cerveného bronzu. Barva velmi podobnd mosazi. Spoj Ize dobre galvanizovat.
CuP 386 Sn7 ? Provozni teplota pajeného spoje -60°C az +150°C.
CP 302
Font: A 3002V
ontargen Cu 23klad Dobfre tekuta kapilarni pajka vhodna i pro preklenuti a vyplii mezery pro pajeni
B-Cu92PAg-645/825 645-825°C 250 N/mm? médi, mosazi, cinovych bronzu a ¢erveného bronzu. Aparaty, trubkova vedeni,
P6,3
CuP 279 ! 740°C 5% elektromotory, pfevadéce proudu, zkratové obvody, jemna mechanika, rozvod
Ag?2
CP 105 g vody, potravinaisky primysl. Provozni teplota pajeného spoje -60°C az +150°C.
L-Ag2P
i:g;a;fgr\;f 3005V Cu z3klad Velmi homogenni a kapilarni pajka. Velmi vysoka tekutost umoziiuje rychlé a
B-CuB8PAZ-643/771 P6.75 643-771°C 250 N/mm? produktivni pajeni médi, mosazi, cinovych bronzl a ¢erveného bronzu. Aparaty,
g ! 710°C 8% trubkova vedeni, elektromotory, prevadéce proudu, nabijece, zkratové obvody,
CuP 282 Ag5
g jemna mechanika, rozvod vody. Provozni teplota pajeného spoje -60°C az +150°C.
BCuP-7
Font: A 3005V
EOAE:;%G;M Dobre tekouci kapilarni pajka s vy$si houZzevnatosti pro pajeni médi, mosazi,
Cu zaklad N 2 cinovych bronz(i a ¢erveného bronzu. Pfes velmi dobré teceni umozriuje pajeci
E-iUZSSQng-MS/SlS P6 gig;(s:ls ¢ ;50/0 N/mm ovliviiovat roztaveny kov. Aparaty, trubkova vedeni, elektromotory, prevadéce
LL,jA sp Ag5 ? proudu, nabijece, zkratové obvody, jemna mechanika, rozvod vody. Provozni
g teplota pajeného spoje -60°C az +150°C.
BCuP-3
Fontargen A 3015V
N N . Ridce tekouci kapilarni pajka pro pajeni médi, mosazi, cinovych bronzdi a
B-Cu80AgP-645/800 Cu zaklad
CuP 284 P5 645-800°C 250 N/mm? cerveného bronzu. Pro vysoce naro¢né, houzevnaté spoje s vibracemi, zménami
CP 102 Ag 15 700°C 10% teplot. Vyroba elektromotor(, aparatd, trubkovych vedeni, vyménika,
L-Agl5P g Provozni teplota pajeného spoje -70°C az +150°C.
BCuP-5
Fontargen A 3018 . Velmi fidce tekouci kapildrni pajka pro pajeni médi, mosazi, cinovych bronzid a
Cu zaklad
B-Cu76AgP-643/666 643-666°C 250 N/mm? cerveného bronzu. Pro vysoce naro¢né, houzevnaté spoje s vibracemi, zménami
8 P 6,55 A , . T . e
670°C >10 % teplot. Vyroba elektromotor(, aparatd, trubkovych vedeni, vyménika,
CuP 285 Ag 18
BCuP-8 Provozni teplota pajeného spoje -70°C az +150°C.
Font: AP 2005 . . . Y , S L PSP .
ontargen Cu zaklad o Déavkovatelna pasta. Dobre tekouci kapilarni pajka pro pajeni médi, mosazi,
650-700°C 250 N/mm?
B-Cu865nP-650/700 P6,8 700°C 5o cinovych bronzli a ¢erveného bronzu. Barva velmi podobnd mosazi. Spoj Ize dobre
CuP 386 Sn7 ? galvanizovat. Provozni teplota pajeného spoje -60°C az +150°C.
CP 302
Fontargen AP 3018 . Velmi fidce tekouci kapilarni pajka pro pajeni médi, mosazi, cinovych bronzu a
Cu zaklad
B-Cu76AgP-645 p7 645°C cerveného bronzu. Pro vysoce naro¢né, houzevnaté spoje s vibracemi, zménami
CuP 286 Ag 18 650°C teplot. Vyroba elektromotord, aparat(, trubkovych vedeni, vyménika,
CP 101 Provozni teplota pajeného spoje -70°C az +150°C.

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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PAJKY PRO TVRDE PAJENI — STRIBRNE TYPY

Neobalené pajky a fdlie se pouzivaji s tavidly fady Fontargen F 300. Obvykld pajeci mezera je u téchto typl ca. 0,2 mm.
Standardni rozméry jsou 1,5x500 a 2,0x500, na poptavku 3,0x500 a draty 1,0 a 1,2 na civkach. Rozméry folii a krouzkd jsou na poptavku.

Fontargen A 303

Stfibrna, na prehrati necitliva pajka bez kadmia s dobrym kapildrnim tcinkem pro

BAg-24

Fontargen AF 303 BF Ag 20 kapilarni i vyplriové pajeni oceli, litiny, niklu a slitin niklu, médi a slitin médi
B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 Cuas 690-810°C 380-450 N/mm? tvr’;okovﬁ Z?amantsvj’ch néstr:)'ﬁ at oje téchto materi’élt‘] mezi sebou ’
AG 220 Zn 36 810°C 25% yraokovil, clamantovych nastroji @ spoj :
. PFi pajeni mosazi maximalni barevnd shoda.
AG 206 S10,15 Provozni teplota pajeného spoje do +300°C
L-Ag20 plota pdj poj .
Fontargen A 330
Fontargen AF 330 BF
B—Cu38anA ~680/765 Ag 30 Stfibrna, na prehfati necitliva pajka bez kadmia pro kapildrni i vypliiové pajeni
& € 680-765°C 380-430 N/mm? |oceli, litiny, niklu a slitin niklu, médi a slitin médi. Pfi pajeni mosazi maximalni
Ag 230 Cu3s . . ) L . . o .
750°C 25% barevna shoda. Provozni teplota pajeného spoje do -200°C u austenitickych oceli
AG 204 Zn 32 o s . o
a do -70°C u feritickych oceli, max. do +300°C.
L-Ag30
BAg-20
Fontargen A 332 Ag 30 I Y Lwas T . . . .
Fontargen AF 332 BF Cu36 665-755°C , S.t.rlbrna,vn? pr(.ehratl nVec.|tI|\./a pajll<a. bez.kadmla pro nelegované a legované oceli,
7n 32 740 °C 360-480 N/mm? |litinu, méd' a slitiny médi, nikl a slitiny niklu.
Sn2 Provozni teplota pajeného spoje -50°C do +200°C.
Fontargen A 333 Stfibrna, na prehrati necitliva pajka bez kadmia s dobrou smacivosti a dobrymi
Ag 30 L - . . R R
Fontargen AF 333 BF 2 mechanickymi hodnotami pro nelegované a legované oceli, litinu, méd' a slitiny
Cu 36 N 488 N/mm .. L. . . . . o, .
. 676-788°C médi, nikl a slitiny niklu a tvrdokovové nastroje. Provozni teplota pajeného spoje
B-Cu36ZnAgNi-676/788 Zn 32 36% o S . o - . B
Ag 2303 Ni 2 do -200°C u austenitickych oceli a do -70°C u feritickych oceli, max. do +300°C.
& Houzevnatost 138 J (-75°C a? +100°C).
Font: A 319
Fg:t:z:: AF 319 BF Ag 34 Stfibrna pdjka bez kadmia pro nelegované a legované oceli, litinu, méd'a slitiny
B-Cu36AgZnSn(Si)630/730 Cu 36 630-730°C 360-480 N/mm? mlé.di, ’nikl a slitiny niklu.OVhodné prf).trl{bkové i?stalace. frovozr.]i.tegl)lota )
. Sn2,5 . pajeného spoje do -200°C u austenitickych oceli a do -70°C u feritickych oceli,
Ag 134Si 710°C 12% o L. vt o - -
AG 106 Zn 27,5 max. do +200°C. Diky Sirokému rozsahu teplot taveni pajka umozriuje modelovani
101 VI :
L-Ag345n Sio, a vyplnéni vétsi mezery
Fontargen A 338 F Ag 38
2 o .
(Z:: z:klad 680-700°C Stfibrna pajka, félie, s niklem a manganem pro pajeni tvrdokov(i na ocelové
B-Ag38CUZNMnNi-680/700  |ni3 5 700°C nosice.
Mn 7
Fontargen A 340
Font: AF 340 BF
BO/: :BgceunZnSn(Si) 650/710 Ag 40 Stfibrna, na prehrati necitliva pajka bez kadmia pro nelegované a legované oceli,
A f40$i Cu 30 650-710°C 350-430 N/mm? |litinu, méd' a slitiny médi, nikl a slitiny niklu. Odolnost mofské vodé. Provozni
A(gS 105 Zn 28 690°C 20% teplota pdjeného spoje do -200°C u austenitickych oceli a do -70°C u feritickych
L-Ag405n Sn2 oceli, max. do +200°C.
B-Ag-28
Font: A 311
Fg:t::g:: AF 311 BF Stfibrna pajka bez kadmia s dobrou zatékavosti, vysokou pevnosti a velmi dobrym
B-Ag44gCuZn-675/735 Ag 44 675-735°C 400-480 N/mm? pFekIenultim nje?efry (vh?d’né prf) tupeé s.poj.e vyééF PevnQSti). Pro nelegov:iné’a
Ag 244 Cu 30 730°C 25% legované oceli, litinu, méd'a slitiny médi, nikl a slitiny niklu. Odolnost motské
A(gS 203 Zn 26 ? vodé. Provozni teplota pdjeného spoje do -200°C u austenitickych oceli a do -70°C
L-Agad u feritickych oceli, max. do +300°C.
Fontargen A 320
Font: AF 320 BF
Bo: Zggcenz Sn(S1)-640/680 25 ‘2‘3 StFibrna pajka bez kadmia pro nelegované a legované oceli, litinu, méd'a slitiny
A f455iu nonts! <25 640-680°C 350-430 N/mm? |médi, nikl a slitiny niklu. Vhodnd pro trubkové instalace. Provozni teplota
g . 670°C 12% pajeného spoje do -200°C u austenitickych oceli a do -70°C u feritickych oceli,
AG 104 Zn 25,5 max. do +200°C
L-Ag45Sn Sio,1 ’ :
BAg-36
Fontargen A 324' Ag 49
B-Ag49ZnCuMnNi-680/705  |cy 15 . Stiibrnd pajka s niklem a manganem s obzvlaité dobrou smacivosti na ocelich a
Ag 449 680-705°C C o ; . )
g Zn 23 690°C tvrdokovech. Zejména pro pajeni tvrdokovi a ocelovych, wolframovych,
AG 502 Ni 4,5 tantalovych a molybdenovych materidlG.
L-Ag49 Mn 7,5
BAg-22
Fontargen A 312 F Ag 49 Sendvi¢ova félie pro pajeni tvrdokovovych platkd na nosice z oceli. Na médéné
Cu 27,5 o R v s s P o
7n20.5 680-705°C 35% lamele je z obou stran nanesena stfibrna pajka s dobrou smacivosti tvrdokova,
B-Ag49CuznMnNi-680/705 [y o 5’ 690°C lamela snizuje pnuti vzniklé v priibéhu ohfevu a chladnuti rozdilnym koeficientem
Mn ’2 5 roztaznosti nosi¢e a tvrdokovu. Pevnost ve stfihu 150-300 N/mm?2.
Fontargen AP 350 Ag 50 Stfibrna pajka bez kadmia, s nizkou péjeci teplotou, dobrou zatékavosti,
B-Ag50ZnCuNi-660/705 Cu20 660-705°C davkovatelna, s vynikajicimi mechanickymi hodnotami. Zejména pro pajeni
Ag 450 Zn 28 670°C tvrdokovu a ocelovych, wolframovych, tantalovych a molybdenovych materiald
Ni 2 pti vyrobé nastrojd. Provozni teploty do +150°C, kratkodobé do +200°C.

Zmény vyhrazeny.

* pokracovani tabulky na dalsi strané
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PAJKY PRO TVRDE PAJENI — STRIBRNE TYPY

Fontargen A 314

Stfibrna pajka bez kadmia, necitliva na prehtati, s nizkou péjeci teplotou a

Fontargen AF 314 BF gg, ii vybornou zatékavosti pro nelegované a legované oceli, litinu, méd'a slitiny médi,

B-Ag55ZnCuSn(Si)-630/660 Sn2 630-660°C 330-430 N/mm? |nikl a slitiny niklu, tvrdokovy a tyto materidly mezi sebou. Pfi pdjeni nerez oceli

Ag 155Si 7n22 650°C 25% maximalni barevna shoda. Vhodna pro potravinaisky primysl. Provozni teplota

AG 103 Si01 pajeného spoje do -200°C u austenitickych oceli a do -70°C u feritickych oceli,

L-Ag55Sn ! max. do +200°C.

Fontargen AP 314 Pajeci pasta, stfibrna pajka bez kadmia s obsahem tavidla FH 10 dle DIN EN 1045,
Ag 55 necitlivd na prehtati, s nizkou pajeci teplotou a vybornou zatékavosti pro

B-Ag55ZnCusn(Si)-630/660 |cy 21 630-660°C nelegované a legované oceli, litinu, m&d'a slitiny médi, nikl a slitiny niklu,

Ag 155 Sn2 650°C tvrdokovy a tyto materialy mezi sebou. Pfi pdjeni nerez oceli maximalni barevna

AG 103 Zn 22 shoda. Vhodna pro potravinarsky primysl. Provozni teplota pajeného spoje do -

L-Ag555n 200°C u austenitickych oceli a do -70°C u feritickych oceli, max. do +200°C.

Fontargen A 347

;‘_’:;:;gceunzggn%g;:;ss Ag 56 S%Fibrné péjka' bez kafimia, necitliva r1a pFehFéti,’s nizkou pajeci tveplotou a .

Ag 156 Cu 22 620-655°C 330-430 N/mm? vyborngg zatgkavostl pro n:elegf.)va’r.\e a} legované (?CE”, !itirlmu,’med’a s’Iitiny médi,

AG 102 Zn 17 650°C 12% nikl a slitiny niklu, tvrdokova. Pfi pajeni nerez oceli maximalni barevna shoda.

L-Ag565n Sn5 Provozni teplota pajeného spoje do +200°C

BAg-7

Fontargen A 317

B-Ag60CuSn-600/730 Ag 60 Stfibrna péjka bez kadmia a zinku odolna nizkému vakuu pro pajeni legovanych a

Ag 160 Cu30 600-730°C 390-460 N/mm? |nelegovanych ocell'i niklu a slitin r’1iklu, Iit_in\./, n:édi a inFin mffﬁlv,ho,dné pro pece

AG 402 sn10 730°C 35% s ochranou atmosférou a vakuové pece, jelikoZ nehrozi znecisténi vypary legur.

BAg-18 Zejména pro rozvodna potrubi v leteckém primyslu.

4773 G

Fontargen AP 317

B-Ag60CuSn-600/730 Ag 60 Pajeci pasta, stfibrna pajka bez kadmia a zinku, s obsahem tavidla FH 10 dle DIN

Ag 160 Cu30 600-730°C EN 1045, odolna nizkému vakuu pro pajeni legovanych a nelegovanych oceli, niklu

AG 402 sn10 730°C a slitin niklu, litiny, médi a slitin médi. Vhodna i pro pece s ochranou atmosférou a

BAg-18 vakuové pece.

4773 F

Fontargen A 308 V Eutektickd pajka bez zinku a kadmia s dobrymi vlastnostmi pro kapilarni pajeni ve

B-Ag72Cu-780 rg 72 779°C 340-390 N/mm? vakuu a pro vakuové tésné spoje legovanych a nelegovanych oceli, niklu a slitin

Ag 272 Cu28 780°C 17% niklu, médi a slitin médi. Velmi dobra odolnost vakuu i pfi zvySenych teplotach.

AG 401 Pro pajeni ve vakuovych pecich i pecich s ochranou atmosférou, plamenem,

L-Ag72 indukéné, odporové a TIG horakem.

Fontargen AP 308 V

B-Ag72Cu-780 Déavkovatelna péjeci pasta, eutekticka pajka bez zinku a kadmia s dobrymi

Ag 272 Ag 72 779°C vlastnostmi pro kapilarni pajeni ve vakuu a pro vakuové tésné spoje legovanych a

AG 401 Cu28 780°C nelegovanych oceli, niklu a slitin niklu, médi a slitin médi. Velmi dobra odolnost

L-Ag72 vakuu i pfi zvySenych teplotach.

BAg-8

Zmény vyhrazeny.
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MEDENE PAJKY PRO VYSOKOTEPLOTNI PAJENi

Pajeni v pecich s ochranou atmosférou Exogas, H2/N2 nebo $tépeného amoniaku, pfipadné i ve vakuu. Obvykld pajeci mezera je dle typu 0,05-0,2 mm. Draty jsou
dodavany na civkach nebo ve formé krouzk(, rozméry krouzk( na poptavku. Pédjeci pasty jsou plnény do ddz, kartusi, nebo kontejneru s plnicem kartusi.

Fontargen A 200 L . , T , , , .
Drat pro vysokoteplotni kapilarni pajeni legovanych a nelegovanych oceli v pecich
B-Cu100(P)-1083 Cu>99,9 1083°C s ochrannou atmosférou nebo ve vakuu. Pdjeci mezera 0,05-0,15 mm.
Cu141 bezkyslikata 1100°C Doddavany rozméry 1,2-1,5-2,0 na civce, dalsi rozméry na vyzadani, na vyzadani
cu 104 P 0,025 krouzky dle poZadavka.
L-SF Cu
BCu-1/BVCu-1x
Fontargen A 200 L 58
B-Cu100-1083
Cu110 Cu>99,9 1083°C Dréat pro vysokoteplotni kapilarni pajeni legovanych a nelegovanych oceli v pecich
CU 101 kyslikata 1100°C s ochrannou atmosférou nebo ve vakuu. Pdjeci mezera 0,05-0,15 mm.
L-Cu Na vyzadani — dodavany rozméry 1,5-2,0 na civce a krouzky dle pozadavkd.
BCu-1b
Cu-ETP
Fontargen A 203/6 L .
g / Cu93.55 Drat pro vysokoteplotni pajeni médénych, Zeleznych a niklovych materiala
B-Cu94sn(P)-910/1040 6 2’5 910-1040°C Tvrdost >80 %  |v pecich s ochrannou atmosférou. Pajeci mezera 0,05-0,15 mm.
Cu 922 03 1040°C A5 >30 % Na vyzadani — dodavany rozméry 1,2-1,5-2,0 na civce a vyzadani krouzky dle
Cu 201 ’ pozadavkd.
L-CuSn6
Fontargen AP 20 Al DB
B-Cu99-1083 Podil kovu 90% Pasta s vysokym obsahem kovu. Velmi vysoka viskozita, pomalé schnuti na
Cu 099 Cu99 1083°C Viskozita mPaso vzduchu. Pro pajeni nelegovanych i legovanych oceli v pecich s ochranou
CU 103 1100-1150°C atmosférou Exogas, H2/N2 nebo $tépeného amoniaku.
190000-220000 | ..
L-Cu Pajeci mezera 0,05-0,15 mm.
BCu-la
Fontargen AP 21 Al Pasta s vysokym obsahem kovu. Stfedni viskozita, velmi pomalé schnuti na
B-Cu99-1083 Podil kovu 89% vzduchu. Pro péjeni nelegovanych i legovanych oceli a niklovych materiald
Cu 099 Cu99 1083°C Viskozita mPaso v pecich s ochranou atmosférou Exogas, H2/N2 nebo $tépeného amoniaku. Velmi
CU 103 1100-1150°C dobra davkovatelnost, velmi dobra prilnavost na pajeném dilu.
120000-145000 | .. M - e o . e
L-Cu Pajeni napt. automobilovych dild, otopnych téles, magnetickych ventild, apod.
BCu-1a Pajeci mezera 0,05-0,15 mm.
Font; AP 21 Al C
ntargen Pasta s vysokym obsahem kovu. Stfedni viskozita, velmi pomalé schnuti na
B-Cu99-1083 1083°C Podil kovu 89% |vzduchu. Pro péjeni nelegovanych i legovanych oceli a niklovych materiala
Cu 099 Cu99 1100-1150°C Viskozita mPas |v pecich s ochranou atmosférou Exogas nebo Stépeného amoniaku. Velmi dobra
Cu 103 145000-170000 |davkovatelnost, velmi dobra pfilnavost na pajeném dilu.
L-Cu Péjeci mezera 0,05-0,15 mm.
BCu-la
Fontargen AP 21 CL
B-Cu100(P)-1083 1083°C Podil kovu 87% |Pasta s vysokym obsahem kovu. Vysoka viskozita, pomalé schnuti na vzduchu.
Cu141 Cu99,9 1100-1150°C Viskozita mPas |Pro pdjeni nelegovanych i legovanych oceli v pecich s ochranou atmosférou Hz/N;
CU 104 150000-165000 [nebo stépeného amoniaku. Pajeci mezera 0,05-0,1 mm.
L-SFCu
Fontargen AP 21 CLP (CS)
B-Cu100(P)-1083 1083°C Podil kovu 87% |Pasta s vysokym obsahem kovu. Vysoka viskozita, pomalé schnuti na vzduchu.
Cu141 Cu99,9 1100-1150°C Viskozita mPas |Pro pajeni nelegovanych i legovanych oceli v pecich s ochranou atmosférou
Cu 104 175000-185000 |Exogas, Hz2/N2 nebo $tépeného amoniaku. Pdjeci mezera 0,05-0,15 mm.
L-SFCu
BCu-1
Fontargen AP 21 DL/DS Pasta stfedni viskozity s vysokym obsahem kovu. MoZnost preklenuti mezery az
- Cu97 1083-1100°C Podil kovu 88% [0,2 mm. Pajeni legovanych a nelegovanych oceli, wolframu, molybdenu, tantalu a
B-Cu97Ni(B)-1083/1100 Ni 2,5 1120°C Viskozita mPas |tvrdokovl (napf. pfi vyrobé vrtakd pro vysoké mechanické zatizeni) v pecich s
Cu 186 B 0,035 105000-120000 [atmosférou H2/N2 nebo $tépeného amoniaku a ve vakuu.
CU 105 AP 21 DL — pomalu schnouci AP 21 DS —rychle schnouci
Fontargen AP 21 ES-B2 cug7 Podil kovu 88% Pasta s vysokym obsahem kovu. Stfedni viskozita, rychlé schnuti na vzduchu.
Ni3 980-1030°C Viskozita mPaso Pro pajeni oceli, wolframu, molybdenu, tantalu a tvrdokovd, dobré pfeklenuti
B-Cu87MnNi-980/1030 1090°C mezery az 0,2 mm, dobra smacivost a zatékavost.
Mn 10 105000-115000

Pajeni v pecich s atmosférou Hy/N, nebo $tépeného amoniaku.

Zmény vyhrazeny.

* pokracovani tabulky na dalsi strané
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MEDENE PAJKY PRO VYSOKOTEPLOTNI PAJENi

Fontargen AP 21 GL/GS

Podil kovu 87%
Viskozita mPas

Pasta s vysokym obsahem kovu, dobfe davkovatelnd, s dobrou smacivosti a
zatékavosti pro pajeni nelegovanych, stfedné legovanych i vysokolegovanych

grl:is 2(6)(6);)1-(1)$80C°C 90000-110000 |oceli v pecich s ochranou atmosférou Exogas, H2/N2 nebo ve vakuu s pfihlédnutim

B-Cu965n-960/1060 GL k tlakové krivce. Pajeci mezera 0,05-0,2 mm.
45000-55000 GS|AP 21 GL — pomalu schnouci AP 21 GS — rychle schnouci

Fontargen AP 21 HL/HS Pasta s vysokym obsahem kovu, dobfe davkovatelnd, s dobrou smacivosti a
B-Cu94Sn(P)-910/1040 cuoa 910-1040°C Podil kovu 88% |zatékavosti a snizenou pajeci teplotou pro pajeni nelegovanych a legovanych oceli
Cu922 Sn6 1040°C Viskozita mPas |v pecich s ochranou atmosférou Exogas, H2/N2 nebo ve vakuu s pfihlédnutim
Cu 201 90000-120000 |k tlakové kFivce. Pajeci mezera 0,1-0,2 mm.
L-CuSn6 AP 21 HL — pomalu schnouci AP 21 HS —rychle schnouci
Fontargen AP 21 KL Pasta s vysokym obsahem kovu. Stfedni viskozita, pomalé schnuti na vzduchu.
B-Cu88Sn(P)-825/990 cuss 825-090°C Podil kovu 88% |Vhodnd pro dily, které musi byt zpracovavany pfi nizsich teplotach. Pro pajeni
Cu 925 sn12 990°C Viskozita mPas |nelegovanych a legovanych oceli, médi, pomédénych dil( a slitin médi s niklem

CU 202
L-CuSn12

100000-110000

v pecich s ochranou atmosférou Exogas, H2/N2 nebo ve vakuu s pfihlédnutim
k tlakové kfivce. Pajeci mezera 0,05-0,15 mm.

NIKLOVE PAJIKY PRO VYSOKOTEPLOTNI PAJENi

Pajeni ve vakuovych pecich. Péjeci pasty jsou plnény do ddz, kartusi, nebo kontejneru s plnicem kartusi. Obvykla pajeci mezera je dle typu 0,02 - 0,20 mm.

Fontargen HTL 1 i
- 8 : f\llit’ésklad Pasta s vysokym obsahem kovu s velkou difuzi. Dobra pevnost spoje a odolnost
B—.N|73CrFeS|B(C)—980/1060 cria Podil kovu 90% 7aru a oxidaci. Pro vysoce tepelné a dynamicky zaté%ované spoje napf. lopatek
Ni 600 Feds 980-1060°C Viskozita mPaso turbin, dil v horkém prostoru tryskovych motoru. Pajeni Zeleznych, niklovych,
NI 1.01 B3 é 1066-1204°C 55000-65000 kobaltovych a specidlnich materiald. Vhodna pro dily vétsich prafezd.
L-Nll p <6 02 Pajeni v pecich s ochranou atmosférou vodiku a ve vakuovych pecich.
BNi-1 o 7’5 Pajeci mezera 0,05-0,15 mm.
4775) ’
Fontargen HTL 1A i
- 8 : f\llit,ésklad Pasta s vysokym obsahem kovu s velkou difuzi. Legovani identické s HTL 1, jen
B-.N|74C|’F95|B'980/1070 Cria Podil kovu 90% nizky obsah C max. 0,06%. Ur&ena nejen pro dily pracujici za vysoké teploty, ale i
Ni 610 Feds 980-1070°C Viskozita mPaso pro chladici techniku. Dobré preklenuti mezery, vhodna pro dily s pomalym
NI 1.A1 B3 é 1077-1204°C 55000-65000 nabéhem teploty ze Zeleznych, niklovych, kobaltovych a specidlnich materiald.
L-Nlla P <6 02 Lepsi zatékavost nez HTL 1. Péjeni v pecich s ochranou atmosférou vodiku a ve
BNi-1A c <0,06 vakuovych pecich. Pajeci mezera 0,05-0,1 mm.
4776 H ’
Fontargen HTL 2 Si4,5
B-Ni82CrSiBFe-970/1000 Ni zaklad 970-1000°C Pasta s vysokym obsahem kovu, dobrou zatékavosti a dobrou difuzi, dobfe
Ni 620 Cr7 1010-1170°C Podil kovu 90% [davkovatelna. Pro vysoce tepelné a dynamicky zatéZované spoje legovanych oceli,
NI 102 Fe3 Doporucena Viskozita mPas |niklovych slitin, kobaltovych materialG a specidlnich materiald.
L-Ni2 B3,1 pajeci teplota  [55000-65000  |Pajeniv pecich s ochranou atmosférou vodiku a ve vakuovych pecich.
BNi-2 P <0,02 1080°C Pajeci mezera 0,02-0,2 mm.
4777H C<0,06
Fontargen HTL 3 sias
B-Ni955iB-980/1070 Ni zaklad
Ni 630 Fe <05 1010-1177°C Podil kovu 90% |Pasta s vysokym obsahem kovu, dobrou zatékavosti a dobrou difuzi, dobfe
Ni 103 B3 1’ 1040°C Viskozita mPas |davkovatelna. Pro vysoce narocné spoje zeleznych, niklovych, kobaltovych a
L-Ni3 P <6 02 60000-70000 specialnich materiald. Pajeni ve vakuovych pecich. Pajeci mezera max. 0,05 mm
BNi-3 C<0,06
4778K
Fon.targen. HTLS $i10,1 10801135
B-.N|71CrS|-1080/1135 Ni zéklad 1149-1204°C Podil kovu 90% Pasta s vysokym obsahem kovu pro vysoce naroc¢né spoje ocelovych, niklovych,
Ni 650 Cr19 Doporutens Viskozita mPaso kobaltovych a specidlnich materiald. Velmi dobra odolnost oxidaci. Limitovany
NI 1.05 B <0,03 é'Zcite lota  |55000-65000 obsah B umoziuje poufZiti pro nuklearni zafizeni. Pajeni v pecich s ochranou
L'N'S P <0,02 EIJQO"C P atmosférou vodiku a ve vakuovych pecich. Péjeci mezera 0,02-0,1 mm.
BNi-5 C<0,06
4782 B
Fontargen HTL5 Cr Si4 Pasta s vysokym obsahem kovu, velmi dobrou smacivosti a moznosti preklenuti
Ni zaklad 980-1040°C Podil kovu 89% vétsi mezery a vysokou pevnosti pro pajeni spojli odolnych korozi. Odolnost
B-Ni60CrPSi-980/1040 Cr29 1090°C ® |korozi a oxidaci lepsi nez u B-Ni5, pajeci teplota nizsi. Pajeni v pecich s ochranou
P6 atmosférou vodiku a ve vakuovych pecich. Pajeci mezera 0,02-0,35 mm.
Fontargen HTL5 M ?\lliiéklad 971-1051°C Pasta s vysokym obsahem kovu pro korozné odolné spoje.
N Péjeni v pecich s ochranou atmosférou vodiku a ve vakuovych pecich. Pajeci
B-Ni72CrSiP-971/1051 grzls 1060°C mezera 0,02-0,1 mm.
Fontargen HTL 6 875°C Pasta s vysokym obsahem kovu s dobrou smacivosti, lehce zatékajici, s nizkou
B-Ni89P-875 Nizékiad  |927-1093°C Podil kovu 90% difuzi, pro pajeni Zeleznych, niklovych, kobaltovych a specidlnich materiald.
Ni 700 Y s Nezpdsobuje erozi pfi pajeni material(i na Zelezné a niklové bazi. PoufZiti pro
! P11 Doporucena Viskozita mPas e P A P
NI 106 C <0.06 péjeci teplota  |60000-80000 kontaktné NiP povlakované dily. Vhodna pro dily pfichazejici do styku
L-Ni6 ’ 980°C s potravinami. Pajeni v pecich s ochranou atmosférou Exogas, H2/N2, indukéné a
BNi-6 ve vakuovych pecich. Pajeci mezera max. 0,05 mm.

Zmény vyhrazeny.

* pokracovani tabulky na dalsi strané
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NIKLOVE PAJIKY PRO VYSOKOTEPLOTNI PAJENi

Fontargen HTL 7

Pasta s vysokym obsahem kovu pro pajeni tenkosténnych trubek Honeycomb

f\ldi<z(;'l(1lad 890°C struktur a pro dily pouzivané v nuklearnich zafizenich. Velmi dobra pro vysoce
B-Ni76CrP-890 Cri1a 027-1093°C Podil kovu 90% pfevnel Va,k”?f"? tésné, vysokym tfeplotgm a Iforou 0d0|aVé\.jICI sﬂpVOJe.'Vhot'ivna ipro
Ni 710 . N R dily ptichazejici do styku s potravinami. HouZevnatost spoje mize byt zvySena
Fe <0,2 Doporucend Viskozita mPas . - L M (s s , P A
NI 107 e, prodlouzenim vydrze na péjeci teploté. Lehce zatékajici, s nizkou difuzi, pro pajeni
B <0,01 pdjeci teplota  {60000-80000 . , R | , ) e .
L-Ni7 P101 080°C zeleznych, niklovych, kobaltovych a specidlnich materidld v pecich s ochrannou
BNi-7 C <0’06 atmosférou Stépeného amoniaku, vodiku a ve vakuovych pecich. Pdjeci mezera
! max. 0,05 mm.
Fontargen HTL 170 Si2
Ni zaklad , Pasta s vysokym obsahem kovu, stfedni viskozity, dobfe davkovatelnda, pomalu
o Podil kovu 90% , R ‘ .y . .
Cri4 866-881°C ; R tuhnouci, s velmi dobrou moznosti pfeklenuti mezery. Pro pajeni
o Viskozita mPas , , . . vox . .
B-Ni75CrPFeSiB-866/881 Fe2 980-1050°C - vysokolegovanych oceli v pecich s ochrannou atmosférou $tépeného amoniaku,
90000-110000 . , , o
B1,4 vodiku a ve vakuovych pecich. Pdjeci mezera max. 0,02-0,2 mm.
P5,6
1 . , Y P . v s .
Fontargen HTL 270 ﬁlijzécl)dad 870-890°C Podil kovu 81% |Pasta s vysokym obsahem kovu, stfedni viskozity, dobFe davkovatelna, pomalu
) Criis 980-1050°C Viskozita mPas [tuhnouci, s dobrou moznosti preklenuti mezery. Pajeni vysokolegovanych oceli
B-Ni71CrCuP-870/890 P8 ! 90000-110000 |v pecich s ochrannou atmosférou vodiku. Pdjeci mezera max. 0,2 mm.
Fontargen HTL 310 Cu 40,5
Si1,8 N Podil kovu 90% |Pasta s vysokym obsahem kovu, stfedni viskozity, dobie davkovatelna, pomalu
. >910 °C ) . S s , . . 1o .
) ] Ni 42,2 1100°C Viskozita mPas |schnouci. Pajeni ocelovych sintrovanych materidlt v pecich s ochrannou
B-Ni42CuMnSiB-910/1040 Mn 14,1 80000-90000 atmosférou vodiku. Pdjeci mezera max. 0,1 mm.
B1,2

CINOVE PAJIKY PRO MEKKE PAJENI

Pajky bez tavidla se pouZivaji s tavidly fady Fontargen F 600. Obvykld pajeci mezera je u téchto typt ca. 0,1 mm.
Standardni rozmér je 32,0 na civce 1 kg, na poptavku @1,0-1,5-3,0, civky riznych velikosti a tyéky. Pasty jsou doddvany v dézach nebo kartusich.

Fontargen A 611
Fontargen AF 611 F-SW 12
Fontargen AF 611 F-SW 26

Ag3,5

Pajka 44 N/mm?

Mékka péjka bez olova, pro pajeni oceli, nerezavéjicich oceli, médi a slitin médi.
Pro potravinaisky pramysl, elektro, vyrobu aparat(, chlazeni, médéné trubkové
instalace, rozvody studené i teplé vody, olejova vedeni. Topeni do 100°C, chladu
odolnd do -200°C. Velmi dobra smacivost a zatékavost.

! 221°C N
S-Sn96,5Ag3,5 Sn zéklad Ms 53 N/mm Fontargen AF 611 F-SW 12 obsahuje tavidlo 3.1.1 (korozivni), vhodna i pro
L-SnAg5 ocelové materialy. Zbytky tavidla musi byt odstranény horkou vodou.
Fontargen AF 611 F-SW 26 obsahuje tavidlo 1.1.2 (nekorozivni), vhodnd pro méd’
a slitiny médi
Fontargen AP 653/12 Mékka pajka, péjeci pasta, s obsahem vysoce aktivniho a korozivniho tavidla 3.1.1
Ag3 o Pro pajeni a pocinovéni oceli, nerezavéjicich oceli, médi a slitin médi, pro
. 221-224°C I AV . - -
5-Sn97Ag3 Sn zaklad potravinarsky a elektrotechnicky prdmysl a chlazeni. Zbytky tavidla musi byt
odstranény horkou vodou.
Fontargen AP 654/21 Mékka péjka, pajeci pasta, s obsahem lehce aktivniho, podminené korozivniho
Ag3 o tavidla 3.1.1. Pro péjeni a pocinovani médi a slitin médi, pro potravinarsky a
. 221-224°C oo . . - N
S-Sn97Ag3 Sn zaklad elektrotechnicky primysl a chlazeni. Zbytky tavidla musi byt odstranény horkou
vodou.
Fontargen A 612 Mékka péjka pro pajeni Zeleznych a médénych materiald v elektrotechnice, pfi
Fontargen AF 612 F-SW 26  [Sn 60 . P4jka 29 N/mm? vyrobé rlznych aparatd, pro pocinovani. Ridce tekouci, s dobrou smacivosti.
S-Sn60Pb40E 500,05 183-190°C Ms 78 N/mm?
Pb zéklad Fontargen AF 612 F-SW 26 obsahuje tavidlo 1.1.2 (nekorozivni), vhodnd pro méd’
L-Sn60Pb " .y . (y P . .
a slitiny médi, dobra smécivost bez poufziti pridavného tavidla.
Fontargen AF 618 F-SW 26 g: ;(’)75 pika 38 N/mm? Mekka péjka, fidce tekouci, s dobrou smacivosti, pro pajeni médénych materiald.
$-Sn60Pb38CuU2 b01 183-190°C I Specialné pro péjeni hrotovou pajkou.
L-Sn60PbCu2 Pb zz’Q\kIad Obsahuje nekorozivni tavidlo 1.1.2 na kalafunové bazi.
Fontargen A 630 60/40 Sn 60 Skka naika Fi ‘ < Sivosti cioni 3 ;
$b0.3 183-190°C Péjka 29 N/mm? Mf_-slfa Pa|-J,ka' rldtzt?ltbekoum, s dobrou smacivosti, pro péjeni Zeleznych a
S-Pb60SN40 Pb ziklad medénych materialu.

Zmény vyhrazeny.

* pokracovani tabulky na dalsi strané
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CiNOVE PAJIKY PRO MEKKE PAJENI

Fontargen A 630 60/40 22 203 183-190°C péika 29 N/mm? Meékka pajka, fidce tekouci, s dobrou smacivosti, pro pajeni Zeleznych a
$-Pb60SN40 b zklad ! médénych materi4|d.
TR GO0 Sn 40 o .. , |Mé&kka péjka, s dobrou smacivosti, pro pajeni Zeleznych a médénych materiald.
$-5n60Pb40Sb Pbzaklad |153235°C Pajka 27 N/mm Pro klempi¥ské a karosaiské prace. Dodavany trojuhelnikové tyée 8 mm.
L-Sn60Pb(Sb)
Fontargen A 644 Mékkd pajka pro médéné trubkové instalace, fitinky, klempifské prace, razné
Fontargen AF 644 F-SW 21 cu3 Paika 44 N/mm? kovové dily, potravinarsky pramysl.
5-5n97Cu3 Snzaklad  |227310°C Ma 53 N/m/mz - o
L-SnCu3 Fontargen AF 644 F-SW 21 obsahuje tavidlo 3.1.1 (podmine¢né korozivni),
vhodna pro méd' a slitiny médi, dobra smacivost bez poufZiti pfidavného tavidla.
Fontargen AP 644/12 cu3 Mékkad pajka, péjeci pasta, s obsahem vysoce aktivniho a korozivniho tavidla 3.1.1
S-Sn97Cu3 Sn 24klad 227-310°C Pro pajeni a pocinovani riznych kovovych dilG. Zbytky tavidla musi byt
L-SnCu3 odstranény horkou vodou.
Fontargen AP 644/21 Mékka pdjka, pajeci pasta, s obsahem podminecné korozivniho tavidla 3.1.1
Cu3 N Pro pajeni médénych trubkovych instalaci (pfidava se tycka Fontargen A 644) pro
S-5n97Cu3 Sn zéklad 227-310°C studenou i teplou vodu, pitnou vodu, teplovodni potrubi do 110°C, potravinarsky
L-SnCu3 primysl, rizné kovové dily. Zbytky tavidla musi byt odstranény horkou vodou.
Fontargen A 604 Sn 60 Cu 100 N/mm? |Bezolovnata pajka. Ty¢ka pro postupné péjeni (prvni pajka), utéstiovani lunkrd a
S-Sn60Zn40 Zn z3Klad 200-340°C Ms 90 N/mm?  [trhlin na hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych odlitkd ze zinkovych slitin,
L-SnZn40 Ocel 90 N/mm? |puchyfd na hlinikovém plechu. Nanaseni na hlinikovy povrch otérem, bez tavidla.
Fontargen A 604 KA Bezolovnatd pajka. Tycka pro postupné pajeni (prvni pajka), utésfiovani lunkr( a
Cu3 trhlin na hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych odlitk( ze zinkovych slitin,
Zn7 200-250°C puchyf na hlinikovém plechu. Pfi opravach ocelovych karosérii automobild
$-5n90Zn7Cu3 Sn zéklad nejprve misto pocinovat pastou Fontargen AP 644/12. Nanaseni na hlinikovy
povrch otérem, bez tavidla.
Fontargen AP 604/12 Cisté cinova mékka pajka, pajeci pasta, s obsahem vysoce aktivniho a korozivniho
$n 999 232°C tavidla 3.1.1 pro pajeni a pocinovani médi, mosazi, oceli a nerezavéjici oceli.
5-5n99,9 ! 235°C Pocinovany povrch je leskly, s dobrou odolnosti korozi. Zbytky tavidla musi byt

odstranény horkou vodou.

PAJKY PRO PAJENI{ HLINiKU

S —

Fontargen A 407 L

B-AI88Si-575/585

Al 88

575-585°C

Kapildrni, barvou a strukturou stejnoroda tvrdé pajeni hliniku a slitin do 3%
legujicich prvka s teplotou solidu nad 630°C. Vhodna i pro pajeni hliniku s oceli.

S-ZnAl22-420/480

Al112 ) . 100 N/mm? Nehodi se pro pajeni dild, které budou eloxovény.
AL 104 Si12 590°C s . Y JTP
) PouZiti s tavidly fady Fontargen F 400. Pajeci mezera 0,2-0,4 mm.
L-AlSi12 Dodévan rozmér 2,0x500, na vyzadani 1,6x1000 a krouzky dle poZadavkd.
BAISi-4
Fontargen A 407 Li Drat pInény tavidlem FL 20. Kapilarni, barvou a strukturou stejnoroda tvrdé pajeni
B-AI88Si-575/585 hliniku a slitin do 1 % legujicich prvkl s teplotou solidu nad 630°C. Vhodna i pro
Al 112 Al 88 575-585°C 2 pajeni hliniku s oceli. Nehodi se pro pajeni dil(, které budou eloxovény. Zbytky
X . 100 N/mm X . o o o - M
AL 104 Si12 590°C tavidla mohou zlstat na pajeném dilu. Pajené misto musi byt chranéno pred
L-AlSi12 vlhkosti. Pajeci mezera 0,2-0,4 mm.
BAISi-4 Dodévan rozmér 2,0 na civce, na vyzadani 1,6 na civce a krouzky dle poZzadavka.
Fontargen AF 665 NH Nizkotavitelnd zinko-hlinikova slitina pro pajeni hliniku a slitin a spoje s médi.
Al 22 420-480°C Zejména pajeni dilG chladici a klimatizacni techniky. Tycka plnéna vysoce aktivnim
Zn 78 tavidlem s cesiem, zbytky nekorozivni, nehygroskopické a nemusi se odstrarovat.

Pajeci mezera ca. 0,2 mm. Dodavan rozmér 2,0x500 a 3,0x500.

Zmény vyhrazeny.
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TAVIDLA PRO PAJENIi MOSAZNYMI A ALPAKOVYMI PAIKAMI

Tavidla u¢inkuji v rozsahu teplot ca. 750-1100°C. Standardné dodavame v ddzach 1 kg, dalsi baleni na poptavku.
Odstranéni zbytkd tavidla po pajeni napf. kartacem v horké vodé.

Fontargen F 100 ” P P P . T . .
FH 21 /gF—SHZ Bila, nekorozivni pasta pro pajeni oceli, Sedé a temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznymi a alpakovymi pdjkami.
Fontargen F 120 Bily, nekorozivni prasek pro pdjeni oceli, Sedé a temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznymi a alpakovymi pajkami.
FH 21/ F-SH2 Rozmichanim v destilované vodé Ize pfipravit roztiratelnou pastu.

TAVIDLA PRO PAJENI STRIBRNYMI PAJIKAMI A PAJKAMI CuP

Tavidla u¢inkuji v rozsahu teplot ca. 550-800°C, ca. 550-850°C (typy HF Ultra a HM). Standardné dodavame v dézach 1 kg, dalsi baleni na poptavku.
Odstranéni zbytkd tavidla po pajeni napf. kartacem v horké vodé.

Fontargen F 300

Bily prasek pro pajeni médi a slitin médi, niklu a slitin niklu, legovanych a nelegovanych oceli.

FH 10 / F-SH1 Rozmichanim v destilované vodé Ize pripravit roztiratelnou pastu.
Fontargen F 300 H Ultra (e , . e L , , ,
FH 10 / F-SH1 Bil3, roztiratelnd pasta pro pajeni médi a slitin médi, niklu a slitin niklu, legovanych a nelegovanych oceli.

Fontargen F 300 H Ultra NT
FH 10/ F-SH1

Bila, davkovatelna, netoxicka pasta pro pajeni médi a slitin médi, niklu a slitin niklu, legovanych a nelegovanych oceli.
Obzvlasté vhodna pro strojové pajeni.

Fontargen F 300 HF Ultra

Tmav4, roztiratelna pasta pro pajeni médi a slitin médi, niklu a slitin niklu, legovanych a nelegovanych oceli a tvrdokovu.

FH 12 / F-SH1 Obzvlasté vhodna pro vyssi teploty (max. do 850°C), intenzivni nebo delSi ohfev a pajeni obtiznéji pajitelnych materiald.
Fontargen F 300 HM Hnéda, krémovita, roztiratelnd pasta pro pajeni médi a slitin médi, niklu a slitin niklu, legovanych a nelegovanych oceli,
FH 12 / F-SH1 obzvlasté vhodna pro péjeni tvrdokovili na ocel. Dobra udinnost a stabilita pfi vy$si teploté (kratkodobé az 950°C).

Fontargen F 3400

Cira tekutina, pro pajeni médi a slitin médi. Slouzi ke zlep3eni zatékani a ochrany povrchu pfi pajeni CuP pajkami.
K pajenému mistu je rozsttikovana pres hordk pomoci pristroje Rapidflux.

TAVIDLA PRO PAJENI HLINIKOVYMI PAIKAMI

Tavidla ucinkuji v rozsahu teplot ca. 560-600°C (typ NH), ca. 500-620°C (typ M) a ca. 470-620°C (typ MD). Standardné dodavame v dézach 2 kg, dalsi baleni na
poptavku. Odstranéni zbytkd tavidla po pajeni napt. kartd¢em v horké vodé (typy M a MD), nebo mechanicky (typ NH).

Fontargen F 400 NH Bily, nekorozivni prasek pro pdjeni Cistého hliniku a slitin s max. 0,5% Mg. Neni hygroskopicky, rozmichanim v destilované
FL20/ F-LH2 vodeé lze pfipravit roztiratelnou pastu.

if:?;g:::foo M Bily prasek pro pajeni Cistého hliniku a slitin s max. 3% Mg. Silné hygroskopicky, zbytky je nutné ihned po péjeni odstranit.
Fontargen F 400 MD Bila, davkovatelna pasta pro pdjeni Cistého hliniku a slitin s max. 3% Mg. Silné hygroskopicka, uchovavat v tésné
FL10/F-LH1 uzavienych dézach. Zbytky je nutné ihned po pajeni odstranit.

TAVIDLA PRO MEKKE PAJEN{

Tavidla ucinkuji v rozsahu teplot ca. 180-350°C. Standardné doddvame v dézach 1 kg, dalsi baleni na poptavku. Odstranéni zbytkd tavidla po pajeni u
nekorozivnich typu (typy CW a CC), je-li tfeba, alkoholem, u ostatnich typd napf. kartdéem v horké vodé.

Fontargen F 600
3.1.1.A/ F-SW12

Roztiratelnd tekutina pro pajeni médi a slitin médi, legovanych a nelegovanych oceli.

Fontargen F 600 S15
3.2.2.A/F-SW11

Tekutina pro pdjeni médi a slitin médi, legovanych a nelegovanych oceli.
Obzvlasté urcena pro péjeni pozinkovanych plechd

Fontargen F 600 CW
3.1.1.A/ F-SW21

Péjeci olej, nekorozivni, vysoce jakostni tavidlo pro pajeni médénych trubkovych instalaci.

Fontargen F 600 C
3.1.1.C/ F-SW21

Pastovita tekutina, podminecné korozivni, pro pajeni médi.

Fontargen F 600 CC
1.1.2.C/ F-SW26

Péjeci tuk, nekorozivni, aktivni, na bazi kalafuny, pro péjeni v elektrotechnice.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY PRO MIG PAJENI A LASEROVE PAJENI

MIG pdéjeni pozinkovanych, pohlinikovanych, povlakovanych, ale i povrchové neupravenych plecht a profilli je provddéno elektrickym obloukem v ochranné

atmosfére zejména argonu, invertorovymi, pulsnimi, MIG svafovacimi zdroji. Doporucujeme nase nejmodernéjsi invertory Bohler W elding Selco fady URANOS,
vybavené pfislusnym svafovacim programem.
Pro laserové pajeni, pouzivané napf. u karoserii automobil(i pro stfesni spoje a spoje vyklopnych dvefi, nabizime vysoce jakostni variantu dratu (typy MS a M HS).

Fontargen A 202 M 5i2,9 Rm 350 N/mm?

Sn0,1 Re 120 N/mm? MIG péjeni pozinkovanych, pohlinikovanych i povrchové neupravenych plecht a profilG. PouZiti pFi
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) Zn0,1 Kv 60 | vyrobé karoserii automobilt, klimatiza¢nich a vétracich zafizeni, kontejner(. Protikorozni ochrana
ER CuSi-A Mn 1,2 AS 40 % pozinkovaného povrchu zUstava pfi sprdvném procesu zachovéana. Ochranny plyn I1 (argon).
SG-CuSi3 Fe 0,2 Tvrdostoso B Dodévan & 0,8-1,0-1,2 na civkach B300-15 kg a D200-5 kg a v sudech 200 kg

Cu zaklad
Fontargen A 202 MS ::12(;91 Rm 350 N/mm? |Laserové pajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i povrchové neupravenych plechd a profilG.

] 7n 0’1 Re 120 N/mm? |Pouziti zejména tenké plechy pfi vyrobé karoserii automobild. Protikorozni ochrana pozinkovaného
SCu 55.60 (Cusi3Mn1) Mn ’1 5 Kv 60 povrchu z(istava pfi spravném procesu zachovana. Technologie Laser, Laser-hybrid.
ER CUSI.-A Fe 0 é A5 40 % Ochranny plyn I1 (argon).
SG-Cusi3 Cuzéklag |Tvrdost8OHB  |Dodavan &0,8-1,0-1,2 na civkach B300-15 kg a v sudech 200 kg.
i2
Fontargen A 202 M HS :In (’)91 Rm 350 N/mm? |Dréat nejvyssi Cistoty, s vysoce jakostnim, hladkym povrchem pro vynikajici kluzné a podavaci
) 7n 0’1 Re 120 N/mm? |vlastnosti pro laserové pajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i povrchové neupravenych plecht a

SCu 55.60 (Cusi3Mn1) Mn 1 5 Kv 60 J profild. Vysoka rychlost péjeni, vynikajici reprodukovatelnost vysledk(. Zlepsené vlastnosti pfi
ER Cu5|.—A Fe 0 2 A540% pdjeni povrchi s rozdilnym pozinkovanim. Technologie Laser, Laser-hybrid.
SG-Cusi3 Cu z;éklad Tvrdost 80 HB  [Ochranny plyn I1 (argon). Dodavan & 0,8-1,0-1,2 na civkach B300-15 kg v sudech 200 kg.
Fontargen A 2115/8 M Al8

Ni 0,5 Rm 430 N/mm? [MIG péjeni pozinkovanych, pohlinikovanych i povrchové neupravenych plechd a profild. Vyssi

Mn 0,2 Re 200 N/mm? [pevnost, odolnost korozi, odolnost slané vodé. PouZiti pfi vyrobé karoserii automobild,
S Cu 6100 (CuAl7) Fe0,2 A5 40 % klimatiza¢nich a vétracich zafizeni, kontejnerd, stavbé lodi. Protikorozni ochrana pozinkovaného
ER CuAl-A 1 Sio,1 Kv 100 povrchu zstava pfi spravném procesu zachovana. Ochranny plyn I1 (argon).
SG-CuAI8 Zn 0,1 Tvrdost 100 HB |Dodévén &3 0,8-1,0-1,2 na civkach B300-15 kg a v sudech 200 kg

Cu zaklad
Fontargen A 216 M Al'8 Rm 530 N/mm? [MIG pajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i povrchové neupravenych plecht a profild. Vysoka

- Ni 2 Re 290 N/mm? [pevnost, odolnost korozi, odolnost slané vodé. PouZiti pfi vyrobé karoserii automobild,

SCu 6327 (CuAI8Ni2Fe2Mn2) (v 1,8 A5 30 % klimatiza¢nich a vétracich zaFizeni, kontejnerd, stavbé lodi. Protikorozni ochrana pozinkovaného
ERCuNiAl ) Fe 1,8 Kv70) povrchu zUstava pfi spravném procesu zachovana. Ochranny plyn I1 (argon).
SG-CuAl8Ni2 Cu zaklad |Tvrdost 140 HB [Dodavan & 0,8-1,0-1,2 na civkach B300-15 kg a v sudech 200 kg

OCHRANNE BRYLE FONTARGEN

Vsechny modely s rGznymi skly jsou vyvinuty pro primyslové prostiedi a jsou certifikovany. Poskytuji vysoky komfort noseni, nabizeji ochranu pfed UV-zafenim
dle DIN EN 170, splfiuji pradmyslové standardy CE, EN 166 F. Obal z mikrovldkna pro uloZeni a ¢isténi ve znackovém designu. Prakticky vydejni box o obsahu 20 ks.

Fontargen Clear
Ciré pro obecné poufiti.

Fontargen Amber
Pro prostiedi se snizenou
viditelnosti.

Fontargen Silver Mirror
Se slunecéni ochranou pro
venkovni prostredi.

Fontargen IR5
UV IR5 s certifikaci dle EN.

Fontargen Eyewear box
Vydejni box o obsahu 20 ks.

T fortargen

Eyewear

Zmény vyhrazeny.
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POZNAMKY

Zmény vyhrazeny.
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UZITECNE INFORMACE NA INTERNETOVYCH STRANKACH

ZASTOUPENI A SKLAD V CESKE REPUBLICE

http://www.vabw.cz

Hlavni katalog a tematické prospekty v ¢estiné, katalogy jednotlivych vyrobnich zavod( v angli¢tiné a némciné.
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weldNet® Material Manager — voestalpine Béhler Welding
= On line vyhledavac dle pfidavného materidlu (znacka, EN, AWS) nebo zakladniho materiald.

Welding Consumables Catalogue | voestalpine Béhler Welding - voestalpine Béhler Welding
=  Web katalog, i k staZzeni a off-line pouZzivani.
= Off-line zakladni informace o materidlech.
= On-line aktivni odkazy na materialové listy a jejich stazeni.
-
Welding Calculator App | voestalpine Béhler Welding - voestalpine Béhler Welding
= Kalkulator spotfeby materidl(, predehrevd, ochlazovacich teplot.

weldNet® Equipment Konfigurator — voestalpine Béhler Welding
= Konfigurdtor svarovacich zdroja.

Partner Login | Join!Online Germany (voestalpine.com)
= On-line dokumentace k materialdm.
=  Materidlové listy, deklarace o ekvivalenci riznych jmen, schvaleni.

Hlinik_hoféik_tita

3!
°
&

Svarecske helmy,
bryle, nastriky.pdf
rukavice.pdf


http://www.vabw.cz/
https://www.voestalpine.com/welding/weldnet/material-manager/en/welcome
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/support-and-service/welding-consumables-catalogue/
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/support-and-service/welding-software-solutions/welding-calculator/
https://www.voestalpine.com/welding/weldnet/equipment-configurator/en/equipment/configurator
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/login

voestalpine High Performance Metals CZ spol. s r. 0
divize voestalpine Bohler Welding

Pramyslova 591
682 01 Vyskov

+420 722 986 175
+420 722 986 180

www.vabw.cz

voestalpine Bohler Welding VOGStCIlpIne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.




