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Henkel — poskytovatel FeSeni
PIné integrovany a mezinarodni

Spolec¢nost Henkel se svymi znackami a technologiemi je celosvétovy vedouci specialista na trhu,
ktery ma zastoupeni ve vice nez 75 zemich. Svoje technologické schopnosti poskytuje z jednoho
technického zdroje. Lidé ze 125 zemi celého svéta se spoléhaji na znacky a technologie spole¢nosti
Henkel. Portfolio zahrnuje lepidla a tésnici hmoty, produkty pro pfimé zasklivani, na ochranu proti
korozi, na ochranu podvozku a proti odlétajicim kaménk(m, prostiedky na oSetieni karosérie a
dalsi specialni chemikalie.

Silné znacky se spolehlivymi jmény, jako jsou napf. Loctite® Nordbak® a Loctite® Hysol® polymerni
smési, jsou zaclenény to této spolecné platformy a jsou dlouhodobym klicem k dspéchu
spolecnosti Henkel.

Po celém svété ma spolecnost Henkel blizky vztah k motoristickym sportiim. V roce 2004 se logo
Henkel poprvé objevilo na zadnim spoileru zavodniho vozu tymu McLaren Mercedes, coZ znamena
pokradujici technickou podporu s tymem. Rally Dakar je nejposlednéjsi Spickova dalkova
motoristicka soutéZ, na které ma svij podil i spolecnost Henkel. Produkty znacek Loctite® a
Teroson z portfolia spoleénosti zde demonstruji svou schopnost umoznit rychlé a spolehlivé

celosvétovém méfitku.

" Splni véechny pozadavky

Ve spolecnosti Henkel chapeme problémy souvisejici s provozni Udrzbou, kterym Celite pfi
zabezpeCeni spolehlivosti, bezpecnosti a Zivotnosti svych zafizeni. Svou Glohu vidime v tom, Ze se
pro Vas staneme aktivnim partnerem, ktery Vam poskytne potfebné produkty, které Vam pomohou
provadét nenakladnou, bezproblémovou a efektivni Gdrzbu a opravy primyslovych zafizeni a strojt.

Mizeme se Vam zaruéit, Ze se Vam od nas dostane takové pomoci a podpory, kterou
potiebujete. VSe, co pro to musite udélat je — kontaktovat nas.

Vice informaci o komplexnim sortimentu produktd Loctite® z portfolia spolecnosti Henkel

naleznete na nasich internetovych strankach wwwe.loctite.cz, kde si mizete stahnout katalogy,
technické listy a priklady nanaseni.

zastoupeni Henkel.

® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2007
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Renovace, oprava a ochrana
primyslovych zafizeni
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podminky, ochranu a prodlouZeni Zivotnosti dilii u fady priimyslovych zafizeni. Jejich hlavni L, L.
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Spolecnost Henkel nabizi komplexni fadu produktt Loctite® Nordbak® a Loctite® Hysol®, uréenych
pro oetieni, obnovu a ochranu Vaseho zafizeni i v téch nejdrsnéjsich primyslovych podminkach.

Vas profesionalni partner na feseni pramyslové tdrzby

Prostrednictvim znacky Loctite® Vam firma Henkel nabizi jednu z nejlep$ich svétovych
lidrzbaFskych technologii uréenych pro efektivni feseni specifickych probléma v rozlicnych
prostiedich primyslové Gdrzby.

Nasi zkuseni technici poskytuji zakaznikiim v oblasti primyslu tu nejvy$$i moznou technickou
podporu a asistenci. Velmi tzce spolupracuji s mistnimi dodavateli a vybranymi technickymi
specialisty, pricemZ poskytuji zakaznikim plnou technickou podporu v oblasti Gdrzby, zaméfuji
se na realizaci technickych feseni.

Se spolecnosti Henkel ziskate uzitecného a zkuSeného partnera, ktery Vam pomiize pfi
dosahovani Vasich uspéch.




Védéli jste, ze...?

Profil povrchu

Abrazivni Cisténi povrchu pomaci otryskani nejen odstrarnuje
viditelnou povrchovou korozi a necistoty, ale také vytvafi drsny
povrch idealni pro lepeni. Tato drsnost povrchu je znama jako
profil povrchu.

Spravny profil povrchu je velice ddleZity pro dosazeni dobré
adheze, protoze zvétSuje plochu povrchu a vytvari ,kotvy“ pro
polymerni smés.

Rozliéné profily povrchu jsou zavislé na typu a velikosti abraziva
pouzitého k otryskani, na pouzitém technickém zafizeni a na
zplisobu otryskani. Toto je rozhodujici pro dosaZeni spravné
hrubosti profilu vzhledem ke tloust'ce natéru. Nanaseni
produkti Loctite® vyZaduje minimalni hloubku profilu povrchu
75pm. Na strané 18 naleznete specifikace povrchu.

Obrazky vpravo poukazuji na diileZitost spravného profilu
povrchu.

zéstupce Henkel.

Nespravny profil

Spravny profil

A 4 A 4

Nedostatecny natér

Profil povrchu neni dost
hluboky, poskytuje pouze
slabé ukotveni natéru na
povrchu dilu a mé za
nasledek nedostatecnou
prilnavost produktu.

Profil povrchu poskytuje
velmi dobré ukotveni
natéru a maximalni
prilnavost. Vrstva nétéru
je dostatecna.

Nedostatecna vrstva
nétéru, vyénivajici
vrcholky podkladu mohou
mit za nésledek korozi
a/nebo kontaminaci.

Spravna pfiprava povrchu je nejdilezitéjsim faktorem,
ktery ma rozhodujici vliv na celkovy tispéch oSetieni
povrchu. Bez vhodného profilu a Cistoty povrchu by
systém ochrany povrchu brzy selhal.

Cistota povrchu

Chemické znecisténi, které neni dobre viditelné, jako napf. chloridy a
sulfaty, zpiisobuji v kombinaci s vihkosti pfedéasné selhani natérovych
systémii. Je velmi dileZité oCistit vSechny povrchy pred aplikaci
pomoci silnych priimyslovych Cistici a odmastovaci. Aplikace smési
Loctite® vyZaduii tfidu Cistoty povrchu SP 2,5 az 3 (viz.strana 18)

Loctite® 7840 - Cisti¢ a odmast'ovac

Pred otryskanim

Biologicky odbouratelny, bezrozpoustédlovy, netoxicky a nehoflavy
prostredek, feditelny vodou. Ohodnoceni USFA-C1.

Splriuje pozadavky pro fadu primyslovych Gisticich aplikaci.
Odstrariuje mastnotu, olej, fezné kapaliny.

Barva Modra

Velikost baleni 750 ml rozprasovac, 51 kanystr, 201 sud

Loctite® 7063 — Cistic a odmast’ovac

Po otryskani

Nezanechava zbytky, rychle se odparuje a je ideélni pro odstranéni
mastnoty a jinych necistot pred lepenim nebo aplikaci tésnicich
hmot. Pro kovy, sklo, pryZ, vétSinu plastti a natéry.

Barva Bezbarvy / nezanechava zbytky

Velikost baleni 150 ml a 400 ml aerosol, 10 litrii kanystr

Priprava povrchu ,

Loctite® 7840 univerzalni ¢isti¢ a odmastovac

Loctite® 7063 univerzaini Cistic a odmastovat



Kovovy povrch ’

Oprava

Védéli jste, ze...?

100 % Pevnych éastic

Polymerni smési Loctite® Hysol® a Nordbak® obsahuji 100 % pevnych ¢astic.
To znamena, Ze na rozdil od systémd na bazi rozpoustédel se produkty Loctite® Hysol® a
Nordbak® pfi vytvrzovani nesmrst'uji.

Polymerni smési Loctite® Hysol® jsou urceny pro
trvanlivé opravy, obnovu poskozenych priimyslovych
stroju a zafizeni bez nutnosti predehfivani a
svarovani.

Technicky pokrokové produkty jsou vyvijeny a
vyrabény jiz pres 50 let. Patfi sem jak tmely, tak i
odlévaci hmoty na opravy dilii z hliniku anebo oceli.

o Malé smrsténi

o \/ysoka pevnost v tlaku

 Po vytvrzeni do nich Ize vrtat, fezat zavity nebo mohou byt
obrabény

o lynikajici adheze na kovech, keramice, dfevu, skle a nékterych
plastech

* Viynikajici odolnost viici agresivnim chemikaliim

 \/ybér piniv: ocel, hlinik a nebo nekovova plniva

 Opravy jsou trvalé

Loci'ne” Hysol® 3472 — 2-slozkovy epoxidovy
tekuty tmel s ocelovym plnivem

ocelovym pinivem

a obnova

LOETITE
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Oprava nebo obnova poskozenych soucastek?

Hnétaci hmota

Vysoka pevnost
v tlaku

3478 A:B

3471 AsB

3472 AzB

Rychle vytvrzujici

3473 AsB

Jaky material opravujete?

Univerzalni

3475 A:B

Pro vysokeé teploty

3479 AsB

Kov pied ochrannym natérem

Obnova velmi opotiebovanych kovovych
povrchii pied ochrannym natérem*

7222

7232

Metal Magic Steel™ Stick Superior Metal Metal Set S1 Metal Set S2 Metal Set S3 Metal Set A1 Metal Set HTA

(Popis 2-slozkovy epoxid 2-slozkovy epoxid 2-slozkovy epoxid 2-slozkovy epoxid 2-slozkovy epoxid 2-slozkovy epoxid 2-slozkovy epoxid 2-slozkovy epoxid 2-slozkovy epoxid
Misici pomér objemovy/hmotnostni - 4:1/7,25:1 731l 1:1 1:1 fiEf 1:1 2:1/4,8:1 4:1/5,33:1
Zpracovatelnost namichané smési 3min. 20 min. 45 min. 45 min. 6min. 45 min. 40 min. 30min. 45min.
Manipulaéni pevnost za 10min. 180 min. 180 min. 180 min. 15min. 180 min. 150 min. 180 min. 120 min.
Pevnost ve smyku (ocel) = 6N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm? 25 N/mm? 20 N/mm? 20N/mm? 20 N/mm? 10N/mm? -
Pevnost v tlaku 82,7 N/mm? 125N/mm? 70 N/mm? 70 N/mm? 60 N/mm? 70N/mm? 90 N/mm? 80 N/mm? 103 N/mm?
Provozni teplota -30 az +120°C -30 az +120°C -20 az +120°C -20 az +120°C -20 az +120°C -20 az +120°C -20 az +190°C -30 az +105°C -30 az +205°C

\Velikost baleni 509, 1149 Tuba 453 g Sada tub 5009 Sada tub 5009 Sada tub 5009 Sada tub 5009 Sada tub 5009 Sada tub 1,4kg Sada 1kg Sada

CTmeI proti opotiebeni Loctite®
Nordbak® 7222 nebo vysokoteplotni
tmel Loctite® Norbak® 7232 se
aplikuji pred nanasenim
polymerniho ochranného natéru
Loctite® Nordbak®.

» Technické tdaje viz.strana 12.

A

Loctite® 3463

Vytvrzuje do 10 minut. Tyinka

oceli pinéného hnétaciho tmelu.

Dobre pfilne na vihké povrchy a

tuhne i pod vodou. Je odolnd

viici chemickym vliviim a korozi.

Lze ji vrtat, pilovat a natirat.

ANSI/NSF Norma 61

Priklady pouZiti:

 Nouzové utésnéni iniki z
nadrzi a potrubi

* Vyhlazeni svard

* Opravy malych trhlin odlitki

o Zapliiovani pfili§ velikych otvordi
pro Srouby

Loctite® Hysol® 3478 A&B
2-slozkové epoxidova hmota
plnéna ferosiliciem, s mimoradnou
pevnostni v tiaku. Idedlni pro
obnovu povrchii vystavenych
tlaku, rézim a drsnému prostiedi.

Priklady pouziti:

* Renovace drazky pro pero a
drézkovani

* Renovace opotfebovanych
valcovych spoji jako jsou napf.
loziska, svérné spoje nebo
ozubend kola

* Renovace otvorii pro loziska

Loctite® Hysol® 3471 A&B
2-slozkovy nestékavy epoxidovy
tmel s ocelovym plnivem pro
univerzalni pouziti. Vytvrzuje do
podoby kovové hmoty. PouZiva
se na obnovu opotf y

Loctite® Hysol® 3472 A&B
2-slozkovy samonivelacni tekuty
epoxidovy tmel s ocelovym pini-
vem. Doporucuje se pro odlévani
do t&zko pristupnych prostord, na

kovovych soucastek.

Priklady pouziti:

 Utésfiovani prasklin v nadrzich,
odiitcich a ventilech

* Oprava defektli v odlitcich na
malo namahanych mistech

 \lyroba forem a pripravki pro
tvarované dily

* Obnova poskozenych tésnicich
ploch

« Oprava jamkové Koroze (pitting)
zplisobené kavitaci a/nebo
korozi

kotveni a na vjrobu
forem a dildi.

Priklady pouZiti:
 \/yroba forem, upinacich
piipravk( a prototypi

* Opravy zavitovych dili
* Opravy potrubi a nadrzi
© Opravy a vyrovnavani
poskozenych kovovych
soucéstek

Loctite® Hysol® 3473 A&B
2-slozkovy rychle tuhnouci,
nestékavy epoxidovy tmel s oce-
lovym plnivem. Funkéni pevnosti
dosahuje cca do 10 minut. Idedlni
pro Nouzové opravy a renovaci
opotiebovanych kovovych souca-
stek, omezeni prostojd.

Priklady po

* Nouzové opravy palivovych
nadrzi

* Renovace strzenych zavitl

© Opravy prosakovani trubek a
trubkovych zavitd

* Opravy prosakovani ve
skladovacich nédrzich

* Renovace opotiebovanych
ocelovych dili

Loctite® Hysol® 3475 A&B
2-slozkovy nestékavy epoxidovy
tmel pInény hlinikovym praskem.
Snadno se misi a modeluje do
pozadovaného tvaru. Po vytvrzeni
odolavé korozi a vzhledem se
podoba hliniku, ¢imz je idedini pro
opravy hlinikovych dild.

Piklady po
© Opravy hlinikovych odlitki
* Opravy prasklych nebo

Loctite® Hysol® 3479 A&B
2-slozkovy nestékavy epoxidovy
tmel pinény hlinikovym praskem.
Snadno se misi a modeluje do
pozadovaného tvaru. Po vytvrzeni
odolévé korozi a vzhledem se
podoba hliniku, ¢imz je idedlni pro
opravy hlinikovych dild.

Pfiklady pot
* Opravy hlinikovych odlitki
* Opravy prasklych nebo

yeh dild
 Vyroba hlinikovych forem
* Oprava strzenych zavitl v
hiiniku

yeh dild
 Vyroba hlinikovych forem
* Opravy strzenych zaviti v
hliniku

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7232

Y, nerezivéjici
plnény tmel. Vynikajici odolnost
viici opotFebeni a ivni

i karbidem kiemiku
plnény tmel, ktery je odolny véci

Gcinkidm. Po vytvrzeni ma hladky
povrch s malym tfenim. Vhodny je
pro dily vystavené opotiebovani,
erozi a kavitaci.

Piiklady po
 Opravy dilkii (pittingu)
zplisobené kavitaci nebo korozi
* Opravy a vytvareni povrchu na
obéznych kolech cerpadel
 \lytvoFeni ochranné vrstvy na
trubkach, kolenech potrubi,

i a vytvrzeni poskytuje
hladky povrch. Pouziva se jako
nétér odolny opotfebovani a jako
plnivo.

Priklady pouZiti:

* Hmota pro opravu poskozeni
Kavitaci nebo ochranny natér na
ob&Zzna kola a skfiné Cerpadla

* Opravy opotfebovanych nebo
vytvoreni ochrannych vrstev na
potrubnim systému

© Opravy a renovace dildi ventili

kusech, $krticich ventilech,
deflektorech a nédrzich

 Vlypliiovani ploch odienych
Klouzajicim materidlem

© Opravy nebo vytvareni
ochranného natéru na lopatkach
turbin




Tipy a triky

Prevence pied bleskovou korozi

Velka vihkost prostiedi ma za nasledek
rychlou korozi nové pfipravenych
kovovych povrchii a miiZe se projevit i
béhem nékolika malo minut. Vznikd tak
kontaminace povrchu, ktera se musi
odstranit pfed povrchovou Gpravou dildi.
Aplikace tenké vrstvy keramického
natéru Loctite® Nordbak® ihned po
pripravé kovového povrchu zabrani ble-
skové korozi. Nejprve se zamérte na
rohy a jina tézko dostupna mista, potom
natfete ostatni Casti povrchu az do
UpIného pokryti.

Indikator opotrebovani

Pokud se nandsi dvé vrstvy kera-
mického natéru Loctite® Nordbak®,
potom se mize na kazdou vrstvu pouZzit
odli$na barva — $eda a bila. Pokud se
prvni natér zaéne opotfebovavat, zacne
se objevovat barva druhé vrstvy a
viditelné se tak signalizuje opotrebeni.

Tlakové stfikani

Chemicky odolné natéry Loctite®
Nordbak® jsou vhodné na nanaseni
pomoci Stétce, valecku a nebo tlakovym
nastfikem. Tlakovy nastik chemicky
odolnych natérd mize byt realizovan
pomoci béznych tlakovych nadob a nebo

pomoci airless stfikacich systému s
pouzitim wolframovych trysek velikosti
0,19 az 0,21 mm a s maximalni délkou
hadice 3 az 5metrii. V zavislosti na
klimatickych podminkach a druhu prace
je mozné vystiikat az Gtyfi baleni o
obsahu 5,4 kg, Cili pokryt plochu zhruba
20 metr(i ctverecnich. Pak je nutné
provést Cisténi. Na vycisténi zarizeni se
mohou pouZit primyslova rozpoustédia
jako jsou fedidla barev a nebo aceton.
Pfi vy$3i teploté okoli a materilu je
nutné provadét ¢isténi zafizeni mnohem
Castéji, aby se zabranilo ucpani potrubi
tuhnoucim produktem.

Ochrana povrchu 1

Polymerni smési Loctite® Nordbak® vykazuji
vynikajici odolnost viéi opotfebovani. Skladaji se
z keramického plniva a dvouslozkového epoxidu.
Jsou vhodné pro ochranu zafizeni jako jsou
¢erpadla, skluzy nebo Sneky. K dispozici jsou verze
k nanaseni Spachtli nebo Stétcem, se specialnimi
plnivy uréenymi do tézkych podminek. Produkty
Loctite® Nordbak® odolavaji véem druhtim koroze,
abrazi a otéru. Jsou idealni pro vSechny rozsahlé
opravy dilti, které musi dlouho vydrzet.

* Renovace opotfebovanych povrchd, preventivni ochrana
novych dilli pro prodlouzeni jejich Zivotnosti

« Viynikajici ochrana dilli pred negativnimi G¢inky prostredi

o \lylouceni a zastaveni cyklu koroze / eroze

o Nesmrstujici se a nestékajici produkty

 \lysoka pevnost v tlaku

 Dobré chemicka odolnost

o Siroky vybér produkt(i pripravenych pro specifické aplikace




Ochrana povrchu

Ochrana proti abrazi a chemickému poSkozeni ¢asticemi?

Hrubé &astice

Jemné ¢éastice

Poskozeni
chemikaliemi

<o . Odolava abrazi a PN FR . Odolava jemnym Ochranny natér iex .
Odolava abrazi - . Odolava razum Odolava jemnym PSP S~ . . Natér odolny
. korozi pfi vysokych . . PP casticim pri Ochranny natér odolny vysokym P
a korozi ; a kluzné abrazi casticim . . . chemikaliim
teplotach vysokych teplotach teplotam
Smés proti odéru Vysokoteplotni Narazuvzdorna Smés pro Vys::rll(g;eprlgtm Keramicky natér Vysokoteplotni Natér odolny
P smés proti odéru smés proti odéru pneudopravu pneu do;:)ravu v keramicky natér chemikaliim

7218

7230

7219

7226

7229

7227/7228

7234

7221

("Barva Seda Seda Seda Seda Seda Seda/Bila Seda Seda
Provozni teplota -28 az +120°C -28 az +230°C -30 az +120°C -29 az +120°C -30 az +230°C -29 az +95°C -29 az +205°C -30 az +65°C
Misici pomér objemové 2:1 4:1 2:1 4:1 4:1 2,75:1/2,8:1 2,6:1 2,3:1
Doba zpracovatelnosti 30min. 30min. 30 min. 30min. 30min. 30min./15min. 30min. 20 min.
Doba vytvrzeni 7hod. 7 +2hod. Dovytvrzeni 6hod. 6hod. 6+2hod. Dovytvrzeni 6hod./5hod. 8+ 3hod. Dovytvrzeni 16 hod.
Doporucena tloust’ka vrstvy min. 6mm min. 6mm min. 6mm min. 6mm min. 6mm min. 0,5mm min. 0,5mm min. 0,5mm

kVeIikost baleni 1kg, 10kg Sada 10kg Sada 1kg, 10kg Sada 1kg, 10kg Sada 10kg Sada 1kg Sada 1kg Sada 5,4kg Sada

Silné poskozené povrchy dilli nejdfive renovujte pomoci produktu
Loctite® Nordbak® 7222 Tmel proti opotfebeni nebo Loctite®
Nordbak® 7232 V i tmel proti opot

Nésledné naneste ochranny natér Loctite® Nordbak®.

» Technické udaje viz strana 9.

zéstupce.

Loctite® Nordbak® 7218

Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7219

plnény y
epoxid na ochranu, obnovu a
opravu oblasti silného opotfebeni.
Nestékavy produkt, vhodny pro
aplikace nad hlavou a nerovné
povrchy.

Priklady pouziti:

 Cyklony a odlucovace

 Lapace prachu a odsavaci
zarizeni

* Télesa a obézna kola Cerpadel

o Télesa a lopatky ventilatord

© Skluzy a nasypky

* Kolena potrubi a pfechodové
kusy

plnény y
epoxid na ochranu, obnovu a
opravu oblasti silného opotfebeni.
Pro dosaZeni konecnych parametr(i
a tepelné odolnosti vyZaduje
dodatecné vytvrzeni za tepla.

Priklady pouziti:

 Cyklony a odlucovace

 Lapace prachu a odsavaci
zarizeni

* Télesa a obézna kola Cerpadel

 Télesa a lopatky ventilator(

© Skluzy a nasypky

* Kolena potrubi a prechodové
kusy

Dy zkova epoxidové pasta,
modifikovana pryzi, s keramickym
plnivem, kterd poskytuje ochranu
proti opotiebeni a proti ndraztim.
Doporucuje se o3etfeni oblasti
vystavenych abrazivnim tcinkdm a
raz(im. Neroztéka se a je vhodna i
na aplikace nad hlavou a na
nerovné povrchy.

Priklady pouZiti:

* Télesa bagrovacich Cerpadel
 Zlaby a 7labové dopravniky
* Obézna kola Cerpadel
 Vibragni dopravniky

* Skluzy a nasypky

Loctite® Nordbak® 7226
Dvouslozkovy epoxid, pinény
malymi keramickymi kulickami a
karbidem kfemiku, pro ochranu
vyrobniho zafizeni proti abrazi.
Doporucuje se o3etieni oblasti
vystavenych abrazivnim G&inkam.
Nanasi se stérkou, neroztéka se
a je vhodny i na aplikace nad
hlavou.

Piklady pouZiti:

* Kolena

* Skluzy a nasypky

© Cyklony
 Vzduchotechnické kanaly

Loctite® Nordbak® 7229
Dvouslozkovy nestékavy epoxid
plnény malymi keramickymi
kulickami. Doporu€uje se na
ochranu zafizeni vystavenych
vlivu drobnych abrazivnich &éstic
v suchém prostredi s vy$simi
teplotami. Pro dosazeni
konecnych parametri a teplotni
odolnosti je zapotfebi dodatecného
vytvrzeni za tepla.

Pfiklady pouziti:
 Preventivni ochranna vrstva
systémii

Loctite® Nordbak® 7227/7228
Velmi jemny keramikou plnény
epoxid - natér, ktery vytvari hladky
a jemny povrch s nizkym trenim,
potlacuje turbulence a abrazi. Tésni
a chrani zafizeni proti korozi a
opotfebeni.

Priklady pouziti:

* Ochranné vrstva zasobnikii a
skluzii

* Kormidla a jejich zavésy

* Vyméniky tepla—klapkoveé ventily

Y
* Oprava a preventivni ochrana
povrchu proti odéru u:
- kolen
- nasypek
- cyklonti
- lapati prachu

v
* Obé&zna kola v Cerpadlech chlazeni

Loctite® Nordbak® 7234
Dvouslozkovy natér, urceny pro
ochranu dilii pfed turbulenci a
abrazi pfi extrémné vysokych
teplotéch.

Priklady pouziti:

* Ochrana koufovod( pred
teplotnimi cykly a pred korozi

© Opravy vyméniki tepla a
kondenzétor(i

* Zasobniky a skluzy

* Opravy klapkovych ventilii

Loctite® Nordbak® 7221
Tato progresivni dvouslozkova
epoxidova hmota je urcend na
ochranu zafizeni proti extrémnim
chemickych Gginkiim a proti
korozi. Po vytvrzeni ma hladky
leskly povrch s malym tfecim
odporem, ktery chrani dily pred
turbulencemi a Kavitaci. Miize se
nanaset Stétcem nebo néstfikem.

Piklady pouZiti:

* Obézna kola, klapkové ventily a
kavitace

 Kormidla a jejich zavésy

 Povrchy zasobnik( a skluzd

© Oblasti manipulace s
chemikaliemi



Kovovy povrch — oprava a obnova

Renovace cerpadla

PoSkozeni ¢erpadla (viz.obrazek vpravo) bylo tak rozsahlé, Ze jeho vyména
byla pokladana za nejrozumngjsi feSeni. AvSak diky produktim Loctite®
Nordbak® se poskozené Gerpadlo zrenovovalo a navratilo zpét do vyroby s
vynikajici kvalitou ochrany pfi relativné nizkych nakladech.

Pfed opravou byly pokozené plochy diikladné osetieny pomoci tenké vrstvy
keramického natéru Loctite® Nordbak® jako preventivni ochrana proti korozi a
ostatnimu znecisténi. Sitka se potom naplnila tmelem proti opotfebeni
Loctite® Nordbak® 7222. Opotrebované kanaly kruhového profilu se rekon-
struovaly pomoci Loctite® Hysol® 3478 Superior Metal. Na poSkozené kanaly
se usadily formovaci krouzky a zajistily se v potfebné poloze, odstranil se
piebytek produktu a povrch se vyhladil. Formovaci krouzky byly pfedem Pitting a eroze povrchu Rekonstrukce zcela zniceneho
natfeny separacnim prostfedkem a po vytvrzeni se odstranily, pficemZ po RIS T

sobé zanechaly perfektné vytvarované kanaly.

Nakonec se plochy s pittingem vyplnily tmelem proti opotfebeni Loctite®
Nordbak® 7222 a vysledny povrch se pretiel keramickym natérem Loctite®
Nordbak® 7227, pricemz se vytvofil velmi hladky povrch s malym tfecim
odporem.

Renovace a pfiprava
na montéz

Obézna kola ventilatort v ocelarné

1] . L m | —
:V-'I" T E Pracovni postup:

1. Odstranéni a vycisténi véech mastnot a olejti

2. VlysuSeni plochy obézného kola

3. Otryskani povrchu obézného kola (SP 2,5-3;
viz.strana 18)

. Odstranéni prachu z povrchu

5. Aplikace dvou natérii produktu Loctite®

Nordbak® 7227
6. 24-hodinové vytvrzeni natéru

S

Dvé obéznd kola pred otryskanim Prvni obézné kolo je natfeno

PFi vyrobé koksu v ocelarnach jsou velké ventilatory v provozu celych 24 hodin. Obézna kola pfichazeji do kontaktu se vzduchem,
odtazenym z koksarny. Ten obsahuje Ziravé plyny a velmi jemny prach. Koroze zde nastava velmi rychle, proto obéZna kola

ve slovenskych ocelarnach vyzaduji pravidelné opravy, jinak by dochazelo k nakladnému preruseni produkce. Produkt Loctite®
Nordbak® 7227 zaji§t'uje ochranu dilii v obtiznych provoznich podminkéach. Pokud jsou tyto dily opatfeny natérem Loctite®
Nordbak® 7227, potom se Zivotnost téchto obéznych kol prodlouzi na vice nez 2 roky.

Ochrana povrchu

Ochrana c¢erpadel v médénych dolech

V médénych dolech se pouziva technické zafizeni, které
je vystaveno extrémné obtiznym podminkam.
PoSkozeni nebo poruchy ¢asti zafizeni mize zplsobit
velmi nakladné prostoje. V polskych médénych dolech,
kde se pouzivala ¢erpadla bez ochrannych natérd,
dochazelo k extrémné rychlému opotfebeni a korozi
jejich komponentd (Obr. 1). Aby se predeslo poskozeni,
zvySila se efektivnost a prodlouZila Zivotnost zafizeni,
byla véechna nova cerpadla opatiena natérem Loctite®
Nordbak®.

Obr. 1: Koroze a eroze povrchu byly zjevné Obr. 2: Povrchy byly tryskané az do dosazeni hloubky
rofilu povrchu 76 um T o ~ P
AL : Po o3etfeni povrchu dilii (Obr. 2), byla télesa a ob&Zzna

kola opatfena $edym keramickym natérem Loctite®
Nordbak® 7227 (Obr. 4). Na mistech vystavenych
opotfebeni to byla vrstva zhruba 1,5mm (Qbr. 3).

V zajmu zvySeni ochrany Cerpadel jsou tyto natéry
pravidelné kontrolovany a v pfipadé potfeby jednou
za rok obnovovany.

Obr. 3: Nanaseni produktu Loctite® Nordbak® 7227 Obr. 4: Celkovy natér prvni vrstvou a po jeho

na skfifi a brit spiraly CasteCném vytvrzeni naneseni druhé vrstvy

Vadali jste? )
édéli jste?

Tradi¢ni metody versus moderni feSeni problémii

Tradicni metody opravy, jako je napf. navarovani tvrdokovem, zabere hodné Casu a nakladd. Alternativni polymerni produkty Loctite®
Nordbak® se snadno nanaseji a poskytuji vynikajici pevnost v tlaku a vyssi kvalitu. VSimnéte si nasledujiciho porovnani procesu opravy
poSkozené Casti povrchu o rozloze 600 cm?

Smési proti opotiebeni Loctite® Nordbak® Navarovani tvrdokovem

Krok 1: Priprava povrchu Krok 1: Priprava povrchu

Krok 2: Smiseni pryskyfice a tvrdidla Krok 2: Predehrati materidlu a povrchu

Krok 3: Nanaseni natéru na povrch pomoci $pachtle Krok 3: Navareni housenek 6 mm x 3mm x 210 mm.

50 % prekryti kazdé housenky
Krok 4: Navafeni druhé vrstvy housenek pro dosazeni
+Dal3i vyhody tloutky 6 mm. Celkem 176 housenek.
Krok 5: Uvolnéni napéti zplisobeného teplenym plisobenim

CELKOVY CAS PRACE: 8 HODIN

CELKOVY CAS PRACE: 1 HODINA
-

* Nevyzaduije se prace odbornika
* Nedochazi k tepelné deformaci dilt




Ochrana povrchu

- .
Celkové pokryti povrchu prvni vrstvou  Po 24 hod.vytvrzeni je nadrZ pfipravena
a po jejim castecném vytvrzeni k pouzivani

naneseni druhé vrstvy

Mechanické odstranéni koroze a NanSeni produktu Loctite®
vysuseni vnitiniho povrchu povrchu SA 3 Nordbak® 7227 na svary

V disledku nepiitomnosti kysliku v obsahu nadrZe napadla koroze v této némecké tovarné Cisticich prostiedki dokonce antikorozni
ocel. Zakaznik potieboval provést preventivni ochranu pred timto korozné-eroznim cyklem, ktery zplsoboval prisaky v nadrzi a
vaznym zplisobem naru$oval vyrobu.

V minulosti zakaznik pouzival na obnoveni ochrany vnitfnich ploch nadrzZe vyrobky na bazi vinyl-esterové pryskyrice, ktera
vyZadovala dobu vytvrzeni aZ 7 dni. Pomoci keramického natéru Loctite® Nordbak® 7227 se doba opravy zkratila na 24 hodin,
dosahlo se nejen zvyseni preventivni ochrany pred dal$i korozi, ochrany proti turbulencim a abrazivnim Gc¢ink(im,ale i nakladové
nenaroéného feseni opravy.

Klapkovy ventil

Klapkové ventily v Cisticce odpadnich vod byly zkorodované a proto nebyly
schopny efektivniho utésnéni. Jednotlivé komponenty byly otryskany a
natteny tenkou vrstvou keramického natéru Loctite® Nordbak® 7228 (bily)
jako ochrana Cerstvé vycisténych povrchl. Hrubé a zkorodované rohy
ventilii byly poté tvarové upraveny pomoci tmelu proti opotiebeni Loctite®
Nordbak® 7222 pred konecnym nanesenim keramického natéru Loctite®
Nordbak® 7227 (Sedy). Na jednotlivé vrstvy se pouZily dvé riizné barvy,
coZ pfi naslednych opravéach poslouZi jako indikator opotfebovani.
Klapkovy ventil byl navracen do provozu béhem 1 dne.

Zkorodovany klapkovy ventil — pred a po opravé

Potrubi a kanaly

Potrubi a kandly predstavuji bézna mista intenzivniho opotfebovani v
kazdém prdmyslovém podniku. Koksovna na obrazku byla kazdé tfi
mésice nucena opravit nebo vyménit kolena na potrubi , coz mélo za
nasledek vysoké naklady za praci a material.
Po naneseni vysokoteplotni smési pro pneudopravu Loctite® Nordbak®
7229 vydrZela ta sama kolena v provozu jesté po dobu 3 rokd, bez
potreby dalSi opravy.

Koksovna

Koleno potrubf

ré

Zvyseni ucinnosti Cerpadla

Uspora 600 megawattii elektrické energie za rok!

wy

V disledku kavitace a opotfebeni obéznych kol a téles ztraceji v éinském petro-
chemickém priimyslu tyto vodni cirkulacni ¢erpadla o vykonu 1.400-kilowattii
svoji efektivnost a kdykoliv miiZe dojit k jejich selhani. To mize znamenat
necekané vysoké naklady na vymeénu za nové cerpadlo.

Vedle protiabrazivni a protikavitaéni ochrany minimalizuje hladky povrch kera-
mického natéru Loctite® Nordbak® 7227 vnitini teni kapaliny uvniti Gerpadla.
Jako pfimy nasledek pokles! odbér proudu na hodnotu 160 ampér z pfedchaze-
jici hodnoty 170 ampér. Samotna Uspora spotieby energie predstavuje zhruba
900.000 K& kazdy rok. Cerpadlo dokaze pracovat s optimalni Géinnosti. Reseni
i Loctite® pfineslo zakaznikovi znatné ekonomickeé i socidlni vyhody:

0Obézné kolo a téleso pred opravou. Pitting na ob&zném kole byl opraven

Znaéné poskozeni a kavitace na Loctite® 3478 Superior Metal. Keramicky
obézném kole. natér Loctite® Nordbak® 7227 byl poté

it BRI - -
nanesen jako druha vrstva. -y ‘

A WA

,Celkové se za 7 mésicli usetfilo 2.400 &
Megawatt(l elektrické energie a produktivits
v provozu se zvysila na 8,06 %",

informace pochézi z mistnich novin. PouZiti
feseni Loctite® tak pispélo k ispore 1.200
d kit Cerpadla po opravé. megawattdl za rok pfi dvou Gerpadlech!

FREET
Fidman

( Odbér proudu mensi 0 3 ampéry!

Toto 20" (500 mm) erpadlo se pouziva na ¢erpani pitné vody do tfi gravitacnich
vodojeml zasobujicich mésto Brisbane (Australie). Cerpadlo bylo v provozu po
mnoho let bez jakékoliv vaznéjsi poruchy. V ramci modernizace bylo tfeba
rekonstruovat a renovovat opotfebovanou skfii a obézné kolo tohoto cerpadia.
Po renovaci bézi ¢erpadio bez vibraci a hluku. Po oSetieni dilli produkty
Loctite® se zvysil pritok vody a nastal pokles odbéru proudu o 3 ampéry.
VSechny tyto faktory prispély k ispornéjSimu chodu a vy$$i u¢innosti provozu
téchto jednotek.

Homni viko a bronzové obézné kolo pred opravou. Prvnim krokem je otryskani
téchto Casti na hodnotu SA-3—bily kov, a na hloubku profilu 75 pm.

Loctite® Nordbak® 7227 keramicky natér (Sedy). i
Zkorodovana mista se vyplnila a vyrovnala K
pomoci tmelu proti opotiebeni Loctite® 7222.

Oprava opotfebeného a zkorodovaného htidele pomoci Supertmelu Loctite® 3478.
Po jeho vytvrzeni se dokonéila celkova Uprava stroje. VSechny &asti byly natfeny
keramickym nétérem Loctite™ Nordbak® 7228 — bily (produkt je certifikovén pro
kontakt s pitnou vodou).




Nanaseni produkti Loctite® vyzaduje minimalni hloubku profilu povrchu 75 pm (viz strana 4) a tfidu Gistoty 2,5.

Stupeni koroze > Trida Cistoty
A Ocel s neporusenou vrstvou okuji a s velmi malou nebo 1 (SP-7/N4) Velmi jemné ocisténi povrchu spojené s
Zadnou korozi odstranénim volnych povrchovych negistot
Ocel s mistni korozi, vrstva okuji se zacina odlupovat 2 (SP-6/N3) Dikladné Gisténi otryskanim s Sirokym rozptylem,
€ Zkorodovana ocel, okuje odpadavaji nebo odpadaly, nesouvislé odstranéni viditelnjch necistot, objevuje se kovove
nebo vznikajici priznaky tvorby malych jamek zabarveni povrchu
D Velmi zkorodovana ocel s rozsahlym vyskytem jamek (pitting) 2,5 (SP-10/N2) Intenzivni ¢isténi otryskanim, zanechd Sedy odstin

kovu s ojedinélymi neCistotami

3 (SP-5/N1) Kompletni dokonalé oCisténi se souvislym
kovovym povrchem, na kterém nejsou viditelné
Zadné necistoty.

Neotryskano Trida cistoty 1 Trida Gistoty 2 Trida cistoty 2,5 Trida cistoty 3

Stupeii koroze A |

Stuperi koroze D | | Stupeii koroze C | [ Stupefi koroze B |

2|

. PouZité s pi yi firmy

Zakladni podminkou tispéchu pouziti vétSiny natérovych systémi je kompletni odstranéni vihkosti z povrchu opravovanych
¢asti pred nanasenim, stejné jako po dobu nanaseni a vytvrzovani produktu.

( Rosny Bod D

Kondenzace vody (oroseni) z atmosféry na povrchu vznika za urcitych podminek. Soustava podminek (relativni vihkost a teplota),
pri které vznika kondenzace vody se nazyva rosny bod. Pokud se teplota povrchu oSetfovanych dilii zvysi o 3 °C (a nebo vice),

nez je teplota rosného bodu (pfi dané relativni vihkosti vzduchu), potom se vSeobecné predpokladd, Ze existuji bezpecné podminky
pro nanaseni bez rizika kondenzace vzdu$né vihkosti na povrchu natiranych dildi.

( Atmosférické podminky pro nanaseni natéru D)

Zona nevhodna pro aplikaci
natéru (nad hraniéni carou)

A
\\
3
N
\%

Zéna vhodna pro aplikaci \
natéru (pod hraniéni ¢arou) N,

40 50 60 70 80 90
RELATIVNI VLHKOST VZDUCHU

© PoutZité s pi y firmy




. Pro maximalni adhezi

Po pripravé povrchu zapracujte béhem prvniho natéru intenzivni smés do podkladu. Tato
technika se nazyva ,,smoceni povrchu“. Dosahne se tak vypInéni vSech trhlinek na povrchu
oSetrovaného dilu a vytvoii se dokonalé spojeni mezi polymerni smési a podkladem. Zbytek
namichaného produktu je poté mozno aplikovat na takto oSetreny povrch.

*_Vytvoreni hladkého povrchu

Vyhlazeni povrchu nevytvrzeného produktu pomoci teplé kovové IZice/stérky pro dosazeni
hladkého lesklého povrchu. Na vytvoreni hladkého povrchu Ize pouZzit horkovzdu$nou pistoli.

Q Opracovani povrchu soustruhem

* Nastroje:  Dosazitelna drsnost povrchu:
- Opracovani povrchu pomoci tvrdokového nebo Napf. Loctite® Hysol® 3478 Superior Metal
diamantového nastroje, napi. CBN nebo keramicky natér
L (Loctite® Nordbak® 7227/7228)
 Parametry opracovani: - Ra ~5m; Rz ~30um

- Rezna rychlost: 125 m/min
- Posuv: 0,08 mm/ot.
- Chlazeni/mazani neni potreba

( Opracovani povrchu bruskou

* Nastroje:  Dosazitelna drsnost povrchu:
- Brusny kotou¢ z karbidu kfemiku (karborundum) Napf. Loctite® Hysol® 3478 Superior Metal nebo

o Parametry opracovani: kefamif@k&'l natér .
- Bezna rychlost: 15 m/sec (Loctite® Nordbak® 7227/7228)

- Po dobu brouseni je potfeba chlazeni emulz, - Ra ~0,8m; Rz ~10ym
aby se zabranilo poSkozeni polymeru

( Omezeni pfi opracovani

Polymerni smési plnéné protiabrazivnim plnivem s * Polymerni smési, u kterych se

velkym priimérem &astic neni mozno po vytvrzeni porucuje p
opracovat. - Loctite® Nordbak® 7218
Je dillezité nanést spravnou vrstvu smési a potiebny - Loctite® Nordbak® 7219
tvar a kvalitu povrchu bez toho, aby bylo nutné - Loctite® Nordbak® 7226
opracovani. - Loctite® Nordbak® 7229

- Loctite® Nordbak® 7230

neopracovatelné

opracovatelné

- podklad je pfili§ chladny

a/nebo predehrejte povrch uréeny k nanaseni na teplotu
snesitelnou na dotyk.

/} Problém Mozné priciny Navrhované reSeni w
P¥ili$ rychlé - teplota vzduchu je prili§ vysoka Doba zpracovatelnosti namichaného produktu a ¢as
vytvrzovani - podklad je pfili§ horky vytvrzeni zvisi na teploté a na mnoZzstvi namichaného

- teplota produktu je pfili§ vysoka materialu. Cim vy$si teplota, tim rychlejsi vytvrzeni.
- bylo smichano pfili§ velké Cim vétsi mnoZstvi namichaného materialu, tim
mnozstvi materialu rychlej$i vytvrzeni. Pro zpomaleni vytvrzeni pfi vysokych
teplotach michejte nardz mensi mnozstvi materialu
a/nebo jesté pred michanim jednotlivé komponenty
smési ochlad'te, pfipadné ochlad'te i povrch uréeny
k nanaseni.
Prili§ pomalé - teplota vzduchu je pfili§ nizka Pro urychleni doby vytvrzeni pfi nizkych teplotach
vytvrzovani - teplota produktu je prili§ nizka (<+15°C), skladujte produkty pfi pokojové (+20 °C)

Ztrata adheze

- znecisténi povrchu
- povrch je prili§ hladky

Povrch pripravte podle moznosti pomoci otryskani.

V nékterych pripadech mizete povrch zdrsnit vhodnymi
ruénimi nastroji. Vycisténim povrchu pomoci
rozpoustédel odstranite zbytky necistot. PouZzijte
napfiklad Cisti¢ a odmastova¢ Loctite® 7063, ktery za
sebou nezanechava zadné zbytky a nebo biologicky
odbouratelny Cistic a odmastovac Loctite® 7840, ktery
neobsahuje Zadna rozpoustédla. Produkt je potfeba
nanaset podle moznosti v co nejkrat$im ¢ase, aby se
zabrénilo kontaminaci a nebo korozi. Podrobné;jsi
informace na strané 4/5.

Nadmérné smrsténi
a popraskani

- prili§ mnoho produktu bylo
naneseno nebo nalito najednou,
€0Z ma za nasledek zvysenou
tvorbu tepla

Naneseni pfili§ velkého mnoZstvi materialdl najednou
ma za nasledek nadmérnou tvorbu tepla, coZ zplisobuje
smrsténi anebo popraskani vytvrzeného materialu.
Material nanaSejte ve vrstvach max. 25 mm a ponechte
kazdou vrstvu vychladnout predtim, nez budete nanaset
dalsi vrstvy.




na sadu

/Produkt Baleni Vydatnost Barva Provozni Pevnost Pevnost Strana\
teplota za v tlaku ve smyku
sucha ASTM D695 ASTM D1002
N/mm? N/mm?
Loctite® 3463 1149 tuba 450cm? tmavé Sedd -30°C az +120°C 82,7 6 8
Metal Magic Steel™ 6mm vrstvé
na tubu
Loctite® Hysol® 3471 A&B 5009 = Sedd -20°C az +120°C 70 20 8
sada tub
Loctite® Hysol® 3472 A&B 5009 = Seda -20°Caz +120°C 70 25 8
sada tub
Loctite® Hysol® 3473 A&B 5009 = Seda -20°Caz +120°C 60 20 g
sada tub
Loctite® Hysol® 3475 A&B 5009 = Seda -20°Caz +120°C 70 20 g
sada tub
Loctite® Hysol® 3479 A&B 5009 = Seda -20°Caz +190°C 90 20 g
sada tub
Loctite® Hysol® 3478 A&B 453¢ 500 cm? pfi Seda -30°Caz +120°C 1241 12,4 8
Superior Metal sada tub 6mm vrstvé
na 1kg
Loctite® Nordbak® 7218 1kg sada 740 cm? pri Seda -30°C az +120°C 110,3 - 12
10kg sada 6mm vrstvé
na 1kg
Loctite® Nordbak® 7219 1kg sada 740 cm? pri Seda -30°C az +120°C 82,7 - 12
10kg sada 6mm vrstvé
na 1kg
Loctite® Nordbak® 7230 10kg sada 740 cm? pri Seda -30°C az +230°C 103,4 - 12
6mm vrstvé
na 1kg
Loctite® Nordbak® 7226 1kg sada 740 cm? pii Seda -30°C az +120°C 103,4 34,5 13
10kg sada 6mm vrstvé
na 1kg
Loctite® Nordbak® 7229 10kg sada 740 cm? pri Seda -30°C az +230°C 103,4 34,5 13
6mm vrstvé
na 1kg
Loctite® Nordbak® 7227 1kgsada 1,2m?pfi 0,5mm Sedd -30°C az +90°C 86,2 13,8 13
na 1kg
Loctite® Nordbak® 7228 1kg sada  1,2m?pfi 0,5mm bila -30°C az +90°C 86,2 13,8 13
na 1kg
Loctite® Nordbak® 7234 1kg sada  1,2m?pii 0,5mm Seda -30°C az +205°C 13
na 1kg
Loctite® Nordbak® 7232 1kg sada 750 cm? pri Seda -30°C az +205°C 103 - 9
6mm vrstvé
Loctite® Nordbak® 7221 5,4kg sada 6,8 m? pri Seda -30°C az +65°C 69 - 13
0,5mm na sadu
Loctite® Nordbak® 7222 1,4kg sada 750 cm? pii Seda -30°C az +105°C 80 10 ¢
6mm vrstvé

(rProdukt Pevnost Tvrdost Doba Funkéni Objemovy  Hmotnostni Strane-l\
v tahu zpracova- vytvrzeni misici pomér  misici
ASTN D638 ASTM D-2240  telnosti pfi 25°C (A:B) pomér
N/mm? Shore D pri 25°C (A:B)
Loctite® 3463 17 80 3 05 N/A N/A 8
Metal Magic Steel™
Loctite® Hysol® 3471 A&B 60 85 50 12 101 101 8
Loctite® Hysol® 3472 A&B 65 85 50 12 101 101 8
Loctite® Hysol> 3473 AB 45 85 6 1 1:1 1:1 9
Loctite® Hysol® 3475 A&B 50 85 50 12 111 11 9
Loctite® Hysol® 3479 A&B 60 85 50 12 11 11 9
Loctite® Hysol® 3478 A&B 38 90 20 6 41 7,251 8
Superior Metal
Loctite® Nordbak® 7218 - 90 30 7 2:1 2:1 12
Loctite® Nordbak® 7219 - 85 30 6 2:1 2:1 12
Loctite® Nordbak® 7230 - 90 30 Dovytvrzeni 41 3,9:1 12
2hod./150°°C
Loctite® Nordbak® 7226 - 85 30 6 41 41 13
Loctite® Nordbak® 7229 - 85 30 Dovytvrzeni 41 41 13
2hod./150°C
Loctite® Nordbak® 7227 - 85 30 6 2,751 4,8:1 13
Loctite® Nordbak® 7228 - 85 15 5 2,8:1 4,5:1 13
Loctite® Nordbak® 7234 - - 30 Dovytvrzeni 3hod./150°C 2,751 4,8:1 13
a 3hod./205°C
Loctite® Nordbak® 7232 59 90 45 Dovytvrzeni 3hod./150°C 41 5,33:1 9
a 3hod./200°C
Loctite® Nordbak® 7221 - 83 20 16 2,3:1 3.4:1 13
Loctite® Nordbak® 7222 33,8 89 30 6 2:1 2:1 13






