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Otto Schuster,
Senior Vice President SBU Equipment

Kdyz mluvime o udrzitelnosti, jde v dnesni dobé ¢asto o ekonomickou nebo soci-
alni udrzitelnost, kterou ve velkych spolecnostech pozaduji zejména zakaznici,
kapitalovy trh a dalsi zainteresované strany.

Pavod udrzitelnosti vsak spociva v ekologické udrzitelnosti, tedy v Setrném vyuzi-
vani zdroja - vseho druhu - zpGsobem, ktery budoucim generacim umoznuje zit
stejné ohleduplny a bezstarostny zivot.

Napriklad ,svarovéni™ je oblasti, kterd ptinasi do udrzitelnosti pozitivni i negativni
faktory. | kdyz se uvadi, ze pouziti ocelovych vyrobki ma mimoradnou Zivotnost a
high-tech ocel v automobilovém primyslu nebo pfi vyrobé energie mize byt
extrémné efektivni, samotny proces — od tézby zelezné rudy, pres taveni a tva-
rovani dratd a tyci az po skutecné aplikace svarovani - je energeticky velmi na-
rocna.

Zejména v dobé energetického prechodu - prehodnoceni od fosilnich paliv k
obnovitelnym zdrojdm energie — a uvédomélejsimu vyuzivani energie je to pro
obé spolecnosti o to dilezitéjsi, jak pro vyrobce svarovacich materiald, tak pro
toho, kdo svaruje, jednat udrzitelné a energeticky efektivné.

voestalpine AG bere svou odpovédnost v této oblasti velmi vazné — po desetileti
je povazovana za méritko ochrany zivotniho prostredi a efektivity v tomto odvét-
vi. Skupina v uplynulém desetileti znaéné investovala do ochrany Zivotniho
prostredi a klimatu - priblizné 2,3 miliardy EUR - a také zahdjila vyzkum alterna-
tivnich vyrobnich postupd, optimalizace technologif a vyrobnich zarizent.

Kromé toho jsou jednotlivé obchodni oblasti spole¢nosti rady, ze jsou vzdy o krok
napred - a soustredi své Usili nejen na optimalizaci procest, ale také na vyvoj
novych produktovych technologif, které prispivaji k udrzitelnosti.
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‘ ‘ Nase oddéleni vyzkumu a wvoje pAsio
s perfekini reakei na rostouci poptavku
PO energeticke uAnnosti:
technologie green\Nave®."

Otto Schuster, Senior Vice President SBU Equipment

greeanve®

The responsible choice in welding.

greenWave® je patentovana technologie v souladusnormou ENG61000-3-
12 aumoznujici extrémné energeticky ucinny provoz s optimalizovanou spo-
trebou elektrické energie.

design greenWave® kombinuje vSechny vyhody a spolehlivost invertorové tech-
nologie s ucinikem rovnym nebo blizicim se jedné.

greenWave® poskytuje skutecnou pfilezitost k zasadnimu zlepseni v technolo-
gicky vyspélych spole¢nostech a u koncovych uzivateld, ktefi jsou ekologicky uvé-
domeéli a chtéji respektovat zivotni prostedi.

Svarovaci stroje Bohler rady URANOS jsou proto vybaveny energeticky tispornou

technologii greenWave®. Jsou snadno rozpoznatelné podle samolepiciho Stitku s
logem greenWave® na krytu.




greenWave® | Because Bohler Welding Cares

©voestalpine Bohler Welding

\YVO) SVAROVACICH 7DROMU -
P ONOD \NVERTOROVE TECHNOLOGIE

=M regulaci"

Pred prichodem invertorovych obvo-
di byl obloukovy svarovaci proud
generovan elektromechanickymi
zdroji energie. Ty vyuzivaji transfor-
matory k preméné vysokonapétové,
nizkoproudeé elektrické energie ze sité
na nizkonapétovou, vysokoprou-
dovou energii potfebnou k zapéleni
oblouku. Ve vétsiné pripadd je sva-
fovaci oblouk generovéan ze stejno-
smérného proudu, takze silové obvo-
dy musi obsahovat mdstkovy usmér-
rovac.
Jednoduchost a spolehlivost této tech-
nologie byla v pribéhu let velmi cené-
na.
Nicméné elektromechanické systémy
predstavuji fadu nevyhod z hlediska
ucinnosti, prenosnosti a kontroly ob-
louku.

Typickd hmotnost transformatoru
elektromechanického zdroje
energie: 59 kg

rozmery:

310x370x 160 mm

Za prvé, kvali nizké frekvenci (50 Hz)
sitového napajeni, potrebuji transfor-
matorové napéjeci zdroje zvlasté velké
a tézkeé transformatory. Vétsi rozméry
a hmotnost maji dopad na zivotni
prostredi a maji za nasledek vyssi na-
klady na likvidaci na konci Zivotnosti
stroje.

Dalsim dalezitym faktorem je ucinnost.
Velké transformatory trpi vyssimi
ztratami v jadre a médénych vinutich v
dasledku zahFivani vnitfnich ¢asti a
okolniho vzduchu. | dobry elektrome-
chanicky (odbockovy) zdroj dosahuje
ucinnosti maximalné 75 %.

# Nejprve to byly zdroje s elekiromechanickou

Kromé toho je u tohoto typu zdroje
také obtizné a nakladné ucinné fizeni
oblouku. Je obtizné a nékdy nemozné
generovat pulzni svarovaci proud ne-
bo vytvorit proudové profily, které vy-
hovuji riznym fazim svarovaciho pro-
cesu (napt. zapaleni) a dalsim spe-
cifickym pozadavkim. Jinymi slovy,
vazné technické prekazky znemoznuji
poskytovat pokrocilé svarovaci funk-
ce, které profesionalni svarec po-
trebuje k ptizptsobeni své techniky
rdznym situacim a aplikacim.

Typicka hmotnost
svarovaciho zdroje 400 A
hmotnost: 107 kg

rozmery:

500 x 980 x 760 mm

Invertorovy zdroj
URANOS 4000 PME
hmotnost: 35,2 kg
rozmeéry:

290 x 690 x 510 mm
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Nasledné pAchod
\nvertorove techno-

\ogie"

Invertor je v podstaté elektronické za-
fizeni, které otevird a zavira elektricky
obvod pfi extrémné vysoké frekvenci.
Inverto-

rové obvody jsou schopny napdjet
transformétory mnohem vys3si frekven-
ci, nez je frekvence sitového napéjent.

Jednou z klicovych vlastnosti transfor-
matoru je, ze jeho efektivni vystupni
napéti je umérné frekvenci sitového
napéjeni, poctu zavita v jadru transfor-
matoru a rozmérdm jadra.

Je tedy zfejmé, ze pokud Ize zvysit frek-
venci sité, Ize pfi zachovani stejného
vykonu zmensit vinuti a rozméry jadra
transformatoru.

Invertorové obvody nam umoziuji zvysit
frekvenci sité z 50 Hz na primérnou pra-
covni frekvenci 50 kHz - tisickrat véts.

Vyhody technologie invertorového
svarovani
» Dramatické zmenseni rozméru
a hmotnosti (=-75 %)
» Snizeni vydajd
za elektrickou energiii
(=-10/20 %)
» Extrémné efektivni a flexibilni
ovladani oblouku
» Nové svarovaci funkce

(pulzni MIG/MAG, robotizace,
AC/DCTIG atd...)

Poslednim krokem je pouiiti invertorové technologie
ve svasovacim zdrop”

Sitové napéti je nejprve usmérnéno a
poté privedeno do invertorového ob-
vodu. Ve stridaci je stejnosmérny

proud prevadén na velmi vysokou
frekvenci uréenou charakteristikou
stfidace. Vysledny vysokofrekvenéni
stfidavy proud se privadi do transfor-
matoru, ktery vytvari hodnoty napéti
a proudu vhodné pro svarovani, a je
opét usmérnén. Tento zptsob gene-
rovani svarovaciho proudu pfinasi ra-
du vyhod.

Protoze potrebuje pouze malé trans-
formatory, mohou byt zdroje
mnohem kompaktné;jsi a mnohem
leh¢i, se zifejmymi vyhodami, pokud
jde o prenositelnost. Malé transfor-
matory maji také nizsi transformacni
ztréty, a proto poskytuji vyssi celkovou
ucinnost. V zavislosti na provozu

a podminkéch Ize dosahnout zlepseni
ucinnosti o 10 az 20 %.

Moderni fidici systémy svarovani
umoznily prizpGsobeni technologie
obloukového svarovani novym proce-
sum, véetné pulzniho MIG/MAG a
dvojitého pulzniho MIG/MAG, a

prinesly nespocet vyhod pro sirokou
Skélu aplikaci. Invertorové fizeni po-
skytlo funkce a urovné vykonu po-
trebné k transformaci zejména AC/DC
TIG svarovani ze specialni aplikace na
oblibeny primyslovy svarovaci proces.

ﬂwjuﬂnﬂnﬂn%mnx
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Transformator Usmeérriovaé Indukénost

aYl
1

Cara — P— 3

E

IS =

Ridici
obvod




greenWave® | Because Bohler Welding Cares

©voestalpine Bohler Welding

UANNOST P ¥

TEST EFEKTIVITY SVAROVACIHO ZDROJE

\ systemech se stiidavym proudem se v zavislostl na typu elekiricke
7atéze nemusi napéti a proud stidat ve fazi: misto toho mdze doiit

‘ K posunu mezi dvema prabény viny. Kdyz k takovému posunu dojde,
je elekiricka energie odebirana ze sité a rozdélena na nasleduyici
casu”

Tkresieny vykon

Typ jalového vykonu generovaného
nesinusovymi proudy, vyjadreny v
KVAr.

Ucinik systéemu, ktery &erpa energii ze
stfidavého zdroje, je definovan jako
pomér mezi jeho skuteénym vykonem
a zdanlivym vykonem.

Jalovy vykon
Viykon, ktery zatéz odebird, ale vraci

se zpét do vedeni (nespotfebovava
jej svarovaci zdroj), vyjadieny v kVAr.

Zkresleny vykon

Zdanlivy vykon

Jalovy vykon

Anny vykon

Vykon skutecné spotiebovany zatézi
(svarovaci zdroj), vyjadreny v kW.
Tdanivy vykon

Celkové mnozstvi energie odebrané ze
zdroje véetné prenosovych ztrat.
Pokud je jalova slozka zpGsobena pou-
ze jevem fazového posunu, Ize pomér
mezi skute¢nym vykonem a zdanlivym
vykonem definovat jako ,cos¢™. Bo-
huzel jalovy vykon neni zpGsoben
pouze fazovym posunem mezi pribé-
hem napéti a proudu. Je to také zpG-
sobeno pritomnosti nesinusovych
proudt (tj. proudd, které nemaji

maji dokonaly sinusovy tvar). Proud
protéka k nabijeni kondenzétoru pou-
ze tehdy, kdyz vstupni stridavé napéti
prekroéi napéti kondenzatoru. Tento
proud tedy nema klasicky pIny sinu-
sovy tvar, ale je pulzni.

V tomto pripadé, kromé jakéhokoli
Jjalového vykonu zpGsobeného
fazovym posunem, je mimoradny
Jjalovy vykon zptsoben, také zkres-
lenim vystupniho tvaru viny témito
proudovymi pulzy. Tento vykon je

oznacovan jako: Zkresleny vykon.
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Udnik vyjadiuje tAnnost systému pA vyuzivani energie dodavaneé
z¢ sité AC, Systém s jednotkovym tdnikem (PF = 1) je schopen
Vyuiit veskerou energi dodavanou ze sité, zatimeo systém's Pt

0,65 z ni mdize vyuiit pouze 65 %.

PF = 0.65

116

Zdanlivy vykon

15A
154
PF=1 zdroj s technologii green\Wave®
Skutecny vykon
100
Zdanlivy vykon
10A
100

Je dllezité pochopit, ze existuje zasadni rozdil mezi kon-
ceptem ,cos¢" a konceptem uciniku "P.F.", protoze tyto

dva jsou ¢asto zaménovany v technické dokumentaci sva-
fovani. ,,cos¢" méri ucinnost systému s ohledem pouze na
slozku jalového vykonu zpGsobenou fazovym posunem mezi
pribéhy napéti a proudu.

Ucinik (PF) je jediny parametr, ktery bere v ivahu vsechny

slozky jalového vykonu (fazovy posun a harmonickeé).

Na urcitych mistech neni sitové napéti zdaleka stabilni a
mazZe kolisat nebo se ménit. Takové podminky mohou
snadno nastat v oblastech, kde je distribu¢ni sit

Tradiéni invertorovy zdroj

Priklad

» 2 svarovaci zdroje
plni presné
stejné prace
» jedenmaPF=1a
» druhy ma PF = 0,65

Skuteény vykon
" Zdanlivy vykon

Pokud zdroj s PF = 1 potiebuje
odebirat 10 A z napéjeci sité

druhy zdroj s

PF = 0,65 bude odebirat 15 A,
aby vytvoril oblouk o presné
stejném vykonu.

poddimenzovand, elektrické vedenije velmi dlouhé nebo je
napéjeni realizovano generéatory. Aby se predeslo takovym-
to vykyviim zpasobujicim poruchy nebo poru-

chy, nejnovéjsi svarovaci zdroje obsahuji vstupni filtracni
kondenzatory pro kompenzaci a stabilizaci vstupniho sitové-
ho napdjeni. Chrani obvody pred selhanim soucasti a za-
Jjisténim stabilnich provoznich podminek a také zvysuji pri-
mérnou zivotnost vnitrnich soucasti, ¢imz déle zlepsuji
spolehlivost a presnost funkce svarovacich zdroji na bazi in-
vertoru. DalSi vyhodou stabilizovaného vstupniho napéti je

vétsi stabilita a snadnéjsi kontrola svarovaciho oblouku i
moznost vyuziti novych funkci a procesd, které byly spole¢né

vyvinuty s rozsifenim invertorové technologie.

Navzdory témto nespornym vyhodam pouziti vstupnich
filtracnich kapacit negativné ovliviuje udnnost respek-
tive vykonovy faktor P.F.."
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green\Nave®
GENERACE ZDRO)U PRO UDRZITELNY ROZVO)

Nase vyzkumne centrum vyvinulo inovativii produkt,
ktery kombinuje vsechny v "ﬂody a, 5
spolehlivost invertorove technotogie s tdnikem
rovnym nebo blizicim se jedné.”

Otto Schuster, Senior Vice President SBU Equipment

Patentovana green\Nave® a Three level technologje vedla K vjvoji
skute éné inovativnich sva/ovacich zdrojd.

Jednofazovy, PF =1
» Technologie greenWave® sdruzuje vykonnost invertorovych

zdroju s ochranou pred nestabilnim napajenim a ucinikem blizicim
se jedné.
» Technologie greenWave® na jednofazové napéjeci soustavé zaru-
¢uje P.F. rovnajici se jedné.
Pri trifazovém napdjenti je P.F. blizici se jedné.
Trifazove, PF = 0,95

Tradiéni invertorovy zdroj e = 59 Aguis Diagram porovnava, jak tradi¢ni inverto-
rovy zdroj a zdroj Green-Wave® odebiraji
trifazovy proud.

V prvnim ptipadé je proud pulzni, coz vede k
vysoké urovni harmonického zkresleni a velké
Jjalové slozce.

Vysledkem je nizky ucinik PF = 0,65. V napédje-

cim zdroji greenWave® je proud témér sinu-
sovy, takze ucinik se blizi jedné: PF = 0,95.

20,00 40,00 60,00 80,00 100,00

zdroj green\Wave® = B2 A
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1 Kompletni ochrana proti nestabi-
= \nimu sifovému napajeni

greenWave® zarucuje uplnou ochranu vnitfnich elektro-

nickych obvodd a udrzuje proces svarovani nezavisly na pod-

minkach elektrického napdjeni. To je zvlasté dilezité, kdyz

se svarovaci operace musi spoléhat na poddimenzované, ko-

lisajici sitové zdroje nebo napdjeni z elektrocentraly.

Lepsi celkova spolehiivost

®  Jednotkovy ucinik znamena mnohem nizsi odbér

proudu. To zase znamena mensi namédhani obvod( a soucas-

ti s nepochybnymi vyhodami z hlediska Zivotnosti a
spolehlivosti napéjeciho zdroje.

5 \lice zdrojd na pApojném misté

Technologie greenWave® vam umozriuje bud dimenzovat
vase sitové napéjeni na nizsi odbér proudu, nebo zvysit
pocet stroju, které mizete pouzit pro stejny instalovany
vykon.

Tradi¢ni invertorovy
zdroj =59A
(PF = 0.65)

/A W Prockoupit zdroj s technologii green\Nave®?

PAzpdsobeni napajecimu napé-
= ti(autolink)
Svarovaci zdroje greenWave® se automaticky prizpasobi
trifazovému sitovému napéti bez jakéhokoli ru¢niho za-
sahu.

NiZ8i provozni naklady

greenWave® zlep3uje celkovou vyuzitelnost

4.

elektrické napajeci sité. Pouziti svarovaciho zafizeni, kte-
ré odebira méné proudu, pomaha vyhnout se prekroceni
maximalniho povoleného odbéru, ¢imz se vyhnete né-
kladnym odstavkam, které snizuji zisky spole¢nosti.

zdroj energie
greenWave®
(RE=N)

=32A

Example: 64 A industrial mains supply 400 A pulsed MIG/MAG welding process
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6 Shoda s nejpAsnégsimi normami
u

Diky pulznim prouddm zpdsobuji tradiéni inver-
torové zdroje harmonickd ruseni. To se prendsi zpét do sité
a zvysuji odbér proudu. Se zavedenim normy EN 61000-3-

vyzadovano, aby bylo zajisténo, ze zatizeni vyhovuje normé
EN 61000-3-12. Pokud tomu tak neni, uzivatelé se musi po-
radit s ele. dodavatelskou spole¢nosti, aby se ujistili, zda Ize

12 byla zavedena urcita omezeni. Limity stanovené EN Z%_rlzef" o . i .
pripojit k elektrické siti. Svarovaci zdroje green-Wave® jiz
splruji normu EN 61000-3-12, a proto nevyZzaduji zadna

dalsi ovérovani.*

61000-3-12 plati pouze pro systémy napajené z verejné sité
nizkého napéti. V pripadé zarizeni napéjenych z verejné sité
je po instalatorovi nebo uzivateli

Soukroma

pramyslova sit

Normy harmonického
ruseni neplati.

o D

LT (Low Voltage)
verejna sit

Plati normy harmonického
ruseni.

* Pri pouziti s jednofazovymi zdroji svarovaci zdroje greenWave® zcela odpovidaji stan-
dardu. PFi pouziti s t¥ifazovym napéjenim je harmonické ruseni hluboko pod stano-
venymi limity pro pripojeni na 16A nebo vice, tedy prakticky vsechny pramysloveé do-
davky elektriny.

Navic v tovarnach a na

7 = Snizeni jalovych ztrat 0 70 % aiz 100 %

Stale vice zemi zavadi politiku omezeni produkce jalové energie. Mnoho znich ~ Mistech, kde je svarovaci zafizeni

hlavni pfi¢inou jalového vykonu, za-
vedeni zdroji greenWave® prakticky
eliminuje potrebu instalovat na-
kladné a objemné systémy fazové
kompenzace.

Jjiz zavedlo fakturacni systémy, které penalizuji jalovou energii, a dalSi budou
pravdépodobné brzy nasledovat. Svarovaci zdroje green-Wave® zcela eliminuji

vytvareni jalového vykonu u jednofazovych napajecich zdrojd a vyrazné ji snizuji
u trifazovych zdrojd.

Prinos uspor svarovacich zdrojd green Wave je vyssi se vzristajicim
poctem ve vyrobé.

” i‘m.ﬁq

Reactive Power Tradiéni [ {
Power greenWave®

technologie
10:00 h 12:00 h 10:00 h 12:00 h

2h vyuziti zdroje v pramyslovém podniku

10
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8 \lice nei 50% snizeni ztrat Jouleovym

» efekiem
Diky snizeni odbéru proudu jsou take snizeny ztra-  Pouziti technologie greenWave® za stejnych provoznich
ty Jouleovym efektem podél elektrického vedeni. Vodig, podminek by snizilo energetické ztraty na polovinu. Cim
kterym protéka elektricky proud, rozptyluje energii ve for- vice svarovacich strojd je v akci a ¢im del3f je vnitrni systém
mé tepla v zavislosti na intenzité proudu. Ztréty v elek- rozvodu energie, tim vy3si budou uspory energie pfi pouziti
trickém vedeni za elektromérem jdou na vrub uzivatele. technologie greenWave®.

3 svarovaci jednotky MIG/MAG 200 A

Tradiéni invertor zdroj energie

zdroj energie greenWave@
v

15 A AKTUALNI ODBER

rozvod po 6mm kabelu o délce 200 m

S (vzhledem k mérnému odporu médi)
1150 W ZTRATA ENERGIE
v v provozu 5h/den a 230 dni/rok
1380 kWh CELKOVA ROCNI ZTRATA 612 kWh

ROCNI USPORA: 768 kWh

|4

9 green\Nave® pomaha snzovat emise CO2

m  Silnoproudé vedeni kvdli viastnimu odporu jejich To znamend nizsi emise. Volba ekologického zdroje
vodich podléhd energetickym ztratam v dasledku rozptylu greenWave® je proto zptsobem pievzeti kolektivni odpo-
tepla. Protoze zdroje greenWave® odebiraji méné proudu, védnosti za zivotni prostredi.

vyznamné prispivaji ke snizeni energetickych ztrat podél
elektrického vedeni.

4 4 1000 zdroja energie green\Nave® pracujicich pA
179200 A / 28\ po dobu 1200 hodin roéhé odpovida
snizeni emisi CO2 o 110 tun.

11
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MIG/MAG STANDARD

Navrieno pro Gzasny svarovaci vykon

» Obzvlasté efektivni standardni proces MIG/MAG pro
extrémné piesné svary

» Umozduje velmi homogenni a ¢isté metalurgické
vlastnosti

» Velmi stabilni a dokonale ovladatelny elektricky oblouk

» Vlysokd rychlost svarovéni a kapacita taveni

g\
r
ARC DRIVE /

LURANOS

URANOS 2000 SMC

200 A @ 35%
1x230V
5-200A
12.8 kg

MIG/MAG PULS

Perfektni vysledky svarovani diky ,Digital Drop"

» Umozduje optimalni pulzni svaiovéni MIG/MAG a
konzistentni a reprodukovatelny vykon diky nové
technologii svarovéni

» Extrémné stabilni a koncentrovany oblouk

» Jednoduché ovladani parametra pro efektivni praci

—
-
PULSDRIVE

"

QUICKPULSE,
20/

URANOS 2700 PMC

270 A @ 45%
3x230- 400V
3-270A
23.0kg

MULTIFUNKCNI

Pro kaidy sva/ovaci ukol

» ldedlni pro MMA, MIG/MAG pulzni a Svarovaci proces TIG DC

» Navrzeno pro Sirokou $kélu svarovacich zadani

» Vyvinuto tak, aby vyhovovalo nejvyssim narokam na flexibilitu
avykon

» Perfektni pro opravy a udrzbu, stejné jako skolici zarizeni

N
g\

¥

ARC DRIVE,

=l
PULSDRIVE/
s

URANOS 2700 MTE

270 A @ 45%
3x 230 - 400 V
3-270A

23.5 kg

TIG DC

Piesny oblouk

» Vysoce koncentrovany a stabilni elektricky oblouk

» Esteticky dokonalé svary

» OptimélIni podminky svarovani ve vsech pracovnich situacich

&

EasyArc

TIG AC/DC

Nejlepsi ve své tiAde
» Garantovany koncentrovany a stabilni oblouk

» Snizeny privod tepla
» Vlysoce kvalitni svarovy Sev a znaény narast produktivity
pouze s jednou nastavenou hodnotou

URANOS 1700 AC/DC

170 A @ 35%
1x115-230V
3-170 A

18.8 kg
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©voestalpine Béhler Welding greenWave® | Because Bdhler Welding Cares

PRO NEIVYSS| POZADAVKY Efektivita a
technologicka dokonalost”

URANOS 2700 SMC

270 A @ 45%
3x230-400V
3-270A

23.0 kg

URANOS 3200 PME URANOS 4000 PME URANOS 5000 PME
320 A @ 50% 400 A @ 60% 500 A @ 50%
3x230-400V 3x230-400V 3x230-400V
3-320A 3-400 A 3-500A
27.6 kg 36.2 kg 38.5 kg
URANOS 3200 GSM URANOS 4000 GSM URANOS 5000 GSM
320 A @50% 400 A @ 60% 500 A @ 50%
3x230-400V 3x230-400V 3x230-400V
3-320A 3-400 A 3-500A
27.6 kg 37.5 kg 39.5kg
URANOS 2200 TLH
220 A@ 35%
1x115-230 V
3-220A
16.0 kg
URANOS 2200 AC/DC URANOS 2700 AC/DC URANOS 3200 AC/DC URANOS 4000 AC/DC
220 A@35% 270 A@40% 320 A @ 40% 400 A @ 40%
1x115-230V 3 x 230 - 400V 3x230-400V 3x230-400V
3-220A 3-270A 3-320A 3-400A
18.8 kg 27.0 kg 27.5 kg

35.4 kg
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IEI_1 Prozkoumejte udrzitelnéjsi produkty od Bohler Welding, napt.
f ECOspark na nasi webové strance
https://www.voestalpine.com/welding/




JOIN! voestalpine Bohler Welding

Jsme lidrem v oboru svarovani s vice nez 100 lety zkusenosti, vice nez 50 dcefinymi spolecnostmi a vice nez 4 000 distribu¢nimi
partnery po celém svété. Nase rozsahlé produktové portfolio a odborné znalosti v oblasti svarovani v kombinaci s nasi globdlni pfito-
mnosti zarucuji, Ze jsme nablizku, kdyz nas potrebujete. Hluboké porozuméni vasim potfebam nam umoziuje fesit vase narocné vy-
zvy pomoci Full Welding Solutions — dokonale synchronizovanych a jedine¢nych jako vase spolecnost.

béhler}:{j/ig{g% Lasting Conections (Trvalé spojeni) - Dokonalé sladéni svarovacich strojt, spotfebniho

‘ materidlu a technologii v kombinaci s naSim renomovanym aplikaénim a procesnim
know-how poskytuje nejlepsi feSeni pro vase pozadavky: Skutecné a osvédcené spojeni
mezi lidmi, produkty a technologiemi. Vysledek je to, co slibujeme: Kompletni svarovaci
feSeni pro trvalé spojeni.

| CpmMaintenance Tailor-Made Protectivity™ (Ochrana §ita na miru) — Kombinace nasich vysoce kvalitnich pro-

voestalpine

duktd a aplikacnich odbornych znalosti vdm umoziuje nejen opravovat a chrénit kovové po-
vrchy a soucésti. N&S tym inzenyrd, ktefi maji zkusenosti s vasimi konkrétnimi aplikacemi, vém
nabidne prizpisobend reseni vedouci ke zvyseni produktivity pro vase narocné ukoly. To co
slibujeme: Ochrana Sita na miru™.

| fontargen}gfigigg_ In-Depth know-how - (Silné know-how) - Jako vyrobce spotiebniho materiélu pro péjeni a pa-
Jjeni nabizime osvédcena reseni zalozend na 60 letech pramyslovych zkusenosti, ovéfenych pro-
cesech a metodach vyrobenych v Némecku. Toto silné know-how z nas déld mezinarodné pre-
ferovaného partnera pro reSeni vasich problémda pfi pajeni a pajeni pomoci inovativnich reseni.
Vysledek je to, co slibujeme: Inovace zalozena na hloubokém a silném know-how.

D

Systém fizeni spolecnosti voestalpine Béhler Welding Group GmbH, Peter-Mueller-Strasse 14-14a, < @
40469 Dusseldorf, Némecko byl schvalen organizaci Lloyd's Register Quality Assurance na: ISO V
9001:2015, I1SO 14001:2015, OHSAS: 2007001, platné R UkAZ
do: Vyvoj, vyroba a dodavky spotrebnich materiald pro svarovani a pajeni. N | e
Vice informaci: www.voestalpine.com/welding 505007+ 50 14001 001

OHSAS 18001
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ONE STEP AHEAD.

voestalpine

voestalpine Béhler Welding
www.voestalpine.com/welding



