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Opravy a renovace svarovanim a
navarovanim pfi t€zbe, uprave a
presunu surovin a vyrobé
stavebnich hmot.
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Jako predni vyrobce ve svété svarovani jsme s vice nez 100 lety zkuSenosti, vice nez 50 zastoupenimi a

4 000 partnery celosvétove ve Vasi blizkosti. Diky naSemu rozsahlému portfoliu produktd, kompetenci v

oboru svarovani a globalnimu zaméreni zname Vase potreby a zabezpelujeme jako poskytovatel
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VOESTALPINE BOHLER WELDING

Perfektni symbidza svafovacich stroj(, pfidavnych materiald a technologii v kombinaci s proslulym aplikaénim a procesnim know-how nabizi to
nejlepsi FeSeni pro splnéni vasich pozadavkd a z voestalpine Bohler Welding ¢ini dodavatele schopného poskytnout zakaznik(im pfi Feseni jejich
potieb komplexni servis s nejvyssi pridanou hodnotu.

UTP Maintenance je divizi spole¢nosti voestalpine Bohler Welding, zaméFenou na vyvoj a vyrobu vysoce jakostnich pridavnych materidl pro
udrzbu, opravy a zvySovani zivotnosti svafovanim, navafovanim a Zarovymi nastriky nejen u bézné svafovanych materiald, ale i u specidlnich a
obtizné svatitelnych materialt. Kombinace téchto vyrobku s aplikaéni znalosti vdm umozni nejen opravit a chranit kovové povrchy komponentd.
Nas tym odbornik{l se zkusenostmi s vasimi specifickymi aplikacemi vam nabizi na miru pfizplsobena feseni spliujici vase narocné vyzvy pro
zvySeni produktivity a spolehlivosti.

UTP Maintenance integruje vyrobni zavody UTP (Némecko), Soudokay (Belgie) a Fileur (Italie). Znacku UTP nese o roku 1953 Siroky sortiment
obalenych elektrod, MAG/MIG dratd, WIG dratd, dratl na autogen, dratl pod tavidlo a tavidel a praskd pro zarovy nasttik. Historie Soudokay
saha do roku 1938 a pod touto znackou jsou vyrabény pInéné navarovaci draty MAG, s vlastni ochranou, pod tavidlo a pasky a tavidla pro
platovani. Fileur s technickymi zkusenostmi sahajicimi do roku 1969 je specialistou na bezesvé pomédéné plnéné draty idedlni pro
automatizované procesy.

Know-how téchto znacek, shromazdované po desitky let v oborech metalurgie, sluzeb a aplikacnich technologii se sjednotilo pod jednou
stfechou, ¢imzZ bylo vytvoreno jedinecné portfolio materiall a feSeni a divize UTP Maintenance je dnes v oblasti oprav, udrzby a navarovani
globalnim vidcem. Portfolio ¢ita priblizné 600 produktd, pribézné doladovanych pro splnéni kritérii nejvyssi jakosti, pficemz celkové portfolio
voestalpine Béhler Welding tvofi vice nez 3 000 produktll pro nelegované a jemnozrnné konstrukcéni oceli, nizkolegované oceli, nerezavéjici
oceli, Zaruvzdorné oceli, slitiny na bazi niklu, litinu, méd' a slitiny médi, manganovou ocel, nastrojové oceli, otéruvzdorné plechy a desky,
kobaltové slitiny, slitiny hliniku, titan a horcik.

Soucasti voestalpine Bohler Welding je dale Selco, vyrabime tedy i nejpokrokovéjsi invertory pro svarovani a plazmové fezani, uréené pro
narocné aplikace a obtiZzné provozni podminky. Nas program pak zavrsuje divize ochrannych pom(cek s nabidkou svarovacich helem,
respiracnich jednotek, ochrannych rukavic, ochrannych stit(, bryli a separacnich a keramickych spreja.

Tento katalog obsahuje nejvice pouzivany sortiment pro Udrzbu a opravy strojl a technologii pro tézbu, presun a zpracovani surovin a vyrobu
stavebnich hmot. Sortiment nasich vyrobk( je ovsem podstatné Sirsi, jak co se tyka alternativ k zde uvedenym typim, tak i o dalsi pfidavné
materialy a vybaveni. Na konci tohoto katalogu najdete nase webové stranky a dalsi uzite¢né odkazy, kde najdete celou fadu dalsich informaci
a prospektd ke stazeni. Nevahejte nas kontaktovat, nasi technici se vam radi budou vénovat pfimo na pracovisti a spole¢né vybereme
nejvhodnéjsi reseni.
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Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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TEZBA, UPRAVA A PRESUN HORNIN A VYROBA STAVEBNICH HMOT

MiZzeme pomoci s optimalizaci produktivity tim, Ze dodavame vysoce jakostni pfidavné
materialy pro Gdrzbu a opravy a poskytujeme cennou technickou podporu.

Kamenolomy, piskovny, vapenky, cementarny, obalovny a podobné provozy pouzivaji stroje
a zafizeni, jejichZ dily podléhaji velkému opotiebeni v dlsledku razd, abraze, ale i vyssi
teploty Ci koroze. Opottebeni dobyvacich, transportnich, drticich a tfidicich zafizeni je
ovlivnéno konstrukci a provozem, tj. zpracovavanymi surovinami a materidlem pouzitym
pro exponované dily.

Opotrebeni vede ke ztraté ucinnosti zafizeni, zvySenym pozadavkiim na energie, vibracim,
riziku poskozeni stroje, rGstu nakladl a snizeni kvality zpracované suroviny.

V¢asna udrzba a navar odolnych slitin umozZiuji zachovat nebo i zlepsit plvodni parametry
za Ucelem zaruceni optimalnich provoznich podminek. Tyto prace mohou byt provadény
pfimo na pracovisti nebo v dilné, mohou byt automatizovany a nékolikrat opakovany.

Navarovéni se ¢asto provadi i na novych dilech za ticelem omezeni opotiebeni. Typickym
ptikladem je ndvar na nova kladiva z manganové oceli pred prvnim uvedenim do provozu.

APLIKACE

LzZice rypadel, bagr(, buldozer(, cerpadla sacich bagra, vrtné tyce, korecky, retézy, pasy a kladky pasovych vozidel, jefabové dily, kolejnice a
pojezdova kola, korby sklapécek, drtici Celisti, kladiva, mleci valce a misy, télesa mlyni a drticd, rosty tridic, misi¢e, extrudery, transportni
Sneky, skluzy a nasypky, ventilatorova kola, ¢asti rotacnich peci, formy na beton a keramiku, strojni dily, ozubena kola, dily Zelezni¢nich vozidel a
Casti kolejového svrsku a dalsi.
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PRIPRAVA SVAROVYCH PLOCH

= QOdstranéni zbytkd hornin, barev, rzi, mastnoty.
= Obrouseni na Cisty material.
= Vybrouseni nebo vydrazkovani trhlin.
= Qcisténi, pfip. odmasténi.
= Pfedehrev dle svafovaného materidlu.

Obalenymi elektrodami se Iépe svafuje unaveny a znecistény povrch nez v ochranné atmosfére. Pfesto
ani zde nelze pfipravu svaru podcenit. Trhliny je nutno odstranit do zakladu, oblast svafovéani obrousit a
oCistit na Cisty kov. Vysokolegované materialy a litinu brousit k tomu uréenymi kotouci, nikoliv kotouci
pro bézné oceli. Pro drazkovani téchto material se osvédcily obalené drazkovaci elektrody UTP 82 AS,
které se upinaji do béZznych elektrodovych klesti. Pro velké rotacni dily, napf. mleci valce, je vhodny
drazkovaci trubickovy drat UTP CUTARC. Ten je vhodnou alternativou k fezani kyslikovym plamenem v

prostorach, kde neni toto mozné nebo povolené.

Drazkovani trubi¢kovym dratem
UTP CUTARC

Drazkovaci a fezaci
elektrody a drat

Pouziti

Obalena drazkovaci elektroda pro feritické i austenitické oceli, litinu a nezelezné kovy.

v poloze shora dol(. IdedIni pro vélcové dily, vhodny i pro fezani Srotu.

TP 82 A <
UTP 82 AS Cisty a hladky Fez. Pouziti ve vSech polohach v béznych klestich na elektrody.
Uhlikova elektroda pro drazkovdani a fezani kombinaci elektricky oblouk-tlakovy vzduch.
UTP 82 KO . .. L oay . .
Legované oceli je vhodné drazkovat obrdcenou polaritou.
UTP CUTARC Trubi¢kovy drat pro drazkovdni a fezadni bézné i legované oceli, litiny a neZeleznych kov(

ELEKTRODY PRO OPRAVNE SVAROVANI, SPOJOVACI SVARY, VYVARENI TRHLIN, VYPLNE A MEZIVRSTVY POD NAVAR

Svarovaci elektroda Min. mechanické |Chemické Vlastnosti a pousiti
Klasifikace EN / AWS hodnoty sloZeni % P
Bohler Q E7018 Rm 540 N/mm? Nejpouzivanéjsi bazicka elektroda pro svaiovani, opravy, Gdrzbu, tézky pramysl, ddini a silniéni stroje,
Re 400 N/mm? C0,07 zamecnictvi, hobby apod. Pro nelegované tvarené i lité oceli, oceli nizsi Cistoty, typy s vysSim
E424B42 HS A5 20 % Si0,5 obsahem uhliku, vyplii pod navar téchto oceli. Vhodna i pro béZzné otéruvzdorné plechy jako Hardox
E 7018-H4R Kv 110J / 20°C Mn 1,1  |400 (v pfipadé potreby prevafit jednou kryci vrstvou ndvaru WEARstick DUR 600).
Kv 471 /-40°C Dodévén @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
B&hler FOX EV 63 Rm 570 N/mm?
Re 500 N/mm? C0,08 Bazicka elektroda pro nelegované oceli vyssi pevnosti a s obsahem uhliku az 0,6 %. Schvalena DB i pro
ES04B42 HS A5 18 % Sio,7 svary koleji. HouZevnaty svar odolny vzniku trhlin.
E8018-GH4R Kv 170 / 20°C Mn 1,7 Dodavan ¢ 2,5'3,2-4,0-5,0.
Kv 471/ -40°C
i 2
BShler Q E6013 RC E:‘ 228 ,’\\://rr:::z coos Rutil-celulézova elektroda pro svary nelegovanych oceli ve v§ech polohdch v¢. shora dol(. Dobré
AS 20 % Si 0’4 znovuzapalovani. Idedlni pro plechy a profily, pro montaze, stehovani, zamecnické prace, svary
E420RC11 Ky 47 1 ; 20°C MnIO 5 povrchové upravenych material(. M3 elasticky obal, Ize ji ohnout. Dobra svafitelnost stf. proudem.
E 6013 kv 470 70°C "> |Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
. o 2
Phoenix Spezial D E:‘ 228 ,’\\://rr:::z Co06 Dvojplastova rutil-bazickd elektroda pro nelegované oceli. Vyborné ovladatelna elektroda, idedini pro
AS 22 % Si 0’ 65 svarovani v nucenych polohdch, v obtizné pristupnych mistech a pfi montdznim svarovani. Pro malou
E423B12H10 Kv 801 v Mn,l 05 citlivost na znecisténi povrchu velmi vhodna elektroda pro opravy a renovace. Dobra svafitelnost stf.
E7016 Kv 50 J /-30°C ’ proudem. Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
= 2
BShler FOX DMO Kb E:‘ izg :\\://:::2 C0,08 Bazicka elektroda pro Zarupevné oceli na kotle a potrubi, zvlasté 16Mo3, pro podobné oceli, odlitky,
AS 22 % Si 0,35 oceli odolnych starnuti, nelegované oceli pfi vysokych poZadavcich na jakost svaru. Vysoka
EMoB42H5 Ky 47 J/OZO"C Mn 0,8 houZevnatost, odolnost trhlindm, starnuti, nizky obsah H2 (<4 ml/100 g), provozni teploty do 550°C.
E7018-A1H4R nesihéng 50°C |M0 045 |Dodévén &2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX DCMS Kb Rm 550 N/mmz | 008 o o o o .
Re 460 N/mm? Si 0,25 Bazicka elektroda pro Zarupevné oceli na kotle a potrubi, zvlasté 13CrMo4-5, odlitky, CrMo
ECrMol B4 2 H5 AS 20 % Mn 0,8 |zuslechtitelné cementacni a nitridacni oceli podobného sloZeni, na nastroje a strojni dily, napf.
ES018-B2H4 Kv 471/ 20°C Cr1,1 25CrMo4, 42CrMo4. Provozni teplota do 570°C. Dodévéan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,5
Bohler FOX EV 85 Rm 760 N/mm? ;%35
Re 690 N/mm? Mn’l 7 Bazicka elektroda pro zuslechténé jemnozrnné oceli vysoké pevnosti a otéruvzdorné plechy. Svar
E69 6 Mn2NiCrMo B 42 H5 |A5 17 % cro Ai houzevnaty do -60°C, odolny trhlinam, odolny starnuti.
E11018-GH4R Kv 110 J/ 20°C Ni 2’1 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 471 /-60°C Mo 0,50
Béhler FOX A 7 Rm 500 N/mm? C0,09 Bazicka elektroda tvofici houZevnaty austeniticky svarovy kov. Idedlni pro manganovou ocel,
Re 350 N/mm? Si0,7 otéruvzdorné plechy, navafované desky, nerezavéjici Cr a CrNi oceli, svary mezi riznymi ocelemi.
E188MnB22 A5 25 % Mn 6,5  |Svar nerezavi a odolava i vysokym teplotam, pod zatizenim zpevriuje z ca. 200 HB na ca. 350 HB.
E307-15 (mod.) Kv 47 )/ 20°C Cr18,6 |Vhodna pro navarovani napt. dilli opotfebovéavanych tlakem, uéena pro svary, vyplné a mezivrstvy pri
Kv 32 J/-110°C Ni 8,8 navarovani manganovych oceli. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Zmény vyhrazeny.
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Svarovaci elektroda Min. mechanické |Chemické Vlastnosti a pousiti
Klasifikace EN / AWS hodnoty sloZeni % P
UTP 65D Rm 800 N/mm? co0,1 Rutilové austeniticko-feriticka elektroda pro vysoce pevné, houzevnaté svary a trhlindm odolné
Re 640 N/mm? Sil ndvary. Obtizné svafitelné oceli, nastrojové oceli, manganova ocel, pruziny, svary riiznych oceli mezi
EZ299R12 A5 20 % Mn 1 sebou, navarovani napf. ozubenych kol a dalsich strojnich dild, rGznych nastroji. Dobra odolnost
EZFell ca. 260 DHB Cr30 korozi, opotiebeni, svar zpeviiuje za studena i za tepla. Snadné odstranéni strusky, svafitelnosti
1.4337 : Ni 9,5 v polohéch, svafuje i sti. proudem. Dodavan & 1,6-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX FFB Rm 550 N/mm? C0,12 L .. i . . . . . ]
Re 350 N/mm? Si06 Bazicka elektroda pro zaruvzdorné CrNi a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C. Heterogenni spoje
A5 30 % Mn’3 5 austenit-ferit s provozni teplotou <300°C. Pro parni kotle, Ziharny, kalirny, ropny, keramicky a sklafsky
E2520B22 v 47 ) ° o 25’ pramysl, oceli 1.4841, 1.4845, 1.4828, 1.4840, 1.4846, 1.4826, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762,
E310-15 (mod.) Avi 32.40-
Kv 32 J/-196°C Ni 20,5 1.4710, 1.4740, AISI1 305, 310, 314. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 068 HH C0,025 |[Bazicka elektroda pro svary s vysokym obsahem niklu, pevny, houZevnaty, odolny trhlinam,
Rm 620 N/mm? Sio,4 nerezavéjici, zaruvzdorny a zarupevny. Oceli pracujici za vysokych teplot, spoje mezi riiznymi ocelemi,
) ) Re 390 N/mm? Mn 5 spoje austenit-ferit s provozni teplotou nad 300°C, opravy téZce svafitelnych, na trhliny nachylnych
E Nf 6082 (NiCr20Mn3Nb) (A5 35 9% Cr19 oceli, napf. s vy$sim obsahem uhliku, zuslechtitelnych a nastrojovych oceli, svafovani v pfipadé, kdy
E NiCrFe-3 (mod.) Kv 80 Mo 1,5 |nelze svafovany materidl spravné predehfivat. Idealni napf. pro kladky a vénce rotacnich peci, praskla
Wr.Nr. 2.4648 Kv 65 J/-196°C Nb 2,2 téla mlyn(, ozubenych véncl a podobné opravy masivnich dilt z oceli s vy35im obsahem uhliku.
Fe 3 Dodévan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 6225 Al €0,2
Si0,6
Mn 0,1 _ , . - P . .
Rm 700 N/mm? Cras Bazicka elektroda pro svary s vysokym obsahem niklu pro vysoce Zarupevné a Zarupevné oceli a
E Ni 6025 (NiCr25Fe10Aly) |Re 500 N/mm? Tiod odlitky. Vynikajici odolnost oxidaci, nauhli¢eni, vysoké dlouhodobé hodnoty.
E NiCrFe-12 A5 15% 7r 0’03 Provozni teplota 1200°C. Vhodna elektroda napf. pro tubusy peci, mufny, apod.
WFr.Nr. 2.4649 Kv 30 Al 1:8 Dodavan & 2,5-3,2>4,0.
Fe 10
Y 0,02
uTP 8 ) C1,2 Niklova elektroda pro Sedé i temperované litiny, ocelolitiny, spoje litiny s oceli nebo médi.
Re 220 N/mm . : M | . o - . i, .
ECNi-Cl 1 Fel HouZevnaty, dobfe opracovatelny svar. Vhodna elektroda pro hlre svafitelné typy litiny, pro tésnici
tvrdost 180 HB S . . L.
E Ni-Cl Ni zaklad |svary, ndvary a mezivrstvy. Doddvan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
UTP 86 FN c12 Nikl-Zelezna elektroda s bimetalovym jadrem pro svary vyssi pevnosti kulickové, temperované i
- Re 340 N/mm? Fe "15 lamelarni litiny a spojl s oceli. Optimalni pro opravy trhlin, koutové svary, trubky, pfiruby. Vyborné
ECNiFe-13 tvrdost 220 HB o ovladani v polohach. Pfipojeni na minus pdl, velmi dobfe svafuje i stf. proudem.
E NiFe-C1 Ni zaklad

Dodévan & 2,5-3,2-4,0.

ELEKTRODY PRO NAVARY ODOLNE OPOTREBENI

EFeld

Navarovaci elektroda Min. mechanické |Chemické Viastnosti a pouziti
Klasifikace EN / AWS hodnoty slozeni %
UTP 630 Cco,1 Rutilova elektroda s vytéznosti 160% pro navar na dily z oceli vysoké pevnosti a manganovych oceli
200 HB Si0,8 opotiebovavanych tlakem, razy a valenim a pro houzevnaté mezivrstvy pfi navarovani tvrdych slitin.
E 8-UM-200-KRZ po zpevnéni Mn 6 Obzvlasté houzevnaty navar odolny trhlinam, plné austeniticky, korozivzdorny, odolny oxidaci do
E Fel0 ca. 350 HB Cr19 850°C, zpevriujici za studena. Kolejnice, vyhybky, apod., valce, dily stavebnich strojii. Navafuje i stf.
Ni 9 proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
WEARSstick Dur 250 270 HB Co0,15 Bazicka elektroda pro houZevnaté dobfe obrobitelné navary ve viech polohdch kromé spadové,
. |SiLl odolné zejména valeni. Napf. pro koleje, obézna kola, h¥idele, dily pfevodd, strojni dily stavebnich a
E1-UM-250 Lrstvanaoceli |\ 5 |zemédalskych strojd, wpli pod né | ych a nizkol ych oceli a litych oceli. Navatuje i
o , ych strojt, vyplii pod ndvar nelegovanych a nizkolegovanych oceli a litych oceli. Navafuje i
EFel 0,5% C 320 HB Cr0,8 stf. proudem. Dodéavan & 3,2-4,0-5,0-6,0
WEARstick Dur 350 370 HB Cco0,2 Bazicka elektroda pro navary ve vsech polohach kromé spadové, houzevnaté, obrobitelné, stfedni
. |Si1,2 tvrdosti. Zvlast uréena pro MnCrV legované srdcovky, pojezdova Ustroji pasovych vozidel, obézna
E1-UM-350 Lvrstvanaoceli |\ 4 |ola a ob&né drihy, vodici listy, Fetézové kola. Navafuje i stf. proud
o . y, vodici listy, Fetézova kola. Navafuje i stf. proudem.
EFel 05%CA420H8 |18 |Dodévan @ 3,2-40-5,0
WEARstick MnCr13 260 HB Co,6 Bazicka elektroda pro navar manganové i feritické oceli, odolny otéru za vysokych tlakd a razti. Chrém
., Si0,8 zvySuje otéruvzdornost a korozivzdornost. Dobyvani a Uprava hornin, vyroba cementu, kolejova
E 7-UM-250-KPR po zpevnen Mn 16,5 |pfeprava. Drtici Celisti, kladiva mlyna, mlatici listy, srdcovky, kfiZeni, vietena valcl, undsece a
EFel 48-53 HRe Cr 13,5 Ctyflistky. Navatuje i stf. proudem. Dodavén & 3,2-4,0-5,0.
WEARstick Dur 600 C0,5 Bazicka elektroda pro néavar ve viech polohach kromé spadové, odolny otéru, tlaku, razim na bézné,
56-58 HRc Si2,3 lité, manganové i nastrojové oceli. Zemni a stavebni stroje, lZice a zuby bagrd, korecky, drtici Celisti a
E6-UM-60 Mn 0,4 |kuZele, mlatici listy, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy néstrojd pracujicich za studena. Navaruje i
EFe8 ™ cr9 stf. proudem. Dodévan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
WEARstick Dur 580 co,4 Bazicka elektroda s vyssi vytéznosti, s vyssi tvrdosti i v mensim poctu vrstev, pro produktivni navary
Si1,0 ve viech polohdch kromé spadové. Navar na oceli, ocelolitiny, manganovou ocel a nastrojové oceli
Mn 1,0 namahané soucasné tlakem, razy a otérem. Kladky, valce, obézné plochy, kolové drtice, transportni
E6-UM-60 >8-60 HRc Cr9,5 Sneky, tlukadla, péchovadla, bagrové dily, lanové kotouce, ochranné kryty, apod., v oblasti nastroja
EZ Fed Mo 0,6 |opravy stfiznych nozd, raznik(, nGzek, ¢elisti apod. Navafuje i stf. proudem. Dodévan & 2,5-3,2-4,0-
V1,5 5,0.
WEARstick Dur 650 €05
Sio,8 Bazicka elektroda pro nédvar ve viech polohach kromé spadové, zejména pro pancérovani dild strojl
Mn 1,3 |pro drceni, rozmélfiovani a transport zeminy, kamene, pro nastroje pracujici za studena i za tepla.
E6-UM-60 >8-60 HRe Cr7 Navar je odolny otéru, velmi dobfe snasi razy, ma vysokou houZevnatost. Navaruje i stf. proudem.
EFed Mo 1,3 |Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0
Nb 0,5
WEARstick XD 61 60 HRc c35 Rutilbazickd vysokovytéZna elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému smirkovému
. ) otéru pfi mensich razech. Prvni vrstva snasi razy jesté dobre, proto vhodna i pro kryci vrstvu na
E 10-UM-60-GRZ Lrstvana oceli |Si 1 houzevnaté navary typu DUR a MnCr. $neky, bagrové zuby, saci b isek, misici lopatky, apod
0,15% C55HRc  |Cr 35 y typu a MnCr. Sneky, bagrové zuby, saci bagry na pisek, misici lopatky, apod.

Navaruje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Zmény vyhrazeny.
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Navarovaci elektroda Min. mechanické |Chemické Vlastnosti a pousiti
Klasifikace EN / AWS hodnoty sloZeni % P
WEARstick XD 63 ;i’i Bazicka vysokovytézna elektroda pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze. Vysoce otéruvzdorné
63 HRc Mn’l 5 navary opotfebovavané silnym minerdlnim otérem pfi stfednich razech. Transportni Sneky, saci
E10-UM-65-GR 1.vrstva 62 HRc cr 24’5 Cerpadla pisku, misici zafizeni v cementarnach, cihelnach apod. Provozni teplota az +450°C. Navafuje
EZFel5 Nb 7 ! i stf. proudem. Dodavén & 3,2-4,0-5,0.
WEARstick XD 65 E:‘;; 5 Vysokovytézna elektroda, témér bez tvorby strusky, pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému
65 HRc Mo 6’5 smirkovému opotiebeni pfi mirnych razech a odolny i vysoké teploté pfes 500°C. Dily strojd pro
E 10-UM-65-GRZ 1.vrstva na oceli Nb 5 ’5 Upravu a transport hornin, vyrobu cementu, zpracovani keramiky, pro tlacné Sneky, drtici hvézdice a
EFel6 0,15% C 58 HRc W2 ’2 rosty sintrovacich zatizeni, vyhrnovéani horkého popela, Skrabaky kolovych mlynd, briketovaci lisy
V1 :r’ apod. Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
UTP 75 65 HRc Elektroda se sintrovanym jddrem pro ndvar ve vodorovné poloze odolny extrémnimu mineralnimu
mikrotvrdost WC70 otéru pfi mensich razech. Napt. lopatky misici pisek, Sneky na keramiku, zemni vrtaky, trysky tla¢nych
E21-UM-65-G karbidd CrC 10 Snekd cihlarské hmoty, ¢asti rosth v hutich, zuby bagr(, IZic, Skrabaky asfaltovacich strojl, ryhovaci
EZFe20 2500 HV frézy. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 4,0-5,0.

Déle typy FOX A7, UTP 65 D a UTP 068 HH z predchozi tabulky. Navar ma vysokou houZevnatost, odolnost vzniku trhlin, pod zatizenim zpevriuje.

B

DRATY PRO OPRAVNE SVAROVANI, SPOJOVACI SVARY, VYVAREN{ TRHLIN, VYPLNE A MEZIVRSTVY POD NAVAR

Svarovaci drat Min. mechanické |Chemické Vlastnosti a pousiti
Klasifikace EN / AWS hodnoty sloZeni % P
Bohler Q G3 Rm 500 N/mm?
- Re 420 N/mm? C0,08 Pomédeény pfesné vinuty drat pro svary nelegovanych oceli. Minimalni rozstfik, dobré podavani,
G423 M G3§'1 A5 20 % Si0,9 vys3i zatiZitelnost usnadfiuje svafovani silnosténnych dilG. Napf. pro tlakové nadoby, kotle, rizné
G382CG3si1 Kv 100 J/ 20°C Mn 1,45 |konstrukce, dily dopravnich prostfedkd. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER705-6 Kv 47J/-30°C
Bohler Q G4 Rm 530 N/mm?
- Re 460 N/mm? Cco,1 Pomédeény pfesné vinuty drat pro svary nelegovanych oceli. Minimalni rozstfik, dobré podavani,
G464 M G4§'1 A5 20 % Sil vys3i zatiZitelnost usnadfiuje svafovani silnosténnych dilG. Napf. pro tlakové nadoby, kotle, rizné
G462 C G4sil Kv 100 J/ 20°C Mn 1,7  |konstrukce, dily dopravnich prostfedkd. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER705-6 Kv 47/ -40°C
diamondspark 31 NG Rm 550 N/mm? C0,25 PInény, bezesvy, pomédény drat pro svary nelegovanych a nizkolegovanych oceli bez ochranného
Re 460 N/mm? Si0,4 plynu ve vSech polohach. Rychle tuhnouci struska, hladky svar. Zejména pro montaze s nizsimi naroky
*T46 ZYN1 A5 20 % Mn 1 na vrubovou houZevnatost a pro hobby pouZiti.
*E71T11-AZ-CS3-H8 Kv neméfi se Al 1,5 Dodévan & 0,9-1,0-1,2, & 0,9-1,0 i na malych civkdach D200-5kg a & 0,9 D100-1 kg.
i 2
Bohler DMO-1G 2:‘ 238 S//::::Z co,1 Pomédény drat pro houZevnaté svary tlakovych nddob, potrubi, ¢asti kotlu, reaktort a riznych
G MoSi AS 22 % Si0,6 konstrukci. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, 16Mo3; Jemnozrnné do S460N; oceli na potrubi dle DIN
ER70S-AL (ER80S-G) Wr.Nr. iy 90 ) Mn 1,1 |17 175; ASTM A335 Gr. P1; A161-94 Gr. T1 A; AL82M Gr. F1; A204M Gr. A, B, C; A250M Gr. T1; A217
1.5424 Kv 47 ) /-40°C Mo 0,5 Gr. WC1. Ochranny plyn M21, C1. Dod4van & 0,8-1,0-1,2.
Béhler DCMS-IG g;zg;%n:\l/mmz ;%’161 Pomédény drat pro svary ¢asti kotld, tlakovych nddob, reaktorl a trubek, déle pro zudlechtitelné oceli
G CrMo1Si Re 355 N/mm? Mn,l podobného sloZeni, nitridacni a vytvrditelné oceli, oceli odolné alkalickym trhlinam. Ocel 1.7335
ER80S-G A5 20 % Cri2 13CrMo4-5; ASTM A193 Gr. B7; A335 Gr. P11 a P12; 1.7357 G17CrMo5-5 A217 Gr. WC6, 25CrMo4,
0 " . P
Wr.Nr. 1.7339 Ky 47 | Mo 0,5 42CrMo5, apod. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Bohler X 70-1G .ot
E;n 238 IT//nn:nn:Z ISVIIg,f 6 Pomédény drat pro oceli vysoké pevnosti a zuslechténé jemnozrnné oceli s mezi kluzu od 690
) AS 16 % cro 2’5 N/mm?2. Pfi vysoké pevnosti vyborna houzevnatost a odolnost trhlinam.
G 69 5 M Mn3NilCrMo § ’ Ocel $690Q, L690M, N-A-XTRA 70, USS-T1, BH 70 V, HY 100, Pass 700, HSM 700.
ER1105-G Kv 170 Mo 0,25 Ochranny plyn M21. Dodévan & 1,0-1,2
Kv 471/50°C  [Ni1,3 v plynas. P
V0,1
Thermanit X C0.08 Vysokolegovany drat pro pfechodové svary mezi austenitickymi a feritickymi ocelemi, napf. skupiny
Rm 600 N/mm? Si 0’8 1.4583 s feritickymi ocelemi do StE 460 (P460N), oceli vysoké pevnosti, nelegované i legované
G188 Mn Re 370 N/mm? Mn’7 konstrukéni a zuSlechtitelné oceli, pancéfovaci plechy, manganova ocel, kotlové oceli
ER307(mod.) A5 35% cr19 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot s austenitickymi,
Wr.Nr. 1.4370 Kv 100J NiQ houZevnaté mezivrstvy navard. Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje ferit-austenit max.
300°C. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTP 402-0 160 HB ;(())’(;9 PInény drét s vlastni ochranou drat tvofici houZzevnaty austeniticky svarovy kov. Uréen pro navafovani
. ! mezivrstvy na manganovou ocel, obtizné svafitelné oceli a pro navafovani dild opotiebovavanych
TZFel0 po zpevnéni Mn 6,0 " - e P X . foa ’
ca. 400 HB Cri8 pod tlakem, napf. kolejovych dilG. Svar pod zatizenim zpevriuje, je nerezavéjici a odolava i vysokym
MF8-GF-150/400-KPZ ’ Ni78 teplotam. Dodavan J 1,6-2,4-2,8.

Zmény vyhrazeny.
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Svarovaci drat Min. mechanické |Chemické Viastnosti a poufiti
Klasifikace EN / AWS hodnoty slozeni %
Thermanit 30/10 Rm 750 N/mm? C.O,15 Vysokolegovany drat pro vysoce pevné, houZevnaté svary a navary odolné trhlindm. Obtizné
G299 Re 500 N/mm? i}lg’i’ 6 svaritelné oceli, nastrojové oceli, manganova ocel, pruziny, svary riznych oceli mezi sebou,
ER312 A5 20 % cr 30’ navafovénf/ napt. ozubvenych kol a dalsich strojnich dild, rL‘:Jznych nastroj. Dobré oriolnost korozi,
Wr.Nr. 1.4337 Kv 27 Ni 9 opotfebeni, svar zpeviiuje za studena i za tepla. Ochranny plyn M12, M13. Dodéavan @ 1,0-1,2
Thermanit 310 Mn Modifikovana verze slitiny 310 s lepSimi svafovacimi vlastnostmi. Cr a CrNi zaruvzdorné oceli a odlitky
Rm 550 N/mm? C0,13 jako 1.4841, 1.4840, 1.4837, AlSI 305, 310, 314, méné legované oceli jako 1.4821, 1.4828, houzevnaté
) Sil svary Cr oceli vétsi tloustky (v prostfedi zplodin se sirou kryci vrstva Thermanit L), heterogenni spoje
G2520 Mn Re 35(1 N/mm Mn 3,2 (provozni teplota max. 300°C). Ochranny plyn M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER310(mod.) AS 25 % Cr25 Odolnost v horkém prosttedi: bez siry do 2g S/m3
Wr.Nr. 1.4842 Kv 80 Ni 20,5 |Vzduch a oxidaéni zplodiny 1150°C 1100°C
Redukéni zplodiny 1080°C 1040°C
Thermanit Nicro 82 Rm 640 N/mm? C.<0,02 Vys?ce iérL,Jpevné st.ej?é | podobné ?Feli s vys’ok\'/m obsahe’m Ni., Zéruvzdgrné,austeni,ty, oc.e.li N
Re 380 N/mm? Si<0,2 houzevnaFe Zé veﬂlml an’(ych teplot, zarL{pevne hetc.erogenn.l. S!)Oj.e austen.ltlckych oceli s fgrltlck\(ml, '
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) |a5 35 9 Mn 3 svary CrNi odIIEku s VYSSIm obsah!?m uhl|!<u a kvombln’a?? s Jlnymll ocelemrl u petrochemmkych z’arlzenl
ER NiCr-3 Kv 160 )/ 20°C Cr20 ?0 9°OO°C. Houze\’/naty svar odolny trhlindm, kiehnuti, Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym
2.4806 Kv 80 J /-196°C Nb 2,7 $okim. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05 nebo I1.
Fe 0,8 Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
SK FNM-G C0,2
Sio4 PInény drat MAG zejména pro spoje Sedé, tvarné, temperované litiny, spoje s oceli a pro navary.
145 HB Mn 12 Austeniticky svar s vysokou pevnosti a taznosti, dobfe tfiskové obrobitelny. Svafovani za studena,
- Fe 48 event. s lehkym predehfevem. Ochranny plyn M21, M12. Dodavan & 1,2-1,6.
Ni zaklad

DRATY PRO NAVARY ODOLNE OPOTREBENI

Navarovaci drat Min. mechanické [Chemické Viastnosti a pousiti
Klasifikace EN / AWS hodnoty slozeni %
WEARmig Dur 250 €o3
Sio,3 Drat pro houzevnaté, dobie obrobitelné navary. Napr. pro vyplné na nelegované a nizkolegované
MSG 1-GZ-250 250 HB Mn 1 oceli, kolejnice, kfizeni, vodici listy, obézna kola, jefabova kola, hiidele, spojky, ¢asti prevodu, dily
S7 Fel Crl stavebnich a zemédélskych strojii. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodéavan & 1,2-1,6.
Ti0,2
UTP ROBOTIC 300 NG col
Si04 Bezesvy, pomédény, plnény drat s vlastni ochranou pro navafovani bez ochranného plynu. Zejména
Mn 1,2 . - e s L . . Yy , . , 4L
MSG 1-GF-300-GP 300-325 HB croe pr]o nnavar kolej?vych ’dl|u, fiale\'/yﬂplne p’od' navary, navary fetézovych kol, pojezdovych kol, ¢lankd
TFe1l Ni19 pdast a podobné namahanych dild. Dodavan & 1,6.
Mo 0,4
WEARcore Dur 350 €0,35
330 HB Si0,4 PInény drat pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Dobrd odolnost unavé
MF 1-GF-350-GP Mn 1,5 materialu pti namahani razy a tlakem. Napft. pro kluzné dily, ozubena kola, spojeni vozidel, kladky a
TEel Cr1,8 obéznd kola, htidele, pouzdra, apod. Ochranny plyn M21, C1. Dodévén & 1,2-1,6.
Mo 0,5
WEARcore Dur 400-O €011
Si0,6 PInény drét s vlastni ochranou pro navatovéni dilt z uhlikovych oceli opotfebovavanych adhezi a razy.
40 HRc M Yy 2 . , . - . N . L v .
MF 1-GF-40-P Mn 0,6 Napf. pro kladky a obéZna kola pasovych vozidel, hiidele, valce, fetézova kola, jefabova kola, apod.
TFel Cr2,4 Dodéavan & 1,6-2,4.
Ti0,9
WEARmig Dur 450 €o7 .
450 HB Sio,3 Drét pro houZevnaté ndvary namahané kromé tlaku a raza jiz i otérem. Pro pojezdova Ustroji
MSG 2-GZ-400 Mn 2 pasovych vozidel, obéZna kola a obézné drahy, vodici listy, fetézova kola, razniky.
SZ Fe2 Cril Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan & 1,2-1,6.
Ti 0,2
WEARmig Dur 600 C0,5 Drét pro navar odolny otéru, tlaku, razim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli. Zemni a
Si3 stavebni stroje, hrany lZic bagra, zuby, korecky, nastroje na Upravu hornin, drtici Celisti, kuzele,
MSG 6-GZ-60-S >4-60 HRe Mn 0,5 |mlatici listy, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastrojl pro stfihani, tvareni, vysekdvani, tazeni
SZFe8 Cr9,5 plech(, opravy i novou vyrobu. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodévén & 0,8-1,0-1,2-1,6.
WEARcore Dur 600 €05
Sil PInény drét pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vynikajici odolnost
Mn 1,6 |opotiebenitfenim a otérem pfi dobré houZevnatosti. PouZiti napf. pro bagrové zuby, ¢erpadla pisku
MF 6-GF-60-GP >7-62 HRe Cré a Stérku, transportni fetézy, drtici kladiva a fetézy atd. Ochranny plyn M21, C1.
TFeb Mo 0,85 |Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
Ti0,9
UTP ROBOTIC €055 PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé
CHROMELESS 600 Mn’O 7 poloze v ochranné atmosfére. Splriuje pfipravované striktni naroky na odstranéni rizik vyplyvajicich z
57-62 HRc Sio 8’ tvorby chrom-(VI)-oxidu. Vysoka otéruvzdornost, vynikajici svarovaci vlastnosti. Pro skartovaci
TZFe8 = zafizeni, bagry, stfizné nastroje, drtici Celisti, mleci desky, apod. Ochranny plyn M21.
jiné <5,0 (.
Dodavan & 1,2-1,6.
WEARcore Tool 58-0 coa47
ISVIIST 5 PInény drét s vlastni ochranou pro navarovani dili namahanych otérem, erozi, tlakem a razy.
MF 6-GF-55-GT 55-60 HRc cr 5’7’ Napf¥. pro kfaglrové zuby, Cerpadla $térku, transportni Sneky, drtici valce, mlatici listy, rGzné nastroje,
TFe8 Mo 1,4 apod. Dodéavén & 1,6-2,4.
W 1,5

Zmény vyhrazeny.
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Navarovaci drat

Min. mechanické

Chemické

Vlastnosti a pouZiti

tvrdosti 57-62 HRc

Klasifikace EN / AWS hodnoty sloZeni %
WEARmMig Tool 58 €036
Si1,1 Drét pro opravy opotfebeni i novou vyrobu navarem na méné jakostni nosi¢. Navar odolava
Mn 0,4 |opotiebeni otérem a razy. Napf. nastroje z oceli podobného legovani a tvrdosti, péchovadla, vélce,
MSG 3-GZ-60-T 55-60 HRc Cr5,2 trny, podbijece prazcd, vrtaci kladiva, drzaky sekacd, pracovni plochy zafizeni pro Gpravu kameniva,
SZFe8 Mo 1,4 |lisovaci formy na brusivo, apod. Ochranny plyn M12, M 13, M21.
V0,3 Dodéavan & 1,0-1,2-1,6.
w13
UTP ROBOTIC 603 €05
Mn 1,1  |PInény, beze3vy, pomédény drat s napIni kovového prasku pro navafovdani ve vodorovné i svislé
Sil poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, predurcen pro
MSG3-GF-60-GPZ 57-62 HRc Cr5,5 automatizované a robotizované navarovani. Odolnost otéru a raziim do 550°C. Nap¥. pro drtici
T Fe8 Mo 1,3 kladiva, bagrové lZice, stfizné nastroje pro praci za studena i za tepla. Ochranny plyn M21.
V0,3 Dodéavan & 1,2-1,6.
W13
WEARcore MnCr13-0 205 HB Cco0,37 PInény drat s vlastni ochranou pro navar manganové i uhlikové oceli. Odolnost opotfebeni pfi
o zpevnéni Si0,4 znac¢ném tlaku, razech, valeni. Vy3si otéruvzdornost a korozivzdornost. Pro koleje, vyhybky, kfizeni,
MF 7-GF-250-KP 20—5?5 HRe Mn 16 vénce rotacnich peci, zvony vysokych peci, zuby bagrd, drtice strusky, rozmélriovaci mlyny.
TZFe9 Cr12,8 |Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
WEARcore Dur 58 TiC-O :\:/Ii’?) g |PInény drét s vlastni ochranou pro navar vysoce odolny otéru pfi odolnosti silnym tlakGim a razam.
. S Vysokym predehfevem Ize dosdhnout struktury bez trhlin. Drtici valce a kladiva, korecky, transportni
karbidy ve svaru  [Si 0,2 . A , N , L e o L D e
ME 6-GF-60-GP tvrdosti 58 HRe  lcrea Sneky, saci dopravniky, rGzné pracovni plochy michaca, drti¢d, stavebnich i zemédélskych stroja.
TZFe8 Mo ’1 4 Velmi rozsiteny typ pro renovace technologii pro drceni a Upravu vapence a pro vyrobu cementu.
A Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
Ti5,5
WEARcore XD 60-0 €42
. Mn 0,7 PInény drét s vlastni ochranou pro navafovani dilt opotfebovavanych otérem pfi mirnéjsich razech.
karbidy ve svaru R viis M . , . M Cy , f ey
ME 10-GF-60-G . Sil Pouziti pro Snekové dopravniky, bagrové zuby, korecky, saci cerpadla pisku, misici lopatky,
tvrdosti 60 HRc . L c L
TZEe14 Cr 26,5 briketovaci lisy, peletovaci vélce, apod. Dodavan &J 1,2-1,6-2,4.
B0,5
UTP ROBOTIC 6010 ;I?EC’) 5 Bezesvy plnény drat pro navarovani v ochranné atmosféfe Ar/CO2 jakoZ i bez ochranného plynu.
karbidy ve svaru o Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, preduréen pro automatizované a robotizované navarovani.
MSG 10-GF-60-G 5108

Navar odolny vysokému abrazivnimu namahani s nizsi zatézi razy pro dily napf. stroji pro zemni

CNi 20

TZFel5 Erb2024 préce, vélce a mleci zafizeni v cementdrnach, apod. Dodavén & 1,6-2,4.
WEARcore XD 63-O ;Is’g 5 PInény drat s vlastni ochranou pro navar dil(i silné opotfebovavanych otérem pfi stfednich razech az
karbidy ve svaru R no do teplot 450°C. Pouziti pro mleci desky sintrovacich zafizeni, drtice strusky, vyhrnovace popela,
MF10-GF-65-G tvrdosti 64 HRc Si13 drtici valce, mlatici listy, zaFizeni pro odstranéni okuji, dily sacich bagru, piskové tryskace, noze
TZFel5 EL22’§ srovnavacich pasu, michace. Dodavan J 1,6-2,4-2,8.
WEARcore XD 65-0 €53
Mn 0,2 PInény drét s vlastni ochranou pro navarovani dilG extrémné opotfebovavanych otérem a erozi pfi
karbidy ve svaru  [Si 0,7 mirnych razech. PouZziti do teplot 600°C, navar je dostate¢né odolny i korozi. Pro dily strojl pro
tvrdosti 63 HRc pri |Cr 21 Upravu a transport zeminy, cementu, cihlafské hmoty, pro tlacné Sneky, drtici hvézdice a rosty
MF10-GF-65-GT 550°C 54 HRc pfi  |Mo 6,3 sintrovacich zafizeni, vyhrnovaci $neky horkého popela, skrabdky kolovych mlyna, briketovaci lisy,
TZFel6 600°C 50 HRc Nb 6 zafizeni na vymyvani hornin, dily sacich bagr(, drti¢e slinku, zvony vysokych peci, apod.
W1,9 Dodéavan & 1,6-2,4-2,8.
V1
WEARcore XD 70-0 C185
vysoky podil Mn 05 v , [ , e, . . (s o
jemnych karbo- Si0,8 Plvneny drats vIa’st.nl ochrvanouRro navar ovclovlr)y .extre‘r?ne 5||r3e abrazia erfm, tepvlotam az 6’50 VC
. o e Cr9,3 Téchto vlastnosti je dosazeno jiz v 1. vrstvé. Casti strojd pro prepravu hornin, napf. zuby a dasné
boridG a boridl N [ ” ) . L .
MF 6-GE-70-GT homogennd Mo 3,6 Iforecek, ry;?adel a dalsi, cas’fl techno|‘o§u pro lvyrobu stavebnich hmot, zejména cementu, vrtaky,
T7Fe8 rozptylenych v Nb 5,5 sneky,’drtlu desk\v/: zubyva valce, v?ntllatorova kola. o
o V2 Vlastni ochrana pfipadné ochranny plyn M13 (ArO;). Dodéavan & 1,2-1,6.
matrici 70 HRc
w44
B 3,2
WEARcore XD FeW60-0  |Matrice 63 HRc karbidy  [PInény drét s vlastni ochranou pro navafovéni dil(i extrémné opotfebovévanych otérem p¥i malych
karbidy W W v Fe razech a tlaku. Napf. pro transportni Sneky, misici lopatky, zemni vrtaky, korunky, mleci desky,
MF 21-GF-65-G az 2500 HV matrici ryhovaci a hloubici frézy, apod. Dodavan & 1,6-2,0-2,4
WEARCcore XD Niw45 matrice 46 HRc karbidy  [PInény drat pro ndvar v ochranné atmosféfe dil( extrémné opotfebovévanych otérem. Fosfatové
karbidy W W, CrNiB |[doly, cihlarsky a keramicky primysl, dobyvani a transport jilu, papirensky a dievarsky primysl, noze a
MF 22-GF-45-G az 2500 HV matrice |drti¢e. Ochranny plyn M13 (Ar + 2% O,). Dodavan & 1,6.
WEARtig XD NiW 60 matrice 55 HRc karbidy |Obalena flexibilni tycka pro navafovani plamenem nebo v argonu. Navar extrémné odolny
G/WSG 21-UM-55-CG karbidy 2500 HV \r;V;tCrrl'i\gB jr::]nzr:(l)r;lmu otéru, odolny korozi. Zejména pro cihlarsky a keramicky primysl, dobyvani a zpracovani

Dale Thermanit X, Thermanit 30/10, UTP 402-0 z pfedchozi tabulky. Navar ma vysokou houZevnatost, odolnost vzniku trhlin, pod zatiZzenim zpeviiuje.

OTERUVZDORNE DESTICKY

Typ Popis Provedeni
Ovalné desticky pro platovani pluh, IZic bagrd, buldozerd, nakladacd, misicd, taznych fetézd, atd. Oproti ee
UTP ABRADISC 6000 navarovani mensi tepelné ovlivnéni a vneseni pnuti a rychlejsi préce, oproti otéruvzdornym deskam lze

dobre sklddat tvary a méné se zvysi hmotnost stroje. Snadno Ize ménit jen opotiebené desticky. Sada 0,5
m? obsahuje 72 desti¢ek tl. 5 mm a 36 elektrod UTP DISCWELD pro ptivateni k dilu za del3i strany otvoru.

Zmény vyhrazeny.
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PRIKLADY APLIKACI

Pasové a kolové bagry, nakladace, buldozery, sklapécky

Typ opotiebeni

Obalena elektroda

Plny drat

Plnény drat

Lzice

univerzalni navar
odolny abrazi a razim

WEARstick DUR 600 WEARstick
DUR 580
WEARstick DUR 650

WEARmig DUR 600
WEARmiIg Tool 58

WEARcore DUR 600

WEARcore Tool 58-0

WEARcore DUR 650

WEARcore DUR 58 TiC-O

UTP ROBOTIC CHROMELESS 600

nizsi razy, vyssi abraze

WEARstick XD 61
WEARstick XD 63

WEARCcore XD 60-O
UTP ROBOTIC 6010
WEARcore XD 63-0

abraze, tfeni kov-kov,
tlak, mensi razy

WEARstick DUR 350

WEARmig DUR 350

UTP ROBOTIC 300 NG
WEARcore Dur 350
WEARcore Dur 400-O

Hnaci fetézova kola

e

abraze, tfeni kov-kov,
tlak, razy

WEARstick DUR 350 WEARstick
MnCr13
UTP 65D

WEARmig DUR 350
Thermanit 30/10

UTP ROBOTIC 300 NG
WEARcore Dur 350

WEARcore Dur 400-O
WEARcore MnCr13-0

Clanky past

abraze, tfeni kov-kov,
tlak, mensi razy

WEARstick DUR 350

WEARmig DUR 350

UTP ROBOTIC 300 NG
WEARcore Dur 350
WEARcore Dur 400-O

abraze, m(ze byt
doprovazena razy

WEARstick DUR 600 WEARstick
DUR 580
WEARstick DUR 650

WEARmig DUR 600
WEARmMig Tool 58

WEARcore DUR 600

WEARcore Tool 58-0

WEARcore DUR 650

WEARcore DUR 58 TiC-O

UTP ROBOTIC CHROMELESS 600

vyvr

Oblast abraze pfi silnych razech — hrany lZice, zuby _
Obalené elektrody WEARstick DUR 600, WEARstick DUR 580, WEARstick DUR 650

evvs

Oblast vyssi abraze pfi nizsich razech — dasen a boky lZice
Obalené elektrody WEARstick XD 61, WEARstick XD 63
PInéné draty WEARcore XD 60-O, UTP ROBOTIC 6010, WEARcore XD 63-0O

Masivni draty WEARmig DUR 600, WEARmig Tool 58
PInéné draty WEARcore DUR 600, WEARcore Tool 58-O, WEARcore DUR 650, UTP ROBOTIC CHROMELESS 600

Platovani destickami UTP ABRADISC
Elektrody UTP DISCWELD soucasti sady.
———— Privareni otéruvzdornych navaifovanych desek
: Bohler FOX A7, UTP 65D
“‘ ‘1\ ! Thermanit X, Thermanit 30/10
J il

[N
il inﬂll‘r!d#llﬂ

PFivafeni adaptéra zuba
Bohler FOX A7, UTP 65D
Thermanit X, Thermanit 30/10

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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Drtice

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plny drat Plnény drat

Celistovy drti¢

abraze pti silnych razech

WEARstick MnCr13 - WEARcore MnCr13-0
a tlaku

WEARcore DUR 600
WEARstick DUR 600 WEARstick WEARcore Tool 58-0

univerzalni navar odolny DUR 580 WEARmMig DUR 600 WEARcore DUR 650

abrazi a rdzm WEARSstick DUR 650 WEARmig Tool 58 WEARcore DUR 58 TiC-O
UTP ROBOTIC CHROMELESS 600
WEARstick XD 61 WEARcore XD 60-O

nizsi razy, vyssi abraze . - UTP ROBOTIC 6010
WEARstick XD 63 WEARcore XD 63-0

WEARcore MnCr13-0

Postranni oblozeni WEARstick MnCr13 wiﬁgig: 1'?:(5 ggoo
y \ WEARstick DUR 600 WEARstick

abraze pod tlakem, mensi DUR 580 WEARmig DUR 600 WEARcore DUR 650
aZ stfedni razy WEARstick DUR 650 WEARmMig Tool 58 WEARcore DUR 58 TiC-O
AN AN WEARstick XD 61 UTP ROBOTIC CHROMELESS 600
WEARcore XD 60-O
UTP ROBOTIC 6010
Priklad navaru kladiv Varianta Vrstva Obalena elektroda Plny drat Plnény drat Poznédmka

z manganové oceli

WEARcore DUR 600

2 vrst WEARstick DUR 600
vrstvy stie WEARMig DUR 600 | WEARcore Tool 58-0

nova kladiva

a WEARstick DUR 580 .
pfed prvnim navar stie WEARcore DUR 58 TiC-O | Dil se nesmi ohiat nad
uvedenim 1 krvei . WEARCcore XD 60-0 250°C. Pfi dosazeni teploty
do provozu vrstza WEARstick XD 61 . UTP ROBOTIC 6010 200°C prerusit navarovani,

WEARcore DUR 58 TiC-O | pfipadné ochlazovat.

Bohler FOX A7

mezivrstva UTP 630 Thermanit X UTP 402-0 Kryci vrstva se pougije pFi
nasazeni kladiv v silné
wypl# WEARstick MnCr13 | - WEARcore MnCr13-0 abrazivnim prostredi.
|| opotiebena ) ,
Kladiva 2 vrstvy WEARSstick DUR 600 . WEARcore DUR 600 Pto kladiva na dvrcsnl
névar WEARStick DUR 580 WEARmig DUR 600 | WEARcore Tool 58-O véapence se osvédcil postup
WEARcore DUR 58 TiC-O | mezivrstva + navar
1 krvei WEARcore XD 60-O WEARcore DUR 58 TiC-O
rvel WEARstick XD 61 - UTP ROBOTIC 6010

vrstva

WEARcore DUR 58 TiC-O

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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Dopravnikové systémy

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plny drat Plnény drat
) Litinové ozubené kolo.

oy oo Rozlomeni zubu, UTP 86 FN UTP A 8051 Ti UTP FNM-G
opottebeni tienim.
Ocelové ozubené kolo. WEARstick DUR 350 WEARmig DUR 450 UTP ROBOTIC 300 NG

, , WEARcore Dur 350

Rozlomeni zubu, UTP 65D Thermanit 30/10 WEARcore Dur 400-0
opottebeni tienim. Bohler FOX A7 Thermanit X u

UTP 402-0

abraze, razy

pfivareni otéruvzdornych
desek Bohler FOX A7
navar

WEARstick DUR 600
WEARSstick DUR 580

pfivareni otéruvzdornych desek
Thermanit X

ndvar

WEARmig DUR 600

WEARmMig Tool 58

navar

WEARcore DUR 600

WEARcore Tool 58-0

UTP ROBOTIC CHROMELESS 600

abraze, razy

pfivareni otéruvzdornych
desek Bohler FOX A7
ndvar

pfivareni otéruvzdornych desek
Thermanit X
ndvar

navar
WEARcore DUR 600
WEARcore Tool 58-0

WEARstick DUR 600 WEARmig DUR 600
WEARstick DUR 580 WEARmMiIg Tool 58 UTP ROBOTIC CHROMELESS 600
WEARcore DUR 600
WEARcore Tool 58
. WEARcore Tool 58-0
Snekovy dopravnik WEARstick DUR 600 UTP ROBOTIC CHROMELESS 600
silnéjsi az velmi silna WEARstick DUR 580 WEARcore XD 60-O
! iy oy . WEARstick DUR 650 WEARmig DUR 600
abraze, mirné az stfedni X . UTP ROBOTIC 6010
. WEARstick XD 61 WEARmMiIg Tool 58
razy . WEARcore XD 63-0
WEARstick XD 63 WEARCcore XD 65-0
WEARstick XD 65

WEARcore XD 70-O
WEARcore XD FeW60-O
WEARcore XD NiW45

Homogenizacni skladka

Opotiebeny dil

Typ opotiebeni

Obalena elektroda

Plny drat

Plnény drat

LZice

abraze, na okrajich a
zubech navic razy

WEARstick DUR 600
WEARstick DUR 580
WEARstick DUR 650
WEARstick XD 61
WEARstick XD 63

WEARmig DUR 600
WEARmMig Tool 58

WEARcore DUR 600

WEARcore Tool 58

WEARcore Tool 58-0

UTP ROBOTIC CHROMELESS 600
WEARcore XD 60-O

UTP ROBOTIC 6010

WEARcore XD 63-0

WEARcore DUR 600
WEARcore Tool 58

Zuby lZic i
V et Do
abraze, muze byt . WEARmig DUR 600 UTP ROBOTIC CHROMELESS 600
. . WEARstick DUR 650 . )
doprovézena razy . WEARmMig Tool 58 WEARcore DUR 58 TiC-O
WEARstick XD 61
WEARStick XD 63 WEARcore XD 60-O
UTP ROBOTIC 6010
WEARcore XD 63-O
Pojezdové kolo
v . UTP ROBOTIC 300 NG
abraze, tFeni kov-kov, WEARSstick DUR 350 WEARmig DUR 250 WEARcore Dur 350

tlak, mensi razy

WEARmig DUR 450

WEARcore Dur 400-O

Zmény vyhrazeny.
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Mlyn na suroviny

Kulovy mlyn Vertikalni mlyn

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plny drat Plnény drat

Ptivodni skluz

h\

Vystupni potrubfi WEARcore XD 60-O
abraze WEARstick XD 61 - UTP ROBOTIC 6010
WEARstick XD 63 - WEARCcore XD 63-0
WEARCcore XD 70-O
Jimka

Mleci valec

] WEARcore XD 60-O
abraze pod tlakem wg:x::it ig 2; ) UTP ROBOTIC 6010
WEARcore XD 63-0

@ WEARcore XD 60-O
WEARstick XD 61 UTP ROBOTIC 6010

Tridici ko3 abraze WEARstick XD 63 - WEARcore XD 63-0

ulll lll WEARcore XD 70-O

Otéruvzdorné obloZeni

kulového mlynu pFivaieni desek

TT?:{DFH## abraze, mensi razy Bohler FOX A7 . )
T‘D‘YTFZ
Ozubeny vénec WEARstick DUR 350 WEARmig DUR 450 UTP ROBOTIC 300 NG
tfeni kov-kov, rozlomeni UTP 65D Thermanit 30/10 WEARcore Dur 350
zubu, ocelovy dil Bohler FOX A7 Thermanit X WEARcore Dur 400-O
Thermanit NICRO 82 Thermanit NICRO 82 UTP 402-0
treni kov-kov, rozlomeni |\ \pp g0 UTP A 8051 Ti UTP FNM 4-G
zubu, litina
Pfedehfivaci cyklon
H
Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plnény drat =
Y=
— > <)\ EE.
Lité potrubi &."vs
E =2 s
pfivafeni desek = w
abraze . - -——
Bohler FOX A7 = ‘ |
i — -J Y
SE WS
==
= l/ %
ptivarenl desek ) E !I
Bohler FOX A7 navar T /
eroze WEARCcore XD 63-0 A
navar WEARCcore XD 65-0 T
WEARstick XD 63 WEARcore XD 70-O
WEARstick XD 65

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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Rotacni pec

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plnény drat
Tubus pece
% oridace 22 Wysol€ 1 ytp 6222 Al
teploty
Plast pece

ﬁ’\‘{ trhliny, praskliny Thermanit NICRO 82

Ozubeny vénec a pastorek

praskvlmy, fy Thermanit NICRO 82
opotrebeni tfenim

Vénec a hnaci kladky

tfeni kov-kov,
mensi abraze, Thermanit NICRO 82
povétrnostni vlivy

WEARcore XD 65-0

abraze, teplota WEARstick XD 65 WEARcore XD 70-0

Chladic slinku
2]l el Typ opotiebeni Obalen elektroda | PIn&ny drét
Rostove deSky R praskliny Thermanit NICRO 82
abraze, teplota WEARstick XD 65 WEARcore XD 65-0

WEARcore XD 70-O

Drtic slinku

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plnény drat
Kladiva ivrst Bohler FOX A7
mezivrstva UTP 630
A A
) abraze, mensi razy WEARSstick XD 65 WEARcore XD 65-0

Elektrostaticky odluc¢ovac

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda PInény drat
Horkovzdusny ventilator privareni desek névar
> — "
erore ﬁ:::ir FOX A7 WEARCcore XD 63-0
. WEARcore XD 65-O
WEARstick XD 63 WEARcore XD 70-0
WEARstick XD 65
Kolejova preprava
Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plny drat Plnény drat

Kola
UTP ROBOTIC 300 NG

WEARCcore Dur 350
WEARCcore Dur 400-O

WEARstick DUR 250 WEARmig DUR 250

i abraze, tlak
menstabraze, Bak | \EARstick DUR 350 | WEARmig DUR 450

Kolejnice, vyhybky,
srdcovky WEARstick DUR 350 :,JV'I'EPARR(C)::ZT[;(;S??(S)ONG
Bohler FOX A7 WEARmMig DUR 450 WEARcore Dur 400-O

\L/J\/TEPAii(t)ick MnCr13-0 ThermanitX UTP 402-0
WEARcore MnCr13-0

mensi abraze, tlak

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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INVERTORY PRO SVAROVANI A PLAZMOVE REZANI

Vlastni vyvoj a vyroba zdrojli propojena s vyvojem a vyrobou pfidavnych material( a bohatymi aplika¢nimi zkusenostmi nam umozniuje vybavit
nase zdroje nejen viemi potfebnymi funkcemi, ale i fadou benefitd, jako napf. specidlni svafovaci a navarovaci programy, nebo synergické
krivky specidlné pro konkrétni znacky pfidavnych material(i voestalpine Bohler Welding.

Robustni, snadno ovladatelné, technicky vyspélé zdroje s nizkou hmotnosti, Uspornym provozem, a presto vysokym vykonem, predurcuji nase

zdroje pro nasazeni v narocnych podminkdch, napf. pfi svafovani a navarovani specidlnimi materidly, pfi potfebé pfipojeni velmi dlouhymi
prodluZovacimi kabely, napajeni z elektrocentral, apod.

Rezani plazmou

Jednofazovy zdroj 1x230 V Trifdzovy zdroj 3x400 V
SABER 40 CHP SABER 70 CHP
Jednoducha obsluha Velky, barevny 3,5“ LCD displej
Maly hotak, vhodny pro precizni praci Rezani riznych material(i s predprogramovanym nastavenim
Technologie greenWave® pro nizky odbér energie Drazkovani plazmou

Technologie greenWave® pro nizky odbér energie
Pracovni rozsah 20-40 A
Digitalni zobrazeni parametr
Hmotnost 11 kg

Déleni materialu do 20 mm
Max. fez 16 mm

Doporuéeny fez 12 mm
Dérovani 10 mm

Pracovni rozsah 20-70 A
Zobrazeni parametrd na displeji
Hmotnost 18,6 kg

Déleni materidlu do 35 mm
Max. fez 28 mm

Doporuceny fez 20 mm
Dérovani 15 mm

Lehky, snadno pfenosny Vykonnéjsi jednofazovy Trifazovy zdroj 3x400 V Vykonnéjsi trifazovy zdroj 3x400 V
jednofazovy zdroj 1x230 V zdroj 1x230 V
TERRA 350 RC TERRA 500 RC
URANOS 1500 DP TERRA 180
3x 400V 3x 400V
1x 230V 1x 230V 3-350A 3-500 A
5-150 A 3-170 A 16,5 kg 27,3 kg
2,6kg 8,0 kg

*Zdroje k dispozici i v dalSich vykonovych fadach (az 500 A). Tabulka obsahuje typy obvyklé pro dilnu a montaze.

Vykonnéjsi jednofédzovy 2droj | 1iiesz0v : Vykonngjsi trifazovy
, M . y zdroj 3x400 V .
Lehky, snadno pFenosny 1x230V na standardni civky |, omoaktni zdroj 3x400 V,
jednofazovy zdroj 1x230 V P oddéleny podavaé
na 5 kg civky URANOS NX 2200 SMC TERRA NX 320 SMC
MIG/MAG standard MIG/MAG standard TERRA NX 400 MSE

URANOS 2000 SMC / MIG/MAG standard
MIG/MAG standard URANOS NX 2200 PMC TERRA NX 320 PMC
15230V MIG/MAG standard MIG/MAG standard TERRA NX 400 PME
5200 A MIG/MAG puls MIG/MAG puls MIG/MAG standard

- MIG/MAG puls
128ke 1x230V 3x400 V

22,5kg

Vykonngjsi jednofazovy |T¥ifazovy zdroj 3x400 V
zdroj 1x230 V kompaktni

na standardni civky URANOS NX 3200 GSM
URANOS NX 2700 MTE MIG/MAG standard

Trifazovy zdroj 3x400 V Vykonnéjsi trifazovy zdroj 3x400 V
oddéleny podavac oddéleny podavac -

URANOS NX 4000 GSM /
MIG/MAG standard

URANOS NX 2200 MTE  |MIG/MAG standard MIG/MAG puls MIG/MAG puls
MIG/MAG standard MIG/MAG puls Obalen3 elektroda Obalena elektroda
MIG/MAG puls Obalena elektroda TIG DC HF TIG DC HF
Obalena elektroda TIG DC HF
TIG DC HF

3x 230-400 V 3x 230-400V
1x 230V 3-270A 3x 230-400 V 3-400 A
3-220A 23,5 kg 3-320A 37,5kg
22,5 kg

27,6 kg

*Zdroje k dispozici i v dalSich vykonovych fadach (az 500 A) a konfiguracich (vodni chlazeni, podavac). Tabulka obsahuje typy obvyklé pro dilnu a montaze.

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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OCHRANA SVARECE

ﬂ‘,

Pracovni MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG .

TIGCI Tl f TI I
rukavice Classic Heavy-duty Curved Ultra G Classic G Soft e
ochrana a standardni aplikace | vysoké zatizeni dlouhodoba prace vsestranné pouziti precizni prace vsechny TIG a
komfort a vvsoké zatizeni lehké MIG/MAG

1,2 mm kvalitni
hovézi klze s
modrym textilem.

1,3 mm kvalitni hovézi kiize pro odolnost a tepelnou izolaci.
Mékky a pfijemny vnitfek pro maximalni komfort.
Kevlarové Svy pro nejvyssi trvanlivost.

1,1 mm ov¢i kuze bez podsiti pro nejlepsi citlivost a obratnost.
ManzZeta z hovézi kiize pro tepelnou ochranu a oporu ruky.
Kevlarové Svy pro nejvyssi trvanlivost.

Navleky na

Navleky na ruce

Navleky na nohy

Svareéské bundy a
kalhoty

Svarecska zastéra

Kukla pod helmu

Ochranné bryle

rukavice

g

\

01

Hlinikova ochrana

Hovézi kiize modré barvy, robustni, tepelné izolujici. Kevlarové $vy. Bundy a kalhoty

Komfortni, Uprava

Také v oranzovém

Big Vision Air

&

Guardian®°M Air

Guardian®? Air

Guardian®?F Air

Evolution
VisionGSFM Air

Set s helmou a
brasnou

vsech rukavic. s lehkou a prodysnou bavinénou podsivkou pro komfortni noseni s nehoflavou Upravou. zabranujici horeni. designu UTP.
-y Zékladni svéteéska | Pokrotils Svafenfabroutenf | Nejmadem@iSi | o )y o cpivaeny | Pokrotila.
Ochranny stit P v naroc¢nych helma pro narocné | . respiracni
helma svarecska helma o B jednotka N
podminkach podminky jednotka
Big Vision Guardian>® Guardian®? Guardian®2F Evolution Guardian AIR Evolution AIR
Vision55FM PAPR-SYSTEM PAPR-SYSTEM

a

oP:

Set s helmou a
brasnou

Air-pfivod vzduchu

Pevna nylonova
skorepina odolna
razdm a teploté.
Komfortni hlavovy
kfiz s potitkem
jako u svarecskych
helem Guardian.
Ciry rozmérny
pruazor.

Nizka hmotnost.

Air-pfivod vzduchu

Priizor 50x100.
Komfortni hlavovy
kfiz s nastavenim
sklonu a podélné.
Vérné barvy.
Vyménitelnd
baterie.

Ztmaveni 9-13.
Brusny maod.

Air-pfivod vzduchu

Prizor 62x98.
Komfortni hlavovy
kFiz s nastavenim
sklonu a podélné.
Vérné barvy.
Vyménitelnd
baterie.

Ztmaveni 5-9/9-13.
Nejvyssi jasnost.
Nizkd hmotnost.
Brusny maod.

Air-pfivod vzduchu

Kazeta na
odklopném stitu.
Komfortni hlavovy
kFiz s nastavenim
sklonu a podélné.
Prizor 62x98.
Vérné barvy.
Vyménitelnd
baterie.

Ztmaveni 5-9/9-13.
Nejvyssi jasnost.
Nizkd hmotnost.
Brusny maod.

Air-pfivod vzduchu

Kazeta na vysoce
odklopném stitu.
DigitdIni kazeta.
Prvotfidni jasnost.
Vérné barvy.

Ultra HD displej.
Ztmaveni 4-8/9-14,
nebo automatické.
Vicenasobné
stavitelny hlavovy
kfiz pro perfektni
vyvézeni.

Priizor 65x96.

Nejvyssi standard
filtrace TH 3.

Pro helmy
Guardian Air a
Evolution Air a
Stity Big Vision Air.
Filtr prachovych
castic.
Signalizace
ucpaného filtru a
slabé baterie.
Komfortni pas.
Nizkd hmotnost.

Nejvyssi standard
filtrace TH 3.

Pro helmy
Guardian Air a
Evolution Air a
Stity Big Vision Air.
Filtr prachovych
Castic, moznost
plynovych filtrd.
Signalizace
ucpaného filtru a
slabé baterie.
Komfortni pas a
ramenni postroj.
Baterie s dlouhou
vydrizi.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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DOPORUCEN{ PRO PREPRAVU, SKLADOVANI A ZPRACOVANI PRIDAVNYCH MATERIALU VOESTALPINE BOHLER WELDING
Vseobecné informace

Pfidavné materialy mohou spliiovat slibené a ocekavané vlastnosti jen tehdy, je-li s nimi zachazeno dle doporuéeni vyrobce. Baleni vyrobkd je jiz optimalné
uzpUsobené pro bezpecnou prepravu a skladovani, a i nadale nase obalové systémy rozvijime. Pfi pfepravé, skladovani a manipulaci respektujte platna technicka
pravidla, pfedpisy a normy, stejné jako dale uvedend doporuceni. Zvlast nutné je zabranit mechanickému poskozeni, znecisténi a absorpci vihkosti.

Tato doporuceni nezprostuji uzivatele povinnosti pfesvéd¢it se o bezvadném stavu pfidavnych materiald, které se chystd pouzit.

. Pfidavné materialy skladujte v neposkozeném a neotevieném origindlnim obalu.

. Palety, z kterych jiz bylo ¢ast zboZi odebrano a rozbité palety se nesmi stohovat.

. Skladovaci prostory musi byt Cisté, suché a bezprasné, odolné mrazu.

. Nevystavujte pfidavné materiadly pfimému slunec¢nimu zafeni.

. Zabrarite pfimému kontaktu obalu s podlahou nebo zdmi skladu.

. P¥i nahlé zméné okolnich podminek, napf. po transportu, otvirat baleni az po vyrovnani teploty, zamezite tim oroseni pridavny ch materialG.

Obalené elektrody

Obalené elektrody je obzvlasté tieba chranit proti absorpci vzdusné vihkosti. Skladovat v suché a temperované mistnosti, v neporuseném originalnim obalu.
Doporuéena teplota skladovani je 18-25°C, max. vlhkost vzduchu 60%. Obalené elektrody v otevieném nebo poskozeném obalu skladovat zvlast ve vytdpéné
mistnosti. Spotfebovat starsi davky pred novéjsimi, doba skladovani nema prekrocit 2 roky. Elektrody vystavené vodé, oleji nebo tuku, jiZ nelze pouZit.

uvedeno doporuceni pro presuseni, Ize v pripadé potieby presusit pri teploté 100-120°C po dobu 1 h. Celulézové elektrody se ale zasadné pfesusovat nesmi.

Vseobecné smérné hodnoty pro presuseni obalenych elektrod:

norma EN I1SO Urceni typ obalu teplota presusovani | ¢as presusovani
A, R,RA, RB,RC, RR neni tfeba

2560 nelegované a nizkolegované oceli B 250-300°C | 2-10h
C nelze

18275 vysoce pevné jemnozrnné oceli B 300-350°C 2-10h

3580 Zarupevné oceli 8 300:3?0 ¢ 2-10h
R neni tieba

ver o . B neni tfeba

3581 nerezavéjici oceli R 250-300°C 210h

3581 mékce martenzitické a Zarupevné feritické oceli B,R 300-350°C 2-10h

14172 nikl a slitiny niklu B,R 250-300°C 2-10h

V pt¥ipadé pozadavk( na obsah vodiku ve svarovém kovu max. 5 ml/100 g je nutné pfesuseni pfi 350 °C/2 h

Elektrody opatrné vyjmout z oball a vloZit do pfesouseci pece predehfaté na 80-100°C. Vrstva elektrod v peci max. 40-50 mm, pfesou$et min. 2 h po dosazeni
predepsané teploty presuseni. Pfed vyjmutim z pece nechat elektrody vychladnout v oteviené peci na 70-90°C. Poté je lze uchovavat v susicim boxu pri 120-200°C
az 4 tydny, v toulci pfi 100-200°C az 8 h.

Elektrody ve vakuovém obalu nebo kovovém pouzdru Bohler Welding DRY SYSTEM neni nutné presusovat, pokud je obal neporuseny. Lze je pouZit pfimo z baleni
az 9 h po otevreni. Pfed otevienim baleni je tfeba zajistit vyrovnani teplot, aby se zamezilo kondenzaci vihkosti. NevyuZité elektrody Ize uskladnit a pfesusit, jak je
uvedeno vy$e. BOHLER Welding DRY SYSTEM zarucuje snadnou a bezpe&nou manipulaci, suché a optimalné pfipravené elektrody kdykoliv jsou potieba.

Tavidla pro svafovani a navarovani.

Pro skladovani tavidel pro svafovani a navafovani plati stejné podminky, jako u obalenych elektrod. Tavidla z porusenych baleni je nutné ihned spotfebovat nebo
znovu zabalit. Tavidla na bazi fluoridu je tfeba pred pouzitim presusit, aby se zameazilo riziku vzniku trhlin. Blizsi informace jsou uvedeny na baleni.

Vseobecné smérné hodnoty pro presuseni tavidel:

typ teplota presusovani Cas presusovani
FB 300-350°C 2-10 h

AB 300-350°C 2-10h

AR 150-200°C 2-10 h

Konstrukce presouseci pece by méla zamezit lokalnimu prehiati pomoci Snekd pro suché smési a dobrou ventilaci. Pfi pouZiti statického suseni je max. vrstvy
tavidla 50 mm. Tavidla lze presouset nékolikrat, celkova doba suseni max. 10 hodin. Po presuseni lze nevyuzité tavidlo skladovat az 30 dni pfi teploté 150°C.
Tavidla dodavana v obalu Bohler Welding DRY SYSTEM Ize skladovat dva roky a Ize je pouZit pfimo po vyjmuti z DRY SYSTEM Bag 25 kg nebo Big-Bag 1000 kg bez
presouseni, stejné tak i tavidla dodavana v kovovych sudech. Vlastnosti téchto oball spolehlivé zamezi absorbovani vihkosti pfi prepravé a skladovani.

PInéné draty

Pi skladovani plnénych dratt je nutné zohlednit vySe zminéna vSeobecnd doporuceni pro skladovani pridavnych materiall, bez ohledu na typ, jsou-li zcela
uzaviené nebo se Svem. Doporucené skladovaci podminky jsou vlhkost max. 60%, teplota 18-25 °C a zamezeni vykyvim teplot, aby nedoslo ke kondenzaci. Pfi
nizsi teploté a poté rozbaleni ve vytapéném prostiedi hrozi pfi svafovani porozita, pouZivat jen aklimatizované draty. Nespotfebované civky je tfeba vyndat ze
svarecky a uskladnit v pdvodnim obalu. V pfipadé potifeby presuseni (tyka se pouze typl se Svem) se pripousti pfesuseni pri teploté 100°C. Teplota nesmi
prekrocit 120°C, aby nedoslo k poskozeni povrchu, doba ptresuseni plné civky az 12 h.

PIné svarovaci draty a tycky
Pi skladovani plnych dratl a tycek je nutné zohlednit vyse zminéna vSeobecna doporuceni pro skladovani pfidavnych materialt. Doporucené skladovaci
podminky jsou vlhkost max. 60%, teplota 18-25 °C a zamezeni vykyvim teplot, aby nedoslo ke kondenzaci. Pfi nizsi teploté a poté rozbaleni ve vytapéném

prosttedi hrozi pfi svafovani porozita, pouzivat jen aklimatizované draty. Nespravna manipulace a skladovani plnych dratd mdz e vést k viditelnému poskozeni
dratu i civky, jako jsou zkrouceni, ohyby, nebo tvoreni oxidace.

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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POZNAMKY

Zmény vyhrazeny.
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UZITECNE INFORMACE NA INTERNETOVYCH STRANKACH

1) ZASTOUPENI A SKLAD V CESKE REPUBLICE

http://www.vabw.cz

Hlavni katalog a tematické prospekty v ¢estiné, katalogy jednotlivych vyrobnich zavod( v angli¢tiné a némciné.
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2) DALSI INFORMACE A KATALOGY V NEMCINE A ANGLICTINE, PRiP. DALSICH JAZYCiCH

weldNet® Material Manager — voestalpine Béhler Welding
= On line vyhledavac dle pfidavného materidlu (znacka, EN, AWS) nebo zakladniho materiald.

Welding Consumables Catalogue | voestalpine Béhler Welding - voestalpine Béhler Welding
=  Web katalog, i k staZzeni a off-line pouZzivani.
= Off-line zakladni informace o materidlech.
= On-line aktivni odkazy na materialové listy a jejich stazeni.
Welding Calculator App | voestalpine Béhler Welding - voestalpine Béhler Welding
= Kalkulator spotfeby materidl(, predehrevd, ochlazovacich teplot.

weldNet® Equipment Konfigurator — voestalpine Béhler Welding
= Konfigurator svarovacich zdroju.

Partner Login | Join!Online Germany (voestalpine.com)
= On-line dokumentace k materialdm.
=  Materidlové listy, deklarace o ekvivalenci riznych jmen, schvaleni.
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https://www.voestalpine.com/welding/weldnet/material-manager/en/welcome
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/support-and-service/welding-consumables-catalogue/
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/support-and-service/welding-software-solutions/welding-calculator/
https://www.voestalpine.com/welding/weldnet/equipment-configurator/en/equipment/configurator
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/login

Know-how divize Welding

S vice nez 100 lety zkuSenosti je spole¢nost voestalpine Béhler Welding globalnim mistem, kde ¢elime kazdodennim vyzvam v
oblasti svafovani, navarovani a pajeni. Blizkost zakaznikovi je zaru€ena diky vice nez 40 dcefinym spolecnostem ve 25 zemich,
podporou 2 200 zaméstnancu a prostrednictvim vice nez 1 000 distribu¢nich partnerli na celém svété. Diky individualnimu

vyzvy v oblasti svafovani, a nabizime tfi specializované znacky, které se zaméfuji na pozadavky nasich zakaznikd a partnerd.

Pevné spojeni — vice nez 2 000 produktl pro svafované spoje v ramci
vSech procesli konvenéniho obloukového svarovani tvori celosvétové
jedinec¢né portfolio produktl. Vytvareni pevného spojeni je filozofii nasi
znacky v oblasti svafovani i mezi lidmi.

bohler

Tailor-made Protectivity™ - desetileti zkuSenosti v oboru a know-how
v sektoru aplikaci pro opravné svarovani, ochranu proti opotfebeni
navarovanim a platovanim, které jsou kombinovany s inovativnimi na
miru upravenymi produkty, zarucuji zakazniklm narGst produktivity a
ochranu jejich zafizeni.

Hluboké know-how — diky hlubokému porozuméni metodam a zptsobim
aplikace nabizi divize Fontargen Brazing nejlepsi feSeni pro tvrdé pajeni i
fontaraen mékké pajeni postavené na zakladé ovérenych produktll a s pomoci
némecké technologie. Odborné znalosti aplikaénich inZenyré této znadky
jsou formovany mnohaletymi zkusenostmi a bezpoctu pripadd zavadéni
pfislusnych aplikaci.

Zastoupeni a sklad pro Ceskou republiku: G =

voestalpine High Performance Metals CZ spol. s r. o e’ el VS iy Pravsy
Primyslova 591 : L

682 01 Vyskov : o

Tel. +420 722 986 175, 180 f

www.vabw.cz -

Spolecnost voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller-Strasse 14-14a, {;T‘”/
40469 Duesseldorf, Germany je certifikovana Lloyd’s Register Quality Assurance dle B

ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, aplikovano pro W | e

vyvoj, vyrobu a dodavky svarovacich a pajecich pfidavnych materiald.
DalSi informace viz www.voestalpine.com/welding




