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PFERD

N

Firma PFERD nabizi rozsahly program nastrojd
na tfiskové obrabéni vynikajici Spickové kvality.
Vysoky standard kvality a Sife naseho progra-
mu pfispivaji k tomu, Ze pro kazdou aplikaci
muUzete nalézt vhodny néstroj a optimalné a
hospodarné vyresit svij kol v oblasti opraco-
vani.

Velmi dobry fezny vykon po celou dobu Zivot-
nosti vede ke skvélym pracovnim vysledkdm v
minimalnim case. Technologie vyroby nastrojl
PFERD je certifikovana podle EN ISO 9001.

Technické poradenstvi zakazni-
kam

Ve vsech otdzkach tykajicich se optimalizace
Vasi aplikace v oblasti tfiskového obrabéni Vam
nasi obchodni zastupci radi poradi také pfimo
na misté. Firma PFERD s Vami na zakladé poza-
dované aplikace vypracuje technicka feseni pfi
opracovavani nejriznéjsich material. Spojte se
s nami prosim.

Adresy nasich obchodnich zastoupeni po
celém svété naleznete na www.pferd.com.

Specialni vyroba

Pokud by nas rozsahly katalogovy program na
feseni Vasich Ukoll nestacil, mizeme specialné
pro Vasi aplikaci vyrobit stopkové frézy na
objednavku ve 3pickové kvalité PFERD.
Zohlednime Vase zadéni a pozadavky, udaje

z vykrest ozubeni, priméry stopek, specialni
délky, specialni tvary a povrchové Upravy.
Obratte se prosim na nase obchodni zastup-
ce! N&s tym odbornikl na technologii vyroby
specialnich nastrojd Vam rad poradi!

Pouziti robotu

Stopkové frézy PFERD z tvrdokovu se mohou
pouzivat na robotech. V zavislosti na podmin-
kach pouziti se musi individualné rozhodo-
vat, ktera stopkova fréza je pro Vasi aplikaci
optimalni. Obratte se prosim na nase obchodni
zastupce.

Prebrusovani

Stopkové frézy z tvrdokovu jsou zasadné pre-

brusovatelné (u stopkovych fréz z tvrdokovu

@ stopky 3 mm se to z ekonomickych ddvodU

nedoporucuje)!

Podle stupné opotrebeni je nutné rozlisovat:

1. Stopkové frézy z tvrdokovu, které se ztupi-
ly normalnim namahanim.

2. Stopkové frézy z tvrdokovu, které jsou
extrémné opotfebované a maji napf. vyla-
mané zuby nebo poskozenou stopku.

Nasi vyrobni specialisté v kazdém jednotlivém
pfipadé rozhoduji, zda je prebrouseni nastroje
ekonomické nebo technicky proveditelné.
Obratte se prosim na nase obchodni zastupce.

Bezpecnostni doporuceni

o o y
D - pouzivejte ochranu oci!
= pouzivejte ochranu sluchu!
respektujte prosim doporucené
= otacky, zvlasté u stopkovych fréz s
dlouhou stopkou!

Baleni PFERD

Vsechny stopkové frézy se dodavaji jednotlivé
balené v robustni osvédcené plastové krabicce.
Obal optimalné chrani ozubeni. Jednotku
baleni (VE) si prosim vyhledejte v tabulkach
produkt.

Etiketa na obalu obsahuje technické infor-
mace, oznaceni pro objednani, ¢arovy kéd a
objednaci cislo, jakoz i ¢islo Sarze (informace

z vyroby).

PFERD TOOL-CENTER

Vsechny stopkové frézy mohou byt skvéle
prezentovany prostrednictvim predvadéciho
stojanu PFERD TOOL-CENTER nebo jinymi
zplsoby pomahajicimi zvysit prodejnost.

Kromé toho firma PFERD nabizi uzamykatelnou

vitrinu jako atraktivni prostfedek na podporu
prodeje.

Chcete specidlni fadu produktd pro zvlastni
cilovou skupinu jednou prezentovat Uplné
jinak nebo planujete néjakou podpdrnou
prodejni akci? Nasi obchodni poradci Vam radi

pomohou a vypracuji koncept akce a provedou

vybér vhodnych nastroju.

Stopkoveé frézy

Vseobecné informace

Navody na objednani

PFi objedndavani udejte prosim cislo EAN nebo
oznaceni pro objednani, ozubeni a prmeér
stopky. Kdyz Gdaje chybéji, je dodano ozubeni
3 PLUS a @ stopky 6 mm.

U stopkovych fréz z tvrdokovu s @ stopky

3 mm se dodava ozubenf 5.

Priklady objednavky: Stopkové frézy z
tvrdokovu

EAN 4007220045176

ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

006060 6

EAN 4007220047781
RBF 1225 6 Z3 PLUS
O 60 0O

Vysvétleni oznaceni pro objednani
Q Tvar

@ U valcového tvaru s ¢elnim ozubenim
© o stopky x Vyska hlavy d, x 1, (mm)
O o stopky d, (mm)

® Ozubeni

Priklad objednéavky: Stupnovity vrtak
EAN 4007220802755

STB HSS 04-20/8 HC-FE

(1) o6 o

Vysvétleni oznaceni pro objednani

@ Stupriovity vrtak

@ Nejmensi — nejvétsi stuperi vrtaku (mm)
© o stopky (mm)

O Povrchové Uprava
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Stopkové frézy

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

Na zakladé

@ pozadavkl na opracovani,

@ skupin materiall

® variant pouziti

- standardni pouziti

- profesionaini pouziti

- pouziti v oblasti vysokych vykond
- problémového pou?ziti

@ Ukoly v oblasti opracovani

Odjehlovanti,

Vyfrézovani pro pfipravu
navarovych svart,

Opracovavani svard,
Opracovavani kontur,
Srazeni hran, zahlubovani,

Cisténf odlitkd

Ofrézovani,
Frézovani obrysu,

Profezavani kruhovych otvort

Jemné opracovavani,

Okruzovani na stacionarnich
strojich

Profezavani kruhovych otvort

Vam nas prehled ukaze vhodné
stopkové frézy, pily pro kruhové
otvory, korunkové prorezavace

a stupniovité vrtaky z programu
firmy PFERD a uleh¢i Vam vybér
optimalniho nastroje.

Priklady pouziti

@ Skupiny materiall

Ocel,

Ocelolitina,

Uslechtila ocel (INOX),
Litina

NeZelezné kovy,
Mosaz,

Med,

Bronz,

Titan

Zéruvzdorné materialy,
Slitiny na bazi niklu,
Slitiny na bazi kobaltu

Hlinik skupin obrobitelnosti MEKKY,
HOUZEVNATY, TVRDY

Podrobné informace naleznete v
kapitole Z PRAXE , Nastroje PFERD
pro obrabéni hliniku”.

Plasty zpevnéné vlakny
(GFK/CFK)

Ocel,

Ocelolitina,

Uslechtila ocel (INOX),
Litina

Ocel,

Ocelolitina,

Uslechtila ocel (INOX),

Litina,

NeZelezné kovy,

Hlinik skupin obrobitelnosti MEKKY,
HOUZEVNATY, TVRDY,

Plasty zpevnéné vlakny (GFK/CFK)

PFERD

© Standardni pouziti

43 -54

Stopkové frézy z HSS

Stopkové frézy z HSS 43 -54

S ——

Stopkové frézy z HSS 43 -54

—————

F_i—..;_'i-:'j:"

Stop-ka/é frézy z HSS 43 -54

Podrobné informace
a Udaje pro objed-
nani ke stopkovym
brusnym téliskdim
naleznete v
katalogu 203.

Stupriovité vrtaky z HSS HICOAT®

55
Pily pro kruhové otvory
HSS

56 -61
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PFERD

© Profesionalni pouziti

Strana

~

Stopkové frézy z tvrdokovu 6 — 18

Stopkové frézy z tvrdokovu 35 — 38

—

Stopkové frézy z tvrdokovu 6 — 18

Stopkové frézy z tvrdokovu 35 — 38

Frézy z tvrdokovu pro GFK/CFK 39 — 40

Stopkové frézy z tvrdokovu 35 — 38

T —

Stopkové mikrofrézy X
z tvrdokovu

Stupriovité vrtaky z
HSS HICOAT®

-

Pily pro kruhové otvory z HSS 56 — 61

i

Korunkové profezavace z tvrdokovu 62 - 64

41-42

55

© Pouziti v oblasti vysokych
vykont

Strana

R

Stopkové frézy z tvrdokovu

HICOAT® 24 -29

Stopkové frézy z tvrdokovu 35 — 38

S

Stopkové frézy z tvrdokovu

HICOAT® 24 -29

Stopkové frézy z tvrdokovu 6 — 18

—_—

Frézy z tvrdokovu HICOAT® 24 — 29

o

Frézy z tvrdokovu HICOAT® 24 — 29

Frézy z tvrdokovu pro GFK/CFK 39 — 40

N

Frézy z tvrdokovu HICOAT® 24 — 29

Podrobné informace a
Udaje pro objednani k
diamantovym a CBN
nastrojim naleznete v
katalogu 205.

Korunkové profezavace z

tvrdokovu 62 — 64

Stopkoveé frézy

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

© Problémové pouziti
Tézko pristupna mista

Strana

Stopkové frézy z tvrdokovu
s dlouhou stopkou 19-22

e
Kombinace stopkovych fréz

s prodlouzenimi 23

i
Stopkové frézy z tvrdokovu
s dlouhou stopkou

19-22

e

Kombinace stopkovych fréz

s prodlouzenimi 23
=

Stopkové frézy z tvrdokovu

s dlouhou stopkou 19-22

)
Kombinace stopkovych fréz

s prodlouzenimi 23

e —
Kombinace stopkovych fréz

s prodlouzenim 23

]
Kombinace stopkovych fréz

s prodlouzenimi 23

]
Kombinace stopkovych fréz

s prodlouzenimi 23

E—

Kombinace pil pro kruhové
otvory z HSS s

prodlouzenimi stopky 61

Nebezpe¢i vylomeni zubt

Strana

Stopkové frézy z tvrdokovu
pro naroc¢né podminky

30-34

Stopkové frézy z tvrdokovu

pro naroc¢né podminky 30-34

Stopkové frézy z tvrdokovu
pro naro¢né podminky

30-34

U aplikaci se silnym zatizenim razy
a nebezpecim vylomeni zubl Vam
firma PFERD nabizi individudIni a
efektivni poradenstvi. Obratte se
prosim na nase obchodni zastupce.
N&s tym specialistll Vam rad poradi.

2021 5




Stopkové frézy z tvrdokovu
Ozubeni PFERD a jejich pouziti

Ozubeni 1
(podle DIN C)

Vhodné predevsim pro hrubé
obrabéni lehkych kovd, plastt,
nezeleznych kovd, oceli a litiny.

Ozubeni 3
(podle DIN MY)

Vhodné predevsim pro obrabéni s
velkym Ubérem materidlu a vysoké
jakosti povrchu litiny, oceli < 60
— . = HRC, uslechtilé oceli (INOX), slitin
na bazi niklu a titanu.

Ozubeni 3 PLUS
(podle DIN MX)

Podobné ozubeni 3, ale s kfizovym
ozubenim.

Vhodné predevsim pro obrabéni s
velkym Ubérem materialu u litiny,
oceli < 60 HRC, uslechtilé oceli
(INOX), slitin na bazi niklu a titanu.

L
=

Ozubeni 4
(podle DIN MX)

Vhodné predevsim pro obrabéni s
vysokym Ubérem materialu.
Vytvari kratké trisky a dobrou
jakost povrchu na uslechtilé oceli
(INOX), oceli < 60 HRC, Zaruvzdor-
nych materialech, jako napfr.
slitinach niklu a kobaltu.

Ozubeni 5
(podle DIN F)

Hodfi se predevsim pro jemné

odjehlovani uslechtilé oceli (INOX),
zaruvzdornych materiald, jako jsou
napr. slitiny na bazi niklu a kobaltu.

Ozubeni ALU Vhodné predevsim pro hrubé obra-
béni s velkym Gbérem materialu u
hliniku a hlinikovych slitin, lehkych

kovd, nezeleznych kovl a plastd.

PFERD

K

Ozubeni ALU PLUS Vhodné predevsim pro hrubé
obrabéni tvrdych hlinikovych slitin s
obsahem Si > 12 % a neZeleznych
| Tt W, Aot kovd.

. Vlysoky fezny vykon diky specialné
vyvinuté geometrii zubd.

Ozubeni FVK

Vhodné predevsim k ofezavani a
frézovani obryst plastd GFK a CFK
zpevnénych vidkny, tvrdé gumy a
termoplastickych umélych hmot.
Diky vysoké presnosti vystfedéného

. béhu bez obvodového hazeni je
mozné pouzit v obrabécim stroji
i v ru¢nim naradi. Stopkové frézy
provedené s vrtakovym ostfim
umoziuji kombinaci vrtacich a
frézovacich praci.

Ozubeni FVKS Podobné ozubeni FVK.

Diky specialnimu provedeni zub(
vhodné pro pouziti na strojich a
robotech s rychlymi posuvy, klidny
prabéh frézovani.

Stopkové frézy provedené s vrta-
kovym ostiim umoznuji kombinaci
vrtacich a frézovacich praci.

Ozubeni 3R Diky extrémni necitlivosti na razy
mozné pouzivat také s velkym
Uhlem sevreni obrabénym materi-
alem > 1/3 obvodu a pfi rdzovém
zatizeni.

Vhodné predevsim pro obrabéni s
velkym Ubérem materialu u litiny,
oceli < 55 HRC, uslechtilé oceli

(INOX), slitin na bazi niklu a titanu.

Ozubeni 3RS Podobné ozubeni 3R, ale s klidnym
prabéhem frézovani, vytvari kratsi
trisky. Diky extrémni necitlivosti na
razy mozné pouzivat také s velkym
Uhlem sevreni obrabénym materi-
alem > 1/3 obvodu a pfi rdzovém
zatizeni.

Vhodné predevsim pro hrubé ob-
rabéni s velkym Ubérem materialu
u litiny, oceli < 55 HRC, uslechtilé
oceli (INOX), slitin na bazi niklu a
titanu.

Vhodné predevsim pro velmi jemné
frézovani otvorli do @ 12 mm a

k jemnému obrabéni pfi vysoké
jakosti povrchu materiald tvrdosti
< 60 HRC.

6 | 202



PFERD

Se stopkovymi frézami PFERD z tvrdokovu Ize
obrabét materialy témér vSech pevnosti. To je
mozné diky optimalnimu kombinaci tvrdokovu,
tvaru a eventualné povrchové Upravy.

Vyhody

Presné vystfedény béh bez obvodového hazeni
Setfi zdravi uzivatele béhem pracovniho
procesu,
snizuje opotiebeni pohonného stroje,
umoziiuje praci bez razl,
zabranuje tvoreni stop po chvéni nastroje,
zvySuje Zivotnost a Ubérovy vykon.

Priklady pouziti

Odjehlovani.

Opracovani kontur.

Vyfrézovani jako pfiprava pro navarovani.
Egalizovani svar(.

Opracovani ostrych uhld.

Opracovani vnitfnich kontur, to znamena
obvodové a Celni frézovani.

Stopkové frézy z tvrdokovu
Priklady a doporuceni pro pouziti

Doporuceni pro pouziti

Optimalni pocet otacek a vykon pohonného
stroje (stlaceny vzduch, elektricky proud, oheb-
na hridel) jsou predpokladem pro hospodarné
pouzivani stopkovych fréz z tvrdokovu.

Proto doporucujeme:
PouZivat pokud moZzno vysoké otacky. K
tomuto Ucelu dbejte nasich doporucenti
ohledné poctu otacek/feznych rychlosti.
Pfi stacionarnim pouziti nebo zahlubovani
s Uhlem sevfeni stopkové frézy obrabénym
materidlem 360° se vyjimecné pracuje s
otackami pod 3000 min-'.
Pouzivejte pouze upinaci systémy / pohony,
které nemaji Zddnou vali Razy a chvéni
vedou k predc¢asnému opotiebeni.
Nevolte pfilis malou délku upnuti stopkové
frézy. Pravidlo: MinimalIni délka upnuti 2/3
délky stopky.
Pro hospodarné pouzivani stopkovych fréz
od @ stopky 6 mm je v horni oblasti otacek /
fezné rychlosti zapotiebi vykonu pohonu
300 - 500 wattl. Pfi pouZiti stopkovych fréz
s hrubym ozubenim (napf. ozubeni ALU)
je vyhodné mit k dispozici jesté vyssi vykon
pohonu 500 — 1500 wattd.
Pri malém Ubéru materidlu (odjehlovant, sra-
zeni hran, lehké obrabéni povrchu) se muze
pocet otacek vyrazné zvysit.

Tvary a ozubeni pro stopkové frézy z tvrdokovu a HSS

Podle DIN maiji stopkové frézy z tvrdokovu vlastni zkratky pro tvar (DIN 8032) a ozubeni

(DIN 8033).

V tabulce jsou porovnavany zkratky tvard a ozubenf firmy PFERD se zkratkami podle DIN.

Tvar Tvary firmy PFERD
e ZYA
B ZYAS
= B
L KUD
& — WRC
~ T SPG
= SKM
e RBF
- KEL
(A TRE
_— WKN
— WKNS
——— KS)
- KSK
e
d—— v
— N

Aby se zabranilo poskozeni nastroje, dopo-
rucujeme u materialli se Spatnou tepelnou
vodivosti, jako je uslechtild ocel (INOX), sli-
tiny titanu atd., znacné snizit pocet otacek.
Musi se zamezit zmodrani stopky a nastroje.
Letovany spoj mezi hlavou stopkové frézy a
stopkou ztraci pfi pfilis velkém vlivu teploty
svou pevnost. Hrozi nebezpeci ulomeni
hlavy.

Kontaktni plocha stopkové frézy s obrobkem
by pfi obrdbéni neméla byt vétsi nez jedna
tretina obvodu. Prilis velky Uhel sevieni frézy
obrabénym materidlem > 1/3 vede k neklid-
nému chovani pfi frézovani. Viysledkem jsou
vyldmané zuby. Neni-li mozné se vyhnout
Uhlu sevreni frézy obrabénym materidlem >
1/3, doporucujeme ozubeni 3R a 3RS.

U silné mazlavych materiall je dobré pouzit
fezny olej, tuk, kfidu apod., aby se zabranilo
zanaseni ozubeni.

Tvary podle DIN Ozubeni firmy PFERD Ozubeni podle DIN
ZYA — 1 C
ZYA...S :--:.-.-T. ;-. 2 (HSS s lamacem tfisek) -

- = -..;_ '_-' .:__ 3 (HSS s lamacem tisek) -
KUD —_—— 3 MY
WRC | 3PLUS MX
SPG A S A 4 MX
SKM S — 5 F

RBF — ALU -
KEL R ALU PLUS -
TRE REELRE FVK -
WKN FEELER FVKS :
WKN...S | 3R -
Ks) iEceety 3RS -
KSK Mz :

Specialni ozubeni -
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni 1
(podle DIN C)

Ozubeni 3
(podle DIN MY)

Doporuceny rozsah otacek (min-')

Abyste mohli stanovit doporuceny rozsah
fezné rychlosti (m/min), postupujte prosim

nasledovneé:

© Zvolit skupinu materiald, ktera se bude

obrabét.

@ Priradit zpUsob obrabént.

@ Skupiny materiali

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila
ocel (INOX)

Nezelezné
kovy

Litina

Priklad:

Nekalené, nezu-
Slechténé oceli do
1200 N/mm?2

(< 38 HRC)

Kalené, zuslechténé
oceli nad 1200 N/
mm?

(> 38 HRC)

Nerezavéjici a
kyselinovzdorné
oceli

Mékké nezelezné
kovy, barevné kovy

Tvrdé nezelezné
kovy

Zaruvzdorné ma-
terialy

Seda litina,
bila litina

Konstrukéni oceli, uhlikové oceli, néstro-
jové oceli, nelegované oceli, cementacni

oceli, ocelolitina

Nastrojové oceli, oceli k zuslechtént,

legované oceli, ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Hlinikové slitiny, mosaz, méd, zinek

Bronz, titan / slitiny titanu, tvrdé hliniko-

vé slitiny (vysoky podil Si)

Slitiny na bazi niklu a kobaltu (vyroba

pohont a turbin)

Litina s lupinkovym grafitem EN-GJL
(GQ), s kulickovym grafitem/tvarna litina
EN-GJS (GGG), bila temperovana litina

EN-GIMW (GTW),

Cernd temperovana litina EN-GJMB (GTS)

Stopkova fréza z tvrdokovu, ozubeni 3 PLUS,

@ 12 mm. Hrubé tfiskové obrabéni nekalenych (5)
nezuslechténych oceli.

Rezna rychlost: 450 — 600 m/min
Rozsah otacek: 12 000 — 16 000 min'

Ozubeni 3 PLUS
(podle DIN MX)
s

:":;.'.t"

© Provést vybér ozubeni.
@ Zjistit rozsah fezné rychlosti.

250

40 000
27 000
20 000
13 000
10 000
8 000
7000
5000
4 000
3000

Ozubeni 4

(podle DIN MX)

X

N

PFERD

Ozubeni 5
(podle DIN F)

@ Zvolit pozadovany primér stopkové

frézy.

@ Rozsah fezné rychlosti a prlimér stopkové

Abyste urdili doporuceny rozsah otacek (min),
postupujte nasledovné:

@ Zpusob opracovani

Hrubé obrabéni =
velky Ubér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu

Hrubé obréabéni =
velky Ubér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materidlu

Hrubé obrabéni =
velky Ubér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu
Hrubé obrabéni =

velky Ubér materialu
Hrubé obrabéni =

velky Ubér materialu
Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu
Hrubé obrabéni =

velky Ubér materialu
Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu

Hrubé obrabéni =
velky Ubér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu

© Ozubeni

@ Rezné rychlosti (m/min)

300 350 400 450

Otacky (min)
48000 56000 64000 72000
32000 37000 42000 48000
24000 28000 32000 36000
16000 19000 21000 24000
12000 14000 16000 18000
10000 11000 13000 14000
8 000 9 000 11000 12000
6 000 7 000 8 000 9 000
5000 6 000 6 000 7 000
4 000 4000 5000 6 000

500

80 000
53 000
40 000
27 000
20 000
16 000
13 000
10 000
8 000
6 000

frézy urcuji doporuceny rozsah otacek.

O Rychlost
600 - 900 m/min

450 - 600 m/min

500 - 600 m/min
250 - 350 m/min
350 - 450 m/min
300 - 450 m/min

250 - 350 m/min

350 - 450 m/min
600 - 900 m/min
250 - 350 m/min
350 - 450 m/min
300 - 450 m/min

350 - 500 m/min
600 - 900 m/min
450 - 600 m/min

500 - 600 m/min

600 900
95000 143000
64 000 95000
48 000 72 000
32000 48000
24000 36 000
19000 29000
16 000 24 000
12000 18000
10000 14 000
8 000 11000
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu se stopkou @ 3, 6 a 8 mm

Valcova stopkové fréza podle DIN 8032 s
ozubenim po obvodu podle DIN 8033.

Priklad objednavky:

EAN 4007220045435

ZYA 0413/6 Z3 PLUS

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Valcovy tvar ZYA

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x  Celkova
objednavku 1 3 3 PLUS & :é:(kla délkla
=TT Bl
EAN 4007220
@ stopky 3 mm
ZYA 0210/3 - - 233771 233788 233795 3 2x10 40 1 4
ZYA 0313/3 = - 233801 402627 233818 3 3x13 43 1 5
ZYA 0607/3 - - 233825 - 233832 3 6x7 37 1 5
ZYA 0613/3 = = 233849 = 233856 3 6x13 43 1 7
@ stopky 6 mm
ZYA 0413/6 - - 045435 045459 045466 6 4x13 55 1 19
ZYA 0616/6 - 045473 045480 045503 045510 6 6x16 55 1 23
ZYA 0820/6 - 045534 045541 045565 045572 6 8x 20 60 1 24
ZYA 1013/6 - - 045596 045626 045640 6 10x13 53 1 24
ZYA 1020/6 045862 045855 045879 045916 045930 6 10 x 20 60 1 32
ZYA 1025/6 - - 045978 046012 - 6 10 x 25 65 1 39
ZYA 1225/6 045671 045657 045695 045732 045756 6 12 x 25 65 1 60
ZYA 1625/6 - 045787 045800 045848 - 6 16 x 25 65 1 93
@ stopky 8 mm
ZYA 1225/8 - - 045701 045749 - 12 x 25 65 1 67
ZYA 1625/8 - - 045817 - - 8 16 x 25 65 1 100

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s
ozubenim po obvodu a na Celni strané podle
DIN 8033.

Priklad objednavky:
EAN 4007220044926
ZYAS 0413/6 Z3 PLUS

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Valcovy tvar s celnim ozubenim ZYAS

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x  Celkova
objednavku 3 3 PLUS - n(':i :é:(kla délkla\
G 2 s
EAN 4007220

@ stopky 3 mm s Celnim ozubenim

ZYAS 0210/3 = 049471 049457 049464 3 2x10 40 1 4
ZYAS 0313/3 - 049501 072394 049488 3 3x13 43 1 5
ZYAS 0607/3 - 049532 - 049518 3 6x7 37 1 5
ZYAS 0613/3 - 049563 402634 049549 3 6x13 43 1 7
@ stopky 6 mm s Celnim ozubenim

ZYAS 0413/6 - 044926 044940 044957 6 4x13 55 1 19
ZYAS 0616/6 044964 044971 044995 045008 6 6x16 55 1 23

Pokracovani viz dalsi stranu

2021 9
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu se stopkou o 3, 6 a 8 mm

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s
ozubenim po obvodu a na celni strané podle
DIN 8033.

S
: Piiklad objednavky:
EAN 4007220044926

ZYAS 0413/6 Z3 PLUS

Vélcovy tvar s celnim ozubenim ZYAS

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Pokracovani z predchozi strany

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x  Celkova
objednavku 3 3 PLUS 4 5 d, délka délka
- o - [mm] d, xl, L, —
= it} ()
EAN 4007220
@ stopky 6 mm s celnim ozubenim
ZYAS 0820/6 045015 045022 045046 045053 6 8x20 60 1 24
ZYAS 1013/6 = 045084 = = 6 10x13 53 1 24
ZYAS 1020/6 045299 045305 045336 045350 6 10 x 20 60 1 32
ZYAS 1025/6 - 045374 045404 - 6 10 x 25 65 1 39
ZYAS 1225/6 045145 045176 045213 045237 6 12 x 25 65 1 60
ZYAS 1625/6 045244 045251 045275 045282 6 16 x 25 65 1 93
@ stopky 8 mm s Celnim ozubenim
ZYAS 1225/8 - 045183 - - 8 12 x 25 65 1 67

, Stopkova fréza kulového tvaru podle
Kulovy tvar KUD DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.
3 Piklad objednavky:
EAN 4007220046791
KUD 0403/6 Z3 PLUS
Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x  Celkova
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 - md2 gé)l(kla délkla
SE T I
EAN 4007220

@ stopky 3 mm

KUD 0302/3 - - 049778 392058 049761 3 3x2 BS] I 4
KUD 0403/3 - - 049792 394915 049785 B 4x3 34 1 4
KUD 0605/3 - - 049815 393192 049808 3 6x5 35 1 4
@ stopky 6 mm

KUD 0403/6 - - 046791 - 046807 6 4x3 45 1 17
KUD 0605/6 046814 046838 046821 046845 046852 6 6Xx5 45 1 18
KUD 0807/6 046876 046890 046883 046906 046913 6 8x7 47 1 14
KUD 1009/6 046944 046937 046951 046975 046982 6 10x9 49 1 17
KUD 1210/6 - 047002 047033 047071 047088 6 12 x 10 51 1 25
KUD 1614/6 047125 - 047132 047170 047187 6 16x 14 54 1 46
KUD 2018/6 - 047194 047224 - - 6 20x 18 58 1 74
@ stopky 8 mm

KUD 1210/8 - - 047040 - - 8 12 x 10 51 1 32
KUD 1614/8 - - 047149 - - 8 16 x 14 54 1 53
KUD 2018/8 - - 047231 - - 8 20x 18 58 1 81
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu se stopkou @ 3, 6 a 8 mm

Universalné pouzitelny tvar, kombinace vélco-

vé a kulové geometrie. Vélcovy tvar s kulovym zakoncenim

WRC

Vélcovy tvar podle DIN 8032 s ozubenim -

podle DIN 8033. ﬁ—'
Priklad objednavky:
EAN 4007220046173

WRC 0413/6 Z3 PLUS
Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x  Celkova
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 d, délka délka
e R C
EAN 4007220
@ stopky 3 mm
WRC 0210/3 - - 049631 395837 049624 3 2x 10 40 1 4
WRC 0313/3 - - 049662 393161 049648 3 3x13 43 1 5
WRC 0613/3 - - 049693 393178 049679 3 6x13 43 1 7
@ stopky 6 mm
WRC 0413/6 - - 046173 046197 - 6 4x13 55 1 19
WRC 0616/6 046227 046210 046234 046258 046265 6 6x 16 55 1 22
WRC 0820/6 046296 046289 046302 046326 046333 6 8x20 60 1 22
WRC 1020/6 046371 046357 046388 046425 046449 6 10 x 20 60 1 29
WRC 1025/6 - 046708 046715 046746 - 6 10 x 25 65 1 45
WRC 1225/6 046487 046463 046500 046548 046562 6 12 x 25 65 1 57
WRC 1625/6 046623 046609 046630 046678 - 6 16 x 25 65 1 89
@ stopky 8 mm
WRC 1020/8 - - 046395 - - 8 10 x 20 60 1 36
WRC 1225/8 - - 046517 046555 - 8 12 x 25 65 1 64
WRC 1625/8 - - 046647 - - 8 16 x 25 65 1 96
SRS pamenkouy vars

Priklad objednavky:

EAN 4007220046067

B 0820/6 Z3 PLUS

Uvedte prosim poZzadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkovda  Radius
objednavku 3 3 PLUS 5 d, délka délka r
o [mm] d, xl, 1, [mm] —
'.i'*i"‘ﬂ"' : [mm] [mm] @ ﬁ
EAN 4007220

@ stopky 3 mm
B 0307/3 - - 049570 3 3x7 37 08 1 4
B 0613/3 - - 049594 3 6x13 43 1,0 1 6
@ stopky 6 mm
B 0820/6 046050 046067 - 6 8x 20 60 1,5 1 18
B 1230/6 046098 046111 - 6 12 x 30 70 2,1 1 53
B 1635/6 - 046142 - 6 16 x 35 75 26 1 90
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu se stopkou @ 3, 6 a 8 mm

Strelovity tvar SPG

Stopkova fréza strelovitého tvaru podle

DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, sSpicka
zplostéla.

Priklad objednavky:

EAN 4007220047941

SPG 0618/6 Z3 PLUS
Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky

objednavku 1 3 3PLUS 4 5 2
[mm]

EAN 4007220

@ stopky 3 mm

SPG 0307/3 - - 049921 470626 049907 3

SPG 0313/3 - - 049952 393208 049938 3

SPG 0613/3 = - 049983 393215 049969 3

@ stopky 6 mm

SPG 0618/6 047934 047927 047941 047965 047972 6

SPG 1020/6 048016 047996 048023 048061 048085 6

SPG 1225/6 048139 048115 048146 048184 048207 6

SPG 1230/6 048368 048344 048382 048429 048443 6

SPG 1630/6 048252 048238 048276 048313 - 6

@ stopky 8 mm

SPG 1020/8 - - 048030 - - 8

SPG 1225/8 = = 048153 048191 - 8

SPG 1630/8 048269 - 048283 - - 8

Kuzelovy tvar s kuzelovym
zakoncenim KEL

o

Kuzelové stopkové frézy s kulovym zakon-
¢enim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Piiklad objednavky:

EAN 4007220048481

KEL 1020/6 Z3 PLUS

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

o hlavy x
délka
d, x1,
[mm]

3x7
3x13
6x13

6x18
10 x 20
12 x 25
12 x 30
16 x 30

10x 20
12 x25
16 x 30

PFERD

Celkova

délka
1

1
[mm]

37
43
43

55
60
65
70
70

60
65
70

== =] =

i

21
23
46
54
80

30
53
87

Oznaceni pro Ozubeni o stop- o hlavy x Celkova Uhel Radius
objednavku 1 3 3 PLUS a 5 ky délka délka o r
e - R d, d, x|, L, [mm] —
! a— lﬂ*“ - W - [mm] [mm]  [mm] @
EAN 4007220

@ stopky 6 mm

KEL 1020/6 - 048467 048481 048504 - 6 10 x 20 60 14° 29| 1 23

KEL 1225/6 - 048528 048559 048597 - 6 12 x 25 65 14° 33 1 46

KEL 1230/6 048627 048603 048634 048672 048689 6 12 x 30 70 14° 26 1 54

KEL 1630/6 - - 048719 048733 - 6 16 x 30 70 14° 48 1 80

@ stopky 8 mm

KEL 1225/8 - - 048566 - - 8 12 x 25 65 14° 33 1 53

KEL 1230/8 - - 048641 - - 8 12 x 30 70 14° 26 1 61
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@ Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu se stopkou @ 3, 6 a 8 mm

KuZelova stopkova fréza podle DIN 8032 a
ozubeni podle DIN 8033, 3picka zplostéla.

Priklad objednavky: o
EAN 4007220047293 .@
SKM 0618/6 73 PLUS

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Kuzelovy tvar SKM

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Uhel
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 d, délka délka o
!—'-— ﬁ -_i*.'.w:i-i N | [mm] (::'n):r:i [mmli =)
EAN 4007220

@ stopky 3 mm

SKM 0307/3 - - 049839 - 049822 3 3x7 37 21° 1 4
SKM 0311/3 - - 049853 451816 049846 3 3x 11 41 14° 1 4
SKM 0613/3 - - 049877 - 049860 3 6x13 43 25° 1 4
@ stopky 6 mm

SKM 0618/6 047286 047279 047293 047316 047323 6 6x18 55 18° 1 19
SKM 1020/6 - 047330 047354 047378 047385 6 10 x 20 60 28° 1 22
SKM 1225/6 047415 047392 047422 047460 047477 6 12 x 25 65 26° 1 39
@ stopky 8 mm

SKM 1225/8 - - 047439 - - 8 12 x 25 65 26° 1 46

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.

Priklad objednavky: :
EAN 4007220047606 @—|
RBF 0618/6 73 PLUS '

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Stromovity tvar RBF

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Radius
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 d, délka délka r

!—'-— ﬁ -_i*.'.w:i-i S R I frm] ‘;;n’:n'i [mmli [mm] =)

EAN 4007220

@ stopky 3 mm
RBF 0307/3 - - 049891 - 049884 3 3x7 37 0,75 1
RBF 0613/3 - - 050019 400722 049990 3 6x13 43 1,5 1 6
@ stopky 6 mm
RBF 0618/6 = 047590 047606 047620 047637 6 6x18 55 1.5 1 21
RBF 0820/6 = 047644 047651 047675 - 6 8x20 60 1,2 1 18
RBF 1020/6 - 047682 047705 047729 047736 6 10 x 20 60 25 1 24
RBF 1225/6 047774 047750 047781 047828 047835 6 12 x 25 65 25 1 47
RBF 1630/6 = 047859 047873 047910 - 6 16 x 30 70 36 1 82
@ stopky 8 mm
RBF 1225/8 = = 047798 = = 8 12 x 25 65 25 1 54
RBF 1630/8 - - 047880 - - 8 16 x 30 70 36 1 89
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu se stopkou @ 3, 6 a 8 mm

Kapkovity tvar TRE

Kapkovita stopkova fréza podle DIN 8032 s
ozubenim podle DIN 8033.

Priklad objednavky:

EAN 4007220048771

TRE 0610/6 Z3 PLUS

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Radius
objednavku 1 3 3 PLUS a 5 d, délka délka r
S B [mm] d xI . [mm] —
ST T B
EAN 4007220
@ stopky 3 mm
TRE 0307/3 - - 049754 - 049747 3 3x7 37 1,2 1 4
TRE 0610/3 - - 050040 - 050026 6x 10 40 28 1 6
@ stopky 6 mm
TRE 0610/6 = = 048771 = 048801 6 6x 10 50 28 1 20
TRE 0813/6 - - 048894 048917 048924 6 8x 13 53 3,7 1 17
TRE 1016/6 - - 048832 048856 - 6 10x 16 56 40 1 23
TRE 1220/6 048955 048931 048962 049006 049020 6 12 x 20 60 50 1 44
TRE 1625/6 049075 = 049099 049136 = 6 16 x 25 65 6,5 1 77
@ stopky 8 mm
TRE 1220/8 - - 048979 049013 - 12 x 20 60 50 1 51
TRE 1625/8 - - 049105 - - 8 16 x 25 65 6,5 1 84
e e ?j/:wéoicéﬂe pro vytvareni a obrabéni prizmatickych

Kotoucova stopkova fréza, ozubeni po obvodu

90° symetrické, vybihajici do Spicky.

Priklad objednavky:

EAN 4007220048740

N 2503/8 Z3
Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Uhel
objednavku 3 . délka délka a

[mm] d, xI, L, —
i [mm] [mm] = (a7
EAN 4007220

@ stopky 8 mm
N 2503/8 048740 8 25x3 43 90° 1 52
N 2506/8 048757 8 25x6 46 90° 1 73
14 | 202




PFERD
- Stopkové frézy z tvrdokovu

ﬁ Stopkové frézy z tvrdokovu se stopkou @ 3, 6 a 8 mm

Vhodné k zahlubovani a srazeni hran s defino-
vanym Uhlem srazeni.

Tvar Spicatého kuzele KSK (dvojity

Kuzelovy tvar KSK
zakoncovac)

KuZelova stopkova fréza podle DIN 8032 a
ozubeni podle DIN 8033 s Ghlem (90°).
Provedeni KSK 0603/6 (dvoji zakoncenf) ma
ozubeni na obou stranach viz. vyobrazent.

Priklad objednavky:

EAN 4007220047521

KSK 1608/6 Z3

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Uhel
objednavku 3 5 d, délka délka a
[mm] d, x1, I, —
EAN 4007220

@ stopky 6 mm

KSK 0603/6 047569 - 6 6x3 50 90° 1 20
KSK 1005/6 047583 - 6 10x5 50 90° 1 17
KSK 1608/6 047521 047545 6 16 x 8 53 90° 1 48

Vhodné k zahlubovani a srazeni hran s defino-
vanym Uhlem srazeni.

Tvar $picatého kuzele KSJ (dvojity

Kuzelovy tvar KSJ
zakoncovac)

Kuzelova stopkova fréza podle DIN 8032 a
ozubeni podle DIN 8033 s Ghlem (60°).

Provedeni KSJ 0605/6 (dvoji zakonceni) ma
ozubeni na obou stranach viz. vyobrazeni.

Priklad objednavky:

EAN 4007220047552

KSJ 0605/6 73

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Uhel
objednavku 3 5 d, délka délka a
[mm] d, x1, I, —
EAN 4007220

@ stopky 6 mm

KSJ 0605/6 047552 = 6 6x5 50 60° 1 19
KSJ 1008/6 047576 - 6 10x8 53 60° 1 19
KSJ 1613/6 047491 047507 6 16x 13 56 60° 1 51
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu se stopkou @ 3, 6 a 8 mm

Radiusové stopkové frézy R

Oznaceni pro
objednavku

@ stopky 6 mm
R 0615/6
@ stopky 8 mm
R 0830/8
R 1618/8

Ozubeni

Specialni ozubeni

EAN 4007220

049143

049150
049167

Zaoblovaci stopkové frézy V

Vhodné pro vytvafeni a obrabéni vnéjsich
polomérd a zaoblenych hran.

Radiusova stopkova fréza s konkavnim tvarem

a specialnim ozubenim, dodavé se ve dvou

provedenich:

[ Valcova s trojnasobnym konkavnim tvarem

'S konkavnim tvarem zuzujici se smérem ke
stopce

Radiusové stopkové frézy neni mozné prebru-
Sovat.

Doporuceni pro pouziti:

Pro radiusové stopkové frézy se specialnim
ozubenim plati doporuceni pro pocet otacek
jako u stopkovych fréz z tvrdokovu s ozube-
nim 3.

Pfiklad objednavky:
EAN 4007220049143
R 0615/6 specialni ozubeni

Radiusové stopkové frézy R

R0615/6 d
R0830/8 '

o stopky o hlavy x Celkova Radius

délka délka r

2

[mm] d, x1, 1 [mm] @

[mm] [mm]

6 6x18 60 1,5 1

8 8 x 27 60 3,0 1

8 16x 18 100 6,0 1

Vhodné pro vytvareni a obrabéni vnéjsich
polomérd a zaoblenych hran.

Zaoblovaci stopkové frézy s konkavnim tvarem
z Celni strany, ozubeni podle DIN 8033.

Zaoblovaci stopkové frézy neni mozné pre-
brusovat.

Pfiklad objednavky:

Zaoblovaci stopkové frézy V

N

V1015/6 dwld;:-%-— ........

ly

EAN 4007220049174

V 1015/6 Z3
Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova od, Radius Radius
objednavku 3 2 délka délka [mm] r r,

[mm] d, xl, 1 [mm] [mm]
EAN 4007220

@ stopky 6 mm
V 1015/6 049174 6 10x 15 55 2 10 - 1
V 1215/6 049204 6 12x 15 55 6 10 - 1
V 1315/6 049198 6 13x15 55 3 10 1,5 1

35

42
69

21
27
27
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Oznaceni pro
objednavku 3

@ stopky 3 mm bez celniho ozubeni
WKN 0307/3 -
WKN 0607/3 -

@ stopky 3 mm s celnim ozubenim
WKNS 0307/3 -

WKNS 0607/3 =
@ stopky 6 mm bez celniho ozubeni

WKN 1013/6 049211
WKN 1213/6 049235
WKN 1613/6 049242

Sada stopkovych fréz firmy PFERD nabizi nej-
béznéjsi tvary a rozméry k pokryti nejcastéjsich

aplikaci a pozadavk.

Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu se stopkou @ 3, 6 a 8 mm

hran na zadnich stranach.

nim podle DIN 8033.

Priklad objednavky:

EAN 4007220049211

WKN 1013/6 Z3

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Ozubeni o stopky
3 PLUS 5 d,
[mm]

2 r;p*:«ti i I

EAN 4007220
233863 233870 3
233887 233894

049716 049709 3
049730 049723 3
- - 6
- - 6
- - 6

Vhodné pro opracovani tézko pfistupnych

Stopkova fréza tvaru komolého kuzele zuzujici
se smérem ke stopce podle DIN 8032 s ozube-

Uhlové stopkové frézy WKN
Uhlové stopkové frézy s éelnim ozube-
nim WKNS

o hlavy x  Celkova Uhel
délka délka o
d, x1, !

[mm] [mmi @

3x7 37 4 4
6x7 37 100 1 5
3x7 37 4 4
6x7 37 100 1 5
10x13 53 100 1 21
12x13 53 20° 1 35
16x13 53 200 1 52

Standardni tvary stopkovych fréz z tvrdokovu

Obsah:

15 malych stopkovych fréz z tvrdokovu
po 1 stopkové fréze z tvrdokovu

@ stopky 3 mm, ozubenim 5

Sada malych stopkovych fréz z
tvrdokovu 1501 HM

Oznaceni pro
objednavku

@ stopky 3 mm
1501 HM

ZYA 0210/3 75
ZYA 0313/3 75
ZYA 0607/3 75
ZYA 0613/3 75
B 0307/3 75
KUD 0403/3 75
WRC 0210/3 Z5
WRC 0313/3 75

Ozubeni
5

EAN 4007220

055892

SPG 0307/3 75
SKM 0613/3 75
RBF 0307/3 Z5
RBF 0613/3 Z5
TRE 0307/3 75
TRE 0610/3 Z5
WKN 0307/3 Z5

o stopky
[mm]

= &
3 1 130
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Standardni tvary stopkovych fréz z tvrdokovu

Sada stopkovych fréz z
tvrdokovu 1500 HM

Oznaceni pro
objednavku

@ stopky 3 a6 mm
1500 HM

Sada stopkovych fréz z

tvrdokovu 1506 HM

Oznaceni pro
objednavku

@ stopky 6 mm
1506 HM

Sada stopkovych fréz z
tvrdokovu 1512 HM

Oznaceni pro
objednavku

@ stopky 6 mm
1512 HM

Sada stopkovych fréz firmy PFERD nabizi nej-
bé&Znéjsi tvary a rozmeéry k pokryti nejcastéjsich
aplikaci a pozadavk.

Obsah:
22 stopkovych fréz z tvrdokovu

po 1 kusu, ozubeni 5, stopky @ 3 mm:
ZYAS 0210/3 75 SPG 0307/3 75
ZYAS 0313/3 75 RBF 0307/3 Z5
WRC 0210/3 Z5 TRE 0307/3 Z5
WRC 0313/3 Z5 WKN 0307/3 Z5

Ozubeni
3 PLUS, 5

T
e b"‘.

EAN 4007220

055885

Obsahuje pét nejpouzivanéjsich tvarl stopko-
vych fréz se stopkou @ 6 mm a s universalnim
ozubenim 3 PLUS.

Jsou vhodné pro nejcastéjsi pozadavky a pou-
Ziti v dilnach.

Pevna plastova kazeta chrani naradi pred
poskozenim.

Frézy jsou pevné fixovany uvniti kazety.

Pét dalsich volnych pozic v kazeté slouzi pro
uloZenf dalSich vlastnich fréz.

Ozubeni
3 PLUS

i wi *i:*i i

EAN 4007220

801017

Obsahuje pét nejcastéji pouzivanych tvard
stopkovych fréz se stopkou @ 12 mm a s uni-
versalné pouzivanym ozubenim 3 PLUS. Jsou
vhodné pro nejcastéjsi pozadavky a pouziti v
dilnéch.

Pevna plastova kazeta chrani naradi pred
poskozenim. Frézy jsou pevné fixovany uvnitf
kazety.

Pét dalsich volnych pozic v kazeté slouzi pro
ulozZeni dalSich vlastnich fréz.

Ozubeni
3 PLUS

i :'c*i *i:*i i

EAN 4007220

801338

PFERD

S

po 1 kusu, ozubeni 3 PLUS, stopky @ 6 mm:

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
KUD 0807/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
KUD 1614/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS
WRC 1225/6 Z3 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
SPG 1020/6 Z3 PLUS
SPG 1225/6 Z3 PLUS
SKM 0618/6 Z3 PLUS
SKM 1020/6 Z3 PLUS

1.550

Obsah: 5 stopkovych fréz z tvrdokovu,

stopky @ 6 mm:

po 1 kusu:

ZYA 0616/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS
SPG  0618/6 Z3 PLUS
RBF 0618/6 Z3 PLUS

248

Obsah: 5 stopkovych fréz z tvrdokovu,

stopky @ 6 mm:

po 1 kusu:

ZYA 1225/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
WRC 1225/6 Z3 PLUS
SPG  1225/6 Z3 PLUS
RBF 1225/6 Z3 PLUS

326
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PFERD

Bezpecnostni pokyn

Nevhodné pro roboty a stacionarni stroje.
Nebezpeci ulomeni PouZivat pouze systémy
upinani/pohony bez vile.

_ Respektuijte prosim
~ doporucené otacky!

Bezpecnostni upozornéni
Doporuceny rozsah otacek (min-')

Pri praci s velkymi délkami stopek je bez-
podminecné nutné, aby byl nastroj pred
zapnutim pohonného stroje v kontaktu

s obrobkem, popf. ho do obrobku zavést
(otvor, drazka). Musi byt zasadné zarucen
kontakt s obrobkem za bézného provozu.
PFi nedodrzeni hrozi nebezpedi ulomeni stopko-
vé frézy a tim se zvySuje nebezpeci Urazu. Neni-
li pfi pouzivani zarucen neustaly kontakt mezi
nastrojem a obrobkem, ® nesmi byt prekro-

@ Skupiny material(i

Nekalené, nezuslechténé oceli do

1200 N/mm?2 (<38 HRC)

Ocel,
ocelolitina

Kalené, zuslechténé oceli nad 1200

N/mm?2 (> 38 HRC)

Uslechtila ocel

(INOX)

NeZelezné Zaruvzdorné materidl

kovy '
» Sed4 litina

Litina bila litina

Priklad

Stopkova fréza z tvrdokovu, SL 150, ozubeni

3 PLUS,

pramér 12 mm.

Hrubé tfiskové obrabéni nekalenych nezuslech-
ténych oceli.

Doporuceny snizeny pocet otacek pfi kon-
taktu s obrobkem: 7 000 min-’'

Nerezavéjici a kyselinovzdorné ocel

Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou

Stopkové frézy z tvrdokovu s
dlouhou stopkou (75 a 150 mm)

Malé stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi
stopkami (75 mm) Ize velmi dobre pouzivat k
opracovani malych tézko pfistupnych soucasti.

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi stopka-
mi (150 mm) se nejlépe hodi pro hospodarné
opracovavani hluboko polozenych tézko
pfistupnych mist.

Ozubeni 3 PLUS
(podle DIN MX)

=

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi oce-
lovymi stopkami (oznaceni SL 75 mm nebo

SL 150 mm) mohou byt, pokud to situace

vyzaduje, uzivatelem zkraceny.

Stopkové frézy z tvrdokovu s oznacenim
GL 75 mm jsou celé vyrobeny z tvrdokovu,
a proto je Ize zkracovat jen diamantovymi
nastroji.

GL = cela délka (celé z tvrdokovu)
SL = délka stopky (ocelova stopka)

Ozubeni 5
(podle DIN F)

ceny otacky naprazdno uvedené v tabulce.
Otacky pohonu @ pfi kontaktu s obrobkem
jsou v porovnani s doporucenymi otackami u
stopkovych fréz z tvrdokovu se standardnimi
délkami stopek z bezpecnostnich divodd
snizeny na otacky uvedené v tabulce.

Postupujte prosim nasledovné:
O Zvolit skupinu materiald, ktera se bude
obrabét.

Konstrukeni oceli, uhlikové oceli, nastrojové oceli,

@ Priradit zplsob obrabéni.
@ Provést vybér ozubeni.
O Zvolit pozadovany prameér stopkové

frézy.

@ Doporucené redukované otacky (min') pfi
kontaktu s obrobkem si prosim vyhledejte
na pravé strané tabulky s otackami.

nelegované oceli, cementacni oceli, ocelolitina

oceli, ocelolitina

Austenitické a feritické uslechtilé oceli

Slitiny na bazi niklu a kobaltu
(vyroba pohont a turbin)

Litina s lupinkovym grafitem EN-GJL (GG),

s kulickovym grafitem/tvarna litina EN-GJS (GGG),

bild temperovana litina EN-GIMW (GTW),
Cerna temperovana litina EN-GJMB (GTS)

Nastrojové oceli, oceli k zuslechténi, legované

® Maximalni

otacky naprazdno (min-')
bez kontaktu s obrobkem

(4]

@ (mm) 75
3 10 000
6 6 000
8 -
12 -

150
6 000
3000

® Zplsob opracovani
Hrubé obrabéni =

velky Ubér materialu
Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu
Hrubé obrabéni =

velky Ubér materialu
Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu
Hrubé obrabéni =

velky Ubér materialu
Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu
Hrubé obrabéni =

velky Ubér materialu
Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu
Hrubé obrabéni =

velky Ubér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu

© Ozubeni

3 PLUS

3 PLUS

3 PLUS

3 PLUS

3 PLUS

©® Doporucené redukované
potiebné otacky (min)
pfi kontaktu s obrobkem.
Délka stopky (mm)

75
31000
15 000

150

11000
7 000
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Stopkové frézy z tvrdokovu R
Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou
. , Valcova stopkové fréza podle DIN 8032 s Ptiklad objednavky:
x?:m"),’ a Z‘fAI ) benim ZYA ozubenim po obvodu a na celni strané podle EAN 4007220617632
glegataansiteinimozubeninZAs DIN 8033. ZYA 0820/6 Z3 PLUS SL 150

'%_ Uvedte prosim pozadované ozubeni.
— GL = cela délka (celé z tvrdokovu)

SL = délka stopky (ocelova stopka)

Oznaceni pro Ozubeni o stopky Délka o hlavy x Celkova
objednavku 3 PLUS 5 d, stopky délka délka
i PR [mm] [mm] d, xl, 1, .
'.i*i"‘ﬁ'*' - " [mm] [mm] @ (5]
EAN 4007220
@ stopky 3 mm bez celniho ozubeni
ZYA 0313/3 GL 75 779699 779644 3 62 3x13 75 1 11
ZYA 0613/3 SL 75 779606 779583 3 75 6x13 88 1 15
@ stopky 3 mm s Celnim ozubenim
ZYAS 0313/3 GL 75 779705 779712 3 62 3x13 75 1 19
@ stopky 6 mm bez celniho ozubeni
ZYA 0820/6 SL 150 617632 - 6 150 8x 20 170 1 34
ZYA 1225/6 SL 150 617649 - 6 150 12 x 25 175 1 61

, Stopkova fréza kulového tvaru podle
Kulovy tvar KUD DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.

GL = celd délka (celé z tvrdokovu)
hﬁ SL = délka stopky (ocelova stopka)
Priklad objednavky:

EAN 4007220617687

KUD 0807/6 Z3 PLUS SL 150
Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky Délka o hlavy x Celkova
objednavku 3 PLUS 5 5 stopky délka délka
i PR [mm] [mm] d, xl, I, —
e s
EAN 4007220

@ stopky 3 mm
KUD 0302/3 GL 75 780060 780053 3 73 3x2 75 1 19
KUD 0605/3 SL 75 780039 780022 3 75 6x5 80 1 9
@ stopky 6 mm
KUD 0807/6 SL 150 617687 - 6 150 8x7 157 1 25
KUD 1210/6 SL 150 617694 - 6 150 12x 10 160 1 36
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@ Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce- Piiklad objednavky: X | | L,

nim podobna DIN 8032 s ozubenim podle EAN 4007220617656 Valcovy tvar s kulovym zakoncenim

DIN 8033. WRC 0820/6/6 73 PLUS SL 150 JARS

:]'.:_'_.l-"?

Uvedte prosim pozadované ozubeni. ——

GL = cela délka (celé z tvrdokovu)
SL = délka stopky (ocelova stopka)

Oznaceni pro Ozubeni o stopky Délka o hlavy x Celkova
objednavku 3 PLUS 5 d, stopky délka délka
e . [mm] [mm] d, xl, I, —
= S
EAN 4007220
@ stopky 3 mm
WRC 0313/3 GL 75 779767 779750 3 62 3x13 75 1 18
WRC 0613/3 SL 75 779743 779729 3 75 6x13 88 1 14
@ stopky 6 mm
WRC 0820/6 SL 150 617656 - 6 150 8 x 20 170 1 34
WRC 1225/6 SL 150 617663 = 6 150 12 x 25 175 1 61

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle
ISO 7755/8 s ozubenim podle DIN 8033.

Plaménkovy tvar B

SL = délka stopky (ocelova stopka)

Priklad objednavky:
EAN 4007220617755
Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky Délka o hlavy x Celkova Radius
objednavku 3 PLUS d, stopky délka délka r
S [mm] [mm] d, xI, L, [mm] —
s B =) &
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
B 0820/6 SL 150 617755 6 150 8x 20 170 1,5 1 34
B 1230/6 SL 150 617779 6 150 12 x30 180 2,1 1 69

Stopkova fréza strelovitého tvaru podle Stielovity tvar SPG
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, ¥picka relovity tvar

ZploStéla. o ——
GL = cela délka (cela z tvrdokovu)
SL = Schaftlange (ocelovéa stopka)

Pfiklad objednavky:

EAN 4007220779972

SPG 0313/3 Z3 PLUS GL 75

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky Délka o hlavy x Celkova
objednavku 3 PLUS 5 2 stopky délka délka
R S [mm] [mm] d, xl, I, —
sl = e e
EAN 4007220
@ stopky 3 mm
SPG 0313/3 GL 75 779972 779965 3 62 3x13 75 1 19
SPG 0613/3 SL 75 779828 779811 3 75 6x13 88 1 12
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Stopkové frézy z tvrdokovu -

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou ﬁ

. Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
StguouitiankEE DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.

GL = cela délka (celé z tvrdokovu)
SL = délka stopky (ocelova stopka)

Priklad objednavky:

EAN 4007220617731

RBF 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

i .

Oznaceni pro Ozubeni o stopky Délka o hlavy x Celkova Radius
objednavku 3 PLUS 5 d, stopky délka délka r

L [mm] [mm] d, xI, L, [mm] —

sad == B S 5%

EAN 4007220
@ stopky 3 mm
RBF 0307/3 GL 75 780015 780008 3 68 3x7 75 0,75 1 19
RBF 0613/3 SL 75 779996 779989 3 75 6x13 88 1,5 1 15
@ stopky 6 mm
RBF 0820/6 SL 150 617731 - 6 150 8x 20 170 1,2 1 52
RBF 1225/6 SL 150 617748 = 6 150 12 x 25 175 2,5 1 81
. Kapkovita stopkova fréza podle DIN 8032 s Priklad objednavky:
Kapkovity tvar TRE ozubenim pode DIN 8033. EAN 4007220617700
TRE 0813/6 Z3 PLUS SL 150
e — GL = cela délka (celé z tvrdokovu) Uvedte prosim pozadované ozubeni.
%_ SL = délka stopky (ocelova stopka)
Oznaceni pro Ozubeni o stopky Délka o hlavy x Celkova Radius
objednavku 3 PLUS 5 d, stopky délka délka r
o - [mm] [mm] d, xl, L [mm] —
S B S 153
EAN 4007220

@ stopky 3 mm
TRE 0307/3 GL 75 779804 779798 3 68 3x7 75 1,2 1 19
TRE 0610/3 SL 75 779781 779774 3 75 6x 10 85 2,8 1 13
@ stopky 6 mm
TRE 0813/6 SL 150 617700 - 6 150 8x 13 163 3,7 1 29
TRE 1220/6 SL 150 617724 - 6 150 12 x 20 170 5,0 1 53
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- f;\"\’, Stopkové frézy z tvrdokovu

Prodlouzeni pro pohonné hridele

Stopkové frézy (@ stopky 3 a 6 mm) mohou Bezpe(‘;'nostm' pokyn
byt prodluzovény pomoci prodlouzeni hridele.
Dovoluji pouziti na tézko pfistupnych mistech.
Prodlouzeni pro pohonné hridele se upina

do upinaci klestiny stroje (pneumaticky nebo
elektricky pohon) nebo do nastavce ohebné

Pouziti prodlouzeni hiidele v kombinaci
se stopkovymi frézami s dlouhou stopkou
neni z bezpeénostnich diivodu dovoleno.
Dalsi bezpecnostni pokyny naleznete v

hfidele. V urcitych pfipadech pozadavkl na katalogu 209.
opracovani jsou prodlouzeni hfidele hospo-
darnou alternativou ke specialnim provedenim

stopkovych fréz s dlouhou stopkou.
_ Dbejte prosim
~ bezpecnostnich pokynd!

Prodlouzeni SPV 150-3 S6
pro 3mm stopky

Prodlouzeni SPV 150-6 S8
pro 6mm stopky

Prodlouzeni SPV 100-6 S8
pro 6mm stopky

Prodlouzeni SPV 100-6 SPG 6
pro 6mm stopky

M10x 0,75

Prodlouzeni SPV 75-6 S8
pro 6mm stopky

i

% 120

_\

N
A

0

| 104 Prodlouzeni SPV 75-6 SPG 6
=~ pro 6mm stopky

\ 4

12 M10x 0,75

Prodlouzeni SPV 50-3 S8
pro 3mm stopky

Podrobné informace a tdaje pro objednani
prodlouzeni pro pohonné htidele naleznete v
katalogu 209.
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu HICOAT®

Upozornéni

Vsechny stopkové frézy z tvrdokovu se doda-
vaji zadsadné s povrchovou Upravou.

Na alternativni provedeni povrchové Upravy
si prosim vyzadejte nabidku.

Doporuceny rozsah otacek (min-')

PFERD

Vyhody Povrchova Uprava HC-HT
pro Zzaruvzdorné materialy
Efektivni odvadéni tfisek diky zlepsenym Pouzitelné predeviim pro Zaruvzdorné
kluznym vlastnostem. nezelezné kovy.
Nepatrne tepeln'évzatiienvl'v. ) Nizké soucinitele tfeni, nepatrny vznik tepla.
Zvyseni produktivity pouzitim Dobra kombinace odolnosti proti opoteben
VVSS'Ch otacek. a oxidaci. Vysledek: Snizeni chemického
VysSi Zivotnost. opotrebenti.
Druhy povrchovych tprav Povrchova tprava HC-NFE
pro hlinik a nezelezné kovy
Povrchova uprava HC-FE Pouzitelné predevsim pro mazlavé nezelezné
pro Zelezné a ocelové materialy kovy tvofici dlouhou tFisku.
Vsestranné pouzitelna povrchova Uprava Maximalni mira fezného vykonu a zZivotnosti.
pro ocel a litinu. Zlepsené treci a kluzné vlastnosti.

Vysoka odolnost proti opotrebeni.
Vysokda odolnost proti teplotnim zménam.
Vysoka houzevnatost povrchové Upravy.

Povrchova uprava HC-FE Povrchova uprava HC-HT Povrchova uprava HC-
pro zelezné a ocelové pro zaruvzdorné mate- NFE pro nezelezné kovy
materialy rialy

Abyste mohli stanovit doporuceny rozsah ©® Provést vybér ozubeni. @ Zvolit pozadovany primér stopkové

fezné rychlosti (m/min), postupujte prosim O Zjistit rozsah fezné rychlosti. frézy.

nasledovné: @ Rozsah fezné rychlosti a prlimér stopkové

@ Zvolit skupinu materiald, ktera se bude Abyste urcili doporuceny rozsah otacek (min), frézy urcuji doporuceny rozsah otacek.
obrabét. postupujte nasledovné:

@ Prifadit zplsob obrabéni.

@ Skupiny materialG

Nekalené, nezuslechténé Konstrukcni oceli, uhlikové oceli,

oceli do nastrojové oceli, nelegované
Ocel, 1200 N/mm?2 (< 38 HRC) oceli, cementacni oceli, ocelolitina
ocelolitina Kalené, zuslechténé

ol w1200 i legované oceli, ocelolitina
(> 38 HRC) 9 :
Mk nefelezné kovy | THinikove slitiny, mosaz,

méd, zinek
NeZelezné

ety Slitiny na bazi niklu a

kobaltu
(vyroba pohont a turbin)

Zaruvzdorné
materialy

Litina s lupinkovym grafitem

Nastrojové oceli, oceli k zuslechténi

@ Zpusob opracovani

Hrubé obrabéni = vyso-
ky Ubér materialu

’

Hrubé obrabéni = vyso-

ky Ubér materialu

Jemné obrabéni = ne-
patrny Ubér materialu

Hrubé obrabéni = vyso-
ky Ubér materialu

EN-GJL (GG), s kulickovym grafitem/

Seda litina, tvarné litina EN-GJS (GGG),

bila litina bila temperovana litina EN-GJMW
(GTW), cerna temperovana litina
EN-GJMB (GTS)

Litina

Priklad
stopkova fréza z tvrdokovu, ozubeni 3 PLUS,

priimér 12 mm. (5 gal
Hrubé triskové obrabéni nekalenych nezuslech- o (mm)
ténych oceli. 3 27 000
Rezné rychlost: 450 — 600 m/min 6 13 000
Rozsah otacek: 12 000 — 16 000 min-'
8 10 000
10 8 000
12 7 000

Hrubé obrabéni = vyso-
ky Ubér materialu

300

32 000
16 000
12 000
10 000

8 000

3 PLUS HC-FE

@ Rezné rychlosti (m/min)

350

37 000
19 000
14 000
12 000

9 000

450
Otacky (min)
48 000
24 000
18 000
14 000
12 000

600

64 000
32 000
24000
19 000
16 000

@ Rezna rych-

lost

450 - 600 m/min

250 — 350 m/min

600 — 1100 m/min

900 — 1100 m/min

©® Ozu- Povrcho-
beni Vva uUprava
HC-FE
3 PLUS
HC-FE
ALU HC-NFE
4 HC-HT

300 — 450 m/min

450 — 600 m/min

900

95 000
48 000
36 000
29 000
24 000

1100

117 000
59 000
44 000
35000
29 000
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: @ Stopkové frézy z tvrdokovu

Povrchova uprava HC-FE

Vélcova stopkova fréza podle DIN 8032 s
ozubenim po obvodu a na celni strané podle
DIN 8033.

Priklad objednavky:
EAN 4007220533291
ZYA 0616/6 Z3 PLUS HC-FE

Valcovy tvar ZYA

e

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova
objednavku 3 PLUS uprava  povlaku b délka délka
TR TR [mm] d1 X Iz |1 T
e [mm] [mm] @ (g
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
ZYA 0616/6 533291 HC-FE zlata 6 6x16 55 1 23
ZYA 1225/6 533307 HC-FE zlata 6 12 x 25 65 1 60

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podobna DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Pfiklad objednavky:
EAN 4007220533239
WRC 0616/6 Z3 PLUS HC-FE

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim
WRC

sEiibrias

Oznaceni pro Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova
objednavku uprava  povlaku b délka délka
[mm] d, xl, I, —
[mm] [mm] Efﬁ (5]
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
WRC 0616/6 533239 HC-FE zlatd 6 6x16 55 1 22
WRC 1225/6 533246 HC-FE zlata 6 12 x 25 65 1 57
Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032 Priklad objednavky: .
s ozubenim podle DIN 8033. EAN 4007220533123 Kulovy tvar KUD
KUD 0807/6 Z3 PLUS HC-FE i
Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova
objednavku 3 PLUS uprava  povlaku d, délka délka
T IEE TR [mm] d1 X Iz I1 T
s [mm] [mm] Efﬁ (5]
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
KUD 0807/6 533123 HC-FE zlata 6 8x7 47 1 14
KUD 1009/6 533130 HC-FE zlata 6 10x9 49 1 17
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Stopkové frézy z tvrdokovu - t&

Povrchova uprava HC-FE

. o Stopkova fréza stfelovitého tvaru podle Priklad objednavky:
Strelovity tvar SPG DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, $picka  EAN 4007220533215
zplostéla. SPG 1225/6 Z3 PLUS HC-FE
Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova
objednavku 3 PLUS uprava povlaku d, délka délka
e [mm] d1 = |2 I‘ xXr—)
e [mm] [mm] @ (5]
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
SPG 1225/6 533215 HC-FE zlata 6 12 x 25 65 1 46

L Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
EtiomoMityiuankeE DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.

o Pfiklad objednavky:
b EAN 4007220533161
RBF 1225/6 73 PLUS HC-FE

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova Radius
objednavku 3 PLUS uprava povlaku d, délka délka r
IR TR [mm] d1 24 I2 |1 [mm]
R [mm] [mm] =
9 (
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
RBF 1225/6 533161 HC-FE zlata 6 12 x25 65 2,5 1 47
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@ Stopkové frézy z tvrdokovu

Povrchova uprava HC-FE

Stopkova fréza kulového tvaru podobna ,
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033. Kulovy tvar KUD

Priklad objednavky:
EAN 4007220533574

KUD 0302/3 Z4 HC-HT S
Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova
objednavku 4 uprava povlaku d, délka délka
[mm] d, xl, I, —
v ol el ) (5]
EAN 4007220
@ stopky 3 mm
KUD 0302/3 533574 HC-HT stfibroseda 3 3x2 33 1 4
Stopkova fréza stromovitého tvaru podobna Priklad objednavky: L
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033. EAN 4007220533581 Stromovity tvar RBF
RBF 0613/3 Z4 HC-HT
Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova Radius
objednavku 4 uprava povlaku d, délka délka r
[mm] d, xl, L [mm]
e [mm] [mm] o
Zmzeim Efﬁ 7
EAN 4007220
@ stopky 3 mm
RBF 0613/3 533581 HC-HT stfibroseda 3 6x13 43 1,5 1 6
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S

Stopkové frézy z tvrdokovu
Povrchova uprava HC-NFE

Priklad objednavky:
EAN 4007220804117
ZYAS 1225/6 Z ALU HC-NFE

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu-
benim po obvodu a na celni strané.

Vélcovy tvar s celnim ozubenim ZYAS

e —

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova
objednavku ALU uprava povlaku . délka délka
[mm] d, xl, L, —
- [mm] mml () (5]
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
ZYAS 1225/6 804117 HC-NFE cernoseda 6 12 x 25 65 1 60

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim
WRC

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim
podle DIN 8032.

Priklad objednavky:
EAN 4007220804131
WRC 1225/6 Z ALU HC-NFE

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova
objednavku ALU uprava povlaku d, délka délka
[mm] d, xl, I, —
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
WRC 1225/6 804131 HC-NFE cernoseda 6 12 x 25 65 1 57
. Stopkova fréza kulového tvaru podle Ptiklad objednavky:
Kulawiagkun DIN 8032. EAN 4007220804155
KUD 1210/6 Z ALU HC-NFE
Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x Celkova
objednavku ALU uprava povlaku . délka délka
[mm] d, xl, L —
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
KUD 1210/6 804155 HC-NFE cernoseda 6 12 x 10 50 1 25
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Oznaceni pro Ozubeni

objednavku ALU
EAN 4007220

@ stopky 6 mm

RBF 1225/6 533192

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032.

Priklad objednavky:
EAN 4007220533192
RBF 1225/6 Z ALU HC-NFE

[mm]

Povrchova barva o stopky o hlavy x
uprava povlaku d, délka
[mm] d xlI

HC-NFE cernoseda 6 12 x 25

Priklad objednavky:
EAN 4007220533093
KEL 1230/6 Z ALU HC-NFE

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova barva o stopky o hlavy x
objednavku ALU uprava povlaku d, délka
[mm] d, xl,
EAN
4007220

@ stopky 6 mm
KEL 1230/6 533093

HC-NFE  cernoseda 6 12 x 30

Povrchova uprava HC-NFE

Stromovity tvar RBF

=

Celkova Radius
délka r

| [mm]

1

wtl S F

65 2,5 1 47

Kuzelovy tvar s kulovym zakoncenim

Uhel Radius
a r
[mm]
=)
14° 2,5 1 54
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Varianty ozubeni 3R a 3RS tvofi vlastni fadu
produktl u firmy PFERD, ktera se vyrabi speci-
alné pro drsné podminky v docich, slévarnach
a strojirenstvi.

Vyhody

Technicky vylepsené specialni ozubeni s
extrémni necitlivosti na razy.

Tyto velmi robustni vykonné varianty ozube-
ni minimalizuji vylamovani zub(, odlupovani
a praskani hlav.

Ozubeni 3R a 3RS jsou pouzitelna na materi-
aly do 55 HRC.

Mozné pouzit také v oblasti nizkych otacek.

Ozubeni 3R
Hrubé, agresivni obrabént,
velky Ubér materialu.

PFERD

Diky extrémni necitlivosti na razy se velmi
dobfe hodi jako varianta s dlouhou stopkou.
Dodava se jako speciélni provedeni v délce
stopky 150, popf. 200 mm.

Ozubeni 3R a 3RS byla vyvinuta specialné
pro aplikace s vysokym zatizenim razy a
doplnuji stavajici program firmy PFERD.

Priklady pouziti

Pouziti v aplikacich s rézovym zatizenim,
podminéno provedenim s dlouhou stopkou.
Drsné podminky, zplisobené zpficenim
nastroje.

Velky Uhel sevfeni nastroje materialem.
Vyfrézovavani tzkych kontur.

Ozubeni 3RS
Hrubé obrabéni,
klidny prabéh frézovani.

-— ~
e e

Doporuceny rozsah otacek (min)

Abyste mohli stanovit doporuceny rozsah
fezné rychlosti (m/min), postupujte prosim

© Provést vybér ozubeni.
@ Zjistit rozsah fezné rychlosti.

@ Zvolit pozadovany primér stopkové
frézy.

nasledovné: @ Rozsah fezné rychlosti a prlimér stopkové
© Zvolit skupinu materiald, ktera se bude Abyste urdili doporuceny rozsah otacek (min-'), frézy urcuji doporuceny rozsah otacek.
obrabét. postupujte nasledovné:

@ Priradit zpUsob obrabént.

@ Skupiny materiali @ Zplisob obrabéni  © Ozubeni O Rezna rychlost
Nekalené, nezu- Konstrukéni oceli, uhlikové 3R
Slechténé oceli do  oceli, nastrojové oceli, nelego- :
. . L : 250 - 600 m/min
1200 N/mm? vané oceli, cementacni oceli, L 3R
Ol (<38 HRQ) ocelolitina Hrubé obrabéni = 3
ocelélitina E— — velky Ubér materialu s
Kalené, zuslechténe - razovym zatfzenim 3R
oceli nad Nastrojové oceli, oceli k zuslech- :
L . : - 250 - 350 m/min
1200 N/mm?2 téni, legované oceli, ocelolitina
(> 38 HRC) 3RS
7 aruvzdorné Slitiny na bazi niklu a Hrubé obrabéni = 3R
NeZelezné kovy - kobaltu velky Ubér materialu s 250 - 450 m/min
materialy | . . L2, v
(vyroba pohon( a turbin) rdzovym zatizenim 3RS
Litina s lupinkovym grafitem
EN-GIL (GG), s kulickovym grafi- 3R
Sed litina tem/tvarna litina EN-GJS (GGG), Hrubé obrabéni =
Litina T Pt bila temperovana litina EN- velky Ubér materialu s 250 - 600 m/min
bila litina P P
GIMW razovym zatizenim 3RS
(GTW), Cernd temperovana litina
EN-GJMB (GTS)
Priklad « . . .
Stopkova fréza z tvrdokovu, ozubeni 3R, © Rezné rychlosti (m/min)
prameér hlavy 12 mm. (5) 250 350 450 600
Hrubé tfiskové obrabéni nekalenych nezuslech- @ (mm) Otacky (min-)

tRé”YC,h OCﬁ:"- 250 — 600 /i 8 10 000 14 000 18 000 24 000

ezna rycniost: - m/min

Rozsah otacek: 7 000 - 16 000 min” 10 8000 11000 14000 19,000
12 7 000 9 000 12 000 16 000
16 5000 7 000 9 000 12 000
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Oznaceni pro
objednavku

@ stopky 6 mm
ZYAS 0820/6
ZYAS 1020/6
@ stopky 8 mm
ZYAS 1225/8

Oznaceni pro
objednavku

@ stopky 6 mm
B 0820/6
B 1230/6
@ stopky 8 mm
B 1230/8

Ozubeni

Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s
ozubenim po obvodu a na Celni strané.

Priklad objednavky:

EAN 4007220769997
ZYAS 0820/6 Z3R

Valcovy tvar s celnim ozubenim ZYAS

o stopky o hlavy x Celkova
d délka délka

2
[mm] d, xl, 1 —
A/
[mm] tomi ()

EAN 4007220
769997 6 8x20 60 1 25
770023 6 10 x 20 60 1 33
770054 8 12 x25 65 1 56

Ozubeni

EAN 4007220

770061
770085

770092

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle
ISO 7755/8.

Priklad objednavky:
EAN 4007220770061
B 0820/6 Z3R

Plaménkovy tvar B

o stopky o hlavy x Celkova Radius
d, délka délka r
[mm] d, xl, L [mm] —
[mm] [mm] = (a7
6 8x 20 60 1,5 1 22
6 12 x 30 70 2,1 1 48
8 12x30 70 2,1 1 50
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Stopkové frézy z tvrdokovu <
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky
vy tar 0D

KUD 1210/6 Z3R

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova
objednavku 3R d délka délka

2
[mm] d, xl, 1 —
A/
W o o @ ’

EAN 4007220

@ stopky 6 mm

KUD 1210/6 770160 6 12x10 51 1 30
@ stopky 8 mm

KUD 1210/8 770177 8 12x10 51 1 35
KUD 1614/8 770184 8 16 x 14 54 1 53

Univerzalné pouzitelny tvar, kombinace valco-
vych a kulovych tvar(i podle DIN 8032.

Priklad objednavky:

EAN 4007220770108

WRC 0820/6 Z3R

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim
WRC

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova
objednavku 3R 3RS d, délka délka
- [mm] d, xl, L —
= .
EAN 4007220

@ stopky 6 mm
WRC 0820/6 770108 - 6 8x 20 60 1 25
WRC 1020/6 770115 = 6 10 x 20 60 1 32
WRC 1225/6 770122 770139 6 12 x 25 65 1 52
@ stopky 8 mm
WRC 1225/8 769881 770153 8 12 x 25 65 1 59

32 | 202



@ Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Stopkova fréza strelovitého tvaru podle

DIN 8032. Stielovity tvar SPG

Priklad objednavky:

EAN 4007220770252 =
SPG 1020/6 73R %—|

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova
objednavku 3RS m mdi :é:(kr délkr

e [:nmi [mmi @ a

EAN 4007220

@ stopky 6 mm
SPG 1020/6 770252 770269 6 10 x 20 60 1 25
SPG 1225/6 770276 - 6 12 x 25 65 1 40
@ stopky 8 mm
SPG 1225/8 770283 - 8 12 x 25 65 1 47
SPG 1625/8 770290 770306 8 16 x 25 65 1 64

Stopkové fréza stromovitého t di »
Dl?\]pgg;; reza stromoviteno tvaru poale Stromovrty tvar RBF

Piiklad objednavky:

EAN 4007220770191

RBF 0820/6 Z3R

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

ST

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Radius
objednavku 3RS d, délka délka r

[mm] d, xI, L [mm] —

[mm] [mm] Efﬁ (o7
EAN 4007220

@ stopky 6 mm
RBF 0820/6 770191 = 6 8x 20 60 1,2 1 21
RBF 1020/6 770207 - 6 10 x 20 60 2,5 1 28
RBF 1225/6 770214 770238 6 12 x 25 65 2,5 1 43
@ stopky 8 mm
RBF 1225/8 770221 770245 8 12 x 25 65 2,5 1 49
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Stopkové frézy z tvrdokovu <
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

. , , L KuZelové stopkové frézy s kulovym zakonce-
Kuzelovy tvar s kulovym zakoncenim nim podle DIN 8032.

KEL

Priklad objednavky:
EAN 4007220770320
KEL 1225/6 Z3R

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Uhel Radius
objednavku d, délka délka a r
[mm] d xl, I, [mm] —
[mm] [mm] @ (o]
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
KEL 1225/6 770320 6 12 x 25 65 14° 3,3 1 39
@ stopky 8 mm
KEL 1225/8 770337 8 12 x 25 65 14° 3,3 1 47
L Stopkova fréza hrncového tvaru podle
Kapkovity tvar TRE DIN 8032

Priklad objednavky:

EAN 4007220770344

TRE 1016/6 Z3R

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Radius
objednavku d, délka délka r
[mm] d, xl, I, [mm] —
[mm] [mm] @ (g
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
TRE 1016/6 770344 770382 6 10x 16 56 4,0 1 27
TRE 1220/6 770351 - 6 12 x 20 60 5,0 1 41
@ stopky 8 mm
TRE 1220/8 770368 - 8 12 x 20 60 5,0 1 48
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

Firma PFERD vyvinula ozubeni ALU specialné
pro tfiskové obrabéni hliniku. Viyznacuje se
vysokym feznym vykonem u vsech hlinikovych
materiald.

Upozornéni

Povrchové upravené stopkové frézy z tvrdoko-
vu s ozubenim ALU naleznete pod stopkovymi
frézami HICOAT®, povrchova Uprava HC-NFE,
na stranach 28 - 29.

Dalsi informace najdete v kapitole Z PRAXE
. Praktické zkusenosti firmy PFERD s obrdbénim
hliniku”.

Doporuceny rozsah otacek (min-')

Abyste mohli stanovit doporuceny rozsah
fezné rychlosti (m/min), postupujte prosim
nasledovné:

@2volit skupinu materiald, ktera se bude

obrabét.

@ Priradit zpUsob obrabént.

@ Skupiny materialt

Mekké nezelezné
kovy

NeZelezné kovy

Tvrdé neZelezné kovy

Plasty,

ostatni materialy tvrdé guma

Priklad

Stopkova fréza z tvrdokovu, ozubeni ALU,
prdmér 12 mm,

hrubé obrdbéni tvrdych nezeleznych kovl
napt. bronzu.

Rezné rychlost: 600 — 1100 m/min
Rozsah otacek: 16 000 - 30 000 min"*

Plasty zpevnéné vlakny (GFK/CFK),
termoplastické umélé hmoty,

Priklady pouziti

% Opracovani kontur.

1 Odjehlovéni vnitfnich otvord.

1 Vyfrézovani jako pfiprava pro navarovani.

M Vhodné pro frézarské prace (odjehlovani,
opracovavani svarl, opracovavani kontur
atd.) také na malych a velmi jemnych sou-
¢astech ve vyrobé forem, strojd a modeld.

Vyhody ozubeni ALU

I Snizeni pfilnavosti materialu.

I Vysoka Zivotnost.

I Velky objem tfisek a vysoky fezny vykon.
1 Pouzitelné do fezné rychlosti 1100 m/min.
W Klidny béh.

Ozubeni ALU

Doporuceni pro pouziti

Pouziti fezného oleje zabrariuje ulpivani tfisek
pfi opracovavani mekkych hlinikovych slitin.
Tim se zvySuje Zivotnost nastroje a zlepsuje se
kvalita povrchu obrobku.

Podrobné informace a Udaje pro objednavani
fezného oleje 412 ALU naleznete v katalo-
gu 204.

Vyhody ozubeni ALU PLUS

M Vhodné predevsim pro hrubé obrabéni
nezeleznych kovd, mosazi, médi, tvrdych
hlinikovych slitin, plastd, plastl zpevnénych
vldkny a gumy.

Ozubeni ALU PLUS

©® Provést vybér ozubeni.
O Zjistit rozsah fezné rychlosti.

Abyste urcili doporuceny rozsah otacek (min-'),
postupujte nasledovné:

@ Zpusob opracovani

Hrubé obrabéni =
Hlinikové slitiny, velky Ubér materialu

mosaz, méd, zinek . s
Jemné obrabéni =

nepatrny Ubér materialu

Hrubé obrabéni =

Bronz, titan, velky Gbér materialu

tvrdé hlinikové slitiny
(vysoky podil Si) Jemné obrabéni =

nepatrny Ubér materiadlu

Hrubé obrabéni =
velky Ubér materidlu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu

@ Zvolit pozadovany primér stopkové
frézy.

@ Rozsah fezné rychlosti a primér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek.

© Ozubeni @ Rezna rychlost
ALU 600 - 1 100 m/min
ALU PLUS 400 - 500 m/min
ALU 900 - 1 100 m/min
ALU 600 - 1 100 m/min
ALU PLUS 400 - 500 m/min
ALU 900 - 1 100 m/min
ALU 500 - 1 100 m/min
ALU PLUS 500 - 900 m/min
ALU 500 - 1 100 m/min

@ Rezné rychlosti (m/min)

(5} 400 500
2 (mm)
3 42 000 53 000
6 21 000 27 000
8 16 000 20 000
10 13 000 16 000
12 11 000 13 000
16 8 000 10 000

600 900 1100
Otacky (min-)

64 000 95 000 117 000
32 000 48 000 59 000
24 000 36 000 44 000
19 000 29 000 35000
16 000 24 000 30 000
12 000 18 000 22 000
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Stopkové frézy z tvrdokovu K
Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

Valcova stopkové fréza podle DIN 8032 s
ozubenim po obvodu a na Celni strané.

Vélcovy tvar ZYA
Vélcovy tvar s celnim ozubenim ZYAS

Priklad objednavky:

EAN 4007220246986

ZYAS 0616/6 Z ALU

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

|

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova
objednavku ALU ALU PLUS d, délka délka
- P [mm] d, xl, I, __
=5 I
EAN 4007220
@ stopky 3 mm s Celnim ozubenim
ZYAS 0313/3 803653 - 3 3x13 43 1 5
ZYAS 0613/3 803660 - 3 6x13 43 1 7
@ stopky 6 mm s Celnim ozubenim
ZYAS 0616/6 246986 - 6 6x16 55 1 23
ZYAS 1020/6 533321 - 6 10 x 20 60 1 32
ZYAS 1225/6 533345 - 6 12 x 25 65 1 60
ZYAS 1625/6 803974 - 6 16 x 25 65 1 93
@ stopky 8 mm s Celnim ozubenim
ZYAS 1225/8 246979 - 8 12 x 25 65 1 67
@ stopky 6 mm bez celniho ozubeni
ZYA 0616/6 - 221044 6 6x 16 55 1 23
ZYA 1225/6 - 533314 6 12 x 25 65 1 60
@ stopky 8 mm bez celniho ozubeni
ZYA 1225/8 - 221051 8 12 x 25 65 1 67
v tvar KUD
KUD 1210/6 Z ALU
Uvedte prosim pozadované ozubeni.
Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova
objednavku ALU ALU PLUS d, délka délka
. . [mm] d, x|, I, .
SRS S
EAN 4007220

@ stopky 3 mm
KUD 0302/3 803714 - 3 3x2 32 1 4
KUD 0605/3 803721 - 3 6 x5 35 1 4
@ stopky 6 mm
KUD 0807/6 - 221082 6 8x7 47 1 14
KUD 1210/6 533147 533154 6 12x 10 50 1 25
KUD 1614/6 803998 - 6 16x 14 54 1 46
@ stopky 8 mm
KUD 1210/8 247044 - 8 12x 10 50 1 32
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

Univerzalné pouzitelny tvar, kombinace valco-

vych a kulovych tvar( podle DIN 8032. plcoviptiansikiioninzskon s

WRC
Priklad objednavky: e

EAN 4007220247006 “:E
WRC 0616/6 Z ALU

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova
objednavku ALU ALU PLUS d, délka délka

- [mm] d, xl, I —

[mm] mmi () (o7
EAN 4007220

@ stopky 3 mm
WRC 0313/3 803691 - 3 3x13 43 1 5
WRC 0613/3 803707 - 3 6x13 43 1
@ stopky 6 mm
WRC 0616/6 247006 221068 6 6x 16 55 1 22
WRC 1225/6 533260 533284 6 12 x 25 65 1 57
WRC 1625/6 803981 - 6 16 x 25 65 1 89
@ stopky 8 mm
WRC 1225/8 247013 = 8 12 x 25 65 1 64

Stopkova fréza st itého t dl
Dlﬁjpgg;; réza stromovitého tvaru podle Stromovity tvar RBF

Pfiklad objednavky:
EAN 4007220328071 @
RBF 0618/6 Z ALU

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Radius
objednavku ALU d, délka délka r
[mm] d, xl, L [mm] —
I i [mm] [mm] @ (o1
EAN 4007220

@ stopky 3 mm
RBF 0313/3 803677 3 3x13 43 0,75 1 5
RBF 0613/3 803684 3 6x13 43 1,5 1
@ stopky 6 mm
RBF 0618/6 328071 6 6x18 55 1.5 1 21
RBF 1225/6 533208 6 12 x 25 65 2,5 1 47
RBF 1630/6 804001 6 16 x 30 70 3,6 1 82
@ stopky 8 mm
RBF 1225/8 247020 8 12 x25 65 2,5 1 54
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Stopkové frézy z tvrdokovu - ﬁ,

Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

KuZzelové stopkové frézy s kulovym zakonce-

Kuzelovy tvar s kuzelovym p
zakonéenim KEL nim podle DIN 8032.
- Priklad objednavky:

EAN 4007220533109
KEL 1230/6 Z ALU

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky @ hlavy x Celkova Uhel Radius
objednavku ALU ALU PLUS d, délka délka a r

[mm] d, xl, L [mm] —

[mm] [mm] @ (5]
EAN 4007220

@ stopky 6 mm
KEL 1020/6 - 221105 6 10 x 20 60 14° 2,9 1 23
KEL 1230/6 533109 533116 6 12 x 30 70 14° 2,6 1 54
KEL 1630/6 804018 = 6 16 x 30 70 14° 4,8 1 80
@ stopky 8 mm
KEL 1230/8 247037 - 8 12 x 30 70 14° 2,6 1 61
KEL 1630/8 - 221129 8 16 x 30 70 14° 4,8 1 80




Q\,‘ Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro GFK a CFK

FVK FVKS

Vhodné predevsim k ofezavani a frézovani Podobné ozubeni FVK. Diky specidlnimu pro-
obryst plastl GFK a CFK zpevnénych vlakny, vedeni zubd vhodné pro pouziti na strojich a
tvrdé gumy a termoplastickych umeélych hmot. robotech s rychlymi posuvy, klidny pribéh fré-
Diky vysoce presnému vystfedénému béhu zovani, vytvari hladkou feznou hranu. Stopkové
bez obvodového hazeni je mozné pouzit na frézy provedené s vrtakovym ostiim umoznuji
obrabécich strojich a pfi ru¢nim obrabéni. kombinaci vrtacich a frézovacich praci.

Stopkové frézy provedené s vrtakovym ostiim
umoznuji kombinaci vrtacich a frézovacich
praci.

Ozubeni FVK Ozubeni FVKS

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim FVK a
FVKS se hodi k ofezavéni a frézovani obrysu
sirokého spektra plastd GFK a CFK zpevnénych
vlakny.

Vyhody Priklady pouziti Doporuceni pro pouziti

1% Specialni geometrie bfitd umoziiuje diky I Ofezavan. Pocet otacek pfi opracovavani termoplastu je
nepatrnym feznym silam vysokeé rychlosti 1 Frézovani obrys(. nutné zasadné nastavit jen tak vysoko, aby se
posuvu. o ’ ) I Prorazeni otvord. material obrobku netavil a zabranilo se zanase-

I Brit vrtéku (BS) dovoluje vniknuti do plného m Odjehlovani. ni stopkovych fréz.

materialu, to znamena vrtani a frézovani v
jedné pracovni operaci.

Doporuceny rozsah otacek (min-')

Abyste mohli stanovit doporuceny rozsah ©® Provést vybér ozubeni. @ Zvolit pozadovany primér stopkové

fezné rychlosti (m/min), postupujte prosim O Zjistit rozsah fezné rychlosti. frézy.

nasledovné: @ Rozsah fezné rychlosti a primér stopkové

© Zvolit skupinu materiall, ktera se bude Abyste urcili doporuceny rozsah otacek (min), frézy urcuji doporuceny rozsah otacek.
obrabét. postupujte nasledovné:

@ Prifadit zpdsob obrabéni.

© Skupiny materialt @ Zplisob opracovani  © Ozubeni O Rezna rychlost
Hrut?e’oti)rabenl = VK
velky Ubér materialu
Plasty, Plasty zpevnéné vlakny (GFK/CFK), termopla- 3 )
ostatni materidly stické umélé hmoty, tvrdd guma, dfevo 100 S S0 M
Jemné o'br’ébvéni = FVKS
nepatrny Ubér materialu
Priklad . . .
Stopkova fréza, ozubeni FVK © Rezné rychlosti (m/min)
primér 8 mm. f5) 500 900
Hrubé obrabéni plastt. o (mm) otacky (min-)
Rezna rychlost: 500 — 900 m/min 6 27 000 48 000

s . _ H |
Rozsah otacek: 20 000 - 36 000 min 3 20 000 36 000
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro GFK a CFK

Stopkové frézy z tvrdokovu pro GFK (umélé
hmoty zpevnéné skelnymi vlidkny) a CFK (umé-
|é hmoty zpevnéné uhlikovym vladknem) jsou
stopkové frézy specialné vyrabéné k obrabéni
umélych hmot zpevnénych vidkny.

Stopkové frézy pro GFK a CFK

i S

Specidlni geometrii britl je docileno extrémné
vysokého Ubéru materidlu. Proto jsou mozné
vysoké rychlosti posuvu.

Specidlni bfit frézy umozriuje zanofeni do plné-
ho materidlu, to znamena vrtani a frézovani v
jedné pracovni operaci.

PFERD

Dodava se ve dvou rtznych priimérech stopky
a rozmérech hlavy.

Opracovatelné materialy:
M Umélé hmoty zpevnéné vldkny GFK a CFK

Obor / cilova skupina:
I Plastikarsky a gumarensky pramysl

Priklad objednavky:
EAN 4007220050217
ZYA 0625 BS/6 Z FVK
Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova
objednavku FVK FVKS d, délka délka
[mm] d, xl, L —
EAN 4007220
@ stopky 6 mm
ZYA 0625BS/6 050217 808900 6 6 x 25 65 1 26
@ stopky 8 mm
ZYA 0825BS/8 050231 808917 8 8x 25 65 1 46
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PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu
Standardni tvary stopkovych fréz z tvrdokovu

Stopkové mikrofrézy X se nejlépe hodi pro Vyhody pfi strojnim obrabéni
rucni i strojni velmi jemné obrabéni. Diky své- T . . )
mu specialnimu ozubeni dociluji dobré kvality Dociluji vy3si rozmérové presnosti a kvality
povrchu a vyborné se hodi pro opracovavani povrchu nez keramicka

velmi tvrdych materialG. brusna stopkova téliska.

Nevznika Zadny Ubytek na priméru v di-
sledku opotiebeni.

Vyhody pf¥i ru¢nim obrabéni
y yp Oproti keramickym brusnym stopkovym

Dociluji vysoké kvality povrchu. télisklm vykazuiji vyssi fezny vykon.
Oproti keramickym brusnym stopkovym té- Deldf intervaly vymény nastrojd diky velmi
liskim nedochazi ke zméné tvaru v dlsledku dlouhé Zivotnosti.

abraze a opotrebeni.

Doporuceny rozsah otacek (min-') Ozubeni Mz
Abyste mohli stanovit doporuceny rozsah Abyste urcili doporuceny rozsah otacek (min),
fezné rychlosti (m/min), postupujte prosim postupujte prosim nasledovné:
nasledovné: @® Zvolit pozadovany primér stopkové
@ Zvolit skupinu materiald, ktera se bude frézy.
obrabét. @ Rozsah fezné rychlosti a primér stopkové
@ Priradit zpUsob obrabént. frézy urcuje doporuceny rozsah otacek.

© Provést vybér ozubeni.
O Zjistit rozsah fezné rychlosti.

@ Skupiny materialt @ Zplhsob opracovani Ozubeni O Rezna rychlost
Nekalene, nezu- o ctrukeni oceli, uhlikové oceli, nastrojové
sdritznz eedlice oceli, nelegované oceli, cementacni oceli 650 - 750 m/min
1200 N/mm? ocelc;Iitina ’ '
Ocel, (< 38 HRC) Jemné obrabéni =
o e o @ o . Mz
ocelolitina Kaleng, zuslechté- nepatrny Ubér materialu
né oceli nad 1200 ~ Nastrojové oceli, oceli k zuslechténi, 450 - 600 m/min
N/mm?2 legované oceli, ocelolitina
(< 38 HRC)
. . Nerezavéjici a . A
Uslechtila ocel ; , e TP . . Jemné obrabéni = )
(INOX) l;)éseTillnovzdorne Austenitické a feritické uslechtilé oceli nepatrny Gbér materilu MZ 450 - 600 m/min
Tvrdé nezelezné Bronz, titan / slitiny titanu,
Nezelezné kovy tvrdé hlinikové slitiny (vysoky podil Si) Jemnné obrabani = - 450 - 600 i
oy Zaruvzdorné Slitiny na bazi niklu a kobaltu PRI (31 eI
materidly (vyroba pohont a turbin)
Litina s lupinkovym grafitem EN-GJL (GG), s ku-
" Seda litina, lickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS (GGG), Jemné obrabéni = :
L7 bila litina bila temperovana litina EN-GIMW (GTW), nepatrny Ubér materialu Mz 2Bl - 50 il
cerna temperovana litina EN-GJMB (GTS)
Priklad . . .
Stopkova mikrofréza, ozubeni MZ, © Rezné rychlosti (m/min)
pramér 10 mm. ) 450 600 650 750
Velmi jemné frézovani nekalenych, @ (mm) Otacky (min-')
nezuslechténych oceli. . 2 72 000 95 000 103 000 119 000
Rezné rychlost: 650 — 750 m/min 4
Rozsah otacek: 21 000 — 24 000 min"* 36000 48 000 52000 60 000
6 24000 32 000 34 000 40 000
8 18 000 24000 26 000 30 000
10 14 000 19 000 21 000 24000
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Standardni tvary stopkovych fréz z tvrdokovu

Stopkové mikrofrézy X

Valcova stopkové fréza podobna DIN 8032
(tvar ZYA) se specialnim ozubenim.

Doporuceni pro pouziti:

PFERD

Hospodarny rozsah vrtani maximalné do
prdméru 12 mm.

PouZivejte pouze vietena, kterd nehazeji.
Dbejte na pevné a presné vyvazené upnuti.

X 0204 f I S b rAb st . A
- Rchm O,bribg;' , Typy pro stacionarni pouZziti.
emne obrabeni . Rychlost posuvu:
X 0408 e —— Velmi jemné zacistovaci operace

X 0610

Korektury na naradich a formach
Ostreni stfihaciho naradi

Doporuceni pro pouziti:

Strojni obrabéni
Primér stopkové mikrofrézy by mél byt
75 az 80 % prlméru otvoru.
Normalné Ize bez problému opracovavat
materidl o tvrdosti maximalné 50 HRC. PFi
vyssich tvrdostech materiald by se nejprve
mély provést odpovidajici zkousky.

u mékkého materialu 100 — 200 mm/min,
u tvrdého materialu 50 — 100 mm/min
Hloubka fezu:

U mékkého materialu 0,08 - 0,13 mm

U tvrdého materialu 0,008 - 0,013 mm
Umoznuje opracovani i pfi zpétném chodu.

Priklad objednavky:

EAN 4007220049266
X 0204/3 Z Mz

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy Celkova  Vreteno na- Obrobek
objednavku Panantord [mm] X délka stroje vpravo vlevo
N délka [mm] [min."] [min."] —
- 5 &
EAN 4007220

@ stopky 3 mm
X 0204/3 049266 3 2,5x4 40 27.500 250 1 6
X 0408/3 049273 3 4x8 50 21.000 200 1
@ stopky 6 mm
X 0610/6 049280 6 6x10 65 18.000 200 1 25
X 0810/6 049297 6 8x 10 65 16.000 150 1 21
X 1010/6 049303 6 10x 10 65 14.500 150 1 30
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PFERD

Stopkové frézy HSS
Ozubeni PFERD a jejich pouziti

Stopkové frézy z HSS se diky svému specidlni-
mu tvaru ozubeni a vysoké kvalité opracovani
hodi predevsim k odjehlovani, srazeni hran,
cisténi odlitkt a k obrabéni hliniku. Mohou se
také hospodarné pouzivat na strojich s malym
vykonem v oblasti nizkych otacek.

Vyhody

Vysoka agresivita.
Pouzitelné v oblasti nizkych otacek.
Velky objem tfisek za ¢asovou jednotku.

Doporuceni pro pouziti

Pro situace, kdy nejsou k dispozici stroje s
vysokymi otackami.

HouZevnatost rychlofezné oceli (HSS) zajistu-
je velkou stabilitu bfitd zub(.

Doporucené pocty otacek

Pro stopkové frézy z HSS se specialnim ozu-
benim se mohou za zéklad vzit doporucené
otacky a fezné rychlosti ozubeni 5.

Vyjimku tvofi stopkové frézy pro frézovani ot-
vor(l pro antény a frézy na lehké kovy. Otacky
a fezné rychlosti pfizplsobené specidlné témto
nastrojim naleznete na stranach 50 - 51.

Priklady pouziti

Odjehlovani.

Opracovavani kontur.

Opracovavani ostrych Ghld.

Opracovavani vnitfnich kontur, to znamena
obvodové a celni frézovani.

Jestlize se pouzije nejmensi rozsah prdmeéru
hlavy, mohou se doporucené otacky odpovida-
jicim zpUsobem zvysit.

_ Respektuijte prosim
doporucené otacky!

= pouzivejte ochranu sluchu!

Ozubeni ALU Vhodné predevsim pro obrabéni mekkych Ozubeni 3 Vhodné predevsim pro obrabéni oceli, oce-
nezeleznych kovd, mosazi, médi, hlinikovych s lamacem tfisek lolitiny a litiny. Rovnéz vhodné k jemnému
slitin, plastd, plastt zpevnénych viakny a obrabéni, napf. odjehlovani oceli, ocelolitiny
gumy. a litiny.

'-:_ in Rozsah otacek podle priméru stopkové frézy Rozsah otacek podle priméru stopkové frézy

Ozubeni 1
bez lamace trisek

3900 az 5 900 min™.

Vhodné predevsim pro obrabéni oceli, ocelo-
litiny a uslechtilé oceli (INOX).

Rozsah otacek podle priméru stopkové frézy
1200 az 6 300 min™".

Ozubeni 5
bez lamace trisek

= —— -
—_—— e |
Ozubeni 2 Vhodné predevsim pro obrabéni oceli, oce-

s lamacem trisek

lolitiny a litiny. Rovnéz k jemnému obrabént,
napt. odjehlovani oceli, ocelolitiny a litiny,
nezeleznych kovu a plast.

Rozsah otacek podle pridméru stopkové frézy
1200 az 13 200 min.

1200 az 7 900 min™.

Vhodné predevsim pro jemné obrabént,
napr. odjehlovani oceli, ocelolitiny a litiny.
Rozsah otacek podle priméru stopkové frézy
1600 az 5 300 min'.
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Stopkové frézy HSS
Stopkové frézy z HSS

Ozubeni 1
bez lamace trisek

"

Ozubeni ALU

Doporuceny rozsah otacek (min)

Abyste mohli stanovit doporuceny rozsah

fezné rychlosti (m/min), postupujte prosim

nasledovné:

@ Zvolit skupinu materiald, ktera se bude
obrabét.

@ Priradit zpUsob obrabént.

© Skupiny materiali

Nekalené, nezu-
Slechténé oceli do
1200 N/mm?2 (< 38
HRC)

Ocel,
ocelolitina

oceli,

Nerezavéjici a
kyselinovzdorné
oceli

Uslechtila ocel
(INOX)

. . Mékké nezelezné
NeZelezné kovy

C——— —_
L

Ozubeni 2 Ozubeni 3
s lamacem trisek s lamacem trisek
- P - w - - -

© Provést vybér ozubeni.

-

L3

= E’ -p-—ﬁ —
= -n

e

PFERD

Ozubeni 5
bez lamace trisek

@ Zvolit pozadovany primér stopkové

@ Zjistit rozsah fezné rychlosti.

frézy.

@ Rozsah fezné rychlosti a prlimér stopkové

Abyste urcili doporuceny rozsah otacek (min),

postupujte nasledovné:

Konstrukéni oceli, uhlikové

nastrojové oceli, nelego-

vané oceli, cementacni oceli,
ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Hlinikové slitiny,
mosaz, méd, zinek

s lupinkovym grafitem

EN-GJL (GG), s kulickovym

grafitem/tvarna litina EN-GJS
(GGG),bild temperovana litina

EN-GIMW(GTW), cerna tempe-
rovana litina EN-GJMB (GTS)

kovy
Litina
- Seda litina,
Litina bila litina
Plasty, Viakny zpevnéne termoplastické

ostatni materialy tvrd4 guma, dfevo

Priklad:

Stopkova fréza z HSS, ozubeni 2,
prdmér nastroje 12 mm.

Hrubé obrabéni nekalenych
nezuslechténych oceli.

Rezné rychlost: 60 — 80 m/min
Rozsah otacek: 1 600 — 2 200 min™'!

a duroplastické umélé hmoty,

60
© ¢ (mm)
1,6 12 000
2,3 8 400
3,2 6 000
4,0 4800
5,0 3900
6,0 3200
7,0 2 800
8,0 2 400
10,0 2 000
12,0 1600
14,0 1400
16,0 1200

@ Zphsob opracovani

Hrubé obrabéni =
velky Ubér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu

Hrubé obrabéni =
velky Ubér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu
Hrubé obrabéni =

velky Ubér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu

Hrubé obrabéni =
velky Gbér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu

Hrubé obrabéni =
velky Ubér materialu

Jemné obrabéni =
nepatrny Ubér materialu

frézy urcuji doporuceny rozsah otacek.

© Ozubeni
2

U W

=

U W w N

ALU

@ Rezné rychlosti (m/min)

80 100 200
Otacky (min)
16 000 19 900 39 800
11100 13 900 27 700
8 000 10 000 19 900
6 400 8 000 16 000
5100 6 400 12 800
4 300 5400 10 700
3700 4 600 9 100
3200 4000 8 000
2 600 3200 6 400
2 200 2 700 5400
1900 2 300 4 600
1 600 2 000 4000

O Rezna rychlost
60 - 80 m/min

80 - 100 m/min
60 - 80 m/min

60 - 80 m/min

80 - 100 m/min
60 - 80 m/min

200 - 300 m/min
200 - 250 m/min

60 - 80 m/min

80 - 100 m/min

200 - 300 m/min

250 - 300 m/min
200 - 250 m/min

250 300
49 800 59 700
34 600 41600
24 900 29900
19900 23 900
16 000 19 100
13300 16 000
11 400 13700
10 000 12 000
8 000 9 600
6700 8 000
5700 6 900
5000 6 000
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Priklad objednavky:
EAN 4007220058596
HSS A 0413ST/6 Z3

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Stopkové frézy HSS
Standardni tvary stopkovych fréz HSS

Vélcova stopkova fréza s celnim ozubenim.

Valcovy tvar s celnim ozubenim ZYAS

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova
objednavku ALU 1 2 3 5 d, délka délka
—_— - — —r e - [mm] d1 X Iz I1 T
e s e = ool il (59
EAN 4007220
HSS A 0413ST/6 - - - 058596 - 6 4x13 60 5 62
HSS A 06165T/6 - 058602 058619 058626 058633 6 6x 16 60 5 70
HSS A 0820ST/6 - - - 058640 - 6 8x 20 60 5 82
HSS A 1013ST/6 - 058657 058664 058671 - 6 10x 13 53 5 85
HSS A 1020ST/6 = = = 058695 - 6 10 x 20 60 5 86
HSS A 1225S5T/6 - 058701 058718 058725 058732 6 12 x 25 65 5 170
HSS A 16255T/6 801345 - 058756 058763 - 6 16 x 25 65 5 240
Stopkova fréza plaménkového tvaru. Priklad objednavky: , ,
EAN 4007220058787 Ramenogant
HSS B 0820/6 Z3
Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Radius
objednavku 3 d, délka délka r
- [mm] d, xl, L [mm] —
oo [rm] fmim] i)
EAN 4007220
HSS B 0820/6 058787 6 8x20 60 1,5 5 80
HSS B 1230/6 058794 6 12 x 30 70 2,0 5 110
HSS B 1635/6 058800 6 16 x 35 75 2,6 5 180
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Stopkové frézy HSS <
Standardni tvary stopkovych fréz HSS

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim.

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim C

Priklad objednavky:

EAN 4007220058817

HSS C 0413/6 Z3

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x  Celkova
objednavku 1 2 3 d, délka délka
—— L = [mm] d1 X IZ I1 Xr—)
- — ﬁ ﬁ o mi  oml () (57
EAN 4007220
HSS C 0413/6 - - - 058817 6 4x13 60 5 62
HSS C 0616/6 - 058824 058831 058848 6 6x16 60 5 70
HSS C 0820/6 - - - 058879 6 8x 20 60 5 80
HSS C 1020/6 - - - 058893 6 10 x 20 60 5 105
HSS C 1225/6 - 058909 058916 058923 6 12 x 25 65 5 160
HSS C 1625/6 058947 - - 058961 6 16 x 25 65 5 200
et L H Stopkova fréza stromovitého tvaru. Priklad objednavky:
romovity tvar EAN 4007220059319
HSS H 0618/6 Z3
Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Radius
objednavku 3 d, délka délka r
- [mm] d xl, L [mm] —
‘E e [mm] [mm] @ ﬂ’
EAN 4007220
HSS H 0618/6 059319 6 6x18 60 1,5 5 58
HSS H 0820/6 059326 6 8x20 60 1,2 5 80
HSS H 1020/6 059333 6 10 x 20 60 2,5 5 82
HSS H 1225/6 059357 6 12x25 65 E 5 100
HSS H 1630/6 059364 6 16 x 30 70 3,6 5 170
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Oznaceni pro
objednavku

HSS K 0618/6
HSS K 1020/6
HSS K 1225/6
HSS K 1230/6
HSS K 1630/6

059517

Stopkova fréza kulového tvaru.

Oznaceni pro
objednavku

HSS F 0403/6
HSS F 0605/6
HSS F 0807/6
HSS F 1009/6
HSS F 1210/6
HSS F 1614/6

058978

059043

059111
059159

Stopkové frézy HSS

Standardni tvary stopkovych fréz HSS

Stopkova fréza strelovitého tvaru.

Priklad objednavky:

EAN 4007220059371

HSS K 0618/6 Z1

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Ozubeni
2 3 5

EAN 4007220
059371 059388

059432 -
059470 059487
= 059524

059395 059401
059425 =
059456 =
059494 =
059531 =

Piiklad objednavky:

EAN 4007220058978

HSS F 0403/6 21

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Ozubeni

EAN 4007220

= 058992 =

= 059029 =
059050 059067 059074

= 059098 =

= 059135 =
059166 059173 =

Strelovity tvar K

o stopky o hlavy x Celkova
d, délka délka
[mm] d, x|, I N
[mm] [mmlfﬁj (5]
6 6x18 60 5 65
6 10 x 20 60 5 82
6 12 x 25 65 5 110
6 12 x 30 70 5 130
6 16 x 30 70 5 175

Kulovy tvar F

o stopky o hlavy x  Celkova
d, délka délka
[mm] d, xl, I, —
[mm] [mm] @ (9]
6 4x3 55 5 60
6 6x5 55 5 65
6 8x7 55 5 80
6 10x9 49 5 85
6 12x10 51 5 90
6 16 x 14 54 5 115
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Stopkové frézy HSS <
Standardni tvary stopkovych fréz HSS
Klizelbuaie Stopkova fréza kuzelového tvaru. Eﬂhlzgo(;?fg;;ké

HSS G 0618/6 Z1
Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Uhel
objednavku 1 2 3 5 d, délka délka o
L - - [mm] d, xl, I, —
= i e = B
EAN 4007220
HSS G 0618/6 059197 = 059210 059227 6 6x18 60 14° 5 63
HSS G 1020/6 059234 059241 059258 = 6 10 x 20 60 28° 5 80
HSS G 1225/6 059272 059289 059296 - 6 12 x 25 65 27° 5 100
. . . L Stopkova fréza kuzelového tvaru s kulovym Priklad objednéavky:
Kuzelovy tvar s kulovym zakoncenim L Zakoncenim. EAN 4007220059579

HSS L 1020/6 Z3
Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x  Celkova Uhel Radius
objednavku ALU 2 3 d, délka délka a r
—— L [mm] d xl, I, [mm] —
e B = &
EAN 4007220
HSS L 1020/6 - 059562 059579 6 10 x 20 60 14° 29 5 72
HSS L 1225/6 - - 059593 6 12 x 25 65 14° 33 5 130
HSS L 1230/6 = = 059609 6 12 x 30 70 14° 2,6 5 130
HSS L 1630/6 059616 - 059630 6 16 x 30 70 14° 4,8 5 180
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N

Priklad objednavky:
EAN 4007220059678
HSS O 0610/6 Z3

Stopkova fréza kapkovitého tvaru.

Uvedte prosim pozadované ozubeni.

Stopkové frézy HSS

Standardni tvary stopkovych fréz HSS

Kapkovity tvar O

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkovd Radius

objednavku ALU 1 2 3 d, délka délka r
[mm] d, x1, I, [mm] —
—— — ey o e e —,
== i =

EAN 4007220

HSS O 0610/6 = = = 059678 6 6x10 55 28 5 65
HSS O 1016/6 = = = 059692 6 10x 16 56 4 5 105
HSS O 1220/6 - 059708 - 059722 6 12 x 20 60 5 5 110
HSS O 1625/6 059746 - 059753 059760 6 16 x 25 65 65 5 190

Stopkova fréza tvaru komolého kuzele s celnim  Pfiklad objednavky: Uhlové kové frézy W

ozubenim zuzujici se smérem ke stopce. EAN 4007220059784 SR TR 24
HSS W 1213/6 Z3
Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Uhel
objednavku 3 d, délka délka a
- [mm] d, xl, I, .
PESE B -
EAN 4007220
HSS W 1213ST/6 059784 6 12x13 53 20° 5 85
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Stopkové frézy HSS

Specialni tvary stopkovych fréz HSS

Stopkova fréza HSS prumér stopky
6 mm

HSS 45/6

Stopkové frézy ve Ctyfech zvlastnich tvarech

se stopkou @ 6 mm. Diky svym tvarlm jsou
vhodné k rliznym frézovacim operacim.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy  Celkova Nejvétsi
objednavku 3 [mm] X délka o stopkové
- délka [mm] frézy

EESE " "

EAN 4007220

HSS 45/6 056035 6 12x18 58 12
HSS 55/6 056424 6 6 x 20 60 6
HSS 63/6 056738 6 12 x 30 70 12
HSS 64/6 056776 6 12x70 70 12

Stopkova fréza HSS na frézovani otvoru
pro antény

KuZzelova stopkova fréza se specialnim ozube-
nim se stopkou.

Pracovni operace:

[ Plynulé frézovani

[0 Rozsifovani otvorl a dér, napt. frézovani diry
pro anténu do plechu karoserie

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Nejvétsi
objednavku Specialni ozu- d, délka délka o stopkové
i [mm] d, xl, I frézy
[mm] [mm] (mm)

EAN 4007220
HSS 104/8 057902 8 20 x 30 60 20

Stopkova fréza HSS na frézovani hran

Pt i —————

Diky tfem oblastem s identickym ozubenim je
stopkova fréza HSS na frézovani hran pouZitel-
na trikrdt a ma mnohondasobné vyssi Zivotnost.

Valcova stopkova fréza s trojnasobnym
konk&vnim tvarem se specialnim ozubenim se
stopkou.

PFERD

Priklad objednavky:
EAN 4007220056776
HSS 64/6 Z3HSS 64/6 73

Nejmensi Uhel
o stopkové o
frézy
= ==
- - 5 95
- - 5 60
8 7° 5 130
- - 5 115

Doporuceni pro pouziti:

Rozsah otacek 200 — 500 min"!

PFi pouziti na nejmensim @ frézy, napf. obrabé-
ni plechovych hran max. 9 000 min-'.

Nejmensi Uhel
o stopkové o —
frézy =
(mm)
4 31° 1 195

Pracovni operace:
1 Srazeni hran s definovanym polomérem

Doporuceni pro pouziti:

Rozsah feznych rychlosti 60 — 80 m/min
Rozsah otacek 3 100 — 4 200 min™

PFi pouziti na nejmensim @ frézy, napf. obrabé-
ni plechovych hran max. 9 000 min-'.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy x Celkova Nejvétsi Nejmensi Radius
objednavku Speaanoz d, délka délka o stopkové o stopkové r —
s [mm] d, 1, L frézy frezy  [mml (]
[mm] [mm] (mm) (mm)
EAN 4007220
HSS 156/6 057964 6 8x 30 70 8 5.5 5,0 1 92
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- Stopkové frézy HSS

@ Specialni tvary stopkovych fréz HSS

Univerzalni stopkové frézy na frézovani Pokyn pro objednani:
lehkych kov( podobné frézam stromovitého HSS 120 se dodava s lamacem tfisek.
tvaru.

Stopkova fréza HSS na frézovani leh-
kych kovt s vnitifnim zavitem

Priklad objednavky:
EAN 4007220057919

Dodava . . lnimi ozu-
odava se se dvéma rlznymi specialnimi ozu HSS 119 M10 Specialni ozubeni

benimi s vnitfnim zavitem.

Doporuceni pro pouziti:

PFi pouziti na mékkych nezeleznych kovech
Rozsah feznych rychlosti 200 — 300 m/min
Rozsah otacek 3100 — 4700 min™’

PFi pouziti na hliniku do max. 9000 min'.

Oznaceni pro Ozubeni Nejvétsi Délka Celkova Vnitfni Vhodny
objednavku Graradilifi Bem o stopkové stopkové délka zavit upinaci —
it frézy frézy [mm] DIN cep @
(mm) (mm)
EAN 4007220
HSS 119 M10 057919 20 53 62 M10 6/10, 8/10 1 390
HSS 120 M10 057926 20 45 54 M10 6/10, 8/10 1 330

Drzaky nastroju

Vhodné pro néstroje s vnitfnim zavitem M10.

Drzaky

Priklad objednavky: pro nastroje s vnitfnim zavitem

4007220062111

BO 6/10
Oznaceni pro EAN o stopky Délka Zavit =
objednavku 4007220 [mm] stopky DIN @ (5]

[mm]

BO 6/10 062111 6 40 M10 1 22
BO 8/10 062128 8 40 M10 1 32

Gravirovaci stopkové frézy HSS

:;zir?tr;iho.brabem na malych a tézko pfistupnych IE’;:l’\(ll::11?)Oc>7sz2e(c)i(;15a7\/9k7y‘| B e
301/6 Specialni ozubeni

Dodavaji se se specialnim ozubenim, s rdznymi 301/6

tvary hlavy a v rlznych rozmérech.

Oznaceni pro Ozubeni o stopky Délka o hlavy Uhel
objednavku Specialni ozubeni [mm] stopky x @ —

P [mm] délka = i

[mm]
EAN 4007220

301/6 057971 6 40 3,0x2,7 - 5 62
305/6 058015 6 40 3,0x4,5 - 5 62
306/6 058022 6 40 3,0x4,5 34° 5 62
307/6 058039 6 40 3,0x4,5 - 5 62
311/6 058077 6 40 6,0x5,6 - 5 66
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Stopkové frézy HSS
Sady stopkovych fréz HSS

Sada stopkovych fréz HSS 81 HSS

Oznaceni pro
objednavku

81 HSS

Sada stopkovych fréz HSS 82 HSS

Oznaceni pro
objednavku

82 HSS

Sada stopkovych fréz HSS 83 HSS

Oznaceni pro
objednavku

83 HSS

V kovové kazeté jsou nastroje ulozeny stale
Cisté, chranéné a prehledné usporadané.

Obsah:
10 stopkovych fréz HSS

Ozubeni
3

T
- -

EAN 4007220

060957

V plastové kazeté s prihlednym vikem jsou
nastroje ulozeny stéle cisté, chranéné a pre-
hledné usporadané.

Obsah:
10 stopkovych fréz HSS

Ozubeni
3

i
- -

EAN 4007220

060988

V plastové déze s priihlednym vikem jsou
nastroje ulozeny stéle cisté, chranéné a pre-
hledné usporadané.

Obsah:
18 stopkovych fréz HSS

Ozubeni

EAN 4007220

060995

po 1 kusu:

HSS A 0616 ST/6 Z3
HSS A 1013 ST/6 Z3
HSS A 1225/6 73
HSS C 0616/6 Z3
HSS C 1225/6 Z3

o stopky
[mm]
6 1

po 1 kusu:

HSS A 1013 ST/6 Z3
HSS A 1625 ST/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3
HSS F 1614/6 Z3
HSS G 1020/6 Z3

o stopky
[mm]
6 1
po 1 kusu:

HSS A 0616 ST/6 Z3
HSS A 1225/6 73
HSS C 0616/6 Z3
HSS C 1225/6 73
HSS K 0618/6 Z3
HSS K 1225/6 73
HSS K 1230/6 Z3
HSS F 0403/6 Z3
HSS F 0807/6 Z3

o stopky
[mm]
6 1

PFERD

S

HSS K 0618/6 73
HSS K 1230/6 73
HSS K 1630/6 73
HSS F1210/6 Z3
HSS L 1630/6 Z3

640

HSS L 1020/6 Z3

HSS L 1630/6 Z3

HSS O 1625/6 Z3
HSS W 1220/6 Z3
HSS 45/6 73

415

HSS F1210/6 Z3
HSS F1614/6 Z3
HSS G 0618/6 Z3
HSS G 1225/6 Z3
HSS O 0610/6 Z3
HSS O 1220/6 Z3
HSS 55/6 73
HSS 63/6 Z3
HSS 64/6 73

490
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- Stopkové frézy HSS

g Stopkové frézy HSS pro jemné frézovani stopky 3 mm

906-928

Jemné obrabéni na malych a tézko pristupnych ~ Dodavaji se se specidlnim ozubenim, s deviti Piiklad objednavky:
mistech. rlznymi tvary hlavy a v rlznych rozmérech, EAN 4007220058190
@ stopky 3 mm, délka stopky 30 mm. 906/3 Specidlni ozubeni
Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy Celkova Uhel Radius
objednavku el Grudsef [mm] X délka o r —
peciaint oztben! délka [mm] mml ()
[mm]
EAN 4007220
906/3 058190 3 6,0x4,2 34,2 70° - 5 15
908/3 058213 3 8,0x5,5 35,5 70° - 5 20
911/3 058244 3 1,6x2,8 32,8 32° - 5 15
922/3 058251 3 2,3x4,0 34,0 32° - 5 15
923/3 058268 3 3,2x5,6 35,6 32° - 5 15
924/3 058275 3 4,0x7,0 37,0 32° - 5 15
925/3 058282 3 50x8,7 38,7 32° - 5 15
926/3 058299 3 6,0x 10,5 40,5 32° - 5 16
928/3 058312 3 8,0x 14,0 44,0 32° - 5 22

941-954

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy Celkova Uhel Radius
objednavku iar s : mm X délka o r —

) Specialni ozubeni [mm] T [mm] [mm] @

[mm]
EAN 4007220

941/3 058329 3 1,6 31,6 - - 5 15
942/3 058336 3 2,3 32,3 - - 5 15
943/3 058343 3 3,2 33,2 - - 5 15
944/3 058350 3 4,0 34,0 - - 5 15
945/3 058367 3 5,0 35,0 - - 5 16
946/3 058374 3 6,0 36,0 - - 5 18
947/3 058381 3 7,0 37,0 - - 5 24
948/3 058398 3 8,0 38,0 - - 5 25
951/3 058404 3 8,0x2,0 32,0 - 9,5 5 20
952/3 058411 3 10,0x 2,5 32,5 - 11,5 5 22
953/3 058428 3 12,0x3,0 33,0 - 14 5 24
954/3 058435 3 14,0 x 3,5 33,5 - 15,5 5 28
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Stopkové frézy HSS K
Stopkové frézy HSS pro jemné frézovani stopky 3 mm

961-987

Jemné obrabéni na malych a tézko pfistupnych ~ Pokyn pro objednani:
mistech. Jemné stopkové frézy z HSS 985 a 987 se
dodavaji s lamacem tfisek.

Dodavaji se se specialnim ozubenim, s deviti
rlznymi tvary stopkovych fréz a v rlznych roz-
mérech, @ stopky 3 mm, délka stopky 30 mm.

Priklad objednavky:
EAN 4007220058442
961/3 Specialni ozubeni

Oznaceni pro Ozubeni o stopky o hlavy Celkova Uhel Radius
objednavku GheeaImezabeni [mm] X délka o r —
p délka [mm] mml () Kl
[mm]
EAN 4007220
961/3 058442 3 8,0x2,0 32,0 - 1,1 5 20
962/3 058459 3 10,0x 2,3 32,3 - 1,25 5 25
963/3 058466 3 12,0x2,6 32,6 - 1,4 5 30
964/3 058473 3 14,0 x 3,0 33,0 - 1,6 5 35
971/3 058480 3 6,0x 1,0 31,0 - - 5 15
972/3 058497 3 80x1,0 31,0 - - 5 20
973/3 058503 3 10,0x 1,0 31,0 - - 5 20
979/3 058534 3 7,0x 10,0 40,0 22° 2 5 25
985/3 058565 3 7,0x 10,0 40,0 - - 5 28
986/3 058572 3 6,0x 10,0 40,0 - - 5 25
987/3 058589 3 7,0x 12,0 42,0 - - 5 25
. . . ) Jemné obrdbéni na malych a tézko pfistupnych po 1 kuse:
?a,da st’o?kovych fréz HSS pro jemné mistech. 923 928 943
rezovant _ 946 952 924
Obsah: 941 944 947
15 stopkovych fréz HSS pro jemné frézovani 954 926 942
945 951 973
Jidne | b
Oznaceni pro Ozubeni o stopky
objednavku Specialni ozubeni [mm] @ (e[
EAN 4007220
84 HSS 061008 3 1 116
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HSS stupnovité vrtaky HICOAT®

Priklady a doporuceni pro pouziti

Robustni vysoce vykonny nastroj k vrtani 1 KuZel nastroje ulehcuje vytahovani z provrta-
bez otfepu a odjehlovani plech(, trubek a nych plechd.

profild. Materidly do tloustky 4 mm Ize vrtat a 1 Neldmajici se tfisky jsou vynaseny cisté jako
odjehlovat s vynalozenim nepatrné sily v jedné u spiralového vrtaku.

pracovni operaci. Velmi kvalitni povrchova 1 Je zamezeno tvoreni narlstkd a studenych
Uprava je odolna proti opotiebeni a velmi svarll na britech.

dobre se uplatriuje pfi opracovavani oceli a

litého zeleza, uslechtilé oceli (INOX), nezelez- Doporuceni pro pouziti

nych kovd, termoplastickych a duroplastickych

umélych hmot. [ Stupriovité vrtaky z HSS HICOAT® Ize pouzit

na plechy, trubky a profily do tloustky mate-

; ridlu max. 4 mm.
VyhOdy I Jako chladici/mazaci médium se mlze pou-
1 Hluboké vybrousena upinaci drazka pfispiva Zit fezny olej, popt. stlaceny vzduch.
k absolutné klidnému béhu a vysokému % Doporucené otacky si prosim vyhledejte v
feznému vykonu. tabulce.

1 Vysoce jakostni hrot vrtdku umozriuje snad-
né vystredovani a navrtavani.

Ocel/ocelolitina Ocel/ocelolitina Uslechtila ocel Litina NezZelezné kovy  VIakny zpevnéné
do 700 N/mm?2 nad 700 N/mm?2 (INOX) plasty
do 1000 N/mm? (GFK, CFK),

termoplastické
umélé hmoty

@ (S;I”n':;‘e Dopor otacky (min”)
4 2390 1590 1590 1190 2390 1590
6 1590 1060 1060 800 1590 1060
8 1190 800 800 600 1190 800
10 950 640 640 480 950 640
12 800 530 530 400 800 530
14 680 450 450 340 680 450
16 600 400 400 300 600 400
18 530 350 350 270 530 350
20 480 320 320 240 480 320
%) 430 290 290 220 430 290
24 400 270 270 200 400 270
26 370 240 240 180 370 240
28 340 230 230 170 340 230
30 320 210 210 160 320 210

HSS stupnovité vrtaky HICOAT®

Priklad objednavky:
Rozméry stopek (mm) E/|:\IN ZOO(;ZJZeOSn:Z"75y5 HSS stupnovité vrtaky HICOAT®

STB HSS 04-20/8 HC-FE

Oznaceni pro EAN Pocet Oblast vrtani o stopky Délka Délka hlavy —

objednavku 4007220 stupnd vrtaku [mm] [mm] stopky [mm] @ ‘n-’
[mm]

STB HSS 04-20/8 HC-FE 802755 9 4-20 8 21 54 1 63

STB HSS 04-30/10 HC-FE 802762 14 4-30 10 21 78 1 190
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Pily pro kruhové otvory z HSS

Priklady a doporuceni pro pouziti

Bezpecnostni doporuceni

PFi pouzivani prodlouZeni stopky nesméji byt
prekroceny doporucené otacky pily.
Nebezpeci drazu!

= Pouzivejte ochranu oci!
_ Dbejte prosim na
doporucené otacky!

Pily pro kruhové otvory bimetalové konstrukce
z houzevnaté, lomu odolné a rychlorezné oceli
se pouzivaji na stojanovych i ru¢nich vrtackach.

Vyhody

M Ekonomicky efektivni vyfezavani kruhovych
praraz{.

M Mnohostranné pouzitelné pro fezani v
rliznych materiélech, jako jsou legované a
nelegované oceli, uslechtild ocel (INOX) —
dbejte prosim doporuceni pro pouziti, litina,
hlinik, méd, bronz, plasty apod.

I Pily pro kruhové otvory se vyznacuji promén-
nou rozteci zubU, kterd zabrarnuje chvéni pfi
fezani.

¥ Firma PFERD nabizi vybér nejpouzivanéjsich
pil pro kruhové otvory z HSS jako sady pro
femesliniky, instalatéry, elektrikafe a montéry.

1 Vystredéni a vedeni pily pro kruhové
otvory se dosahuje stredicim vrtdkem z HSS
(dodava se s pritlacnou pruzinou k lepsimu
vyhazovani fezaného materialu).

PFERD

Doporuceni pro pouziti

I Stredici vrtdk je upnut ve stopce pily na
kruhové otvory a mél by vy¢nivat alespori 3
mm (1/8") pres zuby pily.

I Pfi fezani kov( by se mél pouzivat kvalitnf
fezny olej. Rezny olej zajisti klidny béh a
prodluzuje Zivotnost pily.

Vyjimky: Pfi fezani litiny nepouzivejte fezny
olej. PFi fezani hliniku misto fezného oleje
privadéjte petrolej.

1 Pily pro kruhové otvory z HSS jsou vhodné k
fezani uslechtilé oceli (INOX).

1 Aby se zabranilo korozi, musi se pfi fezani
z obrobku odstrariovat ¢astecky materialu,
které pfitom vznikaji. Doporucuje se cisténi
chemickou a/nebo mechanickou cestou
(leptani/lesténi apod.).

1 Vsechny zuby by mély byt pouzivany stejno-
meérné. Nepohybujte pilou sem a tam, aby
se zabranilo vylamovani zubU.

1 Je nutné zamezit prehfivani pily pro kruhové
otvory.

Priklady pouziti pro pily na kruhové otvory z HSS a korunkové prorezavace z tvrdokovu

o [mm] Priklady pouziti
25,0  Sanitarni a teplovodni potrubi
30,0 Sanitarni a teplovodni potrubfi
32,0  Armatury mycich stold @ 32 mm

35,0 Sanitarni a teplovodni potrubi,
Duté sténové odbocné krabice,
Halogenové reflektory

40,0  Sanitarni odpadni potrubi

45,0 Vodovodni a teplovodni potrubf

50,0 Vodovodni a teplovodni potrubi s
izolaci

55,0  Vestavna svitidla @ 55 mm

60,0 \Vestavna svitidla @ 60 mm

o [mm] Priklady pouziti
65,0 Duté sténové krabice @ 65 mm
(napr. zasuvky)
68,0 Duté sténové krabice @ 68 mm

70,0  Duté sténové odbocné krabice
@70 mm

74,0 Duté sténové odbocné krabice
@74 mm

80,0 Rozvadécové krabice, vestavna
svitidla, kryty kabelovych priicho-
dek @ 80 mm

90,0  Vestavna svitidla @ 90 mm

105,0 Vétraci trubky

56 | 202



PFERD

Pily pro kruhové otvory z HSS
Pily pro kruhové otvory HSS a sortiment HSS

Maximalni hloubku fezu prosim odecist s Pokyn pro objednani: pil kruhové HSS
tabulky nize. Stiedici vrtaky kruhovych pil objednavejte Byprosuiovegtony
zvI&st.
Zavit: Podrobné informace a objednaci data k pilam
LS 14-LS 30 =1/2"-20 pro kruhové otvory - vrtaky naleznete na
LS 32-LS 152 = 5/8"-18 strané 60.
. Priklad objednéavky:
Jednotka baleni: 1 kus EAN 4007220319086
LS 14
Oznaceni EAN od od Max. Max. Dop.ot. Dop.ot. Dop.ot. Dop.ot. Dop.ot. Vhodné
pro 4007220 [mm] [palec] hloubka hloubka [min1] [min-1] [min-1] [min]  [min."] stopky
objednav- fezu fezu ocel, ocel, uslech- mosaz litina
ku [mm] [palec] oceloli- oceloli- tila =)
tina tina ocel

> 700 N/ >700 (INOX)
mm? < 1000

N/mm?
LS 14 319086 14 9/16 34 15/16 620 310 310 800 400 LSS1,4 28
LS 16 062319 16 5/8 34 15/16 550 275 275 730 365 LSS1,4 29
LS 17 319093 17 11/16 36 1716 520 260 260 680 340 LSS1,4 32
LS 19 062326 19 3/4 36 1716 460 230 230 600 300 LSS1,4 40
LS 20 062333 20 - 36 1716 425 210 210 560 280 LSS1,4 42
LS 21 319109 21 13/16 36 17/16 410 205 205 540 270 LSS1,4 43
LS 22 062340 22 7/8 36 1716 390 195 195 520 260 LSS1,4 50
LS 24 319116 24 15/16 36 1716 360 180 180 470 235 LSS1,4 57
LS 25 062357 25 1 36 1716 350 175 175 470 235 LSS1,4 60
LS 27 062364 27 1116 36 17/16 325 160 160 435 215 LSS1,4 66
LS 29 062371 29 11/8 36 1716 300 150 150 400 200 LSS1,4 68
LS 30 062388 30 13/16 36 17116 285 145 145 380 190 LSS1,4 75
LS 32 062395 32 11/4 36 17116 275 140 140 360 180 LSS2 82
LS 33 062401 33 15/16 36 17/16 260 135 135 345 175 LSS2 102
LS 35 062418 35 13/8 36 1716 250 125 125 330 165 LSS2 108
LS 37 319123 37 17/16 36 17116 235 115 115 310 155 LSS2 111
LS 38 062425 38 1172 36 1716 230 115 115 300 150 LSS2 112
LS 40 319130 40 19/16 36 17/16 215 110 110 280 140 LSS2 114
LS 41 062432 41 15/8 36 1716 210 105 105 280 140 LSS2 115
LS 43 319147 43 11116 31 11/4 200 100 100 260 130 LSS2 116
LS 44 062449 44 13/4 31 11/4 195 95 95 260 130 LSS2 118
LS 46 319154 46 113/16 31 11/4 185 90 90 250 125 LSS2 119
LS 48 062456 48 17/8 31 11/4 180 90 90 240 120 LSS2 122
LS 51 062463 51 2 31 11/4 170 85 85 230 115 LSS2 124
LS 52 319161 52  21/16 31 11/4 165 80 80 220 110 LSS2 130
LS 54 062470 54 21/8 31 11/4 160 80 80 210 105 LSS2 140
LS 57 062487 57 21/4 31 11/4 150 75 75 200 100 LSS2 150
LS 59 319178 59 25/16 31 11/4 145 70 70 190 95 LSS2 156
LS 60 062494 60 2 3/8 31 11/4 140 70 70 190 95 LSS2 165
LS 64 062500 64 21/2 31 11/4 135 65 65 180 90 LSS2 180
LS 65 319185 65 29/16 31 11/4 135 60 60 180 90 LSS2 190
LS 67 062517 67 2 5/8 31 11/4 130 65 65 170 85 LSS2 200
LS 68 500811 68 211/16 31 11/4 130 65 65 170 85 LSS2 205
LS 70 062524 70 2 3/4 31 11/4 125 60 60 160 80 LSS2 210
LS 73 062531 73 27/8 31 11/4 120 60 60 160 80 LSS2 225
LS 76 062548 76 3 31 11/4 115 55 55 150 75 LSS2 245
LS 79 062555 79 31/8 31 11/4 110 55 55 140 70 LSS2 260
LS 83 062562 83 31/4 31 11/4 105 50 50 140 70 LSS2 285

Pokracovani viz dalsi stranu
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Pily pro kruhové otvory z HSS tK
Pily pro kruhové otvory HSS a sortiment HSS
. . Maximalni hloubku fezu prosim odedist s Pokyn pro objednani:
Pily pro kruhové otvory HSS tabulky nize. Stredici vrtaky kruhovych pil objednavejte
2vIast.
Zavit: Podrobné informace a objednaci data k pilam
LS 14-LS 30 = 1/2"-20 pro kruhové otvory - vrtaky naleznete na
LS 32-LS 152 = 5/8"-18 strané 60.
. Priklad objednavky:
Jednotka baleni: 1 kus EAN 4007220062579
LS 89
Pokracovani z predchozi strany
Oznaceni EAN od od Max. Max. Dop.ot. Dop.ot. Dop.ot. Dop.ot. Dop.ot. Vhodné
pro 4007220 [mm] [palec] hloubka hloubka [min] [min-1] [min-] [min1]  [min."] stopky
objednav- fezu fezu ocel, ocel, uslech- mosaz litina
ku [mm] [palec] oceloli- oceloli- tila =i
tina tina ocel Lo |
> 700 N/ >700 (INOX)
mm? <1000
N/mm?
LS 86 319192 86 33/8 31 11/4 100 50 50 130 65 LSS2 310
LS 89 062579 89 31/2 31 11/4 95 45 45 130 65 LSS2 320
LS 92 062586 92 35/8 31 11/4 95 45 45 120 60 LSS2 335
LS 95 062593 95 33/4 31 11/4 90 45 45 120 60 LSS2 350
LS 98 319208 98 37/8 31 11/4 90 45 45 120 60 LSS2 370
LS 102 062609 102 4 31 11/4 85 40 40 110 55 LSS2 390
LS 105 062616 105 41/8 31 11/4 80 40 40 110 55 LSS2 420
LS 111 319222 111 4 3/8 31 11/4 75 35 35 100 50 LSS2 475
LS 114 062623 114 4172 31 11/4 75 35 35 100 50 LSS2 490
LS 121 319239 121 4 3/4 31 11/4 70 35 35 90 45 LSS2 550
LS 127 319246 127 5 31 11/4 65 30 30 80 40 LSS2 595
LS 140 319253 140 51/2 31 11/4 60 30 30 75 40 LSS2 720
LS 152 319260 152 6 31 11/4 55 25 25 70 35 LSS2 850
. . . Tento sortiment obsahuje nejpouzivanéjsi pra- Obsah:
Sortlmentlpl,lkpro kruhové otvory HSS méry pil pro kruhové otvory pro femesiniky. 5 pil pro kruhové otvory HSS LS 22, LS 25,
pro remesiniky 1S 29,1532, 1538
Sortiment je dodavan prehledné usporadany v 1 stopka k pile pro kruhové otvory LSS 4
ochranném plastovém boxu. Navod na pouziti 1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
je pfiloZen. otvory LSS 4
1 imbusovy kli¢, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina
Oznaceni pro EAN Rozmér )
objednavku 4007220 [mm] @
LS-SO7H 319314 168 x 116 x 57 1 600
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N

Tento sortiment obsahuje nejpouzivanéjsi
praméry pil pro kruhové otvory pro instalatéry
v oblasti sanity.

Sortiment je dodavan prehledné usporadany v
ochranném plastovém boxu. Navod na pouZziti
je pfilozen.

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 91

Tento sortiment obsahuje mezinarodné nejpo-
uzivanéjsi prameéry pil pro kruhové otvory pro
elektrikare.
Sortiment je dodéavan prehledné usporadany v
ochranném plastovém boxu. Navod na pouziti
je prilozen.

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 9 E-1

Tento sortiment obsahuje primeéry pil pro
kruhové otvory pro elektrikare, které se nejvice
pouzivaji v Némecku.

Sortiment je dodavan prehledné usporadany v
ochranném plastovém boxu. Navod na pouziti
je prilozen.

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 13 E-2

Tento sortiment obsahuje nejpouzivanéjsi pru-
méry pil pro kruhové otvory pro montéry.
Sortiment je dodavan prehledné usporadany v
ochranném plastovém boxu. Navod na pouZziti
je prilozen.

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 13 M

Pily pro kruhové otvory z HSS
Pily pro kruhové otvory HSS a sortiment HSS

Obsah:

6 pil pro kruhové otvory HSS LS 19, LS 22,
LS 29, LS 38, LS 44, LS 57

2 stopky k pilam pro kruhové otvory LSS 2,
LSS 4

1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
otvory LSS LSS 4

1 inbusovy kli¢, 4 mm

1 vyhazovaci pruZina

Sortiment pil pro kruhové otvory HSS
pro instalatéry

EAN Rozmér @
4007220 [mm] (o7
319338 219 x 156 x 60 1 1.035

Obsah:

6 pil pro kruhové otvory LS 22, LS 29, LS 35,
LS 44, LS 51, LS 64

2 stopky k pildm pro kruhové otvory LSS 2,
LSS 4

1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
otvory LSS 4

1 inbusovy kli¢, 4 mm

1 vyhazovaci pruzina

Sortiment pil pro kruhové otvory HSS
pro elektrikare mezinarodné

EAN Rozmér  —
4007220 [mm] @
319321 219 x 156 x 60 1 1.200

Obsah:

9 pil pro kruhové otvory HSS LS 19, LS 22,

LS 25,LS32,LS38, LS 44, LS 51, LS 60, LS 68
2 stopky k pildm pro kruhové otvory LSS 2,

LSS 4

1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
otvory LSS 4

1 stfedici vrtak LSB 6/90

1 inbusovy kli¢, 4 mm

1 vyhazovadi pruzina

Sortiment pil pro kruhové otvory HSS
pro elektrikare v Némecku

EAN Rozmér —
4007220 [mm] @
319369 219 x 156 x 60 1 1.330

Obsah:

9 pil pro kruhové otvory HSS LS 19, LS 22, LS
29, LS 35,15 38, LS 44, LS 51, LS 57, LS 64
2 stopky k pilam pro kruhové otvory LSS 2,
LSS 4

1 stfedici vrtak LSB 6/90

1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
otvory LSS 4

1 inbusovy kli¢, 4 mm

1 vyhazovaci pruZina

Sortiment pil pro kruhové otvory HSS
pro montéry

EAN Rozmeér @
4007220 [mm] (o7
319352 219 x 180 x 66 1 1.610
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Pily pro kruhové otvory z HSS
Stopky k pilam pro kruhové otvory

Stopky k pildam pro kruhové otvory LSS

Stopky k pildm pro kruhové otvory slouzi k
upnuti pily a stfediciho vrtaku.

Firma PFERD nabizi tfi rdzné velikosti. V
zavislosti na prlméru pily pro kruhové otvory
a pohonném stroji je nutné vybrat vhodnou
stopku.

Pouzitim tlaénych pruzin
Je zamezeno ,sevieni” obrabéného materialu

mezi vnitini sténou profezavaci pily a vrtakem.

Material je pomodi sily pruziny nadzvedavan.

PFERD

S

trubek. Pruzina se da vytdhnout nepatrnou
silou pouze rukou bez dalsiho naradi.

Pokyn pro objednani:

Stopka pily pro kruhové otvory LSS 1 a LSS 2
se dodava s vrtakem z HSS LSB 6/90 a s vyha-
zovaci pruzinou.

Stopka pily pro kruhové otvory LSS 4 se doda-
va s vrtakem z HSS LSB 6/90 a s vyhazovaci
pruzinou.

Tento efekt neni pozadovan pfi urcitych opera-
cich. jako napf. pro instalatéry pfi profezavani

Oznaceni pro EAN o stopky o stopky Zavit Tvar stopky Vhodné pro pily pro @ =i
objednavku 4007220 [mm] [palec] [palec] kruhové otvory Lo |
LSS 1 062630 9,53 3/8 1/2 - 20 UNF Sestihran LS 14 - 30 1 82
LSS 2 062647 9,53 3/8 5/8 - 18 UNF Sestihran LS32-152 1 205
LSS 4 062661 6,35 1/4 1/2 - 20 UNF kulaty tvar LS 14 - 30 1 72
Tvary stopek C. stopky pily PFERD o stopky o stopky Tvar pro ¢. pily PFERD
Vedlejsi tabulka podavé informace o tvarech a prelkahievs ooy [mm] [pale] stopky prelkshexeiowery,
rozmérech stopek LSS a stredicich vrtak( LSB.
Jim byly pfifazeny vhodné pily pro kruhové LSS 1 9,53 3/8 o LS 14 - LS 30
otvory PFERD. LSS 2 9,53 3/8 o LS 32 - LS 152
LSS 4 6,35 1/4 @ LS14-1LS 30
Stiedici vrtak i e o
LSB 6/60 6,35 1/4 @ Lo p g e
LSB 6/90 6,35 1/4 & [cc q
10,5
Rozméry stopky o N
o a
/2

Pfitla¢na pruzina
Vsechny stopky pil pro kruhové otvory se

dodavaji s pfitlacnou pruzinou k lepsimu vyha-
zovani fezaného materialu.

Pred pouZitim je mozné tuto pfitlacnou
pruzinu na prani namontovat/demontovat bez
pouziti nafadi. Pritlacnou pruzinu nasroubujte
stranou s mensim prdmérem na vrtak az na
doraz. Pouziti pfitlacnych pruzin je mozné také
s adaptérem LSA (viz grafické znazornéni).
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. ﬁ Pily pro kruhové otvory z HSS

Stopky k pilam pro kruhové otvory

Prodlouzenim SVL-300 se prodluzuji stopky z I Docileni potrebné vzdélenosti mezi pohon- - .
HSS typu LSS 1 a LSS 2. nym strojem a pracovnim prostorem. Stopky k pilam pro kruhové otvory
[0 Zabrani se poskozeni obrobku a stroje.
Vyhody: 1 Nedochéazi k nasavani prachu pohonnym
M Vhodné pro fezani tézko pfistupnych strojem béhem fezéni.
soucasti.

1 Obzvlasté vhodné pro praci na sténach
lehkych konstrukci. Mohou byt bez namahy
vyrezavany hluboké otvory.

Oznaceni pro EAN Vnitini Vnitini Celkova Celkova Tvarstop- Rozmér Vhodné pro
objednavku 4007220 Sestihran Sestihran délka délka ky klice stopku @
(rozmér) (rozmér) [mm] [palec] [mm] Lo
[mm] [palec]
SVL-300 798447 9,53 3/8 300 12 Sestihran 11 LSS1,LSS2 1 341

Sadou na opravy stopek pil pro kruhové otvory Obsah:
mohou byt pfi ztraté nebo poskozeni vymério- 2 Pritlacné pruziny

vany jejich nejbéznéjsi soucasti. 2 Srouby s hlavou s vnitfnim Sestihranem
1 inbus kli¢ SW 4

Sada na opravy stopek pil pro kruhové
otvory

Oznaceni pro EAN p—
objednavku 4007220 @ (o7
RSL-5 758953 1 34

S adaptérem LSA, podloZzkou a diikem kruhové ~ Doporuceni pro pouziti:

pily LSS 1 a LSS 4 se mohou pouzit. pily LS 32 Nedoporucuje se pouzivat adaptér pro pily pro Adaptér LSA

az LS 38. kruhové otvory @ vétsiho nez 38 mm.

Oznaceni pro EAN Vhodné pro pily pro kruhové Vhodné pro @ i
objednavku 4007220 otvory stopku (97
LSA 319291 LS 32 -38 LSS 1,4 1 18

Stredici vrtak HSS pro pily pro kruhové otvory HSS

Stopky pil pro kruhové otvory LSS 1, 2 se Priklad objednavky: e .
dodavaji s vrtakem z 6/60. EAN 4007220319284 Stredici vrtak HSS LSB
LSB 6/60

Stopky k pildm pro kruhové otvory LSS 4 se
dodavaji s vrtakem LSB 6/90.

Oznaceni pro EAN o stopky o stopky Tvar stopky Vhodné pro pily pro Vhodné pro @  —
objednavku 4007220 [mm] [palec] kruhové otvory stopku ﬂ’
LSB 6/60 319284 6,35 1/4 kulaty tvar LS 14 - 152 LSS 1, 2 1 18
LSB 6/90 062708 6,35 1/4 kulaty tvar LS 14 - 152 LSS 4 1 24
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Korunkové prorezavace z tvrdokovu

Korunkové prorezavace z tvrdokovu, doporuceni pro pouziti

Tvrdokovové korunkové profezavace jsou pro-
fesionalni nastroje pro rychlé pfesné vyrezavani
otvord (prarazt) pramérd 16 az 105 mm. Jsou
vhodné pro fezani legovanych a nelegovanych
oceli, uslechtilé oceli (INOX), nezeleznych kovl
a plasttl (také GFK). Tvrdokovové korunkové
profezavace se pouzivaji na rucnich i stojano-
vych vrtackach.

Doporuceni pro pouziti

i

Hloubka vrtani {G
u trubek

Trubky

Korunkové prorezavace
firmy PFERD

2 16 az 22 mm

@ 23 az 55 mm

2 60 az 105 mm

o stopky
[mm)]

Vyhody

1 Velmi presné vystiedény béh bez obvodo-
vého hdazeni, protoZe fezaci hlava a stopka
jsou vyrobeny z jednoho kusu.

M Optimalni fezny vykon diky brousenym
britlm z vysoce kvalitniho tvrdokovu.

M Vymeénny stredici vrtadk z HSS.

Upozornéni

Tvrdokovové korunkové profezavace firmy
PFERD je mozné prebrusovat. Pravidelné a od-
borné prebrusovani znacné zvysuje Zivotnost
nastroje. Obratte se prosim na svou mistni
brusirnu néstrojl.

Firma PFERD nabizi dvé provedent

tvrdokovovych korunkovych profezévacu:

M Vyska nastroje 8 mm (ploché provedeni) k
profezavani plechd a plochého materialu
dodévané v rdznych prdmeérech od 16 do
105 mm.

M Vyska nastroje 35 mm (hluboké provedeni)
k profezavani trubek a zakfivenych ploch
dodévané v rdznych prdmeérech od 16 do
60 mm.

Plochy material

U plechd nechat prostor pro volné vyjeti
korunkového profezavace. Podlozku mimo
oblast fezani.

Tvar
stopky

%’?&ﬁ:ﬁgklénét

PFERD

S

Doporuceni pro pouziti

1 Uvedené predepsané pocty otacek (viz dopo-
rucené otacky min”') plati pro stroje, které pfi
zatizeni udrzuji pfiblizné konstantni otacky.
Pro stroje s nizkym vykonem a silnym pokle-
sem otacek mohou byt hodnoty zvyseny asi
0 30 %. Pfedepsané hodnoty otdcek mohou
byt zvySeny az 0 100 %, pokud zuby napf.

u trubek nebo zakfivenych materidlt nejsou
kontinualné v zabéru. Tim se pfi ru¢nim pro-
fezavani zabrani chvéni a vylamovani zubu.

1 Tvrdokovové korunkové profezavace jsou
vhodné k fezani uslechtilé oceli (INOX).

1 Aby se zabranilo korozi, musi se pfi pro-
fezavani z obrobku odstrariovat ¢astecky
materialu, které pfitom vznikaji. Doporucuje
se Cisténi chemickou a mechanickou cestou
(leptani/lesténi apod.).

Roztec zubu

Roztece zubl (vzdalenost mezi zuby) korun-
kovych profezavacll PFERD jsou nerovno-
meérné, ¢imz se zabrani chvéni.

Vedlejsi tabulka podava informaci o tvaru
stopek a rozmérech korunkovych profezavacl
LOS.

Bezpecnostni doporuceni

W = Pouzivejte ochranu oci!
_ Respektujte prosim
~ doporucené otacky!
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Korunkové prorezavace z tvrdokovu
Korunkovy prorezavac z tvrdokovu

Ploché provedeni (vyska nastroje 8 mm) je Priklad objednavky: , ,
vhodné pro plochy material do tloustky 4 mm. EAN 4007220062913 Plgche p’rove_denl,
LOS HM 1608 vyska nastroje 8 mm
Oznaceni pro EAN od o stopky  Dopor otacky  Dopor otacky Vhodny
objednavku 4007220 mm mm min -1 min -1 vrtak D —
: fmmd fmm] : ocel! u§lechti[Ié oce]I @ ﬂ’
ocelolitina (INOX)

LOS HM 1608 062913 16 7 790 - 1 200 400 - 1 000 LOSB 6/48 1 84
LOS HM 1808 062937 18 7 710 -1 060 350 - 880 LOSB 6/48 1 88
LOS HM 1908 062944 19 7 670 - 1 000 330 - 480 LOSB 6/48 1 92
LOS HM 2008 062951 20 7 630 - 950 320 - 800 LOSB 6/48 1 96
LOS HM 2108 062968 21 7 600 - 910 300 - 760 LOSB 6/48 1 100
LOS HM 2208 062975 22 7 580 - 870 290 - 720 LOSB 6/48 1 104
LOS HM 2308 062982 23 10 550 - 830 280 - 690 LOSB 6/48 1 120
LOS HM 2408 062999 24 10 530 - 800 270 - 660 LOSB 6/48 1 122
LOS HM 2508 063002 25 10 510 - 760 260 - 640 LOSB 6/48 1 126
LOS HM 2708 063026 27 10 470-710 240 - 590 LOSB 6/48 1 130
LOS HM 2808 063033 28 10 455 - 680 230 - 570 LOSB 6/48 1 132
LOS HM 3008 063057 30 10 425 - 635 210 - 530 LOSB 6/48 1 138
LOS HM 3208 063071 32 10 400 - 600 200 - 500 LOSB 6/48 1 150
LOS HM 3408 063095 34 10 375 - 560 185-470 LOSB 6/48 1 150
LOS HM 3508 063101 35 10 365 - 545 180 - 450 LOSB 6/48 1 158
LOS HM 3808 063132 38 10 335-505 170 - 420 LOSB 6/48 1 168
LOS HM 4008 063156 40 10 320 - 480 160 - 400 LOSB 6/48 1 190
LOS HM 4208 063170 42 10 305 - 455 150 - 380 LOSB 6/48 1 192
LOS HM 4308 063187 43 10 295 - 445 150 - 370 LOSB 6/48 1 196
LOS HM 4508 063200 45 10 285 - 425 140 - 355 LOSB 6/48 1 202
LOS HM 4808 063231 48 10 265 - 400 135-330 LOSB 6/48 1 214
LOS HM 5008 063255 50 10 255 - 380 125 - 320 LOSB 6/48 1 220
LOS HM 5108 063262 51 10 250 - 375 125-310 LOSB 6/48 1 232
LOS HM 5208 063279 52 10 245 - 370 120 - 305 LOSB 6/48 1 232
LOS HM 5408 063293 54 10 235 -355 120 - 295 LOSB 6/48 1 250
LOS HM 5508 063309 55 10 230 - 350 115-290 LOSB 6/48 1 250
LOS HM 6008 063354 60 12 210 - 320 105 - 265 LOSB 8/48 1 280
LOS HM 6508 063361 65 12 195 - 295 100 - 245 LOSB 8/48 1 314
LOS HM 6808 063378 68 12 190 - 280 95 -235 LOSB 8/48 1 330
LOS HM 7008 063385 70 12 180 - 270 90 - 230 LOSB 8/48 1 342
LOS HM 7508 063392 75 12 170 - 255 85-215 LOSB 8/48 1 370
LOS HM 8008 063408 80 12 160 - 240 80 - 200 LOSB 8/48 1 400
LOS HM 9008 063422 90 12 140 - 210 70 - 180 LOSB 8/48 1 490
LOS HM 10008 063446 100 12 125-190 65 - 160 LOSB 8/48 1 580
LOS HM 10508 063453 105 12 120 - 180 60 - 150 LOSB 8/48 1 680
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Korunkové prorezavace z tvrdokovu
Korunkovy prorezavac z tvrdokovu

Hluboké provedenf (vyska nastroje 35 mm)
je koncipovano pro pouziti na vyklenutych
plochach a surovych materialech.

Hluboké provedeni,
vyska nastroje 35 mm

Pokyn pro objednani:
LOS HM 6060: vyska nastroje 60 mm

Priklad objednavky:

EAN 4007220063491

LOS HM 1635
Oznaceni pro EAN od o stopky Dopor. otacky Dopor. otacky Vhodny
objednavku 4007220 mm mm min." min." vrtak p—

: fmmd fmml : ocel{ u§|echti[Ié oce]I @ (o7
ocelolitina (INOX)
LOS HM 1635 063491 16 7 790 - 1.200 400 - 1.000 LOSB 6/69 1 100
LOS HM 1735 063507 17 7 750-1.130 370 - 930 LOSB 6/69 1 102
LOS HM 1835 063514 18 7 710 - 1.060 350 - 880 LOSB 6/69 1 104
LOS HM 1935 063521 19 7 670 - 1.000 330 -480 LOSB 6/69 1 108
LOS HM 2035 063538 20 7 630 - 950 320 - 800 LOSB 6/69 1 110
LOS HM 2135 063545 21 7 600 - 910 300 - 760 LOSB 6/69 1 112
LOS HM 2235 063552 22 7 580 - 870 290 - 720 LOSB 6/69 1 118
LOS HM 2435 063576 24 10 530 - 800 270 - 660 LOSB 8/69 1 152
LOS HM 2535 063583 25 10 510 - 760 260 - 640 LOSB 8/69 1 160
LOS HM 2635 063590 26 10 490 - 740 250 -610 LOSB 8/69 1 162
LOS HM 2735 063606 27 10 470-710 240 - 590 LOSB 8/69 1 164
LOS HM 2835 063613 28 10 455 - 680 230 -570 LOSB 8/69 1 170
LOS HM 3035 063637 30 10 425 - 635 210-530 LOSB 8/69 1 174
LOS HM 3235 063651 32 10 400 - 600 200 - 500 LOSB 8/69 1 180
LOS HM 3535 063682 35 10 365 - 545 180 - 450 LOSB 8/69 1 200
LOS HM 3835 063712 38 10 335-505 170 - 420 LOSB 8/69 1 212
LOS HM 4035 063736 40 10 320 - 480 160 - 400 LOSB 8/69 1 218
LOS HM 4235 063750 42 10 305 - 455 150 - 380 LOSB 8/69 1 234
LOS HM 4335 063767 43 10 295 - 445 150 - 370 LOSB 8/69 1 242
LOS HM 4535 063781 45 10 285 - 425 140 - 355 LOSB 8/69 1 250
LOS HM 4835 063811 48 10 265 - 400 135-330 LOSB 8/69 1 264
LOS HM 5035 063835 50 10 255 - 380 125 - 320 LOSB 8/69 1 280
LOS HM 5235 063842 52 10 245 - 370 120 - 305 LOSB 8/69 1 284
LOS HM 5535 063859 55 10 230 - 350 115 -290 LOSB 8/69 1 304
LOS HM 6060 063866 60 12 210 - 320 105 - 265 LOSB 8/94 1 400
Stredici vrtak HSS pro korunkové prorezavace HM
Stiedici vrtak HSS LOSB HSS stredici vrtak je vyménitelny.

Priklad objednavky:

EAN 4007220063873

LOSB 6/48
Ozpaée!‘\i pro EAN thdné pro korunkovy pro- Vyska nastroje @
objednavku 4007220 fezavac z tvrdokovu @ [mm] [mm] L9 ]
LOSB 6/48 063873 16 -59 8 1 11
LOSB 6/69 063880 16 -22 35 1 16
LOSB 8/69 063903 23-59 35 1 28
LOSB 8/94 063910 60 60 1 37
LOSB 8/48 063897 60 - 105 8 1 19

64 | 202



