www.lukas-erzett.com

Nastroje. Pouziti.
2017

Vzdy spravny nastroj




‘ YEARS

Always the Right Tool



Frézovani

LukAas |
l Frézy z tvrdokovu 17
‘ Frézy z HSS 59
Brousit, Lestit (Pojené nastroje)
/ Pivlm’kové kotouce a pilnikové kotouce
{,Reseni pro zakazniky" 77
Brousici téliska 85
= Gravirovaci jehly z tvrdokovu 81
. Brusné hrnce 17
{ .
‘ Lestici nastroje 123
¢ _ .
‘ Filcové lestici téliska 134
I! Brusné a diamantové pasty, Rezat, Hrubovat (Flexo)
diamantové spreje a fedidla 138
( Rézaci kotouce 165
(’ Nastroje s tvrdokovovym granuldtem 155
< Brusné kotouce 183
Brousit, Lestit (Flexibilni)
) Brousicf lamelové talife 199
. Brousici véjite 231 ~
| : Rezat, Hrubovat (Diamant)
~— Brusné lamelové kotouce a dlouhé valce 253 ™
W Brousicf lamelové valce 263 . Diamantové fezaci kotouce 335
i (./1\‘. . z .
‘II‘ | Brousici pasky a unasece 271 GLJ' Diamantové brusné hrnce 344
[, f . — ]
| £ Brousicf svitky a unagede brousicich svitkd 285 ” ( Diamantovy vrtak bez chlazen 345
i )
l;‘ Brousici ¢epictky a unasece brousicich ¢epicek 291
o o Cistit
*'(‘ Brousici disky a unasece brousicich diskd 303
£ Technické kartac 347
Fibrové kotouce, podpérné kotouce, ] echnicke kartace
Usporné role, brusné listy a role z netkané
brusné textilie 323 () Porézni brousici kotouce 355
Brusky
| Brusky 359
Precizni obrabéni (CBN, Diamant)
1]
‘” CBN-/DIA néstroje s keramickym pojivem 381
4 v .
| CBN/DIA t@liska s galvanicky Odborny velkoobchod, Prislusenstvi
| nanesenou vrstvou brusiva 387
Diamantové pilniky s galvanicky |11 Odborny velkoobchod, Prislusenstvi 395
| nanesenou vrstvou 391
Index 427



1937

zalozeni podniku GebrUuder
Lukas Werkzeuge und
Maschinen OHG

m— 1986

vyrobni program rozsifeny flze podnikd Gebruder Lukas

o brusné téliska a lamelové Werkzeuge und Maschinen OHG zahajeni vlastni vyroby
kotouce a die rheinische Zahnbohrer und fezacich a brusnych
Kleinfraserfabrik Baumann & Co. flexokotouct

Do dnesniho podniku

Slib firmy LukAs k uzite¢nosti nastroju

Vzdy spravny nastroj’ Tento slib uzite¢nosti nas ¢isté rodinny podnik uziva jiz po 80 let své
historie. Jiz v rané fazi podnikani jsme §li cestou speciélnich individualnich feSenf a tim jsme
se uvedli na trhu ve vSeobecnou zndmost. Dnes jsme mezindrodné uznavanymi specialisty
pro inovativni feseni a vyrobu v oblasti vykonnych nastrojd. Nasich vice jak 800 zaméstnan-
cU, tfi moderni vyrobni zavody, bohaté zkusenosti a velmi Siroké portfolio vyrobkl ukotvuje
LUKAS pevné na trhu. Jsme orientovani na zakaznika, na ¢lovéka, jsme flexibilni a vysoce
napaditi.

YEARS

Always the Right Tool



2017 2011

80 let ,Vzdy ten

sprévny Néstroj” prevzeti tovarny na brusné kotouce

Rottluff GmbH. v Chemnitz.
2010

vystavba logistickeho
centra v Engelskirchenu

2004

vybudovani skoliciho a pfedva-
déciho centra ,TECHNIKUM"
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LuxAas /nalost

Navstivte nase skolici centrum TECHNIKUM - védéni je zaklad. V navaz-
ném testovacim centru brusnych nastrojd predvedeme spolecné teori
ihned do praxe. Pokud Vas nékde ,, tla¢i bota, pomUzeme Vam najit
optimalni nastroj a nebo nasi vyvojovi inzenyfi pro Vas vymysli (skoro)
jakykoliv zakdzkovy néastroj.

Vyuzijte také nase ,TECHNIKUM na kolech” Predvadéci viiz LUKAS-
-mobil, ma na palubé skoro v8e, z naseho sortimentu, pfipravime
Vam, (plati zatim pro Némecko), i seminaf na miru ve Vasem podniku.
Vyuzijte, nas LUKAS-mobil, pro Skoleni vasich zaméstnanct pfimo na
pracovisti, uSetfite Cas i penize.




LukAas | ogistika

Rychle, vcas a flexibilné. N&§ koncept, smart logistiky, Vam
ulehci Vas skladovy management. Vysoka schopnost dodavek,
Spickové moderni logistické centrum a na$i rychli speditéfi,se
postaraji 0 to,ze vzdy ten spravny nastroj,ve spravnou chvili,lezi
ve Vasem skladovém regalu.
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zameéstnancl

LuxAas Servis

Zname Vase kazdodenni starosti ve vyrobé a
také vase pozadavky. Nase zaméstnankyné i
zameéstnanci v kancelafi | obchodni zastupci
jsou pravidelné skoleni, v teorii | praxi a radi

si jednou za Cas také vezmou Uhlovou brusku
do ruky. Mluvime vasim jazykem a porodime
Vadm na Urovni z o¢i do odi, to je spravna volba
spravného nastroje.

Vas pfimy E-Mail na kontaktni osobu:

@ prijmeni@lukascz.cz

LUKAS-tym odbytu
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Laura-Jane Julia Alef Alexandre Altrock Adam Angres

Alberts

Christoph Eva Jensch Dorothea Katharina Kroner

Hoffmann Konopka

8 &

Gunter Rosner

Markus Pollak Nathalie
Poulalier-Thiel

Martin Reif
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Luxas Kvalita

My o kvalité nemluvime, my kvalitou zijeme. Kazdym dnem. To dela
nastroje LUKAS spolehlivymi a bezpeénymi, mame zajistény vSechny
faktory vyrobniho procesu a jistime tak kvalitu a spolehlivost nastrojd.

m vyrobeno v Némecku

m prvottidn{ suroviny

m nejmoderngjsi testovaci Usek

= Management systému jakosti dle DIN i CSN 1SO 9001:2008
m Jsme aktivnim ¢lenem profesnich svazu.

FE PA o'§§ VDS smena

| B—

MADE IN GERMANY 8
DEUTSCHES
WERKZEUG
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Devet oblstl', pro

kazdy pfipad pouziti.

LuKAE

———

LuxAs Katalog c

Navigujeme Vas rychle a intuitivné ke spravnému nastroji. V
kazdém tabulkovém prehledu nastrojl, jsou umistény barevné
body , pro jednotlivé skupiny materiald. Na kazdé strané dole je
legenda. Nase vyrobni fady odliSujeme hvézdickami - od jedné
do tfi hvézdicek. Kazdy fadek tabulky obsahuje doporuceni pro
uziti nastroje, které je obsazeno na vyklopném listé katalogu.
Novinky jsou podbarveny Sed8.
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Pro kazdy material
a pro kazdé pouziti

kazdému nastroji je v hlavi¢ce tabulky, pfifazena
prislusna skupina materialu.

‘ Inox/ocel ocel ‘ hlinik ‘ kamen
. litina plasty ‘ titan

Vyrobkové rady
Oznacujeme vyrobkové fady zcela jednoduse a logicky symbolem hvézdicek.
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LuxkAns
Frézy z tvrdokovu

18 Technické informace

19 Prehled tvart

20 Doporuceni ohledné pouziti a ozubeni

22 Povrchové vrstvy

23  Frézy z tvrdokovu

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Technické informace

LukAas

v

Kvality

Tvrdokovové stopkové frézy LUKAS se vyrabi z tvrdokovl nejvyssi
jakosti ovéfenych v praxi a odpovidajicich nynéjsimu stavu techni-
ky. Ozubeni se zhotovuje na modernich CNC brousicich automa-
tech s vynikajici vyrobni pfesnosti a zaru¢enou identitou feznych
Uhld, tvaru zubl a Sroubovic. Pomizeme Vam s feSenim proble-
matickych pfipadd s brousenim a frézovanim, vyrobime ptipadné i
frézy na miru va§emu podniku.

Pouziti

Vlybér odpovidajiciho ozubeni a spravné otacky zajistuji pti opra-
covani nejrliznéjsich materiald nejlepsi vysledky Prosime, fidte se
tabulkou feznych rychlosti na strané 21.

Pohonné jednotky

Predpokladem pro bezvadny vysledek je technicky stav pneuma-
tické nebo elektrické brusky, zejména loziska a sklicidlo bez vli.
Razy nebo chvéni frézy vedou k predc¢asnému opotrebeni a vyla-
movani zubd. Extrémnf pfitlak nezvysuje vykon, ale opotiebeni

Stopky

Pokud je to mozné volte s ohledem na bezpecnost vétsi pramér
stopky. Jiné priiméry stopek a jejich délky jsou na zakdzku mozné.
Vybér fréz s extradlouhou stopkou je zndzornén na stranée 54.

Vyuziti v robotech

Tvrdokovové frézy LUKAS jsou precizni néstroje, které se daji vyu-
Zit specidlné pti odjehlovani na primyslovych robotech. Vyvineme
také pro Vas pfipad nasazeni optimalni nastroj.

Povlakovani

Nanesenim vrstvy tvrdého materiélu jako napfr. TiN, TICN a TiAIN na
tfiskové néastroje LUKAS docilite:

e zvy$eni odolnosti proti opotfebeni

® snizeni velikosti feznych sil

® zlepSeni odvodu tiisek

Zvyseni odolnosti proti opotfebeni je dosazeno podstatné vyssi vi-

dosti povrchu nédnosu ve srovnani s materiadlem néastroje. Soucasné
diky vysoké chemické stélosti se snizuji reakce mezi ,tfiskovou”

18

plochou néstroje a po ni odchéazejicimi tfiskami. Snizeni feznych sil
a zlepseni odvodu tfisek je dosazeno jednak snizenim tfeni mezi
plochou htbetu nastroje a obrobkem, jakoZz i mezi plochou cCela
nastroje a odchazejicimi tfiskami. Snizené treni zlepsSuje jakost
povrchu a zabranuje nasledné chemickym reakcim. Také povrch
obrobku je kvalitnéjsi. Pri vybéru pro Vas optimélniho povlaku jsou
Vam napomocni nasi pfedvadéci technici a obchodnf zastupci.
Prosim ovérte si nase moznosti na strané 31.

Zakazkové nastroje
Tvrdokovové frézy tesici Vas obrabéci problém vyrobime na zakaz-
ku v LUKAS kvalité podle Vasich vykres( nebo Vasich udajd.

Baleni
Standardni baleni nezatézujici zivotni prostfedi volime podle objed-
naného mnozstvi.

Pokyny pro pouziti

Zvolte ozubeni podle obrdbéného materidlu. Dbejte na zésadu:
Cim je material tvrdsi, tim jemnéj$i ozubeni je tfeba pouzit!
Volba spravného poctu otacek je predpokladem k dosahnuti
optimalniho vysledku prace a dlouhé zivotnosti. Pomoc pro uréeni
spravnych otacek, coz zlepsi vase procesy, najdete na nasledujicich
strankach. Pouzijte v udanych rozmezich co nejvys$si mozné otacky.
Prilis nizké otacky vedou k neklidnému béhu, vykustim, vylomim
a k pfed¢asnému opotfebeni nastroje! Snizte pracovni otacky,
pokud budete obrabét material Spatneé vedouci teplo a v pfipadé,
kdy frézujete pod velkym uhlem.

V Z&dném pripadé nesmi dojit k promodrani stopky nebo dokonce
hlavy frézy. Pouziti fréz s dlouhou stopkou vyzaduje z bezpecnost-
nich iz technickych dlvoda také nizsi otdcky. Vzdy nastavte vykon
naradi, tedy vasi brusky, na nédro¢nost obrabéciho procesu. Za-
mezte koliséni a snizovani otacek vlivem nedostste¢ného vykonu
brusky - zejména u pneumatickych brusek.

Pouzijte jen klestiny pracujici bez razU. Vibrace a razy frézou ve-
dou k jejimu pozkozeni, vylomeni zubl a predc¢asnému opottebent.
Ze stejného dlvodu dbejte také na bezvadny stav loZisek ve vasi
brusce. Abyste zamezili vibracim a nebezpeci odlomeni stopky
frézy, zvolte vzdy upevnéni do klestiny tak, aby stopka byla vné jen
nejkratsi.
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Ve tiech krocich kVasemu optimalnimu frézovacimu nastroji.

LuxAs

@ 7 tabulky vyberte material a druh opracovani (hruby az jemny) a
O prectéte si doporuéené ozubeni a rychlost fezu.
© Ve druhé tabulce zjistéte vhodné otaéky Vaseho pohonu.

Doporuceni ohledné pouzivani technickych fréz z tvrdokovu (HM)

Material Materialova skupina Lukas Pevnost [N/mm2]
(viz téz rozkladaci zalozka)

Ocel,
ocelova litina

Ocel a Ocelova Litina < 800

Legované/Zuslechténé Ocele 800 do 1200

Nastrojové Ocele > 1200

Uslechtila
ocel

Ocel a Ocelova Litina odolnd vagi Korozi/Kyselinam/ do 800
Vysokym teplotdm

Litina Litina 150 do 300
300 do 450

NE-kov 1 Slitiny hliniku, Hof¢iku a Médi Mosaz, Bronz, Titan do 450

Mosaz, Bronz, Titan do 450
od 450

NE-kov 2 Slitiny Titanu a Niklu do 900

900 do1500

Plasty a
dievo

Plast/Drevo/Pryz 20 do 400

400 do 1000

Tip: Na strané 19 najdete kompletni pirehled tvaru frezy, kterou pozadujete.
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Opracovani

hrubé
stfedni
jemné
hrubé
stredni
jemné
hrubé
stredni
jemné
hrubé
stfedni
jemné
hrubé
stfedni
hrubé
stredni
jemné
hrubé
stfedni
hrubé
stredni
jemné
hrubé
stfedni
jemné
hrubé
stredni
jemné
hrubé
jemné
hrubé

jemné

Ozubeni

73,77, IX
75,742
ZF3

77 ZX
75

ZF3

77 74
75

ZF3
72,76
73,77, 74,75, 742
ZF3

76

71

77

75

ZF3

)

1
29,71
72

ZF3

76

z7

ZF3

74

75

ZF3
71,79
ZP, ZR2
Al

72, 7R2

Doporuéena
rychlost fezu
ve [m/min]

500 - 700
300 -500
500 - 700
400 - 600
300 -400
400 - 600
300 - 500
300 -400
400 - 600
400 - 500
300 - 500
400 - 600
400 - 600
300 -500
300 -500
300 - 500
400-700
600 - 1000
500 - 900
400 - 800
400 - 600
500 - 600
300 - 500
300 - 400
500 - 700
300 - 400
400 - 500
400 - 600
600 - 1000
500 - 900
500 - 800
400 - 800



Frézy z tvrdokovu

Luxas

Opracovani

hrubé stredni jemné

Otacky frézovacich nastroja
na zékladé prdmeéru nastroje a rychlosti fezu

Otécky [min-1]
48.000 64.000 80.000 95.000 111.000 127.000 143.000 159.000
32.000 42.000 53.000 64.000 74.000 85.000 95.000 106.000
E 32.000 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000
o 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000
.% 28.000 32.000 36.000 40.000
,g 25.000 29.000 32.000
‘§ 21.000 24.000 27000

20.000

Struktura zubt

Z9

Z1

z2

Z3

Z5

77

ZR

Frézovani



Frézy z tvrdokovu

LukAas

Frézovani

Povlak

v

univerzalné pouzitelny povlak pro ocel, litiny, vysoce houzevnaty 0,65 -0,70 pm

(Tltanmtrld)
TiCN Povlak odolny opotfebeni pro jemné odjehlovani. Vhodné pro 0,70-0,20 um
k (Titancarbonitrid) naro¢né aplikace, vy$si teplotni zatizeni a Sokové zatizeni.
TiAIN vysoce vykonny povlak s vy$si tvrdosti a dobrou tepelnou 0,30-0,35 um
: (Titanaluminiumnitrid) vodivosti pro vysoké teplotni a mechanické zatizeni, velmi
(viz strana 23) mald hodnota tfeni
LTE specidlni povlak s lotosovym efektem pro materidly s dlouhou 0,70-0,20 ym

(povlak na bazi uhliku) tfiskou a nezelezné ,mazavé” materidly, obzvlasté pro slitiny
hliniku. Viynikajici tfeci a kluzné vlastnosti, snizuje tvorbu névard

a cizorodych povlakl na bfitu .

Nanesenim tvrdé vrstvy na LUKAS tvrdokovové frézy docilite
® zvySen( Zivotnosti

e snizeni feznych sil

e zlepSeni odvodu tiisek.




Frézy z tvrdokovu

Luxas

Frézy s TIALN-povlakem* 000 % %k

Priklad objednani: A10010616608TIALN

Ostatni rozméry, ozubeni a délka l{m

o 4 . . stopky na zakézku.

7 PG 1
Cislo vyrobku Znaceni Znazornéni Ozubeni  d, I, d, Iy Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm [nformace na strance 438

A10010616608TIALN  HFA 0616.06 Z7 77Steel 6 6 6 50 O 0 O (5] @) u 1
A10010820608TIALN  HFA 0820.06 Z7 77Steel 8 20 6 60 O 0 O (5] @) u 1
A10011020608TIALN  HFA 1020.06 27 Z7Stel 10 20 6 60 O 0 O (5 @) = 1
A10010616608TIAL1  HFAS 0616.06 Z7 77 Steel 6 16 6 50 @ ©® © (5 @ n 1
A10010820608TIAL1  HFAS 0820.06 77 77 Steel 8 20 6 0 O 0 O (5) @ u 1
A10011020608TIALT  HFAS 1020.06 Z7 Z7Steel 10 20 6 0 @ 0 O (5) @) u 1
A10011225608TIALT  HFAS 1225.06 Z7 Z7Steel 12 25 6 %5 @ 0O O (5 @ n 1
A10020616608TIALN  HFC 0616.06 Z7 77 Steel 6 16 6 50 (1 2 B 3) (5 @ [ ] 1
A10020820608TIALN  HFC 0820.06 Z7 77 Steel 8 20 6 60 (1 2 2 3) (5 @ [ ] 1
A10021020608TIALN  HFC 1020.06 Z7 Z7Steel 10 20 6 60 O 0 © (5] @ (] 1
A10021225608TIALN  HFC 1225.06 Z7 Z7Steel 12 25 6 65 @ 0@ O (5] @) [ 1
A10030606608TIALN  HFD 0605.06 Z7 77 Steel 6 5 6 50 O 0 O (5] @ [ 1
A10030808608TIALN  HFD 0807.06 Z7 77 Steel 8 7 6 7 O 0 0 (5] @ [ 1
A10031010608TIALN  HFD 1009.06 Z7 @ Z7Steel 10 9 6 9 O 0 0 (5] @) = 1
A10031210608TIALN  HFD 1210.06 Z7 Z7Stel 12 10 6 50 O 0 O (5] @) = 1
A10031614608TIALN  HFD 1614.06 Z7 77 Steel 16 4 6 5 Q@ @ O (5] @ ] 1
A10100618608TIALN  HFF 0618.06 Z7 77 Steel 6 18 6 50 O 0 O (5] @) u 1
A10101225608TIALN ~ HFF 1225.06 7 - Z7Steel 12 25 6 66 O 0 O 5] @ (] 1
A10101630608TIALN  HFF 1630.06 Z7 Z7Steel 16 30 6 7 O 0 0 (5} @) u 1
A10040618608TIALN  HFG 0618.06 Z7 77Steel 6 18 6 50 O 0 O (5] @) u 1
A10041020608TIALN  HFG 1020.06 Z7 Z7Stel 10 20 6 60 O 0 O (5 @) = 1
A10041225608TIALN  HFG 1225.06 Z7 0 Z7Stesl 12 25 6 %5 O 0@ O (5 @) = 1
A10041630608TIALN  HFG 1630.06 Z7 Z7Steel 16 30 6 7 O 0 O (5) @ u 1
A10090820608TIALN  HFH 0820.06 Z7 77 Steel 8 20 6 60 (1 2 I 3) (5 @ [ 1
A10091230608TIALN  HFH 1230.06 Z7 Z7Steel 12 30 6 7 O 0 O (5) @) u 1
A10071020608TIALN  HFL 1020.06 27 Z7Steel 10 20 6 0 @ 0 O (5) @) n 1
A10071230608TIALN  HFL 1230.06 Z7 Z7Steel 12 30 6 7 O 0 O (5) @) n 1

6 60 O 0 O (5] @) u 1

A10051020608TIALN  HFM 1020.06 Z7 .Hs 77 Steel 10 20

*Vysoce vykonna vrstva s vysokou tvrdosti a niz$i tepelnou vodivosti pro vysoke termické a mechanické zatizeni, velmi maly soucinitel tfeni.

Frézy sTIALN povlakem pfinaseji:
® zvy$eni zivotnosti

e snizeni feznych sil

¢ zlepseni odvodu tfisek

. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar A, fréza valcova

LukAas

O o O %* kv

Cislo vyrobku

A10010210305
A10010313303
A10010313304
A10010313305
A10010313308
A10010313309
A10010413603
A10010413608
A10010607305
A10010613305
A10010613308
A10010616602
A10010616603
A10010616604
A10010616605
A10010616608
A10010616609
A10010616620
A10010820603
A10010820604
A10010820605
A10010820608
A10010820620
A10011013603
A10011013608
A10011013803
A10011020603
A10011020604
A10011020608
A10011020620
A10011025604
A10011025608
A10011025803
A10011225603
A10011225604
A10011225605
A10011225608

24

Znaceni

HFA 0210.03
HFA 0313.03
HFA 0313.03
HFA 0313.03
HFA 0313.03
HFA 0313.03
HFA 0413.06
HFA 0413.06
HFA 0607.03
HFA 0613.03
HFA 0613.03
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0820.06
HFA 0820.06
HFA 0820.06
HFA 0820.06
HFA 0820.06
HFA 1013.06
HFA 1013.06
HFA 1013.08
HFA 1020.06
HFA 1020.06
HFA 1020.06
HFA 1020.06
HFA 1025.06
HFA 1025.06
HFA 1025.08
HFA 1225.06
HFA 1225.06
HFA 1225.06
HFA 1225.06

Ozubeni

Z5

Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
Z9 Alu
Z3

Z7 Steel
Z5

Z5

Z7 Steel
72

Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
Z9 Alu
742 Inox/Steel
Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
742 Inox/Steel
Z3

Z7 Steel
Z3

Z3

Z4

Z7 Steel
742 Inox/Steel
Z4

Z7 Steel
Z3

Z3

Z4

Z5

Z7 Steel

znaceni dle
DIN 8033

ZYA 0210
ZYA 0313
ZYA 0313
ZYA 0313
ZYA 0313
ZYA 0313
ZYA 0413
ZYA 0413
ZYA 0607
ZYA 0613
ZYA 0613
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 0820
ZYA 0820
ZYA 0820
ZYA 0820
ZYA 1013
ZYA 1013
ZYA 1013
ZYA 1020
ZYA 1020
ZYA 1020
ZYA 1020
ZYA 1025
ZYA 1025
ZYA 1025
ZYA 1225
ZYA 1225
ZYA 1225
ZYA 1225

<
4

d I d, h
mm mm mm mm
2 10 3 40
3 13 3 40
8 13 3 40
8 13 8 40
3 13 3 40
3 13 3 40
4 13 6 50
4 13 6 50
6 7 3 37
6 13 3 43
6 13 3 43
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
10 13 6 53
10 13 6 53
10 13 6 53
10 20 6 60
10 20 6 60
10 20 6 60
10 20 6 60
10 25 6 65
10 25 6 65
10 25 8 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65

Priklad objednani: A10010210305

SOtztsl:S\r:zzzr;wsér;/I;szuben| a délka I{J@:}
S
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Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar A, fréza valcova Q000 O * %k T

Priklad objednani: A10010210305

Emm—— ® Ostatni rozméry, ozubeni a délka BT
———— -+ stopky na zakéazku.

a

Vi
----llllf_-l

A10011225609 HFA 1225.06 79 Alu ZYA 1225 6 [
A10011225620 HFA 1225.06 742 Inox/Steel 7YA 1225 12 25 6 65 0 @ 6 0 [ ] 1
A10011225804 HFA 1225.08 74 ZYA 1225 12 25 8 65 o 0 0 (7] u 1
A10011225809 HFA 1225.08 79 Alu ZYA 1225 12 25 8 65 (¢] (] [ 1
A10011625603 HFA 1625.06 73 ZYA 1625 16 25 6 65 @ 6 0 ® @ [ 1
A10011625608 HFA 1625.06 77 Steel ZYA 1625 16 25 6 65 @ 6 O (5] @ [ 1
A10011625609 HFA 1625.06 79 Alu ZYA 1625 16 25 6 65 (6] (s} [ 1
A10011625809 HFA 1625.08 79 Alu ZYA 1625 16 25 8 65 () (5] n 1
Tvar A, fréza valcova BASE-X 00 * Ve

Priklad objednani: A10010313322

@ = [ — Lo

a;

A10010313322  HFA 0313.03 BASE-X ZYA 0313 3 006 ®06 @ [

A10010616622  HFA 0616.06 BASE-X X 7YA 0616 6 16 6 50 0060 ® 06 @ [ 10
A10010820622  HFA 0820.06 BASE-X X ZYA 0820 8 20 6 60 0060 ®06 @ [ 10
AB001082062214 HFA 0820.06 BASE-X X ZYA 8020 8 20 14" 60 0060 ® 06 @ [ 10
A10011020622  HFA 1020.06 BASE-X X ZYA 1020 10 20 6 60 0060 ® 06 @ [ 10
A5001102062214  HFA 1020.06 BASE-X X ZYA 1020 10 20 14" 60 0060 ® 06 @ [ 10
A10011225622  HFA 1225.06 BASE-X X 7YA 1225 12 25 6 65 000 ® 06 @ [ 5
AB001122562214  HFA 1225.06 BASE-X X 7YA 1225 12 25 14 65 000 ® 06 @ m 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar AS, fréza valcova s ¢elnim ozubenim

LukAas

O o O %* kv

Cislo vyrobku

A100102103050001
A100103133030001
A100103133040001
A100103133050001
A100103133080001
A100104136030001
A100104136080001
A100106073050001
A100106133050001
A100106133080001
A100106166030001
A100106166040001
A100106166050001
A100106166080001
A100108206030001
A100108206040001
A100108206050001
A100108206080001
A100110136030001
A100110136080001
A100110206030001
A100110206040001
A100110206080001
A100110256040001
A100110256080001
A100112256030001
A100112256040001
A100112256050001
A100112256080001
A100112258040001
A100112258080001
A100116256030001
A100116256080001

26

Znaceni

HFAS 0210.03
HFAS 0313.03
HFAS 0313.03
HFAS 0313.03
HFAS 0313.03
HFAS 0413.06
HFAS 0413.06
HFAS 0607.03
HFAS 0613.03
HFAS 0613.03
HFAS 0616.06
HFAS 0616.06
HFAS 0616.06
HFAS 0616.06
HFAS 0820.06
HFAS 0820.06
HFAS 0820.06
HFAS 0820.06
HFAS 1013.06
HFAS 1013.06
HFAS 1020.06
HFAS 1020.06
HFAS 1020.06
HFAS 1025.06
HFAS 1025.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.08
HFAS 1225.08
HFAS 1625.06
HFAS 1625.06

Ozubeni

75
Z3
74
75
77 Steel
Z3
77 Steel
75
75
77 Steel
Z3
74
75
77 Steel
Z3
74
75
Z7 Steel
Z3
Z7 Steel
Z3
74
77 Steel
74
77 Steel
Z3
74
75
77 Steel
74
77 Steel
Z3
Z7 Steel

znaceni dle
DIN 8033

ZYA-S 0210
ZYA-S 0313
ZYA-S 0313
ZYA-S 0313
ZYA-S 0313
ZYA-S 0413
ZYA-S 0413
ZYA-S 0607
ZYA-S 0613
ZYA-S 0613
ZYA-S 0616
ZYA-S 0616
ZYA-S 0616
ZYA-S 0616
ZYA-S 0820
ZYA-S 0820
ZYA-S 0820
ZYA-S 0820
ZYA-S 1013
ZYA-S 1013
ZYA-S 1020
ZYA-S 1020
ZYA-S 1020
ZYA-S 1025
ZYA-S 1025
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1625
ZYA-S 1625

<
4

d, I, d, Iy
mm mm mm mm
2 10 8 40
3 13 8 40
8 13 8 40
3 13 8 40
3 13 3 40
4 13 6 50
4 13 6 50
6 7 3 37
6 13 3 43
6 13 3 43
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
10 13 6 56!
10 13 6 56
10 20 6 60
10 20 6 60
10 20 6 60
10 25 6 65
10 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 8 65
12 25 8 65
16 25 6 65
16 25 6 65

Priklad objednani: A100102103050001

SOtztsl:;\r:zzzr;sér;/I;szubem a délka IWIH:D
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Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar C, fréza valcova zaoblena O o O Y % Yy

Priklad objednani: A10020210305

&
<
Ostatni rozméry, ozubeni a délka
é ! ) B>

R E— stopky na zakézku.

Vs PG 1

Cislo vyrobku Znaceni Ozubeni znaceni dle d, I, d, 14 Doporuéené pouziti %
DIN 8033 mm mm mm mm |nformace na strance 438

A10020210305 HFC 0210.03 75 WRC 0210 2 0 3 0 O 0 0 © @ [ 1
A10020210308 HFC 0210.03 77 Steel WRC 0210 2 0 3 0 O 0 O (5] @ [ 1
A10020313302 HFC 0313.03 22 WRC 0313 3 13 3 40 ©) e ©®© (&) n 1
A10020313303 HFC 0313.03 Z3 WRC 0313 3 13 3 40 o0 6 @ @) n 1
A10020313304 HFC 0313.03 4 WRC 0313 3 13 3 40 o 6 0 (7] m 1
A10020313305 HFC 0313.03 Z5 WRC 0313 3 13 3 0 0 0 0 ® @ m 1
A10020313308 HFC 0313.03 77 Steel WRC 0313 3 13 3 0 O 0 O (5) @ = 1
A10020313309 HFC 0313.03 79 Alu WRC 0313 3 13 3 40 () (5] n 1
A10020413603 HFC 0413.06 Z3 WRC 0413 4 13 6 50 O 0 0 O @ = 1
A10020413604 HFC 0413.06 74 WRC 0413 4 13 6 50 (2 03 4 ) (7] [ 1
A10020413608 HFC 0413.06 Z7 Steel WRC 0413 4 13 6 50 O 0 0 (5] @ [ 1
A10020613305 HFC 0613.03 Z5 WRC 0613 6 13 3 8 00 60 @ ) [ 1
A10020613308 HFC 0613.03 77 Steel WRC 0613 6 13 3 B O 0 0 (5] @ [ 1
A10020616601 HFC 0616.06 Z1 WRC 0616 6 16 6 50 ® (5} m 1
A10020616602 HFC 0616.06 22 WRC 0616 6 16 6 5 @ 0 © (8] [ 1
A10020616603 HFC 0616.06 Z3 WRC 0616 6 16 6 50 O0© 0 0 ® @ [ 1
A10020616604 HFC 0616.06 74 WRC 0616 6 16 6 50 o 6 0 (7] [ 1
A10020616605 HFC 0616.06 75 WRC 0616 6 16 6 50 O0© 0 60 ® @ [ 1
A10020616608 HFC 0616.06 77 Steel WRC 0616 6 16 6 50 O 0 O (5] @ [ 1
A10020616609 HFC 0616.06 79 Alu WRC 0616 6 16 6 50 () (5} n 1
A10020616620 HFC 0616.06 742 Inox/Steel WRC 0616 6 16 6 5 0 @03 6 [ 1
A10020820603 HFC 0820.06 Z3 WRC 0820 8 20 6 60 o 0 6 @ @) n 1
A10020820604 HFC 0820.06 4 WRC 0820 8 20 6 60 o 6 0 (7] m 1
A10020820605 HFC 0820.06 Z5 WRC 0820 8 20 6 60 O 0 0 @ @ m 1
A10020820606 HFC 0820.06 6 WRC 0820 8 20 6 60 o 60 (7] m 1
A10020820608 HFC 0820.06 Z7 Steel WRC 0820 8 20 6 60 Q@ @ O (5] @ [ 1
A10020820609 HFC 0820.06 Z9 Alu WRC 0820 8 20 6 60 (0] (8 n 1
A10020820620 HFC 0820.06 742 Inox/Steel WRC 0820 8 20 6 60 0 @ O® 0 m 1
A10021020603 HFC 1020.06 Z3 WRC 1020 10 2 6 60 @ 0 0 ® @ [ 1
A10021020604 HFC 1020.06 74 WRC 1020 0 20 6 60 ® 60 (7] [ 1
A10021020605 HFC 1020.06 Z5 WRC 1020 10 20 6 60 @ 06 0 ® @ [ 1
A10021020606 HFC 1020.06 6 WRC 1020 0 20 6 60 ® © 0 7] [ 1
A10021020608 HFC 1020.06 77 Steel WRC 1020 0 20 6 60 O 0 O (5] @ [ 1
A10021020620 HFC 1020.06 742 Inox/Steel WRC 1020 0 20 6 60 0@ @0 0 [ 1
A10021020804 HFC 1020.08 74 WRC 1020 10 20 8 60 o 6 0 (7] [ 1
A10021020808 HFC 1020.08 77 Steel WRC 1020 0 20 8 60 O @ O (5] @ [ 1
A10021025608 HFC 1026.06 77 Steel WRC 1025 0 25 6 65 @ 0@ O (5] @ [ 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar C, fréza valcova zaoblena

LukAas

o000 0 *ok v

ds

dz

4

Priklad objednani: A10020210305

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

BT~

A10021225601
A10021225602
A10021225603
A10021225604
A10021225605
A10021225606
A10021225608
A10021225609
A10021225620
A10021225803
A10021225804
A10021225808
A10021225809
A10021625603
A10021625608
A10021625609
A10021625803
A10021625809

HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.08
HFC 1225.08
HFC 1225.08
HFC 1225.08
HFC 1625.06
HFC 1625.06
HFC 1625.06
HFC 1625.08
HFC 1625.08

72

Z3

74

75

76

77 Steel
Z9 Alu
742 Inox/Steel
Z3

74

77 Steel
Z9 Alu
Z3

77 Steel
Z9 Alu
73

Z9 Alu

WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1625
WRC 1625
WRC 1625
WRC 1625
WRC 1625

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

W W O O O W 0 0w W o O o O O o O O O

65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

O] 9@ 9

e
000600
20000

o ® 0 e
QOO

© 006

® 006
o 50

S-S
®

e
()
® 0

®

Q



Frézy z tvrdokovu

Lukas
Tvar C, fréza valcova zaoblena BASE-X . . ‘ ) SAGAe

Priklad objednani: A10020313322

BT~

ds

e
dz

1

2

A10020313322 HFC 0313.03 BASE-X WRC 0313 0060 ©®06 @ [

A10020613322 HFC 0613.03 BASE-X X WRC 0613 6 13 3 43 00060 ®06 @ [ 10
A10020616622 HFC 0616.06 BASE-X X WRC 0616 6 16 6 50 00060 ®06 @ [ 10
AB002061662214  HFC 0616.06 BASEX  ZX WRC 0616 6 16 114" 50 000 ® 06 @ n 10
A10020820622 HFC 0820.06 BASE-X X WRC 0820 8 20 6 60 0006 ®06 @ [ 10
A5002082062214  HFC 0820.06 BASEX X WRC0820 8 20 174" 60 000 ®6 @ [ 10
A10021020622 HFC 1020.06 BASE-X  ZX WRC 1020 10 20 6 60 000 ®6 @ [ 10
A5002102062214 HFC 1020.06 BASEX  ZX WRC 1020 10 20 114 60 0060 ®06 @ m 10
A10021225622 HFC 1225.06 BASEX ~ ZX WRC 1225 12 25 6 65 006 ®06 @ [ 5
AB002122562214 HFC 1225.06 BASEX  ZX WRC 1225 12 25 114 65 0060 ® 06 @ [ 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar D, fréza kulovita

LukAas

Yk o

S

Cislo vyrobku

A10030303302
A10030303303
A10030303304
A10030303305
A10030303308
A10030404603
A10030404604
A100304043050001
A100304043080001
A10030404608
A10030403309
A10030606603
A10030606604
A10030606305
A10030606605
A10030606308
A10030606608
A10030605609
A10030605620
A10030808603
A10030808604
A10030808605
A10030808608
A10030807620
A10031010603
A10031010604
A10031010605
A10031010608
A10031009620
A10031212603
A10031212604
A10031212804
A10031212605
A10031212608
A10031210808
A10031212609
A10031212809

30

Znaceni

HFD 0302.03
HFD 0302.03
HFD 0302.03
HFD 0302.03
HFD 0302.03
HFD 0403.06
HFD 0403.06
HFD 0403.03
HFD 0403.03
HFD 0403.06
HFD 0403.03
HFD 0605.06
HFD 0605.06
HFD 0605.03
HFD 0605.06
HFD 0605.03
HFD 0605.06
HFD 0605.06
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 0807.06
HFD 0807.06
HFD 0807.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1009.06
HFD 1009.06
HFD 1009.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFD 1210.06
HFD 1210.08
HFD 1210.06
HFD 1210.06
HFD 1210.08
HFD 1210.06
HFD 1210.08

ds

Ozubeni

72

Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
Z7 Steel
Z9 Alu
Z3

Z4

Z5

Z5

Z7 Steel
Z7 Steel
Z9 Alu
742 Inox/Steel
Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
742 Inox/Steel
Z3

74

Z5

Z7 Steel
742 Inox/Steel
Z3

Z4

74

Z5

Z7 Steel
Z7 Steel
Z9 Alu
Z9 Alu

znaceni dle
DIN 8033

KUD 0302
KUD 0302
KUD 0302
KUD 0302
KUD 0302
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0807
KUD 0807
KUD 0807
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210

d;

0 OO 0O OO O 0O OO O O O O O O O O O O O O O O W O W O O W O W W O O W W wWw wWw w

Iy
mm

40
40
40
40
40
50
50
34
34
50
34
50
50
35
50
35
50
50
50
47
47
47
47
47
49
49
49
49
49
51
51
51
51
51
51
50
50

Priklad objednani: A10030303302

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

Doporuéené pouziti
Informace na strance 438
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Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar D, fréza kulovita . . . ‘ . * ok

Priklad objednani: A10030303302

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

S —— stopky na zakézku.

d2

ds

1

A10031210620 HFD 1210.06 742 Inox/Steel  KUD 1210 02000 n
A10031616603 HFD 1614.06 73 KUD 1614 16 14 6 54 9 06 0 ® @ n 1
A10031616803 HFD 1614.08 VA] KUD 1614 16 14 8 54 0 0 0 ® @ n 1
A10031616604 HFD 1614.06 74 KUD 1614 16 14 6 54 0o (7} n 1
A10031616608 HFD 1614.06 77 Steel KUD 1614 16 14 6 54 o0 0 (5) @ n 1
A10031616609 HFD 1614.06 79 Alu KUD 1614 16 14 6 54 0 (] ] 1
A10031616809 HFD 1614.08 79 Alu KUD 1614 16 14 8 54 0 (] ] 1
A10032020603 HFD 2018.06 3 KUD 2018 20 18 6 58 00 0 o @ n 1
A10032020803 HFD 2018.08 3 KUD 2018 20 18 8 58 00 0 o @ n 1
A10032020608 HFD 2018.06 77 Steel KUD 2018 20 18 6 58 006 (5] @ n 1
Tvar D, fréza kulovita BASE-X C X ) * e v
o Ptiklad objednani: A10030403322
| o= NENEDZ
HE G ———

1

A10030403322 HFD 0403.03 BASE-X KUD 0403 3 0060 ®06 @ [

A10030605322 HFD 0605.03 BASEX  ZX KUD 0605 6 5 3 €5 0060 ®06 @ [ 10
A10030807622 HFD 080706 BASE-X X KUD 0807 8 7 6 47 0060 ®06 @ [ 10
A10031009622 HFD 1009.06 BASE-X ZX KUD 1009 10 9 6 49 00060 ®06 @ [ 10
AB5003100962214  HFD 1009.06 BASEX ~ ZX KUD 1009 10 9 14" 49 000 ® 06 @ n 10
A10031210622 HFD 1210.06 BASE-X X KUD 1210 12 10 6 51 000 ®6 @ [ 5
AB003121062214 HFD 1210.06 BASE-X X KUD 1210 12 10 14" 51 0060 ®06 @ m 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar E, fréza kapkovita

LukAas

o000 0 *k v

U

Priklad objednani: A10060307303

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

BT~

v

A10060307303
A10060307305
A10060307308
A10060610305
A10060610308
A10060610603
A10060610604
A10060610608
A10060813603
A10060813604
A10060813608
A10061220603
A10061220604
A10061220605
A10061220608
A10061225803
A10061225809
A10061625608
A10061625803
A10061625809
A10062035803

HFE 0307.03
HFE 0307.03
HFE 0307.03
HFE 0610.03
HFE 0610.03
HFE 0610.06
HFE 0610.06
HFE 0610.06
HFE 0813.06
HFE 0813.06
HFE 0813.06
HFE 1220.06
HFE 1220.06
HFE 1220.06
HFE 1220.06
HFE 1225.08
HFE 1225.08
HFE 1625.06
HFE 1625.08
HFE 1625.08
HFE 2035.08

75

77 Steel
75

77 Steel
Z3

74

Z7 Steel
Z3

74

77 Steel
Z3

z4

75

77 Steel
73

Z9 Alu
77 Steel
Z3

79 Alu
Z3

TRE 0307
TRE 0307
TRE 0307
TRE 0610
TRE 0610
TRE 0610
TRE 0610
TRE 0610
TRE 0813
TRE 0813
TRE 0813
TRE 1220
TRE 1220
TRE 1220
TRE 1220
TRE 1225
TRE 1225
TRE 1625
TRE 1625
TRE 1625
TRE 2035

0 0 0 O O O O O W W w

10
10
10
10
10
13
13
13
20
20
20
20
25
25
25
25
25
35

0 0 0 o 0 00 O O O O O O O O O O W W wWw wWw w

40
40
40
40
50
50
50
53
53
53
60
60
60
60
65
65
65
65
65
75

00 6 ® @ [
00 6 o @ m 1
00 e (5] @ [ 1
00 0 o @ [ 1
006 (5] @ m 1
00 6 ® @ n 1
e e o0 Qo ® [ 1
006 (5 @ [ 1
00 6 ® @ [ 1
e e o Qo ® [ 1
o0 6 (5] @ [ 1
00 6e ® @ [ 1
e 6o o ® [ 1
00 6e ® @ [ 1
006 (5] @ [ 1
00 6e ® @ m 1
(¢ (] [ 1
006 (5] @ m 1
00 6 o @ m 1
(¢ (] [ 1
00 6 & @ [ 1



Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar F, fréza obla . . . * ke

Priklad objednani: A10100307303

S . . o
R R il L
bl -
Iz
1
%§“ ) PG 1
Cislo vyrobku Znaceni Ozubeni znaceni dle d, I, d, 14 Doporuéené pouziti %
DIN 8033 mm mm mm mm |nformace na strance 438

A10100307303 HFF 030703 Z3 RBF 0307 3 7 3 0 O 0 0 © @ [ 1
A10100307304 HFF 0307.03 74 RBF 0307 3 7 3 40 o 6 0 (7] [ 1
A10100307305 HFF 030703 75 RBF 0307 3 7 3 0 O 0 0 © @ [ 1
A10100313305 HFF 0313.03 75 RBF 0313 3 13 3 0 O 0 0 © @ [ 1
A10100313308 HFF 0313.03 77 Steel RBF 0313 3 13 3 0 O 0 O (5] @ [ 1
A10100313309 HFF 0313.03 79 Alu RBF 0313 3 13 3 40 () (&) = 1
A10100613305 HFF 0613.03 75 RBF 0613 6 13 3 43 9O 0 6 @ @) n 1
A10100613308 HFF 0613.03 77 Steel RBF 0613 6 13 3 B3 O 0 0 (5] @ m 1
A10100618603 HFF 0618.06 Z3 RBF 0618 6 18 6 50 0 0 6 O @ m 1
A10100618604 HFF 0618.06 74 RBF 0618 6 18 6 50 (2 (3 4 ) (7] [ 1
A10100618605 HFF 0618.06 Z5 RBF 0618 6 18 6 50 0 0 0 ® @) [ 1
A10100618608 HFF 0618.06 Z7 Steel RBF 0618 6 18 6 5% O 0 O (5] @ [ 1
A10100618609 HFF 0618.06 79 Alu RBF 0618 6 18 6 50 (¢) (5) [ 1
A10100618620 HFF 0618.06 742 Inox/Steel RBF 0618 6 18 6 50 0 @6 0 [ 1
A10100820603 HFF 0820.06 Z3 - 8 20 6 60 O 6 6 & @ [ 1
A10100820608 HFF 0820.06 77 Steel - 8 20 6 60 O 0 O (5] @ [ 1
A10100820620 HFF 0820.06 742 Inox/Steel — 8 20 6 60 @ @ 6 6 [ 1
A10101020603 HFF 1020.06 Z3 RBF 1020 0 20 6 60 @ 0 0 ® @ [ 1
A10101020604 HFF 1020.06 74 RBF 1020 10 20 6 60 o 6 0 (7] [ 1
A10101020606 HFF 1020.06 76 RBF 1020 0 20 6 60 o © 0 7] [ 1
A10101020608 HFF 1020.06 77 Steel RBF 1020 0 20 6 60 O @ O (5] @ [ 1
A10101020620 HFF 1020.06 742 Inox/Steel RBF 1020 0 20 6 60 @ @ 6 6 [ 1
A10101225601 HFF 1225.06 71 RBF 1225 12 25 6 65 ® (5} = 1
A10101225603 HFF 1225.06 73 RBF 1225 12 25 6 65 @ 0 0 ® @ [ 1
A10101225604 HFF 1225.06 74 RBF 1225 12 25 6 65 o 6 0 (7] [ 1
A10101225608 HFF 1225.06 77 Steel RBF 1225 12 25 6 65 @ 0@ O (5] @ [ 1
A10101225609 HFF 1225.06 79 Alu RBF 1225 12 25 6 65 () (5} = 1
A10101225620 HFF 1225.06 742 Inox/Steel RBF 1225 12 25 6 65 @ @ ® 6 [ 1
A10101225803 HFF 1225.08 Z3 RBF 1225 12 25 8 65 @ 0@ 0 ® @ = 1
A10101225808 HFF 1225.08 77 Steel RBF 1225 12 26 8 65 @ @ O (5) @ = 1
A10101225809 HFF 1225.08 79 Alu RBF 1225 12 25 8 65 () (5} [ 1
A10101230603 HFF 1230.06 Z3 RBF 1230 12 30 6 7 O 0 0 @ @ [ 1
A10101230608 HFF 1230.06 77 Steel RBF 1230 12 30 6 7 O 0 O (5] @ [ 1
A10101230803 HFF 1230.08 Z3 RBF 1230 12 3 8 7 O 0 0 ® @ [ 1
A10101630608 HFF 1630.06 77 Steel RBF 1630 16 30 6 7 O 0 O (5] @ [ 1
A10101630609 HFF 1630.06 79 Alu RBF 1630 16 30 6 70 (¢) (5} [ 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

LukAas

Tvar F, fréza obla Q000 O * %k T

Priklad objednani: A10100307303

N
( = Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

I, stopky na zakazku.

i

A10101630803 HFF 1630.08 RBF 1630 16 70 0O 6 6 ©
A10101630809 HFF 1630.08 Z9 Alu RBF 1630 16 30 8 70 e (s} [ ] 1
Tvar F, fréza obla BASE-X C O X ) * Yo

Priklad objednani: A10100313322

o
. B>
Fa——

1

7z

B
A10100313322 HFF 0313.03 BASE-X RBF 0313 ....Eo o 6 ® 6 @ [ .
A10100618622 HFF 0618.06 BASEX  ZX RBF 0618 6 18 6 5 15 O @ 0 @ 0 @ [ 10
A10100820622 HFF 0820.06 BASEX  ZX — 8 20 6 600 18 O 0 0 @ 6 @ [ 10
AB010082062214  HFF 0820.06 BASEX  ZX — 8 20 14 60 18 O @ ©@ @ O @ [ 10
A10101020622 HFF 1020.06 BASE-X  ZX RBF1020 10 20 6 60 25 O @ © @ O @ [ 10
A5010102062214  HFF 1020.06 BASEX  ZX RBF1020 10 20 14 60 25 @ @ ©@ @® O @ m 10
A10101225622 HFF 1225.06 BASEX  ZX RBF1225 12 25 6 65 25 O @ O @ O @ [ 5
AB010122562214  HFF 1225.06 BASE-X  ZX RBF1225 12 25 1/4 6 25 @ @ @ @ O @ m 5




I-UK Ag Frézy z tvrdokovu
Tvar G, fréza $picata O o O %k e
o Priklad objednani: A10040307305
S _<. : : SOtzt;alzswr:zzzr;wsér;/I;szuben| a délka l{:@__‘[}
Ié‘
I7
A
Yz PG 1
Cislo vyrobku Znaceni Ozubeni znaceni dle d, I, d, 14 Doporuéené pouziti %
DIN 8033 mm mm mm mm |nformace na strance 438

A10040307305 HFG 030703 75 SPG 0307 3 7 3 0 O 0 0 © @ [ 1
A10040307308 HFG 030703 77 Steel SPG 0307 3 7 3 0 O 0 O (5] @ [ 1
A10040313303 HFG 0313.03 Z3 SPG 0313 3 13 3 40 9O 0 6 @ @) n 1
A10040313304 HFG 0313.03 74 SPG 0313 3 3 3 40 o 60 (7] [ 1
A10040313305 HFG 0313.03 Z5 SPG 0313 3 13 3 0 0 0 0 & @ m 1
A10040313308 HFG 0313.03 77 Steel SPG 0313 3 13 3 0 O 0 0 (5] @ m 1
A10040313309 HFG 0313.03 79 Alu SPG 0313 3 13 3 40 (¢ (] n 1
A10040613305 HFG 0613.03 Z5 SPG 0613 6 13 3 83 0 60 0 ® @ [ 1
A10040613308 HFG 0613.03 77 Steel SPG 0613 6 13 3 B3 O 0 O (5) @ n 1
A10040618601 HFG 0618.06 Z1 SPG 0618 6 18 6 50 ® (5} m 1
A10040618602 HFG 0618.06 72 SPG 0618 6 18 6 5 @ e ® (8] [ 1
A10040618603 HFG 0618.06 Z3 SPG 0618 6 18 6 50 0 0 0 O® ) [ 1
A10040618604 HFG 0618.06 74 SPG 0618 6 18 6 50 o 60 (7] [ 1
A10040618605 HFG 0618.06 75 SPG 0618 6 18 6 50 0 0 0 ® @ [ 1
A10040618608 HFG 0618.06 77 Steel SPG 0618 6 18 6 50 O 0 O (5] @ [ 1
A10040618620 HFG 0618.06 742 Inox/Steel SPG 0618 6 18 6 50 @ @ ® 0 [ 1
A10040820603 HFG 0820.06 Z3 — 8 20 6 60 @ 0 0 ® @ [ 1
A10040820608 HFG 0820.06 77 Steel — 8 20 6 60 O 0 O (5] @ [ 1
A10040820620 HFG 0820.06 742 Inox/Steel — 8 20 6 60 @ ® ® 6 u 1
A10041020603 HFG 1020.06 Z3 SPG 1020 0 20 6 60 O 0 0 @ @ [ 1
A10041020604 HFG 1020.06 74 SPG 1020 0 20 6 60 o 6 0 (7] [ 1
A10041020605 HFG 1020.06 75 SPG 1020 10 20 6 60 o 0 6 @ @) n 1
A10041020608 HFG 1020.06 77 Steel SPG 1020 0 20 6 60 O @ O (5] @ m 1
A10041020620 HFG 1020.06 742 Inox/Steel SPG 1020 0 20 6 60 @ @ ® 06 [ 1
A10041220603 HFG 1220.06 Z3 SPG 1220 12 20 6 60 @ 0@ 0 ® @ m 1
A10041220608 HFG 1220.06 77 Steel SPG 1220 12 20 6 60 O O O (5) @ n 1
A10041225602 HFG 1225.06 72 SPG 1225 12 25 6 65 @ e 6 (5} n 1
A10041225603 HFG 1225.06 Z3 SPG 1225 12 25 6 65 O 0 0 @ ) [ 1
A10041225604 HFG 1225.06 74 SPG 1225 12 26 6 65 o 06 0 (7] [ 1
A10041225608 HFG 1225.06 77 Steel SPG 1225 12 25 6 65 (1 2 B 3) (5] @ [ ] 1
A10041226620 HFG 1225.06 742 Inox/Steel SPG 1225 12 25 6 65 @ @0 0 [ 1
A10041225803 HFG 1225.08 Z3 SPG 1225 12 25 8 65 @ 6 06 ® @ [ 1
A10041230602 HFG 1230.06 22 SPG 1230 2 30 6 O] 6 ©® (8 [ 1
A10041230603 HFG 1230.06 Z3 SPG 1230 12 30 6 7 @ 0 0 © @ [ 1
A10041230604 HFG 1230.06 74 SPG 1230 2 3 6 70 o 6 0 (7] [ 1
A10041230605 HFG 1230.06 75 SPG 1230 12 30 6 7 0@ 0 0 © @ [ 1
A10041230608 HFG 1230.06 77 Steel SPG 1230 12 30 6 7 O 0 0 (5] @ [ 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan

35

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

LukAas

Tvar G, fréza $picata Q000 O * ok e

Priklad objednani: A10040307305

N

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
S _<. . . stopky na zakézku.

19

A10041230803 HFG 1230.08 SPG 1230 8 (1 (2 I 3 BNO) n
A10041630603 HFG 1630.06 Z3 SPG 1630 16 30 6 7 00 60 ® @ [ 1
A10041630604 HFG 1630.06 74 SPG 1630 16 30 6 70 0o (7} u 1
A10041630608 HFG 1630.06 77 Steel SPG 1630 16 30 6 7 O 0 6 (5} @ u 1
A10041630803 HFG 1630.08 z3 SPG 1630 16 30 8 7 QO 6 6 ©® @ [ ] 1
Tvar G, fréza $picata BASE-X 00 * Yol

< Priklad objednéni: A10040313322

| === C

I

A10040313322 HFG 0313.03 BASE-X X SPG 0313 00660 ®06 @ [

A10040613322 HFG 0613.03 BASEX  ZX SPG 0613 6 B3 43 0006 ®0 @ n 10
A10040820622 HFG 0820.06 BASEX  ZX SPG 0820 8 20 6 60 00660 ®06 @ [ 10
AB004082062214 HFG 0820.06 BASEX  ZX SPG 8020 8 20 14" 60 0060 ®06 @ [ 10
A10041020622 HFG 1020.06 BASEX  ZX SPG 1020 10 20 6 60 0060 ®06 @ m 10
AB004102062214 HFG 1020.06 BASEX  ZX SPG 1020 10 20 14 60 006 ® 06 @ m 10
A10041225622 HFG 1225.06 BASEX  ZX SPG 1225 12 25 6 65 0060 ® 06 @ [ 5
AB004122562214 HFG 1225.06 BASEX  ZX SPG 1225 12 25 114" 65 000 ® 06 @ [ 5
A10041230622 HFG 1230.06 BASEX  ZX SPG 1230 12 30 6 65 0060 ® 06 @ [ 5
AB004123062214 HFG 1230.06 BASEX  ZX SPG 1230 12 30 14" 70 0060 ® 06 @ [ 5




Luxas

Frézy z tvrdokovu

Tvar H, fréza plaminkova Q000 O Y ¥ vy
Priklad objednani: A10090307305
™| Ostatni rozméry, ozubeni a délka B

?

stopky na zakézku.

% s

A10090307305
A10090613301

A10090613302
A10090613303
A10090613304
A10090613305
A10090613308
A10090820602
A10090820603
A10090820604
A10090820608
A10091230603
A10091230604
A10091230608
A10091230803
A10091635608
A10091635803

. Inox/ocel

HFH 0307.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0820.06
HFH 0820.06
HFH 0820.06
HFH 0820.06
HFH 1230.06
HFH 1230.06
HFH 1230.06
HFH 1230.08
HFH 1635.06
HFH 1635.08

. ocel

Z1
72
Z3
74
75
Z7 Steel
72
Z3
74
77 Steel
Z3
z4
77 Steel
Z3
77 Steel
73

@ hlinik

W 0 W 0 O O o O O o w

. kamen

13
13
13
13
13
13
20
20
20
20
30
30
30
30
85
85

W OO 0O O O O O O O OO W W W w w w w

@ litina

43
43
43
43
43
43
60
60
60
60
70
70
70
70
75
75

00 6 o
@

006 o
® 00
006 o
0 06
@

006 o
® 00
0 06
006 o
® 00
0 06
00 6 o
0 06
0 06

plasty

@ (8]
e ® (8]
@

(7 6]
)
e )
e ® (8]
)
(7 O,
e )
)
(7 O,
e @
@
e @
e @

. titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

LukAas

Tvar |, fréza na vnitini plochy s jemnym kfizovym ozubenim C X ) % %y

Priklad objednani: A10010204300

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

dz

—

dy

|

|
+

|

|

|

{7

0

A10010204300  HFI 0204.03 3 (7] n
A10010408300  HFI 0408.03 ZI 4 8 3 50 e 9 o n 1
A10010610600  HFI 0610.06 ZI 6 10 6 65 (334 ] o ] 1
A10010810600  HFI 0810.06 ZI 8 10 6 65 e 0 Q ] 1
Tvar J, fréza zahlubovaci ‘ . . % % v

~ Priklad objednani: A10080660603
o

d N\ Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

7]
5

A10080660603  HFJ 0605.06 KSJ 0605 006 6 o @ (]

A10081060603  HFRJ 1013.06  Z3 KSJ 1008 10 9 13 6 53 60° 9 06 0 ® @ (] 1
A10081090603  HFRJ 1010.06  Z3 KSK 1005 10 5 10 6 50 90° 9 0 0 @ @ (] 1
A10081660603  HFJ 1616.06 73 KSJ 1613 16 14 16 6 56 60° @ 0 0 ® @ n 1
A10081660803  HFJ 1616.08 73 KSJ 1613 16 14 16 8 56 60° @ 0 0 ® @ n 1
A10081690603  HFJ 1613.06 73 KSK 1608 16 8 13 6 53 ” O 0 6 @ n 1
A10081690803  HFJ 1613.08 73 KSK 1608 16 8 13 8 53 ” O 0 6 @ n 1




Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar L, fréza kuzelova zaoblena . . * % ¢

Priklad objednani: A10070820603

r A © Ostatni rozméry, ozubeni a délka l{m
&
/1

stopky na zakézku.

NN

T A PG 1
Cislo vyrobku  Znaceni Ozubeni  znacenidle d, I, d, Iy r a Doporuéené pouziti %
DIN8033 mm mm mm mm mm Informace na stréance 438

A10070820603  HFL 0820.06  Z3 8 20 6 60 1,5 14° 9 0 60 ® @ [ | 1
A10070820608  HFL 0820.06  Z7 Steel ~ --- 8 20 6 60 1,5 14° (1 2 B 3) (5] @ [ | 1
A10070820609  HFL 0820.06  Z9 Alu === 8 20 6 60 1,6 14° (6] (8} | 1
A10071015603 ~ HFL1015.06  Z3 10 15 6 55 3 14 0 0 6 O ) [ 1
A10071020603  HFL 1020.06  Z3 KEL 1020 10 20 6 60 2,9 14° QO 0 6 ® @ [ ] 1
A10071020608  HFL 1020.06  Z7 Steel KEL 1020 10 20 6 60 29 14° (1 02 23 ) (5] @ [ 1
A10071020609  HFL 1020.06  Z9 Alu KEL 1020 10 20 6 60 2.9 14° (¢ (8 [ ] 1
A10071225603  HFL 1225.06 Z3 KEL 1225 12 25 6 65 3.3 14° QO 0 6 ® @ ] 5
A10071225604  HFL 1225.06 74 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° O 60 0 (7] [ ] 1
A10071225608  HFL 1225.06  Z7 Steel KEL 1225 12 25 6 65 3.3 14° (1 (2 I 3) (5] @ [ ] 1
A10071225609  HFL 1225.06  Z9 Alu KEL 1225 12 25 6 65 33 14° (6] (5] [ | 1
A10071225803  HFL 1225.08 73 KEL 1225 12 25 8 65 818 14° QO 6 6 @ ) [ ] 1
A10071230601  HFL 1230.06  Z1 KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° ® (8] | 1
A10071230603  HFL 1230.06 73 KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° 0 0 60 @ @ [ ] 1
A10071230604  HFL 1230.06 74 KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° o 06 0 7] [ ] 1
A10071230605  HFL 1230.06 75 KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° 9 0 60 ® @ [ ] 1
A10071230608  HFL 1230.06  Z7 Steel KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° (1 2 B 3) (5] @ [ ] 1
A10071230609  HFL 1230.06  Z9 Alu KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° (6] (8] | 1
A10071230804  HFL 1230.08 74 KEL 1230 12 30 8 70 2,6 14° (2 (3 4 ) 7] [ | 1
A10071230809  HFL 1230.08  Z9 Alu KEL 1230 12 30 8 70 2,6 14° (6] (8] | 1
A10071630603  HFL 1630.06  Z3 KEL 1630 16 30 6 70 48 14 QO @ O ® ) [ 1
A10071630608  HFL 1630.06  Z7 Steel KEL 1630 16 30 6 70 4.8 14° (1 (2 I 3) (5] @ [ ] 1
A10071630803  HFL 1630.08  Z3 KEL 1630 16 30 8 70 4.8 14° 9 0 60 ® @ [ ] 1
A10071630809  HFL 1630.08  Z9 Alu KEL 1630 16 30 8 70 4,8 14° (6] (5] [ ] 1
A10072040809  HFL 2040.08  Z9 Alu KEL 2040 20 40 8 80 58} 14° 0 (8] ] 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

LukAas

Tvar L, fréza kuzelova zaoblena BASE-X . . ‘ ) SAGAe

N A N Priklad objednani: A10071230622
©
- 1=F—
—/

\\\N

SN N
2220
A10071230622  HFL 1230.06 BASE-X ZX KEL 1230 12 70 “ Q900 @06
AB007123062214 HFL 1230.06 BASE-X ZX KEL1230 12 30 14 70 14° 12 @ @ © ® O @ u 5
Tvar M, fréza kuzelova $piéata 00000 J ke
.| Priklad objednani: A10050307303
® Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
=] — . stopky na zakézku.

A10050307303  HFM 030703 SKM 0307 3 3 006 6 & @ n

A10050307306  HFM 030703 75 SKM 0307 3 7 3 0 22 O 0 60 @ @ n 1
A10050307308  HFM 030703 77 Steel SKM 0307 3 7 3 0 22 O 0@ O (5] @ n 1
A10050311306  HFM 0311.03 75 SKM 0311 3 moo3 0 1 O 0 60 @ @ n 1
A10050311308  HFM 0311.03 77 Steel SKM 0311 3 moo3 0 14 O 0 O (5] @ m 1
A10050613305 HFM 0613.03 76 SKM 0613 6 B3 3 B3 25 00 60 @ @ m 1
A10050613308  HFM 0613.03  Z7 Steel SKM 0613 6 13 3 B3 25 O 0 O (5] @ m 1
A10050618603 HFM 0618.06  Z3 SKM 0618 6 18 6 5 16° @ @ ©® ® @ m 1
A10050618604  HFM 0618.06 74 SKM 0618 6 18 6 50  16° o e 0 (7] n 1
A10050618605 HFM 0618.06 75 SKM 0618 6 18 6 50 160 @ ©®@ ©® @ @) m 1
A10050618608  HFM 0618.06  Z7 Steel SKM 0618 6 18 6 50 16° O 0 O (5] @) m 1
A10050618609  HFM 0618.06 79 Alu SKM 0618 6 18 6 50 16° 0 (5} m 1
A10050618620  HFM 0618.06 742 Inox/Steel SKM 0618 6 18 6 5 16 @ @ 0 0 n 1
A10050820603  HFM 0820.06  Z3 8 20 6 60 2° @ @ ® ® @ (] 1
A10050820608  HFM 0820.06 77 Steel 8 20 6 60 2° © © © (5] @ m 1
A10050820620  HFM 0820.06 742 Inox/Steel 8 20 6 60 2° @ @ ® O m 1




Frézy z tvrdokovu
Luxas
Tvar M, fréza kuzelova $picata 00000 * ok e
N Priklad objednani: A10050307303
©
Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

dq
|

----IIIIIM@%—-I

A10051020603  HFM 1020.06 SKM 1020 6 QO 6 6 ® @ n
A10051020604  HFM 1020.06 74 SKM 1020 10 20 6 60  27° o 00 o ] 1
A10051020608  HFM 1020.06  Z7 Steel SKM 1020 10 20 6 60 2° O O O (5] @ n 1
A10051020620  HFM 1020.06  Z42 Inox/Steel SKM 1020 10 20 6 60 27 @ @ ® O ] 1
A10051020803  HFM 1020.08 73 10 20 8 60 2° O ® O @ @ ] 1
A10051225601  HFM 1225.06 Z1 SKM 1225 12 25 6 65 26° ® (s} [ ] 1
A10051225603  HFM 1225.06 23 SKM 1225 12 25 6 %5 2° O @ O @ @ ] 1
A10051225604 HFM 1225.06 74 SKM 1225 12 25 6 65  26° o 0 0 (7] ] 1
A10051225608 HFM 1225.06 77 Steel SKM 1225 12 25 6 65 2° O @ O (5] @ ] 1
A10051225620  HFM 1225.06 742 Inox/Steel SKM1225 12 25 6 65 2° @ @ B3 0 ] 1
A10051225803  HFM 1225.08 73 SKM 1225 12 25 8 65 2° O @ O @ @ ] 1
Tvar M, fréza kuzelova $pi¢ata BASE-X C X ) * e e
){ .| Priklad objednani: A10050311322
2 ©
| =
L, 7[
[0
AN *'

A10050311322  HFM 0311.03 BASEX  ZX SKM 0311 006 6 ®6 @ ]
A10050618622  HFM 0618.06 BASE-X  ZX SKM 0618 6 18 6 50 1 O 0 60 ® 6 @ = 10
AB5005061862214 HFM 0618.06 BASE-X ZX SKM 0618 6 18 174" 50 ®” 060 60 @ 6 @ = 10
A10051020622  HFM 1020.06 BASE-X  ZX SKM 1020 10 20 6 60 7 9 00 @ 0 @ = 10
AB5005102062214 HFM 1020.06 BASE-X  ZX SKM 1020 10 20 174" 60 7 9 00 ® 0 @ = 10
A10051225622  HFM 1225.06 BASE-X  ZX SKM 1225 12 25 6 65 % 00 60 ® 6 @ = 5
AB005122562214 HFM 1225.06 BASE-X  ZX SKM 1225 12 25 14" 65 % 00 60 ® 6 @ = 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar N, fréza konicka

LukAas

o000 *ok 5

o —

4

Priklad objednani: A10120307305

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

BT~

/’///I‘W =)

A10120307305
A10120307308
A10120607305
A10120607604
A10120607605
A10121013603
A10121013604
A10121213603
A10121213604
A10121613803
A10122013604

HFN 0307.03
HFN 0307.03
HFN 0607.03
HFN 0607.06
HFN 0607.06
HFN 1013.06
HFN 1013.06
HFN 1213.06
HFN 1213.06
HFN 1613.08
HFN 2013.06

Z7 Steel
75
74
75
Z3
74
Z3
74
Z3
74

WKN 0307
WKN 0307
WKN 0607
WKN 0607
WKN 0607
WKN 1013
WKN 1013
WKN 1213
WKN 1213
WKN 1613

D OO OO W W

10
12
12
16
20

~N NN N

D O O O O O O O W W

40
37
50
50
53
53
53
53
53
53

10°
10°
10°
10°
10°
10°
10°
20°
20°
20°
30°

0@@@@@0@0@@

® 000 6®0esd
CECNMCONNCNCON - MONCONC)

OO0 O0OO0OOOOOOO

(]



Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar N, fréza kénicka s éelnim ozubenim . . ‘ . * ok

Priklad objednani: A101203073050001

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
%— N} i - stopky na zakézku.

4

ZE4

A101203073050001 HFNS 030703 WKN-S 0307 3 ” @ 60 e ® @ ]
A101203073080001 HFNS 030703  Z7 Steel WKN-S 0307 3 7 3 0 10 O @ O (5] @ n 1
A101206073050001 HFNS 060703 75 WKN-S 0607 6 7 3 37 10 Q@ ® O @ @ n 1
A101210136030001 HFNS 1013.06  Z3 WKN-S 1013 0 13 6 5 10 QO @ © @ @ n 1
A101210136040001 HFNS 1013.06  Z4 WKN-S 1013 0 13 6 53 10° o 60 o0 (7] n 1
A101212136030001 HFNS 1213.06  Z3 WKN-S 1213 2 13 6 58 20° O @ © @ @ n 1
A101212136040001 HFNS 1213.06 74 WKN-S 1213 12 13 6 53 20° o 06 0 (7] ] 1
A101216136040001 HFNS 1613.06 74 WKN-S 1613 6 13 6 53  20° o e 0 (7] n 1
A101216138030001 HFNS 1613.08 73 WKN-S 1613 16 13 8 5 20° O @ O (5] @ n 1
Zvlastni fréza pro opracovani plasti a vlakny vyztuzenych kompozita * % e
s Priklad objednani: A101603133001

Y \ Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

d

r—

{7

A101603133001 HFP 0313.03 3 3 (8} [ ]

A101603133002 HFP 0313.03 02 40 3 13 8 (8] [ | 1
A101603133003 HFP 0313.03 03 40 3 13 3 (s} [ | 1
A101603133004 HFP 0313.03 04 40 3 13 3 (s} [ | 1
A101604164002 HFP 0416.04 02 50 4 16 4 (s} u 1
A101606206001 HFP 0620.06 01 50 6 20 6 (s} u 1
A101606206002 HFP 0620.06 02 50 6 20 6 (s} u 1
A101606206004 HFP 0620.06 04 50 6 20 6 (s} u 1
A101608258001 HFP 0825.08 01 80 8 25 8 (s} u 1
A101608258002 HFP 0825.08 02 80 8 25 8 (s} u 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu I_u KA;

Zvlastni fréza pro opracovani plasti a vlakny vyztuzenych kompozith % %y

Priklad objednani: A101603133001

Y Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

d

[r— _

A

A101608258004 HFP 0825.08 (] [ ]

A101610251002 HFP 1025.10 02 80 10 25 10 (s} ] 1
A101610251004 HFP 1025.10 04 80 10 25 10 (3) [ ] 1
A101612301202 HFP 1230.12 02 80 12 30 12 (3) [ ] 1

Provedeni ¢éelniho ozubeni:

. ~cr ——

01 = bez ¢elniho ozubeni

02 = vicebrite ¢elni ozubeni 04 = s vrtakovou $pi¢kou (uhel $picky 120°)

Vseobecné informace

GFK (plasty vyztuzené skelnymi viakny) a CFK ( uhlikové kompozitni materiély) se opracovavaji vSude tam, kde je vyzadovana
vysokd specifickd pevnost pfi nizké hmotnosti a zaroveri pruznost vyrobku. Tyto obzvIasté lehké materidly se museji obrabét
specidlnimi nastroji, museji byt redukovény fezné hrany a vylomy viaken z obrobk.

o letecky a kosmicky prim s| e vystavba vétrnych elektréren
® automotive ® modelarstvi
¢ vyroba lodf a jachet ® motosport (tuning)

o dily letadel ¢ sportovni vybava a nacini

o dily vozidel o dily vétrnych elektraren

® potrubf ® |ze pouzit v ruénim | stacionarnim naradi

Specidlni technické frézy s ozubenim P jsou vyvinuty zvIasté pro pouziti na CFK a GFK. Maji zvlastni feznou geometrii sekd,

kterd umoznuje precizni praci — mUzete si vybrat z nékolika provedeni ¢elnich ozubeni — to vdm ulehéi i vrténi ( zapusténi se do
materidlu) nebo se postara jednoduse o optimalni vysledek i pfi ¢elnim brouseni.




L Frézy z tvrdokovu
Lukas Y

Frézy celotvrdokovové jednobfité O * ko

h Priklad objednani: A131560030337102

I, Ostatni rozméry, ozubeni a delka m

stopky na zakézku.

L]
dy

Rozmeéry bez toleranci podle stfedu
5’ DIN 7468

A13150030337102 HGE 0207.03
A13150030337103 HGE 0307.03 & 7 8 40 e 6 [ ] 1
Pouziti:

Obzvlasté vhodné k opracovani lehkych a barevnych kovd, plastd, popt. k vysocerychlostnimu opracovani dil z hliniku. Frézovaci néstroje s jemné brousenymi
drézkami Sroubovice pro idedlni odvod tfisek a zabranujicimi ndvarlim z opracovévaného materiélu.

Doporucené fezné rychlosti:

Hlinik, Magnesium Al, Mg nelegovane <100 < 350 <400
Al'legovane Si< 0,5% <150 <500 <400
Al legovane Si=0,5< 10% <120 <400 <100
Al legovane Si = 10%
Mg-Leg., A-Whisker <120 <400 < 70
Plasticke hmoty Thermoplasty - - <150
Duroplasty - - -

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu I.UK nS
Tvar R, fréza odjehlovaci vnéjsi C X ] % %y
o Ptiklad objednéani: A10140812603
> o

—\‘ Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

% ﬁ‘E stopky na zakézku.
12
11

A10140812603  HFR 0812.06 3 6 00 6 o @ u
A10141015603  HFR 1015.06 73 10 2 15 6 55 (1 (2 I 3 BNO) @ n 1
A10141215603  HFR 1215.06 73 12 6 15 6 55 00 0 o @ n 1
A10141215803  HFR 1215.08 73 12 6 15 8 55 006 0 o @ n 1
A10141315603  HFR 1315.06 73 13 3 15 6 55 0 06 0 o @ n 1
A10141315605  HFR 1315.06 75 13 3 15 6 55 006 6 & @ n 1
A10141315803  HFR 1315.08 73 13 3 15 8 55 006 6 & @ n 1
Tvar S, fréza odjehlovaci vnitini 00 * %k e
. Priklad objednani: A10131618803
Ostatni rozmélry, ozubeni a délka m
5 g} stopky na zakézku.

A10131618803  HFS 1618.08 z3 0 06 60 ®
A10131818803  HFS 1818.08 73 18 14 8 120 0O 0 0 @ @ 1
A10132218803  HFS 2218.08 z3 22 16 8 120 00 6 o @ 1




Frézy z tvrdokovu

Luxas

Minifrézy s univerzalnim ozubenim C X ] Y ¥ vy

Priklad objednani: A10010104312

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

] — — I stopky na zakézku.

da;

A10010104312 HFA 01004.03 4 3 o 00 (7] u
A100101043120001 HFA 01504.03 15 4 3 40 o 6 0 (7] u 1
A10010204312 HFA 02004.03 2 4 3 40 o 6 0 (7] ] 1
A10020104312 HFC 01004.03 1 4 3 40 o 6 0 (7] ] 1
A100201043120001 HFC 01504.03 e=—=—= 15 4 3 40 o e o0 (7] (] 1
10020204312 HFC 02004.03 2 4 3 40 0 00 (7 u 1
A10030101312 HFD 01001.03 1 09 3 40 o e o0 (7] (] 1
A100301013120001 HFD 01501.03 1,5 135 3 40 0 00 (7] n 1
A10030202312 HFD 02002.03 2 1.8 3 40 o e 0 (7] u 1
A10060104312 HFE 01504.03 e=r=———y 15 4 3 40 o 60 (7] [ 1
A10100104312 HFF 01504.03 1,5 4 3 40 0 060 (7] n 1
A10040104312 HFG 01504.03 1,5 4 3 40 o 60 (7] [ 1
A10050104312 HFM 01504.03 ==———l- 4 3 40 o 060 (7] [ 1
Pouziti:

e vyroba nastrojl

® jemnda mechanika
® vyroba Sperkl

® vyroba turbin

Opracovavané materialy:
® nerezové oceli

® barevné kovy

e zinkolitina

® mekké keramiky

e titanové slitiny

Navod k pouziti:

® co mozno nejkratsi upnuti

e dbat na pfesny chod upinacich klestin
e doporuc¢ené otacky:70.000 o/min.

Prednosti:

® vysokd pfesnost tvaru

® vysoka kruhova presnost, proto klidny béh
e univerzalni ozubeni

® vyrobeno z jemnozrnného tvrdokovu

® nejjemnéji brousené ostfi

Pohonné jednotky:
® nasazeni mozné na vzduchovou brusku AMIN 72-013 GD

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Malé frézy s ozubenim Z5 a stopkou 3 mm

LukAas

000 * ke

—

e

Cislo vyrobku

A10010210305
A10010313305
A10010607305
A10010613305
A100102103050001
A100103133050001
A100106073050001
A100106133050001
A10020210305

A10020313305

A10020613305

A10030303305

A100304043050001

A10030606305

A10060307305

A10060610305

A10100307305

A10100313305

A10100613305

A10040307305

A10040313305

A10040613305

A10090307305

48

Znaceni

HFA 0210.03
HFA 0313.03
HFA 0607.03
HFA 0613.03
HFAS 0210.03
HFAS 0313.03
HFAS 0607.03
HFAS 0613.03
HFC 0210.03

HFC 0313.03

HFC 0613.03

HFD 0302.03

HFD 0403.03

HFD 0605.03

HFE 0307.03

HFE 0610.03

HFF 030703

HFF 0313.03

HFF 0613.03

HFG 0307.03

HFG 0313.03

HFG 0613.03

HFH 0307.03

Zna-
zornéni

Ozubeni

75
75
75
75
75
75
75
75
75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

znacenidle d,

DIN 8033

ZYA 0210
ZYA 0313
ZYA 0607
ZYA 0613
ZYA-S 0210
ZYA-S 0313
ZYA-S 0607
ZYA-S 0613
WRC 0210

WRC 0313

WRC 0613

KUD 0302

KUD 0403

KUD 0605

TRE 0307

TRE 0610

RBF 0307

RBF 0313

RBF 0613

SPG 0307

SPG 0313

SPG 0613

mm

1>
mm

d;

W W W W W W W w w

I
mm

40
40
37
43
40
40
37
43
40

40

43

40

34

85

40

40

40

40

43

40

40

43

40

Priklad objednani: A10010204300

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

BT

7y PG 1
Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

0 0 6060 @ (] 1
0 0 6 0 @ (] 1
0 0 6 0 @ (] 1
0 0 6 0 @ (] 1
0 0 6 0 @ [ 1
0 0 6 0 @ [ 1
0 0 6 0 ) (] 1
0 0 6 0 ) (] 1
0 0 6 ® ) (] 1
0 0 6 0 @ (] 1
0 0 6 O @ [ 1
(1 2 B 3 B @ (] 1
0 0 606 @ (] 1
0 0 6 6 @ [ 1
0 0 6 0 @ (] 1
0 0 6 0 @ [ 1
(1 2 B3 IO @ (] 1
0 0 606 @ (] 1
0 0 6 6 @ [ 1
0 0 60 @ (] 1
0 0 6 ® @ [ 1
(1 2 B 3 IO @ (] 1
0 0 606 @ (] 1



Frézy z tvrdokovu
Luxas
Malé frézy s ozubenim Z5 a stopkou 3 mm C X ] %k e
Priklad objednéni: A10010204300
= Ostatni rozméry, ozubeni a délka BT
W - | stopky na zakézku.
[Z

A10090613305 HFH 0613.03 43 QO 6 6 ®
A10010204300 HFI 0204.03 Z 25 4 3 40 e 0 (7] = 1
-
A10010408300 HFI 0408.03 Z 4 8 3 50 e 0 (7] ] 1
——
A10050307305 HFM 030703 75 SKM 0307 3 7 3 40 9 0 0 ® @ u 1
N —
A10050311305 HFM 0311.03 75 SKM 0311 3 11 3 40 9 0 6 ® @ u 1
———
A10050613305 HFM 0613.03 75 SKM 0613 6 13 3 43 9 0 6 ® @ u 1
———
A10120307305 HFN 0307.03 75 WKN 0307 3 7 3 40 o 0 6 @ @ n 1
A10120607305 HFN 060703 s 25 WKN 0607 6 7 3 37 QO 0 0 ® @ = 1
A101203073050001 HFNS 030703 75 WKN-S 0307 3 7 3 40 9 0 6 ® @ u 1
A101206073050001 HFNS 060703  SS=— 75 WKN-S 0607 6 7 3 37 9 0 6 ® @ u 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Rasplove frézy

LukAas

%k k

_—

/m/%

dz

4

Priklad objednani: A10021225618

BT~

12 25 6 65 ® (s} [ ] 1

A10021225618  HFC 1225.06 ZR2

Rasplové frézy se vyrabi z siemnozrnného tvrdokovu a dosahuji mnohem vys$si trvanlivosti nez srovnatelné frézy HSS nebo secné frézy. Diky pozitivni geomet-
rii bfitu frézy jiz pti malé sile velmi dobfe obrébéji a dosahuji vysokého Ubéru. Obzvlasté pfi pracich se dievem a jinymi materidly pro modely Ize rychle a presné

vytvorit poZzadované kontury. Fréza a obrobek zUstévaji chladné a nepfehfivaji se.

Vlastnosti:

e velmi agresivni diky pozitivnimu Uhlu upnuti
e vysokd zivotnost diky kvalitnimu tvrdokovu
 klidny chod bez vibraci

Obzvlasté vhodné pro:

e stavbu modelll a na dfevo

e stavbu forem a jader

* mékké materialy

® pojené materidly/kompozity

Priklad pouziti rasplové frézy, ozubeni ZR2



Frézy z tvrdokovu

Luxas

Rotaéni pilniky 000 2.0 8. ¢

Priklad objednani: A100106166140001

BT~

d,

A100106166150001 HFAS 0616.06 == 6 OO0 6 0606 (7] u

A100106166140001 HFAS 0616.06 = ZF3 6 16 6 50 O 06 06 (7] [ 1
A100112256160001 HFAS 1225.06 ZF1 12 25 6 65 00 03 ® 6 (7] [ ] 1
A100112256150001 HFAS 1225.06 ZF2 12 25 6 65 O 060 06 (7] [ ] 1
A10020616614 HFC 0616.06 ZF3 6 16 6 50 O 006 06 (7] [ ] 1
A10021225616 HFC 1225.06 p— ZF1 12 25 6 65 00 03 ® 6 (7] [ ] 1
A10021225615 HFC 1225.06 ZF2 12 25 6 65 0O 06 006 (7] [ 1
A10031009615 HFD 1009.06 ‘ ZF2 10 9 6 49 0O 06 0606 (7] [ 1
A10040618615 HFG 0618.06 ZF2 6 18 6 50 O 06 06 (7] [ 1
A10040618614 HFG 0618.06 ZF3 6 18 6 50 0O 06 0606 (7] [ 1
A10041230616  HFG 1230.06 ZF 2 3 6 N 000 ®6e o C I
A10041230615 HFG 1230.06 ZF2 12 30 6 70 O 06 0606 (7] [ 1
A10041230614 HFG 1230.06 ZF3 12 30 6 70 O 06 06 (7] [ 1
A10051226615 HFM 1226.06 ZF2 12 25 6 65 0O 060 06 (7] n 1

A

Mikroozubeni novych rota¢nich pilnikt je podobné geometrii bfitu pilniku a zabrariuje tim zanaseni néstrojl i pfi obrabéni mékkych materialt. Pfesné zuby jsou
vytvareny na modernich CNC obrébécich centrech a zarucuji perfektni otdceni a préci bez chvéni. Rotaéni pilniky diky tomu zUstévaji dlouho ostré a zanechéavaji
Cisty povrch beze stop po vibraci nastroje. Rotaéni pilniky diky tomu zlstévaji dlouho ostré a zanechavaji isty povrch beze stop po vibraci nastroje. Rota¢ni
pilniky diky tomu zUstévaji dlouho ostré a zanechavaji ¢isty povrch beze stop po vibraci néstroje.

Vlastnosti:

® nejlepsi povrch diky jemné strukture ozubeni
® vysoka zivotnost diky kvalitnimu tvrdokovu

® nezanasi se

Obzvlasté vhodné pro:

e perfektni vysledny povrch po svarovéani
® pojené materialy/kompozita

* mékké materialy

® vrtani

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

LukAas

Frézy tvrdokovu Z42 o0 % %y

Priklad objednani: A10010616620

Ostatni rozméry, ozubeni a délka lm

[ . ] . [ stopky na zakézku.

b

4

* Nové ozubeni Z42 Inox/Steel obrabi rychle a spolehlivé nerezovou i béznou ocel.

® Robustni geometrie s brousenou ploskou zamezuje vykustim v materiélu a zaru¢uje dlouhou zivotnost pfi stéle vysokém Ubéru materidlu. Usetfite Cas a
naklady na vyménu nastroje.

e Redukujte nyni vase naklady na skladovani a dodavky néstrojd. Zamezte chybnému pouziti a tim zmetkdm ve vyrobé, nase nastroje jsou nyni zietelngji
oznacené a nemusite mit skladem vice typU fréz.




Frézy z tvrdokovu

Luxas

Frézy pro opracovani nezeleznych kovii, ozubeni Z9 ALU %k Yy

Priklad objednani: A10010616609

Ostatni rozmery, ozubeni a délka [ .
g‘_ - stopky na zakézku. :[[]__‘l:}

v PG 1

Cislo vyrobku  Znaéeni Znazornéni Ozubeni  d1 I, d, L Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm Informace na strance 438
A10010313309  HFA 0313.03 Z9 Alu ZYA 0313 3 1GRNI8 40 (6] (8] ] 1
A10010616609  HFA 0616.06 Z9 Alu ZYA 0616 6 16 6 50 (6] (8] ] 1
A10011225609  HFA 1225.06 N Z9 Alu ZYA 1225 12 25 6 65 (6] (8] | 1
A10011225809  HFA 1225.08 g Z9 Alu ZYA 1225 12 25 8 65 (6] (8] | 1
A10011625609  HFA 1625.06 Z9 Alu ZYA1625 16 25 6 65 (6] (8] ] 1
A10011625809  HFA 1625.08 Z9 Alu ZYA1625 16 25 8 65 (6] (8] ] 1
A10020313309  HFC 0313.03 79 Alu WRC 0313 3 IGRNIS 40 (6] (8] u 1
A10020616609  HFC 0616.06 79 Alu WRC 0616 6 16 6 50 (6] (8] [ | 1
A10020820609  HFC 0820.06 79 Alu WRC 0820 8 20 6 60 (6] (8] [ | 1
A10021225609  HFC 1225.06 g_ 79 Alu WRC 1225 12 25 6 65 (6] (8] | | 1
A10021225809  HFC 1225.08 Z9 Alu WRC 1225 12 25 8 65 (6] (8] | | 1
A10021625609  HFC 1625.06 Z9 Alu WRC1625 16 25 6 65 (6] (8] ] 1
A10021625809  HFC 1625.08 79 Alu WRC 1625 16 25 8 65 (6] (8] ] 1
A10030403309  HFD 0403.03 79 Alu KUD 0403 4 3 3 34 (6] (8] ] 1
A10030605609  HFD 0605.06 79 Alu KUD 0605 6 5 6 50 (6] (8] ] 1
A10031212609  HFD 1210.06 Q_— 79 Alu Kub1210 12 10 6 50 (6] (8] ] 1
A10031212809  HFD 1210.08 — Z9 Alu Kub1210 12 10 8 50 (6] (8] ] 1
A10031616609  HFD 1614.06 Z9 Alu KuD1614 16 14 6 54 (6] (8] ] 1
A10031616809  HFD 1614.08 Z9 Alu KuD1614 16 14 8 54 (6] (8] ] 1
A10061225809  HFE 1225.08 Z9 Alu TRE1225 12 25 8 65 (6] (8] ] 1
A10061625809  HFE 1625.08 Q—_ Z9 Alu TRE16256 16 25 8 65 (6] (8] | 1
A10100313309  HFF 0313.03 Z9 Alu RBF 0313 3 13 3 40 (6] (8] ] 1
A10100618609  HFF 0618.06 Z9 Alu RBF 0618 6 18 6 50 (6] (8] | 1
A10101225609 HFF 1225.06 _ Z9 Alu RBF 1225 12 25 6 65 (6] (8] | 1
A10101225809 HFF 1225.08 Q Z9 Alu RBF 1225 12 25 8 65 (6] (3] | 1
A10101630609  HFF 1630.06 Z9 Alu RBF1630 16 30 6 70 (6] (8] [ | 1
A10101630809  HFF 1630.08 Z9 Alu RBF1630 16 30 8 70 (6] (8] [ | 1
A10040313309  HFG 0313.03 mesam— Z9AlU SPG0313 3 1B I8 40 (¢ (3] [ ] 1
A10070820609  HFL 0820.06 Z9 Alu --- 8 20 6 60 (6] (8] ] 1
A10071020609  HFL 1020.06 79 Alu KEL1020 10 20 6 60 (6] (8] ] 1
A10071225609  HFL 1225.06 Z9 Alu KEL1225 12 25 6 65 (6] (8} ] 1
A10071230609  HFL 1230.06 q-— Z9 Alu KEL1230 12 30 6 70 (6] (8] ] 1
A10071230809  HFL 1230.08 Z9 Alu KEL1230 12 30 8 70 (6] (8] | 1
A10071630809  HFL 1630.08 Z9 Alu KEL1630 16 30 8 70 (6] (8] ] 1
A10072040809  HFL 2040.08 Z9 Alu KEL2040 20 40 8 80 (6] (8] ] 1
A10050618609  HFM 0618.06 e — Z9AlU SKM 0618 6 18 6 50 (6] (8] | 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézy z tvrdokovu

Frézy s prodlouzenou stopkou (délka stopky 200 mm)

LukAas

000 %* kv

Priklad objednani: A10011225603200

A . ¥ . 2
Ir SOtztsl:;\nrzzzr;sér;/I;szuben| a délka l{m
[Z
[
7 PG 1
Cislo vyrobku Znaceni Znazornéni Ozubeni d, I, d, Iy Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm Informace na strance 438

A10011225603200  HFA 1225.06 L 3 12 26 6 25 Q0 @ © ® @ n 1
A10011225608200  HFA 1225.06 L = 77 Steel 12 25 6 25 Q0 ® © ® @ n 1
A10020616603200  HFC 0616.06 L z3 6 16 6 26 @ ®@ © @ @ ™ 1
A10020616608200  HFC 0616.06 L 77 Steel 6 16 6 26 @ ® O (5] @ ™ 1
A10020820603200  HFC 0820.06 L z3 8 20 6 20 0 @ © ® @ n 1
A10020820608200  HFC 0820.06 L = — 77 Steel 8 20 6 20 O @ © (5 @ n 1
A10021020608200  HFC 1020.06 L 77 Steel 10 20 6 20 @ @ © (5} @ n 1
A10021225608200  HFC 1225.06 L 77 Steel 12 25 6 2 @ @ © (5} @ n 1
A10030605603200  HFD 0605.06 L Z3 6 5 6 200 @ @ © ® @ [ ] 1
A10030605608200  HFD 0605.06 L Z7Steel 6 5 6 2060 @ © © (5] @ [ 1
A10030807603200  HFD 0807.06 L Z3 8 7 6 207 @ ®@ © ® @ = 1
A10030807608200  HFD 080706 L 77Steel 8 7 6 207 @ ©@ © (5} @ = 1
A10031009603200  HFD 1009.06 L ) Z3 10 9 6 200 @ ®@ ©® ® @ [ 1
A10031009608200  HFD 1009.06 L S 77 Steel 10 9 6 200 @ ©@ © (5] @ [ 1
A10031210603200  HFD 1210.06 L Z3 12 10 6 20 @ ®@ ©® ® @ [ 1
A10031210608200  HFD 1210.06 L 77 Steel 12 10 6 20 @ ©®@ © (5] @ [ 1
A10031210803200  HFD 1210.08 L 3 12 10 8 20 @ @ ©@ ® @ [ 1
A10031210808200  HFD 1210.08 L 77 Steel 12 10 8 20 @ ©@ © (5 @ [ 1
A10061220603200  HFE 1220.06 L 3 12 20 6 20 @ ® © ©® @ n 1
A10061220608200  HFE 1220.06 L & —— 77l 12 20 6 20 @ © © (5 @ n 1
A10061220808200  HFE 1220.08 L 77 Steel 12 20 8 20 @ © © (5 @ n 1
A10100618603200  HFF 0618.06 L Z3 6 18 6 28 Q@ @ © ® @ [ 1
A10100618608200  HFF 0618.06 L - 7/Stecl 6 18 6 28 @ © © (5} @ n 1
A10101230808200  HFF 1230.08 L 77 Steel 12 30 8 20 O 0 06 (5] @ [ 1
A10040618603200  HFG 0618.06 L 3 6 18 6 28 Q@ @ © ® @ [ 1
A10040618608200  HFG 0618.06 L g~ Z/Steel 6 18 6 28 @ @ © (5} @ u 1
A10041230808200  HFG 1230.08 L 77 Steel 12 30 8 20 O 0 6 (5} @ n 1
A10091020603200  HFH 1020.06 L 3 10 20 6 20 @ © ® ©® @ n 1
A10091020608200  HFH 1020.06 L 77Steel 10 20 6 20 @ © © (5 @ n 1
A10091230808200  HFH 1230.08 L 77 Steel 12 30 8 20 © © © (5 @ n 1
Bezpecnostni upozornéni: Snizené otacky technickych fréz s extra dlouhou stopkou (200 mm)
Doporucené pracovni otacky u velkych otevienych délek stopky Promer néstroje d1 mm 6 3 10 12 12
Pro bezpeéné pouziti je nutné néstroj pred spusténim brusky nejprve polozit pramér difku d2 mm 6 6 6 6 8
na obrobek resp. do vybrust a vrtani. Az do vypnuti brusky musi byt nastroj Povolené volnobézné otacky bez 4000 3200 2800 2.800 3.600

ve styku s obrobkem. Pokud neni mozny permanentni kontakt obrobku s
nastrojem, je mozné pracovat jen na volnobézné otacky.
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styku s obrobkem (1/min)

Povolené redukované pracovni otd¢ky 13.000 10.000 8.000  8.000 7.000
pri styku s obrobkem (1/min)



Frézy z tvrdokovu

Luxas

Sada fréz F10 S3 a F10 S6 o000 * %k e

Priklad objednani: A1039000509

oy B>

| 1

A10390010 F10 S3 77 Steel 3 HFA 0313, HFA 0613, HFC 0313, o 6 6 (5] @
HFC 0613, HFD 0302, HFD 0605,

HFG 0313, HFG 0613, HFM 0613,

HFF 0313

A1039001006 F10 S6 77 Steel 6 HFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616, O 0 0 (5] @) [ ] 1
HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210,
HFG 0618, HFG 1225, HFF 0820,

HFF 1225

Sada fréz o000 * K v

Priklad objednani: A1039000509
5-dilny a 10-dilny

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen . litina . plasty ‘ titan
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Frézy z tvrdokovu I_u KA;

Sada fréz, BASE-X, F5 S6 o0 * oo

Priklad objednani: A10390053

ey B>

A10390053 F5 S3 Sada fréz HFA 0313, HFC 0313, 00 60 @ 06
BASE-X HFD 0605, HFF 0313,
HFG 0313
A10390056 F5 S6 Sada fréz X 6 HFA 1225, HFC 1225, o0 60 ® 06 @ ] 1
BASE-X HFD 1210, HFF 1225,

HFG 1225




Luxas

Nastroje pro ruéni pouziti a pro pouziti ve stacionarnich strojich

Frézy z tvrdokovu

* Kk 77

Odjehlovacf fréza

Oblasti uplatnéni:
e véeobecne strojirenstvi
® vyroba lodi

Nastroje pro pouziti ve stacionarnich strojich

v

Zakazkova vyroba

* Kk v

Stupilovite vrtaky, radiusove frezy, stopkove frezy, zahlubovaci frezy, profilove frezy

Oblasti uplatnéni:

® vyroba néradi a forem

® vyroba turbin

e |etectvi a dopravni prostfedky
® vSeobecné strojirenstvi

Zakazkova vyroba

Kromé rotacnich fréz zhotovime také frézovaci nastroje z HM ve zvlastnich tvarech i rozmérech. Nabizime vyrobu néstrojd do priiméru 12 mm a s maximalni
délkou 250 mm, které se tvarové, materidlem a geometrif bfitu podstatné lisi od naSeho sortimentné bohatého standardniho programu.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen . litina

plasty

. titan

Frézovani
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Luxas

Frézy z HSS

60 Technicke informace

61 Prehled tvart

63 Ozubeni a moznosti uplatnéni
64 Frezy z HSS

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Frézovani



Frézovani

Frezy z HSS

Technicke informace

LukAs

v

Kvality

Stopkové frézy LUKAS se vyrabi z oceli osvédéenych v praxi. Mo-
derni automaty na brouseni ozubeni a vlastni tepelné opracovavani
zarucuji rovhomeérnou a vysokou kvalitu.

Pouziti
S frézami HSS, pfi volbé odpovidajiciho ozubenf a spravnych ota-
éek, Ize hospodarné obrabét nejrliznéjsi materialy.

Prosim, fidte se ohledné feznych rychlosti podle grafu na strané
62, popfipadé podle Udajl v tabulce ozubeni na str. 63.

Plati zdsada: Mékci material = hrubé ozubeni popt. Seky Tvrdsi
material = jemnéjsi ozubeni

Pohonné naradi

Frézy z HSS mohou byt nasazeny v kazdém bézném pneumatic-
kém nebo elektrickém naradi. Dllezitym predpokladem pro dobry
vysledek jsou spravné otacky a dobry technicky stav naradi — ze-
jména bezvadny stav upinacich klestin a lozisek.

60

Stopky
Standardni délka stopky je 40 mm. Pro specialni t¢ely na nepfi-
stupné mista dodavame prodlouzené stopky na zakazku.

Baleni
Baleni nezatézuijici zivotni prosttedi volime podle velikosti frézy ve
standardnich balicich jednotkach (5 resp. 10 ks).

Zvlastni nastroje
MUzeme Vam zhotovit HSS frézy v kvalitdch LUKAS podle Vaseho
zadani nebo vykresu.
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Frezy z HSS

Ve tiech krocich kVasemu optimalnimu frézovacimu nastroji.

O Z tabulky vyberte material a druh opracovani (hruby az jemny) a
O prectéte si doporuéené ozubeni a rychlost fezu.
© Ve druhé tabulce zjistéte vhodné otaéky Vaseho pohonu.

Doporuéeni ohledné pouzivani technickych fréz z tvrdokovu (HSS)

Ocel, Ocel a ocelov4 litina < 800 hrubé 50-100
ocelova litina

stredni Z3 100-200

jemné 75 50-200

Legované/Zuslechténé Ocele 800 do 1200 hrubé 72 50-100

stredni Z3 100-200

jemné 75 50-200

NE-kov Slitiny hliniku, Hor¢iku a Médi Mosaz, do 450 hrubé Z1 200-300

i iz, EIT, Eln stredni ) 150-300

Plasty a dievo Plast/Drevo/Pryz 20 do 400 hrubé Z1 200-300

i jemné 72 150-300

Otacky frézovacich nastroja
na zakladé priméru nastroje a rychlosti fezu

Otacky [min-1]

e 8.000 16.000 24.000 32.000 40,000 48.000

e 5.000 11.000 16.000 21.000 27000 32.000

e 4,000 8.000 12.000 16.000 20.000 24.000

e 3.000 5.000 8.000 11.000 13.000 16.000
= R 2,000 4,000 6.000 8.000 10.000 12.000
% 0 2,000 3.000 5.000 6.000 8.000 10.000
g e 1,000 3.000 4.000 5.000 7000 8.000
©
: - 1,000 2,000 3.000 4,000 5.000 6.000
£ - 1,000 2,000 2,000 3.000 4,000 5.000
o

- 1,000 1,000 2.000 3.000 4.000 4.000

- 1,000 1000 2,000 3.000 3.000 4,000

- 1,000 1,000 2,000 2,000 3.000 3.000

% - 1,000 1,000 2,000 2,000 3.000

Vhodné hnacf stroje najdete na stranach 359 az 374.
Tip: Na strané 61 najdete kompletni piehled tvara frézy, kterou pozadujete.




Luxas

Opracovani

Frezy z HSS

stredni

Struktura zubt

—

Z1

zZ2

hrubd struktura zub( pro mékké
materidly

robustni jednoduchd struktura
zub( pro vysoky Ubér materialu

Z3 stfedni jednoduché struktura zubl

Z5 velmi jemné jednoducha struktura
zubU pro kvalitni povrchy

Frézovani
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Frézy z HSS I.UKAE

Tvar A, fréza valcova . . * ok

Priklad objednani: A12000304605

L Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

—— stopky na zakézku.

d;

ds
L
|
|

A12000304605 MFA 0304.06 3 6 ® [

A12000607605 MFA 0607.06 75 6 7 60 6 0 @ ® [ 10
A12000616601 MFA 0616.06 7 6 16 56 6 (6] (8] [ 10
A12000616602 MFA 0616.06 72 6 16 56 6 ® (8] [ 10
A12000616603 MFA 0616.06 VAl 6 16 56 6 (1 JO) m 10
A12000616605 MFA 0616.06 75 6 16 56 6 (1 O} ® [ 10
A12000820603 MFA 0820.06 VAl 8 20 60 6 (1 JO) m 10
A12001013602 MFA 1013.06 22 10 13 53 6 ® (5] m 10
A12001013603 MFA 1013.06 3 10 13 53 6 (1 JO) m 10
A12001020603 MFA 1020.06 23 10 20 60 6 (1 JO) m 10
A12001225601 MFA 1225.06 71 12 25 65 6 (4} (s) m 5
A12001225602 MFA 1225.06 22 12 25 65 6 ® (s) n 5
A12001225603 MFA 1225.06 23 12 25 65 6 (1 JO) n 5
A12001225605 MFA 1225.06 75 12 25 65 6 (1 O} ® [ 5
A12001625601 MFA 1625.06 pAl 16 25 65 6 (4} (&) n 5
A12001625602 MFA 1625.06 72 16 25 65 6 ® (s) n 5
A12001625603 MFA 1625.06 73 16 25 65 6 [ JO) n 5




\ Frézy z HSS
Lukas v

Tvar A, fréza valcova s éelnim ozubenim . . * ok

Priklad objednani: A120006166010001

4 N Ostatni rozméry, ozubeni a délka l =i
sl 4t - stopky na zakézku.
l2
4
77,
A120006166010001 MFAS 0616.06 6 6 [ | .
A120006166020001 MFAS 0616.06 72 6 16 56 6 @ @ [ 10
A120006166030001 MFAS 0616.06 Z3 6 16 56 6 o ® [ ] 10
A120006166050001 MFAS 0616.06 75 6 16 56 6 (1 JNO)] ® [ ] 10
A120008206030001 MFAS 0820.06 Z3 8 20 60 6 o ® [ ] 10
A120010136020001 MFAS 1013.06 72 10 13 58 6 ® (s} [ ] 10
A120010136030001 MFAS 1013.06 Z3 10 13 53 6 Qo ® [ ] 10
A120012256010001 MFAS 1225.06 Z1 12 25 65 6 (6] (s} [ ] 5
A120012256020001 MFAS 1225.06 72 12 25 65 6 ® (s} [ ] 5
A120012256030001 MFAS 1225.06 Z3 12 25 65 6 o ® [ ] 5
A120016256010001 MFAS 1625.06 Z1 16 25 65 6 (6] (s} [ ] 5
A120016256020001 MFAS 1625.06 72 16 25 65 6 ® (s} [ ] 5
A120016256030001 MFAS 1625.06 Z3 16 25 65 6 Qo ® [ ] 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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ds

stopky na zakézku.

Frézy z HSS I.
UKAS
Tvar C, fréza valcova zaoblena o0 * K Yo
{(i Ptiklad objednani: A12010304605
é = Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

4

A12010304605 MFC 0304.06 3 6 |
A12010620601 MFC 0620.06 71 6 20 60 6 e (s} [ 10
A12010620602 MFC 0620.06 72 6 20 60 6 ® (] [ ] 10
A12010620603 MFC 0620.06 Z3 6 20 60 6 o ® [ ] 10
A12010620605 MFC 0620.06 75 6 20 60 6 (1 O] ® [ 10
A12010820603 MFC 0820.06 Z3 8 20 60 6 o ® [ ] 10
A12010850601 MFC 0850.06 Z1 8 50 90 6 (6] (s} [ ] 10
A12010850602 MFC 0850.06 72 8 50 90 6 ® (s} ] 10
A12011020603 MFC 1020.06 73 10 20 60 6 QO @ ] 10
A12011225601 MFC 1225.06 Z1 12 25 65 6 (6] (s} ] 5
A12011225602 MFC 1225.06 72 12 25 65 6 ® (s} ] 5
A12011225603 MFC 1225.06 73 12 25 65 6 QO @ ] 5
A12011225605 MFC 1225.06 75 12 25 65 6 (1 O} ® [ ] 5
Tvar D, fréza kulovita o0 * %k e
Priklad objednéni: A12050303603
1 s Ostatni rozméry, ozubeni a délka lﬂ:@

ds

1

stopky na zakazku.

A12050303603 MFD 0302.06

A120503036030001 MFD 0303.06 73
A12050404603 MFD 0403.06 73
A120504046020001 MFD 0404.06 72
A120504046030001 MFD 0404.06 73
A12050505603 MFD 0504.06 Z3
A12050606602 MFD 0605.06 72

Bi5
4

4,5
45

o~ A AW W N

o O OO O O O O

60
60
60
60
60
60

|
0 @ n 10
(1 JNO)] ] 10
® () ] 10
(1 IO} m 10
(1 IO} m 10
® () [ 10



L Frézy z HSS
Lukas v

Tvar D, fréza kulovita . . * ok

Priklad objednani: A12050303603

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

S —— stopky na zakézku.

d2

ds

1

A12050606603 MFD 0605.06 6 5 6 [ ]
A12050808601 MFD 0807.06 Z1 8 7 6 60 (6] (s} [ ] 10
A12050808602 MFD 0807.06 72 8 7 6 60 ® (] [ ] 10
A12050808603 MFD 0807.06 Z3 8 7 6 60 QO @ [ ] 10
A12050808605 MFD 0807.06 75 8 7 6 60 (1 O] ® [ ] 10
A12051010602 MFD 1009.06 72 10 9 6 60 ® (s} [ ] 10
A12051010603 MFD 1009.06 Z3 10 9 6 60 Qo ® [ ] 10
A12051010605 MFD 1009.06 75 10 9 6 60 (1 O] ® ] 10
A12051212601 MFD 1210.06 Z1 12 10 6 60 (6] (s} ] 5
A12051212602 MFD 1210.06 72 12 10 6 60 ® (s} u 5
A12051212603 MFD 1210.06 Z3 12 10 6 60 QO @ u 5
A12051614601 MFD 1614.06 Z1 16 14 6 60 (6] (s} ] 5
A12051614602 MFD 1614.06 72 16 14 6 60 ® (s} ] 5
A12051614603 MFD 1614.06 Z3 16 14 6 60 Q ® | ] 5
Tvar E, fréza kapkovita o0 * ok Y
Priklad objednéni: A12080607605
S : Ostatni rozmé'ry, ozubeni a délka l =1
il stopky na zakazku.
s Ltz A
L1
/
// .
A12080607605 MFE 0607.06 6 [ ] .
A12081220601 MFE 1220.06 Z1 12 20 6 60 9 (8] | ] b
A12081220603 MFE 1220.06 73 12 20 6 60 QO @ u b
A12081625601 MFE 1625.06 Z1 16 25 6 60 (6] (s} u 5
A12081625602 MFE 1625.06 22 16 25 6 60 ® () [ 5
A12081625603 MFE 1625.06 Z3 16 25 6 60 QO @ ] 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Frézy z HSS I.UKA;

Tvar G, fréza $picata o0 * % e

Priklad objednani: A12060618601

7 L Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

I — stopky na zakazku.

dz

4]
e
|

'\

A12060618601 MFG 0618.06 6 | ]
A12060618602 MFG 0618.06 72 6 18 6 58 @ @ | ] 10
A12060618603 MFG 0618.06 Z3 6 18 6 58 QO @ u 10
A12061220601 MFG 1220.06 71 12 20 6 60 o (5 n 5
A12061220602 MFG 1220.06 22 12 20 6 60 ® (5 n 5
A12061220603 MFG 1220.06 73 12 20 6 60 [ Y n 5
A12061225603 MFG 1225.06 73 12 25 6 65 [ Y n 5
A12061230601 MFG 1230.06 71 12 30 6 70 o (5 n 5
A12061230602 MFG 1230.06 72) 12 30 6 70 ® (5 n 5
A12061230603 MFG 1230.06 Vi 12 30 6 70 [ ) n 5
A12061230605 MFG 1230.06 75 12 30 6 70 (1 JNO) ® " 5
A12061630601 MFG 1630.06 71 16 30 6 70 o (5 n 5
A12061630602 MFG 1630.06 72) 16 30 6 70 ® (5 n 5
A12061630603 MFG 1630.06 73 16 30 6 70 [ Yo n 5
A12061630605 MFG 1630.06 75 16 30 6 70 (1 JO) ® " 5
Tvar H, fréza plaminkova o0 * K Y

Priklad objednani: A12070305605

Ostatni rozméry, ozubeni a délka lﬂ:ﬂj___l:}

stopky na zakézku.

dz

T
__-----_-I

A12070305605 MFH 0305.06 6 (1 IO [ ]

A12070820603 MFH 0820.06 Z3 8 20 6 60 Qo ® [ ] 10
A12071230603 MFH 1230.06 73 12 30 6 70 QO @ [ ] 5
A12071635603 MFH 1635.06 Z3 16 85 6 75 QO @ [ ] 5
A12071750801 MFH 1750.08 Z1 17 50 8 80 (6] (s} [ ] 5




Luxas

Frézy z HSS

Tvar K, fréza hruskovita o0 * %k V¢
Priklad objednani: A12090620602
1 N )y Ostatni rozméry, ozubeni a délka B

ds

stopky na zakézku.

T«

A12090620602 MFK 0620.06 6 | ]
A12090620603 MFK 0620.06 Z3 6 20 6 60 [1 @) n 10
A12091230602 MFK 1230.06 72 12 30 6 70 ® (5] [ | B
A12091230603 MFK 1230.06 Z3 12 30 6 70 (1 @) u 5
Tvar L, fréza kuzelova zaoblena o0 * K Yo
Priklad objednani: A12031020602
% Ostatni rozméry, ozubeni a délka B

stopky na zakézku.

W

~Q\Qa= -
0

A12031020602 MFL 1020.06

A12031020603 MFL 1020.06 Z3
A12031230603 MFL 1230.06 Z3
A12031630601 MFL 1630.06 Z1
A12031630602 MFL 1630.06 72
A12031630603 MFL 1630.06 Z3
A12031630605 MFL 1630.06 75

. Inox/ocel . ocel . hlinik

10 20
12 30
16 30
16 30
16 30
16 30

. kamen

@D O O O O O O

@ litina

60
70
70
70
70
70

[ |
(1 IO [ 10
(1 IO [ 5
(6] (8} [ 5
® (8] (] 5
(1 IO} [ 5
(1 I ® [ 5
plasty .titan
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Frézy z HSS I.UKA;

Tvar M, fréza kuzelova, $picata o0 * % e

Priklad objednani: A12020304605

4 Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
« - — — — — stopky na zakézku.

d;

d;
1
\

////Il/// “

A12020304605 MFM 0304.06 3 6 ® | ] .
A12020607605 MFM 060706 Z5 6 7 6 60 o @ ® | ] 10
A12020618601 MFM 0618.06 Z1 6 18 6 58 o (5 n 10
A12020618602 MFM 0618.06 72) 6 18 6 58 ® (5 n 10
A12020618603 MFM 0618.06 73 6 18 6 58 QO @ u 10
A12020820603 MFM 0820.06 73 8 20 6 60 QO @ u 10
A12021020602 MFM 1020.06 72 10 20 6 60 ® (5 n 10
A12021020603 MFM 1020.06 Vi 10 20 6 60 [ ) n 10
A12021225601 MFM 1225.06 71 12 25 6 65 o (5 n 5
A12021225603 MFM 1225.06 Vi 12 25 6 65 [ ) n 5
A12021230601 MFM 1230.06 71 12 30 6 70 o (5 n 5
A12021230602 MFM 1230.06 72) 12 30 6 70 ® (5 n 5
A12021230603 MFM 1230.06 73 12 30 6 70 [ Y n 5
A12021230605 MFM 1230.06 75 12 30 6 70 (1 JO) ® " 5
Tvar N, fréza konicka o0 * kv

Priklad objednani: A12040303605

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
'_ © e stopky na zakézku.

a2

/’///’V/ 75

A12040303605 MFN 0303.06 6 [ ]

A12040606605 MFN 0606.06 75 6 6 6 60 o @ @ [ ] 10
A12041213601 MFN 1213.06 Z1 12 13 6 53 (6] (5] [ ] 5
A12041213603 MFN 1213.06 73 12 13 6 53 o ® [ ] 5
A12041230603 MFN 1230.06 73 12 30 6 70 o ® [ ] 5




L Frézy z HSS
Lukas v

Tvar N, fréza kénicka s éelnim ozubenim . . * ok

Priklad objednani: A120412136010001

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

_ “ by e

a2
I

A120412136010001 MFNS 1213.06

A120412136030001 MFNS 1213.06 73 12 13 6 53 [ W) n 5
A120412306030001 MFNS 1230.06 z3 12 30 6 70 ( W) n 5
Tvar W, fréza na opracovani hran o0 * %k

Priklad objednani: A12430340

Ostatni rozméry, ozubeni a délka Iﬂ:ﬂiI:D:
“ < 4 . . . stopky na zakézku.

d;

A12430340 MFW 0620.06
A12433401 MFW 0830.06 18 8 30

(o2}

70 0 @ @ n 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty ‘ titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z HSS I.UKAE

Minifrézy, stopka 3 mm o0 Y ¥ vy

Priklad objednani: A1235080605

o Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

< 4= stopky na zakézku.

@ ®

75 4 2,8 40 (1) 10

A1236082705 MF 827 ]
<S——

A1236082905 MF 829 75 6 4,2 41 (1 @) ® n 10

A1236083105 MF 831 G 75 8 5,5 43 o @ ® ] 10

A1236083705 MF 837 75 6 6 43 o @ ® ] 10

A1236083905 MF 839 ._ 75 8 8 45 (1 O] ® ] 10

A1237084005 MF 840 75 1,6 2,8 40 (1 O ® ] 10
e

A1237084105 MF 841 Z5 2,3 4 41 o ® ® n 10
e

A1237084205 MF 842 75 3,2 5,6 43 o @ ® ] 10
g —

A1237084305 MF 843 75 4 7 44 o @ ® ] 10
—~—

A1237084405 MF 844 75 5 8,7 46 (1 O] ® ] 10
-

A1237084505 MF 845 75 6 10,5 46 (1 O ® ] 10
G—

A1237084605 MF 846 ' 75 7 12,5 46 (1 O ® n 10

A1237084705 MF 847 . 75 8 14 46 o @ ® ] 10

A1238084805 MF 848 75 1,6 16 38 o @ ® ] 10
o ———

A1238084905 MF 849 75 2,3 2,1 39 (1 O] ® ] 10
*—

A1238085005 MF 850 75 32 3 40 (1 @) ® ] 10
—_—

A1238085105 MF 851 75 4 38 41 (1 O ® n 10
Sy—

A1238085205 MF 852 75 5 4,8 42 o @ ® ] 10

A1238085305 MF 853 l 75 6 5,6 43 o @ ® ] 10




Luxas

Frézy z HSS

Minifrézy, stopka 3 mm o0 Y ¥ vy
Priklad objednani: A1235080605
Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

A1238085405
A1238085505
A1235080605
A1235080705
A1235080805
A1235081305
A1235081405
A1235081505
A1239086405
A1239086505
A1239086605
A1239086705
A1240086805
A1240086905
A1240087005
A1240087105
A1241087205
A1241087305

A1241087405

. Inox/ocel

MF 854
MF 855
MF 806
MF 807
MF 808
MF 813
MF 814
MF 815
MF 864
MF 865
MF 866
MF 867
MF 868
MF 869
MF 870
MF 871
MF 872
MF 873

MF 874

. ocel

’.—

N N N N N N N
o1 o1 o1 o1 o1 ol o1

N
o1

N N N N N N N N
o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1

N
o1

TTTeTT 7T 080y

@ hlinik

. kamen

77

75

2,5

o)

2,3

2,6

@ litina

45

40

42

43

42

42

44

39

40

40

41

39

39

40

40

38

38

38

stopky na zakézku.

@ ®

(1 JNe)

plasty

75 7 6,7 44 (1) 10

®

. titan

u 10
] 10
u 10
u 10
u 10
u 10
] 10
u 10
u 10
u 5
u 5
u 10
u 10
] 5
u 5
u 10
u 10
u 10

Frézovani



Frézovani

Frézy z HSS I.UKAE

Minifrézy, stopka 6 mm o0 % %y

Priklad objednani: A12000304605

© Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
——-— 5| +— stopky na zakézku.

v
75 3 45 60 (1 O} ® 10
“'———

A12000304605 MFA 0304.06 [ ]

A12010304605 MFC 0304.06 Z5 3 45 60 (1 ) ® [ 10
E—————

A12020304605 MFM 0304.06 75 3 4,5 60 (1 O} ® [ ] 10
S g

A12040303605 MFN 0303.06 . 75 3 3 60 (1 O} ® ] 10

A12050303603 MFD 0302.06 =& 3 2 60 (1 O ] 10
r—

A12070305605 MFH 0305.06 5 3 5 60 (1 JNO) ® n 10
.&

A12080607605 MFE 0607.06 5 6 7 60 (1 JO) ® n 10
S—

A12000607605 MFA 0607.06 75 6 7 60 (1 O} ® [ ] 10
o

A12020607605 MFM 0607.06 B 6 7 60 (1 O} ® ] 10
—

A12040606605 MFN 0606.06 - 75 6 6 60 (1 O} ® ] 10
—

A120503036030001 MFD 0303.06 z3 35 3 60 (1 O} [ ] 10
S




Luxas

Frézy s vnitinim zavitem

Frézy z HSS

%* ko

Priklad objednani: A122022150803
Jine rozméry a ozubeni na pozadani

MFAS = s ¢elnim ozubenim Vhodné
upinaci stopky str. 402

A122022150803
A122030301002
A1220221508030001
A1220303010020001
A122520180803
A122525221001
A122525221002
A122530271203

A122825351203

A122635551201

A122720551001

A122720551002

A122320551001

A122225401003

. Inox/ocel

MFA 2215.08
MFA 3030.10
MFAS 2215.08
MFAS 3030.10
MFD 2018.08
MFD 2522.10
MFD 2522.10
MFD 3026.12

MFE 2536.12

MFG 3555.12

MFH 2055.10

MFH 2055.10

MFL 2055.10

MFM 2540.10

. ocel

L]

d1

d1

9

@ hlinik

72
73
72
Z3
Z1
72
z3

Z3

Z1

Z1

72

Z1

Z3

. kamen

30

22

30

20

25

25

30

25

85

20

20

20

25

30
15
30
18
21
21
26

35

55

55/65

55/65

55

40

@ litina

M 10

M8

M 10

M8

M 10

M 10

M 12

M 12

M 12

M 10

M 10

M 10

M10

o0 ® 6 o @)
(1 O : O @
0O ® ©® ® @
o ® 6 & @)
(1 O : O @
(6] (8]

® 6 ©® (8]
(1 O : O @)
0O ®©® ® @
(6] (8]

(6] (8]

(6] (8]

(6] (8]

0O ® 6 & @)
plasty .titan

| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2

Frézovani



Frézovani

Frézy z HSS I.UKAE

Sada fréz, HSS o0 * % e
Priklad objednani: A1239000110

BT~

A1239000110 F1 MF 807 MF 813, MF 841,
MF 845, MF 850, MF 853,
MF 864, MF 866, MF 872,
MF 874

A12390003 F3 73 6 MFA 0616, MFA 1225, (' W) ® m 1
MPFC 1225, MFD 0403,
MPFD 1210, MFE 1220,
MFG 1230, MFH 1230,
MFK 0620, MFM 0618
A12390004 F4 23125 6 23 (1 ) ® n 1
MPFA 0616, MFA 1013,
MFA 1225, MFC 1225,
MFD 0807, MFD 1210,
wm MFE 1220, MFE 1625,
_ uﬂ]ﬂl’ln e MFG 1220, MFG 1230,
\- MFK 1230, MFL 1630,
MFM 0618, MFM 1230,
MEN 1213, MFN 1230
75
MFA 0304, MFA 0607,
MFN 0303, MFN 0606




Luxas

Pilnikové kotouce a pilnikove krouzky
,Reseni na zakazku”

78 Technicke informace

78 Rotacni pilniky z HSS

79 Rotaéni pilniky z nastrojové oceli

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Frézovani



Frézovani

Pilnikové kotouce, feSeni na miru zakaznikiim

LukAs

Rotacni pilniky z HSS

3 /

Rotaéni pilniky z ryclofezné HSS oceli se hodi - podobné jako ru¢ni pilniky - na opracovani mékkych materiall jako jsou plasty a barevné
kovy, ocel a litina (s pevnosti do 450 N/mm?2). Rotacéni pilniky se pouzivaji na stojanovych bruskach a uzivaji se k odhrotovéani nebo srézeni
hran.

Standardné vyrabime tyto pilniky s pravofeznym ozubenim typu 1 na obou strandch kotouce (pfiklad k objednévce: F16-R-1-Z2). Alterna-

tivné mUzete objednat ozubeni 4 s jednostranym provedenim a k tomu ozubeni na hrané pilniku (Pfiklad k objednani: F16-R-4-Z2), nebo
provedeni s levoto€ivym ozubenim (pfiklad objednani : F16-L-1-Z2).

Smef fezani Smef fezani

Zpusob ozubeni 1 Zpusob ozubeni 4 R L
oboustranné pouzitelne jednostranne ozubeni s pravotocivé ozubeni levotocivé ozubeni
ozubenim na obvodu

Ozubeni a moznosti uplatnéni

Al-Legury Al-Legury Ocel do 450 N/mm2
Plasticke hmoty Plasticke hmoty v = 38-75 m/min

v = 38-150 m/min v = 38-150 m/min

Drevo Bronz, mosaz Seda a temperovana litina
v = 150-300 m/min v = 150-300 m/min v = 38-150 m/min

Priklad objednéni: FR16-R-Z1

d; 55 =1 kus

F16 160 80 60 15 7 3 F16-R-1-Z1 F16-R-1-22 F16-R-1-Z3
F 21 210 80 60 15 8 3 F21-R-1-21 F21-R-1-22 F21-R-1-Z3

F 26 260 110 90 20 ¢ 6 F26-R-1-21 F26-R-1-22 F26-R-1-23

F31 310 125 90 20 10 6 F31-R-1-21 F31-R-1-22 F31-R-1-Z3




L Pilnikové krouzky, feseni na miru zakaznikiim
Lukas ¥

Rotacni pilniky z nastrojové oceli

WERKZEE

Rotaéni pilniky z nastrojové oceli se hodi - podobné jako ruéni pilniky - na opracovani mékkych materiald jako jsou plasty, barevné kovy,
ocel a litina ( s pevnosti do 450 N/mm?2). Rotaéni pilniky se pouzivaji na stojanovych bruskach a uzivaji se k odhrotovani nebo srazeni hran.

Pilnikové krouzky

b Priklad objednani: FR 16 Z1
/\ B =1 kus
=

P
1
p

FR 16 FR 16 Z1 FR 16 72 FR 16 Z3

FR 21 210 195 40 FR 2121 FR 2122 FR 21723

FR 26 260 245 40 FR 26 Z1 FR 26 72 FR 26 Z3

FR 31 310 295 40 FR 3121 FR 3122 FR 31723
Prednosti:

Kotoucové pilniky jsou vykovény z jednoho kusu. Tim jsou trvanlivéjsi.

Frézovani
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LuxkAns
Gravirovaci jehly z tvrdokovu

82 \/Seobecné informace

82 Techniké informace

83 Gravirovaci jehly z tvrdokovu

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Frézovani



Frézovani

Gravirovaci jehly z tvrdokovu I.UK NS

Gravirovaci jehly a frézy =,
z tvrdokovu K10 F

K10F
Jemnozrnnéjsi tvrdokov k opracovani véech materidlt napf. K opracovani oceli, Sedé litiny, nezeleznych kovl a plastickych hmot. Obzvlast
vysoka Zivotnost

Gravirovaci jehly celotvrdokovové 83

Gravirovaci jehly z tvrdokovu a se spirdlovou drézkou 83

Smérné hodnoty pro pouziti

K docileni optimalného vysledku musi byt fezné Uhly pfizpGsobeny materidlu. Hodnoty v nasledujicich tabulkach jsou smérné Udaje.

a i Y

Litina, ocel 25° 15° 5 60-100 0,04-0,1

Ocel do 900 N/mm? 25° 15° 5° 120-160 0,05-0,08
Ocel pres 900 N/mm? 25° 15° G 50-70 0,04-0,08
Mosaz, hlinik 30° 15° 5° 200-400 0,08-0,15
Plastické hmoty s a bez plniva 35° 15° 5° 200-600 0,05-0,20

@/@ ﬁ\bi | ]+




Gravirovaci jehly celotvrdokovové
Lukas
Gravirovaci jehly z tvrdokovu o0 ‘ * ko
A B C D F ” o
100° 60° [ Priklad objednani: A1300403042

d;

d2

/ Jiné rozméry a profily na zakazku.
2 d1/2 podle pozadavku zékaznika |12
neplati pro profil F
Tolerance predbrouseného britu +
0,1 mm
Hotovy bfit na zakédzku

A1300403042 HGA 03.040 D 3 6 (1] 6 0 (] [ ]
A1300404012 HGA 04.040 A 4 40 6 (1] 6 0 (] [ ] 1
A1300404042 HGA 04.040 D 4 40 6 (1] 6 0 (] [ ] 1
A1300404062 HGA 04.040 F 4 40 6 (1] 6 0 (] [ ] 1
A1300405012 HGA 04.060 A 4 60 6 (1] 6 0 (] [ ] 1
A1300405042 HGA 04.060 D 4 60 6 (1) e 0 (5} n 1
A1300407012 HGA 06.070 A 6 70 8 (1) e 0 (5} n 1
A1300407042 HGA 06.070 D 6 70 8 (1) e 0 (5} n 1
A1300407142 HGA 06.100 D 6 100 8 (1] 6 0 (8} u 1
A1300408012 HGA 08.080 A 8 80 12 (1) 6 0 (8} u 1
A1300408112 HGA 08.100 A 8 100 12 (1] 6 o (8} n 1
A1300409012 HGA 10.080 A 10 80 14 (1] 6 o (] (] 1
A1300409112 HGA 10.100 A 10 100 14 (1] 6 o (] (] 1
A1300410012 HGA 12.080 A 12 80 16 (1] e o (] (] 1
A1300410112 HGA 12.100 A 12 100 16 (1] e o (] [ ] 1
Gravirovaci jehla z tvrdokovu se spiralovou drazkou o000 3l

Priklad objednani: A1300484071
i Jiné rozméry a profily na zakazku.

Zadni podbrouseni 25°
& _— ®\——— [ | Dodava se ve kvalité K10F
. ]

60°

d

A1300484071 HGS 03.040
A1300485071 HGS 04.040 4 40 20 e @ 1
A1300486071 HGS 06.050 6 50 22 (6] (8] 1

Pouziti: Ke gravirovani nezeleznych kovl a plastickych hmot

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani






