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- Nékolikrat vyssi rychlost svafovani ve srovnani
s metodou TIG (az 10x rychlejsi)

- Minimalni deformace vnesenym teplem

- Svafovani materidll jiz od 0,2 mm

- Snadné bodovani materialt (od 1 mm do 5 mm)

- Nastavitelna Sitka svaru a hloubka priivaru

-Vyménné trysky pro rdizné typy svarl

- Moznost vyuziti podavace pfidavného dratu

- Cisténi svaru laserem

SVAROVANI LASER

L 2

smér procesu

klicova dirka laserovy

(keyhole) paprsek

tavenina odpareny
kov (plasma)

zékladni
material

SVAROVANI TIG

Wolframova
elektroda

l v klestina
ochranny
plyn

svarova
lazen elektricky
oblouk

zakladni material

Svarovaci
pistole

- vyuziti
svarovaci
energie

v manualnim
provedeni.

TYPY SVARU

- Rohovy svar

- Koutovy svar vnitfni

- Bodovy svar (stehovani)

- Svar na tupo

- Oboustranny svar na tupo
- Pfeplatovany svar

- Lemovy svar

SVAROVATELNE
MATERIALY

-Nerez0,2 -4 mm

- Hlinik T -3 mm

- Uhlikaté ocele 0,3 -4 mm
-Mosaz 0,1 - 1T mm



Koutovy svar - nerez 1,2 mm / nerez 1,2 mm
(s pfidavnym materidlem) / ocistény laserem

Bodovani — nerez4 mm/nerez 1 mm Bodovani — nerez 1 mm/nerez 1,5 mm

Rohovy svar — nerez2 mm/nerez 2 mm Preplatovany svar
—nerez1 mm/nerez 1,2 mm

PARAMETRY

Vykon 15-1500W
Vinova délka 1070 nm +/-10
Frekvence wobble 1 -300Hz

_ Podavac
Modulace pulsu 1 -50kHz pridavného
Sitka svaru 0,2-5mm dratu

Pamét 55 prednastavenych
+ 20 nastavitelnych
program

Pfikon / max 4,8 kW
Chlazeni vzdzuch
Podavac¢dratu 1-40nm/s
Délka svazku 10m

O\ Y
DOLEZAL
1 PELH RIMOV Dolezal Pelhtimov s.r.o. +420 565322 100

MALOOBCHOD - VELKOOBCHOD - SERVIS HOdéjOViCké 2309, 393 01 Pelhfimov WWW.dOlezal-pe.CZ



