Zpracovani povrchl v praxi

Se stoupajicim pouzivanim uslechtilé oceli (techni-
cky spravné: nerezové uslechtilé oceli) a stile novym
designem se otevira Siroké pole s velkou rozmanitosti

‘poutZiti a riiznymi perspektivami. V oblasti zimecnictvi

a zpracovani uslechtilé oceli, v oblasti kovovych kon-
strukci, vyroby zafizeni a nadob, pfi stavbé lodi a pla-
veckych bazénl nebo pfi stavbé velkych kuchyni. To
vie vyZzaduje fundované uZivatelské znalosti a pFislusné
zkuSenosti se zpracovanim.

Pokud jde o zpracovani ploch, trubek a profilt, roht
a hran z uslechtilé oceli, jsou poZadovana nejvyssi

méFitka v oblasti presnosti a kvality povrchu. Bez ohle-
du na to, o jaké specidlni pouZiti se jedna:

» Odstranéni necistot

» Odstrafovani otfepl

» Odstranéni svaru

» Vybrouseni $krabanct

» Ub&rové brougeni a brouseni zkoseni

» Brouseni zableni konct trubek, profiti a
plochého materialu

» Satinovanf

» Stavba lodi

» Nejjemné;jsi brouseni (s nejlepsimi hodnotami
hloubky drsnosti)

» Lesténi do zrcadlového lesku

FEIN. Powered hy
innovation.

Pro kazdy ukol je rozhodujici ten spravny stroj a k
tomu spravné prisluSenstvi. Prehled rtiznych moznosti
zpracovani a toho, jaké FeSenf je pro jaké pouZziti
nejvhodnéjsi, a jak to miZete krok za krokem reali-
zovat, to vSe najdete v nasi pFiru¢ce pro uslechtilou

ocel.






Vyrobky

Kompaktni dhlova bruska WSG 14-70 E |
Kompaktni thlova bruska WSG 14-125 SI \
Brusné a lestici zafizeni WPO 14-25 E
Pfima bruska MSHY 648-1Z

P¥ima bruska AHSI 636 ¢

Bruska na trubky RS 12-70 E

Pésova bruska GRIT GX 75 2H

ava na lesténi
i do zrcadlového lesku Pasova bruska GRIT GI 150 2H

novani otrrepl




OBLASTI POUZITI

v

Uslechtila ocel stanovi nova méritka v oblasti
designu, a trvanlivosti.

Uslechtild ocel dodava modernim stavbam s dlouhou
Zivotnosti, kvalitou a nadéasovou modernosti zcela
novy rozmér. Spigkovi architekti pouZivaji po celém
svété uslechtilou ocel, aby realizovali jedine¢né pro-
jekty co se tyce lesku a trvanlivosti. Vedle uslechtilého
ptvabu presvédci tento material maximalni odolnosti
vci korozi, svafovatelnosti a dobrymi mechanickymi
vlastnostmi.

Vysoce jakostni uslechtila ocel s nejjemnéjsSimi
povrchy.

NddrzZe z uslechtilé oceli se pouZivaji pfedevsim

v potravindfstvi a ve farmaceutickém pramyslu.
PoZadovana kvalita povrchu zde ¢asto dosahuje
maximalnich poZadavkd, které mohou sahat az

k zrcadlovému lesku.




OBLASTI POUZITI

Maximalni naroky v gastronomii.

V profesiondlnich kuchynich musi zafizenf{ z uslech-
tilé oceli jako pracovni plochy, obloZeni, odvétravaci
systémy, rozsiteni kuchyni nebo zvlastni vyrobky
splitovat ty nejvyssi niroky. To znamend perfektni,

jemné satinovany povrch, tak aby bylo moZné splnit
vysoké optické a hygienické standardy. Jen tak mlze
profesiondlni gastronomie skuteéné vyuZit vynikajici
Cistitelnosti, popr. udrzovatelnosti a teplotni odolnosti
uslechtilé oceli.
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S uslechtilou oceli na cesté do budoucna.

P¥i stavbé plaveckych bazént stoupd vyznam uslechtilé
oceli. Vedle Zebrikd, zabradli nebo sprch je to prede-
v§im stavba bazénu, kde vysoky stupeii prefabrikace
prinasi kratkou dobu stavby.Uslechtild oceli pritom
umoziuje rozmanitost tvard, individualni design a navic
odolnost proti jakémukoli pocasi, mrazu a horku. V
béZném provozu hovofi pro uslechtilou ocel hygienické
davody jako je dobré cisténi nebo mala naro¢nost na
udrzbu.

Lesklé perspektivy na palubé.

PFi stavbé lodi se uslechtila ocel pouziva ve formé lod-
nich zabradli, schodt a madel. Zde se leskne material u
i funkénich prvka jako je potrubni systém nebo zafizeni
na slanou vodu. Zde nabizi uslechtil ocel vysokou
odolnost viiéi korozi a morské vodé, dobrou svafitel-
nost a mechanické vlastnosti, stejné jako volnost pfi
designu povrchd.




B PLOCHA

P¥i zpracovani ploch z uslechtilé oceli jsou postupné
uvadény nésledujici poZzadavky: nejprve Gcinné hrubé
brouseni, pak povrchy bez $krabanct, nakonec bezvad-
ny satinovaci fini§, nejjemnéjsi brouseni a lesténi az do
zrcadlového lesku. DileZité je po celou dobu vytvaret
malo tepla, aby se zabranilo jakémukoli deformovani

materialu.

Plosny Gbé&r s brusnymi pouzdry

» Odstrané&ni nelistot

» Odstrané&ni svaru

» Hruby Gbér materialu

» Odstranéni §krabanct

» Odstranéni nab&hovych barev
» Satinovaci brouseni

» Priprava na lesténi

» Lesténi do zrcadlového lesku
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Odstranéni necistot

Plochy z uslechtilé oceli jsou zne€ist&né povétrnostni-
mi vlivy, vandalismem (napfiklad graffiti) a pouZivanim.
Pro hospodarné odstranéni té&chto znecisténi v zabu-
dovaném stavu jsou poZadovédna Gi¢innd a rychld Fe3eni.
Pfitom je tfeba dbat na to, aby se Zadny povrch (pfede-
viim u plecht) neptehfil. Flexibilni nastroje odstrafiuji
nedistoty i z raZenych plechi nebo plecht s ovalnymi
Zebry bezpecné a beze zbytk.

Velmi vhodné:

B0 Brusné a letici zaFizeni WPO 14-25 E + vinité
rouno @ 150/200mm (& 150 mm obsaZeno
v sadé na uslechtilou ocel - standardni plochy)

Vhodné:

. Brusné a lestici zaFizeni WPO 14-25 E + brusny
kotou¢ s rounem hruby/stiedni/jemny @ 115 mm

18 Uhlova bruska WSG 14-70 E + brusny kotou¢
s rounem hruby/stfedni/jemny @ 115 mm



PLOCHA H

Barvy - napfiklad od graffiti - je moZné vinitym rounem velice dobfe odstranit. Pfi nizkych ota¢kach (<1200/min)
se predejte prehfati. Pro vétsi hloubky zanofeni jsou velice vhodné priméry do 200 mm.

L v
Vychozi situace: barvou postfikany (graffiti) PouZiti: vInité rouno optimélné pfFilne k Vysledek: lehce satinovany povrch, kovové
razeny plech z uslechtilé oceli. povrchové struktuie (doporuéené otagky leskly.

1200/min, zde stupei 2).

Hladké plochy je moZné Gcinné Eistit pomoci kotouct s brusnym rounem. Velikost zrna se voli podle stupné zne-
Cisténi. Zvolené otacky ¢ini 2500/ min.

Vychozi situace: znecistény, hladky plech z  Pouziti: odstranéni znelisténi (doporucené Vysledek: lehky rota¢ni vybrus (matny),
uslechtilé oceli. ota¢ky 2 500/min, zde stupefi 6). kovoveé leskly povrch.

Velké plochy se nejracionélnéji odisti s otackami max. 4200/min. OvSem pf¥i pFili§ vysokych otdckach hrozi nebez-
peci, Ze se brusné rouno spili. U rota¢niho brouseni je tFeba dbat také na to, aby kotouce z brusného rouna vzdy

pracovaly s lehkym Ghlem niab&hu.
'
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Vychozi situace: znelidtény, hladky plech z  Pracovni krok: maximélné G&inné odstra- Vysledek: lehky rotaéni vybrus (matny),

-
: /9
uslechtilé oceli. n&ni nedistot, barev atd. (doporu&ené ota¢ky  kovové leskly povrch.
4200/min, zde stupefi 3).

Aby se predeslo prehrati plechil z uslechtilé oceli,
obecné doporucujeme pracovat ve spodnim rozsahu
otacek.
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Odstraneni svaru

Svary se nejrychleji a nejucinnéji odstrani rotaénim
brousenim. Uhlové brusky se stabilnimi ota&kami pFi-
tom zvysuji ub&rovy vykon.
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Velmi vhodné:

B Uhlova bruska WSG 14-70 E/WSG 14-125 S
+ véjifovity kotou¢ @ 125 mm

Vhodné:

120 Uhlova bruska WSG 14-70 E/WSG 14-125 S
+ brusny kotou¢ @ 125mm

130 Brusné a letici zaFizeni WPO 14-25 E
+ sada na uslechtilou ocel - brouseni ploch



PLOCHA B

K odstranéni jemnych svara jsou velmi vhodné véjitové kotouce. Nebezpeci vytvareni prili§ mnoha zlabka je pod-

statné snizeno rotacnim postupem. Dalsi vyhoda: véjifové kotouce jsou oproti brusnym kotouctim klidnéjsi.

Vychozi situace: jemné svary. Pouziti: brouseni svaru rotaénim postupem.  Vysledek: srovnany svar s nizkou tvorbou
ryh.

P¥i brouseni hrubych svar( spojuji brusné kotouce vysoky ubérovy vykon s velkou Zivotnosti. Nevyhodou je
ovSem castecné velka tvorba ryh na povrchu.

Vychozi situace: hruby svar v uslechtilé Pouziti: brouseni svaru. Vysledek: zbrouseny svar.
oceli.

Pro plosny ubér jsou vhodna brusnd pouzdra se zrnem 60,80 a 120. Je-li jemny svar plosné vybrouseny, vytvofi se

linedrni vybrus.

sl
Pouziti: Gb&r svaru s brusnym pouzdrem a Vysledek: zbrouseny svar. Zde s viditelnym
expanznim valcem s maximalnimi otdckami postupem préce od zrna 60 k zrnu 120.

2500/min (zde stupef 6).

Pozor: PFi pouZiti expanznich valct musi byt bezpod- .
minecné dodrZen smér otdceni. L
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Hruby uber materialu

musi byt povlak po vélcovani zcela obrousen. Jen tak je

mozné néasledné perfektni provedeni vybrusu. Velmi vhodné:

. Brusné a lestici zafizeni WPO 14-25 E + sada na
uslechtilou ocel - brouseni ploch a v ni obsazend

brusna pouzdra

P¥i poutziti brusnych pouzder se zirkonkorundem se
da dosdhnout vysoké trvanlivosti a relativné chlad-
ného vybrusu.

Poufziti brusnych pouzder je mozné jen s mimorad-
né vykonnymi stroji.
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PLOCHA B

Vysoky plo3ny Ubér s velice dobrymi povrchovymi vysledky nabizeji brusna pouzdra se zrnem 60-120.Tim jsou
vytvoreny zaklady pro dalsi vytvareni vybrusu. NataZend na vulkulanovych expanznich valcich jsou pouzdra
bezpecné vedena.

e ..{.-. -::{:

Vychozi situace: za tepla vilcovany povrch.  Pracovni kroky: Gb&rové brouseni s brus- Vysledek: povrchové brouseni zrno 120.
nymi pouzdry zrno 60/80/120 s otdckami Predstupefi pro satinovani se sadou na
2500/min (zde stupef 6). uslechtilou ocel - satinovani ploch.

Prace s expanznim valcem: MontdZ a demontdZ brusného pouzdra.

Pozor: P¥i pouZiti expanznich valct musi byt
bezpodmineéné dodrzen smér otaceni.
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Odstraneni skrabanci

Casto se nelze vyhnout poskrabani povrchu. Dochézi k
tomu pfi prepravé, pouZivani nebo zpracovéni poloto-
vart. Pro pFipraveni dokonalého povrchu je nezbytné
nutné tyto Skrabance odstranit.

Aby se predeslo teplem podminéné "deformaci" plechd z uslechtilé
oceli,je tieba dbét na nizké otacky a nizky pritlak. Protoze tenéi plechy
mohou jiZ pfi nizkém vyvoji tepla "pracovat" a deformovat se. Je-li pod-
loZzena mé&déna nebo hlinikové deska, je mozné tim predejit vzniku tepla

a naslednému poskozeni p¥i zpracovani.
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Velmi vhodné:

Uhlova bruska WSG 14-70 E + sada na uslechtilou ocel
- priprava lesténi pred lesténim ploch/trubek/profilt a
v ni obsaZené brusné kotouce ,,Pyramix“

Uhlova bruska WSG 14-70 E + finiSovaci kotoug

Vhodné:

Uhlova bruska WSG 14-70 E/brusné a letici zaFizeni
WPO 14-25 E + kotou€ z brusného rouna - jemny




PLOCHA B

Utinné odstran&ni hlubokych a jemnych $krabancti se provadi pomoci kotou&t se suchym zipem, které maji spe-

cidlni pyramidovou strukturu, nebot tato struktura umoziiuje vysoky ubér pfi nizkych hloubkach drsnosti. Je-li
poutZzit chladici brusny talif,vznik tepla se jesté snizuje.

Vychozi situace: Plech z Pracovni krok 1: S brusnym lis-  Pracovni krok 2: Stopy rotace Vysledek: Skrabance vybrouse-
uslechtilé oceli s typickymi 3kra-  tem @115mm zrno 80 je mozné  jsou piebrouseny v druhém né rotaénim postupem zmizely.
banci od piepravy. rychle a bodové odstranit také kroku brusnym listem @115 mm Nejlepsi predpoklad pro nisled-
hluboké $krabance jiZ v prvnim Pyramix A 30 (doporudené otd¢-  né satinovani.
krokem (doporuéené otagky ky 4200/min, zde stupefi 3).

4200/min, zde stupeh 3).

Jemné Skrabance se bodové vybrousi finiSovacimi kotou¢i rotaénim postupem. Tvrdé rouno kotouce poskytuje
dobry ub&rovy vykon pfi nizkych hloubkéch drsnosti.

=
-

Vychozi situace: lehké stopy $krabanct na Pouziti: vybrouseni rotaénim postupem Vysledek: lehky rota&ni vybrus na povrchu.
povrchu. (doporuéené otagky 4200/min, zde stupefi 3).

K odstranéni velice jemnych Skrabanct se pouZivaji kotouce s brusnym rounem s jemnym zrnem. Struktura rouna
brusného prostredku brani vysokému ubé&ru na povrchu.

-

Vychozi situace: velmi jemné Skrdbance na Pouziti: P¥i brouseni s rounovym kotouéem Vysledek: nejjemné&;j3i povrchy.
povrchu z uslechtilé oceli. na brusném tali¥i vznikd p¥i rozsahu otidéek
mezi 2500 a 3300/min pouze milo tepla.

15
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Odstraneni nabehovych harev
Aby se predeslo korozi u uslechtilé oceli, musi byt bez- _
podminecné odstranény nabéhové barvy. Jen tak se na

povrchu uslechtilé oceli méiZe vytvoFit pFirozens pasivni  Yelmi vhodné:

vrstva (vrstva oxidu chromu). Kromé& poleptani pfichazi . Uhlova bruska WSG 14-70 E + fini¥ovaci kotou&
v tvahu také mechanické procesy (napf. brouseni).

120 Brusné a letici zaFizeni WPO 14-25 E + vini-
té rouno@ 150/200mm (@ 150 mm v sadé& na
uslechtilou ocel - standardni plochy)

Vhodné:

180 Brusné a leitici zaFizeni WPO 14-25 E/Ghlové
bruska WSG 14-70 E + kotouc z brusného rouna
hruby /stfedni/jemny

16



PLOCHA B

FiniSovaci kotouce jsou idealni k odstrafiovani nab&hovych barev na velice jemnych svarech. Flexibilni tvrdé rouno
kotouce pfFilne ke svaru a povrch pak pisobi jako lehce vylestény.

Vychozi situace: jemny svar s ndb&hovymi Pouziti: odstranéni nab&hovych barev se Vysledek: svar s dokonalym finisem.
barvami. sougasnym le3ticim fini¥em (doporuéené otag-

ky 4200/min, zde stupefi 3).

S vInitym rounem se G¢inné odstraiiuji ndb&hové barvy ze svard.

A —— =
Vychozi situace: svar s ndb&hovymi bar- Pouziti: (¢inné odstranéni nab&hovych barev  Vysledek: povrch s odstranénymi nab&hovy-
vami. s vInitym rounem @150 mm (doporu&ené mi barvami a lehkym satinovacim vybrusem.

otagky 1200/min, zde stupef 2).

S kotouéi z vinéného rouna s hrubou, stfedni a jemnou strukturou se G&inné odstrani ndbé&hové barvy z velice
J Y
jemnych svart. Vysledek vykazuje na povrchu lehké stopy rotace.

L 4

i i il

Vychozi situace: jemny svar s ndb&hovymi Pouziti: G¢inné odstranéni nab&hovych Vysledek: Cisty svar, velice lehky rotagni
barvami na plechu z uslechtilé oceli. barev rotaénim postupem (doporuéené vybrus.

otacky cca 2500-3300/min, WPO 14-25 E
stupefi 6, WSG 14-70 E stupeh 1-2). Samotny
svar neni odstranén.

17
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Satinovaci brouseni

Pod satinovacim brousenim rozumime jemny linedrni
vybrus na povrchu z uslechtilé oceli. Satinovaci vybrus

se vétsinou pouZiva na viditelné plochy. Zde je tieba Velmi vhodné:

dbit pFedevsim na to, aby vybrus nevykazoval Z4dné . Brusné a ledtici zafizeni WPO 14-25 E + sada
vady a Skrébance. na uslechtilou ocel - satinovani ploch a profil
Vhodné:

120 Brusné a letici zaFizeni WPO 14-25 E
+ sada na uslechtilou ocel - standardni plochy




PLOCHA B

Vynikajici satinované povrchy: TéméF dokonaly satinovaci finis, i u vétSich ploch, je dosaZen za pomoci specidlnich
elastickych polyuretanovych vélct. Predpoklad: Nesmi byt prekrogeny ota¢ky 900/min! P¥i téchto nizkych otaé-
kach se také predejte piehrati. K dokonalému koneénému finisi dojdeme ve tfetim kroku: PouZiji se rounové vilce
se sinusovym usporadanim brusného rouna.

il 10N

Pracovni krok 1: V prvnim Pracovni krok 2: Ve druhém Pracovni krok 3: Pomoci sinu- Vysledek: Dokonaly satinovaci
kroku se pouZije elasticky brusny  kroku se satinovaci brousenf sového brusného vilce zrno 180 vybrus bez znatelného nasazeni
vélec zrno 60 (zeleny) (dopo- zjemni elastickym brusnym je dosaZeno finiSe bez znatelné- vélce i u vétich ploch.
ru&ené otd¢ky 900/min, zde vélcem zrno 180 (modry) (dopo-  ho nasazeni valce (doporuéené
stupeii 1). ruéené otacky 900/min, zde otacky 900-1200/min, zde

stupefi 1). stupefi 1-2).

Dobrého satinovaného povrchu Ize dosahnout i ve dvou krocich: Hrubé brouseni elastickym polyuretanovym val-
cem, potom fini§ pomoci brusného valce s rounem. Pfedpoklad: Ota¢ky < 900/min.

T—— Br .
b . A

Vychozi situace: Povrch s odstranénymi Pracovni kroky: V prvnim kroku zajisti Vysledek: Dobry satinovaci fini$ na krytu z
Skrabanci (lehké stopy rotace). elasticky brusny vélec zrno 60 satinovaci uslechtilé oceli.

vybrus (doporu&ené otd¢ky 900/min, zde

stupefl 1). Hn&dy brusny vélec s rounem zrno

180 ptebrousi plochu ve druhém pracovnim

kroku (doporuéené otacky 900-1200/min,

zde stupef 1-2).

Pro vytvoreni presnych Sikmych
vybrust doporucujeme poufZiti
hlinikovych lepicich past nebo
samolepicich félii z uslechtilé oceli.
Je tieba dbat na to, aby lepici paska
byla rotujicim vélcem pritlacovéna,

nikoli nadzdvihnuta. Satinovaci vybrus v "pokosu" za poufZiti Po dokon&eni vybrusu félii z u3lechtilé
samolepici félie z uslechtilé oceli. oceli stahnéte.
Vysledek: Dokonale definovany vybrus v
pokosu.

Zarovnani povrchu elastic-
kych brusnych valcu: Prilepte
kousek brusného plitna (zrno 60)
kontaktnim lepidlem na dievénou
desku, dfevénou desku dosta-
tecné upevnéte. Vilec s WPO
14-25 E opatrné tahnéte pohyby
tam a zpét (doporuéené otacky
900/min, zde stupefi 1).

Upevnéni plechii z uslechtilé
oceli: Doporucujeme dikladné
chranit plechy z uslechtilé oceli
upinacimi prvky s pFislusnymi
podlozkami (plast).

19
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Priprava na lesteni

Pripravné brouseni k lesténi je pokladano bud'za
kone&ny vysledek (mikrofini§) nebo za pFipravu na
lesténi (zrcadlovy lesk). V pFipravné fazi zaleZi na vlast-
nostech povrchu. Cim je hrubsi (nap¥iklad vélcovany
povlak silnych plech, hluboké skrabance atd.), tim
intenzivnéj§i musf byt pFipravné brouseni.

Pred lest&nim by mély byt povrchy z uslechtilé oce-
li obrouseny az zrnem 400. Priprava na lesténi az
do zrna 1400 vede k optimalnim vysledktim lesténi.

20

Velmi vhodné:

M Unhlova bruska WSG 14-70 E
+ sada na uslechtilou ocel - pFiprava na lesténi
ploch/trubek a profila



PLOCHA B

Ty 'lﬂm‘“'"'ll."".'l“"""."

PFiprava na lesténi rota¢nim postupem s brusnymi kotouci se suchym zipem se specialni pyramidovou strukturou.
Diky této strukture je mozny maximalni abé&r pfi mimoradné malych hloubkach drsnosti. Je tfeba dbat na to, aby
povrch byl vytvaren krok za krokem.

Pracovni kroky (doporuéené otaéky 4200/min, zde stupen 3):
Brusnym listem @115 mm Pyramix A 65 je plocha nejprve piebrouena
rotaénim postupem. Poté je pfebrousena brusnym listem @115mm
Pyramix A 45. Pak se poutZije brusny list @115 mm Pyramix A30.V
poslednim kroku se pomoci brusného listu @ 115mm Pyramix A16 pro-
vedou pFipravné price pro zrcadlovy lesk.
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Lesteni do zrcadlového lesku
CRefeni

néFském afarmaceutickém primyslu a také z estetickych Yelmi vhodné:

Vysoce lesklé povrchy z uslechtilé oceli jsou pozadova-

ny castecné kvdli hygienickym pozadavkim v potravi-

davodi. Dokonalych vysledki je mozné dosdhnout
jen optimalni pFipravou na lesténi (vytvoreni vybrusu)
a perfektné slad&nymi lesticimi nastroji v kombinaci s
le3ticimi prostiedky. Cim mensi jsou hloubky drsnos-
ti povrchi z uslechtilé oceli, tim mensi je nebezpeci
koroze.
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Brusné a lestici zafizeni WPO 14-25 E + sada na
uslechtilou ocel - lesténi ploch/ trubek a profilti

. Brusné a lestici zaFizeni WPO 14-25 E+ lestici

kotouc zvlasté mékky, @150/200 mm

Ne vsechny druhy uslechtilé oceli se hodi pro les-
ténf do vysokého lesku. Informace ziskite od svého
dodavatele uslechtilé oceli nebo v pFislusné odbor-
né literature.

P¥i poutziti kvalitnich lesticich kotouct se z nich
neuvoliiuji Zddna vldkna. Pracovni prostiedi tak
zUstane bez nadmérného znecisténi.



PLOCHA B

Pocet lesticich stupiit se Fidi podle vychozi situace povrchu. Pro sniZeni vétSich hloubek drsnosti (napt. stiedné
hrubé brouseni zrno 400) je tieba nejprve provést "piedlesténi" pomoci sisalovych kotou&d a Zluté predlestici
pasty. Poté nasleduje vlastni leStici proces pomoci lesticich kotouci a lesticich past azZ do zrcadlového lesku.

—

Vychozi situace: Plech z udlechtilé oceli Pracovni krok 1: Nejprve se pomoci lesti- Pracovni krok 2: Pak se pomoci mékkého

brouseny pyramidovymi brusnymi kotou¢iaz  ciho kotouée s pevnym plitnem a pfislusné ledticiho kotoude a prislu§né stahovaci pasty

do zrna 1400. lestici pasty provede predlesténi pfi cca pfi cca 2200-2500/min doséhne zrcadlové-
2200-2500/min (zde stupefi 5-6). ho lesku (zde stupefi 5-6).

Zvlasté mékke lestici kotouge v kombinaci se stahovacimi pastami pFinaseji mimoradné vysoky lesk.

Pouziti: Lesténi bez vlaken na ,,High-
End-Polish“ s mimoFadné& mékkym les-
ticim kotou&em a stahovaci bilou pastou
(doporuéené otacky 2200-2500/min, zde
stupef 5-6).

Naneseni lestici pasty (doporuéené otacky 900/min, zde stupei 1): Oznacte ledtici kotou&e a pasty
podle pracovniho kroku a pouZivejte je vzdy pouze pro tento krok.

Nejprve lestéte pohyby tam a zpét. Po kazdém lesté-
ni se lestici pasty Setrné odstrani videfiskym vapnem,
nebot videfiské vapno optimalné véZe lestici pasty.
Skrabanciim na povrchu se predejde pouzitim hadru
z mikrovldkna.
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O TRUBKY A PROFILY

P¥i zpracovani povrcht trubek a profilti z uslechtilé
oceli jde pFedevsim o to, rychle dosahnout vynikajicich
vysledka, i kdyZ je tfeba zpracovat obtizna zaoblenti,
ohyby nebo uzaviené systémy trubek. Kde bylo dfive
potteba ndro¢né a zdlouhavé ruéni prace, vedou dnes k
cili hospodarnéji Feseni s rukou vedenym elektrickym
naradim. Maji-li byt v automatizaci brouSeny rovné
trubky, doporucujeme ptislusné pasové brusky.

» Odstrané&ni nelistot Strana 26
» Odstrafiovani otiepl Strana 28
» Brouseni zaobleni Strana 30
» Brouseni zkoseni Strana 32
» Odstranéni §krabanct Strana 34
» Odstrané&ni svaru Strana 38
» Odstranéni nab&hovych barev Strana 40
» Satinovaci brouseni Strana 42
» PFiprava na lesténi Strana 46
» Lesténi do zrcadlového lesku Strana 48
» VnitFni brouseni Strana 50

Vysoce leskly povrch trubky z uslechtilé oceli pomoci brusky na
trubky RS 12-70 E.
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Odstranéni necistot

Zv1asté na vné&jsi strané vykazuji trubky a profily z
uslechtilé oceli asto necistoty a usazeniny. Material je
oviem velice ¢asto napevno zabudovany. Ndsledné je
tedy duleZité provést rychlé a u€elné ocisténi primo
"na mist&". Proto musi byt elektrické naFadi uzpasobe-
no viem tvartim oetFovanych dild.
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Velmi vhodné:

. Bruska na trubky RS 12-70 E + rounové pasy

12| Brusnéa lestici zaFizeni WPO 14-25 E
+ vlnité rouno @150/200mm

. Brusné a lestici zafizeni WPO 14-25 E/WSG
14-70 E + brusny kotou€ z rouna hruby/stfed-
ni/jemny

Vhodné:

4 Brusné a lestici zaFizeni WPO 14-25 E
+ sada na uslechtilou ocel - standardni trubky




TRUBKY A PROFILY O

Bruska na trubky se hodi predevsim na jiZ namontované trubky a zabradli. Vysoce flexibilni rounové pasy se pfi-
zpusobi i tzkym obloukim trubek. Zabrani se tak tvorbé vin na vnitfni strané oblouku.

g

Poutziti: Cisténi nedistot u zahnutého zébradli Vysledek: Nejlepsi povrchovy finis.
pfi doporu&enych otagkéach cca 3 500/min,
zde stupeii 2.

VInita rouna jsou optimalni pro strukturované povrchy a Cisti povrch do kovového lesku. Vétsi priméry nastroje
umoznuji vétsi hloubky ponofeni, napf.u stupiiovitého povrchu.

Vychozi situace: Znecistény profil z raze- Pouziti: VInita rouna se vyborné& pfizptsobi Vysledek: Kovové lesklé povrchy s lehkym
ného plechu. razenym povrchiim (doporu&ené otacky 900-  finisem.
1200/min, zde stupefi 1-2).

K plo$nému ¢isténi plecht z uslechtilé oceli doporucujeme brusné kotouce z rouna @ 115 mm hrubé, stiedni a
jemné, které je mozné pouZzit jeden po druhém podle stupné znecisténi.

Bl ‘“‘H -
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Vychozi situace: Znecistény a lehce Pouziti: Podle stupné znecisténi je Gcinné Vysledek: Kovové leskly povrch s lehkym
poskrabany hladky povrch. poufZiti kotou€d z rouna hrubého/stiedni- rotaénim vybrusem.

ho/jemného na hladké povrchy (doporugené

ota¢ky 2500-3 500/min, WPO 14-25 E stupefi

6 a WSG 14-70 E stupeii 1-2).

V pripadé velice izkého prostoru se k ¢isténi rovnych trubek hodi predevsim uzaviratelné rounové pasy.
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Znecisténi na rovnych trubkach je mozné U uzavienych systému trubek a v pFipadé
rychle odstranit pomoci dodanych rou- malé vzdalenosti od stény jsou uzaviratelné
novych past ze sady na uslechtilou ocel rounové pasy zvlasté vhodné.

"standardni trubky" (doporuéené otacky cca
1800-2200/min, zde stupefi 4-5).
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Odstranovani otrepu

K odstrafiovani otfept u jednotlivych kust aZ po velké
série doporucujeme pouZiti staciondrnich zafizeni na
odstrafovani otfeput. Diky pFisluSnym karta¢tim na
uslechtilou ocel jsou dily velice u¢inné zbaveny ot¥epu.
Pri znagné tvorbé otfept by tloustka drat kartaca na
uslechtilou ocel méla byt miniméalné& 0,35 mm. U tenko-
sténnych dild jsou zvlasté vhodné tloustky drata karta-
€0 na uslechtilou ocel 0,20 mm.

28

Velmi vhodné:

Zatizeni na odstrafovani otfepti GXE/GIE
+ karta€ s draty z uslechtilé oceli 0,20 mm

. Zatizeni na odstrafovani otfepti GXE/GIE
+ karta¢ s draty z uslechtilé oceli 0,35mm

Zatizeni na odstraiiovani otfeptt GXE a GIE jsou
zvlasté vhodné k odstraiiovani brusnych a pilovych
otfepl z trubek, profilt a plochého materidlu. Dile
jsou idedIni na vnitFni a vnéjsi otiepy, popf. Cisténi
zavitQ.
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U tenkosténnych profild umozZiiuje karta¢ z draty z uslechtilé oceli 0,20 mm G&inné odstranéni lehkych otfeptl i ve
velké sérii.

Vychozi situace: Tenkost&nny profil s otfe-  Pouziti: U&inné odstran&ni otfepu v sériové Vysledek: Profil bez otfepd.
pem vzniklym pf¥i brouseni. vyrobg& (doporuéené ota&ky 1500/min, u stro-
je GIE stupefi 1).

U silnosténnych trubek a profilt presvéd¢i zaFizeni na odstrafiovani otfept s karta¢em z dratd z uslechtilé oceli

0,35 mm u&innym odstrané&nim velkych otfepd.

Vychozi situace: Silna tvorba otFepli po Pouziti: Rychlosti nékolika sekund prove- Vysledek: Zabradli dokonale zbavené
vybrouseni zabradli. dené odstranéni otfepd (doporuéené otaZky otFepd, idedIni pfedpoklad pro nasledné
1500/min, u stroje GIE stupeii 1). svafovani.
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Brouseni zaobleni

materidlu z uslechtilé oceli je mimo jiné p¥i vyrobé
zabradli velice ¢astym pouZitim. Podle sklonu schodisté
mZe byt poZadovino Fovné provedenl nebo riizné B0 Pasova bruska GI 150 2H + noha stroje GIBE + modul
uhlové stupng. pro brouseni obloukd GIR + brusny pés zrno 36 R

Velmi vhodné:

. Pésova bruska GX 75 2H + modul na brou3eni zaoble-

Zde je na prvnim misté vzdy presnost a hospoddrnost.
ni GXR + brusny pas zrnitost 36 R

Cim pFesné&jsi je vybrougeni, tim lépe jde nasledné sva-
Fovéni. Pouze disledna presnost slicovani brani naroc-
nym drahym dodatec¢nym pracim.

Brusky na brouseni vybrouseni (rovnéz zvané vybru-
Sovalky) se vyborné hodi pro toto pouZiti. Zirkonové
brusné pasy s prislusnymi latkami aktivnimi pri brouseni
podstatné sniZuji vytvareni tepla na obrobku, navic se
podstatné zvysuje Zivotnost.

Poutziti nizkého stupné
otacek podstatné sni-
Zuje vytvareni tepla na
obrobku. Navic zirkono-
vé brusné pasy s aktivni-
mi latkami pfi brouseni
sniZuji teplo a zvysuji
Zivotnost.

Pri brouseni bezpodminecné pouzivejte silnou polyeste-
rovou tkaninu brusnych pasd - jen ty vydrZi extrémni
podminky.
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TRUBKY A PROFILY O

Brouseni zaobleni je mozné velice rychle provést pomoci prisluSnych zarizeni. Pfesného slicovani je dosazeno
velikosti zrna 36 a prislu§snymi kontaktnimi vélci.

0 =il 2

Vychozi situace: Neopracovany konec PouZziti: Vybrouseni trubky b&hem nékolika Vysledek: Pfesny a slicovany.
trubky. sekund (otacky 1500/min, zde stupefi 1).

U vétich praFeza obrobkd je tieba zvolit $iFku pasu tak, aby brusny pés byl 3irsi nez priiez obrobku. Cim mensi
je zvoleny dhlovy stupeii vybrouseni, tim mensi je maximalni zpracovatelny prafez obrobku.

E,

x|l

Vychozi situace: Neopracovany konec Pouziti: Vybrouseni profila a plochého Vysledek: Nejlepsi pfedpoklad pro nasledné
profilu. materialt pod Ghlem 30°. svafovani.

Pro série doporucujeme
volitelné délkové
dorazy. Aby se predeslo
kontaktni korozi, mély
by byt upinaci Celisti
bezpodminecné z nere-
zové uslechtilé oceli.
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Brouseni zkoseni

Dvojrozmérnych zkoseni je moZné dosdhnout slico-
vané se zarizenimi na brouseni obloukd ve spojeni se
specialnimi zkosenymi brusnymi deskami.

Velmi vhodné:

B Pisova bruska GI 150 2H + noha stroje GIBE
+ modul pro brouseni zaobleni GIR + zkosena
brusna deska + brusny pas GRIT kvalita R

U profilti a plochého
materidlu pouZivejte
volitelné profilové upi-
nacf Celisti z uslechtilé
oceli.
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Ptesna zkoseni trubek a profilti je moZné Géinn& vytvoFit pomoci zkosené brusné desky.

Vychozi situace: Neopracovany konec Pouziti: Brouseni zkoseni konct profi- Vysledek: Konec profilu s pfesnym thlem,
profilu. lovych trubek pomoci zkosené brusné optimalni pfedpoklad pro nasledné svafovani.
desky (doporuéené otagky 1500/min,
zde stupefi 1).

33

3
e
(¢]
[
o
<
<
[
2
o
=




(:‘-' =f
L
\Y

e L
ey

o
—

1.'.,"-, | E;% ;:t:
—

I’
i

e

o
L

[

e

-
-

Odstraneni skrabanci

Skréabanciim na povrchu z uslechtilé oceli se ¢asto nelze

vyhnout: at pfi zpracovani, prepravé nebo pFi pouzivani.

U zahnutych trubek, u uzavienych potrubnich systému
nebo u jiz namontovanych trubek je zpracovani mozné
vétsinou jen ruéné vedenym elektrickym naradim. U
rovnych trubek a profilt se doporuéuje raciondlni zpra-
covani stacionarnimi pasovymi bruskami. Pasové brusky
s prislu§nymi moduly zvy3uji flexibilitu zpracovani.

P¥i pouZiti stacionarnich pasovych brusek na
brouseni valcovych ploch s automatickym chlaze-
nim a mazanim je tfeba dbét na to, Ze brusné pasy
musi byt bezpodminecné odolné vici vodé.

Velmi vhodné:

B Uhlova bruska WSG 14-70 E + sada na uslechtilou ocel -
priprava na lesténi ploch/trubek a profilt

120 Bruska na trubky RS 12-70 E + zékladni sada

130 Pasova bruska GI 150 2H + noha stroje GIBE
+ modul pro podélné brouseni GIL + brusny pas

. Bruska na brouseni valcovych ploch GICS + brusny pas

. Pasova bruska GX 75 2H + modul na brouseni valco-
vych ploch brouseni GXC + chladici a mazaci modul
GXW + brusny pas

Vhodné:

81 Uhlova bruska WSG 14-70 E + lamelovy brusny kotous

zrno 120 (obsaZen v sadé& na uslechtilou ocel - brouseni
trubek a profil)
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Ptipravna sada odstrani $krabance bodové "v mist&" nebo v zabudovaném stavu na profilech a plochém materiélu.
Chladici podloZny kotoué pFitom zajistuje studeny vybrus.

Vychozi situace: Hluboké Skrabance na Pouziti: Vybrouseni hlubokych $krabanct Vysledek: Povrch bez $krabanci, nejlepsi
povrchu z uslechtilé oceli. brusnymi kotouci Pyramix a chladicim podloz- predpoklad pro nasledné satinovani.

nym kotou&em (doporuéené oti&ky 4200/min,

zde stupefi 3).

Pfi nedostatku mista a u izkych oblouku trubek se hodi zvlasté& mékké brusné pasy. Optimalné pFilnou k povrchu,
$krabance se u€inné vybrousi se zrnem 120. Tak se zaroveh vytvoFi vybrus - optimalni pfedpoklad pro nasledné
satinovani.

e IJ
Vychozi situace: Oblouk trubky se $kra- Pouziti: U¢inné vybrouseni skrabanct s Vysledek: Brouseni valcovych ploch, nejlep-
banci. rovnomérnou tvorbou vybrusu (doporu&ené 3i pfedpoklad pro nasledné satinovani.
otacky 3 300 aZ cca 4 200/min, zde stupefi
2-3).

Pasové brusky se vyborné hodi pro vybrouseni skrabanct na profilech a plochém materialu v automatickém pro-
cesu. Cim hlubsi je skrdbanec na povrchu, tim hrubsi je tfeba zvolit brusné zrno.

Vychozi situace: Profil se silné poskraba- Pouziti: Automatické vybrouseni hlubo- Vysledek: Linedrni vybrus, bez $krabancda.
nym povrchem. kych 3krabanct s rovnomérnou tvorbou Optimilni predpoklad pro nisledné satinova-
vybrusu (doporu&ené otaéky: 1500/min, ni, popf. vytvoFeni vybrusu pro lesténi.

zde stupefi 1).

Bruska na brouseni valcovych ploch se nejlépe hodi na rovné trubky. Podle poZadovaného tubé&rového vykonu se
zde zvoli velikost brusného zrna. Diky zaFizenf pro chlazeni a mazanf je z vybrusu odvadéno teplo, ¢imz se pred-
chazi vytvareni nab&hovych barev. Také se tim podstatné zlepSuje kvalita povrchu.

Vychozi situace: trubka z uslechtilé oceli Pouziti: Automatické kruhové brouseni Vysledek: Brouseni vélcovych ploch bez
1.4307 s povlakem po viélcovani. trubek az do délky 6000 mm se specidlnim Skrabanct.
vedenim trubky.

35
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Pomoci specidlnich moduld pro vélcové brouseni je mozné velice u¢inné odstranit Skrabance na rovnych trubkéch
také automatickym postupem. Chlazeni a mazani vaze prach a brani prehtati materiélu.

Vychozi situace: Nebrouseny hruby Poufziti: U¢inné odstran&ni povlaku po valco-  Vysledek: Brouseni valcovych ploch bez
povrch s povlakem po vélcovani a $krabanci vani a $krabanct brousenim za mokra. Skrabanca.
od prepravy.

U jiZ namontovanych konstrukei profilti je moZné Skrabance velice dobfe vybrousit lamelovymi kotouéi. Vznikly
linedrni vybrus je predstupném pro nasledné satinovéni. Je tfeba davat pozor na maximdlni pFipustné otdcky.

Vychozi situace: Profil z uilechtilé oceli s Pouziti: Vybrou3eni lehkych 3krabanct Vysledek: Povrch bez skrabancda.
lehce poskrabanym povrchem. lamelovym kotouéem zrno 120 se sou€asnym

vytvoienim vybrusu (doporuéené otagky

2500/min, zde stupefi 1).
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Odstraneni svaru

Svary se raciondlné obrousi rotaénim postupem. U _
trubek a profilt oviem hrozi nebezpedi, Ze sousedici

povrchy budou poskozeny agresivnimi brusnymi/v&jifo- Yelmi vhodné:

vitymi kotouci. Disledkem jsou pak niaro¢né dodateéné Uhlové bruska WSG 14-70 E + sada na uglechti-

prace. Pro jemné svary jsou proto idedlnim nastrojem lou ocel - brougent trubek a profilti a v ni obsaze-
specialni v&jifovité kotouce s mékkou mezivrstvou

lamel z rouna. Tak Ize predejit poskozeni sousednich
ploch a "fazetovému vybrusu". Nejsou tieba naroéné Vhodné:
dodateéné prace. Naklady na zpracovéni se podstatné
snizuji a vysledek je profesionalni.

Aby se pfi brousenf leh-
kych svarti neposkodily
sousedni povrchy, méli
byste pouZivat speci-
alnf véjiFovité kotouce

ny specidlni v&jifovity kotoud

120 Uhlova bruska WSG 14-70 E/WSG 14-125 S
+ kotou¢€ na hrubé brouseni

18 Uhlova bruska WSG 14-70 E/WSG 14-125 S
+ véjitovity kotou¢ zrno 40

14 Bruska na trubky RS 12-70 E
+ brusny pas zrno 80

...—*1—--‘.

s mékkymi brusnymi
mezivrstvami z rouna.
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Sada na uslechtilou ocel - brouseni trubek a profilt, ktera s sklada z v&jifovitého kotouée, lamelového brusného

kotouce a finiSovaciho kotouce, je idedlni pro ib&rové brouseni jemnych svart. Diky patentovanému véjifovitému
kotouci nebudou sousedici plochy obrouseny. To Setfi naro¢né dodatecné prace.

—

Vychozi situace: Trubka z Pracovni krok 1: Ub&r na trub- Pracovni krok 2: Vytvoreni Pracovni krok 3: Fini§ povrchu

uslechtilé oceli 1.4301 s jemnym kéch, popF. étyFhrannych trubkdch  vybrusu pomoci lamelového brus-  pomoci finiSovaciho kotouée

svarem. a profilech, pomoci elastického ného kotouée zrno 120 (doporu-  rotaénim postupem (doporuéené
véjifovitého kotoude stiedni Cené otacky 2500-3 300/min., otiacky 3 300-4200/min, zde
zrnitosti, bez po¥kozeni souse- zde stupefi 1-2). stupefi 2-3).

dicich ploch (doporu&ené otagky
3300-4200/min., zde stupefi 2-3).

Mechanicky redukované otdcky u Ghlovych brusek zvysuji tocivy moment na kotouci. Disledkem je stejnomérné
vysoky ubérovy vykon. Upraveny povrch nese stopy po hrubém rotacnim brouseni.

Vychozi situace: Hruby svar. Pouziti: Brouseni hrubého svaru na profilu Vysledek: Zbrouseny svar s viditelnymi sto-
z uslechtilé oceli (doporu&ené otagky pFi pami rotace na povrchu.
@ 125mm = 7000/min., zde stupefi 6).

PFi pouZiti b&Znych véjifovitych kotouét zrno 40 Ize svary vyborné vybrousit. V porovnani s brusnymi kotoudi je
tvorba ryh na povrchu podstatn& mensi. OvSem také Zivotnost je zpravidla o néco niZsi.

Vychozi situace: Svar s typickymi nab&- Pouziti: U brouseni profilu svafeného v Vysledek: Zbrouseny svar s malymi stopami
hovymi barvami na profilu z uslechtilé oceli pokosu pomoci véjiFovitého kotouce Zrno rotace na povrchu.
1.4571. 40 (doporuéené otacky p¥i @ = 125 mm:

7000/min, zde stupeh 6)

Vysokého tbérového vykonu je dosahovano také bruskami na trubky ve spojeni s brusnym pasem zrno 80 s kera-
mickym zrnem. Tato FeSeni je vhodné jak pro namontované trubky - nap¥. na misté na stavenisti - tak pro oblouky
trubek.

Vychozi situace: Trubka z uslechtilé oceli Poutziti: Uginné vybrouseni svaru s precho- Vysledek: Prebrouseni trubka jako predstu-
1.4301 s jemnym svarem. dy k povrchu trubky bez ryh (doporuéené peii pro nasledné satinovani.

otacky cca 3 300-4200/min, zde stupefi

2-3). 39
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Odstraneni nabehovych harev
Nébéhové barvy vznikaji v souvislosti s teplem, na- _
priklad pfi svarovéni, a je tfeba je ze vSech povrchi z

uslechtilé oceli kompletné odstranit. Jinak se nemuize Velmi vhodné:
vytvorit ochrannd pasivacni vrstva a disledkem je ko- Uhlova bruska WSG 14-70 E + fini¢ovaci kotoué
roze. Nabéhové barvy je moZné odstranit jak chemicky .

- leptanim, tak mechanicky - brougenim. Brusné a lestici zafizeni WPO 14-25 E/Ghlova

bruska WSG 14-70 E + brusné kotouée z rouna

. Brusné a lestici zaFizeni WPO 14-25 E
+ @150/200 mm vlnité rouno

Vétsich hloubek ponoreni je mozné dosahnout
napt. u kovovych konstrukei s priméry nastroje do
200 mm.
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P¥i pouZiti finiSovacich kotou&t se ndb&hové barvy G€inné odstrani. Povrch je leskly a piisobi témé&r jako lestény.

Vychozi situace: Profil z uslechtilé oceli Pouziti: Odstran&ni ndb&hovych barev Vysledek: Kovové leskly svar s vynikajicim
1.4301 s jemnym svarem. (doporuéené otacky 4200/min, zde stupehi 3)  finiSem. Neni tFeba dodateéna price.
s finiSovacim kotou¢em @ = 125.

Brusné kotouce z rouna odstraiiuji nab&hové barvy z jemnych svard mimoradné Gcinné rotaénim postupem.

e ——

= L
i, i
Vychozi situace: Jemny svar s nab&hovymi Pouziti: Odstranéni ndb&hovych barev z Vysledek: Kovové leskly svar, povrch s leh-
barvami. rozvodné skiné z uslechtilé oceli (doporu- kym rotaénim vybrusem.

&ené oté&ky 2500-3300/min, WPO 14-25
E stupei 6, WSG 14-70 E stupeii 2-3).

Vinité rouno optimalné pfilne ke svaru a raciondlné odstrani ndb&hové barvy. VInité rouno @200mm je koncipo-
vano pro velké hloubky ponoreni. Pfitom existuje moZnost namontovat pres sebe dvé rouna v sadé.

T"'l

¥ | A —
Vychozi situace: Neo3etieny svar s nab&ho- Pouziti: Odstran&ni nab&hovych barev Vysledek: Casteéné zpracovany plech z
vymi barvami na plechu z uslechtilé oceli. (doporuéené otagky 1200/min, zde stupefi 2).  uslechtilé oceli. Lehky, linearni vybrus.
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Satinovaci brouseni

Dobry fini§ na trubkach, profilech nebo plo§ném mate-
ridlu je vizitkou kazdého, kdo provadi zpracovani povr-
chu z ulechtilé oceli. Je tieba dbét na to, aby fini§ pro-
béhl bez $krabanct. Sitka nastrojt u profilt a plochého
materidlu by se méla Fidit podle Sitky obrobku. Pro
oblouky trubek se zvlasté doporucuji vysoce flexibilni
brusné pasy nebo rounové pasy. Ty optimélné pfilnou
na Gzké oblouky trubek, cimz se zabrani tvorbé ryh.

Abyste mohli uzaviené
trubkové systémy zpra-
covavat brusnymi pasy
zrno 60 a zrno 120, musi
se prestfiZzeny brusny
pas otodit kolem trubky
a poté priloZenou lepici
paskou minimélné tFikrat
obtocit.

)

Velmi vhodné:

. Brusné a lestici zafizeni WPO 14-25 E
+ sada na uslechtilou ocel - satinovani profilt

Bruska na trubky RS 12-70 E + rounovy pas (obsaZeno v
zékladni sadé& na trubky)

Pasova bruska Gl 150 2H + noha stroje GIBE + modul
pro podélné brouseni GIL + satinovaci brusny pas

Pasova bruska GX 75 2H + modul pro brouseni valco-
vych ploch GXC + chladici a mazaci modul GXW
+ satinovaci brusny pas

Bruska na brouseni vilcovych ploch GICS + satinovaci
brusny pas
Vhodné:

. Brusné a lestici zafizeni WPO 14-25 E
+ sada na uslechtilou ocel - standardni trubky

. Uhlov bruska WSG 14-70 E + finiSovaci kotoug
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S prislu§nymi brusnymi rounovymi kotouéi hrubym/stfednim/jemnym lIze u profilii a plochého materidlu dosah-

nout vynikajicich vysledkii u povrchu. Sitka nastroje by mé&la byt v&t3i nez sitka obrobku.

> o T '

Pouziti: V prvnim pracovnim kroku zvolte hruby lamelovy rounovy brusny kotoug, 150 mm pramér, Vysledek: Perfektni satinovaci
doporuéené otacky 1500/min, zde stupeii 3.Potom pfi stejnych otdckach a praméru zvolte brusny kotoué brouseni.
»stiedni. Nakonec pracujte pfi stejném postupu brusnym kotou&em "jemny".

Zakladnf Feseni pro lesklé povrchy: mékky rounovy pas prilehne k zahnuté trubce z uslechtilé oceli a umozni
vynikajici satinovaci vybrus, dokonce i u uzavienych trubkovych systém a u trubek jiz namontovanych na stavbé.

Pracovni krok 1: Tvorba vybrusu s vysoce Pracovni krok 2: Satinovani mimofadné Vysledek: Dokonaly satinovaci fini3. Abso-
flexibilnim brusnym pasem zrno 180 (dopo- mékkym rounovym pasem zrno 280 (dopo- lutn& bez $krabancd, i u obloukd trubek.
ru&ené otacky 3300 - 4200/min, zde stupefi rugené otacky 3300 - 4200/min, zde stupefi

2-3). 2-3).

Pro rovné profily a plochy materiél se hodi pFislu§né rovinné nebo profilové brusky. Za pomoci specidlnich satino-
vacich brusnych pasti (korkové brusné pésy) jsou mozné dokonalé vybrusy v automatickém procesu.

Vychozi situace: Nevybrouseny ctyrhranny  Pracovni kroky: PIné automatické predbrou- Vysledek: Dokonaly satinovaci finis.
profil 1.4301. Seni se zrnem 120. Poté pIn& automaticky sati-

novaci vybrus se satinovacim brusnym pasem

(doporuéené otacky 1500/min, zde stupeii 1).

Bruska na brouseni valcovych ploch (Centerless) se vyborn& hodi pro profesionalni brousenf valcovych ploch.

Vysledek na povrchu je podstatné lepsi specialnimi satinovacimi pasy v kombinaci s chlazenim a mazanim. Navic je
z vybrusu odvadéno teplo.
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Vychozi situace: Nebrousenid trubka z Pracovni kroky: Automatické pfedbrouseni  Vysledek: Perfektni satinovaci finis.
uslechtilé oceli. s brusnym pasem GRIT kvalita R zrno 120.

Fini3 se satinovacim brusnym pasem GRIT

(doporuéené otacky 1500/min zde stupefi 1).
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U del3ich trubek (do 6 metri) je moZné provést brouseni valcovych ploch rovnéz na bruskach na brouseni valco-
vych ploch. Je tFeba dbat na to, aby trubky byly odpovidajicim zpisobem ve vedeni trubek opfeny a vedeny. Stira-
ci kartdce a mékké gumové vilecky brani poskrabani povrchu po brouseni.

k<&

Pracovni krok 1: Hrubé brouseni se zrnem Pracovni krok 2: Fini3 se satinovacim brus- Vysledek: Perfektni satinovaci finis.
120. nym pasem GRIT v kombinaci s chlazenim a

mazénim (doporu&ené otd¢ky 1500/min, zde

stupefi 1).

Pro dobry satinovaci fini§ na rovnych trubkach. Rounové pasy jsou pohdnény pomoci hnaciho vilce a Ize je diky

genidlnimu "knoflikovému uzévéru" otevirat a zavirat. Vyborné se tak hodi pro uzaviené trubkové systémy a na
zvlasté zGZend mista.

Pracovni krok 1: Tvorba Pracovni krok 2: Tvorba vybru-  Pracovni krok 3: Satinovaci Vysledek: Dobry povrchovy
vybrusu s brusnym pasem zrno su s rounovym pasem stfednim fini§ s rounovym pasem jemnym fini$ na rovnych trubkach.
120 (doporuéené ota&ky 1500/ (doporuéené otagky 2200/min, (doporuéené otagky 2200/min,

min, zde stupefi 2-3). zde stupefi 4). zde stupefi 4).

Pro satinovaci fini§ jsou velice dobrou moZnosti finiSovaci kotouce v kombinaci s Ghlovymi bruskami s regulova-
telnymi otdckami, tim se u trubek a profili dosédhne satinovaciho finise. Flexibilni tvrdé rouno kotoucu ptilne na
obrys. Diky rotaénimu postupu je mozny rychlej§i postup prace.

Pouziti: Koneény finis s finiSovacim Vysledek: Diky elastickému fini¥ovacimu
kotou¢em @ 125mm (doporuéené ota&ky kotouci nevznikaji i pfes rotaéni postup na
3300-4200/min, zde stupefi 2 - 3). povrchu Zadné stopy rotaéniho brou3eni.

Pro bezvadné satinovaci
povrchy existuje sati-
novaci brusny pas S - s
povlakem ze specialniho
korkového granulatu.
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Priprava na lesteni

Dobr4 priprava na lesténi je predpokladem pro doko-
naly zrcadlovy lesk. Pro optimdlni vybrus musi byt dva

Velmi vhodné:

mezibrusy dokonale vzdjemné& sladéné. Stopy od hrubé-
ho brouseni se vzdy odstrani naslednym brousenim.

Je nezbytné, aby pred lesténim bylo provedlo brouseni
minimalné do zrna 400. U konstrukei z trubek a profilt
se hodi rukou vedené elektrické naradi. U volnych tru-
bek, profilti a plochého materialu jsou stacionarni paso-
vé brusky casto Gcinnéjsi a hospodarnéjsi.

Uhlova bruska WSG 14-70 E + sada na uSlechtilou ocel -
priprava pied lest&nim ploch/trubek a profilti

Bruska na trubky RS 12-70 E + lestici sada

Pasova bruska GX 75 2H + modul pro brouseni valco-
vych ploch GXC + chladici a mazaci modul GXW

Bruska na brouseni vilcovych ploch GICS

Pésova bruska Gl 150 2H + noha stroje GIBE
+ podélny brusny modul GIL

Idedlni pro profily - bez ohledu na to, zda jsou zahnuté, svafené nebo jiZ namontované na stavbé&. Rotaénim brou-
$enim je povrch strukturovanymi brusnymi prostiedky ve tvaru pyramidy optimalné pFipraven pro nasledné lesté-
ni. DuleZita je vzajemné sladéna tvorba vybrusu.

- 7

E |
T —.
Vychozi situace: Za tepla val- Pracovni krok 1: Podle vychozi  Pracovni krok 2-4: Brusny Vysledek: Nejnizsi hodnoty
covany povrch z uslechtilé oceli. situace brusny list zrno 80 nebo list Pyramix A 45, A30a A 16 hloubky drsnosti, optimalni
Pyramix A 65 (doporu&ené oté&ky (doporu&ené otitky 4200/min, piedpoklad pro ledt&ni.

4200/min, zde stupefi 3). zde stupefi 3).
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Flexibilni brusné pasy vyborné prilnou i na izké oblouky trubek. Je tak mozné predejit ryham z brouseni a povrch
je ucinné pripraven k lesténi.

Vychozi situace: Nejprve se pracuje se Pouziti: AZ do zrna 400 probiha Vysledek: Nyni mizZe zadit proces lesténi.
zrnem 320. tvorba vybrusu (doporuéené otatky
3300-4200/min, zde stupefi 2 - 3).

Brusky na brousenf valcovych ploch (Centerless) umoZiuji €istou a G¢innou tvorbu vybrusu se zrnem 320 a 400 u
rovnych trubek. Malé rychlosti posunu zlep3uji hodnoty hloubek drsnosti.

Vychozi situace: Pfedbrousena, rovna Pouziti: Tvorba vybrusu se zrnem 320 a Vysledek: Velice dobry pfedpoklad pro
trubka. 400 (doporuéené oté&ky 1500/min, zde nasledné lest&ni.
stupeii 1).

U delsich trubek (do 6 metrt) je tFeba pouZit pFislusna vedeni trubek. Stiraci kartac¢ky a mékké opérné vilecky
brani stopam 3krabancut na povrchu trubky po brouseni. Chlazeni a mazéni zlepSuje navic hodnoty hloubek drs-
nosti.

Pouziti: Tvorba vybrusu se zrnem 3202400  Vysledek: Optimélni pfedpoklad pro
(doporuéené otacky 1500/min, zde stupefi 1).  nasledné lesténi.

Volné profily a plochy material je moZné s rovinnymi bruskami 4€inné& nahrubo obrousit. Aby se piedeslo jakékoli
deformaci, je tFeba zabranit prehfati obrobku.

Vychozi situace: Pfedbrouseny profil s PouZiti: S brusnym pasem zrno 320 a 400 Vysledek: Velice dobré hloubky drsnosti,
lehkymi $krébanci. se vytvofi vybrus (doporuéené otagky optimalni pro proces lesténi.
1500/min, zde stupefi 1).
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Lesténi do zrcadloveho lesku
Reseni

Velmi vhodné:

Existuji jak optické, tak technické divody pro povrchy

vylest&né do vysokého lesku. VZdy ale plati: &im jem-

né&ji je povrch z uslechtilé oceli zpracovén, tim méné je

zde PlOCh pro napadem’ korozi. Nezbytn)'lm zakladnim . Bruska na trubky RS 12-70 E + lestici sada

predpokladem pro lesténi je ovSem vZdy dobra price,

tedy pFiprava na lest&ni. . Brusné a lestici zafizeni WPO 14-25 E + sada na
uslechtilou ocel - lesténi ploch/trubek a profilt
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M&kké lestici pasy z plsti, ovéi viny, syntetickych vlaken optimaln& pfilnou i na Gizké oblouky trubek. U&inné se tak
predejde vzniku ryh na vnitfnim oblouku.

Vychozi situace: Pfedbrousend  Pracovni krok 1: Predlest&ni Pracovni krok 2: Le§t&ni staho-  Vysledek: Dokonaly zrcadlovy
trubka se zrnem 400. krémem na predlesténi a mékkym  vacim krémem a mékkym lesti- lesk.

le3ticim pasem (doporu&ené otd€- cim pasem (doporu&ené ota&ky

ky 7000/min, zde stupef 6). 7000/min, zde stupeh 6).

Lestici kotouge se vyborn& hodi pro profily a plochy material. Cim tvrdsi jsou lestici nastroje, tim vy33i je Gb&rovy

vykon. Vychozi situace povrchu uréuje naroénost a rozsah krok ledté&ni. U pripravy lesténi do zrna 400 je v&tsi-
nou pred leSténim potieba pouZit sisdlovy kotou€ se Zlutou pastou.

r‘:

Pracovni krok 1: PFi vychozi Pracovni krok 2: Za pomoci Pracovni krok 3: Za pomoci Vysledek: Dokonaly zrcadlovy
situaci povrch K 400 se v prv- lesticiho kotouce pevnym plat- ledticiho kotoue s mékkym plat-  lesk.

nim kroku provede ptedle3téni nem @ 150mm a pastou pro nem @ 150 mm a stahovaci pasty

sisalovym kotou¢em @ 150 mm le3té&ni se provede druhy krok se nasledné provede lesténi do

a predlestici pastou (doporuéené  lest&ni (doporuéené otaZky vysokého lesku, popfF. vyhlazeni

otacky 1800/min, zde stupeii 4).  2500/min, zde stupefi 6). (doporuéené otagky 2 500/min,

zde stupefi 6).

Oznacte lestici ndradi a pastu podle pfislusného pra- Proces lesténi zacnéte na nizké otacky a nasledné je
covniho kroku a pouZivejte je vZdy pouze pro tento zvysujte aZ na max. otacky u stroji WPO 14-25E a
krok. U stroje RS 12 - 70 E pastu naneste stérkou RS 12-70 E (zde stupeh 6), abyste dosahli optimélniho
primo na lestici pas. naneseni pasty na lestici nastroj.

Dbejte na to, aby obrobek byl p¥i lesténi vidy opatien
vrstvickou pasty.

Zbytky lestidla se z povrchu z uslechtilé oceli nejlépe
odstrani videfiskym vdapnem a mékkym hadrem z
mikrovldkna.
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\nitrni brouseni

Pro zlepSeni hodnot drsnosti na koncich trubek je ¢as-
tecné nezbytné vnitfni brouseni. Tento pozadavek je
¢asto kladen v chemickém a potravindFském pramyslu. ~ Velmi vhodné:

S primymi bruskami v kombinaci s brusnymi a lesticimi . Pfima4 bruska MSH 648 1Z

nastroji je to mozné zvlddnout velice dobre. + lamelové brusné t&lisko

P¥ima bruska s extra dlouhym a tzkym krkem zvy3uje u obrobki hloubku ponofeni. Otagky by mély byt optimal-
né prizplsobeny rounovym a lamelovym néstrojam.

v

o
Vychozi situace: Nebrousena trubka z Pouziti: Vniténi brouSeni trubky z uslechtilé Vysledek: Velice dobry povrch uvnit¥
uslechtilé oceli s otfepem po Fezu. oceli. trubky.
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/A ROHY A HRANY

| pFi zpracovani roh a hran na obrobcich z uslechtilé
oceli ¢ekaji na pracovniky zcela mimoradné tkoly: Zde
je predevsim velice daleZité odstranit pfechody i na
téZko dostupnych mistech, aniz by se poskodily souse-
dici plochy!

» Odstrafiovani otiepl Strana 54
» Priprava svaru Strana 56
» Odstranéni svaru Strana 58
» Odstranéni nab&hovych barev Strana 59

P¥iprava svaru na &elni strané.
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Odstranovani otrepu

K odstrafiovani otfept u jednotlivych kust aZ po velké

série doporucujeme pouZiti zafizeni na odstrafiovani

otiepl. Diky pFislusnym karta¢im na uslechtilou ocel Velmi vhodné:
jsou dily velice GZinng zbaveny otfepd. . Zatizeni na odstrafiovani otfepti GXE/GIE

+ kartaé s draty z uslechtilé oceli 0,20 mm

. Zatizeni na odstraifovani otfepti GXE/GIE
+ karta¢ s draty z uslechtilé oceli 0,35mm

Zafizeni na odstrafiovani otfept GXE a GIE se
vyborné hodi pro otfepy od brousenf a fezani
pilkou na trubkach, profilech a plochém materialu,
jakoZ i na vnitFni a vné&jsi otiepy, popf. k Cisténi
zavitd.
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U tenkosténnych profild umoZiiuji zaFizeni na odstrafiovani otFept v kombinaci s karta¢em s draty z uslechtilé
oceli 0,20mm G€inné odstranéni lehkych otFepu.

=

Vychozi situace: Tenkost&nny profil s otfe-  Pouziti: Uginné odstran&ni otfepu v sériové Vysledek: Profil bez otfepd.
pem vzniklym pf¥i brouseni. vyrobé.

U silnosténnych trubek a profilt presvéd¢i zaFizeni na odstrafiovani otfept s karta¢em s draty z uslechtilé oceli
0,35 mm Géinnym odstranénim velkych otrepd.

T
g E
Vychozi situace: Silna tvorba otfepl po Pouziti: Bleskové odstranéni otiep. Vysledek: Celo trubky dokonale zbavené
vybrouseni €ela trubky. otFepd, idedIni pfedpoklad pro nasledné

svarovani.
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A

Pred svafovdnim silnosténné uslechtilé oceli je nezbyt-
na priprava svaru. U dobfe manipulovatelnych dil
doporucujeme pouZiti stacionarnich pasovych brusek,
u vétSich obrobki pouZiti thlovych brusek.

Priprava svaru

P¥i pouZiti pasovych brusek je tfeba bezpodmi-
necné dbat na to, aby mezera mezi brusnym sto-
lem a brusnym pasem nebyla vice neZ 2 mm. Navic
nesméji byt obrobky pfili§ malé, aby se predeslo
ndhodnému "vtaZeni" do stroje.

56

Velmi vhodné:

B0 Pasova bruska GI 150 2H/GI 75 2H/GX 75 2H
+ noha stroje GIBE + brusny pas zrno 36 R

120 Uhlova bruska WSG 14-1255/WSG 14-70 E
+ brusny kotouc

130 Uhlova bruska WSG 20-180/WSG 25-180/WSB
20-180/WSB 25-180 + brusny kotou¢



ROHY A HRANY A

Pasové brusky pro pFipravu svaru za pomoci brusného pasu zrno 36 R.

Pouziti: Nabrouseni zkoseni (doporu&ené Vysledek: 60° zkoseni, optimalni pfedpoklad
ota&ky 1500/min, zde stupefi 1). pro nésledné svafovani.

Pro zpracovani hran u plochych materidla se velice dobfe hodi Ghlové brusky.

Pouziti: Vybrus hrany na desce z uslechtilé
oceli (doporuéené otitky 7000/min, zde
WSG 14-70 E stupefi 6).

Zde jsou pozadovany velké fezné vykony na velkych, Spatné manipulovatelnych obrobcich, doporuc¢ujeme vykon-
nou Uhlovou brusku @180 mm spolu s brusnym kotouéem. S patentovanym rychloupinacim systémem a elektric-
kou brzdou tak zaruéuiji tito "velikani" naprosto bezpe&nou prici - predevsim pfi extrémnich brusnych a oddélo-
vacich pracich, naptiklad v nejnarocnéjsich provozech.

Pougziti: Ucinny ub&r.
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Odstraneni svaru

Svary se G€inné& obrousi rotaénim postupem. PFitom

ale hrozi nebezpeci, Ze sousedici plochy budou posko-

zeny agresivnimi brusnymi nebo v&jiFovitymi kotoudi. Velmi vhodné:
Disledkem jsou pak niroéné dodate¢né price. . Uhlova bruska WSG 14-70 E
+ véjifovity kotoug stFednf

PFi odstrafiovani vné leZicich svar( zajiStuji hlové brusky s patentovanym véjifovitym kotoucem, Ze sousedici plo-

chy nebudou poskozeny.

Vychozi situace: Svareny profil. Pouziti: Odstrané&ni svaru bez poskozeni Vysledek: Zadné poskozeni nebo tvorba
sousedicich ploch (doporuéené otagky ryh na povrchu.
4200/min, zde stupeh 3).
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ROHY A HRANY /.

Odstranéni nabéhovych  [RES—
barev Velmi vhodné:

. Brusné a lestici zaFizeni WPO 14-25 E

Nabé&hové barvy musi byt bezpodminecné odstranény, + vInité rouno @ 150/200 mm

jinak se nemuZe vytvorit ochrannd pasivni vrstva na
ullechtilé oceli a dasledkem je pak koroze. . PFima bruska AHSI 636 c + nistroj se stopkou

VInita rouna optimalné pfilnou k povrchu obrobku. Na ochranu sousedicich ploch Ize tyto olepit hlinikovym

pasem nebo félii z uslechtilé oceli.

>
r4

B g

Vychozi situace: Svafené zdbra- Pracovni krok 1: Olepeni sou- Pracovni krok 2: Odstran&ni Vysledek: Cisté povrchy, mtZe se E
dli s teplem podmin&nou tvorbou  sedicich ploch hlinikovym pasem  nab&hovych barev (doporugené vytvoFit pasivni vrstva. <
ndb&hovych barev. nebo félii z uslechtilé oceli. ota¢ky 1200//min, zde stupefi 2). ;
2

Rovinné brusky v malych provedenich jsou zvlasté vhodné pro tézko pristupna mista.

bW

Pouziti: Odstranéni ndb&hové
barvy za pomoci nastroje s
rounem.
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Odhornici od FEIN na uslechtilou ocel -
neznicitelné naradi a sady

Odstranéni zne¢isténi, ndb&hovych barev, Skrabanct
nebo svar@? PFiprava na lesténi nebo lesténi do zrcadlo-
vého lesku? Pro kazdy druh povrchu z uslechtilé oceli

a pro kazdé pouziti ma FEIN pro Vs to spravné reseni.
Trvanlivé, neznicitelné naradi a pFislusenstvi, s nimz
budete pracovat rychleji, pohodIng&ji a Géinnéji nez kdy
predtim.




Provedeni stroju a sady FEIN v piehledu

PREHLED VYROBKU

trubek a profild

lesté&nim ploch/trubek a profild

Kompaktni ihlova bruska WSG 14-70 e

> Sada na uslechtilou ocel - brouseni

Strana 62

» Sada na uslechtilou ocel - pFiprava pred

Kompaktni ahlova bruska WSG 14-125 S

Strana 65

» Sada na uslechtilou ocel -
satinovani profila

> Sada na uslechtilou ocel -
standardni plochy

> Sada na uslechtilou ocel - le3téni
ploch/ trubek a profili

Brusné a lestici zarizeni WPO 14-25 e

Strana 67

» Sada na uslechtilou ocel -
standardni trubky

» Sada na uslechtilou ocel -
brouseni ploch

» Sada na uslechtilou ocel -
satinovani ploch

» Modul na brouseni zaobleni GIR
» Centerless bruska GICS
» Modul pro plo3né brouseni GIL

» Zafizeni na odstrafiovani otiept GIE

Prima bruska MSHY 648-1 Z Strana 74
Prima bruska AHSI 636 ¢ Strana 75
Bruska na trubky RS 12-70 E Strana 76
Pasova bruska GRIT GX 75 2H Strana 82
» Modul na brouseni zaobleni GXR

» Modul na brouseni trubek GXC

» Chladici a mazaci modul GXW

» Zafizeni na odstrafiovani otfepti GXE

Pasova bruska GRIT Gl 150 2H Strana 87
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WSG 14-70 E

Kompaktni uhlova bruska WSG 14-70 E -
idealni pro ubér materialu

Mimoradné ergonomicky tvar Otacky Ize plynule regulovat.
zajiStuje pohodInou praci bez Nastavené otacky zlstavaji kon-
Unavy. stantni pri jakémkoli zatiZeni.

Vynikajici Zivotnost a dlouha
vydrz diky specidlni, samonosné

konstrukci motoru, kovové pre-
vodové hlavé a kuli¢ckovym loZis-
kam chranénym pred prachem.
Vysoky tbérovy vykon v celém
pracovnim rozsahu a zatiZitel-

nost na 150 %.

Nejlepsi hodnoty vibraci pro
dobu poufiti aZ do 8 hodin i bez
antivibra¢ni rukojeti.

Provedeni WSG 14-70 E > Variabilni otd¢ky umoZiuji pouZiti riiznych nastrojt
Jmenovity pFikon \i 1200 a Set¥i povrchy.

Vykon W 750

Otacky chodu naprizdno 1/min  2500-7000 > S [0, 2 it

Kabel se zastrékou m 4 N ]

Hmotnost kg 2,2 » H 07 Pramyslovy kabel

Upnuti nstroje > Elektronicky systém tachogeneratoru chranény
Zavit M 14 pred prachem

Brusny kotou¢ @ mm 125 » Zalité elektronické soud&asti

Elast. brusny kotou¢ @ mm 125 » Pozvolny rozb&h

Objednaci &islo 722143 > Blokovaci systém opétovného rozb&hu

Obsazeno v cend » Samovypinaci uhlikové kartagky

1 ochranny kryt, 1 matice + podlozka,
1 pomocna rukojet, 1 kli¢
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WSG 14-70 E - SADY A PRiISLUSENSTVi

Sada na uslechtilou ocel - brouseni trubek a

profilt

Obrouseni jemnych svérd, bez podkozeni sousednich ploch. S naslednym

povrchovym finiSovanim.

Sada obsahuje:
vzdy 10 ks v&jiFovitych brusnych kotou&t medium (6 37 30 018 01 0)

1 lamelovy brusny kotoug zrnitost 120

(6 37 21 052 01 0)

1 finiSovaci kotou¢ (6 37 32 005 01 0)

Uréeno k poutziti s:
Uhlové bruska FEIN WSG 14-70 E

Objednaci &islo

63721052020

Sada na uslechtilou ocel - pFiprava pred lesténim

ploch / trubek a profilt

Rychle a (i¢inné& odstrahuje Skrdbance; optimalni pFiprava k lesténi diky

sladénému vybrusu; pFi pfipravé k lesténi: vysoky ubérovy vykon v

kratkém &ase.

Sada obsahuje:

1 brusny podloZny talif pro studené brou3eni (6 38 06 193 01 0)
50 brusnych listd K80 (6 37 28 096 01 9)

5 brusnych listd Pyramix K280 (6 37 17 223 01 0)

5 brusnych listd Pyramix K400 (6 37 17 224 01 0)

5 brusnych listd Pyramix K800 (6 37 17 225 01 0)

5 brusnych listd Pyramix K1400 (6 37 17 226 01 0)

Uréeno k poutziti s:
Uhlové bruska FEIN WSG 14-70 E

Objednaci &islo

63806193020

kufFik na naradi
plast, 450x310x135mm

Objednaci ¢islo 3 39 01 118 01 0

Box z plastu

Vlozka kufru se zamykacim
vikem pro

malé dily a pFisluSenstvi, vhodny
pro

kufr na néfadi 3 39 01 118 01 0,
max. 5 ks/kufr

Objednaci &islo 339 01 11900 0

Antivibraéni rukojet
M8, tlumici vibrace, ke snizeni
vibraci p¥i del$im pouzivani

Objednaci &islo 32119119017

Elasticky brusny kotouc
s pFirubou M14, pro fibrové
brusné listy @ 125mm

Objednaci &islo6 38 06 087 01 3

Podlozny tali¥

se suchym zipem, pro pouZiti s
brusnymi listy s upevnénim na
suchy zip, M14

Objednaci &islo6 38 06 168 01 2

Upinaci matice M14

pro hrubovaci a délici kotouée a
pro véjifovité brusné kotouce a
okruzni copankové kartice

Objednaci &islo6 38 02 052 00 0

Upinaci matice M14
pro elasticky brusny kotou¢ a
copénkovy kuZelovy kartac

Nerezovy okruzni kartac
copankovy
@ 115 mm, M14

=

Objednaci &islo 6 37 22 049 01 8

Vnit¥ni podlozka

Objednaci &islo 6 38 01 120 00 6

Objednaci ¢islo6 38 01 154 00 7

Univerzalni odsavaci zaFi-
zeni

@ 125 mm, pro v&jifovity brusny
kotoug, elasticky brusny kotoug,
podloZny talif a copankové kuze-
lové kartace

Podlozny tali¥
se suchym zipem, pro poufZiti s
brusnym rounem, M14

Objednaci &islo6 38 06 172 01 0

Pasovy kartaé
pro univerzalni odsdvaci zaFizeni

\

Objednaci &islo3 32 18 101 01 4

Objednaci &islo9 26 02 067 01 6

Brusné kotouée s rounem
@ 115 mm, stabilni, s upevné-
nim suchym zipem, pro poutziti
s podloznym talifem 6 38 06
172010

Zrno Baleni Objednaci &islo

hruby 10 63732001018
stredni 10 637 32002 01 1
jemny 10 63732003015
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WSG 14-70 E - SADY A PRISLUSENSTVi

PodloZny tali¥ s chlazenim
@ 115 mm, zadem odvétravany
brusny tali¥ idealni pro brusné
kotou&e Pyramix

Brusny list Pyramix
D115 mm

k odstrafiovani hlubokych $kra-

Objednaci &islo 6 38 06 193 01 0

banci
Zrno  Baleni Objednaci ¢&islo
280 5 63717223010

Brusny list K80 50 ks

@ 115 mm, k odstrafovani velice
hlubokych $krdbancd a jemnych
svard

E 4

Objednaci &islo 6 37 28 096 01 9

k odstrafiovéni lehkych $kra-
bancd, vybrusu, sniZeni hloubky

drsnosti
Zrno  Baleni Objednaci ¢&islo
400 5 63717224010

k odstrafovani velice lehkych
$krabanct, vybrusu, snizeni
hloubky drsnosti

Zrno  Baleni Objednaci ¢&islo

Lamelovy brusny kotou¢
K120 1 ks

Objednaci &islo6 37 21 052 01 0

FiniSovaci kotou¢ 1 ks
@ 125 mm, pro koneéné fini-
Sovani

800 5 63717225010

Objednaci &islo6 37 32 005 01 0

Snizeni hloubky drsnosti, opti-
malni pFedpoklad pro nasledné
lest&ni

Zrno Baleni Objednaci &islo
1400 5 63717226010

VéjiFovity brusny kotoué
medium 10 ks

@ 125 mm, k odstrafiovani
jemnych svart bez poskozeni
sousednich ploch

Objednaci &islo6 37 30 018 01 0




WSG 14-125 S

Kompaktni ahlova bruska WSG 14-125 S — maximal-
ni vykon diky mechanicky redukovanym otackam

Mimotadné ergonomicky tvar
zajiStuje pohodInou praci bez
Gnavy.

Vynikajici Zivotnost a dlouhd
vydrz diky specidlni, samonosné
konstrukci motoru, kovové pre-
vodové hlavé a kuli¢kovym loZis-
ktm chranénym pfed prachem.

Vysoky tbérovy vykon v celém
pracovnim rozsahu a zatiZitel-
nost na 150 %.

Nejlepsi hodnoty vibraci pro
dobu poufiti aZ do 8 hodin i bez
antivibra¢ni rukojeti.

Provedeni

Jmenovity piikon w
Vykon W
Otagky chodu naprizdno 1/min
Kabel se zastr¢kou m
Hmotnost kg
Upnuti néstroje

Zavit

Brusny kotou¢ @ mm

Elast. brusny kotou¢ @  mm
Objednaci cislo

Obsazeno v cené

WSG 14-125 S

> Jedinecny ergonomicky tvar pro praci bez unavy.

1200 Vhodné pro pravaky i levaky.
750
7000 - T ol
4 » Spolehlivy, zapustény spinac
22 » H 07 Pramyslovy kabel
> Elektronicky systém tachogeneratoru chranény
M 14 pred prachem
125 > Nesnimatelny ochranny kryt
125 > Zalité elektronické soudasti
7221 44 Pozvolny rozb&éh

Blokovaci systém opétovného rozb&hu

v VvV vV

Samovypinaci uhlikové karta¢ky

1 ochranny kryt, 1 matka + podlozka , 1 pfidavna

rukojet, 1 kli¢
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WSG 14-125 S - PRISLUSENSTVIi

Kuffik na naradi
plast, 450x310x135mm

Objednaci &islo 3 39 01 118 01 0

Box z plastu

Vlozka kufru se zamykacim
vikem pro

malé dily a pFisluSenstvi, vhodny
pro

kufr na nafadi 3 39 01 118 01 0,
max. 5 ks/kufr

Objednaci &islo 3 39 01 119 00 0

Antivibraéni rukojet
M8, tlumici vibrace, ke sniZeni
vibraci p¥i del$im pouZivani

Objednaci &islo 32119119017

Elasticky brusny kotouc
s pFirubou M14, pro fibrové
brusné listy @ 125 mm

Objednaci &islo6 38 06 087 01 3

Nerezovy okruzni kartac
copankovy
@ 115mm, M14

Vnit¥ni podlozka

Objednaci &islo6 38 01 120 00 6

Upinaci matka M14

pro hrubovaci a délici kotouce a
pro véjifovité brusné kotouce a
okruzni copdnkové kartace

Objednaci &islo6 38 02 052 00 0

Upinaci matka M14
pro elasticky brusny kotou¢ a
copénkovy kuzelovy kartac

Objednaci &islo6 38 01 154 00 7

Objednaci &islo6 37 22 049 01 8

Univerzalni odsavaci za¥i-
zeni

@ 125 mm, pro vé&jifovity brusny
kotoug, elasticky brusny kotoug,
podloZny tali¥ a copankové kuZe-
lové kartéce

Objednaci &islo9 26 02 067 01 6

Pasovy kartac
pro univerzélni odsévaci zaFizeni

Objednaci ¢islo 3 32 18 101 01 4
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WPO 14-25 E

Brusne a lestici zarizeni WP0 14-25 E -
sila a flexihilita v jednom baleni

Mimotadné ergonomicky tvar Otacky Ize plynule regulovat.

zajiStuje pohodinou praci bez Nastavené otdcky zlstdvaji pri

Unavy. konstantni pfi jakémkoli zati-
Zeni.

Vynikajici Zivotnost a dlouha
vydrz diky specialni, samonosné
konstrukci motoru, kovové pre-
vodové hlavé a kuli¢kovym loZis-
kam chranénym pred prachem.

Vysoky tbérovy vykon v celém
pracovnim rozsahu a zatiZitel-
nost na 150 %.

Zajistuje konstantni otacky i
pFi maximélnim zatiZenf.

Provedeni WPO 14-25 E > Extrémné& vykonnd i pFi nizkych ota€kich diky
Jmenovity pfikon w 1200 mechanické redukei prevodovky a motoru FEIN
Vykon w 750 HIGH-POWER.
Otacky chodu naprazdno 1/min  900-2500 > Plynule regulovatelné otacky, optimalni k brouseni,
Kabel se zdstrekou m 4 satinovani, kartdéovani a le$téni uslechtilé oceli do
an?tnOSt kg 2,4 vysokého lesku.
f:;tlitci hastroi @ m ;—45:)4 » Univerzalni pouZitf jako plnohodnotna bruska,

. N J lesticka a satinovaci stroj.
Objednaci ¢islo 722149

Vynikajici ergonomie
Obsazeno v cené Aretace vietena
1 pridavna rukojet Ovladani pro pravéky a leviky
Blokovani opé&tovného zapnuti
Pozvolny rozbéh

H 07 Praimyslovy kabel

Kuli¢kové loZisko chranéné pfed prachem

vV vV VYV ¥Y Y VvV VvV VY

Samovypinaci uhlikové kartacky

v

Lze si vybrat z rozsdhlého sortimentu pFislusenstvi
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WPO 14-25 E - STARTOVNI SADA NA USLECHTILOU OCEL

Startovni sada na uslechtilou ocel -
pro standardni pouziti pri zpracovani ploch

Provedeni WPO 14-25 E
Jmenovity piikon W 1200

Vykon W 750

Otacky chodu naprizdno 1/min  900-2500
Kabel se zastrékou m 4

Hmotnost kg 2,4

Zavit M 14

Lestici nastroj @ mm 250
Objednaci &islo 7221 4950

Obsazeno v cené

1 FEIN WPO 14-25 E, 1 plastovy kufr, 1 drzak, 1
ochranny tfmen, 1 upinaci trn, 1 sada na uslech-
tilou ocel standardni plocha (1 brusné rouno
posklédané do vin, 1 podloZny tali¥ se suchym
zipem, 10 brusnych roun se suchym zipem jemné,
1 elasticky brusny valec K60, 1 lamelovy rounovy
vilec K180, 1 upinaci trn, 2 klice)

oy

8

>

v VvV VvV VY

v

Plynule regulovatelné otacky, optimalni k brousent,
satinovani, kartiéovani a le$téni uslechtilé oceli do
vysokého lesku

Univerzalni pouZiti jako plnohodnotna bruska,
leSticka a satinovacf stroj

Aretace vietena.

Ovladani pro pravaky a levaky

Blokovaci systém opétovného rozbéhu
Pozvolny rozbéh

H 07 Pramyslovy kabel

Kulickové loZisko chranéné pred prachem
Samovypinaci uhlikové kartacky

Lze si vybrat z rozsahlého sortimentu pFisluSenstvi



WPO 14-25 E - SOUPRAVY A PRISLUSENSTVi

Sada na uslechtilou ocel - standardni plocha Sada na uslechtilou ocel - les$téni ploch / trubek
Sady pro standardni pouZiti p¥i zpracovani ploch: Odstranéni nelistot g PI’OﬁlITI
vInénym rounem, odstranéni nab&hovych barev, az po dobré satino-

Povrchy a# do zrcadlového lesku. Zadné chlupaceni lesticich krouzka.
vaci brouseni.

Sada obsahuje:

1 letici kotou€ - sisal (6 37 23 011 01 4)

2 lestici kotou&e - sukno pevné (6 37 23 013 01 1)
2 lestici kotou&e - sukno m&kké (6 37 23 014 01 9)
1 brusna pasta (6 37 26 001 01 8)

Sada obsahuje:
1 elast. brusny valec K60 (6 37 21 006 01 2)
1 lamelovy rounovy vélec K180 (6 37 21 009 01 8)

1 brusné rouno poskladané do vin (6 37 23 021 01 3) 1 pasta pro pedlesténi (6 37 26 002 01 1) atic “:

1 brusny kotoug s rounem jemny VE10 (6 37 32 003 01 5) 1 stahovaci pasta (6 37 26 003 01 5) - ‘ -
1 podlozny tali¥ (6 38 06 172 01 0) 1 upinaci trn (6 38 03 027 03 8) ‘-._a iy
1 upinaci trn (6 38 03 066 02 4) ‘ 5‘—‘

1 dvouotvorovy kli¢ na matice (6 29 10 022 00 2)

1 dvouotvorovy kli¢ na matice (6 29 10 022 00 2) 1 otevieny kli€ 19x22 (6 29 04 003 00 0)

1 otevieny kli¢ 19 x 22 (6 29 04 003 00 0)

v Sier Uréeno k poutiti s:
Uréeno k pouZiti s: . Brusné a lestici zafizeni WPO 14-25 E
Brusné a lestici zafizeni WPO 14- 25 E s

Drzak (6 37 33 006 01 0)

Drzak (6 37 33 006 01 0) o Ochranny tfmen (3 02 29 216 00 5)
Upinaci trn (6 38 03 067 02 8)

Ochranny tfmen (3 02 29 216 00 5)

Objednaci &islo 63723011040
Objednaci &islo 63721006040
Sada na uslechtilou ocel - standardni trubky
Sada pro standardni pouZiti pFi zpracovani rovnych trubek. Odstra-
Sada na uslechtilou ocel - brouseni ploch néni neistot, odstran&ni ndb&hovych barev, az po dobré satinovaci
Vysoky ibérovy vykon v plose. brouseni.
Sada obsahuje:
Sada obsahuje: 1 hnaci kladka brusného pasu (6 38 06 181 01 6)
1 expanzni valec (6 38 06 192 01 0) 1 brusny pas K60 VE10 (6 37 14 044 01 0)
5 brusnych pouzder Ké0 (6 37 14 132 01 0) 1 brusny pas K120 VE10 (6 37 14 045 01 4)
5 brusnych pouzder K80 (6 37 14 133 01 0) 1 rounovy pis stfedni (6 37 14 048 01 9)
5 brusnych pouzder K120 (6 37 14 134 01 0) 1 rounovy pés jemny (6 37 14 049 01 3)
1 lepici pas (6 38 09 004 01 9) e =

Uréeno k poutziti s:
Brusné a lestici zaFizeni Uréeno k poutziti s: ‘ ﬁ
WPO 14-25E - Brusné a lestici zatizeni WPO 14-25 E

Drzék (6 37 33 006 01 0) Drzak (6 37 33 006 01 0)

Ochranny timen (3 02 29 216 00 5) 7 Ochranny timen (3 02 29 216 00 5)
Upinaci trn (6 38 03 067 02 8) Upinaci trn (6 38 03 067 02 8)
Objednaci &islo 63806192020  Objednaci &islo 63806181030
Sada na uslechtilou ocel - satinovani ploch Sada na uslechtilou ocel - satinovani profild
Dokonalé satinovaci brouseni bez namahy. Mimoiadné& nizka tvorba Satinovaci brouseni profilt pro dokonaly vybrus.
tepla pF¥i zpracovani.
Sada obsahuje:
Sada obsahuje: 1 lamelovy brusny kotou¢ (6 37 21 003 01 7)
1 elasticky brusny valec K60 stiedni (6 37 21 006 01 2) 1 lamelovy brusny kotoué (6 37 21 004 01 5)
1 elasticky brusny valec K180 jemny (6 37 21 007 01 6) 1 lamelovy brusny kotou¢ (6 37 21 005 01 9)
1 vélec z brusného rouna Sinus K180 jemny (6 37 21 051 01 0) 1 upinaci trn (6 38 03 066 02 4)

1 dvouotvorovy kli€ na matice (6 29 10 022 00 2)
Uréeno k poutziti s: 1 otevieny kli¢ 19x22 (6 29 04 003 00 0)
Brusné a letici zaFizeni ﬁ
WPO 14-25 E

Drzék (6 37 33 006 01 0)
Ochranny tfmen (3 02 29 216 00 5)

Upinaci trn (6 38 03 067 02 8)

Uréeno k pouiiti s:
Brusné a lestici zaFizeni WPO 14-25 E

Drzak (6 37 33 006 01 0) pe- S
Ochranny timen (3 02 29 216 00 5) ‘%

Objednaci &islo 63721050020 Objednaci &islo 63721003040
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Elasticky brusny valec
@ 100100 mm

o

Zrno  Provedeni Objednaci &islo
60 stfedni 63721006 012
180 jemné 63721007016

Valec z brusného rouna Sinus
@ 100 x 100 mm, se sinusovou vilnou, pro
satinovaci finiSovani bez nimahy

Zrno  Provedeni Objednaci &islo

63721051010

180 jemné

Lamelovy brusny kotouc
@ 150 mm

2D

k odstranéni lehkych vad a lehkych $kra-
banci

Objednaci &islo 63721003017

pro stfedni kartdcovani

63721004015
pro jemné kartacovani satinovaci finiSovani

Objednaci &islo

Objednaci ¢islo 63721005019

Lamelovy rounovy valec
@ 100 x 100 mm

pro stfedni satinovaci fini§ovani

Zrno Provedeni Objednaci &islo

Brusné rouno poskladané do vin
SiFka cca 30 mm, otvor 14 mm, pro lehké
odstrafiovani otfep, dezoxidaci, lehké
brusné prace, dekorativni prace

@ mm Objednaci &islo
150 63723021013
200 63723022016

Brusné kotouce s rounem

@ 115 mm, stabilni, s upevnénim suchym
zipem, pro poufZiti s podloZnym talifem 6 38
06172010

Zrno  Baleni Objednaci &islo
hrubé 10 63732001018
stfedni 10 63732002011
jemné 10 63732003015

Podlozny tali¥
@ 115 mm, se suchym zipem, pro poufZiti s
brusnym rounem, M 14

Objednaci &islo 63806172010

Nerezovy okruzni kartac
copankovy
2 115 mm, M14

=

Objednaci &islo 63722049018

100 stiedni 63721008014

pro jemné satinovaci finiSovani

Zrno Provedeni Objednaci &islo
180 jemné 63721009018
pro velice jemné satinovaci finiSovani

Zrno  Provedeni Objednaci &islo
280 velmi jemné 63721010010
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Hnaci kladka brusného pasu
100 x 70 mm

Objednaci ¢&islo 63806181016

Brusné pasy
600 x 30 mm

J

Zrno  Baleni Objednaci &islo
60 10 63714044010
120 10 6371404501 4
240 10 63714046017
Lepici paska

k opétovnému uzavieni brusnych past u
uzavienych potrubnich systémd, 50 m

Objednaci ¢&islo 63809004019

Rounové pasy

s knoflikovym uzévérem pro opétovné
uzavieni, idedIni pro uzaviené trubkové sys-
témy, 600 x 30 mm.

T —

Provedeni Objednaci &islo
hrubé 63714047011
stiedni 63714048019
jemné 63714049013




WPO 14-25 E - SADY A PRiISLUSENSTVi

Lestici kotouée sisal k

> jemnému brou3eni / karta€ovani a srovnani
ulechtilé oceli po hrubém brouseni zrnem
280 - 400

> se ,,Zlutou* brusnou pastou

> Matné ledténi uslechtilé oceli se ,,Zlutou*
brusnou pastou

> iFka cca 30 mm, otvor 14 mm

#.

\“--.Iu—"’

@ mm Objednaci ¢&islo
150 63723011014
200 63723012017

Lestici kotouce platno, pevné

» §itka cca 15 mm, otvor 14 mm

> k predlesténi a lesténi uslechtilé oceli s
yoranzovou* pastou

®

@ mm Objednaci &islo
150 63723013011
200 63723015013

Lestici kotouce, platno, mékké

» §ifka cca 15 mm, otvor 14 mm

> k lesténi uslechtilé oceli a chromu do
vysoké lesku s ,,bilou* stahovaci pastou

@ mm Objednaci &islo
150 63723014019
200 63723016016

Lestici kotouée, rouno

extra mékké

» §itka cca 15 mm, otvor 14 mm

> k finiovacimu le3t&ni uslechtilé oceli se
stahovaci pastou

@ mm Objednaci ¢&islo
150 63723019012
200 63723020014

Lestici kotoué
> @ 150 mm, $itka 60 mm, elasticky
> k satinovani zrno 16 (hrubé), mé&kky,

nzeleny“

Objednaci &islo 63713013018

na jemné povrchy, zrno 24 (stiedni), m&kky,
»modry“

Videniské vapno
Cistici prasek na uslechtilou ocel k odstra-
néni lestici pasty a otiskd prstd, 1 kg

Objednaci &islo 63726007014

Brusna pasta
»Zlutd“ na sisal / platno pro matné lesténi
neZeleznych kov, Zeleza / oceli a uslechtilé

oceli

Objednaci &islo 63726001018

Objednaci ¢&islo 63713015010

k jemnému satinovani, zrno 46 (jemné),
mékky, ,,hn&dy*

Objednaci &islo 63713016013

k tomu je potieba: Upinaci trn, objednaci
Cislo 6 38 03 066 02 4

Lamelovy brusny kotoué
Sitka 50 mm, k le3t&ni nerezavéjici oceli

@ mm Objednaci &islo

Pasta pro predlesténi

noranzova“, pro pevné platno, k predlesténi
a lesténi neZeleznych kovi, Zeleza / ocelia
uslechtilé oceli

Objednaci &islo 63726002011

Stahovaci pasta

»bild* na mékké platno, pro lesténi neZelez-
nych kov, Zeleza / oceli, uslechtilé oceli a
chromu do vysokého lesku

200 63721001001

Objednaci &islo 63726003015

Utérka z mikrovlakna

kvalita s jemnymi oky k &isténi zbytkd po
lest&ni. Provedeni bez zihybu pro prici bez
Skrabanct a chlupaceni

Objednaci &islo 63733003010

Drizak
pro boéni rukojet, oto&ny o 360°

.,15"5
-1

{v» ~i '
{
A \
Objednaci &islo 63733006010

Upinaci trn
pro satinovaci nafadi (valec a kladku), délka
100 mm, upnuti nastroje @ 19 mm
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Upinaci trn
pro satinovaci nafadi (valec a kladku), délka
100 mm, upnuti nastroje @ 19 mm

\

Brusny pas K120 10 ks
k odstraifovani lehkych skrabanct

Objednaci &islo 63803067028

Objednaci ¢islo 63714045014

s upinaci pFirubou M 14, pro lestici kotouge,
rozsah upnuti 15-35 mm.

X

Objednaci &islo 63803027038

Brusny pas K60 10 ks
k odstrafiovani hlubokych $kriabanct

s upinaci pfirubou M 14, pro lamelové
brusné kotouée, soukenné kotouée a lestici
kotouée, rozsah upnuti 15-50 mm.

%

Objednaci &islo 63803066024

Ochranny t¥fmen
jako ruéni ochrana

|

Objednaci &islo 30229216005

Antivibraéni rukojet
M8, tlumici vibrace, ke sniZeni vibraci p¥i
del$im pouZivani

I

Objednaci &islo 32119119017

Objednaci &islo 63714044010

Expanzni vilec
@ 100 x 100 mm, pro bezpeéné unaseni
brusnych pouzder bez vibraci

Objednaci &islo 63806192010

Brusné navleky

k odstrafiovani lehkych svara a velice hlubo-
kych Skrabanct a okuji
Zrno Baleni

60 5

Objednaci &islo
63714132010

k odstrafiovani hlubokych $krédbanct
Zrno  Baleni

80 5

Objednaci &islo
63714133010

k odstrafiovani $krabancd, predstupeii satino-
vaciho fini$ovani
Zrno Baleni
120 5

Objednaci &islo
63714134010







MSHY 648-1 Z

Prima bruska MShy 648-1 Z -
neznicitelna, se stahilnimi otackami

Kovova skfif prevodovky.

Neékolikrat podeprené vireteno
pro klidny chod a diky tomu
presnou prdci.

. :_'t

Otagky jsou optimalizované Stihly, dlouhy kréek a rukojet
pro zpracovani uslechtilé oceli. pro bezpecéné drzeni.

K satinovani a leSténi rohti a

hran.

Provedeni MShy 648-1Z » Upinaci kleitiny az do @8 mm

Jmenovity pFikon w 650 » Uzké hrdlo, ergonomicka rukovét s protismykovym
Vykon w 420 povrchom pre bezpeéné drzeni.

Otacky chodu naprizdno 1/min 5200

Kabel se zastrékou m 4

Hmotnost kg 3,1

Upnuti néstroje

Upinaci &elist @ mm 8

Brusné téleso max. @ mm 50

Objednaci cislo 722313

Obsazeno v cené

1 sada kli¢t

Kuf¥ik na naradi Upinaci Celist Upinaci trn
Kov 700 x 180 x 100 mm Hloubka zastréeni 30 mm pro brusné kotouée
@ mm Objednaci &islo
3 63207087001
6 63207 059 00 6
Objednaci &islo 33901021011 8 63207069005  Objednaci islo 63803058011
Ya 63207088009
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AHSI 636 c

Prima bruska AHSI 636 ¢ — mala, ale FEIN

Kovova skfif prevodovky.

Upnuti nastroje pomoci sklici-
dla vrtaku s ozubenym véncem
do @ 10 mm pro poufZiti nej-

~axr

raznéjSich nastroji se stopkou.

Malé, kompaktni provedeni pro
praci bez Gnavy.

Specialné zkonstruovana
pro brusné a lestici nastroje:
nekompromisné stabilni otac-

ky.

Provedeni AHSI 636 ¢ » Skli¢idlo s ochrannym pouzdrem
Jmenovity pFikon W 280 > Vrtani oceli do @ 4 mm

Vykon w 150 > Malé rohové rozméry diky lomenému tvar
Otacky chodu naprazdno 1/min 4500

Kabel se zastrékou m 3

Hmotnost kg 1,5

Upnuti néstroje

Brusné téleso max. @ 50

Objednaci Cislo 7 223 02

Obsazeno v cené

1 sada kli¢a

Kuf¥ik na naradi Box z plastu Upinaci trn

plast, 450x310x 135mm Vlozka kufru se zamykacim vikem pro malé pro brusné kotouce
dily a pfisludenstvi, vhodny pro kufr na nafadi

Objednaci ¢islo 33901118010 33901118 01 0, max. 5 ks/kufr
Objednaci &islo 33901119000

Objednaci &islo 63803058011
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RS 12-70 E

Bruska na trubky RS 12-70 E -

zvladnete i uzke oblouky

Kovova prevodovka, hliniko-
vé brusné ramena, kuli¢kova
loZiska chranéna pred
prachem.

360° obvodové brouseni v
pouhych 2 pracovnich krocich.

Vysoky tbérovy vykon v

celém pracovnim rozsahu a
zatiZitelnost na 150 %.

» Efektivni ubirani svara diky
optimalni rychlosti Fezu.

> Plynule regulovatelné otacky
k brouseni, satinovani a
lesténi do vysokého lesku u jiz
namontovanych madel.

Provedeni

Jmenovity piikon W
Vykon i
Otacky chodu naprizdno 1/min
Rezna rychlost m/s
Minimadlni odstup od stény mm
Hmotnost kg
Kabel se zastrckou m
Trubky od - do @ mm

Objednaci Cislo

76

RS 12-70 E
1200

750
2700-7000
22

50

3,8

4

8-80
72211350

» Dodate¢né vratné kladky pro mensi vzdalenost od
stény

> Blokovaci systém opétovného rozb&hu

» Samovypinaci uhlikové kartacky

» Rozsahly program pfisluSenstvi



RS 12-70E - STARTOVNI SADA NA USLECHTILOU OCEL

Startovni sada na uslechtilou ocel -
pro standardni pouziti pri zpracovani trubek

Provedeni RS 12-70 E
Jmenovity pfikon \i\% 1200
Vykon W 750
Otacky chodu naprizdno 1/min  2700-7000
Rezn4 rychlost m/s 22
Minimaélni odstup od stény mm 50
Hmotnost kg 3,8

Kabel se zastrckou m 4

Trubky od - do @ mm 8-80
Objednaci éislo 722113 51

Obsazeno v cené

2 x 10 kus@ brusnych past 20 x 815 mm P120/P180
2 x 10 kus@ brusnych pasti 40 x 815 mm P120/P180
5 kust rounovych pasti 20 x 820 mm, velmi jemné
1 kovovy kufFik na naradi

>

vV vV vV VvV VY

Efektivni ubirani svart diky optimalni rychlosti
brusnych pasi.

Plynule regulovatelné otacky k brouseni, satinovani
a lesténi do vysokého lesku u jiz namontovanych
madel.

Flexibilni brusné pasy jsou optimalné& prizpisobe-
né pro uzké oblouky trubek a vznikaji tak skvélé
povrchy.

360° obvodové brouseni v pouhych 2 pracovnich
krocich

Dodatecné vratné kladky pro mensi vzdalenost od
stény

Automatické zablokovani samocinného rozb&hu
Blokovaci systém opétovného rozbéhu

Rozsahly program prislusenstvi

Kuli¢kové loZisko chranéné pfed prachem
Samovypinaci uhlikové kartacky
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Zakladni sada - bruska na trubky

Cist&ni neéistot, odstrafiovani $krabanca, aZ po perfektni satinovaci

brouseni

Sada obsahuje:

2 x 10 kust brusnych pasi 20 x 815 mm, P120 / P180
2 x 10 kust brusnych pasa 40 x 815 mm, P120 / P180
5 kust rounovych past 20 x 820 mm, velmi jemné 280

Lestici sada - bruska na trubky

Sada obsahuje:

Ptiprava k leSténi az do dokonalého zrcadlového lesku

2 x 10 kust brusnych pasa 20 x 815 mm, P 320 / P400

1 x 3 ks lesticich past, 20 x 815 mm
1 tuba krému na piedbé&zné le3téni, &erveny (200 ml)
1 tuba stahovaciho krému, bily (200 ml)

Objednaci &islo

63714050021  Objednaci &islo

63714052023

Keramické brusné pasy

Maximalni Gbé&rovy vykon p¥i dlouhé Zivot-
nosti. | k odstrafiovani jemnych svard zrno
80

Rozméry Baleni
20 x 815 mm 10
40 x 815 mm 10

Objednaci &islo
63714130010
63714131010

Brusné pasy
vysoce pruzné brusné pasy, idedlni pro
brouseni obloukd trubek

Rounové pasy
velice mékké provedeni, pro oSetFeni povr-
chi bez ndmahy, i u uzkych obloukd trubek

Stahovaci krém bily
ke stahovani, le§téni do vysokého lesku ve
spojeni s lesticimi pasy

Objednaci &islo 63726009016

Vratna kladka
pro zdZené prostorové pomé&ry
(vzdélenost od st&ny 50 mm)

20 x 815 mm Objednaci &islo 31335017011
Zrno Baleni Objednaci &islo

80 5 63714056016  Videfiské vapno

120 5 63714057010

280 5 63714058018  Objednaci &islo 63726007014

Lestici pasy 3 ks

20 x 815 mm, velice m&kké provedeni, pro
zrcadlovy lesk bez namahy i u uzkych oblou-
ka trubek

Utérka z mikrovlakna

20 x 815 mm

Zrno Baleni Objednaci &islo

120 10 63714050015

180 10 63714051014

320 10 63714052017

400 10 63714053011 Objednaci &islo 63733003010
Objednaci &islo 63726010018

40 x 815 mm

Zrno Baleni Objednaci &islo

120 10 63714054019 Cerveny krém na piedb&iné ledténi

180 10 63714055013  k pfedb&znému lesténi ve spojeni s lesticimi
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pasy

Objednaci ¢&islo

63726008012







Pasove brusky GRIT - jeden system,
veskere moznosti

Nalézat reSeni problémi pfi zpracovani kovd, to je
jedna z hlavnich specializaci FEIN. GRIT jiz 25 let sta-
novi méfitka v segmentu pasovych brusek. Prevzetim
znacky GRIT tuto oblast déle rozvijime. A vy miZete
vyuZit spojeného know-how dvou prednich znacko-
vych vyrobct. GRIT by FEIN - to jsou pasové brusky,
které jsou optimalné prizplsobené vaSemu pouZziti.
Aby bylo moZné splnit vSechny pozadavky, existuji
hned dva systémy GRIT: GRIT GX, pro poufiti v dilné a
mimoradné& vykonny a zatiZitelny systém GRIT Gl pro

poufZiti v primyslu. Oba systémy GRIT spojuje jedine¢-
ny modularni stavebnicovy systém. Pfednosti: Vykonné
zékladni pasové brusky a nastavbové moduly specifické
pro rtzné aplikace, které pokryvaji celé spektrum pou-
Ziti - a to specializované pro viechny oblasti poufZiti v
dilndch i v pramyslu.




GX - pro pouziti v dilne

Program GRIT GX, ktery byl vytvofen pro pouZziti

v dilndch nebo pro malosériovou vyrobu, presvédéi
pFedevsim svou mimoradnou Uspornosti. Je jedno, zda
se jednd o hrubé brouseni nebo finiSovani: S nafadim

GRIT GX

GRIT GX pracujete rychle a ve vysoké kvalité. Snadno
vyménite modul pro pFislusné pouZiti, naradi je bez-
pecné a ma robustni konstrukei.

Pasova bruska ,,Centerless*

Pasova bruska
(zakladni jednotka)

GX752H

790102

Modul pro
brouseni
trubek

v

GXC
790103

Chladici a
mazaci
modul

GXW
790104

Zafizeni na

odstrafiovani otiepl

GXE

790105

Noha stroje bez
odsavani

GIXS
GIXBE

Nobha stroje s
odsavanim

|
Ll
w
99001002000
99001009000

Bruska na zaobleni

Pasova bruska
(zakladni jednotka)

GX752H

790102

Modul pro brouseni zaobleni

GXR

99001001000
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GRIT GX 75 2H

Pasova bruska GRIT GX 75 2H

Vykonna pasova bruska v provedeni s dvojimi otackami je zakla-
dem modularniho programu GX - Ize ji pouZit také jednotlivé

jako plnohodnotnou péasovou brusku. —_

Nastavitelnd pracovni vyska.

UmoiZiuje brouseni s
konstantnimi otd¢kami.

Otacky optimiélni pro zpra-
covani uslechtilé oceli; GX 75

2H Ize prepinat na 1500 nebo d
3000 ot/min. i

d Snimatelny zasobnik tFisek.

Vysoka bezpecnost prace. § -'-I:

Provedeni GX 75 2H » Vysoky tb&rovy vykon v kratké dob& diky vysoké-
Jmenovity piikon kW 1,5/2 mu vykonu motoru

Otacky chodu naprizdno 1/min 1500/3000 > PFi pouZiti mimoFidn& nizké vibrace

Rozmeéry pdsu AL 75x2000 > Presnd préce diky patentovanému systému napnuti
Hmotnost kg 75 Asu

Objednaci &islo 7901 02 s

» Mimoradné hospodarna: ubérové brouseni, opra-
covani svarl, sraZenf hran, odstrafiovani otfepl a
brousenf ploch



PRIDAVNE MODULY GRIT GX

Modul na brouseni zaobleni GXR
Vybrousit na trubkach ptesné zaobleni, to je
tkol pro spravny stroj: Diky montaZi modu-
lu GXR se ze zékladni pasové brusky GX 75
2H za pomoci nékolika mélo ukond stane
profesionalni bruska na brouseni zaobleni

- sériové vybavena hloubkovym dorazem,
priénymi sanémi a rychloupinénim. Tvarové
pFesné vybrouseni je tak zcela jednoduché -
a podstatné pohodIné&jsi.

Technické udaje

Provedeni GXR
Trubkyod-do @ mm  16-75
Rozméry profily / plochy

material max. mm  75x75
Rozméry pasu mm  75x2250
Hmotnost kg 54

Objednaci &islo 9 90 01 001 00 0

Modul na brouseni trubek GXC
Také u modulu GXC na brou3eni trubek je
v popiedi hospoddrnost a flexibilita, kdyz
se jedna o automatické brouseni vnéjsich
ploch. UmozZiiuje dosdhnout tim nejjedno-
dussim zpisobem dokonalych povrchi. Za
pomoci nékolika malo ukoni Ize provést

pFestavbu na brouseni trubek ,,Centerless“.

Technické udaje

GXC
Jmenovity pfikon kW 0,18

Provedeni

Trubkyod-do@ mm  10-100
Rozméry pasu mm  75x2000
Hmotnost kg 48
Objednaci é&islo 7 901 03

Chladici a mazaci modul GXW
V kombinaci s GXC: podstatné sniZuje tvor-
bu tepla a zaroveii vaze brusny prach.

Technické udaje
GXW
Jmenovity ptikon kW 0,12

Provedeni

Hmotnost kg 8,6

Objednaci &islo 7 901 04

Zav¥izeni na odstrafiovani otfepi
GXE

Vynikajici doplnéni k programu GRIT GX:
Zafizeni na odstrafiovéni otiept GXE dé&la
posledni pracovni krok. P¥i odstrafiovani{
otiepli z trubek, profilii a plo§ného mate-
ridlu je mimo¥adné efektivni. Siroké spekt-
rum karta€a GRIT na odstrafiovani otfepd
vyFesi témé&F viechny tkoly v této oblasti.

Technické udaje

Provedeni GXE
Jmenovity ptikon kW 2,2
Otacky naprazdno  1/min 1500
Rozméry nastroje max.

D x Sitka mm  250%x60
Hmotnost kg 32
Objednaci &islo 7 901 05

Nohy stroje GIXS / GIXBE

S odsavanim nebo bez né&j, pro zafizeni na
odstraiiovani otfeplt GXE jsou optimalni
obé nohy stroje. Jednoducha montéz,
robustni konstrukce a extrémni trvanlivost.
Nohy stroje Ize pouZit také pro program Gl
(G100 a GIE).

Noha stroje bez
odsavani

Noha stroje s
odsavanim
__ E—

—_—

Technické udaje

Provedeni GIXs
Rozméry mm 304x356x769
Hmotnost kg 18

Objednaci ¢islo 9 90 01 002 00 0

Provedeni GIXBE
Vykon W 370

Max. podtlak mbar 2,65
Rozméry mm  305x575%700
Hmotnost kg 58

Objednaci ¢islo 9 90 01 009 00 0
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PRiISLUSENSTVi GRIT GX

PhislufenstviGXR comoooo  NERISeRsERGXEN
25,4 69902036000
25,9 69902037000
Upinaci &elist na uslechtilou ocel 26,0 69902038000 Kartaé na uslechtilou ocel
vyménitelnd, pro svérak pf¥i zpracovani 26,4 69902039000 @250 mm x 60 mm, s velkou pevnosti dratu
uslechtilé oceli, 1 ks v baleni 26,9 69902040000 po mimofadné hospodarné pouZiti, upinaci
27,0 699 02041000 otvor @ 51 mm.
28,0 69902042000
36,0 69902053000 0,2 mm sila dratu pro tenkosténné trubky a
37,5 69902054000 profily. 0,35 mm sila dratu pro univerzalni
38,0 699 02 055000 pouZiti.
38,1 69902056 000
38,3 699 02057 000
Objednaci &islo 69902004000 40,0 69902058000
41,0 69902059000
41,2 699 02060000
Délkovy doraz 42,0 69902061000
Délka 1000 mm, plynule nastavitelnd, jedno- 42,4 69902062000
duch4 montéz 42,6 69902063000 Provedeni na uslechtilou ocel:
43,0 69902064000 Sila dratu mm Objednaci &islo
43,3 699 02 065000 0,20 69902009000
44,0 699 02 066 000 0,35 69902010000
44,5 69902067 000
45,0 69902068000
150 comromope  PrslusenseiGXW
48,0 69902070000
Objednaci &islo 69902001000 48,3 69902071000
49,0 69902072000  Chladici a mazaci emulze
Dotykové kladky 50,0 69902073000 Koncentrit 10 I, michaci pomér 1:30, vyda
jednoducha monta, kuli¢kové loZiska po 50,8 69902074000  na300 I hotové chladici a mazaci kapaliny
obou stranich 51,0 69902075000
53,0 69902076000 Objednaci &islo 69902100000
53,7 69902077 000
j 54,0 69902078000
57,0 69902080000
58,0 69902081000
59,0 69902082000 Pruzna ocelova hadice
@ mm Objednaci &islo 60,0 69902083000
17,0 69902021000 60,3 69902084000  Objednacidislo 3 90 00 000 002
17,2 69902022000 63,0 69902085000
18,0 69902023000 63,5 69902086000
19,0 69902024000 650 69902087000 Nadobanaprach
20,0 69902025000 67,0 699 02 088 00 0 k ha3eni jisker, kovové viko pro pFipojku
21,0 69902026000 69,0 699 02 089 00 0 hadice, plast, bo¢ni rukojeti, plnici mnoZstvi
21,3 69902027000 70,0 69902090000  cca20l
22,0 69902028000 73,0 69902091000
22,2 69902029000 75,0 69902092000
22,5 69902030000 76,0 69902093000
23,0 69902031000 76,1 69902094000
23,1 69902032000 76,2 69902095000
24,0 69902033000 80,0 69902096 000
28,6 69902043000 82,5 69902097000
28,8 69902044000 88,9 69902098000  Objednacidislo 69902000000
29,0 69902045000 90,0 69902099000
30,0 69902046000
31,7 69902047 00 0 Upinaci spona
32,0 699 02 048 00 0 pro pruznou ocelovou hadici
33,0 69902049000
33,7 699 02 050 00 0 Objednaci ¢&islo 39000000003
34,0 69902051000
35,0 69902052000
24,5 69902034000
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Brusny pas GRIT R

Spickovy brusny péas na trhu. S podstatn&
niz§im ¢asem zpracovani a podstatné deli
Zivotnosti a vy$sim vykonem. Doporuéeno
piedeviim ke zpracovani nerezovych a vyso-
ce legovanych oceli. Extra silnd polyesterova
tkanina, pojivo z plné pryskyftice se zirkon-
korundem. Dal3i kryci vrstva pro chlazeni
b&hem brouseni. Objednaci &isla zjistite z
nasledujici tabulky.

75 x 2000

Zrnitost Baleni Objednaci &islo
10 69903000000
10 69903002000
10 69903004000
10 69903007000
10 69903009000
10 69903013000

75 x 2250
Zrnitost Baleni Objednaci &islo
36 10 69903020000

Brusny pas GRIT A

Brusné pasy s jemnou zrnitosti pro jemné
brouseni kov a7 po finiSovani. Maximalni
vysledky. Silnd bavin&na tkanina, pojivo z
pIné pryskyfice s korundem. Objednaci Cisla
zjistite z nasledujici tabulky.

75 x 2000

Zrnitost Baleni Objednaci &islo
220 10 69903017000
320 10 69903018000
400 10 69903019000

Brusny pas GRIT S

Satinovaci brusné pasy s korkovym granu-
latem pro typické satinovaci finiSovani zrno
220. Pojivo z pIné pryskyfice, vodotésna
bavIn&ni tkanina, elasticky korkovy granulat
pro ty nejlepsi vysledky.

75 x 2000
Zrnitost Baleni Objednaci ¢&islo
220 10 69903113000




GRIT GI

GRIT Gl pro primyslové pouziti

Pramysl klade na pasové brusky mimoradné vysoké
naroky: od sériové vyroby az po extrémné tézka spe-
cidlni pouZiti. Pravé na to je program GRIT GI konstru-
ovén: VSechny brusky maji extrémné vykonné motory,
ani dlouha doba chodu a vysoké zatiZeni nejsou pro

bezpecnost.

robustni konstrukci Zadny problém. Jednoduchd
manipulace zvysuje jak hospodarnost, tak provozni

Pasova bruska

Pasova bruska
(zékladni jednotka)

GI752H
GI 150 2H

=

7902 02
7902 05

Noha stroje s odsa-
vanim

2

ok 9
,

GIBE 99001004000

Bruska na brouseni
zaobleni

Pasova bruska
(zékladni jednotka)

Gl 150 2H

g 0

7902 05

Noha stroje s odsa-
vanim

|
ok 3
i

GIBE 99001004000

Modul pro brouseni
zaobleni

-

GIR 99001007000

Podélna bruska

Pasova bruska
(zékladni jednotka)

Gl 150 2H

nm

7902 05

Noha stroje s
odsavanim

==\
T
1

GIBE 99001004000

Podélny brusny modul

®

GIL 790208

Zatizeni na odstrafio-
vani otfepl

Zafizeni na
odstrafiovani otfepl

E

GIE 7902 07

¢ ®

Noha stroje bez
odsavani

GIXS
GIXBE

Noha stroje s
odsavanim

99001002000
99001009000
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Bruska Centerless

GICS 790206




GRIT GI 150 2H/GI1 75 2H

Pasové brusky GRIT Gl 150 2H / Gl 75 2H

Konstantni otacky p¥i vysokym
fezném vykonu diky vykonné-
mu, robustnimu motoru S1 - i

pro trvalé pouZiti.
‘% |
-

Vysoce vykonné pasové brusky f 1

k dodéni s 2 otd€kami a s rtiz- | ﬁi

nou 3itkou pasu (75 mm nebo
150 mm).

Pohodlna obsluha: nizké vibra-
ce, patentovany systém upnu-
ti pasu.

Nastavitelny pro linearni brou-
Seni.

Doraz, brusnd mezera a indi-
viduélné nastavitelna ochra-
na oci.

Nastavitelna pracovni vyska,
vyskové nastavitelné uloZeni.

Pripravena pro pfipojeni také s
odsavacim zaFizenim.

Utinné dvoijité odsavani,
horké tfisky jsou zachycova-

i _ ny v kovové nadobé na trisky a
odpadni vzduch je ciStén pres
jemny prachovy kazetovy filtr.

Rozsititelna diky dopliiuji-
cim moduldm (nap¥. brouseni
oblouk, plo3né brouseni atd.).

Provedeni Gl 150 2H
Jmenovity pFikon kw 2,6-3,1
Otagky chodu naprazdno 1/min 1500/3000
Rozméry pasu mm 150x2000
Hmotnost kg 82
Objednaci ¢islo 7 902 05

Gl 75 2H GIBE

2,6-3,1

1500/3000

75x2000

65 55

7 902 02 9 90 01 004 00 0

> Robustni konstrukce je zarukou trvale spolehlivého
pouZziti — i v té€ch nejtézsich podminkach. Lze presta-
vét na brouseni polomért

a ploch.

» Noha stroje GIBE s dvojitym odsavdnim ma mnoZstvi
praktickych detailG: Necitliva vici jiskram, s kovovou
skFifikou na zachytavani tfisek, odsavacimi hadice-
mi z oceli a kazetovym filtrem, odpovida optimalni
pozadavkim pramyslového poufZiti.



GRIT GI PRIDAVNE MODULY

Modul na brouseni zaobleni
GIR

PFesné a rychle: Modul na brouseni zaob-
leni GIR je optimalng pFispisoben na pri-
myslové nasazeni. Velmi vysoky Ubé&rovy
vykon zarucuje hospodarné nasazeni. A se
Sitkou pasu 150 mm je GIR téZ optimaln&
vhodny pro obrobky s v&tsimi praméry.

Technické udaje
Provedeni GIR

Trubky od -do @ mm  20-150
Pramér profilt /Plochy

material max. mm  120x150
Rozmé&ry pasu mm  150x2250
Hmotnost kg 109

Objednaci ¢islo 9 90 01 007 00 0

Modul na podéiné broseni
GIL

Nevyhnutny pfi montazi stroja

a zabradli, a také pfi svaFované konstrukci:
modul GIL. Jako jediny na trhu m4 automa-
tizovany posuv na podéiné brougeni. GIL
poskytuje perfektni povrchy rychlé a hos-
podarné a je optimalné vhodny na Gpravu
uslachtilé ocele.

w

Technické udaje
Provedeni GIL
Jmenovity piikon kW 0,18

Pramér profilt /Plochy

material max. mm  100x120
Rozméry pasu mm  150x2000
Hmotnost kg 64
Objednaci &islo 7 902 08
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Brusné centrum Centerless
GICS

PFesné ten spravny stroj na sériové

kruhové brouseni trubek a kruhovych materi-
alt zvenku: Brusné centrum Centerless GICS.
Od hrubého brouseni az po kone&nou tpravu
- pracovni rychlost GICS ptsobi dojmem,
taktéZ kvalita prace. Uslachtild ocel ziska per-
fektni kone&né vybrogeni.

Technické udaje

Provedeni GICS
Jmenovity pfikon kW 3,1

Otéaeky chodu

naprazdno 1/min 1500-3000
Obvodova

rychlost m/sek 30
Rozméry pasu mm  75x3000
Hmotnost kg 200
Objednaci cislo 7 902 06

Stroj na odstrafovani
otiepu GIE

Na obrobcich z ulachtilé ocele se daji
rychle a efektivn& odstranit otFepy
pomoci stroje na odstrafiovani otfepl
GIE. Robustni konstrukce a vykonny
pohon tvofi stroj idedlnim na pramyslové
nasazeni.

Jako stolovy pfistroj nebo
se stojanovou nohou se perfektné
pFisptsobi také ziGZzenym pomé&rim.

Technické udaje

Provedeni GIE
Jmenovity ptikon kW 1,5

Otécky naprazdno 1/min. 1500/3000

Rozméry nastroje 250%

max. @ X Sitka mm  60/120
Hmotnost kg 34
Objednaci éislo 7 902 07

Nohy stroje

GIXS / GIXBE

S odsavanim a nebo bez odsévani, ob& nohy
stroje jsou optiméln& vhodné pro stroj na
odstrafiovani otfepd GXE. Jednoduchd mon-
taZ, robustni konstrukce a extrémni stabilita.
Nohy stroji jsou pouZitelné téZ pro program
Gl (G100 a GIE).

L | ..'-'.
Noha stroje s
odsavanim

Noha stroje bez
odsavéni

Technické udaje

Provedeni GIXS
Rozméry mm  304x356x769
Hmotnost kg 18

Objednaci &islo 9 90 01 002 00 0

Technické udaje

Provedeni GIXBE
Vykon W 370

Max. podtlak mbar 2,65
Rozméry mm  305x575x700
Hmotnost kg 58

Objednaci &islo 9 90 01 009 00 0



Dotykové kladky
dlouha Zivotnost, nizky odpor kladek diky
kvalitnim kulickovym loZiskam, snadna

Odsavaci hrdlo
pro optimalni odsavani, pro pFipojeni k noze
stroje GIBE s dvojitym odsavanim

PRISLUSENSTVi GRIT GI

Kazetovy filtr
vhodny ke GIBE

Objednaci &islo 39000001976

=1
vymé&na =
& Kazetovy filtr
vhodny ke GIXBE
Objednaci ¢islo 69902182000 Objednaci &islo 39000001005
@ mm Objednaci &islo
22,0 69902102000
25,0 69902103000
25,4 69902104000 Otoény kloub GIT Vedeni trubek sada 1
26,9 69902105000 k pFizptsobeni pracovniho prostoru zize- kompletni pro obé strany stroje aZ po délku
28,0 69902106000 nym prostorovym pomérim, plynulé otice- trubky 1500 mm
30,0 69902107000 ni az do 90°
32,0 69902108000 Objednaci islo 6990217950 1
33,7 69902109000 Objednaci ¢islo 69902176 000
35,0 69902110000
38,0 69902111000 Vedeni trubek sada 2
38,1 69902112000 _ kompletni pro ob& strany stroje az po délku
38,3 69902113000 trubky 3 000 mm
40,0 69902114000
42,4 69902115000 Kartac na uslechtilou ocel Objednaci ¢&islo 69902179502
44,5 69902116000 @ 250 mm x 60 mm, s velkou pevnosti dratu
48,3 69902117000 po mimofiddné hospodarné poutziti, upinaci
50,0 69902118000 otvor @ 51 mm Vedeni trubek sada 3
50,8 69902119000 kompletni pro obé strany stroje aZ po délku
60,0 69902120000 0,2 mm sila dratu pro tenkosténné trubky a trubky 6000 mm
60,3 69902121000 profily. 0,35 mm sila dratu pro univerzélni
63,5 69902122000 poutZiti. Objednaci &islo 69902179503
69,0 69902123000
76,1 69902124000
76,2 69902125000 Chladici a mazaci emulze
84,0 69902126000 Koncentrat 10 I, michaci pomér 1:30, vyda
88,9 69902127000 na 300 | hotové chladici a mazaci kapaliny
101,6 69902128000 @
104,0 69902129000 Objednaci islo 69902100000
108,0 69902130000
114,3 69902131000 Provedeni na uslechtilou ocel: Zasobnik prachu
133,0 69902132000 Sila dratu mm Objednaci &islo s kovovym vikem pro pFipojeni hadice
139,7 69902133000 0,20 69902009000
168,3 69902134000 0,35 69902010000
193,7 69902135000

Zkosena brusna deska GIG

pro tvarové presné brouseni zkoseni, jed-
noducha montdz. Max. @ trubky:

0°-@ 110 mm, 30° - @ 80 mm,

45° - @ 60 mm

Objednaci ¢&islo 69902175000

Objednaci &islo 69902000000
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PRISLUSENSTVI GRIT GI

Brusny pas GRIT R

Spitkovy brusny pas na trhu. S podstatné
nizsim ¢asem zpracovani a podstatné delsi
Zivotnosti a vy38im vykonem. Doporuéeno
pFedevsim ke zpracovani nerezovych a vyso-
ce legovanych oceli. Extra silnd polyesterova
tkanina, pojivo z plné pryskyftice se zirkon-
korundem. Dal3i kryci vrstva pro chlazenf
b&hem brouseni. Objednaci &isla zjistite z

nasledujici tabulky.

Brusny pas GRIT A

Brusné pésy s jemnou zrnitosti pro jemné
brouseni kovt aZ po finiSovani. Maximalni
vysledky. Silna bavin&na tkanina, pojivo z
plné pryskyfice s korundem. Objednaci &isla
zjistite z nasledujici tabulky.

75 x 2000
Zrnitost Baleni  Objednaci &islo
220 10 69903017000
320 10 69903018000
75 x 2000 400 10 69903019000
Zrnitost Baleni Objednaci &islo
24 10 69903000000 75 x 3000
36 10 69903002000 Zrnitost Baleni  Objednaci &islo
40 10 69903004000 220 10 69903031000
60 10 69903007000 320 10 69903032000
80 10 69903009000 400 10 69903033000
120 10 69903013000
150 x 2000
75 x 2250 Zrnitost Baleni  Objednaci &islo
Zrnitost Baleni  Objednaci ¢islo 220 10 699 03 050000
36 10 69903020000 320 10 69903051000
400 10 69903052000
75 x 3000
Zrnitost Baleni Objednaci &islo Brusny pas GRIT S
60 10 69903025000 Satinovaci brusné pasy s korkovym granula-
80 10 69903027000  tem pro typické satinovaci finiSovani zrno
120 10 69903029000 220. Pojivo z plné pryskyf¥ice, vodotésna
bavinéna tkanina, elasticky korkovy granulat
150 x 2000 pro ty nejlepsi vysledky.
Zrnitost Baleni Objednaci &islo
24 10 69903039000
36 10 69903040000
40 10 69903042000
60 10 69903044000
80 10 69903046000
120 10 69903048000
75 x 2000
150 x 2250 Zrnitost Baleni Objednaci &islo
Zrnitost Baleni Objednaci &islo 220 10 69903113000
36 10 69903053000
75 x 3000
Zrnitost Baleni  Objednaci ¢islo
220 10 69903114000
150 x 2000
Zrnitost Baleni  Objednaci &islo
220 10 69903115000
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