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Program firmy PFERD zahrnuje pneumatické pohony, elektrické pohony a
pohony ohebnych hfideli. Tim firma PFERD dava k dispozici vhodné po-
honné stroje pro rucni brouseni, frézovani, kartacovani, fezéni a lesténi.

Stroje jsou v kapitolach o jednotlivych druzich pohon( uvedeny podle
I konstrukéniho provedeni,

1 poctu otacek,

I vykonu

na nasledujicich stranach.

Podle otacek jsou uspofadany takto:

M Pneumatické stroje od 100 000 do 3 500 min.”!

I Elektrické stroje od 33000do 750 min."

1 Pohony ohebnych hfideli od 25 000 do 0 min."
(s rychlobéhem 36 000 min™).
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PFERD

Efektivni prace predpoklada, Ze je nejprve
vybran optimalni nastroj. Potom se urci vhodny
pohon.
Pfitom je nutné zohlednit:

konstrukeni tvar a velikost,

pocet otacek,

vykon,

upnuti nastroje.

Pohony nastroju
Rychla cesta k optimalnimu pohonu

Néasledujici tabulka Vam umozni pfehled o
vhodnych pohonech pro nastroje z jednotlivych
katalogu.

Bezpecnostni predpisy
_ Dbejte prosim aktualné platnych

Vas obchodni zéstupce firmy PFERD jakoZ i bezpecnostnich predpisd!

inzenyfi oddéleni technického poradenstvi pro
zakazniky Vam budou radi k dispozici v otaz-
kach individudlniho feseni Vasich problém pfi

aplikaci.
Vybér je navic ovlivnén
pristupnosti mista, které ma byt opracovéano,
mobilitou a
zda je k dispozici stlaceny vzduch nebo
elektricky proud.
Nastroje  Katalog 202  Katalog 203 Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208

Pohony Strana
Y > Primé brusky 7-31
55
E 5 Uhlové brusky 32-44
5 f=k
£ 2 Pasové brusky 45-47

Pfimé brusky 55-60
o Uhlové brusky 61

S >
'S § Pohon brusnych valcd 62
= c
f‘: 2 Pasové brusky 63 - 64

Pohonna hridels 80 -91

-i rovnym nastavcem
: ) - z
§ Uhlovy nastavec
g Pasova bruska
==
2 § Drzak nastroju
&  Pohon brusnych valci

Zasada:

Optimalni néstroj

Katalogy PFERD 202 — 208 nabizeji spoustu
moznosti, jak pro Vase pozadavky v oblasti
opracovani vybrat optimalni nastroje. Abyste je
mohli vyuZivat s maximalni efektivnosti, potre-
bujete optimalné prizptsobeny pohon.

Vybér optimalniho pohonu

Optimalni pohon —>  Optimalizované hospodarné pouziti

Pro nejefektivnéjsi feseni Vaseho problému pfi
aplikaci vzdy volte stroj, ktery se nejlépe hodi k
optimalnimu nastroji.

Pohonné stroje jsou specialné koncipovany pro
brouseni, frézovéni, kartacovani, fezani a lesté-
ni. Pokryvaji vSechny duleZité rozsahy otécek a
vykont a odpovidaji nejnovéjsim pozadavkim
na ergonomii a bezpecnost. Jsou spolehlivé a
maji dlouhou Zivotnost.
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Pohony nastrojli

Porovnani pohonnych systému

PFERD

Program firmy PFERD zahrnuje tii druhy pohont:

Pneumatické pohony

Samostatna pracovisté, stacionarni

Vysoky vykon, nizka spotfeba stlaceného
vzduchu, robustni odolné lamelové a turbinové
motory

Primé brusky
Uhlové brusky
Pasové brusky

Speciélni pohony
Z4dné nebezped| pietizeni, zatiZitelny az do
zastaveni motoru

Optimalni pomér otacek a vykonu

Dobry pomér konstrukéni velikosti k vykonu

Docileni vysokych otacek

Konstrukéni velikost i tvar stroje vhodné pro
mnoho pouziti

3500 - 100 000
jedny otacky

Stlaceny vzduch (6,3 baru)

75 -1 000

Bezpecna forma energie, netvori se jiskry

Jednoducha vymeéna rychle se opotfebovavaji-
cich dill

Opravarensky servis firmy PFERD

Firma PFERD nabizi rychly servis, aby doba
vypadku poskozeného stroje byla pokud moz-
no co nejkratsi. Obratte se prosim na svého
obchodniho zéstupce firmy PFERD. Obdrzite
detailni predbézny rozpocet nakladd, abyste
se mohli rozhodnout. Pokud by néklady na
opravu presahly 70 % hodnoty nového stroje,
dostanete k tomu také nabidku na novy stroj.

Elektrické pohony

Oblasti pouziti a hospodarnost
Samostatna pracovisté, mobilni pouziti

Vysoky vykon, nepatrné opotrebeni, dlouha
Zivotnost

Druh pohonu
Primé brusky
Uhlové brusky
Pasové brusky
Pohony brusnych valct

Charakteristika stroje
Ochrana proti pretizeni, kratkodobé zatiZitelny
az do ctyrnasobku jmenovitého vykonu
Moznost optimalniho jemného nastaveni pro
pouziti nastroje
Pfi stejném poctu otacek vyssi vykon v porovna-
ni s pneumatickymi stroji

Otackové velmi stabilni, idealni pro nastroje,

které potrebuji konstantni otacky
Ergonomie/ovladatelnost

Ergonomické tvary stroje, dobra ovladatelnost

Rozsah otacek [min."]
750 - 33 000
Regulace otacek
plynule, elektronicky
Energie
jednofazovy stfidavy proud

Rozsah vykonu [W]
500 -1 530
Bezpecnost
Ochrana proti nedmysinému opétovnému
rozbéhnutf
Udrzba
Jednoduché vyména uhlikovych kartackd

Technické zmény

Dalsi technicky vyvoj a ergonomické vylepseni
neustale ovliviuji konstrukci a prenaseji se do
vyroby. Proto si vyhrazujeme technické zmény
nasich produktd. Pfi zméné konstruk¢niho
provedeni zarucujeme zpravidla jesté Ctyfi roky
dostupnost nahradnich dild.

Zaruka
V rdmci garance firmy PFERD samoziejmé
ruc¢ime na vady na pneumatickych,

Pohony ohebnych hrideli

Samostatna pracovisté, stacionarni s
mnohostrannym vyuzitim nastrojd

Velmi robustni, nepatrné opotrebeni, dlouha
Zivotnost

Pfimé brusky

Uhlové brusky

Pasové brusky

Pohony brusnych valcl
Specialni pohony

Ochrana proti pretizeni, kratkodobé zatiZitelny
az do Sestinasobku jmenovitého vykonu
Moznost optimalniho jemného nastaveni pro
pouziti nastroje

Vysoké vykony motort, kompaktni nastavce,
velky pfenos sil az na nastroj

Pokryti velkych rozsaht otacek

Lehké snadno ovladatelné drzaky nastrojd,
pro co nejmensi Unavu pfi praci

0-40 000
plynule, elektronicky, alternativné pres prevodovku

jednofazovy stfidavy proud
trifazovy stridavy proud

500 -2 700

42 voltové provedeni vhodné pro bezpecné
pouziti

Moznost opravy pracovniky s potfebnymi
technickymi znalostmi

elektrickych pohonech a pohonech ohebnych
hrideli, jakoZ i na pfislusenstvi, pficemz podle
naseho uvazenf vdechny dily, vykazujici materi-
alové vady, bezplatné opravime nebo vyméni-
me. Tyto néroky vyplyvajici z materidlovych vad
garantujeme po dobu maximalné 12 mésicd,
pokud zadkon nepfedepisuje delsi Ih{ty.
NemUzeme rucit za Skody, které vzniknou v
této dobé neodbornym zachazenim, pouzi-
vanim cizich nahradnich dilé nebo opravou v
cizich servisech.
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Pneumatické stroje
Vseobecné informace

Pneumatické stroje jsou ,vysokootackové
stroje” mezi pohony. V porovnani s elektric-
kymi pohony nebo pohony ohebnych hfideli
dosahuji vyssich otacek. Disponuiji — vztazeno
k jejich nepatrné velikosti — vysokym vykonem.
Robustni a odolné lamelové a turbinové mo-
tory maji dlouhou Zivotnost a jsou nenaro¢né
na servis.

Oblasti pouziti

Pneumatické stroje jsou velmi vSestranné.
Obzvlasté ve stfednich a vétsich provozech,
kde je k dispozici rozvod stlaceného vzduchu,

se efektivné a spolehlivé pouzivaji v sériové
vyrobé a na vyrobnich linkach.

Program firmy PFERD

Firma PFERD nabizi pfimé, thlové a pasové
brusky, jakoZ i specialni pohony. Pneumatické
stroje PFERD jsou technicky vyzralé a odpovi-
daji nejnovéjsim ergonomickym poznatkdm

a pozadavkdm. Byly vyvinuty specialné pro
hospodarné pouzivani brusnych a frézovacich
nastrojl a pokryvaiji Siroky rozsah otacek

(3 500 — 100 000 min.") a vykonu

(75 - 1000 wattd).

Kritéria pro vybér optimalniho pneumatického stroje

Efektivni prace predpoklada, Ze je nejprve
vybran optimalni nastroj. Potom se urci vhodny
pohon. K tomuto Ucelu je nutné zohlednit:

1. Konstrukce a velikost

Kazda aplikace klade specifické pozadavky na
konstrukci a velikost pohonu. Riizna provedeni
nabizeji rozmanité moznosti pouziti: Idedini
pohon by mél byt zvolen v zavislosti na rozsa-
hu, pfistupnosti, druhu a Cetnosti pouziti.

2. Pocet otacek

Pohon by mél byt zvolen podle doporuceni pro
otacky a feznou rychlost nastroje.

Tato doporuceni najdete v

katalozich 202 - 208.

Doporuceni a predpoklady pro hospodarny provoz pneumatickych stroju

1. Tlak vzduchu

Tlak vzduchu pro provoz stroje musi Cinit

6 — 6,3 baru. Musi byt neustale zajisténo
dostatecné mnozstvi vzduchu. Pretlak vede k
predcasnému a zvysenému opotrebeni.

2. Spotieba vzduchu

Vsechny Udaje v tomto katalogu se vztahuji na
spotiebu vzduchu v m3 za minutu (m3/min).
Tento Udaj se vztahuje na objem vzduchu ve
stavu, do jakého opét expanduje pfi atmo-
sférickém tlaku. Pokud neni uvedeno jinak,
vztahuji se Udaje o spotiebé na tlak 6 bard

a udavaji vzdy maximalni spotfebu vzduchu.
Tato spotfeba se nastavuje u neregulovanych
pneumatickych strojl pfi béhu naprazdno.
Pneumatické stroje s odstfedivou regulaci maji
svou maximalni spotfebu pfi plném zatizen.

3. Pocet otacek

Udaje o po¢tu otacek se uvadgji v otackach
za minutu (min.") a vztahuji se na otacky
naprazdno pfi tlaku 6 bard. U neregulovanych
stroju se pocet otacek pfi plném zatizeni po-
hybuje kolem 50 %, u pohont s odstfedivou
regulaci pfi plném zatizeni kolem 80 az 90 %
otacek pfi béhu naprazdno.

3. Vykon

Vykon stroje je rozhodujici faktor, aby byly
pfi zatizeni udrzeny stabilni otacky. Zatizeni
je dano opracovavanym materidlem, feznymi
vlastnostmi nastroje a pfitlakem.

4. Upnuti nastroje

V zavislosti na zvoleném nastroji PFERD jsou
jako alternativy na vybér rizna upnuti nastrojd,
napr. klestiny nebo hridele se zavitem. Kazdé-
mu stroji jsou pfifazeny vhodné klestiny.
Prehled klestin a prodlouzeni hrideli najdete na
stranach 94 - 95.

Vysvétlili jsme zde nejdllezitéjsi kritéria. V
pfipadé dalsich otazek je Vam k dispozici Vas
prislusny obchodni zastupce firmy PFERD.

4. Mazani olejovou mlhou

Dostate¢né mazani olejovou mlhou ma pro
optimalni funkci zcela zasadni vyznam, pokud
je ho zapotrebi.

Specidlni mazaci olej: viz stranu 97.

5. Pneumatické stroje pro provoz bez oleje
Takto oznacené stroje je mozné pouzit bez
mazani olejovou mlhou. Stroje, které je mozné
pouZzivat s olejem nebo bez oleje, maji pfi
pouziti bez oleje mirné snizeny pocet otacek

a vykon.

6. Servisni jednotka

Doporucuje se predradit kompletni servisni
jednotku skladajici se z filtru zachytavajiciho
necistoty, redukcniho ventilu a olejnicky. Ser-
visni jednotka by neméla byt umisténa ve vétsi
vzdalenosti nez zhruba 5 m od stroje.

Velikost port filtracni viozky by méla ¢init 3 —
5 pum. PFi vihkém vzduchu by se pneumaticka
zarizeni neméla provozovat bez oleje.

7. Jemny filtr

Pro vysokootackové pneumatické stroje (asi od
40 000 min.™") se doporucuje misto normalniho
odlucovace necistot pouzivat jemny filtr.

8. Privodni hadice
PFivodni hadice musi mit alespori takovy vnitfni
@, jaky je udavan k pohondm.

PFERD

Vyhody
Kompaktni ergonomicka konstrukce.
Nepatrna hmotnost.
Technicky vyzralé.
Vysoky vykon ve srovnani s hmotnosti.
Mnohostranné pouzitelné.
Pevné definované otacky.
Bez nebezpedi pretizeni, protoze motor je
zatizitelny az do jeho zastaveni.
Kryt izolovany proti chladu a vibracim.
Nendrocné na Udrzbu.
Snadny servis.
Hospodarné.

Pouzitelné s nebo bez oleje

Turbinové a pneumatické motory jsou
oznaceny nasledujicimi etiketami:

Pouzitelné pouze bez
oleje.

Pouzitelné s nebo
bez oleje.

Pouzitelné pouze s
olejem.

.
&
E)

Vyhody stlaceného vzduchu bez obsahu
oleje
Chrani ¢lovéka i Zivotni prostredi, proto
nezatézuje pracoviste.
Snizuje provozni naklady, protoze muze
odpadnout olej a armatura.
Zabranuje srazeni olejové mlhy na obrobku.

9. Armatury
Pridavné armatury jako hrdla, samocinné se

vypinajici ventilové spojky atd. pouzivejte s
maximalnim moznym vnitfnim @. Méla by se
pouzit pouze jedna ventilova spojka, aby se
zabranilo tlakovym ztratam.
10. Uroven hluku
Ackoliv je hluk od pneumatickych
strojl pfi béhu naprazdno nepatrny,
doporucuje se stale nosit ochranu sluchu,
protoze pii mnoha aplikacich se hluk za
provozu pohybuje nad Grovni 85 dB(A).
Ochrana sluchu: viz stranu 99.
11. Vibrace
Pneumatické stroje PFERD odpovidaji ustano-
venim smérnice EU o strojich, pokud se tyce
vibraci pro stroje drZzené nebo vedené rukou.
Toho se dosahuje:

presné vystfedénym béhem,

mezivrstvami tlumicimi vibrace,

krytem izolovanym proti vibracim.
Ochranné rukavice: viz stranu 99.

12. Udrzba a bezpe¢nost

Doporucujeme
Udrzbu pohon( v pravidelnych intervalech,
noseni osobnich ochrannych pomdicek:
viz strany 98 — 99.
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PFERD
: Pneumatické stroje

ﬁ Pfima bruska, otacky: 100 000 min." / vykon: 75 watt

Pouzitelné pouze bez oleje. PGT 1/1000
(o]]|

I% Pro jemné frézarské, brusi¢ské a gravirovaci
prace.

I Turbinovy motor pouZivejte bez oleje! | 160 |

I Hadice pro privod vzduchu je soucasti 26
dodavky. '|

1 Lehka, snadno ovladatelna.

1 Ulozeni hidele pro presné vystredény béh
bez obvodového hazenti.

I Vede se jako tuzka.

% Odvod vzduchu smérem dopredu, odstra-
fuje trisky v pracovnim prostoru.

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 1

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 1/4-5

EAN 4007220809013.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotieba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pripojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PGT 1/1000 653449 vpiedu otocné 0,17 3 351109 5 0,240
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 1 pro o stopky Rozmér Pocet EAN

2,34 3 18 klice 4007220
mm mm palec 7 mm 2 592885

EAN 196342 196359 196366

4007220
Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 205

Stopkové frézy z tvrdokovu Stopkova brusna téliska Diamantova stopkova brusna téliska

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, ALU PLUS @ hlavy do 5 mm @ hlavy do 3,5 mm
@ hlavy do 3 mm Sitka do 10 mm @ stopky 3 mm

topky 3
Ozubeni 1, ALU, FVK 7 S1opKy 2 mm CBN stopkova brusna téliska

@ hlavy 3 mm @ hlavy do 4 mm

Respektujte prosim doporuceni k rliznym @ stopky 3 mm

feznym rychlostem v katalogu 202.

*Katalog 203: Udaje se vztahuiji na otevfenou délku stopky 10 mm a max. uvedené rozméry
stopkového brusného téliska.
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Pneumatické stroje

P¥ima bruska, otacky: 80 000 min." / vykon: 75 wattu

PFERD

K

PG 1/800 Pouzitelné pouze s olejem.
1 kapka za minutu
PGAS 1/800 6 °
I Pro jemné frézarské, brusicské a gravirovaci
prace.

| 165 ‘ I Lehka, snadno ovladatelna.

‘ 18,5 " 1 UloZeni htidele pro presné vystfedény béh

l—

Oznaceni pro EAN

Vystup  Provedeni Spotreba

V¢. upinaci

bez obvodového hazeni.
I Vede se jako tuzka.

PG 1/800
% Odvod vzduchu smérem dopredu, odstra-
fuje trisky v pracovnim prostoru.

PGAS 1/800

% Odvod vzduchu smérem dozadu.

1% Nizkd hlucnost pfi praci diky zabudované-
mu tlumici hluku.

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
% Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 1

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 1/4-5

EAN 4007220809013.

Sada pro  Privod vzdu-

objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 1/800 176658 vpredu posuvné 0,17 3 351109 5 0,180
PGAS 1/800 176689 vzadu otocné 0,18 3 351109 5 0,180
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 1 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
234 3 18 > - klice 4007220
mm mm palec (o 8 mm 1 206867
EAN @ 2,5 mm 1 205013
4007220 196342 196359 196366
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Stopkové frézy z tvrdokovu Stopkova brusna téliska

Jemna stopkova brusna téliska

Diamantova stopkova brusna

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, @ hlavy do 6 mm Poliflex® téliska
ALU PLUS Sitka do 13 mm @ stopky 3 mm @ hlavy do 4,5 mm
@ hlavy do 3 mm @ stopky 3 mm pojiva: @ stopky 3 mm
HR
Ozubeni 1, ALU, FVK G CBN stopkova brusna téliska
@ hlavy do 4 mm -
@ hlavy 3 mm LR a TX @ hlavy az 5,5 mm

@ stopky 3 mm

Respektujte prosim doporuceni @ hlavy do 6 mm

k rdznym feznym rychlostem v
katalogu 202.

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD
: Pneumatické stroje

@ P¥ima bruska, otacky: 75 000 min." / vykon: 110 wattt

Pouzitelné pouze s olejem. PGAS 1/750
1 kapka za minutu

I Pro jemné frézarské, brusicské a gravirovaci - ‘
prace. ‘

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

1 Lehka, snadno ovladatelna.

1 Ulozenf hidele pro presné vystredény béh
bez obvodového hazenti.

% Odvod vzduchu smérem dozadu s tlume-
nim hluku.

% Ochranny kryt vietena muze byt
odstranén, aby bylo mozné pracovat
v Uzkych prostorach.

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 1

(viz str. 52).
2 Jemny hadicovy filtr SFI 1/4-5

EAN 4007220809013.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PGAS 1/750 507803 vzadu otocné 0,20 3 351109 5 0,150
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 1 pro o stopky Rozmér Pocet EAN

234 3 T _ klice 4007220
mm mm palec 7 mm 2 592885

EAN 196342 196359 196366

4007220
Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Stopkové frézy z tvrdokovu Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusna téliska Diamantova stopkova brusna

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, @ hlavy do 6 mm Poliflex® téliska

ALU PLUS Sitka do 13 mm @ stopky 3 mm @ hlavy do 4,5 mm

@ hlavy do 3 mm @ stopky 3 mm pojiva: @ stopky 3 mm
GHR

Ozubeni 1, ALU, FVK @ hlavy do 4 mm CBN stogkové brusna téliska
@ hlavy 3 mm LR a TX @ hlavy az 5,5 mm

ky 3
Respektujte prosim doporucent @ hlavy do 6 mm @ stopky 3 mm

k réznym feznym rychlostem v
katalogu 202.

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD
Pneumatické stroje :

Pfima bruska, otacky: 70 000 min." / vykon: 220 watt K

PGT 3/700 ! m Z?el;:itelné s a bez
1 -5 kapek za minutu

1 Konstantni pratazny vykon diky odstredivé-
mu reguldtoru.

I Tlumeni hluku.

I Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

I Viysoky vykon turbiny.

% Velmi snadno se ovlada, velmi dobré
vedeni nastroje.

I Stabilni uloZeni hfidele pro vysoké zatizeni
nastroje.

I Mohou se pouzivat také nastroje se stop-
kou @ 6 mm / 1/4".

% Snadna Udrzba, pouze nékteré dily se
mohou opotiebovat.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
% Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Privod vzdu-

objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PGT 3/700 373248 vzadu posuvné 0,25-0,8 3 351116 8 0,390
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 4 pro o stopky Rozmér Pocet EAN

3 6 1/8 1/4 . klice 4007220
mm mm palec  palec 14 mm 2 206836

EAN 349311 349298 349328 349304

4007220
Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Stopkové frézy z tvrdokovu Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusna téliska Diamantova stopkova brusna

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, @ hlavy do 6 mm Poliflex® téliska
ALU PLUS Sitka do 13 mm @ stopky 3 + 6 mm @ hlavy do 4,5 mm
@ hlavy do 3 mm @ stopky 3 mm Pojiva: @ stopky 3 + 6 mm
. ZY 0804 GR . R AT
Oﬁlilben; 1, ALU, FVK 7Y 1002 @ hlavy do 4 mm C?]ll\l stt()jpk;)va brusna téliska
ghiavy > mm zyY 1005 GHR, LR a TX ﬁstg"{ g +’grr:m
Respektujte prosim doporucent ZY 1303 2 Tan do 8 mm Py
o G v ., S"’ 12
k réznym feznym rychlostem v Stopkové brusn4 téliska ifka do 12 mm
katalogu 202. 2 hlavy do 13 mm LHR
vk \éy 75 @ hlavy do 10 mm
Sl eigz il Sitka do 25 mm
Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny @ *Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuji na otevfenou délku stopky 10 mm a max. uvedené
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm. rozmeéry stopkového brusného téliska.
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PFERD

N

Pouzitelné pouze s olejem.

Pneumatické stroje
P¥ima bruska, otacky: 60 000 min." / vykon: 110 watt

1 kapka za minutu PGAS 1/600
| 150 K

I% Pro jemné frézarské, brusi¢ské a gravirovaci n
prace. ‘

1 Lehka, snadno ovladatelna.

I Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

1 Ulozenf hidele pro presné vystredény béh
bez obvodového hazenti.

% Odvod vzduchu smérem dozadu s tlume-
nim hluku.

% Ochranna cepicka hfidele mdze byt odstra-
néna, aby bylo mozné pracovat v Uzkych
prostorach.

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 1

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 1/4-5

EAN 4007220809013.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PGAS 1/600 507780 vzadu otocné 0,20 3 351109 5 0,150
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 1 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
234 3 1/8 J— klice 4007220
mm  mm  palec 7 mm 2 592885
EAN 196342 196359 196366
4007220
Rozmeéry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Stopkova brusna téliska

Stopkové frézy z tvrdokovu

Jemna stopkova brusna téliska

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, @ hlavy do 6 mm Poliflex®

ALU PLUS Sitka do 13 mm @ stopky 3 mm
@ hlavy do 3 mm @ stopky 3 mm pojiva:

Ozubeni 1, ALU, FVK gﬁlavy At b [
@ g 2 o GHR, LR a TX
Stopkové frézy z HSS @ hlavy do 6 mm
Ozubeni ALU, 1, 2,3,5 LHR

@ hlavy do 1,6 mm @ hlavy do 8 mm

Respektujte prosim doporuceni
k rdznym feznym rychlostem v
katalogu 202.

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.

Diamantova stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 5,5 mm

@ stopky 3 mm

CBN stopkova brusna téliska
@ hlavy do 5,5 mm
@ stopky 3 mm

2091 1



Pneumatické stroje
Pfima bruska, otacky: 50 000 min." / vykon: 200 wattu

PG 3/500 S

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o
vzduchu [m3/min] o [mm]
PG 3/500 S 286326 vpredu posuvné 0,45 6
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 5 pro o stopky Rozmér
3 6 8 /a4 P Klice
mm mm palec palec ——— 7/16"
EAN 9/16"
4007220 299944 299951 299944 606032

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202 Katalog 203*

Katalog 204*

PFERD

K

Pouzitelné pouze s olejem.
6 3 kapky za minutu

I Viysokootackova jednorucni pfima bruska.
I Pro lehké frézarské a brusicské prace.

1 Lehka, snadno ovladatelna pfima bruska.
% Upnuti nastroje @ stopky 3 nebo 6 mm.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
I Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Sada pro  Pfivod vzdu- __
pfipojeni  chu hadici @
EAN 4007220 [mm]

351116 8 0,370

Pocet EAN

4007220

1 300480

1 186831

Katalog 205

Stopkova brusna téliska

Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, @ hlavy do 8 mm Poliflex®
ALU PLUS Sitka do 16 mm @ stopky 3 + 6 mm
@ hlavy do 3 mm @ stopky 3 mm Pojiva:
@ stopky 3 + 6 GR

STOPKY S+ 5 mm Stopkova brusna téliska @ hlavy do 4 mm
Ozubeni 1, ALU, FVK @ hlavy do 16 mm

- %itka do 32 GHR, LR a TX
@ hlavy 3 mm Sitka do 32 mm @ hlavy do 8 mm
@ stopky 3 + 6 mm LHR

Stopkové frézy z HSS @ hlavy do 15 mm

Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5
@ hlavy do 1,6 mm
@ stopky 3 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 8 mm

Respektujte prosim doporuceni
k rdznym feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o

stopky, plati zasadné g stopky 6 mm. rozmeéry stopkového brusného téliska.

Jemna stopkova brusna téliska

Diamantova stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 7 mm

@ stopky 3 + 6 mm

CBN brusna téliska
@ hlavy do 10 mm
@ stopky 3 + 6 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
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PFERD
: Pneumatické stroje

ﬁ Prima bruska, otacky: 44 000 min." / vykon: 220 wattu

Pouzitelné pouze s olejem. PG 3/440 DH
2 kapk i
apky za minutu PGZ 3/440 SU

PGZ 3/440

PG 3/440 DH

% Hadice pro privod a odvod vzduchu s tlu-
menim hluku jsou soucasti dodavky.

M Nejmensi a nejlehci pfima bruska této
vykonoveé tridy.

% Ergonomicky tvar rukojeti pro optimalni
prenos sil obzvlasté v axialnim sméru.

1 Bezpecnostni pakovy ventil (DH).

PGZ 3/440 SU se suportem

PGZ 3/440 bez suportu

I Se zesilenym krytem motoru pro upevnéni
na soustruhy a brusky napf. pro brouseni
vnitrnich ploch.

Stroj s pruznym uloZenim pro pouziti na
robotizovanych pracovistich na objednavku.

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
M Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1 Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8
EAN 4007220809020.
Oznaceni pro EAN Vystup Provedeni Spotieba V<. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni  chu hadici &
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 3/440 DH 176603 vzadu  otocnd paka 0,35 6 351116 8 0,340
PGZ 3/440 SU 348437 vzadu otocné 0,35 6 351116 8 1,420
PGZ 3/440 176580 vzadu otocné 0,35 6 351116 8 0,450
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 6 pro @ stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 332 18 14 Jpom o Klie 4007220
mm mm mm palec  palec  palec s 14 mm 1 206836
EAN 212875 212851 212936 234969 212882 212868 11 mm L 206812

4007220
Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206

Stopkové frézy z Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusna  Diamantova stopkova Rozbrusovaci kotouce

tvrdokovu, Ozubeni 3,3 g hlavy do 13 mm téliska Poliflex® brusna téliska EHT
PLUS, 4, 5, ALU PLUS sitka do 13 mm @ stopky 3 + 6 mm @ hlavy do 8 mm 230 mm
@ hlavy do 4 topky 3 Pojiva: topky 3 + 6
avy do 4 mm @ stopky 3 mm Gcgwa @ stopky 3 + 6 mm e
Stopkové frézy z HSS Stopkova brusna téliska @ hlavy do 4 mm CBN brusna téliska drzak nastroju
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5 @ hlavy do 16 mm GHR. LR a TX @ hlavy do 10 mm BO 6/6 0-4
@ hlavy do 2,3 mm Sitka do 32 mm & hlavy do 8 mm @ stopky 3 + 6 mm
Respektujte prosim dopo- LHR
rucent k réiznym feznym @ hlavy do 15 mm
;yg;lostem v katalogu Brusné prstence
' @ hlavy do 13 mm
Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o *Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm. rozmeéry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pneumatické stroje
Prima bruska, otacky: 38 000 min.' / vykon: 220 watt

PG 3/380 DH Pouzitelné pouze s olejem.
2 kapky za minutu

155 >

% Dobre padne do ruky, kompaktni tvar.

11 Vedte jemné jako tuzku.

% Nepatrné zatizeni vibracemi na ochranu
¢lovéka, nastroje a stroje.

% Bezpecnostni pakovy ventil (DH) chrani
pred neimyslnym uvedenim do provozu.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
I Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup Provedeni Spotieba V<. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu-

objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni  chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 3/380 DH 176627 vpredu  otoc¢na paka 0,35 6 351116 8 0,310
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 6 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 332 18 14 P klice 4007220
mm mm mm palec palec  palec ﬁ 14 mm 1 206836
EAN 11 mm 1 206812
4007220 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Rozmeéry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206

r = ] "
Stopkové frézy z Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusna  Diamantova stopkova Rozbrusovaci kotouce
tvrdokovu @ hlavy do 13 mm téliska Poliflex® brusna téliska EHT
Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,5, Sitka do 13 mm @ stopky 3 + 6 mm @ hlavy do 9 mm 240 mm
ALU PLUS @ stopky 3 mm Pojiva: @ stopky 3 + 6 mm hodny
@ hlavy 4 az 6 mm , L ars GR Cxrs vhoany a0
Stopkova brusna téliska @ hlavy do 6 mm CBN brusna téliska drzak nastroju
Stopkové frézy z HSS @ hlavy do 20 mm GHR a TX @ hlavy do 13 mm BO 6/6 0-4
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5 sitka do 32 mm @ stopky 3 + 6 mm
@ hlavy do 12 mm
@ hlavy do 2,3 mm LHR
Respektujte prosim dopo- @ hlavy do 20 mm
rucslm k ruzn;lim ernym Brusné prstence
rychlostem v katalogu & hlavy do 15 mm
202.
Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o *Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
stopky, plati zésadné @ stopky 6 mm. rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pneumatické stroje
Pfima bruska, otacky: 28 000 min.' / vykon: 370 wattu

Pouzitelné pouze s olejem. PG 5/280 HV
3 - 4 kapky za minutu

'S tlumenim hluku.

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

I% Bezpecnostni pakovy ventil.

I Viysoky vykon.

1 Kompaktni konstrukéni provedeni.

200

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 2

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 5/280 HV 176733 vzadu péaka 0,6 6 351116 8 0,620
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 6 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 332 18 14 P klice 4007220
mm mm mm palec palec palec ﬁ 14 mm 1 206836
EAN 11 mm 1 206812
4007220 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Rozmeéry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206

' L = 3
Stopkové frézy z Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusna  Diamantova stopkova Rozbrusovaci kotouce
tvrdokovu @ hlavy do 16 mm téliska Poliflex® brusna téliska EHT
Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,5, Sitkado 16 mm Pojiva: @ hlavy do 13 mm 2 50 mm
ALU PLUS @ stopky 3 mm GR a PUR . . '
@ hlavy 4 az 8 mm , P @ hlavy do 10 mm CVBN stopkova brusna Vh?‘,"“y . .o
Stopkova brusna téliska GHR. LR a TX téliska drzak nastroju
Ozubeni 1, ALU, FVK @ hlavy do 25 mm @ hIa;/y o 15 mim @ hlavy do 16 mm BO 6/6 0-4
hlavy 6 az 12 Sirk. 32
ghiavyaz 12 mm il Szl LHR Brusné kotoucky ER

Stopkové frézy z HSS @ hlavy do 20 mm % 300
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5

Brusné prstence vhodny
@ hlavy do 3,2 mm @ hlavy do 19 mm drzak nastroju
Respektujte prosim prosim POLICAP® BO 6/6 3-10

doporuceni k riznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

@ hlavy do 7 mm
@ stopky 3 + 6 mm

Lamelova brusna télesa
@ hlavy do 20 mm
@ stopky 3 + 6 mm

POLINOX®-

Brusné kotoucky PNER

@25 mm
Upozornéni: Jestlize neni uveden Zadny o *Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
stopky, plati zasadné @ stopky 6 mm. rozmeéry stopkového brusného téliska.
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PFERD
Pneumatické stroje :

Pfima bruska, otacky: 25 000 min." / vykon: 225 watt R

PG 3/250 S Pouzitelné pouze s olejem.
1 - 3 kapky za minutu

162 >

I Jednorucni pfima bruska pro lehké frézova-
ci a brusic¢ské prace.

1 Konstantni pratazny vykon diky odstredivé-
mu regulatoru.

I Lehké provedeni, dobfe padnouci do ruky.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
% Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 3/250 S 286340 vpredu posuvné 0,21-0,49 6 351116 8 0,370
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 5 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 1/8 1/4 —— klice 4007220
mm mm palec  palec & /16" 1 300480
EAN 9/16" 1 186831
4007220 299944 299951 299944 606032

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Stopkové frézy z tvrdokovu Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusna téliska Diamantova stopkova brusna

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, @ hlavy do 20 mm Poliflex® téliska
ALU PLUS Sitka do 13 mm Pojiva: @ hlavy do 13 mm
hlavy 4 az 8 topky 3 GR a PUR
pavy & az S mm @ stopky 3 mm a CBN stopkova brusna téliska
R (G . fxrs @ hlavy do 10 mm
Stopkové frézy z HSS Stopkova brusna téliska GHR. LR a TX 2 hlavy do 18 mm
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5 @ hlavy do 25 mm .
oy @ hlavy do 20 mm
@ hlavy do 4 mm Sitka do 32 mm LHR
Respektujte prosim doporucent @ hlavy do 25 mm

k rGznym feznym rychlostem v

Brusné prstence
katalogu 202. " P

@ hlavy do 22 mm

Lamelova brusna télesa
@ hlavy do 15 mm
@ stopky 3 + 6 mm

POLICAP®
@ hlavy do 10 mm

Brusné kotoucky
POLINOX® PNER
@ 25 mm

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 6 mm

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o *Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
stopky, plati zdsadné @ stopky 6 mm. rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pouzitelné pouze s olejem.
6 4 - 5 kapek za minutu

2 S tlumenim hluku.

Pneumatické stroje

PGAS 8/250 E-HV

Pfima bruska, otacky: 25 000 min." / vykon: 600 wattu

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

1 Pruzné ulozeni obzvlasté vhodné pro
pouziti se stopkovymi frézami z tvrdokovu,
redukuje vylamovani zubd.

I Nepatrné zatizeni vibracemi na ochranu
¢lovéka, nastroje a stroje.

2 Velmi vysoky fezny vykon.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 3

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9

EAN 4007220809044.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PGAS 8/250 E-HV 600146 vzadu péaka 0,85 6 351123 9 0,860
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 7 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 1/8 1/4 e klice 4007220
mm mm mm palec  palec - 9/16" 1 186831
EAN 3/4" 1 186848
4007220 187074 186855 187050 187074 187067
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Stopkové frézy z tvrdokovu
Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5,
ALU PLUS

@ hlavy 6 az 8 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 8 az 12 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5
@ hlavy do 4 mm

Respektujte prosim doporuceni
k rdznym feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny @

stopky, plati zdsadné @ stopky 6 mm.

Stopkova brusna téliska
@ hlavy do 20 mm

Sitka do 13 mm

@ stopky 3 mm

Stopkova brusna téliska
@ hlavy do 25 mm
sitka do 32 mm

Jemna stopkova brusna téliska
Poliflex®

Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 10 mm

GHR, LR a TX

@ hlavy do 20 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 22 mm

Lamelova brusna télesa
@ hlavy do 15 mm
@ stopky 3 + 6 mm

POLICAP®
@ hlavy do 10 mm

Brusné kotoucky
POLINOX® PNER
@ 25 mm

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 6 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené

rozméry stopkového brusného téliska.

Diamantova stopkova brusna
téliska
@ hlavy do 13 mm

CBN stopkova brusna téliska
@ hlavy do 18 mm
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Pneumatické stroje

Pfima bruska, pocet otacek 23 000 min.”' / vykon 370 watt

PG 5/230 HV
PG 5/230 V-HV

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni
objednavku 4007220 odvadéného ventilu
vzduchu
PG 5/230 HV 235294 vzadu paka
PG 5/230 V-HV 235300 vzadu péaka
Upinaci klestinova pouzdra
Skupina 6 pro o stopky
3 6 8 3/32
mm mm mm palec

EAN
4007220

212875 212851

212936 234969 212882 212868

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202 Katalog 203*
Stopkové frézy z Brusna stopkova
tvrdokovu téliska

Ozubeni 3, 3 PLUS,
4, 5, ALU PLUS
@ hlavy 6 az 8 mm

Ozubeni 1, ALU,
FVK
@ hlavy 8 az 12 mm

@ hlavy do 32 mm
sitka do 32 mm

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
2,3,5

@ hlavy az 4 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rdznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Katalog 204*

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 12 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 20 mm
LHR

@ hlavy do 30 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX
@25 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 22 mm

palec

POLICAP®
@ hlavy do 10 mm

POLIROLL®
@ hlavy do 6 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 20 mm

Brusné kotoucky
POLINOX® PNER
@25 mm

Plstova brusna
téliska
@ hlavy do 8 mm

PG 5/230 HV

PFERD

K

Pouzitelné s a bez
oleje.
3 - 4 kapky za minutu

11 S olejem: Pocet otacek 23 000 min.™,

vykon 370 wattd

I Bez oleje: Pocet otacek 18 000 min.”,

vykon 340 wattd

% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu s
tlumenim hluku jsou soucasti dodavky.
11 Bezpecnostni pakovy ventil.
I Pouziti bez mazani olejovou mlhou
— nezatézuje prostredi na pracovisti
— zabrariuje srazeni olejové mlhy na

obrobku

— neohrozuje materialy citlivé na olej, napr.
keramiku, drevo, umélé hmoty.

PG 5/230 V-HV

I Velmi stihlé prodlouzeni stroje.
1 Vysoka zatizitelnost pracovni hridele diky
pruznému ulozeni a stabilni konstrukci.

V piipadé potreby prosim objednévejte zvlast:
% Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).

I Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8
EAN 4007220809020.

Spotreba V¢. upinaci Sada pro
vzduchu klestiny o pfipojeni
[m3/min] o [mm] EAN 4007220
0,63 6 351116
0,63 6 351116
Upinaci kli¢
Rozmér
8 14 P klice
palec

= 14 mm
11 mm

Katalog 205
Diamantova
stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 13 mm
CBN stopkova

brusna téliska
@ hlavy do 18 mm

Pfivod vzdu-
chu hadici @
[mm]

8 0,620
8 0,840

Pocet EAN
4007220

1 206836
1 206812

Katalog 206

Rozbrusovaci
kotouce EHT
@ 50 mm

vhodny

drzak nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4

Brusné kotoucky
ER
240 mm

vhodny
drzak nastroju
BO 6/6 3-10

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

N

Pneumatické stroje
P¥ima bruska, otacky: 22 000 min." / vykon: 600 wattu

Pouzitelné pouze s olejem. PG 8/220 HV

3 - 4 kapky za minutu PGAS 8/220 HV
PG 8/220 V-HV
PG 8/220 HV, PGAS 8/220 HV PGAS 8/220 V-HV

1 Lehké provedeni, dobre padnouci do ruky. 46

% Kompakitni tvar. v

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou u :
stroji s odvodem vzduchu smérem dozadu
soucasti dodavky (varianta PGAS).

310 |

PG 8/220 V-HV, PGAS 8/220 V-HV

1 Stihlé prodlouzeni stroje.

11 Bezpecna manipulace, vedeni obéma
rukama.

I Stroj mozné alternativné dodat s levym
chodem.

I Provedeni suportové provedeni na objed-
navku.

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
M Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 3

(viz str. 52).
I Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9

EAN 4007220809044.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni  chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 8/220 HV 450840 vpredu péaka 0,85 6 351123 9 0,950
PGAS 8/220 HV 286401 vzadu péaka 0,85 6 351123 9 1,000
PG 8/220 V-HV 177167 vpredu paka 0,85 6 351123 9 1,400
PGAS 8/220 V-HV 286296 vzadu paka 0,85 6 351123 9 1,400
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 7 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 1/8 1/4 Se klice 4007220
mm mm mm palec  palec ﬁ 9/16" 1 186831
EAN 3/4" 1 186848
4007220 187074 186855 187050 187074 187067
Rozmeéry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Stopkové frézy z Brusna stopkova Jemna stopkova Brusné prstence Diamantova Rozbrusovaci
tvrdokovu téliska brusna téliska @ hlavy do 22 mm stopkova brusna kotouce EHT
Ozubeni 3, 3PLUS, g hlavy do 32 mm Poliflex® POLICAP® téliska @ 50 mm
4,5, ALU PLUS Sitka do 32 mm Pojiva: hlavy d @ hlavy do 13 mm hodné
o hlavy 6 a2 10 mm GR a PUR %9 €0 11 i ) vodne
@ hlavy do 12 mm Lamelova brusna CBN stopkova drzaky nastroju
Ozubeni 1, ALU, GHR. LR a TX ” brusna téliska BO 6/6 0-4 nebo
FVK & hlavy do 20 mm tehfsa . o hlavy do 18 mm BO 6/10 0-4 nebo
@ hlavy 10 az 16 mm LHR 2 (EEN) C10) 249 (T BO 8/10 0-4

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
2,3,5

@ hlavy az 5 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Brusné kotoucky

@ hlavy do 30 mm
POLINOX® PNER

Kotouce Poliflex® %25 mm
Pojivo TX
@25 mm Plstova brusna

téliska
@ hlavy do 8 mm

Brusné kotoucky
ER
240 mm

vhodné
drzaky nastroju
BO 6/6 3-10

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené

rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pneumatické stroje
Pfima bruska, otacky: 21 000 min." / vykon: 220 wattu

PG 3/210 DH Pouzitelné pouze s olejem.
2 - 3 kapky za minutu

I% Pro jemné frézafské a brusicské prace s
dobrym vykonem.

1% Dobre padne do ruky a snadno se vede.

I Nepatrné zatizeni vibracemi na ochranu
¢lovéka, nastroje a stroje.

I Umoznuje presné vedeni jednou rukou.

1% Viysoka stabilita otacek a vykon.

155

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
% Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup Provedeni Spotieba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici
vzduchu [m3/min] @ [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 3/210 DH 606315 vpredu  otocnd paka 0,48 6 351116 8 0,430
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 6 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 332 18 /4 P | KliCe 4007220
mm mm mm palec palec  palec ﬁ 14 mm 1 206836
EAN 212875 212851 212936 234969 212882 212868 11 mm 1 206812

4007220
Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206

- E o -
Stopkové frézy z Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusna  Diamantova brusna Rozbrusovaci kotouce
tvrdokovu @ hlavy do 32 mm téliska Poliflex® stopkova téliska EHT
Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,5,  sitka do 32 mm Pojiva: @ hlavy do 13 mm 2 50 mm
ALU PLUS GR a PUR . ) ,
@ hlavy 6 az 10 mm @ hlavy do 15 mm CVBN stopkova brusna vhcv)c,ine , o
GHR, LR a TX téliska drzaky nastroji
Stopkové frézy z HSS & hlavy do 20 mm @ hlavy do 18 mm BO 6/6 0-4 nebo
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5 LHR BO 6/10 0-4 nebo
@ hlavy do 5 mm & hlavy do 30 mm BO 8/10 0-4
Respektujte prosim dopo- POLIROLL® Brusné kotoucky ER
ruceni k rliznym feznym @ hlavy do 6 mm 2 40 mm
rychlostem v katalogu Kotouce Poliflex® .
202. Pojivo TX vhodny
225 mm drzak nastrojt
Brusné prstence BO 6/6 3-10
@ hlavy do 25 mm
POLICAP®
@ hlavy do 10 mm
Lamelova brusna télesa
@ hlavy do 20 mm
Plstova brusna téliska
@ hlavy do 8 mm
Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o *Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
stopky, plati zdsadné @ stopky 6 mm. rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pneumatické stroje
Pfima bruska, otacky: 20 000 min.' / vykon: 900 wattu

Pouzitelné pouze s olejem. PG 10/200 V-HV
6 6 — 7 kapek za minutu

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu
jsou soucasti dodavky.

I Bezpecnostni pakovy ventil.

% Robustni, stihly, stfedné tézky
stroj.

I Viysoky tocivy moment.

340 >

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 3

(viz str. 52).
2 Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9

EAN 4007220809044.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pripojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 10/200 V-HV 776889 vzadu péaka 1,2 6 351123 9 1,600
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 8 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
6 8 10 4 38 P Klice 4007220
mm mm mm palec palec ﬁ 14 mm 1 206836
EAN 17 mm 1 204542
4007220 213674 213704 213711 213681 213728
Rozmeéry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
L] .II
./ ]
:".
Stopkové frézy z Stopkova brusna Jemna stopkova Diamantové roz- Rozbrusovaci Kotoucové kartace
tvrdokovu téliska brusna téliska brusovaci kotouce kotouce EHT splétany drat
Ozubeni 3, 3 PLUS, & hlavy do 40 mm Poliflex® @ do 22 mm @ 50 mm RBG @ 70 mm
4,5, ALU PLUS Sitka do 50 mm Pojiva: Di . hodnd
@ hlavy 6 az 10 mm PUR |amant’ova . vnoane ao
@ hlavy do 10 mm stopkova brusna drzaky nastroju
Ozubeni 1, ALU, téliska BO 6/6 0-4 nebo

FVK
@ hlavy 10 az 16 mm

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
2,3,5

@ hlavy az 5 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rliznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny @

stopky, plati zésadné @ stopky 6 mm.

GR

@ hlavy do 12 mm
X

@ hlavy do 20 mm
GHR, LR

@ hlavy do 25 mm
Brusné prstence
@ hlavy do 30 mm
POLIROLL®

@ hlavy do 6 mm
Lamelova brusna
télesa

@ hlavy do 20 mm
Brusné kotoucky
POLINOX® PNER
@25 mm

Plstova brusna
téliska

@ hlavy do 8 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené

@ hlavy do 18 mm

BO 6/10 0-4 nebo

BO 8/10 0-4

CBN stopkova
brusna téliska

Brusné kotoucky

@ hlavy do 20 mm ER
@40 mm

vhodny
drzak nastroju
BO 6/6 3-10

rozméry stopkového brusného téliska.
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Pneumatické stroje
Prima bruska, otacky: 18 000 min." / vykon: 370 wattu

PG 5/180 HV
PG 5/180 V-HV

PFERD

N

Pouzitelné pouze s olejem.
2 - 4 kapky za minutu

PG 5/180 HV

1 Konstantni tocivy moment diky
odstredivému regulatoru.

S tlumenim hluku.

¥ Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

I Bezpecnostni pakovy ventil.

PG 5/180 V-HV

1 Velmi stihlé prodlouzeni stroje.

1 Vysoka zatizitelnost pracovni hridele diky
pruznému ulozeni a stabilni konstrukci.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).
I Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni  chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 5/180 HV 176719 vzadu paka 0,3-0,6 6 351116 8 0,620
PG 5/180 V-HV 176726 vzadu paka 0,3-0,6 6 351116 8 0,840
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 6 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 332 18 14 P klice 4007220
mm mm mm palec palec palec ﬁ 14 mm 1 206836
EAN 11 mm 1 206812
4007220 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206
Stopkové frézy z Stopkova brusna Jemna stopkova POLICAP® Diamantova Rozbrusovaci
tvrdokovu téliska brusna téliska @ hlavy do 13 mm stopkova brusna kotouce EHT
Ozubeni 3,3 PLUS, g hlavy do 32 mm Poliflex® B ¢ hvézdi téliska 2 50 mm
4,5, ALU PLUS $itka do 32 mm Pojiva: RuSIELIVEZOICE  hlavy do 15 mm )
5 POLINOX® vhodné
@ hlavy 8 az 12 mm GR a PUR . s . ao
@ hlavy 25 mm CBN stopkova drzaky nastroji
., @ hlavy do 15 mm f axis
Stopkové frézy z GHR. LR a TX L lové b ) brusna téliska BO 6/6 0-4 nebo
HSS o hla'vy do 25 mm ?Ime ova brusna @ hlavy do 20 mm BO 6/10 0-4 nebo
Ozubeni ALU, 1, e telesa BO 8/10 0-4
o) 5l S 2 @ hlavy do 40 mm ) 5
@ hlavy 2,3 do 6 mm @ avy do 35 mm POLISTAR g:;usne kotoucky
K ¢e Poliflex®
Respektujte prosim Pg-‘;g::c.?x olriex 220 mm @ 50 mm
doporuceni k rliznym J Istova b :
Fez?w' 225 mm vaj:ova rusna hagihe
ym rychlostem v téliska drsaky néstroit
katalogu 202. Brusné prstence @ hlavy do 10 mm rzaky nastroju
@ hlavy do 30 mm BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zésadné @ stopky 6 mm.

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pouzitelné s a bez
& ¥=
4 - 5 kapek za minutu

I S olejem: 18 000 min.™, vykon 600 W
1 Bez oleje: 15 000 min.", vykon 550 W
1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.
I1 Bezpecnostni pakovy ventil.
1 Stihlé prodlouzeni stroje.
% Robustni provedeni pro drsny provoz.
I Viysoky tocivy moment.
1 Pouziti bez pfimazavani
- nezatéZuje pracovni prostredi,
- Zadné srazeniny oleje na nastroji,
- Z4dné negativni Ucinky na materialy citli-
vé na olej, napr. keramiku, drevo, plasty.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:

1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 3
(viz str. 52).

% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9
EAN 4007220809044.

PG 9/180 V-HV

Pneumatické stroje

Pfima bruska, otacky: 18 000 min." / vykon: 600 wattu

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni
objednavku 4007220 odvadéného ventilu
vzduchu
PG 9/180 V-HV 319765 vzadu péaka
Upinaci klestinova pouzdra
Skupina 8 pro o stopky
6 8 10 1/4
mm mm mm palec
EAN 213674 213704 213711 213681

4007220

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Drzak nastroja
Oznaceni pro
objednavku

SDD 1016
Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202 Katalog 203*
Stopkové frézy z Stopkova brusna
tvrdokovu téliska

Ozubeni 3, 3 PLUS,
4,5, ALU PLUS
@ hlavy 8 az 12 mm

Ozubeni 1, ALU,
FVK, @ hlavy 16 mm

@ hlavy do 32 mm
Sitka do 32 mm

Stopkové frézy z
HSS, Ozubeni ALU,
1,7, 8,5

@ hlavy 2, 3 az 6 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rdznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

EAN Uchyceni
4007220

nastroje
[mm]
348444 @10x16 0,140

Katalog 204*

Poliflex®

Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 15 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 25 mm
LHR

@ hlavy do 30 mm
Brusné prstence
@ hlavy do 30 mm
Lamelova télesa
@ hlavy do 25 mm
POLISTAR

@ hlavy do 20 mm
Plstova

téliska

@ hlavy do 10 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené

palec

Katalog 205

Diamantova
stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 15 mm
CBN stopkova

brusna téliska
@ hlavy do 20 mm

rozméry stopkového brusného téliska.

Spotreba V¢. upinaci Sada pro
vzduchu klestiny o pripojeni
[m3/min] o [mm] EAN 4007220
0,9 6 351123
Upinaci kli¢
Rozmér
— klice
= 14 mm 1
213728 17 mm L

Katalog 206

Rozbrusovaci
kotouce EHT
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

brusné kotoucky
ER
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 3-10

BO 8/10 6-20

Pocet

Pfivod vzdu-
chu hadici o
[mm]

9 1,600

EAN
4007220

206836
204542

Drzék nastroju nahrazuje klestinu a slouzi k pfimému upinani
nastroji s @ otvoru 10 mm.

Katalog 208
Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 12 mm

splétany drat
PBG @ 19 mm
Kotoucové kartace

nesplétany drat
RBU @ 20 az 30 mm
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Pneumatické stroje
Pfima bruska, otacky: 16 000 min." / vykon: 600 wattu

PG 8/160 HV

PFERD

K

PGAS 8/160 V-HV

Pouzitelné pouze s olejem.
2 -5 kapek za minutu

PG 8/160 HV

I Konstantni prdtazny vykon diky odstredivé-
mu regulatoru.

% Kratké provedeni, tvar stroje dobre pad-
nouci do ruky.

I Vysoky vykon.

I Lehkéd konstrukce.

1 Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani
pred neimyslnym uvedenim do provozu.

PGAS 8/160 V-HV

% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

11 Bezpecna manipulace diky prodlouzeni
stroje, také moznost vedeni obéma
rukama.

1% Suportové provedeni a levy chod na

Oznaceni pro EAN

Vystup  Provedeni

Spotreba

V<. upinaci

Stopkové frézy z

brusna téliska

Brusné hvézdice

HSS Poliflex® POLINOX®
Ozubeni ALU, 1 Pojiva: @ hlavy 25 mm
t GR a PUR
2,3,5
ghlaw 2.3 as6 @ hlavy do 15 mm POLISTAR
y£2az6mm GHR a TX @ do 20 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rdznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

@ hlavy do 25 mm
Kotouce Poliflex®
Pojivo TX

@25 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 30 mm

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Plstova brusna
téliska
@ hlavy do 10 mm

CBN stopkova
brusna téliska
@ hlavy do 20 mm

objednavku.

V piipadé potreby prosim objednévejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pripojeni ¢. 3

(viz str. 52).

I Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9
EAN 4007220809044.

Sada pro

Brusné kotoucky
ER
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 3-10 nebo
BO 8/10 6-20

Pfivod vzdu-

objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pripojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm]  EAN 4007220 [mm]
PG 8/160 HV 536339 vpredu paka 0,34-0,85 6 351123 9 0,950
PGAS 8/160 V-HV 286432 vzadu péaka 0,34 - 0,85 6 351123 9 1,400
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 7 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 3 18 1/4 e klice 4007220
mm mm mm palec palec ﬁ 9/16" 1 186831
EAN 3/4" 1 186848
4007220 187074 186855 187050 187074 187067
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* / 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Stopkové frézy z Katalog 203 POLICAP® Diamantové Rozbrusovaci Kotoucové kartace
tvrdokovu Stonkova b A @ hlavy do 29 mm rozbrusovaci kotouce EHT splétany drat
Ozubeni 3, 3 PLUS, Er'pk SRR L lové b , kotouce @ 50 mm RBG @ 70 mm
4,5, ALU PLUS yalH.e Lamelova brusna 5 45 50 mm ,
o hlavy 8 a2 16 mm @ hlavy do 50 mm télesa vhodné
sitka bis 50 mm @ hlavy do 25 mm Diamantova drzaky nastroju
Ozubeni 1, ALU, stopkova brusna BO 6/6 0-4 nebo
FVK Eaislngleo P?}:—'“"é—” téliska BO 6/10 0-4 nebo
@ hlavy 16 mm Jemna stopkova 11 @9 U ) @ hlavy do 20 mm BO 8/10 0-4

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pouzitelné pouze s olejem.
6 6 — 7 kapek za minutu

Pneumatické stroje

Pfima bruska, otacky: 16 000 min." / vykon: 900 wattu

PG 10/160 V-HV

1 Konstantni pratazny vykon diky odstredivé-

mu reguldtoru.

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

I Bezpecnostni pakovy ventil.

% Robustni, stihly, stfedné tézky stroj.

% Vlysoka prataznost.

% Vhodné pro stopkové frézy z tvrdokovu,
@ hlavy 8 - 16 mm a
stopkova brusna téliska, @ hlavy
20 - 50 mm.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:

1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 3
(viz str. 52).

2 Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9
EAN 4007220809044.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 10/160 V-HV 777282 vzadu paka 1,2 6 351123 9 1,600
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 8 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
mm mm mm palec palec = 14 mm 1 206836
EAN 213674 213704 213711 213681 213728 17 mm L 204542

4007220

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Drzak nastroja

Oznaceni pro

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202 Katalog 203*
Stopkové frézy z Brusna stopkova
tvrdokovu téliska

Ozubeni 3, 3 PLUS,
4,5, ALU PLUS
@ hlavy 8 az 16 mm

Ozubeni 1, ALU,
FVK
@ hlavy 16 mm

@ hlavy do 50 mm
Sitka do 50 mm

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
78,5

@ hlavy 2,3 az 6 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rdznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zdsadné @ stopky 6 mm.

EAN

Uchyceni

objednavku 4007220 nastroje
[mm]
SDD 1016 348444 @ 10x 16 0,140

Katalog 204*

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®, Pojiva:
GR a PUR

@ hlavy do 15 mm
TX a GHR

@ hlavy do 25 mm
Brusné prstence
@ hlavy do 30 mm
POLICAP®

@ hlavy do 29 mm
Lamelova brusna
télesa

@ hlavy do 25 mm
POLISTAR

@ do 20 mm
Plstova brusna
téliska

@ hlavy do 10 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené

Katalog 205

Diamantové
rozbrusovaci
kotouce

@ do 50 mm

Diamantova
stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 20 mm
CBN stopkova

brusna téliska
@ hlavy do 20 mm

rozméry stopkového brusného téliska.

Drzak nastroju nahrazuje klestinu a slouzi k pfimému upinani
nastroji s @ otvoru 10 mm.

Katalog 206 Katalog 208
Rozbrusovaci Kotoucové kartace
kotouce EHT splétany drat

@ 50 mm RBG @ 70 mm
vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

Brusné kotoucky
ER
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 3-10 nebo
BO 8/10 6-20
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Pneumatické stroje
Pfima bruska, otacky: 12 000 min." / vykon: 600 wattt

PG 9/120 V-HV

340

PFERD

K

Pouzitelné s a bez
& ¥
2 - 3 kapky za minutu

1 S olejem: 12 000 min.", vykon 600 W

% Bez oleje: 12 000 min.™, vykon 550 W

I Konstantni vykon diky odstfedivému
regulatoru.

1 S tlumicem hluku.

120 |

> I Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

4,5, ALU PLUS
@ hlavy 10 do 20 mm

Ozubeni 1, ALU,
FVK
@ hlavy 16 mm

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
2,3,5

@ hlavy 3,2 do 8 mm

Katalog 203

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 50 mm
sitka do 50 mm

Upozornéni: Jestlize neni uveden Zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

@ hlavy do 25 mm
GHR, LR, TX, LHR
@ hlavy do 40 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 45 mm

Lamelova télesa
@ hlavy do 40 mm

Brusné kotoucky
POLINOX® PNER
@ hlavy 50 mm

pred neimysin

I Pouziti bez ma

- zadné srazen

(viz str. 52).

1 Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani

ym spusténim.

1 Stihlé prodlouzeni stroje.
% Robustni provedeni pro drsny provoz.

zani olejovou mlhou,

- nezatéZuje pracovni prostredi,

iny oleje na nastroji,

- Z4dné negativni Ucinky na materialy citli-
vé na olej, napf. keramiku, dfevo, plasty.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
I Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 3

% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9
EAN 4007220809044.

@ hlavy do 15 mm

Katalog 205
Diamantové rezné
kotouce

@ do 50 mm
Diamantova
téliska

@ hlavy do 20 mm
CBN stopkova
téliska

@ hlavy do 20 mm

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 9/120 V-HV 319758 vzadu péaka 04-09 6 351123 9 1,600
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 8 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
mm mm mm palec palec - ) 14 mm 1 206836
EAN 17 mm 1 204542
4007220 213674 213704 213711 213681 213728
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Drzak nastroja
Oznaceni pro EAN Uchyceni Drzak nastroju nahrazuje klestinu a slouzi k
objednavku 4007220 nastroje pfimému upinani nastroji s @ otvoru 10 mm.
[mm]
SDD 1016 348444 @10x16 0,140
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 / 203* Katalog 204* / 205 Katalog 206 Katalog 208
Katalog 202 Respektujte prosim Katalog 204 POLIROLL® Rozbrusovaci Stétcové kartace
Stopkové fré doporuceni k rGznym  Jemna téliska @ hlavy do 12 mm kotouce EHT nesplétany drat
- o(;) I:)ve rezy z feznym rychlostem v Poliflex® POLICAP® 2 50 mm PBU @ 10 az 20 mm
C‘;r g O)’; 3 PLUS katalogu 202. Pojiva: @ hlavy do 16 mm hodné létany dr
zubeni 3, g GR a PUR Plstova t&liska vnodne spletany drat

drzaky nastroju PBG 2 19 mm
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4 nebo

BO 8/10 0-4

Kotoucové kartace
nesplétany drat

RBU @ 20 az 40 mm
Brusné kotoucky
ER

@ 50 mm

splétany drat
RBG @ 70 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 8/10 4-8 nebo
BO 8/10 6-20

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pouzitelné pouze s olejem.
6 — 7 kapek za minutu

1 Konstantni prétazny vykon diky odstredivé
mu reguldtoru.

'S tlumenim hluku.

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

% Robustni, stfedné tézky stroj.

% Upinani nastroju pro klestiny, zavitové trny
a drzaky nastroju.

1 Separatni uloZeni prodlouzenych hfideli.

1 Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani
pfed neimyslnym uvedenim do provozu.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:

1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 4
(viz str. 52).

2 Jemny hadicovy filtr SFI 1/2-12
EAN 4007220809051.

; Prima

PG 12/120 V-HV

Pneumatické stroje

400

bruska, otacky: 12 000 min." / vykon: 1000 wattu

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 12/120 V-HV 177396 vzadu paka 1,3 6 351130 12 2,400
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 8 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
6 8 10 1/4 3/8 e klice 4007220
mm mm mm palec palec ) 22 mm 1 206850
EAN 14 mm 1 206836
4007220 213674 213704 213711 213681 213728
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Drzak nastroju Ochranny kryt
Oznaceni pro EAN Uchyceni Oznaceni pro EAN Kryt —
objednavku 4007220 nastroje objednavku 4007220 nastroje o
[mm] o [mm]
SDM 14 x 20 MF =~ 179291 @ 14/22,23x20 0,184 H 35-125S 179307 125 0,360
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208
Stopkové frézy z Stopkova brusna Brusné prstence Diamantové Rozbrusovaci Stétcové kartace
tvrdokovu téliska @ hlavy do 45 mm rozbrusovaci kotouce EHT nesplétany drat
Ozubeni 3, 3 PLUS,  Vsechna stopkova lova b ; kotouce @ 76 mm, PBU @ 10 az 20 mm
4,5, ALU PLUS brusna téliska :zlr:seaova usha @ do 50 mm bez ochranného splétany drat
@ hlavy 10 do 20 kladovéh krytu @ 50
= esomm Zr:gr(;\rlsuo Vyska do 40 mm Diamantova vf?ggné mm PBG @ 19 mm
Ozubeni 1, ALU, topkova b 2 . a qo
F:E ent @ hlavy do 50 mm Brusné kotoucky :écl)igk: vabrusna d:)zael?s’ gaStrotl)U Kotoucové kartace
POLINOX® PNER B -4 nebo nesplétany drat
@ hlavy 16 mm 250 mm @ hlavy do 20 mm BO 6/10 0-4 nebo RBU © 20 a2 40 mm
Stopkové fré CBN stopkova BO 8/10 0-4
hse leHes POLIROLL® Py Cotoudk splétany drat
B 8 kotouc
Ozubeni ALU, 1, iy o 12 i @ hlavy do 20 mm E'r‘usne otoucky RE  2
2,3,5

@ hlavy 3,2 az 8 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rliznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zésadné @ stopky 6 mm.

@ 70 mm,

bez ochranného
krytu @ 50 mm
vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 3-10 nebo
BO 8/10 6-20 nebo
BO 8/10 4-8

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

K

Pneumatické stroje
Pfima bruska, otacky: 10 000 min." / vykon: 600 wattu

PG 8/100 HV

Pouzitelné pouze s olejem.
1 -5 kapek za minutu

PGAS 8/100 HV = -
::gAS :;::gg x::x PG 8/100 HV, PGAS 8/100 HV

I Konstantni pratazny vykon diky odstredivé-
mu regulatoru.

1 Bezpecnostni pakovy ventil (HV).

% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou u
stroji s odvodem vzduchu smérem dozadu
soucasti dodavky (varianta PGAS).

I Kratké provedeni, tvar stroje dobre pad-
nouci do ruky, lehka konstrukce.

PG 8/100 V-HV, PGAS 8/100 V-HV

11 Bezpecna manipulace diky prodlouze-
ni stroje, také moznost vedeni obéma
rukama.

I Stroj mozné alternativné dodat s levym
chodem.

I Suportové provedeni na objednavku.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
% Kompletni sada pro pripojeni ¢. 3

(viz str. 52).
I Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9

EAN 4007220809044.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotieba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu-
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm]  EAN 4007220 [mm]
PG 8/100 HV 536438 vpredu paka 0,17 - 0,85 6 351123 9 0,950
PGAS 8/100 HV 286272 vzadu paka 0,17 - 0,85 6 351123 9 1,000
PG 8/100 V-HV 176825 vpredu paka 0,17 - 0,85 6 351123 9 1,400
PGAS 8/100 V-HV 286289 vzadu paka 0,17 - 0,85 6 351123 9 1,400
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 7 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 18 14 G klite 4007220
mm mm mm palec palec - 9/16" 1 186831
EAN 3/4" 1 186848
4007220 187074 186855 187050 187074 187067
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 206 Katalog 208
Stopkové frézy z Stopkova brusna Jemna stopkova Lamelova brusna Rozbrusovaci Stétcové kartace
tvrdokovu téliska brusna téliska télesa kotouce EHT nesplétany drat
Ozubeni 3, 3 PLUS, g hlavy do 50 mm Poliflex® @ hlavy do 40 mm 2 50 mm PBU @ 12 az 30 mm
4,5, ALU PLUS Sitka do 40 mm Pojiva: Plstové kova hodnd kani .
@ hlavy 10 az 20 mm GR a PUR vSfove stopkova vhodne . vulkanizované
@ hlavy do 25 mm téliska drzaky nastrojh PBV @ 22 do 30 mm
Stopkové frézy z GHR. LR a TX @ hlavy do 20 mm BO 6/6 0-4 nebo R
, LR a splétany drat
HSS @ hlavy do 40 mm POLIROLL® BO 6/10 0-4 nebo
Ozubeni ALU, 1, BO 8/10 0-4 AEG @ 25 i
LHR @ hlavy do 18 mm . s
2,3,5 Kotoucové kartace

@ hlavy 3,2 az 10 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rliznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zdsadné @ stopky 6 mm.

@ hlavy do 40 mm
Kotouce Poliflex®
Pojivo TX

@ 40 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 60 mm

POLICAP®
@ hlavy do 21 mm

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
@ hlavy do 50 mm

Brusné kotoucky
POLINOX® PNER
@ 50 mm

Brusné hvézdice
POLINOX®
@ hlavy 25 mm

Brusné kotoucky
ER
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 3-10 nebo
BO 8/10 4-8 nebo
BO 8/10 6-20

nesplétany drat
RBU @ 50 do 70 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pouzitelné pouze s olejem.
6 6 — 8 kapek za minutu

1 Konstantni pratazny vykon diky odstredivé-
mu reguldtoru.

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu s tlu-
menim hluku jsou soucasti dodavky.

% Viykonna pfima bruska.

1 Diky prodlouzeni stroje také moznost
vedeni obéma rukama.

% Univerzalni upinani nastroju pro klestiny,
zavitové trny a drzaky nastroju.

11 Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani
pfed neimyslnym uvedenim do provozu.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
M Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 4

(viz str. 52).
2 Jemny hadicovy filtr SFI 1/2-12

EAN 4007220809051.

PG 12/70 V-HV

Pneumatické stroje

Prima bruska, otacky: 7 000 min." / vykon: 1 000 wattu

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 12/70 V-HV 177419 vzadu péaka 1,3 6 351130 12 2,400
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 8 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
6 8 10 174 38 P klice 4007220
mm mm mm palec palec ﬁ 22 mm 206850
EAN 14 mm 206836
4007220 213674 213704 213711 213681 213728
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Drzak nastroja Ochranny kryt
Oznaceni pro EAN Uchyceni Oznaceni pro EAN Kryt —
objednavku 4007220 nastroje objednavku 4007220 nastroje o
= [mm] o [mm]
SDM 14 x 20 MF = 179291 @ 14/22,23x20 0,184 H 35-125S 179307 125 0,360
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 204* Katalog 205

Stopkové frézy z

Brusné prstence

tvrdokovu @ hlavy do 75 mm
Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, lova : tal
ALU PLUS Lamelova brusna télesa

@ hlavy do 60 mm
bez ochranného krytu
@ do 50 mm

@ hlavy 20 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5

o hlavy 4,0 a2 12 mm Stopkova brusna téliska

POLINOX®
Respektujte prosim dopo- @ hlavy do 60 mm
ruceni k rGznym feznym
rychlostem v katalogu
202.

Brusné kotoucky
POLINOX® PNER
@75 mm
Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zésadné @ stopky 6 mm.

Kotouce/stopkova
téliska POLICLEAN®
@ 50 mm

POLIROLL®
@ hlavy do 18 mm

Brusné hvézdice
POLINOX®
@ hlavy do 38 mm

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 25 mm

Diamantové
rozbrusovaci kotouce
bez ochranného krytu do
2 50 mm

s ochrannym krytem do
@75 mm

*Katalog 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené rozméry
stopkového brusného téliska.

Katalog 208

Stétcové kartace
splétany drat
PBG @ 10 do 12 mm

Kotoucové kartace
vulkanizované
RBV @ 63 mm
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Pneumatické stroje

Pfima bruska, otacky: 5 000 min.”" / vykon: 600 wattu

PG 8/50 V-HV

PFERD

Pouzitelné pouze s olejem.
6 2 - 4 kapky za minutu

% Vykonna prima bruska s prevodovkou pro
nizké otacky.

% Prodlouzeni pracovni hfidele 165 mm.

1% Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani
pred neimyslnym uvedenim do provozu.

% Suportové provedeni na objednavku.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
I Kompletni sada pro pripojeni ¢. 3

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9

EAN 4007220809044.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 8/50 V-HV 176788 vpredu péaka 0,42 - 0,85 6 351123 9 1,600
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 7 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 1/8 1/4 e klice 4007220
mm mm mm palec  palec ﬁ 9/16" 1 186831
EAN 3/4" 1 186848
4007220 187074 186855 187050 187074 187067
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 204* Katalog 205

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5
@ hlavy 5,0 do 16 mm

Stopkové frézy z HSS na frézovani
lehkych kovu

119

120

Drzak nastroju se zavitem
BO 6/10 a BO 8/10
pro Stopkové frézy z HSS

Respektujte prosim doporuceni k rliznym
feznym rychlostem v katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zdsadné @ stopky 6 mm.

VSechny jemna stopkova brusna téliska
Poliflex®

a jemné brusné kotouce Poliflex®

@ do 50 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 50 mm

Lamelova brusna télesa
@ hlavy do 50 mm

Stopkova brusna téliska POLINOX®
@ hlavy do 50 mm

Brusné hvézdice POLINOX®
@ hlavy 38 mm

Kotouce/stopkova téliska POLICLEAN®
@ 50 mm

Plstova stopkova téliska a plstové
kotouce
@ do 45 mm

vhodné
drzaky nastroju
BO 6/6 3-10

Diamantové rozbrusovaci kotouce
@ do 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4

*Katalog 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené rozméry

stopkového brusného téliska.
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PFERD

N

Pouzitelné pouze s olejem.
6 — 7 kapek za minutu

Pneumatické stroje

Prima bruska, otacky: 4 000 min.”" / vykon: 900 wattu

PG 10/40 V-HV

I |Idedlni pro jemné brusné a lestici nastroje.

% Odvod vzduchu smérem dozadu s tlume-

nim hluku.

1 Vykonna pfima bruska s prevodovkou pro

nizké otacky.
1 Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani

pfed neimyslnym uvedenim do provozu.

340

145 I

Y

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
M Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 3
(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9
EAN 4007220809044.
Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici o
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PG 10/40 V-HV 802649 vzadu paka 1,2 6 351123 9 1,700
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 8 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
6 8 10 174 38 P klice 4007220
mm mm mm palec palec ﬁ 14 mm 1 206836
EAN 213674 213704 213711 213681 213728 17 mm L 204542

4007220

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Drzak nastroja
Oznaceni pro
objednavku

SDD 1016

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202

4007220

348444 @ 10x 16

Drzéak nastroji nahraz

EAN Uchyceni
pfimému upindni nast

nastroje
[mm]

(ko ])

0,140

Katalog 204*

uje klestinu a slouzi k
roji s @ otvoru 10 mm.

Katalog 205

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5
@ hlavy 6,0 do 16 mm

Stopkové frézy z HSS na frézovani
lehkych kovu

119

120

Drzak nastroju se zavitem
BO 6/10 a BO 8/10
pro Stopkové frézy z HSS

Respektujte prosim doporuceni k rliznym
feznym rychlostem v katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden Zadny o
stopky, plati zasadné @ stopky 6 mm.

Vsechna jemna stopkova brusna téliska
Poliflex®

a jemné brusné kotouce Poliflex®
@ do 50 mm

Brusné prstence

@ hlavy do 50 mm

Lamelova brusna télesa

@ hlavy do 50 mm

Stopkova brusna téliska POLINOX®
@ hlavy do 50 mm

Kotoucky POLICLEAN®

@ 50a75mm

Plstova stopkova brusna téliska a plstové

kotouce
@ do 45 mm

vhodné
drzaky nastroju
BO 6/6 3-10

*Katalog 204: Udaje se vztahuji na otevre
stopkového brusného téliska.

Diamantové rozbrusovaci kotouce
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4

nou délku stopky 10 mm a max. uvedené rozmery
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PFERD
Pneumatické stroje :

Uhlova bruska, otacky: 80 000 min." / vykon: 75 wattu K

PWS 1/800 Pouzitelné pouze s olejem.
1 kapka za minutu

I8 Bocni vystup vzduchu, nastavitelny.

I Tlumeni hluku.

I Nejmensi, vysokootackova uhlova bruska
této vykonové tridy pro primyslové pouziti.

I Robustni, bez thlového prevodu.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
% Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 1

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 1/4-5

EAN 4007220809013.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PWS 1/800 176900 vzadu posuvné 0,18 3 351109 5 0,115
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 2 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
234 3 332 18 P Klice 4007220
mm mm palec palec n ——— 6 mm 1 204504
EAN 8 mm 1 206867
4007220 207864 207840 207864 207857

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204 Katalog 205

Stopkové frézy Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusna téliska Diamantova stopkova brusna

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, @ hlavy do 6 mm Poliflex® téliska
ALU PLUS Sitka do 13 mm @ stopky 3 mm @ hlavy do 4,5 mm
@ hlavy do 3 mm @ stopky 3 mm pojiva: @ stopky 3 mm
GHR
Ozubeni 1, ALU, FVK CBN stopkova brusna téliska
@ hlavy do 4 mm -
@ hlavy do 3 mm LR 2 TX @ hlavy az 5,5 mm
ky 3
Respektujte prosim doporuceni @ hlavy do 6 mm @ stopky 3 mm

k réznym feznym rychlostem v
katalogu 202.

*Katalog 203: Udaje se vztahuji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené rozméry
stopkového brusného téliska.
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PFERD
: Pneumatické stroje

K Uhlova bruska, otacky: 25 000 min." / vykon: 110 wattd

Pouzitelné pouze s olejem. PWSA 1/250
1 -2 kapky za minutu

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

% Nejmensi vyska hlavy u Uhlovych brusek.

1 Lehka a dobre padnouci do ruky.

I Pro opracovavani tzkych prohlubni a
otvor(.

1 Uhlova hlava odolna proti opotrebent.

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pripojeni ¢. 1

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 1/4-5

EAN 4007220809013.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PWSA 1/250 802588 vzadu otocné 0,2 3 351109 5 0,225
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 3 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 3/32 1/8 —— klice 4007220
mm palec  palec e 10 mm 1 188514
EAN 188262 188378 188354 3/16" 1 188279

4007220
Rozméry viz tabulku na strané 94.

Drzak nastroja

Oznaceni pro EAN Pouziti pro =) Drzék nastrojd nahrazuje klestinu a slouzi k
objednavku 4007220 ’ pfimému upinani néstrojd ATADISC® nebo
* COMBIDISC®.
ATADISC® — Nastroje

= S Uyt SP 20, ST 25, ST 35, AD 2005, AD 3505-2 B0
ASD 20 CD pro nastroje COMBIDISC®
1/4-20 G R SBH 20, SBH 25, SBH 38, CD 20, CD 38 gL

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204*

Stopkové frézy z tvrdokovu Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusna téliska  Brusné listy COMBIDISC®

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5, @ hlavy do 13 mm Poliflex® @ do 25 mm

ALU PLUS Sitka do 13 mm @ stopky 3 mm s drzakem nastroju

@ 3 mm @ stopky 3 mm Pojiva: ASD 20 CD 1/4-20G
LHR

Stopkové frézy z HSS ey o 10

Ozubeni ALU, 1,2, 3, 5 oR LAsLHR

@ hlavy do 4 mm @ hlavy do 12 mm

Respektujte prosim doporuceni Brusné listy ATADISC®

k rGznym feznym rychlostem v AD 2005, AD 2505

katalogu 202. s drzakem nastrojd
ASD 20 AD

upinaci dil SP 20
opérny talif ST 25

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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Pneumatické stroje

Uhlova bruska, otacky: 21 000 min." / vykon: 370 wattd

PWS 5/210 HV

PFERD

K

Pouzitelné pouze s olejem.
6 3 - 4 kapky za minutu

1S tlumenim hluku.

I Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

I1 Bezpecnostni pakovy ventil.

1% Nepatrna vyska Uhlové hlavy.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
% Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SF 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu-
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm]  EAN 4007220 [mm]
PWS 5/210 HV 177075 vzadu paka 0,60 6 351116 8 0,710
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 6 pro @ stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 332 18 1/ P Kklice 4007220
mm mm mm palec  palec  palec ﬁ 11 mm 1 206812
EAN 17 mm 1 204542
4007220 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Rozmeéry viz tabulku na strané 94.

Sada adaptéra pro brusné kotouée

Oznaceni pro
objednavku

SAS 10/50

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202
Stopkové frézy z
tvrdokovu
Ozubeni 3, 3 PLUS,
4, 5, ALU PLUS

@ hlavy 6 az 12 mm

Ozubeni 1, ALU,
FVK
@ hlavy 10 az 16 mm

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
2,3,5

@ hlavy do 5 mm

Respektujte prosim
prosim doporuceni
k rdznym reznym
rychlostem v
katalogu 202.

Katalog 203*
Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 32 mm
sitka do 32 mm

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Diky prestavbové sadé je mozné pouzivat
rozbrusovaci a hrubovaci brusné kotouce do
@ 50 mm a tloustky 1 —9 mm . Jednoducha
manipulace: Odmontovat klestinu, nasadit
ochranny kryt na ruce, na vieteno nasadit

EAN
4007220

238462

Katalog 204*

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 12 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 20 mm
LHR g do 30 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 22 mm

POLICAP®
@ hlavy do 11 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 20 mm

Brusné kotoucky
POLINOX®PNER
@25 mm

Drzéaky brusnych
listd ATADISC®
SHT 3550 s
brusnym listem
AD 5005

Brusné listy
COMBIDISC®
@20 do 38 mm

podlozku a brusny kotou¢ utdhnout upinacim
Sroubem (podlozka odpada pfi tloustce kotou-

Ce Vétsi nez 6 mm).

Uchyceni
nastroje
@ otvoru [mm]

@10 x 1-9

Katalog 205
Diamantova
stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 12 mm
CBN stopkova

brusna téliska
@ hlavy do 18 mm

e—
4-’

0,055

Katalog 206

Rozbrusovaci
kotouce EHT
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

Brusné kotoucky
ER
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 3-10 nebo
BO 8/10 6-20

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Pouzitelné pouze s olejem.
6 1 -2 kapky za minutu

1 Stihla uhlova hlava pro praci na tézko
pristupnych mistech.

I Dobre padnouci do ruky, kompaktni tvar.

1 Uhlovy ptevod s dlouhou Zivotnosti.

I Velmi pfesné vystfedéné otaceni hfidele
bez obvodového hazenti.

I Bezpecnostni pakovy ventil (DH) chrani
pred neimyslnym uvedenim do provozu.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 2

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Pneumatické stroje

PWS 3/200 DH

Uhlova bruska, otacky: 20 000 min." / vykon: 220 wattu

Oznaceni pro EAN Vystup Provedeni Spotieba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni  chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PWS 3/200 DH 282175 vpredu  otoc¢na paka 0,35 6 351116 8 0,370
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 6 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 332 18 14 P klice 4007220
mm mm mm palec palec palec - ) 11 mm 1 206812
EAN 14 mm 1 206836
4007220 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 206

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5,
ALU PLUS

@ hlavy 6 mm az 10 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5
@ hlavy do 5 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rdznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Stopkova brusna téliska
@ hlavy do 32 mm
sitka do 32 mm

Jemna stopkova brusna

Brusné kotoucky

Rozbrusovaci kotouce

téliska Poliflex® POLINOX® PNER EHT
Pojiva: @25 mm do 2 50 mm
g';lgv';%'z B Drzak brusnych list vhodné ,
GHR, LR a TX ATADISC® drzaky nastroju
& hlavy do 20 mm SHT 3550 s BO 6/6 0-4 nebo
LHR brusnym listem BO 6/10 0-4 nebo
& hlavy do 30 mm AD 5005 BO 8/10 0-4
< Brusné listy Brusné kotoucky ER
grﬁlzx pretence COMBIDISC® do o 40 mm
220 az 38 mm ,
POLICAP® vhodny
@ hlavy do 11 mm Kotoucky COMBIDISC® drzak nastroju
POLIVLIES® BO 6/6 3-10

Lamelova brusna télesa
@ hlavy do 20 mm

tvrdé provedeni
VRH 20

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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Pneumatické stroje

Uhlova bruska, otacky: 20 000 min." / vykon: 300 wattd

PWSA 4/200 HV

| 150

PFERD

K

Pouzitelné pouze s olejem.
6 3 - 4 kapky za minutu

1 Stihla Uhlova hlava pro praci na tézko
pristupnych mistech.

1 Vysoka stabilita otacek/vysoky vykon.

% Dobre padne do ruky, kompaktni tvar.

1 Uhlovy pfevod s dlouhou Zivotnosti.

I Velmi pfesné vystredéné otacenti hridele
bez obvodového hazen.

% Bezpecnostni pakovy ventil chrani pred
netmysinym uvedenim do provozu.

I Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pripojeni ¢. 3

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PWSA 4/200 HV 598184 vzadu péaka 0,57 6 351123 9 0,520
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 5 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 1/8 1/4 —— klice 4007220
mm mm palec  palec &S 916" 1 186831
EAN 7/16" 1 300480
4007220 299944 299951 299944 606032
Rozméry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 203* Katalog 204* Katalog 206

Katalog 202

Stopkové frézy z

tvrdokovu @ hlavy do 32 mm
Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,5, sitka do 32 mm
ALU PLUS

@ hlavy 6 mm az 10 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5
@ hlavy do 5 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rdznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden Zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Stopkova brusna téliska

Jemna stopkova brusna  Brusné kotoucky Rozbrusovaci kotouce

téliska Poliflex® POLINOX® PNER EHT
Pojiva: @25 mm @ do 50 mm
GR 2 PUR Drzak brusnych listd vhodné
@ hlavy do 12 mm ox . e
ATADISC® drzaky nastroji
GHR, LR a TX
& hlavy do 20 mm SHT 3550 s BO 6/6 0-4 nebo
LHR brusnym listem BO 6/10 0-4
AD
@ hlavy do 30 mm 5005 Brusné kotoucky ER
Brusné prstence Brusné listy @ do 40 mm
2 hlavy do 22 mm COMBIDISC® vhodnv
@20 az 38 mm oany oo
POLICAP® drzak nastroju
@ hlavy do 11 mm Kotoucky COMBIDISC® BO 6/6 3-10
POLIVLIES®
Lamelova brusna télesa  tvrdé provedeni
do @20 mm VRH 20

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

N

Pouzitelné s a bez
& K=
3 - 4 kapky za minutu

1S olejem: Pocet otacek 17 000 min.,

vykon 370 wattl

1 Bez oleje: Pocet otacek 14 000 min.”,

vykon 340 wattl

1 Uhlova hlava v sikmé poloze pod Ghlem
45°. Pro lepsi praci v rozich a na tézko

pfistupnych mistech.
S tlumenim hluku.

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou

soucasti dodavky.

I% Bezpecnostni pakovy ventil.

I Pouziti bez mazani olejovou mlhou,
nezatéZuje prostfedi na pracovisti, zabra-
fiuje srazeni olejové mlhy na obrobku,
neohrozuje materidly citlivé na olej, napr.
keramiku, dievo, umélé hmoty.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 2

(viz str. 52).

% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

PWS 5/170-45 HV

Pneumatické stroje
Uhlova bruska, pocet otacek 17 000 min." / vykon: 370 wattu

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu
vzduchu [m3/min]
PWS 5/170-45 HV 484999 vzadu péaka 0,63
Upinaci klestinova pouzdra
Skupina 6 pro o stopky
3 6 8 3/32 1/8 1/4
mm mm mm palec  palec  palec
EAN 212875 212851 212936 234969 212882 212868

4007220

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4, 5,
ALU PLUS

@ hlavy 8 mm az 12 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5
@ hlavy do 6 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rdznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Katalog 203*

Stopkova brusna téliska
@ hlavy do 32 mm
Sitka do 32 mm

Katalog 204*

Jemna stopkova brusna
téliska Poliflex®

Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 12 mm

GHR, LR a TX

@ hlavy do 20 mm

LHR

@ hlavy do 30 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX
@25 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 30 mm

POLICAP®
@ hlavy do 13 mm

Lamelova brusna télesa
@ hlavy do 25 mm

Plstova stopkova téliska
@ hlavy do 10 mm

FFERD

V¢. upinaci  Pfivod vzdu- Sada pro
klestinyo  chu hadici @ pFipojeni
o [mm] [mm] EAN 4007220
6 8 351116 0,880
Upinaci kli¢
Rozmér Pocet EAN
— klice 4007220
_ 11 mm 1 206812
17 mm 1 204542
Katalog 206 Katalog 208

Rozbrusovaci kotouce
EHT
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

Brusné kotoucky ER
@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 3-10 nebo
BO 8/10 6-20

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 12 mm

splétany drat
PBG @ 19 mm
Kotoucové kartace

nesplétany drat
RBU @ 20 az 30 mm
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Pneumatické stroje

Uhlova bruska, pocet otac¢ek 16 000 min." / vykon 370 wattu

PWS 5/160 HV

PFERD

K

Pouzitelné s a bez
& K=
3 - 4 kapky za minutu

11 S olejem: Pocet otacek 16 000 min.™,
vykon 370 wattl

1 Bez oleje: Pocet otacek 13 000 min.”,
vykon 340 wattl

1S tlumenim hluku:

% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu s
tlumenim hluku jsou soucasti dodavky.

11 Bezpecnostni pakovy ventil.

I Pouziti bez mazani olejovou mlhou,
nezatézuje prostredi na pracovisti, zabra-
fuje srazeni olejové mlhy na obrobku, ne-
ohrozuje materidly citlivé na olej, napf.
keramiku, dievo, umélé hmoty.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
I Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci  Pfivod vzdu- Sada pro
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o chu hadici @ pfipojeni
vzduchu [m3/min] o [mm] [mm] EAN 4007220
PWS 5/160 HV 235287 vzadu paka 0,63 6 8 351116 0,710
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 6 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 8 332 18 14 P klice 4007220
mm mm mm palec palec palec ﬁ 11 mm 1 206812
EAN 212875 212851 212936 234969 212882 212868 17.mm 1 204542

4007220
Rozméry viz tabulku na strané 94.

Sada adaptérud pro brusné kotouce

Diky prestavbové sadé je mozné pouzivat
rozbrusovaci a hrubovaci brusné kotouce do
@ 50 mm a tloustek 1 — 9 mm. Jednoducha
manipulace: Odmontovat klestinu, nasadit
ochranny kryt na ruce, na vieteno nasadit

Oznaceni pro
objednavku

SAS 10/50

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202 / 203*
Katalog 202

Stopkové frézy z
tvrdokovu
Ozubeni 3, 3 PLUS,
4,5, ALU PLUS

@ hlavy 8 az 12 mm

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
2,3,5

@ hlavy 2,3 az 6 mm

Respektujte prosim
doporucen( k rdznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Katalog 203
Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 32 mm
sitka do 32 mm

Upozornéni: Jestlize neni uveden Zadny o
stopky, plati zasadné @ stopky 6 mm.

EAN
4007220
238462
Katalog 204*
Jemna stopkova Brusné listy
brusna téliska COMBIDISC®

Poliflex® @20 az 50 mm
Pojiva: o

GR a PUR K(;tooucky TX

@ hlavy do 15 mm @>umm

GHR, LR a TX Drzaky ATADISC®
@ hlavy do 25 mm SHT 3575 s

LHR brusnym listem
@ hlavy do 30 mm AD 7505
POLICAP® SHT 2025

@ hlavy do 13 mm

podlozku a brusny kotou¢ utdhnout upinacim
Sroubem (podlozka odpada pfi tloustce kotou-

Ce vétsi nez 6 mm).

Uchyceni
nastroje
@ otvoru [mm]

210x1-9

Katalog 206

Rozbrusovaci
kotouce EHT

@ 50 mm

Drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4
Brusné kotoucky
ER

@ 50 mm

Drzaky nastroju
BO 6/6 3-10 nebo
BO 8/10 6-20

4-’

0,055

Katalog 208
Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 20 mm

splétany drat
PBG @ 19 mm
Kotoucové kartace

nesplétany drat
RBU @ 20 az 40 mm

*Katalog 203: Udaje se vztahuji na otevfenou délku stopky 10 mm a max. uvedené rozméry
stopkového brusného téliska.
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PFERD

N

Pouzitelné s a bez
& K=
1 - 4 kapky za minutu

1S olejem nebo bez oleje — zadny rozdil pfi
stejném vykonu.

I Konstantnf{ pritazny vykon diky
odstredivému regulatoru.

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu s
tlumenim hluku jsou soucasti dodavky.

I% Bezpecnostni pakovy ventil.

I Pouziti bez mazani olejovou mlhou,
nezatéZuje prostfedi na pracovisti, zabra-
fiuje srazenf olejové mlhy na obrobku, ne-
ohrozuje materidly citlivé na olej, napt.
keramiku, dievo, umélé hmoty.

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 2

(viz str. 52).
2 Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci  Pfivod vzdu-
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] [mm]
PWS 5/130 HV 271766 vzadu péaka 0,3-0,6 6 8
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 6 pro o stopky Rozmér
3 6 8 332 18 14 P Kklice
mm mm mm palec  palec  palec — 11 mm
EAN 17 mm
4007220 212875 212851 212936 234969 212882 212868

PWS 5/130 HV

Pneumatické stroje

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Diky prestavbové sadé je mozné pouzivat
rozbrusovaci a hrubovaci brusné kotouce do
2 50 mm a tloustek 1 —9 mm. Jednoducha
manipulace: Odmontovat klestinu, nasadit
ochranny kryt na ruce, na vieteno nasadit

Oznaceni pro
objednavku

SAS 10/50
Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202 / 203*

Katalog 202 Respektujte prosim
doporuceni k rlznym
feznym rychlostem v

katalogu 202.
Katalog 203*

Stopkové frézy z
tvrdokovu
Ozubeni 3, 3 PLUS,
4,5, ALU PLUS

@ hlavy 10 az 16
avy 19az 1o mm Stopkova brusna

Stopkové frézy z téliska

HSS @ hlavy do 32 mm
Ozubeni ALU, 1, sitka do 32 mm
2,3,5

@ hlavy 2,3 az 7 mm

Upozornéni: Jestlize neni uveden Zadny o
stopky, plati zasadné @ stopky 6 mm.

podlozku a brusny kotou¢ utdhnout upinacim
Sroubem (podlozka odpada pfi tloustce kotou-
Ce vétsi nez 6 mm).

EAN
4007220

238462

Katalog 204*

Jemna stopkova
brusna téliska

Brusné kotoucky
POLINOX® PNER

Poliflex® 2 50 mm
zcg'beR Drzaky ATADISC®
@ hlavy do 12 mm I 3575 >
GHR, LR a TX brusnym listem
@ hlavy do 20 mm AR

LHR Brusné listy

@ hlavy do 30 mm COMBIDISC®
Kotouce Poliflex® @ do 50 mm
Pojivo TX

@ 25 a7 40 mm Kotoucky TX
POLICAP® @50a75 mm

@ hlavy do 13 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené

rozmeéry stopkového brusného téliska.

Uhlova bruska, otacky: 13 000 min."" / vykon: 370 wattG

Sada pro
pfipojeni (g}

EAN 4007220

351116 0,710

Pocet EAN
4007220

1 206812
1 204542

Sada adaptéru pro brusné kotouce

Uchyceni
nastroje
@ otvoru [mm]

@ 10x 1-9

Katalog 206

Rozbrusovaci
kotouce EHT

@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

Brusné kotoucky
ER

@ 50 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 8/10 4-8 nebo
BO 8/10 6-20

4-’

0,055

Katalog 208
Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 20 mm

splétany drat
PBG @ 19 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 20 az 40 mm
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Pneumatické stroje

Uhlova bruska, otacky: 12 000 min.”" / vykon: 220 wattu

PW 3/120 DH

146

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
PW 3/120 DH 271780

Prodlouzeni pracovni hfidele (20 mm)

Oznaceni pro
objednavku

SPV 20 CD
1/4-20 UNC

Drzak nastroju
Oznaceni pro
objednavku

AF 1/4 - AD
SP 35

Vhodné nastroje PFERD

Drzak COMBIDISC®
SBH 20, 25, 38, 50, 75
bez stopky se zavitem

Brusné listy COMBIDISC®
@ 20 bis 75 mm

Vystup Provedeni Spotieba Zavit na
odvadéného ventilu vzduchu hrideli
vzduchu [m3/min]
vpredu  otoc¢na paka 0,35  1/4"-20 UNC
Upinaci kli¢
EAN Uchyceni Rozmér
4007220 nastroje — klice
COMBIDISC® —
333167 Drzak bruspeho
listu bez zavito-
vé stopky
EAN Uchyceni
4007220 nastroje
[mm]
ATADISC® —
285947 oinaci ditsp 35 9070
Katalog 204

Kotoucky TX COMBIDISC®
@50a75mm

Kotoucky COMBIDISC®-
POLIVLIES®
@20 az 75 mm

Kotoucky COMBIDISC®-
POLICLEAN®
2 50 mm

PFERD

K

Pouzitelné pouze s olejem.
2 kapky za minutu

I Pro brusicské a dokoncovaci prace ve spo-
jeni se vsemi nastroji COMBIDISC® (opérny
talif pouzivejte bez stopky).

% Dobre padne do ruky, kompaktni tvar.

I Plocha uhlova hlava pro praci na tézko
pristupnych mistech.

I Viysoky tocivy moment.

1 Bezpecnostni pakovy ventil (DH) chrani
pred neimyslnym uvedenim do provozu.

V pfipadé potfeby prosim objednavejte zvlast:
I Kompletni sada pro pripojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.

Pfivod vzdu- Sada pro
chu hadici @ pFipojeni
[mm]  EAN 4007220
8 351116 0,390
Pocet EAN
4007220
1 206812

Brusné listy ATADISC®

AD 5005, AD 7505

s upinacim mechanizmem

AF 1/4 AD SP 35 pro ATADISC®
Upinaci dil SP 35 a

opérny talif ST 50 nebo ST 75
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PFERD

Pouzitelné s a bez
& K=
4 - 5 kapek za minutu

I Max. @ nastroje do 115 mm.
I Pro lehké brusicské prace a rezani.
'S tlumenim hluku.
IS aretaci hfidele.
I Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.
I% Bezpecnostni pakovy ventil.
% Nepatrna vyska Ghlové hlavy.
I Pouziti bez mazani olejovou mlhou
— nezatézuje prostiedi na pracovisti
— zabrariuje sréZenf olejové mlhy na
obrobku
— neohrozuje materidly citlivé na olej, napr.
keramiku, dievo, umélé hmoty.
I Konstantn{ chovani otacek/vykonu pfi
provozu s olejem nebo bez oleje.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
M Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 3

(viz str. 52).
% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-9

EAN 4007220809044

Oznaceni pro EAN Vystup
objednavku 4007220 odvadéného
vzduchu

PW 9/120 HV 319772 vzadu

Upinaci pfiruba
Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
Spannflansch* 426036
Spannmutter** 316238

* Spannflansch = Upinaci pfiruba

** Spannmutter = Upinaci matice

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 204 Katalog 205

Pneumatické stroje

PW 9/120 HV

Provedeni Spotieba Pfivod vzdu-
ventilu vzduchu chu hadici @
[m3/min] [mm] EAN 4007220
paka 0,9 9
Upinaci kli¢
Rozmér Pocet EAN
) —— klice 4007220
35 mm 1 193853
Katalog 206

K Uhlova bruska, otacky: 12 000 min." / vykon: 600 watt

Sada pro
pripojeni

351123

Zavitna Uchyceni
hiideli  nastroje
[mm

M14 22,23 1,750

Katalog 208

Fibrové brusné kotouce
COMBICLICK® a

fibrové brusné kotouce
@do 115 mm

Opérny talif pro fibrové brusné
kotouce COMBICLICK® a
fibrové brusné kotouce

@ do 115 mm

CC- GT 115/125

GT 115

Diamantové rozbrusovaci
kotouce s galvanicky
nanasenym pojivem

@do 115 mm

Rozbrusovaci a
hrubovaci brusné kotouce

Lamelové brusné kotouce
POLIFAN®

Diamantové rozbrusovaci
kotouce

@ do 115 mm

Hrncové kartace
nesplétany drat
TBU @ 60 az 75 mm M14

Kuzelové kartace
nesplétany drat
KBU @ 100 do 115 mm M14
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Pneumatické stroje

Uhlova bruska, otac¢ky: 12 000 min.”" / vykon: 900 wattd

PW 11/120 HV
PW 11/120 AVH

Oznaceni pro EAN Vystup Provedeni Spotieba Privod vzdu-
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu chu hadici @
vzduchu [m3/min] [mm]
PW 11/120 HV 447970 vpredu dole paka 1,13 12
PW 11/120 AVH 447963 vpredu dole paka 1,13 12
Upinaci pfiruba PW 11/120 HV Upinaci kli¢ PW 11/120 HV
Oznaceni pro EAN Velikost klice
objednani 4007220 TP
Spannflansch* 789880 BN e 3/4"
Spannmutter** 789896 30 mm (Celni otvor)

* Spannflansch = Upinaci pfiruba
** Spannmutter = Upinaci matice

Upinaci pfiruba PW 11/120 AVH

Oznaceni pro EAN
objednani 4007220
Distanzflansch* 625088
Vorderer Flansch** 625071
Flanschschraube*** 625095

*Distanzflansch = Distancni priruba

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 204 Katalog 205

Pouze pro provedeni
PW 11/120 HV

Fibrové brusné kotouce

@ do 125 mm @ do 125 mm

Opérny talif pro fibrové brusné
kotouce
na objednavku

**\Jorderer Flansch = Pfedni pfiruba

Diamantové rozbrusovaci
kotouce s galvanicky
nanasenym pojivem

4 mm (Imbus)

Upinaci klic PwW 11/120 AVH
Velikost klice

— ]

30 mm (Celni otvor)
5 mm (Imbus)
4 mm (Imbus)

Katalog 206

brusné kotouce

POLIFAN®

Diamantové rozbrusovaci

kotouce

@ do 125 mm

Rozbrusovaci a hrubovaci

Lamelové brusné kotouce

PFERD

K

Pouzitelné pouze s olejem.
6 — 7 kapek za minutu

PW 11/120 HV

I Max. prdmér nastroje do 125 mm.

I Konstantni pratazny vykon diky
odstredivému regulatoru.

S tlumenim hluku.

1 Vysoky prdtazny vykon.

% Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani
pred nedimyslnym uvedenim do provozu.

% Pneumatické Uhlova bruska v robustnim
konstruk¢nim provedent.

PW 11/120 AVH

1 S antivibracni rukojeti a automatickou
vyvazovackou k vyrovnavani nevyvazenosti.

% Upinani nastrojl: Specialni pfiruba, vhodna
pouze pro rozbrusovaci a hrubovaci brusné
kotouce!

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pripojeni ¢. 4

(viz str. 52).
I Jemny hadicovy filtr SFI 1/2-12

EAN 4007220809051.
Zavit na

Sada pro Uchyceni

pfipojeni  hfideli nastroje
EAN 4007220 [mm]
351130 M14 2223 12900
351130 Spezial 22,23 2,000
Pocet EAN
4007220
1 186848
1 187432
1 204450
Pocet EAN
4007220
1 187432
1 204467
1 204450

***Flanschschraube = Sroub pfiruby

Katalog 208

Jen pro PW 11/120 HV

Kotoucové kartace
splétany drat

RBG @ 115 mm

@ otvoru 22,2 mm
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PFERD

Pouzitelné pouze s olejem.
6 6 — 8 kapek za minutu

M Max. @ nastroje do 125 mm.

Pneumatické stroje

PW 12/120 HV

'S tlumenim hluku.

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

% Robustni provedeni pro drsné provozni
podminky.

1% Velmi vysoky pratazny vykon.

1 Zkosena uhlova hlava.

11 Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani
pfed neimyslnym uvedenim do provozu.

IS aretaci hridele.

V pripadé potfeby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 4

(viz str. 52).
2 Jemny hadicovy filtr SFI 1/2-12

EAN 4007220809051.

Oznaceni pro EAN Vystup Provedeni Spotfeba Pfivod vzdu-
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu chu hadici @
vzduchu [m3/min] [mm]

PW 12/120 HV 177334 vzadu paka 1.3 12

Upinaci pfiruba Upinaci kli¢
Oznaceni pro EAN Rozmér Pocet EAN
objednavku 4007220 < e klice 4007220
Spannflansch 214046 _ 35 mm 1 193853
Spannmutter 198865

* Spannflansch = Upinaci pfiruba

** Spannmutter = Upinaci matice

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206

Fibrové brusné kotouce Diamantové rozbrusovaci

COMBICLICK® kotouce s galvanicky
a fibrové brusné kotouce nanasenym pojivem
@ do 125 mm @ do 125 mm

Opérny talif pro
fibrové brusné kotouce
COMBICLICK® a fibrové
brusné kotouce

@ do 125 mm

CC- GT 115/125

GT 125

Rozbrusovaci a
hrubovaci brusné kotouce

Lamelové brusné kotouce
POLIFAN®

Diamantové rozbrusovaci
kotouce

@ do 125 mm

Uhlova bruska, otacky: 12 000 min.”" / vykon: 1000 wattd

Sada pro
pripojeni
EAN 4007220
351130

Zavitna Uchyceni
hiideli  nastroje
[mm]
M14 22,23 2,500
Katalog 208

Kotoucové kartace
splétany drat

RBG @ 115 mm

@ otvoru 22,2 mm

a provedeni M14

nesplétany drat
RBU @ 115 mm M14

Hrncové kartace
nesplétany drat
TBU @ 60 az 75 mm M14

splétany drat
TBG @ 65 mm M14

Kuzelové kartace
nesplétany drat
KBU @ 100 do 115 mm M14

splétany drat
KBG @ 115 mm M14
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PFERD

Pneumatické stroje tK
Uhlova bruska, otacky: 3 500 min."" / vykon: 300 wattu
s o v R

10 > 1 Stihla thlova hlava pro praci na tézko

pristupnych mistech.

% Dobre padne do ruky, kompaktni tvar.

1 Uhlovy pfevod s dlouhou Zivotnosti.

% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

I Pro brusicské a dokoncovaci prace ve spo-
jeni se vSemi nastroji COMBIDISC®.

1 Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani
pred neimyslnym uvedenim do provozu.

V pfipadé potfeby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pripojeni ¢. 3
I (viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8
EAN 4007220809020.

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotreba V¢. upinaci Sada pro  Pfivod vzdu- __
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu klestiny o pfipojeni chu hadici @
vzduchu [m3/min] o [mm] EAN 4007220 [mm]
PWS 4/40 HV 626221 vzadu paka 0,57 6 351123 9 0,700
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 5 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
3 6 1/8 1/4 —— klice 4007220
mm mm palec  palec s 916" 1 186831
EAN 299944 299951 299944 606032 716" L 300480

4007220
Rozméry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 204

Vsechna jemna stopkova Mramorovaci téliska Poliflex® COMBIDISC® SBH 75 Plstové kotoucky COMBIDISC®
brusna téliska Poliflex® PFZY 5040 BT @ do 75 mm
j & b & kotouc . axrs .
e Plstova stopkova téliska a COMBIDISC® Kotoucky COMBIDISC®
% o &0 mim plstové kotouce Systémy CD a CDR POLICLEAN®
@ do 45 mm @ do 75 mm @ do 75 mm

Rounové kotoucky Kartace COMBIDISC®
COMBIDISC® 2 50 mm
@ do 75 mm

Upozornéni: Jestlize neni uveden Zadny @
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.
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PFERD

Pouzitelné pouze s olejem.
é 1 -2 kapky za minutu

1 V¢, ramene nastavce pro brusny pas
BSVAK 9/9 x 305

1 Uhlovy ptevod s dlouhou Zivotnosti.

1% Dobfe padne do ruky, kompaktni tvar.

% Tenka ramena nastavcl umoznuji praci v
prdrazech, prohlubnich a koutovych sva-
rech, také na obzvlasté malych obrobcich.

I Lehka ergonomicky tvarovand jednorucni
pasova bruska.

I Bezpecnostni pakovy ventil (DH) chrani
pfed neimyslnym uvedenim do provozu.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:

1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 2
(viz str. 52).

1 Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8
EAN 4007220809020.

Pneumatické stroje
Pasova bruska, délka pasu 305 x 3 - 12 mm

PBS 3/200 DH 99

Oznaceni pro EAN Vystup  Provedeni Spotieba Rychlost Odevzdany Pfivod vzdu- Sadapro
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu pasu vykon chu hadici o pfipojeni
vzduchu [m3/min] [m/s] [watt] [mm] EAN 4007220
PBS 3/200 DH 99 801857 vpredu otocnd paka 0,35 21 220 8 351116 0,575
Ramena nastavcu pasovych brusek
38

8.8

BSVAK 9/25 ﬁ

BSVAK 4/16 fﬂ»‘

M Robustni ocelové provedeni.

1 VyuZiti pIné Sife vélce.

1 Extrémné Uzké upeviiovaci zavésy na celnim
valci.

1 Asymetrickd ramena pro praci s presnym
bocnim vedenim.

Oznaceni pro EAN Sitkax o
objednavku 4007220 valecku
[mm]

BSVAK 9/25 x 305 544914 9x25

BSVAK 9/25-1 x 305 544921 9x25

BSVAK 4/16 x 305 544884 4x16

BSVAK 9/9 x 305 544891 9x9

BSVAK 9/16 x 305 544907 9x 16

1 Vedeni ramena pasu aretovatelné. Pokyn pro objednani:

1 BSVAK 9/25-1 s kuzelovym vodicim valcem Podrobné informace a Udaje pro objednani
(nosna sitka 1 mm). brusnych a rounovych kratkych pasd naleznete

1 Délka pasu 305 mm. v katalogu 204.

Mozna
Sife pasu
[m/s]

3,6,9 12
3,6,9 12
3,6,9
9,12

9,12

Pouziti

A/

(ke

Dokoncovaci prace, odgrotovani, matovani satinovani,vyhlazovani dokonalych

matovych vnitfnich radiust/kanalkd zejména v malém prostoru trubkovych spojt.
Zarovnavani, odgrotovani, matovani, satinovani a cisténi nerez oceli v izkém
prostoru bez viditelnych stop nastroje.

Dokoncovaci prace uzkych malych vnitrnich radiust/kanalkd, zejména trubkovych
spojl nerez mat. (INOX) s velmi jemnymi svary TIG.

Zarovnavani, odgrotovani, matovani, satinovani a cisténi nerez oceli v izkém
prostoru bez viditelnych stop nastroje.

Zarovnavani, srazeni hran, matovani, satinovani a cisténi v malych prostorech bez
viditelnych stop nastroje.

0,083

0,082

0,052

0,075

0,088
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PFERD
Pneumatické stroje :

Pasova bruska, délky pasu: 520 / 610 mm x Sifka 3 — 20 mm Q

PBSA 5/130 HV 925, PBSA 5/160 HV 925 zﬂfz“e'"é Sl
PBSA 5/210 HV 925, PBSA 9/120 HV 925 3 _‘4'kapky N

400

I V¢, ramene nastavce pro brusny pas
BSVA 9/25 x 520

1S tlumenim hluku.

% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

I% Bezpecnostni pakovy ventil.

% Nastavcem pro brusné pasy je mozné na
pfislusném pohonném stroji otacet a tim
umozriuje flexibilni pfizptsobeni individual-
ni pracovni situaci.

% Jednoducha rychla vyména pasu diky
pruzinovému napinani.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
I Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 2 nebo ¢. 3
(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8
EAN 4007220809020 nebo
SFI 3/8-9, EAN 4007220809044

Oznaceni pro EAN Vystup Provedeni Spotfeba Rychlost Odevzdany Privod vzdu- Sada pro
objednavku 4007220 odvadéného ventilu vzduchu pasu vykon chu hadici @ pfipojeni
vzduchu [m3/min] [m/s] [watt] [mm] EAN 4007220
PBSA 5/130 HV 925 801970 vzadu péka 0,3-0,6 20 370 8 351116 1,250
PBSA 5/160 HV 925 801963 vzadu péka 0,63 20-25 370 8 351116 1,250
PBSA 5/210 HV 925 801956 vzadu paka 0,60 31 370 8 351116 1,250
PBSA 9/120 HV 925 802632 vzadu paka 0,90 16 600 9 351123 1,870
Ramena nastavci pasovych brusek BSVA 4/16 i

o 16

BSAD 41/36 x 610 - BSVA 9/16 “’ﬁ

¥ Robustni ocelové provedent. % Vedeni ramena pasu aretovatelné. Pokyn pro objednani:

W Vyuziti pIné Sife valce. M BSVA 9/25-1 s kuzelovym vodicim valcem Podrobné informace a Udaje pro objednani

0 Extrémné Uzké upeviiovaci zavésy na celnim (nosna sitka 1 mm). brusnych a rounovych kratkych pasl naleznete
valci. 1 Délka pasu 520 mm nebo s adaptérem v katalogu 204.

1 Asymetricka ramena pro praci s pfesnym 610 mm.

bocnim vedenim.

Oznaceni pro EAN Sitkax @ Mozna sife Pouziti —
objednavku 4007220 valecku pasu
[mm] [m/s]

BSAD 41/36 x 610 395967 - - Adaptér k prodlouzeni délky pasu z 520 na 610 mm. 0,080

BSVA 9/25 x 520 323007 9% 25 3,6,9, 12, Dokor)covaC| prace, odgvro’tova’nlfmaltovar?l, suatlr!ov'anl,vyhlazov'anl dok_ce)- 0,095
16 nalych matovych vnitinich radiusd/kanalkd zejména trubkovych spojd.

BSVA 9/25-1 x 520 494288 9x25 3.6 09, 12 Dokoncovaci prace uzlf})/ch malych vnitfnich radlu;g/kanglkg, zejména 0,095
trubkovych spojd nerez mat. (INOX) s velmi jemnymi svary TIG.

BSVA 4/16 x 520 372987 4% 16 6 Zarovnavani, odgrotova/m, matovam, satlnova_nlla C|§ten| nerez/ocel_l \% 0,060
Uzkém, prostoru bez viditelnych stop nastroje.

BSVA 9/16 x 520 322994 9% 16 12 Zarovnavani, srazeni hran, matovani, satinovani a cisténi v Sirokém prosto- 0,096
ru bez viditelnych stop nastroje.

BSVA 12/19 x 520 323014 12 x19 12,16 Zarovnavani, srézeni hran, matovani, satinovani a cisténi v Sirokém prosto- 0,107

ru bez viditelnych stop nastroje.
Zarovnavani, srazeni hran, satinovani, cisténi a matovani bez viditelnych
BSVA 18/23 x 520 349267 18 x 23 20 stop nastroje v Sirokém prostoru na vnéjsich radiusech (konvexniho tvaru, 0,150
napr. potrubi).
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PFERD
: Pneumatické stroje

g Pasova bruska, délky pasu: 480 / 610 mm x Sifka 6 — 25 mm

Pouzitelné pouze s olejem. PBS 5/155 HV
3 - 4 kapky za minutu

% Robustni silnd pasova bruska do tézkych
podminek.

% Rychla a jednoducha vymeéna pésu.

% Pneumaticka pasova bruska dobre
padnouci do ruky.

% Nastavcem pro brusné pasy je mozné na
pohonném stroji otacet a tim umoznuje
flexibilni prizpGsobeni individualni pracovni
situaci.

% Velmi pfesné vedeni pasu diky nastavitel-
né sile napinajici pas a aretovatelnému
ramenu pasu.

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1 Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 2

(viz str. 52).
1 Jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8

EAN 4007220809020.
Oznaceni pro Ve. EAN Vystup Prove-  Spotieba Rychlost Odevzdany Pfivod vzdu- Sadapro
objednavku ramene 4007220 odvadéného deni vzduchu pasu vykon chu hadici o pripojeni

pasu vzduchu ventilu [m3/min] [m/s] [watt] [mm] EAN 4007220

PBS 5/155 HV 824 1 792674 vpredu paka 0,6 21 370 8 351116 1,390
PBS 5/155 HV 1924 2 792681 vpredu paka 0,6 21 370 8 351116 1,390
PBS 5/155 HV 2324 3 792698 vpredu paka 0,6 21 370 8 351116 1,390

Ramena nastavcu pro brusné pasy

8
B5vA 515872030 E -~
19

el
BSVA 5/155-4/16x610 5| 11 (———

I Robustni ocelové provedenti M Asymetricka ramena pro praci s pfesnym Pokyn pro objednani:
I Vyuziti pIné Site vélce bocnim vedenim. Podrobné informace a Udaje pro objednani
I Extrémné Uzké upevriovaci zavésy na celnim M Vedeni ramena pasu aretovatelné. brusnych a rounovych kratkych pasl naleznete
valci. 1 Délka pasu 480 mm nebo 610 mm. v katalogu 204.
Oznaceni pro Rame- EAN Délka Sitkaxe  Mozna Pouziti
objednavku no 4007220 pasu valecku Sife pasu
pasu [mm] [mm] [m/s]

Dokoncovaci prace, odgrotovani, matovani satinovani a
BSVA 5/155-8/24x480 1 794098 480 8x24 6,10,12 vyhlazovani dokonalych vnitinich radiust/kanalkd zejmé- 0,070
na v malém prostoru trubkovych spoju.

Zarovnavani, srazeni hran, matovani, satinovani a cisténi v

BSVA 5/155-19/24x480 2 794081 480 19x24 16, 20 o I .. .~ 0,086
Sirokém prostoru bez viditelnych stop nastroje.

BSVA 5/155-23/24x480 3 794104 480  23x24 g5 Zarovnavani, sraZeni hran, matovani, satinovani a Cisténi ; oq
ve Vétsim prostoru bez viditelnych stop nastroje.
Zarovnavani, odgrotovani, matovani, satinovani a cisténi

BSVA 5/155-4/16x610 - 808054 610 4x16 6 nerez oceli v Uzkém, prostoru bez viditelnych stop 0,070
nastroje.

BSVA 5/155-9/16x610 . 801871 610 9x16 6,10, 12 Zarovnavani, srézenf hran, matovani, satinovani a cisténi v 0,132

Sirokém prostoru bez viditelnych stop nastroje.
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Pneumatické stroje

Pneumatické motory pro tuha prodlouzeni, rukojeti

PM 5/230 HV

Oznaceni pro EAN Pocet
objednavku 4007220 otacek
[min]
PM 5/230 HV 263235 23000
Upinaci kli¢
Rozmér Pocet EAN
klice 4007220

Tuha prodlouzeni

pro pneumaticky motor =

Vykon Spotreba Pripojovaci

[watt] vzduchu spojka

[m3/min] [DIN]

370 0,63 10
STV 20

Oznaceni pro EAN Pripojovaci
objednavku 4007220 spojka
[DIN]
STV 20 L 200 272770 10
STV 20 L 400 179604 10
STV 20 L 600 179703 10
STV 27 L 250 282137 10
STV 27 L 500 179499 10
Nastavce
Oznaceni pro EAN Kluzna
objednavku 4007220 pripojka
[G]
4 7ZGA STV 20 247952 16/22
7 ZGA 181928 22
WZ 7 B STV 334645 22
WZ 7-45° STV 334614 22

Kluzna o x délka
pripojka [mm]
[G]
16/22 20 x 200
16/22 20 x 400
16/22 20 x 600
22 27 x 250
22 27 x 500
Max. ot. o x délka
[min.1] [mm]
25000 20x 110
25 000 27 x 130
17 100 55 x 157
17 100 57 x 175

Polomér
ohnuti
[mm]

150
150
150
250
250

Pre-
vodovy
pomér

1.3:1
1.3:1

PFERD

S

Pouzitelné s a bez
oleje.
3 - 4 kapky za minutu

% S olejem: 23 000 min.™", vykon 370 W
1 Bez oleje: 18 000 min.™, vykon 340 W
I8 Zadni odvod vzduchu s tlumic¢em.
I Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.
I Bezpecnostni pakovy ventil.
I Pouziti bez mazani olejovou mlhou,
- nezatéZuje pracovni prostredi,
- Zadné srazeniny oleje na nastroji,
- Zz4dné negativni Ucinky na materialy
citlivé na olej.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
1% jemny hadicovy filtr SFI 3/8-8
EAN 4007220809020.

Pfivod vzdu- Vhodné —

chu hadici g prodlouzeni
[mm]

8 STV 20, STV 27 0,650

Tuha prodlouzeni

pro pneumaticky motor

Ve spojeni s pneumatickymi motory ideaini
feseni problémd pfi pouzivani v drsnych pod-
minkach, napf. pfi Cisticich nebo frézafskych
pracich na tézko pfistupnych obrobcich ve
slévarnach.

V sériové vyrobé se casto uplatni tuha
prodlouzeni, ktera se optimalné pfizplsobuji
dané geometrii obrobkd.

Jiné délky a poloméry ohnuti na objednavku
podle prani zakaznika.

Vhodné —
upinaci
cepy

v¢. 4 ZGA STV 20 0,400

v¢. 4ZGA STV20 0,630

vé. 4 ZGA STV 20 0,890

7 ZGA, WZ 7 B STV, WZ 7-45° STV~ 0,550
7 ZGA, WZ 7 B STV, WZ 7-45° STV~ 0,930

Skupina V€. upinaci —
upinacich klestiny o
klestin o [mm]
11 6 0,165
1 6 0,320
6 6 0,710
6 6 0,750
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N

Pneumatické stroje
Pneumatické motory pro tuha prodlouzeni, rukojeti

Pouzitelné pouze s olejem. PM 12/200 HV
- 7 kapek i
6 apek za minutu PM 12/120 HV

1 Konstantni pratazny vykon diky odstredivé- BN 12L0 LY
mu reguldtoru. 240 =

% Odvod vzduchu smérem dozadu s tlume-
nim hluku.

I Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

% Robustni stredné tézky motor.

1 Bezpecnostni pakovy ventil (HV) chrani
pfed neimysinym uvedenim do provozu.

V pripadé potreby prosim objednavejte zvlast:
% Jemny hadicovy filtr SFI 1/2-12
EAN 4007220809051.

Oznaceni pro EAN Pocet Pfivod vzdu- Vhodné

Vykon

Spotieba Pfipojovaci

objednavku 4007220 otacek [watt] vzduchu spojka chu hadici o prodlouzeni
[min] [m3/min] [DIN] [mm]

PM 12/200 HV 178058 20 000 1000 1,3 10 12 STV33 2,160
PM 12/120 HV 178034 12 000 1000 1,3 10 12 STV 33 2,160
PM 12/70 HV 358122 7 000 1000 1,3 10 12 STV33 2,320
Upinaci kli¢

Rozmér Pocet EAN

klice 4007220
_ @4 mm 2 205020

Tuha prodlouzeni

pro pneumatické motory

Tuha prodlouzeni ve spojeni s pneumatickymi
motory jsou idedlnim feSenim problému pri
pouzivani v drsnych podminkach, napt. pfi
Cisticich nebo frézafskych pracich na tézko
pristupnych obrobcich ve slévarnach. V sério-
vé vyrobé se casto uplatni tuha prodlouzenti,
kterd se optimalné prizplsobuiji dané geome-
trii obrobkd. Jiné délky a poloméry ohnuti na
objednavku podle prani zakaznika.

Tuha prodlouzeni
pro pneumatické motory

Oznaceni pro EAN Pripojovaci Kluzna o xdélka  Polomér Vhodné __

objednavku 4007220 spojka  pripojka [mm] ohnuti upinaci
[DIN] [G] [mm] Cepy

STV 33 L 250 179420 10 28 33 x 250 300 10 ZGE, WZ 10 B STV, WZ 10 45° STV, 12 ZGA 1,025

STV 33 L 500 179468 10 28 33 x 500 300 10 ZGE, WZ 10 B STV, WZ 10 45° STV, 12 ZGA 2,100

STV 33 L 1000 179758 10 28 33 x 1000 300 10 ZGE, WZ 10 B STV, WZ 10 45° STV, 12 ZGA 3,250

Nastavce

Oznaceni pro EAN Kluzna Max. ot. o x délka Pre- Skupina V€. upinaci —
objednavku 4007220 pripojka [min."] [mm] vodovy upinacich klestiny o
[G] pomér klestin o [mm]
10 ZGE 181966 28 18 000 33x170 - 11 6 0,510
12 ZGA 181959 28 18 000 33x162 - 12 12 0,510
WZ 10 B STV 334638 28 17 100 55 x 156 1,3:1 6 6 0,805
WZ 10-45° STV 334621 28 17 100 57 x 184 1,3:1 6 6 0845
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Pneumatické stroje

Specialni stroje, pilnik, gravirovaci pero

Pneumaticky pilnik PFG 07/220

220

L 28

Oznaceni pro EAN Provedeni Vystup Spotfeba  Pfivod vzdu-
objednavku 4007220 ventilu odvadéného vzduchu  chu hadici @
vzduchu [m3/min] [mm]
PFG 07/220 657638 otocné vzadu 0,046 4
Upinaci kli¢ Podrobné informace
Rozmér Pocet EAN ——— aiﬁ]?l?{jespll’gr:r?{iecinml
klice 4007220 pr y
vldkny naleznete v
2,5 mm 1 785980 katalogu 204.
Gravirovaci pero MST 31
|

I 155
|

Oznaceni pro EAN Sitka Prove- Vystup  Spotieba Pfivod vzdu-
objednavku 4007220  jehly deni odvadéného vzduchu chu hadici @

ventilu vzduchu [m3/min] [mm]
MST 31 F 450314  jemné otocna vpredu 0,030 4
MST 31 M 450079  stredni otoc¢na vpredu 0,030 4
MST 31 G 450307  hrubé otocna vpredu 0,030 4

Tvrdokovové gravirovaci jehly pro

Oznaceni pro
objednavku
HM-GN MST 31 F
HM-GN MST 31 M
HM-GN MST 31 G

Néhradni tvrdokovové gravirovaci jehly prosim
objednavejte zvlast.

EAN
4007220
455722
455753
455760

PFERD

S

Pouzitelné pouze bez oleje.
Oil

1% Hadice pro pfivod a odvod vzduchu jsou
soucasti dodavky.

1% Opracovavani hlubokych stérbin.

I Klice pro upinani jsou soucasti dodavky.

V piipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
I Filtr a redukeni ventil.
% Jemny hadicovy filtr SFI 1/4-5

EAN 4007220809013.

Frekvence Délka Délka
[zdvih/min]  zdvihu hadice
(linearni) [mm] [mm]
22 000 0,7 1500 0,180

Podrobné informace a
Udaje pro objednani di-
amantovych pilnikd pro
rucni pilovacky nalezne-
te v katalogu 205.

—

Pouzitelné pouze s trochou
oleje.
1 kapka za 5 minutu.

o

I Toto pneumatické gravirovaci pero je
patentovano a pracuje asi s trojnasobnou
frekvenci oproti dosavadnim gravirovacim
perdm pohanénych stlacenym vzduchem.

1% V¢. gravirovaci jehly z tvrdokovu.

1 Nepatrny prenos vibraci do ruky pfi popi-
sovani.

1 K umistovani znacek a popist na kov, sklo,
plasty a rovnéz na kalenou nastrojovou
ocel (tenka jehla).

I Klice pro upinani a hadice pro pfivod vzdu-
chu jsou soucasti dodavky.

V pfipadé potreby prosim objednavejte zvlast:
I Kompletni sada pro pfipojeni ¢. 1

(viz str. 52).
1% Jemny hadicovy filtr SFI 1/4-5

EAN 4007220809013.

Frekvence Délka Provozni
[zdvih/min] hadice tlak
[mm] [bar]

30 000 - 36 000 2 000 6-7 0,150
30 000 - 36 000 2 000 6-7 0,150
30 000 - 36 000 2 000 6-7 0,150

Sitka

jehly ’

jemné 0,003

stredni 0,003

hrubé 0,003
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PFERD

Pneumatické stroje
Armatury

Jak volite spravné pfipojovaci armatury pro svij pneumaticky stroj?

Obecné se pneumatické stroje PFERD u
provedeni ,odvod vzduchu smérem dozadu”
dodavaiji s hadici pro privod a odvod vzduchu.
Pneumatické stroje s , odvodem vzduchu
smérem dopredu” se obecné dodavaji s pfipev-
nénou Sroubovaci prichodkou odpovidajici
potfebnému vnitfnimu @ tlakové

hadice. Nékteré nahradni dily se hodi k vice
strojim a byly soustfedény do skupin 1 — 5.
Oznaceni pro objedndvku pfislusného néhrad-
niho dilu naleznete v tabulkach.

Sady pro pfipojeni

Kompletni sady pro pfipojeni ¢. 1 -4 pro
jednotlivé pneumatické stroje jsou pfifazeny v
nasleduijici tabulce. Slozeni sad pro pfipojent si
prosim vyhledejte v tabulce na strané 52.

Stranav Stroj Pouziti Spotieba Odvod vzduchu Vnitfni Hadice pro pfivod a  Sada pro Skupina
katalogu e e vzduchu o hadice odvod vzduchu jsou  pfripojeni stroju. 52
N . [m3/min] vpfedu vzadu [mm] soucasti dodavky
jem oleje
7 PGT 1/1000 L) 0,17 ° 5 Privodni 1 1
8 PG 1/800 ° 0,17 o 5 - 1 1
8 PGAS 1/800 ° 0,18 ° 5 PFivodni i vyfukova 1 1
9 PGAS 1/750 . 0,2 . 5 Privodni i vyfukova 1 1
10 PGT 3/700 [} () 0,25-0,8 ° 8 PFivodni i vyfukova 2 5
11 PGAS 1/600 ° 0,2 ° 5 PFivodni i vyfukova 1 1
12 PG 3/500 S ° 0,45 ° 8 - 2 5
13 PG 3/440 DH ° 0,35 ° 8 Pfivodni i vyfukova 2 5
13 PGZ 3/440 SU ° 0,35 ° 8 PFivodni i vyfukova 2 5
13 PGZ 3/440 ° 0,35 o 8 Privodni i vyfukova 2 5
14 PG 3/380 DH ° 0,35 ° 8 - 2 5
15 PG 5/280 HV ° 0,6 ° 8 PFivodni i vyfukova 2 5
16 PG 3/250 S ° 0,21-0,49 () 8 - 2 5
17 PGAS 8/250 E-HV ° 0,85 ° 9 Privodni i vyfukova 2 2
18 PG 5/230 HV ° ° 0,63 ° 8 PFivodni i vyfukova 2 5
18 PG 5/230 V-HV ° ° 0,63 ° 8 Privodni i vyfukova 2 5
19 PG 8/220 HV ° 0,85 ° 9 - B 2
19 PGAS 8/220 HV ° 0,85 ° 9 - 3 2
19 PG 8/220 V-HV ° 0,85 o 9 - 3 2
19 PGAS 8/220 V-HV ° 0,85 ° 9 - 3 2
20 PG 3/210 DH ° 0,48 ° 8 - 2 5
21 PG 10/200 V-HV ° 1.2 ° 9 PFivodni i vyfukova 3 2
22 PG 5/180 HV ° 0,3-0,6 ° 8 Privodni i vyfukova 2 5
22 PG 5/180 V-HV ° 0,3-0,6 ° 8 PFivodni i vyfukova 2 5
23 PG 9/180 V-HV ° ° 0,9 ° 9 PFivodni i vyfukova 3 2
24 PG 8/160 HV [ 0,85 () 9 - 3 2
24 PGAS 8/160 V-HV ° 0,85 ° 9 Privodni i vyfukova 3 2
25 PG 10/160 V-HV ° 1,2 ° 9 PFivodni i vyfukova 3 2
26 PG 9/120 V-HV ° ° 0,3-0,6 ° 9 Privodni i vyfukova 3 2
27 PG 12/120 V-HV ° 1,3 ° 12 Privodni i vyfukova 4 4
28 PG 8/100 HV [} 0,17 - 0,85 o 9 - 3 2
28 PGAS 8/100 HV ° 0,17 -0,85 o 9 Privodnf i vyfukové 3 2
28 PG 8/100 V-HV ° 0,17 - 0,85 ° 9 - 3 2
28 PGAS 8/100 V-HV ° 0,17 -0,85 ° 9 PFivodni i vyfukova 3 2
29 PG 12/70 V-HV ° 1,3 ° 12 Privodni i vyfukova 4 4
30 PG 8/50 V-HV ° 0,42 -0,71 ° 9 - B 2
31 PG 10/40 V-HV ° 1,2 ° C) PFivodni i vyfukova 3 2
32 PWS 1/800 ° 0,18 ° 5 - 1 1
33 PWSA 1/250 ° 0,27 ° 5 Privodni i vyfukova 1 3
34 PWS 5/210 HV ° 0,6 ° 8 PFivodni i vyfukova 2 5
35 PWS 3/200 DH ° 0,35 o 8 - 2 5
36 PWSA 4/200 HV . 0,57 . 9 Privodni i vyfukova 3 5
37 PWS 5/170-45 HV [} ° 0,63 ° 8 Pfivodni i vyfukova 2 5
38 PWS 5/160 HV ° ° 0,63 ° 8 PFivodni i vyfukova 2 5
39 PWS 5/130 HV o ° 0,3-0,6 o 8 Privodni i vyfukova 2 5
40 PW 3/120 DH ° 0,35 ° 8 - 2 5
41 PW 9/120 HV ° ° 0,9 ° 9 PFivodni i vyfukova 3 2
42 PW 11/120 HV, PW 11/120 AVH ° 1,13 () 12 - 4 4
43 PW 12/120 HV ° 1,3 ° 12 Privodni i vyfukova 4 4
44 PWS 4/40 HV ° 0,57 ° ©) PFivodni i vyfukova 3 5
46 PBSA 5/210 HV 925 ° 0,6 ° 9 Privodni i vyfukova 2 5
45 PBS 3/200 DH 99 ° 0,35 ° 8 - 2 5
46 PBSA 5/160 HV 925 [} ° 0,63 ° 8 PFivodni i vyfukova 2 5
47 PBS 5/155 HV 824 ° 0,6 o 8 - 2 5
47 PBS 5/155 HV 1924 ° 0,6 ° 8 - 2 5
47 PBS 5/155 HV 2324 ° 0,6 ° 8 - 2 5
46 PBSA 5/130 HV 925 ° 0,3-0,6 ° 8 PFivodni i vyfukova 2 5
46 PBSA 9/120 HV ° 1,3 ° 12 Privodni i vyfukova 4 4
50 MST 31 [} 0,025-0,03 ° 4 Privodni 1 3
50 PFG 07/220 [ 0,046 ° 4 Privodni 1 1
48 Pneumaticky motor PM  5/230 HV o 0,63 o 8 Privodn( i vyfukova 2 5
49 Pneumaticky motor PM 12/200 HV [} 1,3-1,6 ° 12 Privodni i vyfukova 4 4
49 Pneumaticky motor PM 12/120 HV ° 06-1,3 ° 12 PFivodni i vyfukova 4 4
49 Pneumaticky motor PM 12/ 70 HV ° 06-13 ° 12 Privodni i vyfukova 4 4
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Pneumatické stroje

Armatury

Armatury potiebné k pfipojeni pneumatickych strojd jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Systém rychlospojek

PFERD

Pripojka k

- maximalné 5 m 1
Ze strany \
stroje 1‘ 4 ==-I
\
i —— 5
I S
\ |
2 3 10
|
Systém bez- 4T1
pecnostnich _
spojek —— 7*7— o=
\ \ \
2.1 3.1 4 5.1

Skupina stroju

o 6 © 0 6

@ = vhodné pfislusenstvi, @ = daje se vztahuji na vnitfni @ hadice na stlaceny vzduch (v mm)

Systém rychlospojek
Oznaceni pro objednani s rozméry

Poz. 1 Hadicova vsuvka s vnéj. zavitem (je soucasti stroje)

TG 61/8 @6/R1/8"
TG 81/4 @8/R 1/4"
1G9 1/4 29/R1/4"
Poz. 2. Vsuvka s vnéj. zavitem

STG 1/8 R 1/8" vnéjsi
STG 1/4 R 1/4" vnéjsi

Poz. 3. Samouzaviraci rychlospojka s hadicovou vsuvkou

VKT 6 26

VKT 8 28

VKT 9 29

Poz. 4 Hadice na stlaceny vzduch

PLS 5 @ 5/ metrové zbozi
PLS 6 @ 6/ metrové zbozi
PLS 8 @ 8 / metrové zbozi
PLS 9 @ 9/ metrové zbozi
PLS 12 @ 12 / metrové zboZi

EAN
4007220

178362
178379
178409

178300
178324

178195
178201
178218

178461
178478
178485
178492
178508

Hadice na stlaceny vzduch pro obzvlasté drsné podminky na objednavku.

Poz. 4.1 Jemny hadicovy filtr (velikost porG: 5 pm)

SFI 1/4 -5 pro PLS 5

SFI3/8 -8 pro PLS 8

SFI3/8-9 pro PLS 9

SFI 1/2 - 12 pro PLS12

Poz. 5 Hadicova vsuvka pro rychlospojku

T4 pro MST 31

T5 PWS 1/250

T6 26

T8 28

T9 29

T12NW 12 212

Poz. 6 Samouzaviraci rychlospojka s vnéjsim zavitem
VKA 1/4 R 1/4" vnéjsi

VKA 1/2 R 172" vnéjsi

VKA 1/2 NW 12 R 1/2" vnéjsi také pro ONG-A 1/2
Poz. 7 Samouzaviraci rychlospojka s vnitfnim zavitem
VKI 1/4 R 1/4" vnitini

VKI 172 R 172" vnitfni

Poz. 8 Zafizeni na vytvareni olejové mlhy kompletni
ONG-A 1/4 R 1/4" vnitfni

ONG-A 1/2 R 1/2" vnitini

Specidlni mazaci olej 1 litr  viz stranu 97
Specidlni mazaci olej 5 litrG  viz stranu 97
Poz. 9 Olejnicka samostatna

OE-A 1/4 R 1/4" vnitini
OE-A 1/2 R 172" vnitfni
Poz. 10 Hadicova spona

K 9 pro PLS 5
K13 proPLS 6 + 8
K16 pro PLS 9

K 20 pro PLS12

809013
809020
809044
809051

179208
179390
178331
178522
178386
178423

178232
178256
178249

178270
178287

801741
801765
179338
179321

801772
801789

178539
178546
178553
204801

6.1

P¥ipoj.sada ¢.

3m

1%

2%

2

3m

1*

1%
1%

2%

3

3m

1%
1%

2%

4

3m

1%

1*
1%

2%

Systém bezpecnostnich
spojek
Oznaceni pro objednani

Pos. 2

STG 1/4 ST

Pos. 2.1

DSTG 1/4 ST (kulovy kloub)
Pos. 3.1

SVKT 6

SVKT 8

SVKT 9

Pos. 5.1

T6 ST
T8 ST
T9 ST

Pos. 6.1

SVKA 1/4
SVKA 172

* kust v sadé

rozvodu
vzduchu

EAN

4007220

801888

801895

801925
801932
801949

801796
801840
801819

801901
801918
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Elektrické stroje a prislusenstvi
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Elektrické stroje a prislusenstvi

Vseobecné informace

Elektrické stroje jsou univerzalni. Podavaji

vzhledem ke své velikosti a hmotnosti vysoky
vykon. Hodi se obzvlasté pro pouziti s brusny-
mi nastroji, které potrebuji konstantni otacky.

Oblasti pouziti

Elektrické stroje jsou pouzitelné témér vsude.
Jsou Uspésné vyuzivany v rlznych procesech
mnoha odvétvi. Plynula elektronicka regulace
otacek umoznuje na jediném stroji pouzivat
nejriznéjsi nastroje.

Elektrické stroje nejsou vhodné

M ve vyrobé kotld a

[ ve velmi prasném prostredi.

Program firmy PFERD

Firma PFERD nabizi Siroky program elektrickych
primych, Uhlovych, pasovych brusek a pohond
brusnych vélcd. Pneumatické stroje PFERD
jsou na nejvyssi technické urovni a odpovi-
daji nejnovéjsim ergonomickym poznatkim

a pozadavkdm. Byly vyvinuty specidlné pro
hospodarné pouzivani brusnych, frézovacich,
kartacovacich, rozbrusovacich a lesticich
nastrojl a pokryvaji Siroky rozsah otacek

(750 — 33 000 min.”") a vykont

(500 - 1 500 wattd). Pro stabilizaci otacek

pfi zatizeni disponuiji elektrické stroje PFERD
konstantni elektronikou.

Kompaktni kryt pro nizkou
hladinu hluku

Regulace
otacek

Vybaveni/zvlastnosti

I Pozvolny rozbéh:
Elektronicky regulovany pozvolny rozbéh
zarucuje Setrné spusténi stroje bez trhavych
pohybd.

M Podpétova ochrana/ochrana proti opétovné-
mu rozbéhnuti stroje
Pokud dojde k vypadku elektrického napaje-
ni, jsou elektrické stroje PFERD jistény proti
samovolnému opétovnému rozbéhnuti. Stroj
se rozebéhne, az kdyz ho vypnete a zase
zapnete.

I Proudovy omezovac / ochrana blokovanim
PFi odbéru dvojnasobku jmenovitého
proudu se stroje asi za 0,2 sekundy vypnou.
Snizenim zatizeni muize stroj znovu nabrat
vystupni otacky.

M Ochrana proti teplotnimu pretizeni
PFi dosazeni kritické teploty pfepne bezpec-
nostni elektronika stroj do rezimu ochlazo-
vani. V rezimu ochlazovani neni mozné stroj
zatézovat. Teprve po vypnuti a opétovném
zapnuti se stroj rozebéhne na nastavené
pracovni otacky.

Velka ryhovana
lehce sklonéna rukojet
pro delsi drzeni

Kritéria pro vybér optimalniho elektrického stroje

1. Konstrukce a velikost

Kazda aplikace klade specifické pozadavky na
konstrukci a velikost pohonu. Riizna provedeni
nabizeji rozmanité moznosti pouziti: Idealni
pohon by mél byt volen v zavislosti na rozsahu,
pfistupnosti, druhu a cetnosti pouziti.

Efektivni prace predpoklada, Ze je nejprve
vybran optimalni nastroj. Potom se urci vhodny
pohon. K tomuto Ucelu je nutné zohlednit:

2. Pocet otacek

Pohon musi byt volen vzdy podle doporuceni
pro otacky a feznou rychlost nastroje.

Tato doporuceni najdete v katalozich 202 —
208.

PFERD

S

Vyhody

" Kompaktni ergonomicka konstrukce.
" Nepatrnd hmotnost.

" Technicky vyzralé.

" Vysoky vykon.

" Mnohostranné pouzitelné.

" Jednoduchy zdroj energie.

© Nenarocné na udrzbu.

" Snadny servis.

" Hospodarné.

Normy, bezpecnost, vieobecné
pokyny

Elektrické stroje PFERD nesou

I znacku CE, C E

M maji ochrannou izolaci a odpovidaji IE‘
tfidé ochrany II.

Elektrické stroje PFERD odpovidaji

M smérnici EU o strojich,

M smérnici EU o nizkém napéti a

1 elektromagnetické kompatibilité.

Musi byt respektovéany specifické narodni
predpisy.

3. Vykon

Vykon stroje je rozhoduijici faktor, aby byly
pfi zatizeni udrzeny stabilni otacky. Zatizeni
je dano opracovavanym materidlem, feznymi
vlastnostmi nastroje a pfitlakem.

4. Upnuti nastroje

V zavislosti na zvoleném nastroji PFERD jsou
jako alternativy na vybér rizna upnuti na-
strojl, napr. klestiny nebo hridele se zavitem.
Kazdému stroji jsou pfifazeny vhodné klestiny.
Prehled klestin a prodlouZeni hfideli najdete na
stranach 94 — 95.
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PFERD

N

Vykonové charakteristiky

1 Obzvlasté dobre se hodi pro frézarské a
brusicské prace se stopkovymi frézami z
tvrdokovu a stopkovymi brusnymi télisky.

1 S ochrannou izoladi. [T]

% Vlysoce vykonné primé brusky s plynulou
regulaci otacek.

1 Pozvolny rozbéh na ochranu clovéka,
nastroje a stroje.

I Digitalni elektronika pro konstantni otacky.

I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proti opétovnému zapnuti pfi vypadku
napéti.

% Robustni konstrukce s dobrou
ovladatelnosti.

1 Optimalni vedeni stroje diky dlouhému
pouzdru hridele.

UGER 11/330 SI

Elektrické stroje a prislusenstvi
Elektricka pfima bruska, otacky: 33 000 min." / vykon: 1 050 wattu

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon Odevzdany V¢. upinaci —
objednavku 4007220 [min."] [volt] [watt] vykon klestiny o
50 - 60 Hz [watt] o [mm]
UGER 11/330 SI 777367 15 000 - 33 000 230 1050 650 6 2,250
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina 8 pro o stopky Rozmér Pocet EAN
6 8 10 14 38 Ypom o  KliCe 4007220
mm mm mm palec palec ﬁ 14 mm 1 206836
EAN 18 mm 1 206843
4007220 213674 213704 213711 213681 213728
Rozmeéry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208

Stopkové frézy z
tvrdokovu
Ozubeni 3, 3 PLUS,
4, 5, ALU PLUS

@ hlavy 4 az 16 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy 10 az 50 mm
Sitka do 70 mm

Ozubeni 1, ALU,
FVK
@ hlavy 6 az 16 mm

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
2,3,5

@ hlavy do 3,2 mm

Respektujte prosim
prosim doporuceni
k rGznym feznym
rychlostem v katalo-
gu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

@ hlavy 8 az 40 mm

Brusné prstence
@ hlavy 4 az 38 mm

POLICAP®
@ hlavy 7 az 13 mm

POLIROLL®/
POLICO®
@ hlavy 6 az 12 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy 15 az 25 mm

POLISTAR
@ do 20 mm

Plstova stopkova
téliska
@ hlavy 6 az 12 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené

Diamantové
rozbrusovaci
kotouce

@22 az 40 mm
bez ochranného

krytu

Diamantova
stopkova brusna
téliska

@ hlavy 9 az 25 mm
CBN stopkova

brusna téliska
@ hlavy 12 az 20 mm

rozméry stopkového brusného téliska.

Rozbrusovaci
kotouce EHT

@ 50 az 55 mm
bez ochranného
krytu

Brusné kotoucky
ER

@ 50 az 55 mm
bez ochranného
krytu

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

Pro kazdy @ nastroje

nastavit jen max.
povolené otacky.

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 12 mm

splétany drat
PBG @ 19 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 20 az 30 mm

splétany drat
RBG @ 70 mm
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Elektrické stroje a prislusenstvi

Elektricka pfima bruska, otacky: 25 000 min.”" / vykon: 500 watt

UGER 5/250 SI

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon
objednavku 4007220 [min."] [volt] [watt]
50 - 60 Hz
UGER 5/250 SI 265581 11 000 - 25 000 230 500
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina pro o stopky
i 3 6 8 1/8 F—- -
mm mm mm palec palec -
EAN 196236 196281 196304 196335 196328
4007220

Rozmeéry viz tabulku na strané 94.

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202 Katalog 203*

Stopkové frézy z
tvrdokovu
Ozubeni 3, 3 PLUS,
4,5, ALU PLUS

@ hlavy 6 az 20 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 50 mm
sitka do 70 mm

Ozubeni 1, ALU,
FVK
@ hlavy 6 az 16 mm

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
2,3,5

@ hlavy do 4,0 mm

Respektujte prosim
prosim doporuceni
k rdznym feznym
rychlostem v
katalogu 202.

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Katalog 204*

Brusné prstence
@ hlavy do 50 mm

POLICAP®
@ hlavy do 16 mm

POLIROLL®
@ hlavy do 15 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 30 mm

POLISTAR
@ do 20 mm

Poliflex®
@ hlavy 8 az 15 mm

Brusné hvézdice
POLINOX®
@ hlavy do 38 mm

Plstova stopkova
téliska
@ hlavy do 15 mm

Katalog 205

Diamantové
rozbrusovaci
kotouce

@ do 50 mm
bez ochranného
krytu

vhodny

drzak nastroju
BO 6/6 0-4
Diamantova
stopkova brusna
téliska

@ hlavy 6 az 25 mm
CBN stopkova

brusna téliska
@ hlavy od 12 mm

PFERD

K

Vykonové charakteristiky

1 S ochrannou izoladi. [O]

2 Plynula regulace otacek.

% Snadna obsluha diky vypinaci umisténému
na boku.

% Vysoky vykon, stroj velmi dobre padnouci
do ruky.

I Digitalni elektronika zajistuje konstantni
otacky i pfi zatizeni.

1 Pozvolny rozbéh na ochranu ¢lovéka,
nastroje a stroje.

1 Elektronické vypinani pfi extrémnim pre-
tizeni, ochrana proti opétovnému zapnuti
pfi vypadku napéti.

% Robustni konstrukce nenaroc¢na na udrzbu.

Odevzdany V€. upinaci

vykon Kleztiny o
[watt] o [mm]

300 6 1,350
Rozmeér Pocet EAN
klice 4007220
14 mm 1 206836
18 mm 1 206843

Katalog 206 Katalog 208

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 20 az 30 mm

Rozbrusovaci
kotouce EHT

@ 50 az 55 mm
bez ochranného

splétany drat
krytu RBG @ 70 mm
vhodny
drzak nastroju
BO 6/6 0-4

Brusné kotoucky
ER

@ 50 az 55 mm
bez ochranného
krytu

vhodny

drzak nastroju

BO 6/6 3-10

Pro kazdy @ nastroje
nastavit pouze max.
povolené otacky.

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

Elektrické stroje a prislusenstvi
Elektricka pfima bruska, otacky: 15 000 min." / vykon: 1 530 wattt

Vykonové charakteristiky

I |dealIni pro tézké frézarské a brusicské
prace.

1 S ochrannou izoladi. [T]

% Vlysoce vykonné primé brusky s plynulou
regulaci otacek.

1 Pozvolny rozbéh na ochranu ¢lovéka,
nastroje a stroje.

[ Digitalni elektronika pro konstantni otacky.

I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proti opétovnému zapnuti pfi vypadku
napéti.

% Vysoky vykon pohonu zarucuje velmi
dobrou stabilitu otacek.

UGER 15/150 SI

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon Odevzdany V€. upinaci —
objednavku 4007220 [min."] [volt] [watt] vykon klestiny o
50 - 60 Hz [watt] o [mm]
UGER 15/150 SI 801864 6 800 - 15 000 230 1530 1050 6 3,050
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina pro o stopky Rozmér Pocet EAN
12 6 ? 10 12 1/4 " » klice 4007220
mm mm mm mm palec — 22 mm 2 206850
EAN
4007220 195994 196014 196038 196045 196052
Rozmeéry viz tabulku na strané 94.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205 Katalog 206 Katalog 208

Stopkové frézy z
tvrdokovu
Ozubeni 3, 3 PLUS,
4,5, ALU PLUS

@ hlavy 12 az 20 mm

Stopkové frézy z
HSS

Ozubeni ALU, 1,
2,3,5

@ hlavy 5 az 7 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rdznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy 50 mm
Sitka do 70 mm

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zdsadné @ stopky 6 mm.

Brusné prstence
@ hlavy 30 az 75 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy 25 az 50 mm

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
@ hlavy do 40 mm
Nastroje
POLICLEAN®

@ do 50 mm

POLIROLL®
@ hlavy do 18 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené

Diamantova
stopkova brusna
téliska

@ hlavy od 10 mm
CBN stopkova

brusna téliska
@ hlavy od 20 mm

rozméry stopkového brusného téliska.

Rozbrusovaci
kotouce EHT

@ 50 az 55 mm
bez ochranného
krytu

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 0-4 nebo
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

Brusna kolecka ER
@ 50 az 55 mm

bez ochranného
krytu

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/6 3-10 nebo
BO 8/10 6-20

Pro kazdy @ nastroje
nastavit pouze max.
povolené otacky.

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 30 mm

splétany drat
PBG @ 19 az 25 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 20 az 70 mm

splétany drat
RBG @ 70 az 100 mm

vulkanizované
RBV @ 63 mm
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o _ L ) PFERD
Elektrické stroje a prislusenstvi :

Elektricka pfima bruska, otacky: 9 000 min.”" / vykon: 500 wattti K

Vykonové charakteristiky
UGER 5/90 Sl 1 S ochrannou izoladi. [O]

2 Plynula regulace otacek.
% Snadna obsluha diky vypinaci umisténému

2346 na boku.
o > % Vysoky vykon, stroj velmi dobre padnouci
EE— do ruky.

I Digitalni elektronika zajistuje konstantni
otacky i pfi zatizeni.

1 Pozvolny rozbéh na ochranu ¢lovéka,
nastroje a stroje.

1 Elektronické vypinani pfi extrémnim pre-
tizeni, ochrana proti opétovnému zapnuti
pfi vypadku napéti.

% Robustni konstrukce nenaroc¢na na udrzbu.

[ Obzvlasté vhodné pro nastroje POLINOX®/

POLIVLIES®.
Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon Odevzdany V¢. upinaci —
objednavku 4007220 [min."] [volt] [watt] vykon klestiny o
50 - 60 Hz [watt] o [mm]
UGER 5/90 SI 267332 4000 -9 000 230 500 300 6 1,440
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina pro o stopky Rozmér Pocet EAN
11 3 6 8 18 1/4 T—— = klice 4007220
mm mm mm palec  palec 14 mm 1 206836
EAN 18 mm 1 206843
4007220 196236 196281 196304 196335 196328
Rozmeéry viz tabulku na strané 94.
Sada POLINOX® Sada POLINOX® 2 Iamglovygh brusnych téles a 01 0 §topkovych
PNL/Z/R 6050 UGER 5/90 230 V brusnych télisek POLINOX® v rliznych provede-
Obsah: nich a zrnitostech.
1 elektrickd prima bruska UGER 5/90 SI
s elektronickou regulaci otacek Podrobné informace a Udaje pro objednani
(rozsah otacek 4 000 — 9 000 min.™"), sady POLINOX® naleznete v katalogu 204.
vykon 500 wattd.
Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 203* Katalog 204* Katalog 205

Stopkové frézy z Stopkova brusna téliska Jemna stopkova brusnda  Brusné hvézdice Diamantové

tvrdokovu @ hlavy 50 mm téliska Poliflex® POLINOX® rozbrusovaci kotouce
Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,5, Sitka do 70 mm Pojivo PUR @ hlavy do 38 mm @ 50 az 55 mm
ALU PLUS @ hlavy do 32 mm .. . bez ochranného krytu
& hlavy 16 a2 20 mm : Stopkové nastroje )

Brusné role POLIROLL® POLICLEAN® vhodny
Stopkové frézy z HSS @ hlavy 18 mm @ hlavy do 75 mm drzak nastroju
SET;/;';I :%I]U 6 :T;ril 3,3 POLISTAR Plstova stopkova téliska BO 6/6 0-4

@ 30 bis 50 mm @ hlavy 15 az 25 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rdznym
feznym rychlostem v k

Stopkova brusna téliska  Plstové kotouce
POLINOX® @ az 45 mm
2 hlavy do 80 mm

atalogu 202. Lamelova brusna télesa
Polstarkova brusna @ hlavy 40 az 80 mm
télesa
2 30 az 50 mm
Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o *Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm. rozmeéry stopkového brusného téliska.
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N

Vykonové charakteristiky

I Pro tézké frézarské a brusicské prace.
1 S ochrannou izoladi. [T]

1 Plynula regulace otacek.

Elektrické stroje a prislusenstvi

UGER 15/60 SI

I Digitalni elektronika pro konstantni otacky.

2 Vysoky vykon pohonu.

I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proti opétovnému zapnuti pfi vypadku
napéti.

1 Pozvolny rozbéh na ochranu ¢lovéka,
nastroje a stroje.

Elektricka pfima bruska, otacky: 5 900 min." / vykon: 1 530 wattu

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon Odevzdany V<. upinaci —
objednavku 4007220 [min.1] [volt] [watt] vykon klestiny o
50 - 60 Hz [watt] o [mm]

UGER 15/60 SI 777251 2 800 - 5900 230 1530 1050 12 3,050
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢

Skupina pro o stopky Rozmér Pocet EAN

12 6 3 10 12 1/4 » klice 4007220

mm mm mm mm palec 22 mm 2 206850
EAN
4007220 195994 196014 196038 196045 196052

Rozméry viz tabulku na strané 94.

Sada lamelovych kotou¢u

FR 15030 UGER 15/60 230 V

Obsah:

1 elektrickd pfima bruska UGER 15/60 SI, 230 V
s klestinou @ 12 mm,

vykon 1000 watt.

Po 1 klestiné 2 6 mm a @ 8 mm.

RUzné jemné brusné nastroje s

@ 150 mm a Sitkou 30 mm.

katalogu 204.

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 202 Katalog 203*

Stopkové frézy z Stopkova brusna

Brusné prstence

HSS téliska @ hlavy 75 do
Ozubeni ALU, 1, @ hlavy 50 mm 100 mm
2,3,5 Sitka do 40 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy 60 az 80 mm

@ hlavy 10 az 16 mm

Respektujte prosim
doporuceni k rznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Lamelové kotouce
@ 100 mm

@ 150 az 200 mm
Sitka 30 mm

Poliflex® PU-STRUC
@ hlavy 20 az 75 mm

Upozornéni: Jestlize neni uveden zadny o
stopky, plati zasadné g stopky 6 mm.

Podrobné informace a Udaje pro objednani
sady lamelovych kotoucl naleznete v

Katalog 204*

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
@ hlavy 50 az

100 mm

Brusné kotoucky
POLINOX® PNER
@75 az 100 mm

Stopkové nastroje
POLICLEAN®
@ hlavy do 100 mm

Kotouc
POLICLEAN®
@ do 100 mm

Sada lamelovych kotoucu

=

Katalog 205

Diamantové
rozbrusovaci
kotouce

@ 40 az 55 mm
bez ochranného
krytu

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.

Katalog 208

Kotoucové kartace
nesplétany drat

RBU @ 80 az 100 mm
RBU @ 100 az

125 mm

@ otvoru 14 mm
RBU @ 150 mm

@ otvoru 22,2 mm
RBU @ 100 mm

@ otvoru 12 mm
RBU @ 150 mm

AK 32-2

vhodny
drzak nastroju
BO 8/12-22,2 5-18
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o _ L ) PFERD
Elektrické stroje a prislusenstvi :

Elektricka pfima bruska, otacky: 3 000 min." / vykon: 1 530 wattu K

UGER 15/30 SI Vykonové charakteristiky
1 S ochrannou izoladi. [O]

2 Plynula regulace otacek.

| 295 N I Digitalni elektronika pro konstantni otacky.

135 I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proti opétovnému zapnuti pfi vypadku
napéti.

2 Vysoky vykon pohonu zarucuje velmi dob-
rou stabilitu otacek.

11 |dedlné se hodi pro dokoncovaci prace
na povrchach pomoci vétsich brusnych
nastrojl.

1 Pozvolny rozbéh na ochranu ¢lovéka,
nastroje a stroje.

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon Odevzdany  V¢. upinaci kles- —
objednavku 4007220 [min."] [volt] [watt] vykon tiny o (kg )
50 - 60 Hz [watt] o [mm]
UGER 15/30 SI 775912 750 -3 000 230 1530 1050 12 3,050
Upinaci klestinova pouzdra Upinaci kli¢
Skupina pro o stopky Rozmér Pocet EAN
12 6 ] 10 12 1/4 » klice 4007220
mm mm mm mm palec 22 mm 2 206850
EAN
4007220 195994 196014 196038 196045 196052
Rozmeéry viz tabulku na strané 94.
Sada POLIFLAP® Podrobné informace a Udaje pro objednani
Sada POLIFLAF PFL 17060 UGER 15/30 230 V sady POLIFLAP® naleznete v katalogu 204.

Obsah:

1 elektrickd pfima bruska UGER 15/30 SI
s elektronickou regulaci otacek a klestinou
@12 mm,

rozsah otacek 750 — 3 000 min.™",

vykon 1530 wattU.

Po 1 klestiné @ 6 a 8 mm,

Brusny kotouc¢ POLIFLAP® a r(izné jemné
brusné nastroje s @ 100 mm.

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 202 Katalog 204 Katalog 205 Katalog 208

Stopkové frézy z HSS Lamelové kotouce Kotouce POLICLEAN® Diamantové Hrncové kartace
Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5 @ 150 az 165 mm @ 100 az 150 mm rozbrusovaci kotouce nesplétany drat
@ hlavy 16 mm s galvanickym pojivem TBU @ 60 mm

Stopkova brusna téliska Latkové kotouce % 50 a2 55 o

Respektujte prosim POLINOX® 2 125 az 150 mm bez ochranného krytu Kotoucové kartace
doporuceni k rliznym @ hlavy 100 mm POLIFLAP® nesplétany drat
feznym rychlostem v ; . RBU g 100 mm
katalogu 202. Brusné kotoucky 2 170 mm
POLINOX® RBU @ 150 mm
@ 150 mm @ otvoru 22,2 mm
RBU g 150 mm

@ otvoru 12 mm
vhodny

drzak nastroju
BO 8/12-22,2 5-18

Upozornéni: Jestlize neni uveden Zadny o
stopky, plati zdsadné @ stopky 6 mm.
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N

Vykonové charakteristiky

1 Upinani nastroj 1/4"- zavit 20 UNC,
max. @ nastroje do 55 mm.

1 S ochrannou izoladi. [T]

% Plynula regulace otacek.

I Specialné pro nastroje COMBIDISC® (s
opérnym talifem bez stopky se zavitem).

I Digitalni elektronika pro konstantni otacky.

2 Vlysoky vykon pohonu, jednoducha mani-
pulace.

Elektrické stroje a prislusenstvi

UWER 5/200 SI

Elektricka uhlova bruska, otacky: 20 000 min." / vykon: 500 wattu

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon

objednavku 4007220 [min."] [volt] [watt]
50 - 60 Hz

UWER 5/200 SI 598436 9 000 - 20 000 230 500

Prodlouzeni pracovni hfidele (20 mm)

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
SPV 20 CD

4-20uNc 333167

Vhodné nastroje PFERD

Katalog 204

Drzak COMBIDISC® a
Nastroje COMBIDISC®
@20 az 55 mm

Sada COMBIDISC®

CD 50 UWER 5/200 230V

Elektrickd Uhlova bruska s elektronickou
regulaci otacek.

Skveéla prace s touto dobre ovladatelnou
Uhlovou bruskou, ktera disponuje
potfebnymi otackami pro nastroje
COMBIDISC® s g 50 mm.

Podrobné informace a Udaje pro objednani k
sadé COMBIDISC® naleznete v
katalogu 204.

Odevzdany Zavit —
vykon pracovni
[watt] hridele

300 1/4"-20 UNC 1,350

Sada COMBIDISC®

Elektricka uhlova bruska, pocet otacek 10 000 min.”"' / vykon: 1 530 wattu

Vykonové charakteristiky

U Max. @ nastroje do 125 mm.

1 S ochrannou izoladi. [T]

1 Plynula regulace otacek.

I Digitalni elektronika pro konstantni otacky,
idedlni pro kovy, které Spatné vedou teplo.

I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proti opétovnému zapnuti pfi vypadku
napéti.

1 Vysoky vykon pohonu zarucuje velmi dob-
rou stabilitu otacek.

UWER 15/100 SI

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon Odevzdany Zavit Uchyceni —
objednavku 4007220 [min.1] [volt] [watt] vykon pracovni nastroje
50 - 60 Hz [watt] hfidele o otvoru [mm]
UWER 15/100 SI 787007 4200 - 10 000 230 1530 1050 M14 22,23 2,600
Upinaci kli¢ Vhodné nastroje PFERD
Rozmér Pocet EAN  Katalog 204 Katalog 206 Katalog 208
al - klice 4007220 Brusné kotouce se  Hrubovaci brusné Kotoucové Hrncové kartace
— 35 mm 1 193853  suchym zipem kotouce kartace nesplétany drat
Fibrova brusna Lamelové brusné o TBU o 60 a7
4 mm (Inbus) 1 204450 t&lesa kotoute nesplétany drat 7e o M 14
Upinaci pﬁruba C.OMBICI.ICK® POLIFAN® RBU @ 115 mm ) ) )
S Disky POLICLEAN®  po brugovaci M14 splétany drat
Oznateni EAN Kotoueky se kotou o s TBG ¢ 65 mm M14
iodnani o o otouce splétany drat
pro objednani 4007220 suchym zipem . . . 3 .
Lamelova kolecka  Diamantove RBG @ 115 mm Kuzelové kartace
. " . e
Spannflansch 426036 pro rozbrusovaci @ otvoru nesplétany drat
Spannmutter* 316238 dhlové brusky kotouce 22,2 mma KBU @ 100 mm M14
* Spannflansch = Upinaci pfiruba Disky Poliflex® @ 115-125 mm provedeni M14

** Spannmutter = Upinaci matice

@ 115-125mm
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Elektrické stroje a prislusenstvi

Pohon valct, otacky: 3 500 min." / vykon: 1530 wattu

UWER 15/40 SI D19

440

PFERD

S

Vykonové charakteristiky

1 S ochrannou izoladi. [O]

1 Nizkootackové Uhlové brusky / lesticky s
plynulou regulaci otacek.

11 Digitalni elektronika pro konstantni otacky
i pfi zatizeni.

I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proti opétovnému zapnuti pfi vypadku
napéti.

1 Pozvolny rozbéh na ochranu ¢lovéka,
nastroje a stroje.

I Aretace htidele pro jednoduchou vyménu
nastrojl.

I Pracovni hridel se dvéma zalicovanymi pery
pro prenos vétsich sil.

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon Odevzdany Max. Uchyceni —
objednavku 4007220 [min."] [volt] [watt] vykon @ nastroje nastroje
50 - 60 Hz [watt] [mm] [mm]
UWER 15/40 SI D19 777268 900 -3 500 230 1530 1050 125 19x 100 4,300
Upinaci kli¢
Rozmér Pocet EAN

206829

klice 4007220

Sada brusnych valca

Vhodné nastroje PFERD
Katalog 204

Lamelové brusné valce
Valce pro vytvareni struktur
Brusné valce POLINOX®

2 100 x 100 mm

Sada brusnych valct

FR-W 100100 UWER 15/40 230 V

Stroj a nastroje v praktickém kufru, pfehledné
usporadané a vhodné pro prendseni z mista
na misto.

Obsah:

elektricky pohon pro brusné valce

UWER 15/40 SI D19 s elektronickou regulaci
otacek,

1 lamelovy valec FR-W 100100 A 80,

1 brusny vélec POLINOX®

PNL-W 100100 A 180.

Vélcové kartace
nesplétany drat
WBU @ 100 BO 19,1

Tri volnd pozice poskytuji misto pro individualni
osazenf dalsimi brusnymi valci z programu
PFERD.

Podrobné informace a Udaje pro objednani
sady brusnych valct najdete v katalogu 204.

Katalog 208
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Elektrické stroje a prislusenstvi
Pasova bruska, délka pasu 520 / 610 mm x Sifka 3 — 20 mm

Vykonové charakteristiky

[ V€. ramene nastavce pro brusné pasy
BSVA 9/25.

1 S ochrannou izoladi. [T]

1 Plynula regulace otacek.

2 Vlysoky vykon, tvar velmi dobre padnouci
do ruky.

11 Digitalni elektronika pro konstantni otacky
i pfi zatizeni.

I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proti opétovnému zapnuti pfi vypadku
napéti.

% Robustni konstrukce nendro¢na na udrzbu.
[0 Stfedné velkym nastavcem pro brusné pasy
je mozné na stroji otacet a tim umoznuje
flexibilni prizplsobeni individualni pracovni

situaci.

1 Jednoducha rychla vyména pasu diky
pruzinovému napinani.

UBS 5/100 SI 925

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Rychlost Napéti Prikon Odevzdany —

objednavku 4007220 [min.1] pasu [volt] [watt] vykon
[m/s] 50 - 60 Hz [watt]

UBS 5/100 SI 925 333006 4000 - 10 000 6,5-16 230 500 300 1,900

Sada pro pasové brouseni

BA 6-12/520 UBS 5/100 230 V

Stroj a prislusenstvi v atraktivnim kufru.
Obsah:

1 elektricka pasova bruska UBS 5/100 SI 925
s plynulou regulaci otacek

1 sortiment brusnych a rounovych past pro
hrubé a jemné brouseni.

Podrobné informace a Udaje pro objednani
sady pro pasové brouseni najdete v
katalogu 204.

Sada pro pasové brouseni

° . ., 38
Ramena nastavci pasovych brusek

BSVA 4/16 ©

BSAD 41/36 x 610 BSVA 9/16

I Robustni ocelové provedeni.

W Vyuziti pIné site valce.

I Extrémné Uzké upeviiovaci zavésy na celnim
valci.

M Vedeni ramena pasu aretovatelné.

M BSVA 9/25-1 s kuzelovym vodicim vélcem

(nosna sitka 1 mm).
W Délka pasu 520 mm nebo s adaptérem

Pokyn pro objednani:

Podrobné informace a Udaje pro objednani
brusnych a rounovych kratkych pasd naleznete
v katalogu 204.

610 mm.

M Asymetricka ramena pro praci s pfesnym
bocnim vedenim.

Oznaceni pro EAN Sitka x @ Mozna site Pouziti —
objednavku 4007220 valecku pasu
[mm] [m/s]

BSAD 41/36 x 610 395967 - - Adaptér k prodlouzeni délky pasu z 520 na 610 mm. 0,080

BSVA 9/25 x 520 323007 9x 25 3,6,9 12, Dokoncc?vaa prace, odgr_ovto’\/anl,,mgto:/anl, lsatlnoyan[,vyhlazovanj dokorje— 0,095
16 lych matovych vnitrnich radiust/kanalkd zejména trubkovych spoju.

BSVA 9/25-1 x 520 494288 9%x25 3,6,9 12 Dokoncovaci prace uzlgelch malych vnitfnich radlusg/kanelllky, zejmena 0,095
trubkovych spojl nerez mat. (INOX) s velmi jemnymi svary TIG.

BSVA 4/16 x 520 322987 4% 16 6 Zarovnavan, odgrotovam, matovani, satinovani a cistén nerez'ocell| V' 0,060
Uzkém, prostoru bez viditelnych stop nastroje.

BSVA 9/16 x 520 322994 9% 16 12 Zarovnavani, srazenf hran, matovani, satinovani a cisténi v Sirokém prostlo- 0,096
ru bez viditelnych stop nastroje.

BSVA 12/19 x 520 323014 1219 12,16 Zarovnavani, srézeni hran, matovani, satinovani a disténi v Sirokém [])I’OSt.O- 0,107
ru bez viditelnych stop nastroje.
Zarovnavani, srazeni hran, satinovani, ¢isténi a matovani bez viditelnych

BSVA 18/23 x 520 349267 18 x 23 20  stop nastroje v Sirokém prostoru na vnéjsich radiusech (konvexniho tvaru, 0,150

napr. potrubi).
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Elektrické stroje a prislusenstvi

Pasova bruska na trubky, vykon: 1 050 wattt, délka pasu: 610 mm

UBS 11/90 SI-R

530

300

Oznaceni pro EAN Pocet otacek
objednavku 4007220 [min.1]
UBS 11/90 SI-R 777275 4000 -9 000
Upinaci kli¢

Rozmér Pocet EAN

klice 4007220

4 mm (Inbus) 1 204450

Rychlost
pasu
[m/s]

7-15,5

Napéti
[volt]
50 — 60 Hz

230

PFERD

S

Vykonové charakteristiky

I Plynula regulace otacek.

I Elektronicka regulace pro konstantni
otacky i pri zatizeni.

I Elektronické ochrana proti pretizeni a
nezadoucimu zapnuti po vypadku proudu.

I Elektronické fizeni rozbéhu.

% Robustni konstrukce nendrocna na udrzbu.

% Snadné brouseni pfi zméné polomérd
trubek diky jednopakovému systému.

% Nastavitelna vodici kladka pfizptsobi pas
az do primeéru trubky 70 mm.

I Max. Uhel opasani obrobku az 220 stupn.

% Podrobné Udaje pro objednani brusnych a
rounovych past najdete v katalogu 204.

Prikon Odevzdany —
[watt] vykon
[watt]
1050 650 3,000

Elektricka pasova bruska na trubky, vykon: 500 wattu, délka pasu: 533 mm

UBS 5/70 SI-R

Oznaceni pro EAN Pocet otacek
objednavku 4007220 [min.1]
UBS 5/70 SI-R 561263 3000 -7 000
Upinaci kli¢

Rozmér Pocet EAN

klice 4007220

4 mm (Inbus) 1 204450

Rychlost
pasu
[m/s]

5-11

Napéti
[volt]
50 — 60 Hz

230

Vykonové charakteristiky

1 S ochrannou izoladi. [O]

1 Plynula regulace otacek.

I Digitalni elektronika pro konstantni otacky
i pfi zatizeni.

I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proti opétovnému zapnuti pfi vypadku
napéti.

I Omezeni rozbéhového proudu pro pozvol-
ny rozbéh.

% PohodIné brouseni ménicich se polomeért
(na trubkéach) diky jednopakovému
systému.

I Nastavitelny vodici valec pro prizplsobeni
pasu praméru trubky do 55 mm.

M Uhel opasani obrobku maximalné 180
stupnd.

I Podrobné informace a Udaje pro objednani
brusnych a rounovych kratkych past
najdete v katalogu 204.

Prikon Odevzdany —
[watt] vykon
[watt]
500 300 2,350
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi

Vseobecné informace

Pohony ohebnych hfideli jsou viceotackové
stroje. Pokryvaji Siroké spektrum otacek a bud
plynule elektronicky, nebo pomoci pfevo-
dovych stupn se prizpUsobuji prislusnym
parametrim nastrojd. Pohony ohebnych hfideli
disponuji velmi vysokymi vykony. Ve spojeni

s kompaktnimi nastavci nebo prodlouzenimi
mohou byt opracovavana také tézko dostupna
mista.

Oblasti pouziti

Pohony ohebnych hfideli je mozné pouzit
témér vsude. Jsou Uspésné vyuzivany v riznych
procesech mnoha odvétvi. Regulace otacek
dovoluje na jediném stroji pouzivat rizné
nastroje.

Program firmy PFERD

Firma PFERD nabizi nejriznéjsi pohony oheb-
nych hfideli, jakoZ i rozsahly presné sladény
program ohebnych hfideli, nastavcd, uhlovych
prevodd, pohond valct a specialnich pohon(.
Pohony ohebnych hrideli PFERD a pfislusenstvi
jsou velmi robustni, technicky vyzralé a odpo-
vidaji nejnovéjsim ergonomickym poznatkdim
a pozadavkdm. Tento program byl vyvinut
specialné pro hospodarné pouzivani brusnych,
frézovacich, kartaCovacich, rozbrusovacich

a lesticich nastroji a pokryva Siroky rozsah
otacek (0 — 40 000 min.") a vykond (500 —

2 700 watt().

Normy, bezpecnost, vieobecné pokyny

Elektricka bezpecnost

Pohony ohebnych hfideli PFERD odpovidaji

normé , Bezpecnost rucniho elektrického

naradi”.

1. Elektrické pohony s ochrannym
uzemnénim (tfida ochrany I)

Tomuto konstrukénimu provedeni odpovidaji

pohony ohebnych hfideli PFERD:

Mini-Mammut Electronic (strana 71)
Quint (strana 73)
Mammut Electronic (strana 75)
Mammut (strana 77)
Schleifmeister (strana 79)

2. Elektrické pohony s ochrannou izolaci
(tfida ochrany I1)
Toto konstruk¢ni provedeni je oznaceno
znackou pro ochrannou izolaci [0] a
dodatkem ,SI":
RUER 5/250 SI (strana 69)
RUER 10/250 SI (strana 69)
RUG 19/120 SI (strana 69)
RUER 8/180 SI (strana 71)

3. Ochrana malym napétim/ochrana
odpojenim
V kotlich, nadrzich, potrubich a podobné
Uzkych prostorach z vodivych materiald je
pfi pouzivani stfidavého napéti predepsana
ochrana malym napétim 42 V nebo ochrana
odpojenim

3.1 Elektrické pohony pro ochranu malym
napétim (tfida ochrany Ill)

Tyto stroje jsou provozovany maximalné na

napéti 42 voltd. Ve 42voltovém

konstrukéni provedeni se dodavaji:
Quint (strana 73)
Mammut (strana 77)
Schleifmeister (strana 79)

3.2 Ochrana odpojenim

U pohonu néstroje s ohebnou hrideli existuje
nasleduijici alternativa k ochrané malym na-
pétim: Pohonnou jednotku je nutné od hlavni
sité oddélit oddélovacim transforméatorem se
stejnou hodnotou napéti na primarni i sekun-
darni strané.

Kritéria pro vybér optimalné vhodného pohonu ohebné hridele

Efektivni prace predpoklada, ze je nejprve
vybran optimalni nastroj. Potom se urci vhodny
pohon. K tomuto Ucelu je nutné zohlednit:

1. Konstrukce a velikost

Kazda aplikace klade specifické pozadavky na
konstrukci a velikost pohonu. Rizna provedeni
nabizeji rozmanité moznosti pouziti: IdedIni
pohon by mél byt volen v zavislosti na rozsahu,
pristupnosti, druhu a ¢etnosti pouziti.

2. Pocet otacek

Pohon musi byt volen vzdy podle doporuceni
pro otacky a feznou rychlost nastroje.

Toto doporuceni najdete v

katalozich 202 - 208.

3. Vykon

Vykon stroje je rozhodujici faktor, aby byly
pfi zatizeni udrzeny stabilni otacky. Zatizeni
je dano opracovavanym materidlem, feznymi
vlastnostmi nastroje a pfitlakem.

4. Upnuti nastroje

V zavislosti na zvoleném nastroji PFERD jsou
jako alternativy na vybér rizna upnuti na-
strojl, napt. klestiny nebo hridele se zavitem.
Kazdému stroji jsou pfifazeny vhodné klestiny.
Prehled klestin a prodlouzeni hrideli najdete
na stranach 94 — 95.

PFERD

Vyhody
Velmi kompaktni a ergonomické
nastavce.
Velmi nizkd hmotnost rukojeti.
Velmi robustni pohony dimenzované pro
trvaly provoz.
Technicky vyzralé.
Velmi vysoky vykon.
Mnohostranné pouzitelné.
Jednoduchy zdroj energie.
Nendrocné na Udrzbu.
Snadny servis.
Hospodarné.

Elektrické stroje PFERD odpovidaji
Smérnici EU o strojich,
Smérnici o nizkém napéti,
Elektromagnetické kompatibilité.

Elektrické stroje PFERD jsou opatfeny c E
znackou CE.

Musi byt dodrZovany specialni (napf. ochrana
malym napétim) a specifické narodni predpisy.
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Ohebné hfidele se skladaji ze tfi vzéjemné
kombinovatelnych ¢asti:

Ohebna duse,

ochranna hadice,

rukojet.

Ohebna duse

Sklada se ze 4 az 10 vrstev dratu podle

DIN 2076, specialné pro vysokootackovy pravy
chod. Spojka duse ohebné hfidele je pevné
nalisovana. Asi po 100 provoznich hodinach
je nutné dusi ohebné hridele znovu namazat.
Pfitom se duse i hadice musi odmastit a na
dusi se nanese novy specidlni tuk na hridele.

Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi

Ochranna hadice

Ochranna hadice se skladéa z gumy odolavajici
olejlim, uvnitf je spirala z ploché oceli a zvenku
plnd guma. Pfipojovaci spojky jsou pevné
nalisované a pro zpevnéni pretazené gumovou
manzetou.

Rukojet

Nastavce jsou lehké a dobfe se s nimi mani-
puluje v poméru k prendsenému vykonu a
pokryvaiji Siroké spektrum otacek. V trvalém
provozu maji tichy chod a Ize s nimi pracovat
s minimalni namahou. Vyménné klestiny nebo
specialni upinaci mechanizmy pro néstroje s
Morseovym kuzelem dovoluji upinani nejriiz-
néjsich nastrojd. Kluzné pfipojky umoznuiji
rychlou vyménu néstavce.

Jak najdete vhodnou ohebnou hridel k pohonu?

Na nasleduijicich strankach najdete k jednot-
livym strojum vzdy na protéjsi strané (vlevo)
tabulky pro vybér ohebnych hfideli a nastavc.
Viz pfiklad nize.

Ohebné hfidel a nastavec musi byt vybirany
vzdy podle pozadavkl vyplyvajicich z kombina-

ce optimalniho nastroje a pohonu s ohledem
na pocet otacek a vykon.

Priklad:

<
<«

@ Pohonny stroj

Vybrany pohonny stroj.

@ Ohebna hridel

Ohebné hridele pro tento stroj.

© Katalogu
Odkaz na stranku v katalogu, na které je vyob-
razena pfislusna ohebna hfidel a nastavec.

O Pocet otacek [min."] / vykon [wattd]
Rozsah otacek a vykonu, pro ktery se ohebna
hridel hodi.

Ohebna hridel

Vseobecné informace

Oprava

Oprava duse a ochranné hadice neni mozna.
Doporucujeme vyménit za nové dily, které se
uz jen zamontuji.

Polomér ohnuti

PFi pouzivani ohebnych htideli je bezpodmi-
necné nutné dbat na to, aby hridele nebyly
ohybény vic, nez povoluje predepsany polomér
ohnuti. Ke kazdé ohebné hrideli je udéan
nejmensi mozny polomér ohnuti.

O Pripojka
PFipojky na strané motoru a nastavce.

O Vhodna ohebna hridel
@ optimalné vhodné

O vhodné

— nevhodné

@ Nastavce
Vyberte prosim konstrukéni provedeni.

»
>

Pocet otacek: vysoky nizky
o ohebné hiidele: velmi flexibilni (pro praci ve stisnénych prostorach) tuhy
Prenosy vykonu: nizky vysoky
@ Ohebna hfidel 427G 6 ZG 72G/72GU 10 ZG 12 ZGA 12 KG
@ Strana v katalogu 81 81 85 87 89 91
o Pocet otacek [min."] 24 000 -40 000 10 000-25000 10000-25000 | 12000 - 25 000 750 - 18 000 850 - 12 000 850 - 10 000
Vykon [W] 300 - 500 700 - 1 400 750 - 1 500 880 - 1760 140 - 2 450 525 - 6 280 525 -6 280
Pfipojeni
O Hnaktancmotort DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10
- na strané nastavce G 16 DPF/SRF G 16 G22 G 28 G28 G35
@ Vhodnost @) [} [ ) [ ) @) (@) =
8 ——— = S ——— SRR ——
: o o 4 2GB 62 4 2GB 7 ZGA 10 ZGE 10 ZGE
"_’; % % max. 40 000 min.”" max. 24 000 min.”" max. 40 000 min.'| max. 25 000 min.”" | max. 18 000 min.""  max. 18 000 min."
= 23 el e S
[ o
£E ®=< 12 ZGA 12 ZGA
¥ max. 18 000 min."  max. 18 000 min."
ve ©
gﬁlg w8 WZaA WZ 6 Wz 4 A W2Z 7 45° W2z 10 45 WZ 10 45
2 8 : 2 % max. 20 000 min - Max- 18 000 min."! max. 20 000 min 1 Max. 17 100 min." | max. 17 100 min."  max. 17 100 min."!
9538 | 5% E— Gy | Gy Gl
EX o Wz-""—-"\?h”goomso wz7B ¥ wz10B ¥ wz108™
S¥o max. 18 000 min.-! max. 17 100 min.”" |max. 17 100 min." max. 17 100 min.
RS
§53
[= >8 - O
T 0o c U
oa s >
‘s ‘E .E WT7EM 14
= og max. 25 000 min.”!
<=
<]
o
|@ optimalné vhodné| O vhodné - nevhodné
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele a rukojeti

Ohebna hfidel

Strana v kat.
Pocet otacek [min."]
Vykon [W]
Pfipojeni

- na strané motoru
- na strané nastavce

Vhodnost
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427G

81
24 000 - 40 000
300 - 500

DIN 10
G 16

6Z

83
10 000 - 25 000
700 - 1 400

DIN 10
DPF / SRF

6 ZG
81

10 000 - 25 000
750 - 1 500

DIN 10
G 16

72G/72ZGU

85
12 000 - 25 000
880 - 1760

DIN 10
G 22

©)

N T " "I — =

4ZGB
max. 40 000 min.”!

62
max. 24 000 min.™

4 2GB
max. 40 000 min.”"

WZ4AI WZ 6 WZ4 A I

max. 20 000 min.”"  max. 18 000 min.""  max. 20 000 min.”

O

47GB
max. 40 000 min.”!

WZ4A I

max. 20 000 min.”!

I‘\-l-“h-l‘;

-_— . ..
WZT 6 90°/45°\}

max. 18 000 min.™

O

= -
62
max. 24 000 min.™

WZ 6

max. 18 000 min.”
-'\--—h-,‘;
—-_— -
WZT 6 90°/459}
max. 18 000 min.™

o
i

47GB
max. 40 000 min.”

WZ4 A I

max. 20 000 min."

Podrobné informace a Udaje pro objednani k ohebnym htidelim a
nastavcim naleznete na uvedenych strankéach katalogu.

7 ZGA
max. 25 000 min."

W2z 7 45°
max. 17 100 min."

WZ7BI

max. 17 100 min.”
WT7EM14
max. 25 000 min.”!

[ J
7 ZGA
max. 25 000 min.”

Wz 7 45°
max. 17 100 min.™

WZ7BI

max. 17 100 min.”
WT7EM 14
max. 25 000 min.”!
O

7 ZGA
max. 25 000 min."

WZ 7 45° II

max. 17 100 min.™

WzZ78B I

max. 17 100 min."

WT7EM14
max. 25 000 min.™

10 ZG

87
750 - 18 000
140 - 2 450

DIN 10
G 28

O

10 ZGE
max. 18 000 min.”!

WZ 10 45°
max. 17 100 min.”

ey

Wz 108B
max. 17 100 min.”

12 ZGA

89
850 - 12 000
525 -6 280

DIN 10
G 28

10 ZGE
max. 18 000 min.”!

12 ZGA
max. 18 000 min.”!

WZ 10 45° Ik

max. 17 100 min.™

WZ10B '

max. 17 100 min.”

WT10H
max. 8 500 min.™!

10 ZGE
max. 18 000 min.”

12 ZGA
max. 18 000 min.”

W2z 10 45° II

max. 17 100 min.™!

WZ 10 B '

max. 17 100 min.™

WT10H
max. 8 500 min.”!

BSG 10/35 u. 10/50 BSG 10/35 u. 10/50

max. 7 000 min."!

BSG 3/10/40
max. 5 000 min.™

@ optimalné vhodné

max. 7 000 min."!
BSG 3/10/40
max. 5 000 min.”!
O vhodné

PFERD

12 KG

91
850 - 10 000
525 -6 280

DIN 10
G35

O

12/15 KG MK |
max. 10 000 min.”

12 ZG
max. 10 000 min."

— nevhodné
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Univerzalni motor Rekord RUER 5/250 SI

M S ochrannou izolaci. [O]

[ Plynuld regulace otacek.

[0 DigitéIni elektronika zajistuje konstantni
otacky i pfi zatizent.

I Flexibilni pouziti, protoZe ho Ize pfipojit na
kazdou stfidavou elektrickou sit o napéti
230 voltl, popf. na generatory s vystupnim
napétim 230 voltd, 50/60 Hz.

M Vysoky vykon pro jemné frézarské, brusi¢ské
a lestici prace.

[ Diky lehkym a $tihlym nastavcim s nimi Ize
pracovat s minimalni ndmahou.

Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi

Viceotackové stroje RUER/RUG

1 Omezeni rozbéhového proudu pro pozvolny
rozbéh.

1 Trubkovy ram chrani stroj v kazdé poloze.

I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proto opétovnému zapnuti pfi vypadku
napéti.

Rozméry D x S x V:
285 x 57 x 102 mm

Pokyn pro objednani:

Stroj se dodéva bez ohebné hridele, objedna-
vejte prosim zvIast.

Stroj s noznim spinacem na objednavku.

RUER 5/250 SI

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon Odevzdany Pfipojeni ohebné —

objednavku 4007220 [min."] [volt] [watt] vykon htidele podle
50 - 60 Hz [watt] [DIN]

RUER 5/250 Sl 267325 11 000 — 25 000 230 500 300 10 2,140

Univerzalni motor Rekord RUER 10/250 SI 1 Omezeni rozbéhového proudu pro mékky RUER 10/250 SI

M S ochrannou izolaci. [O]

I Plynula regulace otacek.

[ DigitaIni elektronika zajistuje konstantni
otacky i pfi zatizeni.

1 Flexibilni pouziti, protoze ho Ize pfipojit na
kazdou stfidavou elektrickou sit o napéti
230 voltl, popf. na generatory s vystupnim
napétim 230 voltd, 50 / 60 Hz.

M Vysoky vykon pro frézarské, brusicské a
lestici prace.

M Pohonna jednotka se uplatni ve vyrobé
nastroju a forem, v jemné mechanice a v
oblasti , udélej si sam” a hobby.

rozbéh.

[ Trubkovy rdm chrani stroj v kazdé poloze.
I Elektronické vypinani pfi pretizeni, ochrana
proto opétovnému zapnuti pfi vypadku

napéti.

Rozméry D x S x V:
300 x 75 x 140 mm

Pokyn pro objednani:
Stroj se dodava bez ohebné hridele, objedna-
vejte prosim zvIast.

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Piikon Odevzdany Pfipojeni ohebné
objednavku 4007220 [min.1] [volt] [watt] vykon hridele podle

50 - 60 Hz [watt] [DIN]
RUER 10/250 SI 348116 11 000 - 25 000 230 1050 660 10 3,110

Univerzalni motor Rekord RUG 19/120 SI

S ochrannou izoladi. [T]

M Otacky nastavitelné pomoci excentrické
prevodovky.

I Intenzivni prace i na tézko pfistupnych
mistech.

I Stroj chrani trubkovy ram.

W Pouziti pro stfedné tézké az tézké prace
napt. na stavbach, v opravarenskych dilnach,
opravnach vozidel, zamecnickych dilnach,
ve vyrobé nastroju a forem, ve slévarnach,
uméleckych dilnach, zlatotepeckych dilnach,
v kamenickych provozech a skolach.

Rozméry D x S x V:
530x95x 175 mm

Doporuceni pro pouziti:
Pro kazdodenni trvalé pouzivani v jednosmén-
ném nebo dvousménném provozu doporucu-
jeme nase 3fazové stroje pro pohon ohebnych
hrideli (viz strany 73 a 77).

Pokyn pro objednani:
Stroj se dodava bez ohebné hridele, objedna-
vejte prosim zvlast.

RUG 19/120 SI

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Napéti Prikon Odevzdany Pfipojeni ohebné —
objednavku 4007220 [min.1] [volt] [watt] vykon htidele podle
50 - 60 Hz [watt] [DIN]
RUG 19/120 SI 348109 3000, 6 000, 12 000 230 1700 1250 10 9,200
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele a rukojeti

Ohebna hridel 472G 627 6 ZG 72G/72GU 10 ZG 12 ZGA 12 KG
Strana v kat. 81 83 81 85 87 89 91
Pocet otacek [min."] 24 000 - 40 000 10 000 - 25 000 10 000 - 25 000 12 000 - 25 000 750 - 18 000 850 - 12 000 850- 10 000
Vykon [W] 300 - 500 700 - 1 400 750 - 1 500 880 - 1760 140 - 2 450 525 - 6 280 525-6 280
Pfipojeni
- na strané motoru DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10
- na strané nastavce G 16 DPF / SRF G 16 G 22 G 28 G 28 G 35
Vhodnost [ ) [ ] ) [ = - -
. e e
Q
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588 IIII!' IIII!.
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o ©° >>- WZT 6 90°/45 Wz7B
§ E max. 18 000 min.”! max. 17 100 min.™!
= 0
‘© o
R ¥
s 5& ‘n‘
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) w w0
o (o)) WT7EM 14
max. 25 000 min.”
Vhodnost - (@) O @) — — —
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=28
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832 -.—I‘ q
golg w“ @ Wz 6 Wz4A W2Z 7 45°
el ; % E max. 18 000 min." max. 20 000 min."  max. 17 100 min."'
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Podrobné informace a Udaje pro objednani k ohebnym hfidelim a @ optimalné vhodné O vhodné —nevhodné

nastavcim naleznete na uvedenych strankach katalogu.

70 | 209



PFERD

N

Univerzalni motor Rekord RUER 8/180 SI

vé. kombinovaného regulatoru otacek

KDR 8/180 SI

M Univerzalné pouzitelny pro frézaiské, brusic-
ské a lestici préace.

W S ochrannou izoladi. [T]

I Plynula regulace otacek.

M Mozna regulace otacek pfi bézicim motoru.

M Velmi tichy chod.

M Dobry podil otacky/vykon.

M Obzvlast dobre se hodi pro pouziti ve vyrobé
nastrojl a forem.

Oznaceni pro

EAN Pocet otacek

Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Viceotackové stroje RUER/MMEW

[ Kombinovany regulator otacek KDR 8/180
Sl Ize pouZivat jako stolni nebo nozni regu-
|&tor. Pfi provozu jako stolni regulator mlze
byt pocet otacek regulovan individualné
pomoci potenciometru.

P¥i provozu jako nozni regulator mize

byt maximalni pocet otacek prednastaven
pomoci potenciometru. Regulace se pfitom
provadi noznim pedalem.

Pouziti pouze s motorem RUER 8/180 SI.

RUER 8/180 SI

Pokyn pro objednani:
Stroj se dodava bez ohebné hridele,
objednavejte prosim zvlast.

Napéti  Prikon Odevzdany Pfipojeni ohebné Rozmér

objednavku 4007220 [min.1] [volt] [watt] vykon hridele podle DxSxV
50 - 60 Hz [watt] [DIN] [mm]
RUER 8/180 SI 807408 0-18 000 230 1020 600 10 222 x98x98 1,650

Stolni stativ TS L 1400 se Sroubovou svorkou
mUze byt upevnén na pracovnich deskach az
do tloustky 65 mm.

Diky teleskopickému vysuvu mze byt individu-
alné nastavena maximalni vyska az 140 cm. Do
max. nosnosti 10 kg.

Oznaceni pro
objednavku

Tischstativ* TS L 1400
Ablage** TSA L 1400
*Tischstativ = Stolni stativ

Mini-Mammut Electronic ma mnohostranné
pouziti pri frézarskych, brusi¢skych a lesticich
pracich.

Technicka data

W Napéti 230V, 1fazovy stridavy proud.
M Ochrana uzemnénim.

M Frekvence 50 - 60 Hz.

M Prikon 1 100 wattd.

M Vykon 800 watt{.

M Plynula regulace otécek.

Vykonové charakteristiky

M Pozvolny rozbéh.

M Mozna rychla a jednoducha regulace otacek
pfi bézicim motoru.

Oznaceni pro EAN

**Ablage = Drzak

Pocet otacek

Drzak na odkladani nastavce TSA L 1400
Tento drzak urceny pro stativ poskytuje moz-
nost optimalné odkladat riizného nastavce,
aby byly neustale po ruce.

Pislusenstvi pro pohony nastroji RUER
-
Pokyn pro objednani:

Drzak na odkladani rukojeti prosim
objednavejte zvIast.

EAN Popis p—
4007220 (ko]
657683 Stolni stativ 2,170
657690 Drzéak na odkladani nastavce 0,450

Viceotackovy stroj Mini-Mammut Electronic MMEW

I Dobry podil otacky/vykon.

I Velmi tichy chod.

I Idedlné se hodi pro pouziti ve vyrobé
nastrojl a forem.

M Automatické zastaveni motoru pfi pretizeni.

I Hlavni vypinac s podpétovou spousti.

I Stopkové brusné a lestici nastroje s
@ = 60 mm nejsou vhodné pro trvaly provoz
s Mini-Mammut Electronic.

MMEW 11/120

Pokyn pro objednani:
Stroj se dodava bez ohebné hridele, objedna-
vejte prosim zvlast.

Zavésny tfmen a nozni spinac na objednavku.

Rozmér

Napéti Pfikon  Odevzdany  Pripojeni ohebné

objednavku 4007220 [min.1] [volt] [watt] vykon hridele podle DxSxV
50 - 60 Hz [watt] [DIN] [mm]
MMEW 11/120 657478 850 — 12 000 230 1100 800 10 270x160x 180 7,900
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele a rukojeti

Ohebna hridel 427G 6Z 6 ZG 72G/72GU 10 ZG 12 ZGA 12 KG
Strana v kat. 81 83 81 85 87 89 91
Pocet otacek [min."] 24 000 — 40 000 10 000 - 25 000 10 000 - 25 000 12 000 - 25 000 750 - 18 000 850 - 12 000 850-10 000
Vykon [W] 300 - 500 700 - 1 400 750 - 1500 880 - 1760 140 - 2 450 525 -6 280 525-6280
Pfipojeni
- nastrané motoru DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10
- nastrané nastavce G 16 DPF / SRF G 16 G 22 G28 G28 G35
Vhodnost [ ) [ ) () [ - - -
m p R ey AEERL SEEST
<) 2 s 4 ZGB 6Z 4 72GB 7 ZGA
-2 3 ﬁ max. 40 000 min." max. 24 000 min." max. 40 000 min." max. 25 000 min."!
w .= B
+ E =2
n o
o g o
oS-
onE
€3 w8
539w 2z WzZ4 A WZ4A
oo @ =% max 20000 min." max. 20 000 min.”!
TR o S
=R <
2903
Tg >
9+
c9 =9
et E: ‘?l-
< e
[<) 2 .8 WT7EM 14
(- O'g .
max. 25 000 min.”
Vhodnost - @) O O (] = -
C oeems 0 EERL  SOEEEC CEEEE G
Ty @ 9 62 4 ZGB 7 ZGA 10 ZGE
E g E max. 24 000 min." max. 40 000 min.”" max. 25 000 min.”" max. 18 000 min."
£ 83 LR
[=) (=
n S 12 ZGA
av max. 18 000 min."!
=
o
g S § -.—Iu‘ q m m
o2 o Wz 6 Wz 4A Wz 7 45° Wz 10 45°
ic S 9y max. 18 000 min." max. 20 000 min."  max. 17 100 min.""  max. 17 100 min."!
oM m % ‘E -'\--—h-u;
_g © c =R 2
338 = -—;-:\} Wz 7B Wz 10 B
RS WZT 6 90°/45 max. 17 100 min."  max. 17 100 min."
Eo max. 18 000 min.”!
O x
<9
v ..&
s =g BSG 10/35 u. 10/50
P % 2 max. 7000 min."!
8 B fg WT7EM 14 .
o o max. 25 000 min."  BSG 3/10/40
max. 5 000 min."
Vhodnost - - - - - -

<, o & 10 ZGE
= Sa max. 18 000 min.”!
= & .
in 8 c
C&=) 12 ZGA
o max. 18 000 min.!
~
O g
£82 o,
otz g WZ 10 45°
<88 32 max. 17 100 min."!
osm =%
_g - Cc 3 © m
235 ¢ = Wz 10 B
© n > max. 17 100 min.""
£2
22 re
C '©
a5 =g BSG 10/35 u. 10/50
k1 £2 max. 7 000 min.”
e Ss
e &3 &
< BSG 3/10/40
max. 5 000 min."!
Podrobné informace a Udaje pro objednani k ohebnym hfidelim a @ optimalné vhodné O vhodné - nevhodné

nastavcim naleznete na uvedenych strankach katalogu.
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: fK Pohony ohebnych hrideli a pfislusenstvi

Viceotackovy stroj Quint a prislusenstvi

Vykonny motor Quint je univerzalné pouzitel-
ny pro frézarské, brusicské a lestici prace.

QD 05 B1 QD 05

[ IdedIni pro trvaly provoz.
M Ochrana proti opétovnému rozbéhnuti pfi
vypadku napéti
M Otacky pohonu:
750, 1400, 3 000, 6 300, 11 000 min."".
M Rozméry D x S x V:
385 x 150/240 x 365 mm

Pokyn pro objednani:

Bez uvedeni poZzadovaného napéti dodava-
me 3fazovy stfidavy motor pro pfipojeni na
400 voltd. Jind napéti 42 az 440 voltl a 60 Hz
dodavame na objednavku za pfiplatek.
Pohonné jednotky se dodavaji bez zastrcky a
ohebné hfidele.

Upozornéni pro pouziti:

Brusné a lestici nastroje @ >80 mm nejsou
vhodné pro pouziti s motorem Quint. Nelze
pouzit s Uhlovym pfevodem WT 10 H.

Oznaceni pro Provedeni EAN Trifazovy Pfikon Odevzdany Pfipojeni ohebné

objednavku 4007220 proud [watt] vykon hridele podle
50 Hz [watt] [DIN]  [ke
[volt]

QD 05 s nohou 181270 400 500 368 10 11,000

QD 05 B1 B 1 zavésné 181287 400 500 368 10 11,500

Pojizdny vozik, provedeni D

(bez stroje). Vozik D

Oznaceni pro EAN )
objednavku 4007220 (kg ])
Wagen* D 182666 26,000

*Wagen = Vozik

é;yﬂ:]o&/?/c‘l) grrﬁg(:f 1ST; F)3 prevadi otacky chzeStOo:;rcﬂ( pohonu s Quint QD 05 Zrychlovaci prevod ST 103 DIN 10
Soucéasti dodavky je duse pohonu. 4200 min."!
9 000 min.™
Podrobné informace k ST 103 naleznete na 18 900 min."’
strané 93. 33 000 min.™

Pocet otacek pohonu n max. = 12 000 min."!

Oznaceni pro EAN )
objednavku 4007220 (k)
ST 103 DIN 10 182673 1,600
Ersatzseele* ST 103 DIN 10 190524 0,070

* Ersatzseele = Nahradni duse
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele a rukojeti

Ohebna hridel 427G 6272 6 ZG 72G/72GU 10 ZG
Strana v kat. 81 83 81 85 87
Pocet otacek [min."] 24 000 - 40 000 10 000 - 25 000 10 000 - 25 000 12 000 - 25 000 750 - 18 000
Vykon [W] 300 - 500 700 - 1 400 750 - 1 500 880 - 1760 140 - 2 450
Pfipojeni
- na strané motoru DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10
- na strané nastavce G 16 DPF / SRF G 16 G 22 G 28
Vhodnost [ O @) @) =
g - SR s SRS OEES
S c o
o E o s 4 7GB 6Z 4 72GB 7 ZGA
% § g g max. 40 000 min." max. 24 000 min." max. 40 000 min." max. 25 000 min."!
‘£S5 © \©
SRE c
42
we S
530
ENT w9
Efg 3=
E :S N L 0
goN D¢
€86
28
B -e 3=
w8  ES
e ®©
= G -
[} w n
5 + o'g WT7EM 14
a max. 25 000 min."
Vhodnost @) [ [ ] [} @)
e S 00 .. —— . ST BT
& o 8 10 ZGE
A © 9 42GB 62 42GB 7ZGA max. 18 000 min.”
E g *E max. 40 000 min." max. 24 000 min." max. 40 000 min." max. 25 000 min."! =
- © \©
5 s
S 12 ZGA
SSE max. 18 000 min.”
=]
S 3 3
3 Illll‘. l-a-ul. Illllq' Eﬁﬂﬂll.l Eﬁﬁﬂl.'
g4o0 o8 Wz4A Wz 6 Wz 4A WZ 7 45° WZ 10 45°
';'..5" S S 2 E max. 20 000 min.”"  max. 18 000 min."  max. 20 000 min." max. 17 100 min."*  max. 17 100 min."
NS = ~
E-N =R LR
Egn S : gy
@ O3
§ WZT 6 90°/45° WzZ7B WZ10B
% fé max. 18 000 min.” max. 17 100 min."  max. 17 100 min."!
€0
' >
S e WT7EM 14
a max. 25 000 min.™
Vhodnost - - - O [
8 7 ZGA 10 ZGE
= < Z max. 25 000 min."  max. 18 000 min."!
s =
wi 12 ZGA
= max. 18 000 min.”!
2L .5
SEE R e T
€832 o9 Wz 7 45° WZ 10 45°
=2 g 33 max. 17 100 min."  max. 17 100 min."
= £ n
21 58 IHW!'.
£ =
£S5 wz7B Wz 10 B
g % = max. 17 100 min.”"  max. 17 100 min."!
© Y (o]
£%s g
e
'qU) >g >
:;n. ‘E 8 WT7EM 14 BSG 10/35 u o
= 58 max. 25 000 min.1 ~ Max. 7 000 min.
<) k3 :'%'
:  of \

BSG 3/10/40
max. 5 000 min."!

Podrobné informace a Udaje pro objednani k ohebnym htidelim a
nastavcim naleznete na uvedenych strankéach katalogu.

@ optimalné vhodné

12 ZGA

89
850 - 12 000
525 -6 280

DIN 10
G 28

O

10 ZGE
max. 18 000 min.”

12 ZGA
max. 18 000 min.™

=

WZ 10 45°
max. 17 100 min.”

WZ10BI

max. 17 100 min.™

10 ZGE
max. 18 000 min.™

12 ZGA
max. 18 000 min."

)

WZ 10 45°
max. 17 100 min.”

;

WZ10B

3
Q
P>
3
>

*\‘
o
o

. 10/50 BSG 10/35 u. 10/50

max. 7 000 min."

A

BSG 3/10/40
max. 5 000 min.”!

O vhodné

PFERD

12 KG

91
850-10 000
525-6280

DIN 10
G35

O

12/15 KG MK |
max. 10 000 min."

12 2G
max. 10 000 min.”

— nevhodné
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Mammut Electronic m& mnohostranné pouziti
pfi frézarskych, brusic¢skych a lesticich pracich.

Vykonové charakteristiky

[ Plynula regulace otacek (se zrychlovacim
pfevodem ST 103 max. do 36 000 min.™").

1 Vyjimatelna ovlddaci konzola s moznosti
prodlouzeni napt. zavésné provedeni, prace
v kotli.

1 Pozvolny rozbéh.

M Mozna rychla a jednoducha regulace otacek
pfi béZicim motoru.

1 Vysoky prdtazny vykon i v oblasti nizkych
otacek.

1 Velmi tichy chod diky tlumici hluku.

W Automatické zastaveni motoru pfi pfetizeni.

Pohony ohebnych

hrideli a prislusenstvi

Viceotackovy stroj Mammut Electronic a prislusenstvi

I Ochrana proti opétovnému rozbéhnuti pfi
vypadku napéti.

¥ Snadna udrzba, protoze se da snadno ode-

jmout skfirl se 4 hlavnimi moduly.

Pokyn pro objednani:
ME 22/150 = 3fézovy stfidavy proud
MEW 18/150 = 1fazovy stfidavy proud

Pohonné jednotky se dodavaji bez zastrcky a
ohebné hfidele.

Oznaceni pro EAN Pocet Napéti Prikon  Odevzdany
objednavku 4007220 otacek [volt] [watt] vykon

[min.'] 50 -60 Hz [watt]
ME 22/150 400 V 758694  0- 15000 380 - 480 2 700 2200
MEW 18/150 230 V 788738  0- 15000 200 - 240 2 000 1500

Prislusenstvi pro Mammut Electronic

ME 22/150
MEW 18/150

Pfipojeni ohebné Rozmér —
htidele podle DxSxV (ig[
[DIN] [mm]
10  445x200x 320 24,500
10  445x200x 320 24,500

(1) Kabel pro dalkové ovladani FSTK 22

K prodlouZeni vyjimatelné ovladaci konzole s
kryci deskou na ochranu motoru (délka kabelu
4 m).

(2) Nozni spinac FSE 22
K jednoduchému zapinani a vypinani stroje
(délka kabelu 4 m). S ochrannym krytem.

Oznaceni pro
objednavku
FSTK 22

FSE 22

FME

B1 ME

B2 ME

D ME

WAL 4-12

Zrychlovaci prevod ST 103 prevadi otacky
pohonu v poméru 1 : 3.
Soucasti dodavky je duse pohonu.

Podrobné informace k ST 103 naleznete na
strané 93.

Oznaceni pro
objednavku

ST 103 DIN 10
Ersatzseele* ST 103 DIN 10
* Ersatzseele = Nahradni duse

(3) Noha FME
Stabilni noha s oto¢nym zafizenim.

(4) Zavésny timen B1 ME
Stroj Ize pouzivat zavéseny, moznost drzaku
pro odkladani hridele.

(5) Zavésny timen B2 ME
Stroj Ize pouzivat v pojizdném zavésu.

Popis

(1) Kabel pro dalkové ovladani

(2) Nozni spinac

(3) Noha

(4) Zavésny tfmen

(5) Zavésny timen

(6) Pojizdny vozik

(7) Drzak pro odkladani hridele
Pocet otacek pohonu

s motorem Mammut Electronic

15 000 — 36 000 min.”

Pocet otacek pohonu n max. = 12 000 min."

(6) Pojizdny vozik D ME
Pojizdny vozik s drzakem pro odkladani hfidele
a dvéma brzdénymi kolecky.

(7) Drzak pro odkladani hiidele WAL 4-12
Drzak pro odkladani htidele uréeny k montézi
na bok stroje.

EAN —

4007220 (ka])
772812 0,635
772799 1,000
617977 2,000
617984 1,200
617991 1,800
618028 14,200
618004 0,460

Zrychlovaci prevod ST 103 DIN 10

EAN i
4007220 (ko
182673 1,600
190524 0,070
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele a rukojeti

Ohebna hridel 427G 62 6 ZG 72G/72GU 10 2G
Strana v kat. 81 83 81 85 87
Pocet otacek [min."] 24 000 - 40 000 10 000 - 25 000 10 000 - 25 000 12 000 - 25 000 750 - 18 000
Vykon [W] 300 - 500 700 - 1 400 750 - 1 500 880 - 1760 140 - 2 450
Pfipojeni
- na strané motoru DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10 DIN 10
- na strané nastavce G 16 DPF / SRF G 16 G 22 G 28
Vhodnost () () () [} (@)
nE o R e L S DN
N v
°s gz 47GB 62 47GB 7 2GA 10 ZGE
I 3 2 _‘g max. 40 000 min."  max. 24 000 min.""  max. 40 000 min." max. 25 000 min.""  max. 18 000 min."'
+
2= ;
a8
3 e | e Tt
g\ 2 ° WZ 6 WZ 7 45° WZ 10 45°
ESe ©g WZ4A ™ max. 18 000 min." WZA4A ™ max. 17 100 min." max. 17 100 min."
Y o® max. 20 000 min.™' (3 max. 20 000 min.”!
SN =h v
s~2 =9%¢ —._.-._‘:} “
§§>>~ WZT 6 90°/45° WzZ7B - WZ10B o
T max. 18 000 min." max. 17 100 min."  max. 17 100 min.
o
E2 g &=
O + - >
<0 IORS
O + wn n
a9 © WT7EM 14
& max. 25 000 min."
Vhodnost - (@) (@) @) [ J
-, - —_— @S
= (] 10 ZGE
E es 62 42GB 7 ZGA max. 18 000 min."
S 3 ﬁ max. 24 000 min."  max. 40 000 min.”"  max. 25 000 min." =
() N
Sa «©g
a2 12 ZGA
S8 max. 18 000 min.”!
=)
=3
E%z Illll" EEEW.I.I Eﬁﬂﬂll‘t
=) o o
ggg wd wze Wz 4A wz7 45" WZ 10 45
206 g E max. 18 000 min. " max, 20 000 min. ! Max. 17 100 min."  max. 17 100 min.
3 ~ m =49 .\——-.1.,
== S5 © i
5S¢ b ‘:} m “
T in i WZT 6 90°/45° WzZ7B WZ108B
:%; > max. 18 000 min."! max. 17 100 min."  max. 17 100 min.”"
c Qo
c ©
23 i‘-
=
3 ¢ Y
S ® o max. 7 000 min."'
o bk
5 OF L
s c £
S WT7EM 14 BSG 3/10/40
max. 25 000 min."  max. 5 000 min."
Vhodnost - - - - (]
= w8 10 ZGE
o g = max. 18 000 min.”!
e 2% o
- m <
g ; 12 ZGA
= A max. 18 000 min.”!
=]
ENE e ]
%8 cgu w8 wz 1045"‘
B2 & 22 max. 17 100 min.”!
cNm o8
X~ N L 0
$s: S8 - -y
£82 WZ 10 B
LT max. 17.100 min.”!
‘@
£5 e
] -
< - @
0.3 =
e g T © max. 7 000 min."!
o 7t
;o e
E BSG 3/10/40

max. 5 000 min."!
Podrobné informace a Udaje pro objednani k ohebnym hfidelim a @ optimalné vhodné

nastavcim naleznete na uvedenych strankach katalogu.

12 ZGA

89
850 -12 000
525 -6 280

DIN 10
G 28

10 ZGE
max. 18 000 min.”

12 ZGA
max. 18 000 min.”

max. 17 100 min.”

WZ10BI

max. 17 100 min.™

BSG 10/35 u. 10/50 BSG 10/35 u. 10/50

max. 7 000 min."!

BSG 3/10/40 L‘

max. 5 000 min."!

10 ZGE
max. 18 000 min.™

12 ZGA
max. 18 000 min.™

)

W2z 10 45°
max. 17 100 min.™

:

Wz 108
max. 17 100 min.™

0_

BSG 10/35 u. 10/50 BSG 10/35 u. 10/50

max. 7 000 min."!

BSG 3/10/40 &

max. 5 000 min."!
O vhodné

PFERD

12 KG

91
850 - 10 000
525 -6 280

DIN 10
G35

12/15 KG MK |
max. 10 000 min.”

12 2G
max. 10 000 min.”

o
[ —— ]

12/15 KG MK |
max. 10 000 min."

12 2G
max. 10 000 min."

— nevhodné
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Viceotackovy stroj Mammut a prislusenstvi

Vykonny Mammut m& mnohostranné pouziti
MD 10 B1 pri frézarskych, brusicskych a lesticich pracich.
M Ochrana proti opétovnému rozbéhnuti pfi
vypadku napéti.
R M Pocet otacek pohonu:
850, 1 600, 2 100, 3 200, 5 700, 8 000,
12 000 min.".
M Rozméry D x S x V:
460 x 160/ 240 x 400 mm

MD 10

Pokyn pro objednani:

Bez uvedeni poZzadovaného napéti dodava-
me 3fazovy stfidavy motor pro pfipojeni na
400 voltd. Jind napéti 42 az 440 voltl a 60 Hz
dodavame na objednavku za pfiplatek.
Pohonné jednotky se dodavaji bez zastrcky a
ohebné hfidele.

Upozornéni pro pouziti:
Brusné a lestici nastroje @ > 100 mm nejsou
vhodné pro pouziti s motorem Mammut.

Oznaceni pro Provedeni EAN Trifazovy Pfikon Odevzdany Pripojeni ohebné
objednavku 4007220 proud [watt] vykon hridele podle =i
50 Hz [watt] [DIN]
[volt]
MD 10 s nohou 181324 400 1000 736 10 16,500
MD 10 B1 B 1 zavésné 181331 400 1000 736 10 16,000
MD 10 B2 B 2 pojizdné zavésné 181348 400 1000 736 10 17,000
MD 10 D D s pojizdnym vozikem 181355 400 1000 736 10 44,500
Pojizdny vozik, provedeni D ;
(bez stroje). Vozik D
Oznaceni pro EAN D —
objednavku 4007220 (k)
Wagen* D 182666 26,000
Zrychlovaci prevod ST 103 prevadi otacky Pocet otacek pohonu s motorem Mammut .
pohonu v poméru 1 : 3. 2 550 min." 17 100 min." Zrychlovaci pfevod ST 103 DIN 10
4 800 min.™! 24 000 min."!
Soucéasti dodavky je duse pohonu. 6 300 min.™! 36 000 min."!
9 600 min.™
Podrobné informace k ST 103 naleznete na
strané 93. Pocet otacek pohonu n max. = 12 000 min.™!
Oznaceni pro EAN D —
objednavku 4007220 (k)
ST 103 DIN 10 182673 1,600
Ersatzseele** ST 103 DIN 10 190524 0,070
K pfimému (tuhému) pfipojeni nastavce s Pokyn pro objednani: e .
kluznou pfipojkou G 28 k jednotkdm pohont Nahradni dusi DA 33 DIN 10/G28 pfipravenou Rovna pfipojka DA 33
ohebnych hfideli s pfipojkou DIN 10. pfimo k montaZi do rovné pfipojky prosim
objednavejte v pfipadé potfeby zvlast.
Oznaceni pro EAN Pfipojeni ohebné Kluzna —
objednavku 4007220 hiidele podle pripojka
[DIN] [G]
DA 33 DIN 10/G 28 179475 10 28 0,305
Ersatzseele** DA 33 DIN 10/G28 284179 10 28 0,107

* Wagen = Vozik ~ ** Ersatzseele = Nahradni duse
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele a rukojeti

Ohebna hridel 10 ZG 12 ZGA 12 KG 15 KG
Strana v kat. 87 89 91 91
Pocet otacek [min."] 750 - 18 000 850 - 12 000 850 - 10 000 1000 - 7300
Vykon [W] 140 - 2 450 525 -6 280 525 - 6 280 735 -8 560
Pfipojeni
- na strané motoru
- ) ST TEGEE DIN 15 DIN 15 DIN 15 DIN 15
G 28 G 28 G35 G35
Vhodnost [ ] [ ] - -
Q
e s 10 ZGE 12 ZGA 10 ZGE 12 ZGA
38 max. max. max. max.
1n F: ECRT 18 000 min."! 18 000 min.”! 18 000 min."! 18 000 min.”!
QEE
RE-R
=] wn
EEEEE e B W |
T xR 0 v
.“_’.,8" s = WZ 10 45° WZ 10 B WZ 10 45° WZ108B
TE§ =k max. max. max. max.
52 ;;. 22 17100min'  17100min " 17 100 min-" 17 100 min."
£ 9
23
=9
- >
eie
LR
Vhodnost @) [ J [ J [
Q
o S 10 ZGE 12 ZGA 10 ZGE 12 ZGA 12/15 KG MK | 12 ZG 12/15 KG MK | 12 ZG
3 & max. max. max. max. max. max. max. max.
€ 18000min.’  18000min."  18000min.' 18000 min-' 10000 min." 10000 min." 10000 min." 10000 min."
£
82
aRE m “ m u_
g ~ g o 9
555 33 Wz 10 45° Wz 10 B WZ 10 45° Wz 10 B
£93 = :‘;‘ max. max. max. max.
Qin~ 22 17 100 min.™ 17 100 min.”! 17 100 min."! 17 100 min.”!
235
£
4
S SR
8 _— BSG 3/10/40
[ £S  BSG3/10/40 BSG 10/35  max 5000 min'  BSG 10/35
& .E max. 5 000 min."" max. 7 000 min.™! h max. 7 000 min.™!
wn gL
o°g BSG 10/50 BSG 10/50
max. 7 000 min.™! WT 10 H max. 7 000 min."!
max. 8 500 min.!
Vhodnost O [ ] [ ) [
Q
2 s 10 ZGE 12 ZGA 10 ZGE 12 ZGA 12/15 KG MK | 12 ZG 12/15 KG MK | 12 ZG
= 3 & max. max. max. max. max. max. max. max.
= e i 18 000 min." 18 000 min.™ 18 000 min." 18 000 min.™! 10 000 min.™ 10 000 min.! 10 000 min.™ 10 000 min.™
£
=
n S
NN
al¢E EHEHII.k UEEI" EHEH...‘ IEEI"
8 ‘; w0 9
%l\o g = WZ 10 45° WZ10B WZ 10 45° WzZ 10 B
£I3 =& max. max. max. max.
28 = =i 17 100 min." 17 100 min." 17 100 min.” 17 100 min."
© © g
ETE
285 &
&
2 - BSG 3/10/40
9 % % BSG 3/10/4_0 ; BSG 10/35_ , max. 5 000 min."' BSG 10/35_ )
S £8 max 5 000 min.”" max. 7 000 min. T max. 7 000 min.
o2 BSG 10/50 f,".. BSG 10/50
max. 7 000 min.™ WT 10 H max. 7 000 min.™

max. 8 500 min.!

Podrobné informace a Gdaje pro objednani k ohebnym hfidelim a @ optimalné vhodné O vhodné - nevhodné
nastavcim naleznete na uvedenych strankéach katalogu.
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Viceotackovy stroj Schleifmeister a prislusenstvi

Schleifmeister je urcen pro tézké brusicské
prace s brusnymi kotouci s keramickym
pojivem nebo pojivem zpevnénym vlakny,
lamelovymi kotoudi a technickymi kartaci s
2 = 100 mm.

SD 25-40 D SD 25-40

Pocty otacek pohonu:
1000, 1700, 2 700, 5 100, 7 300,
13 500 min.™".

Rozméry D x S x V:
480 x 185/ 340 x 430 mm

Pokyn pro objednani:

Bez uvedeni poZzadovaného napéti dodavame
3fazovy stfidavy motor pro pripojeni na

400 voltd. Schleifmeister v provedeni na 3fa-
zovy stfidavy proud pro pfipojeni na 230 voltl
na objednavku. Jina napéti 42 az 440 voltd a
60 Hz se dodavaji na objednavku za pfiplatek.
Pohonné jednotky se dodavaji bez zastrcky a
hfidele.

Specialni provedeni na objednavku
B 1 zavésné
B 2 pojizdné zavésné

Oznaceni pro EAN Trifazovy proud Prikon Odevzdany Pfipojeni ohebné —

objednavku 4007220 50 Hz [watt] vykon hridele podle
[volt] [watt] [DIN]

SD 25-40 181416 400 2 400 1840 15 30,000

SD 25-40 D 181447 400 2 400 1840 15 57,000

Pojizdny vozik, provedeni D

(bez stroje). Vozik D

Oznaceni pro EAN i
objednavku 4007220 (kg ])
Wagen* D 182666 26,000

* Wagen = Vozik
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele

Otacky
Vykony

36 000 min."’
Mammut + ST 103
Bruska Rekord RUG 19/120 SI +

33 000 min."’
Quint + ST 103

24 000 min."’
Mammut + ST 103
RUER 5/250 SI / RUER 10/250 SI

18 000 min."
Bruska Rekord RUER 5/250 SI,

RUER 10/250 SI, RUER 8/180 SI

Upozornéni: Neni-li uveden g stopky, plati zasadné @ stopky

ST 103

Katalog 202

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 3 az 5 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 5 az 10 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
B85

@ hlavy do 3,2 mm

Respektujte prosim
doporuceni k riznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 4 az 6 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 6 az 12 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
3H5

@ hlavy do 3,2 mm

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 5 az 8 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 8 az 12 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
3,5

@ hlavy do 4 mm

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 7 az 10 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 10 az 16 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
3,5

@ hlavy 1,6 aZ 6 mm

6 mm.

Katalog 203*

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 13 mm
Sitka do 13 mm

@ stopky 3 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 16 mm
Sitka do 32 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 13 mm
Sitka do 13 mm

@ stopky 3 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy 16 mm
Sitka do 32 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 20 mm
Sitka do 13 mm

@ stopky 3 + 6 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy 20 mm
Sitka do 40 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 20 mm
Sitka do 40 mm

@ stopky 3 + 6 mm

Katalog 204*

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

@ stopky 3 + 6 mm
Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 6 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 10 mm
LHR

@ hlavy do 20 mm

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

@ stopky 3 + 6 mm
Pojiva:

GR a PUR

2 hlavy do 10 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 15 mm
LHR

@ hlavy do 20 mm

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

@ stopky 3 + 6 mm
Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 10 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 15 mm
LHR

2 hlavy do 25 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 22 mm

Jemna téliska
Poliflex®

Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 12 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 20 mm
LHR

@ hlavy do 30 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX
@ 25 mm

Brusna kolecka
POLINOX® PNER
@25 mm

POLICAP®
@ hlavy do 13 mm

Lamelova brusna
télesa
2 hlavy do 20 mm

POLICAP®
@ hlavy do 5 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 15 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy 10 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 15 mm

POLICAP®
@ hlavy 7 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy 10 mm

POLIROLL®
@ hlavy do 6 mm

Brusna kolecka
POLINOX®
PNER

@25 mm

POLICAP®
@ hlavy 10 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy 15 mm

Drzak ATADISC®
SHT 2025 s
brusnym listem AD
2505

AD 3505-2

Brusné listy
COMBIDISC®
@20 az38 mm

Kotoucky
COMBIDISC®
POLIVLIES®
tvrdé provedeni
VRH 20

BSVH 24
Kratké pasy
BA/VA
3-12/305

Katalog 205

Diamantova stopkova
brusna téliska

@ hlavy do 8 mm

@ stopky 3 + 6 mm

CBN stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 10 mm

@ stopky 3 + 6 mm

Diamantova stopkova
brusna téliska

@ hlavy do 8 mm

@ stopky 3 + 6 mm

CBN stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 10 mm

@ stopky 3 + 6 mm

Diamantova stopkova
brusna téliska
@ hlavy do 12 mm

CBN stopkova brusna
téliska
@ hlavy do 15 mm

PFERD

Katalog 206/208

Katalog 206

Rozbrusovaci kotouce
EHT

@40 mm

vhodny

drzak nastroju

BO 6/6 0-4

viz katalog 206

Rozbrusovaci kotouce
EHT

250 mm

vhodny

drzak nastroju

BO 6/6 0-4

viz katalog 206

Rozbrusovaci kotouce
EHT

250 mm

vhodny

drzak nastroju

BO 6/6 0-4

viz katalog 206

Brusna kolecka ER
230 mm

vhodny

drzak nastroju

BO 6/6 3-10

viz katalog 206

Katalog 208

Kotoucové kartace
splétany drat
RBG @ 70 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD
: ﬁ Pohony ohebnych hrideli a pfislusenstvi

Ohebna hridel 4 ZG, 6 ZG a rukojeti

Oznaceni pro objednani EAN 4007220 Technické udaje Vykonové charakteristiky
DIN 10 G 16 Rozmér Spojka Spojka % Rozsah otacek:
o x délka nastrané na strané n =24 000 — 40 000 min.".
[mm] motoru @ nastavce o M Rozsah vykon(: 300 — 500 wattd.
e e —— e [mm] [mm] I Rozsah otéacek a vykonu by nemél byt pod/
Ohebna hfidel 181751 13x 1390 30 16 0,600 nad predepsanymi hodnotami.
4 ZG DIN 10** I Pi snizené potfebé vykonu < 300 watt(
(V€. nastavce 4 ZGB) muZe byt rozsah otacek pod predepsanou
hodnotou.

% Polomér zakfiveni ne mensi nez 100 mm.
11 Zvlastni délky na objednavku.
P % Sada pro oSetfovani v rdmci tdrzby
—= W ohebnych hfideli: viz stranu 97.
Duse 182079 4x1329 M 10 3,5/2,45 0,120 1 Nahradni duse pfipravena k namontovani.
4ZGDIN 10/ G 16**

—a

e (—

Hadice 182291 13 x 1300 30 16 0,330 % Nahradni hadice pripravena k
4ZGDIN 10/ G 16** namontovani.
Rozmér Spojka Spojka I Rozsah otacek:
o x délka nastrané na strané n=11000-25 000 min.".
[mm] motoru @ nastavce g  L<d % Rozsah vykon(: 660 — 1 460 wattd.

| — e — [mm] [mm] I Rozsah otéacek a vykonu by nemél byt pod/

Ohebna hridel 16 x 1 643 30 16 1150 nad predepsanymi hodnotami.
Il Pi snizené potiebé vykonu < 660 wattd

mUze byt rozsah otadcek pod predepsanou
hodnotou.
% Polomér zakfiveni ne mensi nez 140 mm.
% Sada pro oSetfovani v rdmci Udrzby oheb-
nych hrideli: viz stranu 97.

6x 1583 M10 3,5/2,45 0,270 % Nahradni duse pfipravena k namontovani.

16 x 1 553 30 16 0,740 % Nahradni hadice pfipravena k
namontovani.

Rozmér Prevodovy Skupina
o xdélka pomér upinacich (ig])

[mm] klestin
19,5x 110 = 9* 0,140 M Max. otacky: 40 000 min.™.
1 V€. upinaci klestiny 6 mm.
43 x 111 1:1 10* 0,270 1 Max. otacky: 20 000 min.".
1 VE. upinaci klestiny 3 mm.
I Max. otacky: 15 000 min.”" pfi
pouziti 6 mm upinaci klestiny.
% Nastavec pro pasovou brusku:
viz stranu 96.
** Duse a hadice s oboustrannou kluznou * VSechny upinaci klestiny, které se dodavaj,
pfipojkou na objednavku. naleznete na strané 94.
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele

Otacky
Vykony

18 000 min."
Mammut + ST 103
RUER 8/180 SI / RUER 10/250 SI

12 000 min."
Mammut / Quint / RUER 8/180 SI

RUG 19/120 SI / RUER 10/250 SI

RUER 8/180 SI

5 000 min."
Mammut Electronic

RUER 8/180 SI

3 500 min."
Mammut Electronic

Upozornéni: Neni-li uveden @ stopky, plati zdsadné @ stopky

Katalog 202

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 3 az 5 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 5 az 10 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
B85

@ hlavy do 3,2 mm

Respektujte prosim
doporuceni k riznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 10 do 16 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 16 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
B85

@ hlavy 3,2 do 7 mm

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 25 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
&5

@ hlavy 6,0 az 14 mm

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 25 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
3,5

@ hlavy 6,0 az 14 mm

6 mm.

Katalog 203*

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 32 mm
Sitka do 32 mm

Katalog 204*

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 12 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 20 mm
LHR

2 hlavy do 30 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX
225 mm

Brusné prstence
2 hlavy do 30 mm

POLICAP®
@ hlavy do 13 mm

Brusné listy ATADISC®
AD 5005, AD 7505

s drzakem nastroju
AF 14/35

Upinaci dil SP 35
Opérny talif ST 50
nebo ST 75

drzak COMBIDISC®
SBH 20 az 50

Brusné listy
COMBIDISC®
@20 az 50 mm

Vsechna jemna stop-
kova brusna téliska
Poliflex®

a jemné brusné
kotouce Poliflex®
@az75mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 80 mm

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
2 hlavy do 60 mm

Vsechna jemna
stopkova brusna
téliska Poliflex®
a jemné brusné
kotouce Poliflex®
@ do 80 mm

Lamelova brusna
télesa
2 hlavy do 80 mm

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
@ hlavy do 100 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 40 mm

Drzaky brusnych lista
ATADISC®

SHT 3575 s

brusnym listem

AD 7505

COMBIDISC®
Brusné listy CD 50
s drzakem SBH 50

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 10 mm

Kotoucky TX
COMBIDISC®
@ 50a75mm

COMBIDISC®
Kotoucky POLIVLIES
@20 az38 mm

Brusné hvézdice
POLINOX®
@ hlavy 38 mm

Kotouce POLICLEAN®
2 50 mm

Plstova brusna téliska
a plstové kotouce
@ do 45 mm

Kotoucky
POLICLEAN®
@50 a75mm

Mramorovaci téliska
Poliflex®
PF ZY 5040

Plstova brusna téliska
a plstové kotouce
@ do 45 mm

Latkové kotouce
2 50 mm

Katalog 206

Rozbrusovaci kotouce

EHT
@ do 55 mm
vhodné

drzaky nastroju
BO 6/10 0-4 nebo

BO 8/10 0-4

viz katalog 206

Brusna kolecka ER

@ 50 mm
vhodny

drzak nastroju

BO 8/10 6-20

viz katalog 206

PFERD

Katalog 208

Kotoucové kartace
splétany drat
RBG @ 70 mm

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 20 mm

splétany drat
PBG @ 19 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 20 az 40 mm

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 25 mm

splétany drat
PBG @ 10 az 12 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 70 az 80 mm

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 mm

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD

N

Oznaceni pro objednani

DIN 10 DPF/SRF

— -
Wy ik Ny

Ohebna hridel
6 Z DIN 10/DPF
bez nastavce

657720

s duplexni pruznou pfipojkou

— e (e

657737

Ohebna htidel
6 Z DIN 10/SRF
bez nastavce

s prstencovou pfipojkou s roz-

pérnym krouzkem

Pripojka DPF

b

' el

**Nastavec s upinaci klestinou 2,34 mm na

objednavku.

Pripojka SRF
otocna v rozsahu
360°

EAN 4007220

Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebna hridel 6 Z a rukojeti

Technické udaje Vykonové charakteristiky
Rozmér Spojka Spojka % Rozsah otécek:
o xdélka nastrané nastrané s— n= 11000 - 24 000 min.".
[mm] motoru @ nastavce g [k % Rozsah vykon(: 660 — 1 460 wattd.
[mm] [mm] % Rozsah otacek a vykonu by nemél byt pod/

nad predepsanymi hodnotami.

12l 259 = 1 0y I Pri snizené potiebé vykonu < 660 wattl
mUze byt rozsah otadcek pod predepsanou
hodnotou.

% Polomér zakfiveni ne mensi nez 140 mm.
1 Z2vlastni délky na objednavku.
% Sada pro oSetfovani v rdmci Udrzby oheb-

12 x 1250 30 10 0,800 4da pro 05
nych hrideli: viz stranu 97.

Rozmér Prevodovy Skupina
o xdélka pomér upinacich s—

[mm] klestin (kg ])
24 x 140 - 13* 0,131 M Max. otacky: 24 000 min.™.
1 V¢, upinaci klestiny 6 mm.
22 x 139 = *H 0,270 1 Max. otacky: 24 000 min.™.
1 V€. upinaci klestiny 3 mm.
50x 170 1,25:1 13* 0,225 M Max. otacky: 18 000 min.™.
1 VE. upinaci klestiny 6 mm.
35x 170 1,38 : 1 14* 0,170 M Max. otacky: 18 000 min.™.
1 V¢, upinaci klestiny 3 mm.
35 x 255
45 x 200 1,53:1 13* 0,210 1 Max. otacky: 18 000 min.™.
1 V¢, upinaci klestiny 6 mm.
45 x 260

* VSechny upinaci klestiny, které se dodavaji,
naleznete na strané 94.
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele

24 000 min."
Mammut + ST 103
RUER 5/250 SI + RUER 10/250 SI

20 000 min."’
Bruska Rekord RUER 5/250 SI

17 100 min."

Mammut + ST 103

12 000 min."
Mammut / Quint / RUER 8/180 SI

Otacky
Vykony

RUER|8/150iS] RUER 10/250 SI

Bruska Rekord RUER 10/250 S|

RUG 19/120 SI / RUER 10/250 SI

Katalog 202

\

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 5 az 8 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 8 az 12 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
3,5

@ hlavy do 4 mm

Respektujte prosim
doporuceni k riznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 6 do 10 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
B85

@ hlavy 1,6 az 5 mm

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 7 az 10 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 10 az 16 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
B85

@ hlavy 2,3 az 6 mm

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 10 az 16 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
3,5

@ hlavy 3,2 aZ 7 mm

Katalog 203*

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 20 mm
Sitka do 13 mm

@ stopky 3 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 25 mm
Sitka do 32 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 40 mm
Sitka do 20 mm

Katalog 204

Jemna stopkova brus-
na téliska Poliflex®
Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 15 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 25 mm

LHR

@ hlavy do 30 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX

@25 mm
Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 32 mm
Sitka do 32 mm

Katalog 204

Jemna stopkova brus-
na téliska Poliflex®
Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 12 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 20 mm

LHR

@ hlavy do 30 mm

Nastroje pro
WT 7 E M14

pfi poctu otacek
pohonu

25 000 min.!

Upozornéni: Neni-li uveden @ stopky, plati zdsadné @ stopky

6 mm.

Katalog 204*

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

@ stopky 3 + 6 mm
Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 12 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 20 mm
LHR

@ hlavy do 25 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX
225 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 22 mm

POLICAP®
@ hlavy do 11 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy 25 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 25 mm

POLIROLL®+ POLICO®
@ hlavy do 10 mm

POLINOX®-
Brusna kolecka PNER
@ 25 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX
@ 25 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 30 mm

POLICAP®
@ hlavy do 13 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 40 mm

Brusné listy ATADISC®
AD 5005, AD 7505

s drzdkem nastroju
AF 14/35

Upinaci dil SP 35
Opérny talif ST 50
nebo ST 75

Drzak COMBIDISC®
SBH 20 do 75

Brusné listy
COMBIDISC®
@20az75mm

Kotoucky TX
COMBIDISC®
@50a75mm

Katalog 205

Diamantova stopkova
brusna téliska
@ hlavy do 12 mm

CBN stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 15 mm
POLICAP®

@ hlavy do 11 mm

POLIROLL®
@ hlavy do 9 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 25 mm

POLINOX®-
Brusna kolecka PNER
225 mm

Diamantova stopkova
brusna téliska
@ hlavy do 12 mm

Drzaky brusnych listt
ATADISC®

SHT 3550 s

brusnymi listy

AD 7505

Brusné listy
COMBIDISC®
@ 20 do 50 mm

Kotoucky
COMBIDISC®
POLIVLIES®

tvrdé provedeni

VRH 20, 25, 38
Drzaky brusnych lista
ATADISC®

SHT 3575 s

brusnym listem

AD 7505

COMBIDISC®
Brusné listy CD 75
s drzakem SBH 75

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 10 mm

Kotoucky
COMBIDISC®
POLIVLIES
@20az75mm

Kotoucky
COMBIDISC®
POLICLEAN®
2 50 mm

Plstova brusna téliska
a opérné talife
dog 115 mm

Pro BSVH
kratké pasy
BA/VB 3-20/520

Katalog 206

Rozbrusovaci kotouce
EHT

@ do 55 mm

vhodné

drzaky nastroju

BO 6/6 0-4

viz katalog 206

Brusna kolecka ER
@ 30 mm

vhodny

drzak nastroju

BO 6/6 3-10

viz katalog 206

Rozbrusovaci kotouce
EHT

@ az 55 mm

vhodné

drzaky nastroja

BO 6/10 0-4 nebo

BO 8/10 0-4

viz katalog 206

Brusna kolecka ER
@ 40 mm

vhodny

drzak nastroju

BO 6/6 3-10

viz katalog 206

Rozbrusovaci kotouce
EHT

@ az 55 mm

vhodné

drzaky nastroju

BO 6/10 0-4 nebo

BO 8/10 0-4

viz katalog 206

Brusna kolecka ER
2 50 mm

vhodny

drzak nastroju

BO 8/10 6-20 nebo
BO 6/6 3-10

viz katalog 206

Rozbrusovaci a
hrubovaci brusné
kotouce

Lamelové brusné
kotouce POLIFAN®

Diamantové
rozbrusovaci kotouce

@ do 115 mm

PFERD

Katalog 208

Kotoucové kartace
splétany drat
RBG @ 70 mm

Stétcové kartace
nesplétany drat

PBU @ 10 do 20 mm
splétany drat

PBG @ 19 mm
Kotoucové kartace
nesplétany drat

RBU @ 20 az 40 mm
splétany drat

RBG @ 70 az 100 mm

sWT7EM14

splétany drat
RBG @ 115 @ otvoru
22,2

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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N

Oznaceni pro objednani EAN 4007220
DIN 10 G 22
T T——
Ohebna hridel
(v€. nastavce 7 ZGA) 181768
7 ZG DIN 10** 181775
7ZGUDIN 102 m

(L

N
Duse

182086

7 ZG DIN 10/G 22** 182093

7 ZGU DIN 10/G222 m

- ———

Hadice
7 ZG DIN 10/G 22**
7 ZGU DIN 10/G222 m

182307
182314

— e N

Ohebna hridel
7 ZG DIN 10
s tuhym prodlouzenim

** Duse a hadice s oboustrannou kluznou
pfipojkou na objednavku.

Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebna hridel 7 ZG / ZGU a rukojeti

Technické udaje

Rozmér Spojka Spojka
o x délka nastrané nastrané s—
[mm] motoru @ nastavce o (ka])
[mm] [mm]
18 x 1 654 30 22 1,510
18 x2 154 30 22 2,000
7 x 1589 M10 5/3,85 0,400
7 x 2 089 M10 5/3,85 0,600
18 x 1 553 30 22 0,850
18 x 2 053 30 22 1,100
Rozmeér
el 30 22
prani
zakaznika

Rozmér Prevodovy Skupina

oxdélka pomér upinacich =
[mm] klestin (ke
27 x 130 - 11* 0,320
57 x 175 1,3:1 6* 0,665
55x 157 1,3:1 6* 0,600

Rozmér Prevodovy Pracovni

o xdélka  pomér hridel _
[mm] )
67 x 178 2,71 M14 0,660

* VSechny upinaci klestiny, které se dodavaj,
naleznete na strané 94.

Vykonové charakteristiky

I Rozsah otacek:
n= 11000 - 25 000 min."

M Rozsah vykon(: 800 — 1 760 wattd.

M Rozsah otacek a vykonu by nemél byt pod/
nad predepsanymi hodnotami.

I Pri snizené potiebé vykonu < 880 wattd
mUze byt rozsah otacek pod predepsanou
hodnotou.

I Polomér zakfiveni ne mensi nez 140 mm.

[ Zvlastni délky na objednavku.

1 Sada pro oSetfovani v ramci Udrzby oheb-
nych hrideli: viz stranu 97.

M Nahradni duse pripravena k namontovani.

% Nahradni hadice pfipravena k namonto-
vani.

1 Nastavce a provedeni
viz stranu 48.

Il Mozné poloméry ohnuti si prosim
vyzadejte.

M Max. otacky: 25 000 min.™.
1 VE. upinaci klestiny 6 mm.

M Max. otacky: 17 100 min.™.
1 VE. upinaci klestiny 6 mm.

1 Max. otacky: 17 100 min.™.
1 VE. upinaci klestiny 6 mm.

M Max. otacky: 25 000 min.™.

1 Uhlové prevodovka redukuje pocet otacek
pohonu z 25 000 na 9 300 min.™.

% Uchyceni nastroje: otvor 22,23 mm.

I Pro hrubovaci a rozbrusovaci kotouce do @
115 mm (80 m/s).

1 Dalsi informace: viz stranu 93.

1 Nastavec pro pasovou brusku:
viz stranu 96.
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele

12 000 min."
Mammut / bruska Rekord

Upozornéni: Neni-li uveden g stopky, plati zasadné @ stopky

Otacky
Vykony

17 100 min."
Mammut + ST 103

RUG 19/120 SI
Quint / Schleifmeister

9 600 min."
Mammut + ST 103

Katalog 202

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

o hlavy 7 az 10 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 10 az 16 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
B85

@ hlavy 2,3 az 6 mm

Respektujte prosim
doporuceni k riznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 10 az 16 mm

Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 16 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
B8RS

@ hlavy 3,2 az 7 mm

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

o hlavy 12 az 20 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
385

@ hlavy 3,2 do 10 mm

Katalog 203*

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 32 mm
Sitka do 32 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 50 mm
Sitka do 13 mm

Stopkova brusna
téliska

Tvrdost D

@ hlavy do 40 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 50 mm
Sitka do 13 mm

Nastroje pro rozsahy otacek

1 600 - 9 600 min.~" naleznete na strané 88.

6 mm.

Katalog 204*

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 12 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 20 mm
LHR

2 hlavy do 30 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX
225 mm

Brusné prstence
2 hlavy do 30 mm

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

Pojiva:

GR, PUR a TX

2 hlavy do 25 mm
GHR, LR a LHR

@ hlavy do 40 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 45 mm

POLICAP®
@ hlavy do 23 mm

POLIROLL®
@ hlavy do 18 mm

Jemna stopkova
brusna téliska
Poliflex®

Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 25 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 40 mm
LHR

2 hlavy do 40 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX
240 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 60 mm

POLICAP®
@ hlavy do 21 mm

Lamelova brusna
télesa
2 hlavy do 60 mm

POLICAP®
@ hlavy do 13 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 40 mm

COMBIDISC®
Brusné listy do
CD75s
drzakem SBH 75

Drzak brusnych listd
ATADISC®

SHT 3575 s

brusnym listem

AD 7505

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 10 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 60 mm

POLINOX®-
Brusna kolecka PNER
@ 50 mm

COMBIDISC®-
Nastroje
@ do 75 mm

POLIROLL®
@ hlavy do 18 mm

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
@ hlavy do 50 mm

Brusna kolecka
POLINOX® PNER
@ 50 mm

Brusné hvézdice
POLINOX®
@ hlavy 25 mm

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 20 mm

Katalog 206

Rozbrusovaci kotouce
EHT
@ do 55 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

viz katalog 206

Brusna kolecka ER
@ 50 mm

vhodny

drzak nastroju
BO 8/10 6-20
viz katalog 206

Rozbrusovaci kotouce
EHT
@ az 55 mm

vhodné

drzaky nastroju
BO 6/10 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

viz katalog 206

Brusna kolecka ER
@ 50 mm

vhodny

drzak nastroju
BO 8/10 6-20
viz katalog 206

PFERD

Katalog 208

Kotoucové kartace
splétany drat
RBG @ 70 mm

Kotoucové kartace
splétany drat

RBG @ 115

@ otvoru 22,2

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 do 20 mm

splétany drat
PBG @ 19 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 20 do 40 mm

splétany drat
RBG @ 70 az 100 mm

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 30 mm

splétany drat
PBG @ 10 az 25 mm

vulkanizované
PBV @ 22 az 30 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 20 az 70 mm

splétany drat
RBG g 100 mm

vulkanizované
RBV @ 63 mm

*Katalog 203 / 204: Udaije se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD
: < Pohony ohebnych hrideli a pfislusenstvi

Ohebna hridel 10 ZG a rukojeti

Oznaceni pro objednani EAN 4007220 Technické udaje Vykonové charakteristiky
DIN 10/15 G238 Rozmér Spojka Spojka
o xdélka nastrané nastrané W Rozsah otacek: n = 750 — 18 000 min."".
[mm]  motorug nastavce o 1 Rozsah vykon(i: 140 — 2 450 wattd.
e ( i—— [mm] [mm] Il Rozsah otéacek a vykonu by nemél byt pod/
Ohebna hiidel nad pfedepsanymi hodnotami.
(vé. nastavce 10 ZGE) I Polomér zakfiveni ne mensi nez 170 mm.
10 ZG DIN 10** 181782  22x 1683 30 28 2,500 i Zviastni délky na objednavku.
10 ZG DIN 10 2 m** 181850 22 x2 183 30 28 2,950 1 Sada pro osetfovani v ramci udrzby oheb-
10 ZG DIN 15 181874  22x1700 40 28 2,550 nych hfideli: viz stranu 97.
(C
A\
Duse
10 ZG DIN 10/G 28** 182109 10x 1 600 M10 7,5/5,85 0,650 I Nahradni duse pfipravena k namontovani.
10 ZG DIN 10/G 28 2 m** 182116 10x 2 100 M10 7,5/5,85 0,950
10 ZG DIN 15/G 28 182406 10x 1611 M14 7,5/5,85 0,700
 — —
Hadice
10 ZG DIN 10/G 28** 182321 22 x 1.553 30 28 1,400 % Nahradni hadice pripravena k
10 ZG DIN 10/G 28 2 m** 182338 22 x 2.053 30 28 1,550 namontovani.
10 ZG DIN 15/G 28 182444 22 x 1.570 40 28 1,400
o I Drzéky nastroju a provedeni
Ohebna hfidel 10 ZG DIN 10 Rozm. viz stranu 49.
nebo podle 30 28 1 Mozné poloméry ohnuti si prosim
10 ZG DIN 15 pEani 40 28 WeAdejte:
s tuhym prodlouzenim zakaznika

Rozmér Prevodovy Skupina
o xdélka pomér upinacich

[mm] klestin
G28 e
Nastavec 10 ZGE 181966 33x 170 = 11* 0,510 I Max. otacky: 18 000 min.".
V¢, upinaci klestiny 6 mm.
G228 I Pruzné uloZeni hridele.
Nastavec 12 ZGA 181959 33 x 162 - 12* 0,510 I Max. otacky: 18 000 min.".
epe % V¢, upinaci klestiny 12 mm.
57 x 184 1,3:1 6* 0,630 I Max. otacky: 17 100 min.™".
1 V¢, upinaci klestiny 6 mm.
55 x 166 1,3:1 6* 0,575 M Max. otacky: 17 100 min.™".

1 V¢, upinaci klestiny 6 mm.

I Max. otacky: 12 000 min.".

1 V¢, upinaci klestiny 6 mm.

M Nastavec mlze byt jednou ohnut az do
poloméru ohnuti 200 mm (dle zadani

24 x 525 - 11%* 1,000 zakaznika).
1 Zvlastni délky na objednavku.

Rozmér Prevodovy Pracovni

o xdélka pomér hridel
[mm] M Max. otacky: 8 500 min.™.
% Uchyceni nastroje: 22,23 mm.
108 x 178 1,2:1 M14 1,000 I Dalsi Gdaje: viz stranu 93.
Rozmér o x Rozmér —
délka [mm] pasu
D x $ [mm] 1 Max. otacky: 7 000 min. .
180 x 180 450 x 35 1,500 I Pruzné uloZeni hfidele.
180 x 195 450 x 50 1,580 0 Kratké pasy viz katalog 204.
131 x 132 505 x 40 2,220 I Max. otacky: 5 000 min.™".
I Kratké pasy viz katalog 204.
** Duse a hadice s oboustrannou kluznou * VSechny upinaci klestiny, které se dodavaji,
pfipojkou na objednavku. naleznete na strané 94.
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebné hridele

3 000 min.!

1 600 min."

Upozornéni: Neni-li uveden g stopky, plati zadsadné @ stopky

12 000 min."
Mammut / Schleifmeister

9 600 min."
Mammut + ST 103

8 000 min."

7 300 min."
Schleifmeister

5 100 min."
Schleifmeister

Mammut /

Schleifmeister,

Mammut /

Schleifmeister

Otacky
Vykony

Mammut

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

ME 22/150

Katalog 202

\

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 10 az 16 mm
Ozubeni 1, ALU, FVK
@ hlavy 16 mm
Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
5,5

@ hlavy 3,2 az 7 mm
Respektujte prosim
doporuceni k riznym
feznym rychlostem v
katalogu 202.

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 12 az 20 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
BES

@ hlavy 3,2 az 10 mm

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 15 az 25 mm

Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
8BNS

@ hlavy 4 az 12 mm

Stopkové frézy z
tvrdokovu

Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS

@ hlavy 15 az 25 mm
Stopkové frézy z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2, 3, 5
@ hlavy 4 az 12 mm

Stopkova brusna
téliska z HSS

Ozubeni ALU, 1, 2, 3,5
@ hlavy 6 az 14 mm

Stopkova brusna
téliska z HSS
Ozubeni ALU, 1, 2,
3,5

@ hlavy 16 mm

6 mm.

Katalog 203*

Stopkova brusna
téliska

g hlavy az 50 mm
Sitka az 40 mm

Stopkova brusna
téliska

Tvrdost D

@ hlavy do 40 mm

Stopkova brusna
téliska

@ hlavy do 50 mm
Sitka do 13 mm

Katalog 204*

Jemna stopkova brus-
na téliska Poliflex®
Pojiva:

GR, PUR a TX

@ hlavy do 25 mm
GHR, LR a LHR

@ hlavy do 40 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 45 mm

Jemna téliska
Poliflex®

Pojiva: GR a PUR

@ hlavy do 25 mm
GHR, LR, TX a LHR
2 hlavy do 40 mm
Kotouce Poliflex®
Pojiva TX g 40 mm
Brusné prstence
2 hlavy do 60 mm
Lamelova brusna
télesa

@ hlavy do 60 mm

Jemna téliska Poliflex®
Pojiva:

GR, PUR a TX

@ hlavy do 30 mm

GHR, LR a LHR

2 hlavy do 40 mm

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
@ hlavy do 50 mm

Brusna kolecka
POLINOX® PNER
@75 mm

Jemna stopkova
brusna téliska Poliflex®
@ hlavy do 40 mm

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
2 hlavy do 60 mm

Jemna stopkova brus-
na téliska Poliflex®

@ hlavy do 75 mm
Stopkova brusna
téliska POLINOX®

2 hlavy do 80 mm
Brusné hvézdice
POLINOX®

@ hlavy 38 mm

Kotouce Poliflex®
Pojiva:

GR a PUR

2 hlavy do 80 mm
Brusné prstence
@ hlavy do 100 mm

Kotouce Poliflex®
Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 125 mm
Plstové kotouce
@ hlavy do 125 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 60 mm

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 20 mm

Brusna kolecka
POLINOX® PNER
@ 50 mm

COMBIDISC®-
Nastroje
@ do 75 mm

Brusna kolecka
POLINOX® PNER
@50 a75mm

Brusné hvézdice
POLINOX®
@ hlavy 25 a 38 mm

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
@ hlavy do 50 mm

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 15 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 75 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 60 mm

Plstova brusna téliska
@ hlavy do 30 mm

Fibrova brusna téliska
s plastovym talifem
@ do 178 mm

Brusna kolecka
POLINOX®
PNER ¢ 75 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 75 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 80 mm

Kotouce POLICLEAN®
@ 50 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 100 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 80 mm

Brusna kolecka
POLINOX®

@ do 150 mm

vhodny drzak nastroju
12/20 14-50

Kotouce POLICLEAN®
@ 100 mm

Brusna kolecka
POLINOX®

@ do 200 mm
Kotouce POLICLEAN®
2 150 mm

Kotoucky POLIVLIES®
@ 150 mm

Katalog 206

Rozbrusovaci kotouce
EHT
@ do 55 mm

vhodné drzaky
nastroju

BO 6/6 0-4 nebo
BO 8/10 0-4

viz katalog 206

Brusna kolecka ER
@ 70 mm

vhodny drzak nastroju
BO 8/10 6-20
viz katalog 206

Rozbrusovaci a
hrubovaci kotouce

Lamelové brusné
kotouce POLIFAN®

Diamantové
rozbrusovaci kotouce

@ do 178 mm

Lamelova kolecka
FR 10050

vhodny
drzak nastroju
BO 12-1/18

Lamelova kolecka
FR 15050,
FR 16530 + 16550

vhodny
drzak nastroju
BO 12-2/18

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 80 mm

Lamelova kolecka

FR 25050

vhodny drzak nastroju
BO 12-3/18

Mramorovaci téliska
@ do 50 mm

vhodny drzak nastroju
BO 6/8

Latkové kotouce
TR 12510

PFERD

Katalog 208

Kotoucové kartace
splétany drat RBG @ 115
@ otvoru 22,2

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 20 mm
splétany drat

PBG 2 19 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat

RBU @ 20 az 40 mm
splétany drat

RBG @ 70 az 100 mm

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 30 mm
splétany drat

PBG @ 10 az 25 mm
vulkanizované

PBV @ 22 az 30 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat

RBU @ 20 az 70 mm
splétany drat

RBG @ 100 mm

Stétcové kartace
splétany drat

PBG @ 19 az 25 mm
Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 20 az 80 mm
@ stopky 6 mm
splétany drat

RBG @ 100 mm

@ stopky 6 mm
vulkanizované

RBV @ 63 mm

@ stopky 6 mm

Kotoucové kartace
splétany drat

RBG @ 115 az 178 mm
@ otvoru 22,2
nesplétany drat

RBU @ 50 az 80
Hrncové kartace
nesplétany drat

TBU @ 60 az 75

Kotoucové kartace
nesplétany drat

RBU @ 100 az 125 mm
@ otvoru 22,2
nesplétany drat

RBU @ 70 az 80
Hrncové kartace
nesplétany drat

TBU @ 50 az 100 M14

Kotoucové kartace
nesplétany drat

RBU @ 150 mm

@ otvoru 22,2
Hrncové kartace
nesplétany drat

TBU @ 60 az 100 M14

*Katalog 203 / 204: Udaje se vztahuiji na otevienou délku stopky 10 mm a max. uvedené
rozméry stopkového brusného téliska.
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PFERD
: < Pohony ohebnych hrideli a pfislusenstvi

Ohebna hridel 12 ZGA a rukojeti

Oznaceni pro objednani EAN 4007220 Technické udaje Vykonové charakteristiky
DIN 10/15 G238 Rozmér Spojka Spojka
exdélka nastrané nastrané .=, # Rozsah otacek: n = 850 — 12 000 min.".
[mml  motorug nastavce o = Rozsah vykont:: 525 - 6 280 wattl.
| e —— [mm] [mm] = Rozsah otacek a vkonu by nemé! byt pod/
Ohebna htidel nad predepsanymi hodnotami.
(vé. nastavce 12 ZGA) 25x2 173 30 28 4.250 % Polomér zakfiveni ne mensi nez 240 mm.
12 ZGA DIN 10** 181799 25x2 187 40 28 4,300 ¥ Zvlastni délky na objednavku.
12 ZGA DIN 15 181881 I% Sada pro osetfovani v ramci Udrzby

ohebnych hfideli: viz stranu 97.

(L
A}

Duse 182130 12x2102 M10 7,5/5,85 1,300 % Nahradni duse pfipravena k namontovani.

12 ZGA DIN 10/G 28** 182420 12x2 112 M14 7,5/5,85 1,300
12 ZGA DIN 15/G 28
| e —
Hadice 182352 25 x 2 045 30 28 2,450 % Nahradni hadice pripravena k
12 ZGA DIN 10/G 28** 182468 25 x 2 059 40 28 2,500 namontovani.

12 ZGA DIN 15/G 28
—cCCEEEEE 0 ..

Ohebna hridel Rozm. 1% Drzaky nastrojd a provedenf

12 ZGA DIN 10 nebo podle 30 28 viz stranu 49.

12 ZGA DIN 15 prani 40 28 I Mozné poloméry ohnuti si prosim
s tuhym prodlouzenim zakaznika vyzadejte.

Rozmér Prevodovy Skupina
oxdélka pomér upinacich s—
[mm] klestin (ko)
G28 .
Nastavec 12 ZGA 181959 33x 162 - 12* 0,510 I Max. otacky: 18 000 min.™".
1 VC. upinaci klesti .
= V¢. upinaci klestiny 12 mm

Nastavec 10 ZGE 181966 33x 170 - 11+* M Max. otacky: 18 000 min.".
V¢, upinaci klestiny 6 mm.

57 x 184 1,3:1 6* 0,630 I Max. otacky: 17 100 min.™".
V¢, upinaci klestiny 6 mm.

55 x 166 1,3:1 6* 0,575 I Max. otacky: 17 100 min.™.
I V. upinaci klestiny 6 mm.

I Max. otacky: 12 000 min.".

V. upinaci klestiny 6 mm.

I Nastavec mlze byt jednou ohnut az do
poloméru ohnuti 200 mm (dle zadani
zékaznika).

24 x 525 - 11* 1,000 11 2vlastni délky na objednavku.

Rozmér Prevodovy Pracovni

o xdélka  pomér hridel
[mm] . = Max. otacky 8 500: min.".
I Uchyceni nastroje: 22,23 mm.
108 x 178 1,2:1 M14 1,000 I Dalsi tdaje: viz stranu 93.
Rozmér o x Rozmér pasu __
délka [mm] D x $ [mm]
% Max. otacky: 7 000 min.™.
128 x 122 328 X gg 1228 I Pruzné ulozenf hridele.
X X ' I Kratké pasy viz katalog 204.
131 x 132 505 x 40 2,220 I Max. otacky: 5 000 min.™".
11 Kratké pasy viz katalog 204.
** Duse a hadice s oboustrannou kluznou * \/sechny upinaci klestiny, které se dodavaji,
pripojkou na objednavku. naleznete na strané 94.
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Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi

Ohebné hridele

Katalog 202

Otacky
Vykony

Stopkové frézy z

tvrdokovu
Ozubeni 3, 3 PLUS, 4,
5, ALU PLUS
o @ hlavy 12 az 20 mm
7. o Stopkové frézy z HSS
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Katalog 204*

Katalog 206

Katalog 208

PFERD

Jemna stopkova brus-
na téliska Poliflex®
Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 25 mm
GHR, LR a TX

@ hlavy do 40 mm

LHR

2 hlavy do 40 mm

Kotouce Poliflex®
Pojivo TX
@ 40 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 60 mm

Lamelova kolecka
FR 10050

vhodné

drzaky nastrojt

MK 1-1/18 nebo

FR/VR 12/25,4 100-165

Fibrova brusna télesa
s opérnym talifem
do @ 230 mm

Lamelova kolecka
FR 15050, FR 16530
FR 16550

vhodné

drzaky nastroju

MK 1-2/18 nebo

FR/VR 12/25,4 100-165

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
@ hlavy do 80 mm

Brusna kolecka
POLINOX®
@ 150 mm

vhodny
drzak nastroju
MK 1-20 14-50

Kotouce Poliflex®
Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 125 mm

Plstové kotouce
@ do 125 mm

Kotouce Poliflex®
Pojiva:

GR a PUR

@ hlavy do 200 mm

Plstové kotouce
@ do 125 mm

Upozornéni: Neni-li uveden @ stopky, plati zdsadné

@ stopky 6 mm.

Stopkova brusna
téliska POLINOX®
@ hlavy do 50 mm

Plstova brusna téliska

@ hlavy do 15 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 60 mm

Brusna kolecka
POLINOX® PNER
2 50a75mm

Brusné hvézdice
POLINOX®
@ hlavy 25 und 38 mm

Kotouce POLICLEAN®
@ 50 mm

Brusné prstence
@ hlavy do 100 mm

Lamelova brusna
télesa
@ hlavy do 80 mm

Lamelova kolecka
FR 25050

vhodné

drzaky nastroja
MK 1-3/18 nebo

FR/VR 12/44,0 200-250

Kotouce POLICLEAN®
@ 100 mm

Brusna kolecka
POLINOX®

@ do 200 mm

vhodny drzak nastroju
MK 1/20 14-50

Latkové kotouce
TR 12510

Brusna kolecka
POLINOX®

@ do 200 mm

vhodny drzak nastroju
MK 1/20 14-50

Latkové kotouce
TR 20010

Rozbrusovaci a
hrubovaci kotouce

Lamelové brusné
kotouce POLIFAN®

Diamantové
rozbrusovaci kotouce

@ do 230 mm

Brusné hrnce ETT
@ do 125 mm

Kotouce POLICLEAN®
@ 150 mm

Kotoucky POLIVLIES®
@ 150 mm

Kotouce POLICLEAN®
2 150 mm

Kotoucky POLIVLIES®
@ 150 mm

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 30 mm

splétany drat
PBG g 10 az 25 mm

vulkanizované
PBV @ 22 az 30 mm

Kotoucové kartace
splétany drat

RBG @ 115 az 178 mm
@ otvoru 22,2

nesplétany drat
RBU @ 115 az 125 mm
M 14

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 30 mm

splétany drat
PBG @ 10 az 25 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 50 az 80 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat

RBU @ 100 az 125 mm
@ otvoru 22,2

Stétcové kartace
nesplétany drat
PBU @ 10 az 25 mm

splétany drat
PBG @ 10 az 12 mm

Kotoucové kartace
nesplétany drat

RBU @ 150 mm

@ otvoru 22,2

Hrncové kartace
nesplétany drat

TBU @ 60 do 100 mm
M14

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 20 az 70 mm

splétany drat
RBG g 100 mm

vulkanizované
RBV @ 63 mm

Hrncové kartace
nesplétany drat
TBU @ 50 az 100 mm

splétany drat
TBG @ 65 az 100 mm

Kuzelové kartace
nesplétany drat
KBU @ 100 az 115 M14

splétany drat
KBG @ 115az 125 M 14

Kotoucové kartace
nesplétany drat
RBU @ 70 az 80 mm

Hrncové kartace
nesplétany drat

TBU @ 50 az 100 mm
M14

*Katalog 204: Udaije se vztahuijf na otevienou délku stopky 10 mm a max.
uvedené rozméry stopkového brusného téliska.
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Oznaceni pro objednani EAN 4007220
DIN 10/15 G35
e (e—
Ohebna hridel
(v€. nastavce 12/15 KG)
12 KG DIN 10 181812
12 KG DIN 15 181904
-
Duse 182123
12 ZG/KG DIN 10/G 35 182413
12 ZG/KG DIN 15/G 35

C ——( —
Hadice
12 ZG/KG DIN 10/G 35 182345
12 ZG/KG DIN 15/G 35 182451

Silnéjsi ohebné hridele na objednavku.

Drzak nastroju

Pohony ohebnych hrideli a prislusenstvi
Ohebna hridel 12 KG, 15 KG a rukojeti

Technické udaje

Rozmér Spojka Spojka
o xdélka nastrané nastrané
[mm] motoru @ nastavce @
[mm] [mm]
25x2 205 30 35 5,150
25x2 205 40 35 5,200
12x2 102 M10 11/8,85 1,300
12x2 108 M14 11/8,85 1,350
25 x 2 060 30 35 2,450
25 x 2 060 40 35 2,500
30 x 2 205 40 35 6,500
15x2 108 M14 11/8,85 2,000
30 x 2 060 40 35 3,750
Rozmér Prevodovy Skupina
oxdélka pomér upinacich s—
[mm] klestin (ka])
42 x 143 - - 1,100
42 x 215 = 12* 1,280

* \/sechny upinaci klestiny, které se dodavaj,
naleznete na strané 94.

Vhodné pro EAN Pramér diiku
typy drzaku 4007220

218 K 182734 MK 1
12/1430 182819 @ 12 mm

Vykonové charakteristiky

1 Rozsah otacek: n = 850 — 10 000 min.".

I Rozsah vykonu: 525 — 6 280 wattu.

1 Rozsah otacek a vykonu by nemél byt pod/
nad predepsanymi hodnotami.

1 Polomér zakfiveni ne mensi nez 240 mm.

11 2vIastni délky na objednavku.

11 Sada pro oSetfovani v ramci tdrzby
ohebnych hfideli: viz stranu 97.

% Nahradni duse pripravena k namontovani.

% Nahradni hadice pripravena k
namontovani.

M Rozsah otacek: n =1 000 — 7 300 min.™.

M Rozsah vykon(: 735 — 5 860 wattd.

M Rozsah otacek a vykonu by nemél byt pod/
nad predepsanymi hodnotami.

1 Polomér zakfiveni ne mensi nez 300 mm.

1 2vlastni délky na objednavku.

I Nahradni duse pfipravena k namontovani.

M Nahradni hadice pripravena k
namontovani.

M Max. otacky: 10 000 min.".
M Uchyceni nastroje: MK 1.
1 Pojistny zavit: M16 x 1p.

M Max. otacky: 10 000 min.™".
1 VE. upinaci klestiny 12 mm.

Pramér Vhodné pro __

nastroje typy drzakd
[mm]

@ 18 x 35 Nastavec 12/15KG 0,800

214 x 30 Prdmér nastroje 0,200

12 mm drik
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Prislusenstvi pro pohony nastroijti <
Nastavec pro pasovou brusku, prislusenstvi pro pasovou brusku

Pasové brusky

BSG 10/35 E BSG 10/50 E BSG 3/10/40

Provedeni ,E” s elastickym ulozenim hridele. Pokyn pro objednani: brusnych a rounovych past naleznete v
Pripojitelné na ohebné hridele bez rukojeti. Podrobné informace a Udaje pro objednani katalogu 204.

Oznaceni pro EAN Max. ot. Vhodné pro Vhodné D —
objednavku 4007220 [min."] ohebnou hfidel pésy (k)
BSG 10/35 E 183212 7 000 102G, 12 ZGA BA 35/450, VB 35/450 1,500
BSG 10/50 E 183199 7 000 10 ZG, 12 ZGA BA 50/450, VB 50/450 1,580
BSG 3/10/40 183014 5 000 10 ZG, 12 ZGA BA 40/505 2,220

K jemnému brouseni bez pfechodt pfi opra-
covavani uslechtilé oceli (INOX) doporucujeme
pohonny vélec v mékkém provedeni

(tvrdost asi 25 Shore).

Nahradni valce pro pasové brusky

Pokyn pro objednani:
Vodici valec ULR BSG 3/10/40 — zde jsou
zapotrebi 2 valce.

Oznaceni pro EAN Popis DxT Vhodné pro
objednavku 4007220 [mm] pasové brusky m’
ULR BSG 10/35 E 183229 Vodici kladka 50 x 30 BSG 10/35 E 0,125
ATR BSG 10/35 E 183236 Hnaci kladka 100 x 30 BSG 10/35 E 0,250
ATR-W BSG 10/35 E 801826 Hnaci kladka mékka 100 x 30 BSG 10/35 E 0,250
ULR BSG 10/50 E 183205 Vodici kladka 50 x 40 BSG 10/50 E 0,145
ATR BSG 10/50 E 183090 Hnaci kladka 100 x 40 BSG 10/50 E 0,300
ATR-W BSG 10/50 E 746424 Hnaci kladka mékka 100 x 40 BSG 10/50 E 0,300
ATR BSG 3/10/40 183021 Hnaci kladka 70 x 40 BSG 3/10/40 0,180
ULR BSG 3/10/40 183038 Vodici kladka 50 x 40 BSG 3/10/40 0,088

Pohony brusnych valcti pro ohebné hridele

Sad festavbu valci 4st Sada pro prestavbu valci WRS 12 ZGA Upozornéni pro pouziti:
acly pro prestavbu vaicd pro nastavce Pro pouziti brusnych valcd s ohebnou hfideli Udaje k otdckam brusnych a kartacovacich
12 ZGA. Touto sadou Ize rovny néstavec valcl naleznete v katalozich 204 a 208.

ohebné hridele 12 ZGA prestavét pro pouziti s

WRS 12 ZGA brusnymi valci.

Sada pro piestavbu valci WRS WT 10 H
Pro pouziti brusnych vélcd s thlovym prevo-
dem WT 10 H. Touto sadou Ize Uhlovy prevod
WT 10 H prestavét pro pouziti s brusnymi valci.

Oznaceni pro EAN Vieteno Max. Obsah —

objednavku 4007220 o © nastroje [kus]
[mm] [mm]

WRS 12 ZGA 485859 19 125 x 100 Montazni adaptér, ochranny kryt s rukojeti, prodlouzeni vietene 1,285

WRS WT 10 H 649602 19 125 x 100 Ochranny kryt s rukojeti, prodlouzeni vietene 1,150
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Prislusenstvi WT 7 E M14 G22

AF 14-1/4

AF 14-35

Prislusenstvi pro pohony nastroijti

U

Uhlovy prevod WT 7 E M14 G22
Moznost pfipojeni k ohebnym hfidelim
772G /7 ZGU G 22 (bez rukojeti).
Pfipojka k hfideli oto¢na o 360°.

Pokyn pro objednani:

V. pfiruby a ochranného krytu @ 115 mm.
Vhodné pfisluSenstvi prosim objednavajte
zvIast.

Vhodné prislusenstvi

Drzaky nastroju

AF 14-1/4 pro COMBIDISC®

AF 14/35 pro ATADISC®

Opérny talif

GT 115 MF M14, H-GT 115 MF M14,
CC-GT 115-125 M 14 (viz katalog 204).

Drzéky nastavcd s rameny nastavcd pro
brusné pasy viz strana 96.

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Pre- Pocet otacek
objednavku 4007220 pohonu  vodovy pohonu
n max. pomér pri n max.
[min.1] [min.1]
WT 7 E M14 G22 301708 25000 2,7:1 9 300

Moznost pfipojeni na ohebné hidele 10 ZG /
12 ZGA (bez nastavce).
Pripojka k hrideli oto¢na o 360°.

Pokyn pro objednani:

V¢. priruby a ochranného krytu @ 178 mm.
Vhodné pfislusenstvi prosim objednavajte
zvIast.

Vhodné pfislusenstvi

Opérny talif

GT 178 MF M14,

CC-GT 180 M14,

H-GT 178 MF M14 (viz katalog 204).

Vhodné nastroje:

Brusné kotouce POLIVLIES®

Kotoucky se suchym zipem POLIVLIES®
Fibrové brusné kotouce,

Hrubovaci brusné kotouce,

Brusné hrnce,

Lamelova brusna télesa POLIFAN®,
Kotoucové kartace,

Hrncové kartace.

Podrobné informace a Udaje pro objednani
naleznete v katalozich 204, 206 a 208.

Oznaceni pro EAN Pocet otacek Pre- Pocet otacek
objednavku 4007220 pohonu  vodovy pohonu
n max. pomeér pri n max.
[min.1] [min.1]
WT 10 H G28 349250 8 500 1,2:1 7 100

Zrychlovaci prevod ST 103 prevadi otacky
pohonu v poméru 1 : 3.

Pocet otacek se fidi rychlosti stroje a primeé-
rem ohebné hridele. Pfitom je nutné si uve-
domit, Ze se stoupajicimi otackami se zvétsuje
pfenaseny tocivy moment.

Moznosti vyuziti vykonu jsou omezené g
hridele.

Bezpecnostni pokyn:
Otacky pohonu nesmi prekrocit 12 000 min..

Maximalni otacky

36 000 min.”" u hridele 4 ZG

25 000 min.”" u hridele 7 ZG / ZGU
18 000 min."" u hidele 10 ZG

Pokyn pro objednani:
Rozsah dodavky v¢. pohonné duse.

Duse pro zrychlovaci prevod

hlové prevodovky, rychlobéh

Uhlova prevodovka WT 7 E M14 G22

Zavit na Uchyceni Vhodné pro
hrideli nastroje ohebnou =i
[mm] hridel
M14 22,23 77G,772GU 0,660

Uhlovéa prevodovka WT 10 H G28

178

A )y -

Zavit na Uchyceni  Vhodné pro
hrideli nastroje ohebnou =i
[mm] h¥idel
M14 22,23 102G, 12ZGA 1,000

Zrychlovaci pfevod pro pohony
ohebnych hrideli

Nahradni dusi pfipravenou k montazi prosim v

pfipadé potreby objednavejte zvlast.

Provedeni podle DIN 15 na objednavku.

Oznaceni pro EAN Pripojky na Pripojky na Vhodné pro i
objednavku 4007220 strané motoru strané hridele typy stroje ’
Mammut, Mammut Electronic,
ST 103 DIN 10 182673 DIN 10, 30 mm DIN 10, 30 mm Quint, RUG 19/120 S| 1,600
Ersatzseele* ST 103 DIN 10 190524 DIN 10 G 28 Rychlobéh ST 103 0,070
* Ersatzseele = Nahradni duse
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Prislusenstvi pro pohony nastroijti
Upinaci klestinova pouzdra

Skupina upinacich Oznaceni pro o [mm] o [palcu]
et . Ao pes
Klestin objednarky 234 3 5 6 8 10 12 3/32 18 14 3/8
1 914913.. 0 02 03
2 947016.. 03 01 03
3 900002.. 73 85 82
4 957717.. 03 01
5 900003.. 39 40 39
6 950325.. 03 06 01 17 16 04 02
7 900001.. 45 23 43 45 44 00
8 952034.. 02 05 07 03 09
9 914900.. 09 11 16 18 09 19
10 957663.. 01 04 03 02
1 914909.. 09 12 17 19 23 09 27 26
12 914902.. 03 04 06 08 09 10 11
13 % E 901018.. 23 30 50 60 23
14 £ . 901104.. 23 30 23
* Objednaci ¢islo prosim doplnte o dvou- Priklad objednaciho cisla 950325 03 = Podle tabulky (nahofte) je objednaci ¢islo pro
mistné dislo z tabulky podle @ [mm/palec]. upinaci klestina 3 mm pro pneumatickou skupinu upinacich klestin 6 = 950325 ..
Upinaci klestiny se specialnimi otvory na brusku PG 5/180 HV: Podle tabulky (dole) je Pro @ 3 mm je nutné pridat Cislice 03.
objednavku. pro tento stroj definovana skupina upinacich UpIné oznaceni pro objednani zni
klestin 6. 950325 03.
Str.v  Stroje/nastavce Skupina Str.v Stroje/nastavce Skupina Str.v  Stroje/nastavce Skupina
kat. klestin  kat. klestin  kat. klestin
7 PGT 1/1000 1 25 PG 10/160 V-HV 8 81 Nastavec 4 ZGB )
8 PG 1/800, PGAS 1/800 1 26,27 PG 9/120 V-HV, PG 12/120 V-HV 8 81 Uhlovy nastavec WZ 4 A 10
9,11  PGAS 1/750, PGAS 1/600 1 28 PG 8/100 HV, PGAS 8/100 HV 7 83 Néstavec 6 Z 13
10 PGT 3/700 4 28 PG 8/100 V-HV, PGAS 8/100 V-HV 7 83 Uhlovy néastavec WZ 6 13
12 PG 3/500 S 5 29,31 PG 12/70 V-HV, PG 10/40 V-HV 8 83 Uhlovy nastavec WZT 6 3.0 14
13 PG 3/440 DH, PGZ 3/440 6 30 PG 8/50 V-HV 7 83 Uhlovy néastavec WZT 6 45° 6.0 13
13 PGZ 3/440 SU 6 32 PWS 1/800 2 85 Nastavec 7 ZGA 11
14,15 PG 3/380 DH, PG 5/280 HV 6 33 PWSA 1/250 3 85 Uhlovy nastavec WZ 7 45° 6
16 PG 3/250 S 5 34,35 PWS 5/210 HV, PWS 3/200 DH 6 85 Uhlovy nastavec WZ 7 B 6
17 PGAS 8/250 E-HV 7 36 PWSA 4/200 HV 5 87 Nastavec 10 ZGE 11
18 PG 5/230 HV, PG 5/230 V-HV 6 37,38 PWS 5/170-45 HV, PWS 5/160 HV 6 87 Uhlovy nastavec WZ 10 45° 6
19 PG 8/220 HV, PGAS 8/220 HV 7 39 PWS 5/130 HV 6 87 Uhlovy nastavec WZ 10 B 6
19 PG 8/220 V-HV, PGAS 8/220 V-HV 7 44 PWS 4/40 HV 5 87 Tvarovatelny specidlni nastavec G 28 11
20 PG 3/210 DH 6 55 UGER 11/330 SI 8 89 Nastavec 12 ZGA 12
21 PG 10/200 V-HV 8 56 UGER 5/250 SI 11 91 Néstavec 12 ZG G 35 12
22 PG 5/180 HV, PG 5/180 V-HV 6 57 UGER 15/150 SI 12 95 Prodlouzeni hfidele SPV 50-3 S8 2
23 PG 9/180 V-HV 8 58 UGER 5/90 SI 11 95 ProdlouZeni hfidele SPV 75-6 S8 10
24 PG 8/160 HV, PGAS 8/160 V-HV 7 59,60 UGER 15/60 S|, UGER 15/30 S| 12 95 Prodlouzeni hfidele SPV 100-6 S8 10
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Tato reduk¢ni upinaci pouzdra se zasouvaji do
klestiny pro nastroje se 6 mm stopkou a slouzi
k upinani nastrojl se stopkou prdméru 3 mm

nebo 2,34 mm.

Prislusenstvi

pro pohony nastroju

Drzaky nastrojli, prodlouzeni

Reduk¢ni upinaci pouzdra

Oznaceni pro EAN Redukce uchyceni stopky )
objednavku 4007220 (kg ])
RZH 63 355862 ze 6 mmna 3 mm @ 0,004
RZH 6234 184486 ze 6 mm na 2,34 mm g 0,004
ProdlouzZeni pro pohonné hridele
‘ 78 ‘ : 144
SPV 50-3 S8 " 30 qi SPV 100-6 S8
e —
f f

150 |

SPV 75-6 SPG 6

Pomoci prodlouzeni hfideli mohou byt
prodluzovany stopky brusnych a frézovacich
nastroji. Umozriuji pouZiti na tézko pristup-
nych mistech. Prodlouzeni pro pohonné hfidele
se upina do upinaci klestiny stroje (pneumatic-
ky nebo elektricky pohon) nebo do nastavce
ohebné hridele.

Prodluzovani hfideli je hospodarnou alterna-

SPV 150-356 y |
1,5

PFi praci s hodné dlouhymi stopkami je bez-
podminecné nutné zavést nastroj do obrobku
(napf. otvord, trubek, kanall nebo drazek) jes-
té pfed zapnutim pohonného stroje. Prodlou-
Zeni s nastrojem nesmi v zadném pfipadé volné
bézet mimo obrobek (napf. otvor, trubku,
kanaly nebo drazky).

i

stopkami. Upina se spolecné s nastrojem
odpovidajicim povolenym otackam do klestiny
strojl, kterd nema obvodové hazeni. V Zadném
pfipadé nesmi byt upinano na prechodovém
radiusu.

Upinani druhého prodlouzeni nebo
nastroju s velmi dlouhymi stopkami je

tivou ke specialnim provedenim stopkovych Pfi nedodrzeni hrozi zvysené nebezpeci zakazano.
fréz a stopkovych brusnych télisek s dlouhou urazu. Za nepfiznivych podminek mdze dojit
stopkou. k ulomeni prodlouzeni s upnutym nastrojem.
B 2nostni pokvn: Prodlouzeni je vhodné pouze pro ruc¢ni
Pez"e'c:?.s NI pokyn: dlouseni hiideli pouziti ve spojeni s vhodnymi pneumatic-
°Z‘2'c-‘ d" pouziti Ipro’ guzemv ridel se g kymi stroji, elektrickymi stroji nebo nastavci
musi dodrzovat platne bezpecnostni pred- ohebnych hfideli pro nastroje se standardnimi
pisy a predpisy o prevenci Urazu.
Oznaceni pro EAN Max.ot. o uchytného Uchyceni Cel- Délka Vnéjsi V€. upinaci  Skupina
objednavku 4007220 [min.1] cepu nastroje kova uchytného rozmér klestiny o upinacich
(motor/ [mm] délka éepu uchyceni o [mm] klestin
rukojet) [mm] [mm] nastroje
[mm] [mm]
SPV 50-3 S8 185254 44 000 8 3 78 30 9,5 3 2 0,035
SPV 75-6 SPG 6 333143 20 000 SPG 6 6 104 Spezial 12,0 6 10 0,073
SPV 75-6 S8 185278 20 000 8 6 120 30 12,0 6 10 0,076
SPV 100-6 SPG 6 656051 20 000 SPG 6 6 129 Spezial 12,0 6 10 0,096
SPV 100-6 S8 185261 20 000 8 6 144 30 12,0 6 10 0,098
SPV 150-3 S6 185308 10 000 6 3 150 30 11,5 - - 0,055
SPV 150-6 S8 185315 10 000 8 6 150 30 13,5 - - 0,082
* VSechny dostupné klestiny, viz. str. 94.
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Prislusenstvi pro pohony nastroijti <
Pasova bruska pro rukojeti ohebnych hrideli

Drzaky nastavcu pro brusny pas

Stfedné velké ndstavce pro brusné pasy BSVH 1 Nastavec pro brusné pasy je na prislusném 1 Velmi pfesné vedeni pasu diky

36 a BSVH 41 pro délky past 520 a 610 mm. pohonném stroji nebo néstavci otocny a tim - nastavitelné sile napinajici pas

Malé nastavce pro brusné pasy BSVH 25,5 a umozriuje flexibilni pfizptsobeni individualni - aretovatelnému ramenu pasu.
BSVH 24 pro délku pasu 305 mm. pracovni situaci. 1 Jednoducha rychla vyména pasu diky

pruzinovému napinani.

Oznaceni pro EAN Upevnéni s Pohonny valecek s Vhodné pro

objednavku 4007220 o o typy stroje
[mm] [mm]
Wz 7 B, WZ 10 B, PWS 5/130 HV, PWS 5/160 HYV,
BSVH 36 322970 36 30 PWS 5210 HV 0,420
WT 7 E M14 G22, PW 9/120 HV, PBSA 9/120 HV 925,
BSVH 41 322963 41 30 UBS 5/100 SI 925 0,315
BSVH 25,5 544860 25,5 20,0 PWS 3/200 DH, PBS 3/200DH 99 0,175
BSVH 24 544877 24,0 20,0 Wz4A 0,155
Schutzdeckel* 544938 - - BSVH 25,5, BSVH 24 0,027

*Schutzdeckel = Ochranny kryt

Ramena nastavcu pasovych brusek BSAD 41/36 X 610
88 88
BSvaK 925 <R BSVA 9/25 él:)

BSVAK 9/25-1 4T = - BSVA 9/25-1

Oznaceni pro ob- EAN  Sitka x Mozna Pouziti Pouziti __
jednani 4007220 @ role Sife pasu
[mm] [mm]
BSAD 41/36 x 610 395967 - - BSVH 36/41 Agiter o el 25U B 10 i S FES RS | g G
rameny nastavce pasové brusky.
BSVAK 9/25 x 305 544914 BSVH 25 5/24 Dokoncovaci prace, odgrotovani,matovani, satinovani, o 083
3,6,9, o 2 ¢ Z A a0 AT o
9 x 25 1216 vyhlazovani dokonalych matovych vnitfnich radiust/kanalkl
BSVA 9/25 x 520 323007 o BSVH 36/41 Zejména trubkovydq Spoja 0,095
BSVAK 9/25-1 x 305 544921 BSVH 25,5/24  Dokoncovadi prace uzkych malych vnitfnich radiusikanal-  o,082
9x25 3,6,9, 12 kd, zejména trubkovych spojd nerez mat. (INOX) s velmi
BSVA 9/25-1 x 520 494288 BSVH 36/41 jemnymi svary TIG. 0,095
BSVAK 4/16 x 305 544884 BSVH 25,524 Zarovnavani, odgrotovani, matovani, satinovani, cisténia 0,052
4x16 3,6,9 matovani nerez oceli v malych prostorech bez viditelnych
BSVA 4/16 x 520 322987 BSVH 36/41 stop hastroje. 0,060
BSVAK 9/9 x 305 544891 9x9 BSVH 25524 Rovinné brouseni, srazeni hran, matovani, satinovani, ¢isténi 0,075
BSVAK 9/16 x 305 544907 9x 16 9,12 ' a matovani povrchl v pruzich, aniz by byly patrné stopy po 0,088
BSVA 9/16 x 520 322994 BSVH 36/41 nasazovani brousiciho nastroje, v Sirokém prostoru. g 096
BSVA 12/19 x 520 323014 12x19 12,16 BSVH 36/41 Zarovnavani, srazeni hran, matovani, satinovani, cisténi a 0,107

matovani bez viditelnych stop nastroje v Sirokém prostoru.

Zarovnavani, srazeni hran, matovani, satinovani, cisténi a
BSVA 18/23 x 520 349267  18x23 20 BSVH 36/41 matovani bez viditelnych stop nastroje v sirokém prostoru na 0,150
vneéjsich radiusech.
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Mazaci olej pro pneumaticka zafizeni k
mazani olejovou mlhou

Chrani proti zamrzavani a vykazuje dobré
schopnosti vytvaret mlhu.

Zvlastni vlastnosti:

M vysokd mazaci schopnost

m fidky

M ochrana proti korozi

M a silné odpuzuje vodu

Prislusenstvi pro pohony nastroijti
Prislusenstvi na osetrovani

Tuk pro kulickova loziska FT 5

Pro vechna kulickova loZiska. Lehké namo-
Ceni rozstfikovacich diskd jako utésnénf proti
prachu.

Maziva

Tuk do prevodovek FT 3
Pro prevodovky strojd pro pohon ohebnych
hfideli, uhlové prevody, Uhlovy nastavec.

Oznaceni pro Popis EAN Obsah Pouziti pro
objednavku 4007220

5 Liter ONG OEL Spec. mazaci olej 179321 5L Mazani olej. mlhou
1 Liter ONG OEL Spec. mazaci olej 179338 1L Mazani olej. mlhou
FT 5 Tuk pro kulickova lozZiska 181249 0,100 kg Kulickova loziska
FT 3 Tuk do prevodovek 182956 0,450 kg Prevodovky

Specialni tuk s vynikajicimi mazacimi a
adheznimi vlastnostmi pro ohebné hridele
47G-15KG.

Oznaceni pro
objednavku

FT 4 (500 g)

Asi po 100 provoznich hodinach se musi duse
ohebné hfidele znovu namazat. Duse i hadice
se musi odmastit a na dusi se nanese novy
specialni tuk na hidele.

Sada na oSetfovani se sklada z:
1 kartace na hadice

K odstrafiovani starého tuku z ochranné
hadice.

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
Pflegeset* 4 ZG 182970
Pflegeset* 7 ZG 182994
Pflegeset* 10/12 ZG 182987

*Pflegeset = Sada na osetfovani

Asi po 100 provoznich hodinach se musi duse
ohebné hfidele znovu namazat. Duse i hadice
se musi odmastit a na dusi se nanese novy
specialni tuk na hridele.

Tuk na hridele

Popis EAN Obsah
4007220
Tuk na hridele 182963 0,500 kg

2 disticich utérek, které nepoustéji vlakna e .
(400 x 330 mm) Sada na osetfovani
Duse je odmastovacem a Cistici utérkou (nepo-
uzivat Cistici vinu!) zbavena starého tuku. Na
druhou utérku naneste novy tuk a protahnéte
skrz néj dusi.

1 plechovky tuku na hridele FT 4

(asi 0,500 kg)

Specialni tuk s vynikajicimi mazacimi a adhez-
nimi vlastnostmi.

Vhodné pro Obsah
ohebnou hfidel [kusu]
476,67 626G 2 Cistici utérky, plechovka tuku na hridele FT 4,

karta¢ na hadice 4 ZG (EAN 4007220184080)
2 Cistici utérky, plechovka tuku na hridele FT 4,
kartac na hadice 4 ZG (EAN 4007220184516)
2 (istici utérky, plechovka tuku na hridele FT 4,
kartac na hadice 10/12 ZG (EAN 4007220184097)

772G

102G, 122G

4,900
0,990
0,100
0,450

4-’

0,500

) —
(ka7

0,770

0,770

0,770
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Osobni ochranné pomticky (PSA)

Ochranné bryle

S Transparentni velmi lehké bryle, které umoznuiji
Ochranné bryle SB-5 volny vyhled do viech smér.

Plastova skla vysoce odolna proti rozbiti (poly-
= karbonat). Diky vrstvé Ultradura je brylové sklo
dobfe odolné proti poskrabani.

Oznaceni pro EAN Povrchova uprava kotouce
objednavku 4007220
SB-5 808665 Ultradura

Transparentni, lehké a velmi pohodIné bryle,
které umozniuji volny vyhled do vsech smérd.
Sklon nosniku a skel Ize optimélné prizplsobit
zornému poli.

Ochranné bryle SB V-5

Plastova skla vysoce odolna proti rozbiti
(polykarbonat). Diky vrstvé Supravision HC-AF
je brylové sklo zvenku extrémné odolné proti
poskrabani a zevnitf je trvale chranéno proti
zamlzZovani.

Oznaceni pro EAN Povrchova uprava kotouce
objednavku 4007220
SB V-5 808672 Supravision HC/AF

Nové, transparentni, velmi lehké a pohodiné
bryle, které umoznuji volny vyhled do viech
smérd. Vyborné se hodi predevsim pro pracov-
niky, ktefi nosi bryle.

Ochranné bryle SB BT-5

Plastovéa skla extrémné odolna proti rozbiti a
poskrabani (polykarbonat). Vrstva Optiduru
NC poskytuje vysokou miru ochrany proti
chemikaliim. Diky vrstvé branici uplivani necis-
tot Ize snadno odstrariovat vodné a olejnaté
znedisténi.

Oznaceni pro EAN Povrchova uprava kotouce
objednavku 4007220
SB BT-5 808689 Optidur NC

Komfortni, transparentni, ochranné, pano-
ramatické bryle s plnym vyhledem. Vyborné
se hodi také pro pracovniky, ktefi nosi bryle.
PFi noseni netlaci a poskytuji Uplnou ochranu
zraku z bokd.

Ochranné bryle SB M-2

Plastova skla vysoce odolna proti rozbiti
(polykarbonat). Diky vrstvé Supravision NC je
brylové sklo zvenku i zevnitf extrémné odolné
proti poskrabani a zevniti se nezamlzuje.

Oznaceni pro EAN Povrchova uprava kotouce
objednavku 4007220
SB M-2 808696 Supravision NC

PFERD
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Vyhody:

I Priléhaji tésné k obliceji.

M Vysoky stupen ochrany proti mechanickému
ohroZenf zraku.

1 Kvalitni vyhled bez zkresleni a s minimalni
Unavou oci.

M 100% ochrana proti UV zafen.

=
5 0,335

Vyhody:

[ Mékké kontaktni opérné plochy chrani nos,
Celo i ucho.

m Ctyfi komfortni polstarky, aby nosnik sedél
pohodiné a netlacil.

1 Vysoky stuper ochrany proti mechanickému
ohrozeni zraku.

[0 Poskytuji ochranu proti chemikaliim.

I Kvalitni vyhled bez zkresleni a s minimalni
Unavou oci.

1 Nezamlzuji se a jsou opatfeny vrstvou brani-
ci uplivani necistot.

1 100% ochrana proti UV zafeni.

=
5 0,365

Vyhody:

1 Z4dny kontakt nosniku s brylemi pracovnika.

M Rychlé a jednoduché prizptsobeni nosniku.

M Obzvlasté mékké a pruzné konce nosniku.

M Vysoky stupen ochrany proti mechanickému
ohroZenf zraku.

I Poskytuji ochranu proti chemikaliim.

I Kvalitni vyhled bez zkresleni a s minimalni
Unavou oci.

M Nezamlzuji se a jsou opatfeny vrstvou
branici uplivani necistot.

M 100% ochrana proti UV zafeni.

=
5 0,385

Vyhody:

W Meékka pruzna tésnéni se optimalné prizpd-
sobi zornému poli.

I Vynikajici ventilace.

1 Vysoky stuper ochrany proti mechanickému
ohrozeni zraku.

I Poskytuji ochranu proti chemikaliim.

I Kvalitni vyhled bez zkresleni a s minimalni
Unavou oci.

1 Nezamlzuji se a jsou opatfeny vrstvou brani-
ci uplivani necistot.

1 100% ochrana proti UV zafeni.

) —
@ (ko )

2 0,346
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Ochranné rukavice SensoGrip HFS a HS
Ochranné rukavice SensoGrip-Schutzhands-
chuhe poskytuji optimalni ochranu pfi nejvyssi
mife komfortu a maximalni pohyblivosti prst(.
Viskoelastické polstarky na kontaktnich
plochach tlumi vibrace 0 30% a Ize s nimi
pracovat delsi dobu (podle DIN EN ISO 5349
Cast 1a2).

Ochranné rukavice SensoGrip HFS a HS jsou
vyrobeny z odolné specidlni usné napa. Maji
aramidové Zaruvzdorné stehy rezistentni proti
odletujicim jiskrdm. SensoGrip HFS a Sen-
soGrip HS poskytuji ochranu proti mecha-
nickému poranéni bodnutim, tfiskami nebo
odfenim. StaZeni na gumu na zapésti rukavice
neprodysné uzavird. Vhodné pro pracovniky

s alergii na chrom, neobsahuji Sestimocny
chrom.

Ochranné rukavice se dodavaji v baleni po 1
paru.

Oznaceni pro

objednavku 9 (M)
HFS ... 809273
HS ... 809303

Ucpévky do usi se sklopnym mechanismem.
Nepatrna hmotnost a pohodIné noseni diky
ovalné tvarovanym mékkym pénovym ucpav-
kam. Jsou hygienické, protoze se na né nemusi
pfi pouzivani sahat.

Oznaceni pro
objednavku

BGS

Bezpecné a pohodiné ochranné dychaci masky
rliznych tfid ochrany (tfidy ochrany 2 a 3).
Pouzitelné pfi svafovani, zvlasté hliniku, pfi
slévani, letovani a rovnéz pfi opracovavani siiné
prasicich material( a azbestu.

Poskytuji optimalni ochranu proti prachu.
Vydechovy ventil minimalizuje hromadéni tepla
a vlhkosti vznikajici pfi dychani. Integrovany
nosni pasek Ize flexibilné pfizplsobit a dovolu-
je tésné usazeni masky také na nose.

Vyhody:

ASM FFP 2-10

M PohodlIné drzi diky Sirokym paskovym
poutkdm.

M Chrani pfed prachem do 10nasobku mezni
hodnoty MAK a TRK.

Oznaceni pro

objednavku

ASM FFP 2-10
ASM FFP 3-5

Osobni ochranné pomticky (PSA)

1 Ochranné rukavice, ochrana sluchu, masky na ochranu dychacich cest

;’::::g;ip HFS Ochranné rukavice SensoGrip

I Optimalni ochrana ruky a prstd.

I |dedlné se hodi pro brusi¢ské prace,
rozbrusovani a svarecské prace.

1 Dodavaji se ve 3 velikostech: M, L a XL.

SensoGrip HS

1 Optimalni ochrana rukou.

I |dedlné se hodi pro lehké brusicské a
lestici prace napt. pfi pouZiti pneumatickych
pilnikd a mensich primych brusek.

M Dodavaji se ve 3 velikostech: M, L

Priklad objednavky:

EAN 4007220809273

HFS 9 (M)

Uvadéjte prosim pozadovanou velikost rukavic.

Velikost rukavic

10 (L) 11 (XL) @
EAN 4007220

809280 809297 1 0,250

809310 809327 1 0,150

Vyhody:

I Pouzitelné pfi trvalé Urovni hluku do 95
dB(A) nebo do 100 dB(A) hluku impulzniho
charakteru.

[ Snizeni Urovné hluku o 23 dB(A) na Uroven
normalniho mluveného slova.

M Mozné pouzit vicekrat.

Ucpavky do usi BGS

EAN Hodnota tlumeni hluku @ p —

4007220 SNR [dB(A)] (ko

808702 23 1 0,016
ASM FFP 3-10

I PohodIné drzi diky 4bodovému pasku. Ochranné dychaci masky ASM FFP

1 Spolehlivé sedi na obliceji diky prijemné
meékké tésnici manzeté umisténé po celém
obvodu masky.

I Integrovany nosni pasek Ize flexibilné
prizpUsobit a dovoluje tésné usazeni masky
také na nose.

I Chrani pred prachem do 30nasobku mezni
hodnoty MAK a TRK.

MAK = maximalni pfipustna koncentrace
znecisténi ovzdusi na pracovisti
TRK = pripustna koncentrace karcino-

gennich latek v primyslu

Trida ochrany

2 3 =
EAN 4007220

808719 = 10 0,290

= 808726 5 0,265
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Kvalitni nastroje z jedné ruky

Katalog 201
Pilniky

Nastroje pro jemné brouseni a lesténi

Katalog 204

Néstroje pro jemné brouseni a lesténi

Katalog 207

Stacionarni rozbrusovaci kotouce

Stopkové frézy

Katalog 202
Stopkové frézy

Katalog 205

Diamantové a CBN nastroje

Katalog 208

Technické kartace

Brusné a fezaci kotouce

Katalog 206

Brusné a rozbrusovaci kotouce

Pohony nstroji

Katalog 209

Pohony nastrojd
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