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Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Technické informace

LukAs

Velikost zrna dle ISO 525

Hrubé 4,5,6,78, 10,12, 14, 16, 20, 24
Stredni 30, 36, 46, 54, 60
Jemné 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 220

Velmi Jemné 230, 240, 280, 320, 360, 400, 500

Tvrdost mezinarodné podle ISO 525

Tvrdost je métitko pro silu, kterou je zrno prostrednictvim pojiva
drzeno v brousicim télisku. Uréuje se vhodnymi mérticimi pfistroji.
Stupen tvrdosti se udava pismeny. Tvrdost stoupa abecedni fadou.

A E H L P T X

B F M Q U Y
© G Jot N R V VA
D K 0 S W

Oznaceni brousicich télisek

Struktura

Struktura brousiciho téliska se uréuje pomérem objemu pért a
objemu zrn a pojiva. Mezinarodni normovana fada struktur zac¢ina
0 a konci 14.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 07 1 12 13 14

- oteviena struktura

Podjivo
Pojivo drzi brusné zrno v télisku. Nejdtlezitéjsi druhy pojiva dle
ISO 525 jsou:

Keramicka pojiva:
V = keramické pojivo
Cislo za zkratkou pojiva je interni oznadent.

Organicka pojiva:

BA = uméla pryskyfice

BF = uméla pryskyfice zesilena

R = gumové pojivo nebo jiné elastomery
RF = gumové pojivo zesilené vidkny

Napousténi
specialné pro opracovani uréitych oceli Ize brousici vlastnosti u
vS§ech keramickych pojiv pomoci napousteni cilene zlepSovat:
Su = napousténi sirou
W = napousténi voskem

Lu = napousténi umélou pryskyfici
F = napousténi brousicim olejem

Tvar Prameér Délka Stopka
| | | |

EKHJ4 63NV 4

Brusivo Velikost zrna  Tvrdost Pojivo



Luxas

Technické informace

Brousici téliska

Kvality

Siroky rozsah zptisobt brouseni od hrubovani az k jemnému
opracovani vyzaduje brousici téliska, ktera jsou spravné zvolena z
hlediska brousiciho vykonu, docilované kvality povrchu a Zivotnosti.  téliska LUKAS.
Vedle znalosti provoznich podminek nasazeni je vybér surovin a

Brusivo

jejich kombinace rozhodujici pro specifikaci spravné kvality brousi-
ciho téliska. Nasleduijici tabulka pfedstavuje suroviny pro brousici

Normélni korund

EKbr

Uslechtily korund razovy
ve hnédé modifikaci

MKD

Smés NK/EKD

NDW
* Kk

Smés NK/EKD/EKK bila

EKR

Uslechtily korund riizovy

MK

Smés EKR/NK

RKD

Smés EKD/EKR

CERAMIC
* Kk

Smés z keramického zrna a
monokrystalického korundu

EKW
Kkt

Uslechtily korund bily

HK

Smés EKW/NK

SiC-ALU
*okk

Siliciumkarbid zeleny

HOK
ke

-
—r ’: -
ST
Smés poérovitého
kulovitého korundu

EKD

Uslechtily korund ¢erveny

HKD

Smés EKW/EKD

SiCdkl
Kk e

Siliciumkarbid Cerny
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Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Kvality a oblasti pouziti

LukAs

Z mnoha predstavenych moznosti jsme pro vés sestavili program z rliznych tvard a rozmérd v nasledujicich kvalitach. Tento program je
dodavan z centralniho skladu v LUKAS ERZETT - SRN.

. velmi vhodny
. vhodny

Tato kvalitativni doporuceni plati pfi optimalnich pracovnich podminkach.

Zkratka/
Kvalita

EKR
Uslechtily korund rGzovy

EKWbr
Uslechtily bily korund
v hnédém provedeni

RKD

Smés z uslechtilého
korundu tmavocerveného
a rtzového

NK-BA-mékky
Normalini korund s
pryskyfiénym pojivem
bez piimési Fe a S

NK-BA-tvrdy
NormaélIni korund s
pryskyfiénym pojivem

HK

Smés uslechtilého bilého
korundu a norméiniho
korundu

MK

Smés uslechtilého
rtizového korundu a
normélniho korundu

NDW

Smés normalniho korun-
du, uslechtilého tmavocer
veného a jednokrystalové-
ho bilého korundu
CERAMIC

Smés z keramického

zrna a monokrystalického
korundu

EKW
Uslechtily bily korund

EKbr
Uslechtily rizovy korund
v hnédém provedeni

SiC-ALU
Siliciumkarbid zeleny

HOK
Pérovity kulovity korund

Rezna Skupiny
Wbl 1 [ 2 [ s | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9
ve [m/s]
ocel/ g e/ jové é/ litina hlinikové, titanové a umélé sklo/
ocelolitina  zuslechténé oceli kyselinoa hof¥éikové niklové hmoty/ keramika/
oceli zaruvzdomneé amédéne slitiny drevo/ tvrdokov
oceli a litiny slitiny guma

- ...
- ..
N ..

ca. 40-50
ca. 40-50
ca. 40-50

ca. 30-50

ca. 10-30

ca. 30-50

ca. 20-35

ca. 40-50

ca. 25-40

ca. 5-20



Brousici téliska

Luxas

Otacky brusnych nastrojt

Doporuéena rychlost fezu ve [m/s]

5 10 20 30 40 50 63 80
Otacky [min-1]
2 47.700 95.5600 191.000 286.500 382.000 477500 601.600 763.900
8 31.800 63.700 127.300 191.000 254.600 318.300 401.100 509.300
4 23.900 47700 95.500 143.200 191.000 238.700 300.800 382.000
5 19.100 38.200 76.400 114.600 152.800 191.000 240.600 305.600
6 15.900 31.800 63.700 95.500 127300 159.200 200.500 254.600
8 11.900 23.900 47.700 71.600 95.5600 119.400 150.400 191.000
—_ 10 9.500 19.100 38.200 57300 76.400 95.500 120.300 152.800
,E, 13 7.300 14.700 29.400 44.100 58.800 73.500 92.600 117500
§ 20 4.800 9.5600 19.100 28.600 38.200 47700 60.200 76.400
? 25 3.800 7.600 15.300 22.900 30.600 38.200 48.100 61.100
:g 32 3.000 6.000 11.900 17900 23.900 29.800 37.600 47700
a 40 2.400 4.800 9.500 14.300 19.100 23.900 30.100 38.200
50 1.900 3.800 7600 11.500 15.300 19.100 24.100 30.600
60 1.600 3.200 6.400 9.500 12.700 15.900 20.100 25.500
80 1.200 2.400 4.800 7200 9.500 11.900 15.000 19.100
100 1.000 1.900 3.800 5.700 7600 9.500 12.000 15.300
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Bezpecnost pii brouseni

LukAs

Schleifkdrper keramisch

Oznaceni vyrobku Brousici t&liska keramicka

LUKAS-ERZETT Vereinigte Schieif- und Fraswerkzeugfabriken GmbH & Co. KG

ve vice jazycich Mounted points - vitrified I_u KAS
Muelas cerdmicas T GERmany
Meules vitrifiées Linie produktd
Sciernice spojone ceramicznie * % v
Mnozstvi k dodani
Artiklové &islo a A200002032602 —
specifikace vyrobku Menge / OS A
ZY 2032.08 YPE —_
EKR 36 N v4 20 EN 12413 Bezpecnostni standard
Vyrobni ¢islo
4 Lo(mm) max.rpm FA1488310
Technicke 10 40.600 L. [* _.3_
informace 15 34,500
20 29.700 Lo | 76"
' EAN-Code
4" 92749

Gebrlider-Lukas-Strafe 1 - 51766 Engelskirchen
Made in Germany

7813296

Obvodové rychlosti/Bezpeénost pfi brouseni

Nase brousici téliska se vyrabi podle nejnovéjsiho stavu techniky,
peclivé se kontroluji a zkousi, zda jejich bezpe¢nost odpovida pred-
pisu DIN EN 12413.

Vyrabime brousici téliska s keramickym pojivem pro nejvyssi obvo-
dovou rychlost 50 m/s

Maximalni obvodova rychlost je ohrani¢ena nasledujicimi kritérii:

1. Hmotnost téliska 4. Vlysunuti stopky z klestiny
2. Tvar téliska 5. Material stopky
3. Primér stopky 6. Presnost obvodového hazeni

Bezpecnost téliska je zndmkou kvality. Ve vyrobnich postupech
jsou bezpe&nostné-technické pozadavky prevzaty z DIN 69170.

K nasim dodavkam se prikladaji prlvodni listky (viz obrazek
nahorte), na nichZ jsou udané nejvyssi povolené otacky pro uréité

vylozZeni téliska z klestiny (rozmeér L ).

Na$e téliska neobsahuji zadné zdravotné zavadné latky.
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Brousici téliska pro opracovani oceli a ocelolitiny

Kvality

LukAs

EKR

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Uslechtily korund rdzovy

EKWbr

Uslechtily korund bily
v hnédém provedeni

Vseobecné informace

Velky podet nejriiznéjsich kvalit oceli a z toho vyplyvajicich obrobkd vyzaduje kvality brousicich télisek, které toto Siroké spektrum
co mozna optimalné pokryjf.

o strojirenstvi e vyroba nadrzi a pristroj
e dopravni technika e stavba lodi
e vyroba pfistrojl ® a mnoho dalsich

® brouseni na sucho ® opracovani svarovych $vl

o gisténi e odjehlovani

® priprava pred svarovanim

Nase paleta brusnych néstroji zahrnuje mnoho tvard, rozmérd a kvalit. V nasem rozséhlém standard programu najdete pro vétsinu
brousicich problém0, nezavisle na materiélu pohonné jednotky, pozadavcich na jakost povrchu nebo jinych viivech, spravny néstroj.
Tato brousicf téliska jsou koncipovéna pro vysoky Ubér a dlouhou Zivotnost.



Brousici téliska pro opracovani nerezovych oceli

Luxas

Kvality

RKD

Smés z uslechtilého korundu
tmavocerveného a rtizového

NK-BA-mékky
%k

Normélni korund s pryskyficnym
pojivem bez pfimési Fe a S

Vseobecné informace

Uslechtilé oceli resp. Korozivzdorné oceli patfi k tézko obrobitelnym materidlim. Jsou nachylné, podminéné podle podilu niklu,
k ,mazéni” a to mize na zakladé nizsi tepelné vodivosti vést k prehrati materidlu v pracovni zoné.

e ocelové konstrukce a stavebnictvi  oplasténi a obklady e potravinarsky pramysl
(fasady, zabradli, sanitarnf zafizeni) e zdravotnicka technika * a mnoho dal$ich
 nadrze ® stavba lodi

® brou$eni nahrubo az k jemnému opracovani e opracovéani svarovych $vl

e odjehlovani o finiSovani povrchl

o gisténi

Pro nerezové oceli jsme vyvinuli obzvlasté vykonné néstroje, které se vyznacuji vynikajicim Ub&rem i za obtiznych podminek. Tyto
nastroje neobsahuiji zadné pfimési Zeleza, siry a halogennich prvkd. Chemické zmény (koroze) materidlu v kontaktni zoné jsou tim
zpravidla vylouceny.

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska pro opracovani litin

LukAs

Kvality

NK Ba tvrdy
* ok Tt

Normalni korund s Smés uslechtilého rizového
pryskyfi¢nym pojivem korundu a normélniho korundu
HK

Smés uslechtilého bilého

korundu a normélniho korundu

Vseobecné informace

Vlastnosti Vlastnosti rtznych licich materiéld jsou uréovany predevsim obsahem uhliku a formou v jaké je uhlik ve struktufe vyloucen. Pfi
opracovani litiny jde zpravidla o hrubé brouseni. P¥i opracovani litiny jde zpravidla o hrubé brouseni. Povrchova vrstva obsahuje
smésky formovaciho pisku. Musi se odstranit velké biity, vtoky a nalitky, vybrusuii se lunkry a ryhy. Casto se opracovavaji mista
jen tézko pfistupnd.

Obory o \lyrobci odlitkd jako napf.:
Bloky motor(, prevodové skiing, hlavy vélcl, stojany, statory, suporty, ozubena kola, hlinikové htidele, Gerpadla a turbinové skiing, strojni dily
* a3 mnoho dalsich
Priklady uplatnéni e odjehlovani e dobrouseni oprav svar(i
o gisténi ® vyrovnavani
e vybrusovani lunkrd a ryh
LUKAS - brousici nastroje Nase brusné nastroje pro opracovani litinovych materiali obsahuiji speciélni kombinace zrnitosti a odolna kompozita, které jsou vhod-

né pro zminéné pripady pouziti. Optimalni hrubost brousictho zrna a klidny chod brousictho néstroje podporuji ergonomickou préci s
nizkym vynaloZenim sily. Ptejte se také na brousici téliska se zvlast dlouhymi stopkami!
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Luxas

Kvality

Brousici téliska pro opracovani nastrojovych oceli

Vseobecné informace

CERAMIC
*kk

Smés normalniho korundu, Smés z keramického zrna a
uslechtilého tmavocerveného a monokrystalického korundu
jednokrystalového bilého korundu

EKbr EKW

kv

Uslechtily rtzovy korund Uslechtily bily korund
v hnédém provedeni

P¥i vyrobé néfadi a forem je vyzadovéana presnost. Nastrojové oceli maji podle Uc¢elu pouZiti priméfené vysokou tvrdost a pevnost,
a potfebuji proto specidlni brousici néstroje, aby obrobky mohly byt opracovany | v nejuzsich tolerancich.

® nastrojarny ® letectvi, astronautika
* modelarny
e vyroba forem

® dopracovéni prechodl e Jemné brouseni ® Brousenf kulickovych lozisek
e vybrusovani kanald ® [apovani o Turbinové lopatky
® jemné odjehlovani ® soufadnicové brouseni

Nase brousici téliska LUKAS pro vyrobu nastroj a forem maji velmi stabilni tvar a obrabéji i nejtvrdsi materialy. Keramické brusné
zrno je extrémneé krehké a tim padem i samoostfici a to diky své mikrokristalické struktufe. Bezproblémové mohou byt obrouseny i
velmi nesnadno obrobitelné materidly, jako napriklad legované oceli s pidavkem niklu. Dlouhézivotnost je docilena pouzitim speciél-
nich kvalit brusného zrna. Nase velmi Siroké nabidka VAm umozniuje opracovat i ty nejneobvyklej$i materialy a mista.

Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Brousici téliska pro opracovani nezeleznych kovt I.UK nS

Kvality

SIC-ALU
ok k

Siliciumkarbid zeleny

Vseobecné informace

Hlinik a jeho slitiny disponuji ¢etnymi vyhodnymi vlastnostmi a stavi tak jeho vyuziti, jako kovového materiélu, na druhé misto po
oceli. Hlinik mé zhruba jen 1/3 hustoty oceli.

Cim vice hliniku slitina obsahuije, tim nizi je jeho pevnost, aviak tim vétsi je také jeho tvamost. V disledku toho muize pi pouziti
nespravnych brousicich télisek k ,,mazani” popf. K ,zaneseni” nastroje.

 doprava (kolejova vozidla, lodé, e vyroba pfistrojl ® motory, dily pohont
automobily, letadla) ¢ chemicky prlimysl (nadrze, ¢erpadla,  ® a mnoho dalsich

e kovové konstrukce (mosty, jeféaby, sila) trubky)

 odjehlovéni ¢ dokoncovaci prace

o ¢isténi o finiSovaci operace

Nase brousici téliska v kvalité SIC-ALU byly vyvinuty speciélné pro tuto aplikaci. Zvlastni strukturou se dosahuif nejvyssich Zivotnosti
a je zabranéno, aby se pory ,zanasely" Samoostfici efekt je podporovan specidlni impregnaci brousicich télisek.



Luxas

Kvality

Brusné télisko specielné pro opracovani plastu a gumy

Vseobecné informace

HOK
*ok v

Korund s otevienou Strukturou

Vlastnosti

Obory

Ptiklady uplatnéni

LUKAS - brousici nastroje

Materidly jako guma nebo plasty jsou velmi elastické a maji velmi nizky bod taveni. Pisobenim néstroje méknou a zahfivaji se
Tim dochazi nejen k tvorbé zdpachu, ale také k zaneseni nastroje.

® opracovani gumy
® opracovani plastd

® opravy pneumatik a vyroba protektor( e pifprava mist pro lepené spoje
* oprava dopravnikovych past e odhrotovéani gumovych a plastovych vylisk

Brusné nastroje LUKAS pro opracovani gumy a plastd jsou vyrobeny ze speciélniho dutinkového korundu HOK s velmi otevienou
keramickou strukturou. Toto brusivo tvoff neustale malé velmi ostré hrany, které se zakusuji do povrchu opracovavaného materialu.
Z tohoto divodu se nase brusna téliska v kvalité HOK hodi vyborné k shora uvedenym Gcelim.
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Brousici téliska I.
UKAS
Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) (L X ) * %k
_,::fo_l Priklad objednani: A200000205377
<8 Ostatni rozmeéry, kvalita a délka BT
EE v stopky na zakézku
H of T—FE—=%F
] T

oSA
--_---_-l

A200000205377 ZY 0205.03 CERAMIC 80 L V118 2 3x30 @ 0 ® (7] n

A200000306377 ZY 0306.03 CERAMIC 80 L V118 3 6 3x30 @ e ® (7} n 20
A200000408377 ZY 0408.03 CERAMIC 80 L V118 4 8 3x30 @ 0 ® (7} ] 20
A200000510377  ZY 0510.03 CERAMIC 80 L V118 5 10 3x30 @ 0 ® (7} [ 20
A200000613377  ZY 0613.03 CERAMIC 80 L V118 6 13 3x30 @ 0 ® (7} [ 20
A200001020677  ZY 1020.06 CERAMIC 80 L V118 10 20 6 x 40 @ 0 ® (7] [ 20
A200001325677 ZY 1325.06 CERAMIC 46 L V118 13 25 6 x40 ® 0 ® (7] ] 20
A200001632677 ZY 1632.06 CERAMIC 46 L V118 16 32 6 x 40 @ 0 ® (7} [ 20
A200002032677 ZY 2032.06 CERAMIC 46 L V118 20 32 6 x 40 @ e ® (7} [ 20

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) O * k ok

Priklad objednani: A200000306353

Ostatni rozméry, kvalita a délka stop- m
[ .

ky na zakézku

oSr ¥

A200000306353 ZY 0306.03 NDW 100 QU V115 3 6 3 x50 ® 0 ]

A2000003063530001 ZY 0306.03 NDW 100 QU V115 3 6 3x30 ® 0 [ ] 20
A200000408353 ZY 0408.03 NDW 100 QU V115 4 8 3 x50 ® 0 [ ] 20
A2000004083530001 ZY 0408.03 NDW 100 QU V115 4 8 3x30 ® 0 [ ] 20
A200000610353 ZY 0610.03 NDW 100 QU V115 6 10 3 x50 ® 0 [ ] 20
A2000006103530001 ZY 0610.03 NDW 100 QU V115 6 10 3x30 ® 0 [ ] 20
A200000810353 ZY 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3 x50 ® 0 [ ] 20
A2000008103530001 ZY 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3x30 ® O [ ] 20
A200001013353 ZY 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3 x50 ® O [ ] 20
A2000010133530001  ZY 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3x30 ® O [ ] 20




Luxas

Brousici téliska

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) O * Kk k
Ptiklad objednani: A200000408318A
Ostatni rozméry, kvalita a délka m
“ stopky na zakézku
+—FE—F

oSA
--_---_-l

A200000408318A
A200000510318A
A200000610318A
A200000810318A
A200001010318A

A200001013618A

A200001020618A
A200001313618A
A200001332618A
A200001616618A
A200001632618A
A200002020618A
A200002025618A
A200002040618A
A200003232618A
A200004020618A

. Inox/ocel

ZY 0408.03
ZY 0510.03
ZY 0610.03
ZY 0810.03
ZY 1010.03
ZY 1013.06
ZY 1020.06
ZY 1313.06
ZY 1332.06
ZY 1616.06
ZY 1632.06
ZY 2020.06
ZY 2025.06
ZY 2040.06
7Y 3232.06
ZY 4020.06

. ocel

SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80V27 W

@ hlinik

o o o N

. kamen

3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x 40
6 x 40
6 x40

@ litina

plasty

000000000006 OO

. titan

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
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Brousici téliska

LukAas

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) . . . * % ¢

Priklad objednani: A200000104302

Ostatni rozméry, kvalita a délka l{m

n stopky na zakézku.
Qf 4 — == 1
.
oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku Znaéeni Kvality D T S Doporuéené pouziti =
mm mm mm Informace na strance 438
A200000104302 7Y 0104.03 EKR 150 N V4 1,5 4 3x30 (1 MONE) u 20
A200000104347 7Y 0104.03 RKD 150 QU V21 1,5 4 3x30 (OMON /) = 20
A200000205302 7Y 0205.03 EKR 120 N V4 2 5 3x30 o0 ®0® m 20
A200000205312 7Y 0205.03 EKWBR 120 O/P /7 2 5 3x30 (1 ) = 20
A200000205347 7Y 0205.03 RKD 150 QU V21 2 5 3x30 @ ® 0 [ 20
A200000205602 ZY 0205.06 EKR 120 N V4 2 5 6 x40 O ® 06 [ 20
A200000205647 7Y 0205.06 RKD 150 QU V21 2 5 6 x40 @ ® 0 [ 20
A2000002053020001 ZY 0305.03 EKR 120 N V4 25 5 3x30 0 @ 0® m 20
A200000306302 ZY 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 (1 HONO! [ 20
A2000003063020001 ZY 0306.03 EKR 120 QU V4 3 6 3x30 0 @ 0® m 20
A200000306312 7Y 0306.03 EKWBR 100 O/P V7 3 6 3x30 (1 JO) [ 20
A200000306347 7Y 0306.03 RKD 120 QU V21 3 6 3x30 @ e 0 [ 20
A200000306602 7Y 0306.06 EKR 100 N V4 3 6 6 x40 (1 ONO) [ 20
A200000306647 7Y 0306.06 RKD 120 QU V21 3 6 6 x 40 @ e 0 = 20
A200000408302 7Y 0408.03 EKR 80 N V4 4 8 3x30 (1 OO n 20
A2000004083020001 ZY 0408.03 EKR 100 QU V4 4 8 3x30 (1 ONE) n 20
A200000408312 7Y 0408.03 EKWBR 80 O/P V7 4 8 3x30 (1 JO) = 20
A200000408347 7Y 0408.03 RKD 100 QU V21 4 8 3x30 @ e 0 = 20
A200000408602 7Y 0408.06 EKR 80 N V4 4 8 6 x 40 (1 OO n 20
A200000408647 7Y 0408.06 RKD 100 QU V21 4 8 6 x 40 (OMON /) = 20
A200000510302 ZY 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 o0 @0 m 20
A2000005103020001 ZY 0510.03 EKR 80/100 QU V4 5 10 3x30 (1 lONE) m 20
A200000510312 7Y 0510.03 EKWBR 80 O/P V7 5 10 3x30 (1 O] m 20
A200000510347 7Y 0510.03 RKD 100 QU V21 5 10 3x30 @ 6 0 m 20
A200000510602 ZY 0510.06 EKR 80 N V4 5 10 6 x 40 (1 MONO) [ 20
A200000510647 7Y 0510.06 RKD 100 QU V21 5 10 6 x 40 @ G 0 m 20
A200000610302 ZY 0610.03 EKR 60 N V4 6 10 3x30 (1 HONO! [ 20
A200000610312 7Y 0610.03 EKWBR 60 O/P V7 6 10 3x30 (1 JO) [ 20
A200000610347 7Y 0610.03 RKD 80 QU V21 6 10 3x30 @ ® 0 [ 20
A200000610602 7Y 0610.06 EKR 60 N V4 6 10 6 x 40 (1 OO n 20
A200000610608 7Y 0610.06 EKW 80 L V1 6 10 6 x 40 ® (7] ® [ 20
A200000610647 7Y 0610.06 RKD 80 QU V21 6 10 6 x 40 @ e 0 = 20
A200000810302 7Y 0810.03 EKR 60 N V4 8 10 3x30 (1 OO n 20
A2000008103020001 ZY 0810.03 EKR 60/80 QU V4 8 10 3x30 (1 OO n 20
A200000810312 7Y 0810.03 EKWBR 60 O/P V7 8 10 3x30 (1 JO) = 20
A200000810347 7Y 0810.03 RKD 80 QU V21 8 10 3x30 @ e 0 = 20
A200000810602 7Y 0810.06 EKR 60 N V4 8 10 6 x 40 (1 OO n 20

100



Luxas

Brousici téliska

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) . . . * % ¢
Piklad objednani: A200000104302
. Sotztpalzswr:;)zzr;g;/l;;vahta a délka l{m
< o — = 1
.
oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku Znaéeni Kvality D T S Doporuéené pouziti =
mm mm mm Informace na strance 438
A200000810608 7Y 0810.06 EKW 80 L V1 8 10 6 x 40 ® (7] ® [ 20
A200000810647 7Y 0810.06 RKD 80 QU V21 8 10 6 x 40 (ONON /) = 20
A200000816302 7Y 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 o0 @0 m 20
A200000816312 7Y 0816.03 EKWBR 60 O/P V7 8 16 3x30 (1 JO) = 20
A200000816347 ZY 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 @ ® 0 [ 20
A200000816602 ZY 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6 x 40 (1 MONO) [ 20
A200000816647 7Y 0816.06 RKD 80 QU V21 8 16 6 x 40 @ 6 0 [ 20
A200000820602 ZY 0820.06 EKR 60 N V4 8 20 6 x 40 (1 HONO) [ 20
A200001010302 7Y 1010.03 EKR 60 N V4 10 10 3x30 (1 HONO! [ 20
A2000010103020001 ~ ZY 1010.03 EKR 60/80 QU V4 10 10 3x30 (1 HONO! [ 20
A200001010312 7Y 1010.03 EKWBR 60 O/P \/7 10 10 3x30 (1 O [ 20
A200001010347 7Y 1010.03 RKD 80 P V21 10 10 3x30 (OMON /) [ 20
A200001010602 7Y 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x40 (1 ONO) [ 20
A200001010608 7Y 1010.06 EKW 60 L V1 10 10 6 x 40 ® (7] ® [ 20
A200001010647 7Y 1010.06 RKD 80 P V21 10 10 6 x 40 @ e 0 = 20
A200001013302 7Y 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3x30 (1 OO = 20
A200001013312 7Y 1013.03 EKWBR 60 O/P V7 10 13 3x30 o O = 20
A200001013602 7Y 1013.06 EKR 60 N V4 10 13 6 x 40 (1 OO = 20
A200001020602 7Y 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6 x 40 (1 lONE) = 20
A2000010206020001  ZY 1020.06 EKR 46 QU V4 10 20 6 x 40 (1 OO = 20
A200001020612 7Y 1020.06 EKWBR 60 O/P V7 10 20 6 x 40 (1 ) = 20
A200001020616 7Y 1020.06 MK 46 NV10 10 20 6 x 40 @ @ 0 m 20
A200001020627 7Y 1020.06 NK 46 QU BA tvrdy 10 20 6 x 40 (203 ® [ 20
A200001032602 7Y 1032.06 EKR 60 N V4 10 32 6 x 40 O ® 06 [ 20
A2000010326020001 ZY 1032.06 EKR 46 QU V4 10 32 6 x 40 0 @ 0® [ 20
A200001032612 7Y 1032.06 EKWBR 60 O/P V7 10 32 6 x 40 (1 O] m 20
A200001032627 7Y 1032.06 NK 24 QU BA tvrdy 10 32 6 x 40 o 0 ® [ 20
A200001040602 7Y 1040.06 EKR 60 N V4 10 40 6 x 40 (1 HONO! [ 20
A200001040627 ZY 1040.06 NK 24 QU BA tvrdy 10 40 6 x 40 (2 303 ® [ 20
A200001313302 7Y 1313.03 EKR 46 N V4 13 13 3x30 (1 MONO) [ 20
A200001313312 7Y 1313.03 EKWBR 60 O/P \/7 13 13 3x30 (1 O [ 20
A200001313347 7Y 1313.03 RKD 60 P (6) V21 13 13 3x30 (OMON 4] = 20
A200001313602 7Y 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6 x 40 (1 OO = 20
A200001313647 7Y 1313.06 RKD 60 P (6) V21 13 13 6x 40 (OMON /) = 20
A200001320602 7Y 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 (1 OO = 20
A2000013206020001 ZY 1320.06 EKR 46 QU V4 13 20 6 x 40 (1 OO = 20
A200001320612 7Y 1320.06 EKWBR 60 O/P V7 13 20 6 x 40 (1 O] = 20
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Tvar 2Y, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170)

LukAas

* Kk ve

Cislo vyrobku

A200001320616
A200001320627
A200001325602
A200001325647
A200001332602
A200001332627
A200001332627W
A200001616602
A200001616647
A200001620602
A200001620612
A200001620627
A200001632602
A200001632612
A200001632616
A200001632627
A200001632627W
A200001632633
A200001632647
A200001640602
A200001640616
A200001640627
A200002013602
A200002020602
A200002020608
A200002020616
A200002020627
A200002020647
A200002025602
A200002025647
A202202025626
A200002032602
A2000020326020001
A200002032616
A200002032627
A200002032633
A200002032647

102

Q
Znaceni Kvality

ZY 1320.06 MK 46 N V10

ZY 1320.06 NK 46 QU BA tvrdy
7Y 1325.06 EKR 46 N V4

7Y 1325.06 RKD 60 QU V21

ZY 1332.06 EKR 46 N V4

ZY 1332.06 NK 46 QU BA tvrdy
7Y 1332.06 NK 24 N BA mékky
ZY 1616.06 EKR 46 N V4

ZY 1616.06 RKD 36 O (6) V21
ZY 1620.06 EKR 46 N V4

ZY 1620.06 EKWBR 46 O/P V7
ZY 1620.06 NK 24 QU BA tvrdy
ZY 1632.06 EKR 46 N V4

ZY 1632.06 EKWBR 46 O/P V7
ZY 1632.06 MK 36 N'V10

ZY 1632.06 NK 24 QU BA. trvdy
ZY 1632.06 NK 24 N BA. mekky
ZY 1632.06 HK 30 NV13

ZY 1632.06 RKD 36 O (6) V21
ZY 1640.06 EKR 46 N V4

ZY 1640.06 MK 36 NV10

ZY 1640.06 NK'24 QU BA tvrdy
ZY 2013.06 EKR 36 N V4

ZY 2020.06 EKR 36 N V4

ZY 2020.06 EKW 60 L V1

ZY 2020.06 MK 36 N'V10

ZY 2020.06 NK 24 QU BA tvrdy
ZY 2020.06 RKD 36 O (6) V21
7Y 2025.06 EKR 36 N V4

7Y 2025.06 RKD 36 O (6) V21
7Y 2025.06 HOK 0-3V9

7Y 2032.06 EKR 36 N V4

7Y 2032.06 EKR 30/36 QU (7) V21
7Y 2032.06 MK 36 N'V10

7Y 2032.06 NK 24 QU BA tvrdy
ZY 2032.06 HK 30 NV13

7Y 2032.06 RKD 36 O (6) V21

mm

6 x40
6 x 40
6 x40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x 40
6 x40
6 x40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40

Priklad objednani: A200000104302

Ostatni rozméry, kvalita a délka

stopky na zakézku.

> B

= -
°._. \/
Doporuéené pouziti
Informace na strance 438

@) (ON5
® 6 ®
0 @0
® ® 0
0 @0
0 6 ®
0 60 ®
0 @0
® ® 0
0 ® 0
(1 JNO)
Q 6 ®
0 @0
(1 IO
@ ® 6
(23 ®
o 60 ®
® e
® @ 0
0 @0
® ® e
® 6 ®
0 @0
0 @0
®
) ® e
0 6 ®
® 6 0
0 ®0
® @ 0
[ OO
0 @0
@ ® e
(203 ®
® e
® @ 0

BT

PG 3

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20



Luxas

Brousici téliska

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) . . . * % ¢
Priklad objednani: A200000104302
. Sotzfl:;\r:;)zzr;g;;;vahta a délka l{m
o 1+ ——F—=F
-
oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku Znaéeni Kvality D T S Doporuéené pouziti =
mm mm mm Informace na strance 438
A200002040602 7Y 2040.06 EKR 36 N V4 20 40 6 x 40 (1 OO = 20
A200002040612 7Y 2040.06 EKWBR 46 O/P V7 20 40 6 x 40 (1 O] = 20
A200002040616 7Y 2040.06 MK 36 NV10 20 40 6 x 40 @ ® 6 m 20
A200002040627 7Y 2040.06 NK 24 QU BA tvrdy 20 40 6 x 40 (2303 ® m 20
A200002040627W  ZY 2040.06 NK 24 N BA. mékky 20 40 6 x 40 o 00 ® (] 20
A200002040633 7Y 2040.06 HK 30 NV13 20 40 6 x 40 ® 0 [ 20
A200002040647 7Y 2040.06 RKD 36 O (6) V21 20 40 6 x 40 @ ® 0 [ 20
A200002040827 7Y 2040.08 NK 24 QU BA tvrdy 20 40 8 x 40 o 0 ® [ 20
A200002040827W  ZY 2040.08 NK 24 N BA. mékky 20 40 8x 40 o 60 ® [ 20
A200002040833 7Y 2040.08 HK 30 NV13 20 40 8x 40 ® 0 [ 20
A200002520602 7Y 2520.06 EKR 36 N V4 25 20 6 x 40 (1 ONE) [ 20
A200002525602 7Y 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6 x40 (1 ONO) [ 20
A200002525627 7Y 2525.06 NK 24 QU BA tvrdy 25 25 6 x 40 (2 303 ® [ 20
A200002525647 7Y 2525.06 RKD 30 O (6) V21 25 25 6 x 40 (OMON /) = 20
A200002532602 7Y 2532.06 EKR 36 N V4 25 32 6 x 40 (1 lONO) = 20
A200002532616 7Y 2532.06 MK 36 NV10 25 32 6x 40 @ (ON ) [ 20
A200002532627 7Y 2532.06 NK 24 QU BA tvrdy 25 32 6x 40 o O ® = 20
A200002532627W 7Y 2532.06 NK 24 N BA. mékky 25 32 6 x 40 o 6 0 ® [ 20
A200002532633 7Y 2532.06 HK 30 NV13 25 32 6 x40 ® 0 = 20
A200002532647 7Y 2532.06 RKD 30 O (6) V21 25 32 6x 40 @ e 0 = 20
A200003220602 7Y 3220.06 EKR 30 N V4 32 20 6 x 40 (1 lONE) m 20
A200003220616 7Y 3220.06 MK 36 NV10 32 20 6 x 40 @ ® 0 m 20
A200003220627 7Y 3220.06 NK 24 QU BA tvrdy 32 20 6 x 40 (203 ® [ 20
A200003232602 7Y 3232.06 EKR 30 N V4 32 32 6 x 40 O ® 06 [ 20
A2000032326020001 ZY 3232.06 EKR 30/36 QU (7) V21 32 32 6 x 40 (1 MONO) [ 20
A200003232612 7Y 3232.06 EKWBR 46 O/P V7 32 32 6 x 40 (1 O] [ 20
A200003232616 7Y 3232.06 MK 36 NV10 32 32 6 x 40 @ ® 0 [ 20
A200003232627 7Y 3232.06 NK 24 QU BA tvrdy 32 32 6 x 40 (203 ® [ 20
A200003232627W 7Y 3232.06 NK 24 N BA. mékky 32 32 6 x 40 o 60 ® [ 20
A200003232647 7Y 3232.06 RKD 30 O (6) V21 32 32 6 x 40 (OMON 4] [ 20
A200003240602 7Y 3240.06 EKR 30 N V4 32 40 6 x40 (1 ONO) [ 20
A200003240616 7Y 3240.06 MK 36 NV10 32 40 6 x 40 @ (ON 5] [ 20
A200003240647 7Y 3240.06 RKD 30 O (6) V21 32 40 6x 40 (OMON /) = 20
A200003250827 7Y 3250.08 NK 24 O BA 64 32 50 8 x 40 (2 303 ® = 20
A200004020602 7Y 4020.06 EKR 30 N V4 40 20 6 x 40 (1 OO = 20
A200004020616 7Y 4020.06 MK 36 NV10 40 20 6 x 40 @ @ 6 [ 20
A200004020627 7Y 4020.06 NK 24 QU BA tvrdy 40 20 6 x 40 (203 ® = 20
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

LukAas

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) Q00 O * K vt

Priklad objednani: A200000104302

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

2} stopky na zakézku.

oSA
--_---_-l

A200004020627W  ZY 4020.06 NK 24 N BA. mékky 6 x 40 o 6 0 ]

A200004020633 7Y 4020.06 HK 30 N V13 40 20 6x 40 @ 0 n 20
A200004020647 7Y 4020.06 RKD 24 O (6) V21 40 20 6 x 40 [ONON /] [ 20
A200004020827 7Y 4020.08 NK 24 QU BA tvrdy 40 20 8 x40 (233} ® m 20
A200004020827W  ZY 4020.08 NK 24 N BA. mékky 40 20 8 x40 0o ® m 20
A200004020833 7Y 4020.08 HK 30 N V13 40 20 8x40 ® 0 m 20
A200004020847 7Y 4020.08 RKD 24 0 (6) V21 40 20 8x40 ® 6 0 m 20
A202204020626 7Y 4020.06 HOK 0-3V9 40 20 6 x 40 (6] m 20
A200004025833 7Y 4025.08 HK 24/30 P V4 40 25 8x40 ® 0 n 20
A200004040602 7Y 4040.06 EKR 30 N V4 40 40 6 x 40 [ HONO! [ 20
A200004040647 7Y 4040.06 RKD 24 0 (6) V21 40 40 6 x 40 (ONEON /] m 20
A200004040816 7Y 4040.08 MK 36 N V10 40 40 8x 40 @ ® 0 [ 20
A200004040827 7Y 4040.08 NK 24 QU BA tvrdy 40 40 8x 40 Qe 0 ® n 20
A200004040847 7Y 4040.08 RKD 24 0 (6) V21 40 40 8x 40 (ONON /] n 20
A200005013827 7Y 5013.08 NK 24 QU BA tvrdy 50 13 8x 40 (233} ® n 20
A200005020602 7Y 5020.06 EKR 30 N V4 50 20 6 x 40 0 ®® n 20
A200005020627 7Y 5020.06 NK 24 QU BA tvrdy 50 20 6 x 40 (233} ® n 20
A200005020627W  ZY 5020.06 NK 24 N BA. mékky 50 20 6 x 40 ® 60 ® [ 20
A200005020647 ZY 5020.06 RKD 24 O (6) V21 50 20 6 x 40 @ ® 06 [ 20
A200005020827 7Y 5020.08 NK 24 QU BA tvrdy 50 20 8 x40 (233} ® [ 20
A200005025616 7Y 5026.06 MK 30 N V10 50 25 6x 40 @ ® 0 m 20
A200005025827 7Y 5026.08 NK 24 QU BA tvrdy 50 25 8 x40 ® 0 ® m 20




Luxas

Brousici téliska

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 2 (dle DIN 69170) (L X ) * %k
Priklad objednani: A201301303377
Q " Ostatni rozméry, kvalita a délka m
stopky na zakézku
HE/—=F
f

oSA
--_---_-l

A201301303377  ZY2 1303.03 CERAMIC 80 L V118 3x30
Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 2 (dle DIN 69170) o0 * ok e
Priklad objednani: A201301303302
Q " Ostatni rozméry, kvalita a délka m
stopky na zakézku
H/e———==F
./

oSA
--_---—-l

A201301303302
A201301303312
A201301303347
A201301303602
A201301604302
A201301604312
A201301604347
A201301604602
A201302006302
A201302006312
A201302006602

A2013020066020001

A201302506602
A201302506627
A201302510602
A201302510627
A201303208602
A201303208627
A201303208647

. Inox/ocel

ZY?2 1303.03
ZY?2 1303.03
7Y21303.03
7Y2 1303.06
ZY?2 1604.03
ZY?2 1604.03
ZY?2 1604.03
ZY?2 1604.06
ZY2 2006.03
ZY2 2006.03
ZY2 2006.06
ZY2 2006.06
ZY2 2506.06
ZY2 2506.06
ZY2 2510.06
7Y2 2510.06
ZY2 3208.06
ZY?2 3208.06
ZY?2 3208.06

. ocel

EKR 80 N V4
EKWBR 80 O/P V7
RKD 80 QU V21
EKR 80 N V4

EKR 60 N V4
EKWBR 60 O/P V7
RKD 80 QU V21
EKR 60 N V4

EKR 60 N V4
EKWBR 60 O/P V7
EKR 60 NV4

EKR 46 QU V4

EKR 60 NV4

NK 24 N BA. mékky
EKR 36 NV4

NK 24 QU BA. trvdy
EKR 46 NV4

NK 24 QU BA. trvdy
RKD 36 O (6) V21

@ hlinik

. kamen

oo O O o o o ~ B B B W W W Ww

= =
oooooooo

3x30
3x30
3x30
6 x40
3x30
3x30
3x30
6 x40
3x30
3x30
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40

@ litina

)
® e e ® e
© ©

e
@@@Q@@@@@@@@@@@@@@@

®©@ 006066 e

plasty

. titan

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Brousici téliska I.
UKAS
Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 2 (dle DIN 69170) C X ] * % e
Priklad objednéni: A201301303302
Ostatni rozméry, kvalita a délka m
S “© stopky na zakézku
ol HE=—=F
’

oSA
--_---_-l

A201304006627 7Y2 4006.06 NK 24 N BA. mékky 6 x 40 o 6 o0 [

A201304010602 7Y2 4010.06 EKR 30 N V4 40 10 6x 40 0 ®® [ 20
A201304010616 7Y2 4010.06 MK 36 N V10 40 10 6x 40 @ ® O m 20
A201304010627 7Y2 4010.06 NK 24 QU BA. trvdy 40 10 6 x40 (233} ® m 20
A201304010627W  ZY2 4010.06 NK 24 N BA. mékky 40 10 6x 40 0o ® m 20
A201304010647 7Y2 4010.06 RKD 30 O (6) V21 40 10 6 x 40 (OMEON /] [ 20
A201305004627 7Y2 5004.06 NK 24 QU BA. trvdy 50 4 6 x 40 (203} ® [ 20
A201305004627W  ZY2 5004.06 NK 24 N BA. mékky 50 4 6 x 40 0 00 ® [ 20
A201305006627 7Y2 5006.06 NK 24 QU BA. trvdy 50 6 6 x 40 (233} ® m 20
A201305006627W  ZY2 5006.06 NK 24 N BA. mékky 50 6 6 x 40 0 60 ® [ 20
A201305010602 7Y2 5010.06 EKR 30 N V4 50 10 6 x 40 [ ONE) m 20
A201305010627 7Y2 5010.06 NK 24 QU BA. trvdy 50 10 6 x 40 (233} ® n 20
A201305010627W  ZY2 5010.06 NK 24 N BA. mékky 50 10 6 x 40 e 60 ® [ 20
A201305010633 7Y2 5010.06 HK 30 NV13 50 10 6 x 40 ® 0 n 20
A201305010827 7Y2 5010.08 NK 24 QU BA. trvdy 50 10 8x 40 (233} ® n 20
A201305010827W  ZY2 5010.08 NK 24 N BA. mékky 50 10 8x 40 e 60 ® [ 20
A201306510827 7Y2 6510.08 NK 24 P BA 15 65 10 8x 40 (233} ® n 20

Tvar WKS, valcovy kuzel $picaty () * %k v

Priklad objednani: A200402025602

Ostatni rozméry, kvalita a délka lm

v stopky na zakézku

oSa
--_---_-l

A200402025602 WKS 2025.06 EKR 60 N V4 6 x40




Luxas

Brousici téliska

Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) C X ] * %k
Priklad objednani: A200200306377
Ostatni rozméry, kvalita a délka m

E—

stopky na zakézku

oSA
--_---_-l

A200200306377 SP 0306.03 CERAMIC 80 L V118 3x30 ® 0 ® o ]
A200200510377 SP 0510.03 CERAMIC 80 L V118 b 10 3x30 ® 0 ® o [ | 20
A200200816377 SP 0816.03 CERAMIC 80 L V118 8 16 3x30 ® 0 ® (7] [ 20
A200201320677 SP 1320.06 CERAMIC 80 L V118 13 20 6 x 40 ® © ® Q [ ] 20
Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) O * %k
Ptiklad objednani: A200200510353
Ostatni rozméry, kvalita a délka m
“n stopky na zakézku
= — — 1

oSs ¥

A200200510353

SP 0510.03

A2002005103530001 SP 0510.03

A200200810353

SP 0810.03

A2002008103530001 SP 0810.03

. Inox/ocel

. ocel

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

@ hlinik

© © o o

. kamen

3 x50
3x30
3 x50
3x30

@ litina

®9
® e
@ O

plasty . titan

20
20
20

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

LukAas

Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) C X ] * % e

Priklad objednani: A200200306302

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

© stopky na zakézku

oSA
--_---_-l

A200200306302 SP 0306.03 EKR 100 N V4 3 3x30 o0 ® ® [

A200200306347 SP 0306.03 RKD 120 QU V21 3 6 3x30 (ONON /] [ 20
A200200510302 SP 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 [ ONO! [ 20
A200200510347  SP 0510.03 RKD 100 QU V21 5 10 3x30 [ONON /] [ 20
A200200510602 SP 0510.06 EKR 80 N V4 5 10 6x40 O ® ® m 20
A200200816302 SP 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 o0 ® ® m 20
A200200816347 SP 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 ® 6 0 m 20
A200200816602 SP 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6x40 (1 OO [ 20
A200201020602  SP 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6x40 (1 OO [ 20
A200201320602  SP 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6x40 (1 OO [ 20
A200202032602 SP 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6x40 (ONEON /] [ 20

Tvar WR, téliska valcova zaoblena (dle DIN 69170 ® * ok

Priklad objednani: A201401013353

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

‘ stopky na zakézku

B

oSr ¥

A2014010133530001 WR 1013.03 NDW 100 QU V115 3x30
A201401013353 WR 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3 x50 @ e [ ] 20




Luxas

Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170)

Brousici téliska

C X ] % Kk

Priklad objednani: A201100404377

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

stopky na zakézku

oSa
--_---_-l

A201100404377 KU 0404.03 CERAMIC 80 L V118 3x30 ® 0 ® o ]
A201100606377 KU 0606.03 CERAMIC 80 L V118 6 6 3 x30 ® 0 ® (7] = 20
A201101010677 KU 1010.06 CERAMIC 46 L V118 10 10 6 x 40 ® 0 ® o ] 20
A201101313677 KU 1313.06 CERAMIC 46 L V118 13 13 6 x 40 ® 0 ® Q ] 20
Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) O * %k
Ptiklad objednani: A201100404353
n Ostatni rozméry, kvalita a délka m
/ stopky na zakazku

oSA
--_---_-l

A2011004043530001 KU 0404.03
A201100404353 KU 0404.03
A2011006063530001 KU 0606.03
A201100606353 KU 0606.03
A2011008083530001 KU 0808.03
A201100808353 KU 0808.03

. Inox/ocel . ocel

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

@ hlinik

o 0w o o H» b

. kamen

@ o o o »~ b

3x30
3 x50
3x30
3 x50
3x30
3 x50

@ litina

@ e [

@ O m 20
@ O m 20
® e m 20
® e m 20
® e m 20

plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Brousici téliska I.UK nS
Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) C X ] * K vt
Priklad objednani: A201100606302
Ostatni rozmeéry, kvalita a délka l ':]:II
¥ stopky na zakézku
Q —
7

oSs v
A201100606302 KU 0606.03 EKR 60 N V4 6 6 3x30 o0 @ ® [ .
A2011006063020001 KU 0606.03 EKR 80/100 QU V4 6 6 3x30 (1 OO [ 20
A201100606312 KU 0606.03 EKWBR 60 0/P V7 6 6 3x30 (1 ) m 20
A201100606602 KU 0606.06 EKR 60 N V4 6 6 6 x 40 O ®® m 20
A201100606612 KU 0606.06 EKWBR 60 0/P V7 6 6 6 x 40 (1 ) m 20
A201100808302 KU 0808.03 EKR 60 N V4 8 8 3x30 o0 @ ® m 20
A201100808312 KU 0808.03 EKWBR 60 O/P V7 8 8 3x30 (1 JO) m 20
A201100808602 KU 0808.06 EKR 60 N V4 8 8 6x 40 (1 OO [ 20
A2011008086020001 KU 0808.06 EKR 60/80 QU V4 8 8 6x40 (| OO m 20
A201101010302 KU 1010.03 EKR 60 N V4 10 10 3x30 (1 OO [ 20
A201101010312 KU 1010.03 EKWBR 60 0/P V7 10 10 3x30 (1 JO) m 20
A201101010347 KU 1010.03 RKD 80 P V21 10 10 3x30 (ONEON /] n 20
A201101010602 KU 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x40 (| OO [ 20
A201101313302 KU 1313.03 EKR 46 N V4 13 13 3x30 (| OO = 20
A201101313602 KU 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6 x40 [ ONO) [ 20
A2011013136020001 KU 1313.06 EKR 46 QU V4 13 13 6 x 40 (1 OO n 20
A201101616602 KU 1616.06 EKR 46 N V4 16 16 6 x 40 (1 OO n 20
A201101616647 KU 1616.06 RKD 60 P (6) V21 16 16 6 x 40 (ONON /] n 20
A201102020602 KU 2020.06 EKR 36 N V4 20 20 6 x 40 (1 OO [ 20
A2011020206020001 KU 2020.06 EKR 60 P V21 20 20 6 x 40 (1 OO [ 20
A201102020612 KU 2020.06 EKWBR 46 0/P V7 20 20 6 x40 (1 ) m 20
A201102525602 KU 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6x 40 (1 B ONO) [ 20
A201102526627 KU 2525.06 NK 24 N BA. mékky 25 25 6x40 o e 0 ® m 20
A201102525647 KU 2525.06 RKD 30 QU V21 25 25 6x 40 @ ® 06 [ 20
A201902526626 KU 2525.06 HOK 0-3V9 25 25 6 x 40 (&) m 20
A201103232602 KU 3232.06 EKR 30 N V4 32 32 6 x40 (1 lONO) [ 20
A201903838626 KU 3838.06 HOK 0-3V9 38 38 6 x 40 (5] m 20




Brousici téliska

Luxas

TvarTO, téliska hrni¢kova (dle DIN 69170) . * ok

Priklad objednani: A202002019602

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

» “ stopky na zakézku
o i — — =

oSA
--_---_-l

A202002019602 TO 2020.06 EKR 60 N V4 6 x 40 (1 I ONE) [ ]
A202002524602 TO 2524.06 EKR 60 N V4 25 24 6 x 40 (1 I ONE) [ ] 20
A202003229602 TO 3229.06 EKR 60 N V4 32 29 6 x 40 (1 I ONE) ] 20
A202004036602 TO 4036.06 EKR 60 N V4 40 36 6 x 40 (1 HONE) = 20
Tvar KE, téliska kuzelova (dle DIN69170) 00 * kK
Ptiklad objednani: A201501025677
“ BT
QE -+ — +
;
oSs ¥
A201501025677  KE 1025.06 CERAMIC 46 L V118 6 x40 @ 0 ®
A201501632677  KE 1632.06 CERAMIC 46 L V118 16 32 6 x40 @ 0 ® G = 20

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty ‘ titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

LukAas

Tvar KE, téliska kuzelova (dle DIN69170) . ). 8.8 ¢

Priklad objednani: A2015601632618A

o BT

w
|
L

oSA
--_---_-l

A201501632618A  KE 1632.06 SIC-ALU 80V27 W 6 x40
A201502040618A KE 2040.06 SIC-ALU 80V27 W 20 40 6 x40 e ] 20
Tvar KE, téliska kuzelova (dle DIN69170) C X ) K Y

Priklad objednani: A201501025647

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

» stopky na zakézku

w
|
|
i

oSa
--_---_-l

A201501025647 KE 1025.06 RKD 60 P (6) V21 6x 40 [

A201601025606 KE 1025.06 EKRBR 46/60 P \/7 10 25 6 x40 (1) n 20
A201501632602 KE 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 0 ® ® m 20
A201501632616 KE 1632.06 MK 36 NV10 16 32 6x 40 @ ® 0 m 20
A201501640602 KE 1640.06 EKR 46 N V4 16 40 6 x 40 (1 I ONE) [ 20
A2015016456470002 KE 1645.06 RKD 46 0 V13 16 45 6 x 40 @ ® 06 [ 20
A201601645606 KE 1645.06 EKRBR 46/60 P \/7 16 45 6 x40 (1] m 20
A201502032602 KE 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 (1 OO [ 20
A201502032616 KE 2032.06 MK 36 NV10 20 32 6 x 40 @ ® e [ 20
A201502040602 KE 2040.06 EKR 36 N V4 20 40 6x 40 (| OO [ 20
A201502040616 KE 2040.06 MK 36 NV10 20 40 6 x 40 @ ® 0 [ 20
A201502040647 KE 2040.06 RKD 36 O (6) V21 20 40 6 x 40 (ONON /] n 20
A201502670602 KE 2570.06 EKR 36 N V4 25 70 6x 40 o @ ® [ 20
A201503260647 KE 3250.06 RKD 30 O (6) V21 32 50 6 x 40 (ONON /] n 20
A201503250833 KE 3250.08 HK 30 NV13 32 50 8x 40 ® 0 n 20




Brousici téliska

Luxas

Tvar A, americka fada . ‘ * %

Priklad objednani: A206200620602

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

stopky na zakézku

oSA
----Illll_-l

A2062022636020001 A1 2263.06 EKR36NV4A 78 21/2 22 6x40
A206202263633 A1 2263.06 @5 HK36/46 MV13 7/8 21/2 22 63 6x40 ® 0 [ ] 20
A206202532602 A2 2532.06 il EKR36QUV4 1 11/4 25 32 6x40 @ @ ® [ ] 20
A206201645633 AS-3 1645.06 {:EE' HK36/46 MV13 5/8 13/4 16 45 6x40 @ 0 n 20
A2062025706020001 A3 2570.06 EKR 36 N V4 1 23/4 25 70 6x40 @ @ ® n 20
A206202570633 A3 2570.06 EE HK 36/46 MV13 1 23/4 26 70 6x40 @ 06 n 20
A206402570833 A3 2670.08 HK 36/46 MV13 1 23/4 256 70 8x40 @ 0 n 20
A206203232602 A4 3232.06 EKR30/36QU 11/4 11/4 32 32 6x40 @ @ ® n 20
< )E (7)v21
A206202250602 A11 2250.06 EKR36QUV4 7/8 2 22 50 6x40 @ @ ® n 20
A2062022506020001 A11 2250.06 EKR36NV4  7/8 2 22 50 6x40 @ @ ® n 20
A206202250633  Al12250.06 6}3 HK36/46MVI3 7/8 2 22 50 6x40 ® 06 20
A206202250626 A11 2250.06 HOK 0-3 V9 8 2 22 B0 6x40 (s} n 20
A206402250833 A11 2250.08 HK 36/46 MV13 7/8 2 22 B0 8x40 ® 06 n 20
A206201832602 A12 1832.06 EKR30/36 QU 1 11/4 18 32 6x40 @ @ ® [ 20
G 'E (7)v21 1/16
A206200625602 A15 0625.06 EKR 80/100 14 1 6 256 6x40 @ @ O® n 20
< 13 auv4
A206200625633 A15 0625.06 HK 46/60 NVI3  1/4 1 6 25 6x40 ® 0 n 20
A206200620602 A24 0620.06 GE EKR 60/80 14 34 6 20 6x40 @ @ ® n 20
QU V4
A206204010602 A36 4010.06 @35 EKR 60/80 15/8 3/8 40 10 6x40 @ @ ® n 20
QU V4
A206204010608 A36 4010.06 @35 EKWB0L (2 158 3/8 40 10 6x40 ® (7] ® [ 20
V13
A206203206602 A37 3206.06 H}}E’ EKR46QUV4A 11/4 1/4 32 6 6x40 @ @ ® n 20

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Tvar B, americka rada

LukAas

® N o

Priklad objednani: A206600816302

Ostatni rozméry, kvalita a délka
stopky na zakézku

BT~

oSA
----IIIII_-I

A206601616302 B41 1616.03

A206601020302 B52 1020.03

E@
= ==

A206600816302 Bb53 0816.03

EKR 60/80 5/8 5/8
Qu V4

EKR 46 3/8 3/4
Quva

EKR 60/80 5/16 5/8
Quv4

16 3x30 @ @ ®

20 3x30 @ @ ® n 20

16 3x30 @ @ ® u 20

Mini brousici téliska O * K Y
Ptiklad objednani: A202900001302
‘ %) Ostatni rozméry, kvalita a délka m

stopky na zakézku

|

oSA
-------_-l

A202900001302

A202900001311 D1
A202900002302 D2
A202900002311 D2
A202900003302 D3
A202900003311 D3
A202900004302 D4
A202900004311 D4
A202900005302 D5
A202900005311 Db
A202900006302 D6

EKR 100 N V4 9
EKBR 100 MV1/6 9
EKR 80 N V4 9
EKBR8OMV1/6 9
EKR 100 N V4 8
EKBR 100 MV1/6 8
EKR 100 N V4 4
EKBR 100 MV1/6 4
EKR 80 N V4 5
EKBRBOMV1/6 b
EKR 80 N V4 7/4

N N W W NN

o W W

3x30 o ® ® =

3x30 ® O ] 20
3x30 o @ 0B (] 20
3x30 @ O [ ] 20
3x30 [ NONE! [ ] 20
3x30 @ O n 20
3x30 o ®©® (] 20
3x30 @ O n 20
3x30 o ®® n 20
3x30 @ O n 20
3x30 o ®® n 20



Luxas

Brousici téliska

Mini brousici téliska * K
Priklad objednani: A202900001302
% ] . . 3
J ‘ Sotzf;;\r:zzzr;sér;/léjvahta a délka l{m
1 T
oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku  Znaéeni Znazornéni Kvality D T S Doporuéené pouziti %
mm mm mm Informace na strance 438

A202900007302 D7 EKR 100 N V4 2,5/5 25 3x30 (1 ONEO) [ ] 20
A202900007311 D7 @@ EKBR 100 MV1/6  2,5/5 25 3x30 @ O [ ] 20
A202900008302 D8 EKR 100 N V4 2,5/6 3 3x30 O ® 0O ] 20
A202900008311 D8 E’;@ EKBR 100 MV1/6  2,5/6 3 3x30 @ O ] 20
A202900009302 D9 EKR 80 N V4 3,5/8 4 3x30 (1 MONEO) n 20
A202900009311 D9 EE@ EKBRSOMV1/6 3,58 4 3x30 @ e ] 20
A202900010302 D10 EKR 100 N V4 2/3,2 4 3x30 (1 B ONE©) [ ] 20
A202900010311 D10 EEE EKBR 100 MV1/6  2/3,2 4 3x30 @ O [ ] 20
A202900011302 D11 3 EKR 80 N V4 5 5 3x30 (1 B ONE©) [ ] 20
A202900012302 D12 EKR 80 N V4 417 6 3x30 0O ® 0B ] 20
A202900012311 D12 %EZG EKBR8OMVI/6  4/7 6 3x30 @ O ] 20
A202900013302 D13 EKR 100 N V4 3 3 3x30 0O ® 0B ] 20
A202900013311 D13 E;@ EKBR 100 MV1/6 3 3 3x30 @ O ] 20
A202900014302 D14 EKR 80 N V4 4 4 3x30 0O ® 0B (] 20
A202900014311 D14 @B EKBRBOMVI/6 4 4 3x30 @ O ] 20
A202900015302 D15 EKR 80 N V4 5 5 3x30 O ® 0® (] 20
A202900015311 D15 SE@ EKBRBOMV1/6 5 5 3x30 @ O [ ] 20
A202900016302 D16 EKR 100 N V4 3 4 3x30 O ® 0 ] 20
A202900016311 D16 == EKBR 100 MV1/6 3 4 3x30 @ O ] 20
A202900017302 D17 EKR 80 N V4 4 5 3x30 O ® 06 [ ] 20
A202900017311 D17 == EKBRBOMV1/6 4 5 3x30 @ e ] 20
A202900018302 D18 EKR 80 N V4 7 8 3x30 o ® 0B (] 20
A202900018311 D18 EZE} EKBRSOMVI/6 7 8 3x30 @ O [ ] 20
A202900020302 D20 3 EKR 100 N V4 7 5 3x30 (1 B ONE©) [ ] 20
A202900021302 D21 EKR 100 N V4 8 1.6 3x30 0O ® 0B (] 20
A202900021311 D21 %EE@ EKBR100MV1/6 8 1.6 3x30 @ O ] 20
A202900022302 D22 EKR 100 N V4 25 6 3x30 0O ® 0B ] 20
A202900022311 D22 ?ﬁjgﬁ% EKBR 100 MV1/6 2,5 6 3x30 @ O ] 20
A202900023302 D23 EKR 80 N V4 5 6 3x30 o0 ® 0O ] 20
A202900023311 D23 === EKBRBOMV1/6 5 6 3x30 @ O ] 20
A202900024302 D24 EKR 60 N V4 6 6 3x30 0O ® 0B [ ] 20
A202900024311 D24 EEEI EKBRBOMV1/6 6 6 3x30 @ O [ ] 20
A202900025302 D25 B EKR 100 N V4 5 16 3x30 O ® 0B (] 20
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan

115

Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

LukAas

Mini brousici téliska . * ok

Priklad objednani: A202900001302

‘ 2] Ostatni rozmeéry, kvalita a délka l ':]jI
— ‘ stopky na zakézku
Q — 1 |
‘ T
oSx
A202900026302 D26 EKR 100 N V4 25 3x30 .
A202900026311 D26 % EKBR100MV1/6 6 25 3x30 @ 9 n 20
A202900027302 D27 EKR 100 N V4 2/3,6 10 3x30 [ ONE) 20
A202900028302 D28 EKR 80 N V4 3,5/5,5 11 3x30 o ®® (] 20
=)

A202900029302 D29 EKR 100 N V4 3 6,4 3x30 [ NONE! (] 20
A202900029311 D29 = EKBR100MV1/6 3 6,4 3x30 @ O n 20
A202900030302 D30 EKR 100 N V4 4,4 10 3x30 [ NONE! ] 20
A202900030311 D30 = EKBR100MV1/6 44 10 3x30 @ O n 20
A202900032302 D32 EKR 100 N V4 5 7 3x30 o ®® ] 20
A202900032311 D32 EE‘> EKBR100MV1/6 5 7 3x30 @ O n 20
A202900033302 D33 EKR 80 N V4 6 8 3x30 o ® ® n 20
A202900033311 D33 EiEi} EKBRBOMV1/6 6 8 3x30 @ O n 20
A202900034302 D34 EKR 100 N V4 4,37 7 3x30 [ ONE) = 20
A202900034311 D34 === EKBR 100 MV1/6 4,37 7 3x30 @ O n 20
A202900035302 D35 EKR 80 N V4 6 10 3x30 o @ 0B [ ] 20
A202900035311 D35 EE|> EKBRBOMV1/6 6 10 3x30 ® 0 n 20
A202900036302 D36 EKR 80 N V4 6 n 3x30 o @ 0B (] 20
A202900036311 D36 ==s== EKBRBOMV1/6 6 11 3x30 @ O n 20




\ Brousici téliska
Lukas

Brousici kotoué oboustranné konicky, tvar SE4 (dle 1ISO 603-12) O ‘ * K Yo

Priklad objednani: A2039080200320001

Pracovni rychlost m

50 m/s = 11.900 1/min

o)~
u
[ B _
oSs

A2039080200320001 SE4 08020.16 HK 24 M BA. mekky n
A2039080200320002 SE4 08020.16 HK 16 P BA. tvrde 80 20 16 16 25 @ 6 [ | 10
A2039080200320003 SE4 08020.20 HK 24 M BA. mékky 80 20 16 20 25 ® 0 [ 10
A2039080200320004 SE4 08020.20 HK 16 P BA. tvrde 80 20 16 20 25 ® 0 [ 10
Tyto nastroje musfi byt pouzivény (dle ustanoveni DIN 69864) s upinacimi pfirubami.
Brusné hrnce pro hlové brusky, tvar SE6 (dle ISO 603-7) C DX ) * ok e

Priklad objednani: A204108027027

Pracovni rychlost 5
S 50 m/s = 11.900 1/min g

<> .

oSs ¥

A204108027027 SE6 0802722  A24PBA 22,23
A2041080270270001 SE6 0802722  A36PBA 80 27 2223 8 8 0 9 @ n 5
A204108027039 SE6 0802722 C30 NBA 80 27 22,23 8 8 Q60 0 6 n 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Brousici kameny

LukAas

%* ko

Priklad objednani: A204300000118

Ostatni rozméry (viz tabulku dole) a
kvality na zakazku.

oSA
--_---_-l

A204300000118
A204300000122
A204300000218
A204300000222
A204300000318
A204300000322
A204300000418
A204300000422
A2043150251608
A2043200502508

RU 1-4 obzvlasté vhodné k

e profilovani

e brousenf

e otvirdnf pérl
® obtahovani

RU 1
RU 1
RU 2
RU 2
RU 3
RU3
RU 4
RU 4
RU b
RU 6

SICGR 60 O V23/zeleny=jemny
SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby
SICGR 60 O V23/zeleny=jemny
SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby
SICGR 60 O V23/zeleny=jemny
SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby
SICGR 60 O V23/zeleny=jemny
SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby
EKW 100 E (9) V40

EKW 100 E (9) V40

e kompozitnich brusnych a lesticich néstrojl

Mozné rozméry pri zakazkové vyrobé

50

100
100
100
100
150
150
150
200

25
30
30
50
50
50
50
25
50

16,5
25

©090®©O®0600oo

[S2ENNN S NG B¢ NS N ¢ N e |

25 15

.—

|_pilkruh |

44

48

50

90

100

100

120

150

150

200

216

150

36

25

70

30

50

25

50

50

78

5-30

18-30

5-30

10-35

20-35

10-35

10-35

=319

10-35

10-35

10-35

20-35

=319



Brousici téliska

Luxas

Sada brousicich télisek - CERAMIC ‘ . ‘ ). 8.6 ¢

Priklad objednani: A20480005677F1

B T>

Sada brousicich télisek - nerez . * K

Priklad objednani: A200000104302

@ oS v
A20480004627WF1  Sortiment nerez NK BA 4.dild  ZY 1332.06 NK 24 N BA mékky,
ZY 2040.06 NK 24 N BA mékky,
ZY?2 4006.06 NK 24 N BA mékky,
KU 2525.06 NKB/NK 24 R BA 98
Sada brousicich télisek - ocel . . * K Y
Priklad objednani: A200000104302
Sk
A20480005602F1 Sortiment ocel 6 5dild 7Y 1632.06 EKR 46 N V4,
ZY 2525.06 EKR 36 N V4,
WHKS 2025.06 EKR 60 N V4,

KU 2525.06, EKR 36 N V4,
KE 1632.06, EKR 46 N V4

‘ Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen . litina . plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousici téliska
Lukas
Sada brousicich télisek () * %k
3 Priklad objednani: A201000000353
ey
25
e

oSA
-----——-l

A201000000353  Sortiment 10 3 x50 10 dilt ZY 0408, ZY 0610, ZY
0810, ZY 1013, SP 0510,
SP 0810, KU 0404, KU
0606, KU 0808, WR 1013

Sada brousicich télisek . * ok e

Priklad objednani: A200200306302

B>

oSx

A204700001402  Sortiment 14 . 3x30 EKR 14 dili ZY 0205, ZY 0306, ZY QO ® ®

& 0408, ZY 0510, ZY 0610,
ZY 0810, ZY 0816, ZY
1010, ZY 1013, ZY 1313,
KU 0808, ZY2 1303, ZY2
1604, ZY2 2006

A204600000202 Sortiment 45 6 x40 EKR 45dild ZY 0306, ZY 0510, ZY o @ 0B ] 1

v, 0408, ZY 0610, ZY 0810,
ZY 0816, ZY 1010, ZY
1020, ZY 1032, ZY2 1303,
ZY 1313, ZY 1320, ZY2
1604, ZY 1616, ZY 1620,
ZY 1632, ZY2 2006, ZY
2020, ZY 2025, ZY 2032,
ZY 2040, ZY2 25086, ZY2
2510, ZY 2520, ZY 2525,
7Y 2532, 7Y2 3208, ZY
3220, ZY 3232, 2Y2 4010,
ZY 4020, SP 0816, SP
1020, SP 1320, SP 2032,
KE 1632, KE 1640, KE
2032, KE 2040, KU 1010,
KU 1313, KU 1616, KU
2020, KU 2525, KU 3232




Luxas

Sada brousicich télisek

Brousici téliska

oSs ¥

A204800003611 Sortiment 36

A204800003602 Sortiment 36

. Inox/ocel

. ocel

3x30

4

3x30

4

@ hlinik

EKbr

36 dili

. kamen

36 dilt

D1, D2, D3, D4, Db, D6,
D7 D8, D9, D10, D11,

D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21,

D22, D23, D24, D25,

D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34,D35,

D36
D1, D2, D3, D4, D5, D6,
D7 D8, D9, D10, D11,

D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21,

D22, D23, D24, D25,

D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34,D35,

D36

@ litina

Priklad objednani: A200200306302

0 ®0

plasty

‘ titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

LukAs

Brousici téliska specialné pro

Vas uzivatelsky pripad

Radi na zakazku dodame brousici
téliska ,,zhotovena na miru”

e brousici téliska ve zvladstnich kvalitach

® brousici téliska ve zvlastnich rozmérech

® brousici téliska ve zvlastnich tvarech

e brousici téliska v palcovych miradch nebo s palcovymi stopkami

e brousici téliska s vnitfnim zavitem a odpovidajicimi upinacimi ¢ipy

® brousici hrnce

e brousici kotouc¢e v rovném nebo konickém provedeni

e brousici téliska s prodlouzenou stopkou

e brousici téliska se zavitovou stopkou a odpovidajicim
podbrousenim stopky

e Cistici a ozivovaci kameny

e a mnoho dalSich

Prosim, sdélte nam s Vasi objednavkou vSechny
relevantni informace k problému opracovani,
abychom mohli rychleji reagovat! K témto infor-
macim napt. patri:

e tvar, rozmeéry, stopky, vrtani brousici hlavy
(nejlépe skicu nebo technicky vykres)

e opracovavany material

e zptisob opracovani (napt. Cisténi, odjehlovani)

e pozadovana jakost povrchu

e otacky pohonné jednotky

e predpokladané objednaci mnozstvi

e dosud pouzivany néastroj (typ, kvalita)

e atd.

122



LesStici nastroje

124 \/Seobecné informace 149 Napinaci systém pro lestici kotouce
125 Kde uptiebite nastroje 150 Mramorovaci a lestici téliska, skupina P6
126 Prehled tvar( 152 Lestici vélce, skupina P6

127 LesStici téliska skupiny P1 152 LeStici talif, skupina P6

130 Lestici téliska skupiny P2 153 Mala lestici téliska, skupina P7

134 Filcova lestici téliska skupiny P3

138 Brusné a diamantové pasty a zfedovace

140 Diamantové spreje a fedidla

141 LeStici ty¢ky skupiny P4

143 Lestici téliska skupiny P5

146 LeStici kotouce, skupina P6

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici nastroje

Vseobecné informace

LukAs

Pokud chcete Vasemu vyrobku propujcit spravny lesk nebo chcete
docilit vysoké kvality povrchu najde se mnoho dobrych dlvod® k
pouziti lesticich télisek LUKAS. Mozné vyuziti je naptiklad v oblasti
automotive, vyroba ¢erpadel a turbin, v leteckém pramyslu, oSetre-
ni tésnicich ploch a Sroubeni. VSeho Ize docility v nejvyssi preciz-
nosti tak, aby vysledkem byla dohladka vylesténéa plocha. DalSim
ptikladem mohou byt priimysl potravinatsky a farmaceuticky pro
garanci hygienicky ¢istych pracovnich podminek. V oblasti vyroby
nastroj a foremje cilem dosazeni zrcadlového lesku, perfetni

Bezpecénostni upozornéni

forma je totiz predpokladem replikace do bezvadného kone¢ného
vylisku. Vzhledem k rostoucimu vyznamu jemného opracovani v
primyslu nabizi LUKAS stale Sirsi sortiment lesticich nastroj z rliz-
nych materiall v rizné kombinaci zrna a v mnoha rtiznych stupnich
tvrdosti.

Podle jednotlivych zplsobt uziti déli LUKAS tyto néastroje do
skupin P1 az P7 Tyto néstroje dodavdme ve tvaru kotoucu, télisek

na nasledujici strané.

Lestici nastroje LUKAS skupiny P1 a P5 odpovidaji EN 12413 a
sméjf byt uzity s maximalni provozni rychlosti 50 m/s.Né&stroje sku-
piny P2 s maximalni pracovni rychlosti 16 m/s. Pfipustna pracovni
rychlost nastroji skupiny P6 zavisi na stupni tvrdosti nastroje a u
tvrdost MWP dosahuje 20 m/s. Optimalni pracovni rychlost lezi ob-
vykle pod maximalni rychlosti, a to proto, aby byl nastroj | obrobek
meéneé zahtivan a tim bylo dosazeno delsi Zivotnosti nastroje.

124

Na néstrojich LUKAS jsou vzdy etikety s oznac¢enim maximélnich

otacek pro rtizné délky stopek. Pro bezpeéné pouzivani lesticich

télisek a kotou¢t prosim dodrzujte nésledujici pravidla:

e FEPA- bezpecnostni doporuceni pro spravné pouziti brusnych
nastrojl

e FEPA- bezpecnostni pokyny pro brusné nastroje pojené pryskyfici



Lestici nastroje

Luxas

Kde upotiebite nastroje

e

Filc + pasta

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

P2
Mékka guma

)
Sy

Polyurethan

P1
Tvrda guma




Brousit, Lestit

Lestici nastroje

LukAs

Tvar

(Pojené nastroje)

4| Valec, provedeni 1 A P1, P2, P3, P5, P6
H]:L Valec, provedeni 2 zv2 P1, P2
— —} Kuzel zakulaceny KE P1, P2, P3

Kuzel KU P1, P2, P3, P5
< — SL Spicaty valcovy kuzel SP P2, P3, P5
{%— — Valcovy kuzel WR P1, P2

T T
i Kotoug SE1 P3, P6
| |
| Valec PW P6
Tyéinka SF, SR, SV P4
Kolo R P7
Cocka L P7
Talif PT P6
100.000
4 AMIN 72
®  AMIN70 70.000 2
>
E  AMINSS 54099 }
i AMIN 45
>
-g AMIN 30 30.000
>
P4
% AMINZ23 20,000 P1
2 avinte < P2
S
AMIN 15 15.000 ] PS5
AMIN12  12.000 \l{ !
10.000

AMIN 07  7.000

5.000
IPG 50
3.000
P7
NG 2 o
2.000 =
P3 P6 ZNE|
= 20 o
< P& N6 3
E 1.000 o
—_ y =
= 800 10 %
>

= 600 8 ‘®
= 5
= 2 5 )
o 400 o

4 6 8 10 16 20 25 32 40 50 70 100 150 200 250




Luxas

Kvalita a uplatnéni P1

Lestici téliska — skupina P1

Tato lestici téliska jsou dodavana jen v jedné kombinaci zrn. Jimi
docileny vzhled lesténé plochy odpovida zhruba zrnitosti 100. Na
zékladé tvrdého gumoveho pojiva se tato téliska hodi zvlasteé pro

jemné brousenf odlitkd, kalenych a nekalenych, legovanych a nele-

govanych oceli. Nezanéseji se a vyznacuji se pfi mirném pfitlaku
vysokou hospodéarnosti.

Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) 000 F ok e
Piiklad objednéni: A2600004083
S8 [ N o — S Ostatni rozméry na zakézku lm@
Vmax: 50 m/s P
r -
Ly
=
1
. —_
= oSAs ¥ PG 3
Cislo vyrobku  Znaceni Provedeni D T S L, Doporuéené pm’liiti %
mm mm mm mm Informace na strénce 438
A2600004083  P1ZY 040803 1 4 8 3 38 O 06 06 (7] [ 20
A2600005103  P1ZY0510.03 1 5 10 3 40 O 06 06 (7] [ 20
A2600006103  P1ZY0610.03 1 6 10 3 40 O 06 06 (7] [ 20
A2600007103  P1ZY0710.03 1 7 10 3 40 O 06 06 (7] [ 20
A2600008103  P1ZY0810.03 1 8 10 3 40 O 06 06 (7] [ 20
A2600008166  P1ZY0816.06 1 8 16 6 56 O 06 06 (7] [ 10
A2600008206  P1ZY 082006 1 8 20 6 60 O 06 06 (7] [ 10
A2600010103  P1ZY 1010.03 1 10 10 3 40 O 06 006 (7] [ 20
A2600010133  P1ZY 1013.03 1 10 13 3 43 O 06 06 (7] m 20
A2600010163  P1ZY 1016.03 1 10 16 3 46 OO0 60 0606 (7] u 20
A2600010206  P1ZY 1020.06 1 10 20 6 60 O 06 06 (7] m 10
A2607013033  P1ZY 1303.03 2 13 3 3 33 O 06 0606 (7] m 20
A2600013133  P1ZY 1313.03 1 13 13 3 43 O 006 06 (7] m 20
A2600013163  P1ZY 1316.03 1 13 16 3 46 O 006 06 (7] [ 20
A2600013206  P1ZY 1320.06 1 13 20 6 60 O 006 06 (7] [ 10
A2607016043  P1ZY 1604.03 2 16 4 3 34 o0 6 06 (7] n 20
A2600016163  P1ZY 1616.03 1 16 16 3 46 0O 06 06 (7] [ 20
A2600016206  P1ZY 1620.06 1 16 20 6 60 0O 06 06 7] [ 10
A2600016326  P1ZY 1632.06 1 16 32 6 72 O 06 06 (7] [ 10
A2607020063  P1ZY 200603 2 20 6 3 36 O 06 06 (7] [ 20
A2600020206  P1ZY 202006 1 20 20 6 60 0O 06 06 (7] [ 10
A2600020326  P1ZY2032.06 1 20 32 6 72 O 06 06 (7] [ 10
A2607032106  P1ZY3210.06 2 32 10 6 50 O 06 06 (7] [ 10
A2600032166  P1ZY3216.06 1 32 16 6 56 O 06 06 (7] [ 10
A2600040206  P1ZY 402006 1 40 20 6 60 O 06 06 (7] [ 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici téliska — skupina P1 I.UKA;

Tvar KS, téliska kuzelova zaspiéatéla (dle DIN 69170) 000 * K Y

Priklad objednani: A2602016326

Ostatni rozméry na zakazku m

Vrmax: 50 m/s
— Q| —<— —_—t————— %)

Ly

oSs v
------_-

A2602016326  P1KS 1632.06 16 OO0 006 |

Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) 000 * % e

Priklad objednani: A2605008083

Ostatni rozméry na zakazku m

y | vmax:50m/s
= | Q — , _ -\
|

7
L
oSa
A2605008083  P1KU 0808.03 o0 6 066
A2605016166  P1KU 1616.06 16 16 6 55 o0 6 6066 0 = 10
Tvar WR, téliska valcova zaoblena (dle DIN 69170 000 1.8 S

Priklad objednani:

Ostatni rozmery na zakazkuv gy m

50 m/s

S T e—— i -

Pouze na zakazku




Lestici téliska — skupina P1

Luxas

Tvar KE, téliska kuzelové zaoblené (dle DIN 69170) 000 * K Y

Priklad objednani: A2609020326

Ostatni rozméry na zakazku m

Vrmax: 50 m/s :
Q| { — — — - %)

oSA
------_-l

A2609020326  P1KE 2032.06 20 OO0 006

Sada télisek 114 000 * % e

Priklad objednani: A2600114

Ostatni rozméry na zakazku m

Vmax: 50 m/s C

A2600114 SORTIMENT 114 14 dilG P17Y 0408.03; P1ZY 0510.03; P1ZY 0610.03; O 6 © 06
P1ZY 0710.03; P1ZY 0810.03; P1ZY 1010.03;
P1ZY 1013.03; P12Y 1016.03; P12Y 1303.03;
P1ZY 1313.03; P1ZY 1316.03; P1ZY 1604.03;
P1ZY 1616.03; P1ZY 2006.03

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici téliska — skupina P2

Kvalita a pouziti P2

LukAas

Lestici téliska této skupiny se dodavaji ve velmi Sirokém sorti-
mentu v nize uvedenych péti zrnitostech. Na zakladé barevného
oznaceni mUzete s jistotou rozpoznat velikost zrna a tak omezite
chyby pfi brouseni. Diky pojivu z mékké gumy je docileno velmi

meékkého brusu. Lestici téliska skupiny P2 jsou pouzivana prede-

v§im tam, kde je nutno dokoncit jiz predlesténé plochy a docilit

tak jemné az lesklé politury. V této skupiné naleznete také lestici
kotouce az do priméru 200 mm.

Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170)

Cerna svétle Seda Cervend hnéda zelena

46 80 120 220 280

00000 *k i

Priklad objednani: A2610004083080

Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m

Vmax.: 16 m/s /;’ﬂ

| oSA
--------_-l

A2610004083080 P2ZY 0408.03 4 8
A2610004083120 P2ZY 0408.03 120 1 4 8
A2610004083220 P2ZY 0408.03 220 1 4 8
A2610004083280 P2ZY 0408.03 280 1 4 8
A2610005103080 P2ZY 0510.03 80 1 5 10
A2610005103120 P2ZY 0510.03 120 1 5 10
A2610005103220 P2ZY 0510.03 220 1 5 10
A2610005103280 P2ZY 0510.03 280 1 5 10
A2610006103080 P2ZY 0610.03 80 1 6 10
A2610006103120 P2ZY 0610.03 120 1 6 10
A2610006103220 P2ZY 0610.03 220 1 6 10
A2610006103280 P2ZY 0610.03 280 1 6 10
A2610008103046 P2ZY 0810.03 46 1 8 10

3 00600600 0-6 ]

3 38 0060060006 ] 20
3 38 0060060006 ] 20
3 38 00606060006 L] 20
3 40 00606060006 (] 20
3 40 006060006 L] 20
3 40 006060600 06 L] 20
3 40 0060600 06 (] 20
3 40 006 0600 06 m 20
3 40 006 0600 06 m 20
3 40 0060 0600 0-6 (] 20
3 40 0060 0600 0-6 m 20
3 40 00606060006 L] 20



Lestici téliska — skupina P2

Luxas

Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) O o0 * K e

Priklad objednani: A2610004083080

Ostatni rozméry a zrnitosti na zakézku l{m
/:;—H-I

Vmax: 16 m/s

oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost Provedeni D T S L, Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm Informace na strénce 438

A2610008103080 P2ZY 0810.03 80 1 8 10 3 40 O 006006 00 [ 20
A2610008103120 P2ZY 0810.03 120 1 8 10 3 40 O 06006 00 [ 20
A2610008103220 P2ZY 0810.03 220 1 8 10 3 40 OO0 6 06 0 0 u 20
A2610008103280 P2ZY 0810.03 280 1 8 10 3 40 OO0 606 06 0 0 u 20
A2610008166080 P2ZY 0816.06 80 1 8 16 6 56 OO0 006 0 0 [ 10
A2610008166120 P2ZY 0816.06 120 1 8 16 6 56 O06 006 0 0 [ 10
A2610008166220 P27Y 0816.06 220 1 8 16 6 56 OO0 006 0 0 [ 10
A2610008166280 P2ZY 0816.06 280 1 8 16 6 56 OO0 00600 n 10
A2610010103046  P2ZY 1010.03 46 1 10 10 3 40 OO 006 0 0 [ 20
A2610010103080 P2ZY 101003 80 1 10 10 3 40 OO0 600600 m 20
A2610010103120  P2ZY 1010.03 120 1 10 10 3 40 O 06006 0 0 [ 20
A2610010103220 P2ZY 1010.03 220 1 10 10 3 40 O 060006 0 0 [ 20
A2610010103280  P2ZY 1010.03 280 1 10 10 3 40 O 06 006 00 [ 20
A2610010206080 P2ZY 1020.06 80 1 10 20 6 60 OO0 6 006 00 [ 10
A2610010206120 P2ZY 1020.06 120 1 10 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2610010206220 P2ZY 1020.06 220 1 10 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2610010206280 P2ZY 1020.06 280 1 10 20 6 60 OO0 6 006 00 [ 10
A2610013133080 P2ZY 1313.03 80 1 13 13 3 43 O 006 006 00 [ 20
A2610013133120 P2ZY 1313.03 120 1 13 13 3 43 O 006 006 00 [ 20
A2610013133220 P2ZY 1313.03 220 1 13 13 3 43 O 06006 00 [ 20
A2610013133280 P27ZY 1313.03 280 1 13 13 3 43 OO0 6 06 0 0 u 20
A2610013163120  P2ZY 1316.03 120 1 13 16 3 46 OO0 606 06 0 0 u 20
A2610013206046 P27Y 1320.06 46 1 13 20 6 60 OO0 006 0 0 [ 10
A2610013206080 P27Y 1320.06 80 1 13 20 6 60 OO0 006 0 0 [ 10
A2610013206120 P27Y 1320.06 120 1 13 20 6 60 O06 006 0 0 [ 10
A2610013206220 P27Y 1320.06 220 1 13 20 6 60 OO0 006 0 0 [ 10
A2610013206280 P27Y 1320.06 280 1 13 20 6 60 OO 006 0 0 [ 10
A2610016163120 P2ZY 1616.03 120 1 16 16 3 46 O 06006 0 0 [ 20
A2610016206080 P2ZY 1620.06 80 1 16 20 6 60 OO0 600600 m 10
A2610016206120 P2ZY 1620.06 120 1 16 20 6 60 O 06006 0 0 [ 10
A2610016206220 P2ZY 1620.06 220 1 16 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2610016206280 P2ZY 1620.06 280 1 16 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2610016326080 P2ZY 1632.06 80 1 16 32 6 72 O 06 006 00 [ 10
A2610016326120 P2ZY 1632.06 120 1 16 32 6 72 O 06 006 00 [ 10
A2610016326220 P2ZY 1632.06 220 1 16 32 6 72 OO0 6 006 00 [ 10
A2610020206046 P2ZY 202006 46 1 20 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2610020206080 P2ZY 202006 80 1 20 20 6 60 O 006006 00 [ 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Lestici téliska — skupina P2 I.
UKAS
Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) Q0000 * ok e

Priklad objednani: A2610004083080
Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m

S| T T T T I T T T Ve 16 M8 :
T
Ly

oSs

A2610020206120 P2ZY 2020.06 6 00660 00600 ¢ =

A2610020206220 P27Y 2020.06 220 1 20 20 6 60 O 06006 00 [ 10
A2610020206280 P2ZY 202006 280 1 20 20 6 60 O 06006 00 [ 10
A2610020326080 P2ZY2032.06 80 1 20 32 6 72 0020060600 n 10
A2610020326120 P2ZY 2032.06 120 1 20 32 6 72 0000600 n 10
A2610020326220 P2ZY 2032.06 220 1 20 32 6 72 OO0 600600 [ 10
A2610020326280 P27Y 2032.06 280 1 20 32 6 72 OO0 600600 m 10
A2617025106120 P2ZY 2510.06 120 2 25 10 6 50 OO0 6006 0 0 [ 10
A2617032106120 P27Y 3210.06 120 2 32 10 6 50 OO0 6006 0 0 [ 10
A2617032106220 P27Y 3210.06 220 2 32 10 6 50 O 06006 00 [ 10
A2610032206120 P27Y 3220.06 120 1 32 20 6 60 O 06006 0 0 [ 10
A2610032326120 P27Y3232.06 120 1 32 32 6 72 O 06006 0 0 [ 10
A2610032326280 P27Y 3232.06 280 1 32 32 6 72 O 06006 00 [ 10
A2617040106120 P27Y 4010.06 120 2 40 10 6 50 OO0 6006 00 [ 10
A2610040206120 P27Y 402006 120 1 40 20 6 60 O 0600060 0 [ 10
Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) Q0000 * ok e

Priklad objednéni: A2611013206120
Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m

Vimax: 16 M/s
ol L o T, ‘

oSA
-------_-l

A2611013206120 P2SP 1320.06 120 OO0 6 066 0 066 (]
A2611020326220 P2SP2032.06 220 20 32 6 72 OO0 6006 00 = 10




L Lestici téliska — skupina P2
LuxAas P

Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) 0000 * % e

Priklad objednani: A2615008083120

Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m

Vmax.: 16 m/s C-

~N_ (- = =

Ly

oSA
-------_-l

A2615008083120 P2KU 0808.03 3 OO0 6 66 0 066 ]

A2615010103120  P2KU 1010.03 120 10 10 3 40 OO0 6 06 0 0 ] 20
A2615016166120 P2KU 1616.06 120 16 16 6 56 OO0 6 06 0 0 ] 10
A2615016166220 P2KU 1616.06 220 16 16 6 56 OO0 606 06 0 0 ] 10
Tvar WR, téliska valcové zaoblena (dle DIN 69170) 0000 * ok e

Priklad objednani: A2618016326120

| Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m

ol 7}* 777777777 " Vmax.: 16 m/s z

Ly

oSA
-------_-l

A2618016326120 P2WR 1632.06 120 72 O 060 0606 06 ]

Tvar KE, t&liska kuzelové zaoblené (dle DIN 69170) 00000 * ok 7

Priklad objednani: A2619010206080

Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku .ﬂ:ﬂj__-l:}

— Vmax.: 16 m/s C-
——— "W Sl AT T T T = v

Sh
-------_-I

A2619010206080 P2KE 1020.06 OO0 6 066 0 066 (]
A2619010206120 P2KE 1020.06 120 10 20 6 60 OO0 00600 n 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Filcova lestici téliska - skupina P3

LukAas

Kvalita a pouziti P3

Lestici télisk S jsou dodavana ve dvou kvalitach. Sortiment filcovych lesticich néstrojd LUKAS obsahuje na zékladé

H3 odpovida DIN 61200 dlouholetych zkuSenosti nejpouzivanéjsi tvary a rozméry. S ohle-
H3-S supertvrdy obzvlasté vhodny pro pouziti s diamantovou dem na vynikajici elasticitu se hodi filcova lestici téliska spolec¢né
pastou s diamantovymi pastami LUKAS pro lesténi obzvlasté slozitych
tvarl, jako napt. Formy pro tlakové a presné liti, néstroje pro fezani,
Optimalni obvodova rychlost pr A lisovani a tazeni, matrice, loziska, valce, kalibry, lopatky turbin apod

téliska LUKAS lezi u 2-8 m/s.

Tvar ZY, téliska valcova 000 * ok e

Priklad objednani: A3700006103

Ostatni rozméry na zakéazku l*fj]j__‘l:}
| o| f—— T C -
T
Ly

oSr ¥ PG 3

Cislo vyrobku Znaceni Kvality D T S L, Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm Informace na strance 438

A3700006103 P3ZY 0610.03 H3 6 10 3 50 OO0 6 066 © 0 (9] ] 20
A37000061030001 P3ZY 0610.03  H3-S 6 10 3 50 O 06 006 6 o (9] [ 20
A3700008103 P3ZY 0810.03  H3 8 10 3 50 OO0 6 006 6 o (9] [ 20
A37000081030001 P3ZY 0810.03  H3-S 8 10 3 50 OO0 06 006 6 o (9] [ 20
A3700010123 P3ZY 1012.03 H3 10 12 3 50 000006 6 0 O = 20
A37000101230001  P3ZY 1012.03 H3-S 10 12 3 50 00006 6 0 O = 20
A3700010156 P3ZY 101506  H3 10 15 6 55 00006 6 0 O = 10
A37000101560001  P3ZY 1015.06 H3-S 10 15 6 55 O 060 006 ¢ e (9] [ 10
A3700012153 P3ZY 1215.03 H3 12 15 3 55 OO0 606 0 6 © 0 (9] [ ] 20
A37000121530001  P3ZY 1215.03 H3-S 12 15 3 55 O 06 06 © o (9] [ 20
A3700012206 P3ZY 1220.06  H3 12 20 6 60 O 06 06 © o (9] [ 10
A37000122060001 P3ZY 1220.06  H3-S 12 20 6 60 O 06 06 © o (9] [ 10
A3700016206 P3ZY 1620.06  H3 16 20 6 60 O 06 006 © o (9] [ 10
A3700020256 P3ZY 2025606  H3 20 25 6 65 O 06 006 © o (9] [ 10
A37000202560001 P3ZY 2025.06  H3-S 20 25 6 65 O 06 006 © o (9] [ 10
A3700026306 P3ZY 253006  H3 25 30 6 70 O 060 006 © o (9] [ 10
A3700030406 P3ZY 304006  H3 30 40 6 80 O 06 006 6 o (9] [ 10

134



Luxas

Tvar SP, téliska Spicata

Filcova lestici téliska - skupina P3

0000 *ok 5

Priklad objednani: A3701006103

Ostatni rozméry na zakazku

BT~

-

oSA
-------_-l

A3701006103  P3SP 0610.03 3 OO0 60 006 © o (9] =
A3701008103  P3SP 081003  H3 8 10 3 50 O 060 006 6 o (9] [ 20
A3701010123  P3SP 1012.03  H3 10 12 3 52 0O 00006 6 0 QO = 20
A3701010156  P3SP 1015.06  H3 10 15 6 55 O 06 006 6 o (9] [ 10
A3701012206  P3SP 1220.06  H3 12 20 6 60 OO0 6 006 6o (9] [ 10
A3701020266  P3SP2025.06  H3 20 25 6 65 0O 060 006 ¢© o QO = 10
A3701025306  P3SP2530.06  H3 25 30 6 70 0O 060 006 ¢© e QO = 10
A3701030406  P3SP3040.06  H3 30 40 6 80 0O 060 006 ¢ e QO = 10
Tvar KU, téliska kulovita . O . . * K Yo
Ptiklad objednani: A3703006063
: Ostatni rozméry na zakazku lm
Sp— e (e -
|
7:
Ly

oSA
-------_-l

A3703006063
A3703008083
A3703010103
A3703010106
A3703012126
A3703020206

. Inox/ocel

P3KU 0605.03
P3KU 080703
P3KU 1009.03
P3KU 1009.06
P3KU 1211.06
P3KU 2019.06

. ocel

H3
H3
H3
H3
H3

10
10
12
20

@ hlinik

3
75 8 50
S 8 50
9 6 50
" 6 50
19 6 60

. kamen ‘ litina

®© © 06 ® 0 O =

®© © 06 ® 0 O = 20
®© © 06 ® 0 O = 20
O © 06 ® 0 O = 10
®© © 06 ® 0 O = 10
®© © 06 ® 0 O = 10
plasty .titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Filcova lestici téliska - skupina P3

LukAas

Tvar KE, kulaty kuzel zaoblena 000 .8 84

Priklad objednani: A3705010123

Ostatni rozméry na zakazku m

QR/;—— ————— o (

oSA
--------_-l

A3705010123 P3KE 1012.03 3 OO0 6006 6o Q0 =

A3705010156 P3KE 1016.06  H3 10 15 6 55 25 O 060 006 6 o (9] [ 10
A37050101560001 P3KE 1015.06  H3-S 10 15 6 56 26 0060006 6 e O = 10
A3705016206 P3KE 1620.06  H3 16 20 6 60 3 00606006 60 O = 10
A3705020256 P3KE 2025.06  H3 20 25 6 65 35 OO0 60 006 ¢© o QO = 10
A3705025306 P3KE 2530.06  H3 25 30 6 70 45 0O 060 006 ¢© o QO = 10
A3705030406 P3KE 3040.06  H3 30 40 6 80 6,5 0O 060 006 © e QO = 10

Ptiklad pouziti P3




Filcova lestici téliska - skupina P3

Luxas

Tvar $1,2 [ Wvé kotouée 000 * ok

Priklad objednani: A3750040106

Ostatni rozméry na zakazku m

I e -

T

oSA
------_-l

A3750040106  P3S14010.06 6 0O 060 006 ¢© 0 (9] [

A3750050106  P3S15010.06  H3 50 10 6 0060006 6 e O = 10
A3750050206  P3S15020.06  H3 50 20 6 0060006 6 e O = 10
A3750060106  P3S16010.06  H3 60 10 6 00606006 6 a O = 10
A3750060206  P3S16020.06  H3 60 20 6 O 060 006 © o QO = 10
Upinaci stopky * %k Yy

Priklad objednani: A1630780

Ke kazdému trnu dodévame: m
e dvé podlozky @ 18 mm
e dvé podlozky @ 30 mm C

1 x $estihrannou matku

| O ja—
L
—l ) f—

4

A1630780 ASB 780 7.000
A1630781 ASB 781 M6 30 6 73 7.000 [ ] 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty ‘ titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brusné a diamantové pasty LUKAS

Kvalita a pouziti diamantovych past

diamantova pasta
Super-E

Diky vysoké koncetraci diamantového zrna budete lestit rychleji a hospodarngji a to i ty nejtrdsi materialy.

Optimalizovali jsme tavr polikrystalinovych diamant( a zaru¢ujeme také husté rozlozeni brusnych zrn. Vlyrobek je bezaglomeratovy, s
vysokou viskozitou, a lIze fedit postupné jak vodou, tak olejem nebo alkoholem. ideélni pasta pro strojové pouziti. Specialné vyrobeno ve
spolupraci s vyrobci a renovatory forem.

Vlastnosti: vyhody a uzitek:

= vysokda koncentrace zrna = |e$ti rychle a hospodarné i nejtvrdsi materialy
= perfektni tvar zrna = | pro robotické pouziti

= bez aglomeratd = vysoce efektivni prace

= husté rozlozeni zrna = ideélni pro vyrobu forem

= polykristalinova = feditelna vodou, olejem i alkoholem

= vysokd viskozita

AL SN
M2 je|
o

Adain1IB6n
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Brusné a diamantové pasty

Luxas

Brousici pasty (XXX ) L8 A1

Priklad objednani: A3760120
Obsah: 250 g

Schleifpaste
grinding compourd

plie abrasive u

1 Stick SP-1 misel Kord
Inhali: 250 g jl
agiiel- Nr. A6

b

A3760120 SP-1 stredni 88-125 00 6 66 6O
A3760180 SP-2 jemné 180 55 - 88 00 6 66 60 = 1
A3760320 SP3 velmi Jemné 320 20 - 40 90 6 66 60 [ ] 1

Provedeni: Brusna pasta se SIC rozpousti oleje, feditelna olejem a smyvatelna olejem, petrolejem a benzinem
Pouziti: k lesténi predlesténych povrchl, obzviasté vhodna pro tvrde kovove povrchy jako ocel, Zelezo, litina, bronz, mosaz a méd.

Diamantové pasty . O . * %k Yy

Priklad objednani: A3410119105

ISR
*xa
g,

‘:«,_.“_%

A3410119105  E-091 SuperE tmavé hnéda O 060 06 © 0 QO =

A3410119110  E-091 SuperE 1 tmavé hnéda 109 OO0 006 6o O = 1
A3410119205  E-092 SuperE 3 zelend 5g OO0 606 6o O = 1
A3410119210  E-092 SuperE 3 zelena 109 OO0 6 06 ¢ o O = 1
A3410119305  E-093 SuperE 6 7luta 59 OO0 6 06 ¢ o QO = 1
A3410119310  E-093 SuperE 6 7luta 109 O 060 006 © o QO = 1
A3410119405  E-094 SuperE 9 dervend 59 OO0 6 06 ¢ o O = 1
A3410119410  E-094 SuperE 9 dervend 109 OO0 6 06 ¢ o QO = 1
A3410119505  E-095 SuperE 15 svétle hnéda 59 OO0 6 06 ¢ o QO = 1
A3410119510  E-095 SuperE 15 svétle hnéda 109 OO0 6 06 ¢ o QO = 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Diamantové spreje a fedidla

LukAas

Diamantové spreje 0000 % %y

Priklad objednani: A34104071
Obsah: 150 ml =126 g

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

A34104071 GS-071 modré O 060006 © 0 QO =

A34104072 GS-072 3 zelena 0O 060 0606 © e O = 1
A34104073 GS-073 6 7luta OO0 6006 ¢ o O = 1
A34104074 GS-074 9 dervena O 06006 © 0 O = 1

Ziedovaé . ‘ . . * %k e

Priklad objednani: A341063003
'm Obsah: 100 ml

A341063003 MWF 3003 zelend OO 006 60




Luxas

Kvalita a pouziti P4

Lestici elastické tycky, skupina P4

Néstroje této skupiny jsou vyrédbény z polyuretanu (PU) v raznych
tvrdostech. Obsahuji smés z brusného zrna (korund nebo SIC) a
Inidel. K optickému rozliseni jsou tyto nastroje rlizné zbarveny.
Vyrobky této skupiny vykazuji relativné hustou strukturu. Nék-
teré péry vzniklé vyrobou ovéem nejsou na zavadu. Spektrum

nastrojl je k dispozici od mékkych az k tvrdé elastickym v rdznych
primeérech. Tyto lestici ty€inky jsou prevazné pouzivany k ruénimu

brouseni forem.

svétle Seda SiC 80 mekka svétle zelena
Sedé SiC 80 tvrda zelend
svétle modré SiC 150 mekka bézovéa
modré SiC 150 tvrda okrové

Lestici tycky, pr 6

SiC 240 mékka
SiC 240 tvrda
EKW 80 mékka
EKW 80 tvrda

svétle ervend EKW 150 mékka
cervend EKW 150 tvrda
svétle hnéda EKW 240 mekka
hnéda EKW 240 tvrda

1.8 1

Priklad objednani: A669006120700832
Ostatni rozméry na zakazku

VSechny uvedene druhy jsou z
vyrobniho meziskladu. Dodavka v
kratke dobé.

oSA
_---_-l

PASF 0612.070 6

PASF 0612.140 6 12
PASF 0816.070 8 16
PASF 0816.140 8 16
PASF 0816.210 8 16
P4SF 1020.070 10 20
P4ASF 1020.140 10 20
P4SF 1020.210 10 20
P4SF 1020.280 10 20

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen

140
70

140
210
70

140
210
280

@ litina

ClEClECIEIEIEIECIEIE
OO0 O0O0O0OOOOO
200000 O06O0
0006006000060
000006060060
CHCNONONONCNCHNCNGC)
U I~ N~ T~ T T~ I~

plasty . titan

> > > > > > > > >

10
10
10
10
10
10
10
10

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

Lestici elastické tyéky, skupina P4 I.
UKAS
Lestici tyeky, pra 000 * ok Ve
Ptiklad objednani: PASR 0006.70
Ostatni rozméry na zakazku
V8echny uvedene druhy jsou z
vyrobniho meziskladu. Dodavka v

(Pojené nastroje)

kratke dobé.

[0

n
>
Q

P4SR 0006.070 6 70 OO0 6006 6o A 10
P4SR 0006.140 6 140 0O 060 006 © o A 10
P4SR 0010.140 10 140 0O 060 006 ¢© o A 10
P4SR 0010.210 10 210 0O 060 006 ¢© o A 10
P4SR 0010.070 10 70 0O 060 006 ¢© o A 10
P4SR 0012.070 12 70 OO0 6006 6o A 10
PASR 0012.140 12 140 OO0 606 6o A 10
PASR 0012.210 12 210 OO0 006 6o A 10
PASR 0012.280 12 280 OO0 606 6o A 10
PASR 0015.070 15 70 OO0 606 6o A 10
PASR 0015.140 15 140 OO0 606 6o A 10
PASR 0015.210 15 210 OO0 606 6o A 10
PASR 0015.280 15 280 OO0 606 6o A 10
Lestici tyéky, prZ B B EHEanny 000 * kv

Priklad objednéni: P4SV 0606.070

Ostatni rozméry na zakazku

V8echny uvedene druhy jsou z
vyrobniho meziskladu. Dodavka v
kratke dobé.

oSA
_---_-l

P4SV 0606.070 OO0 6006 ¢ o A

P4SV 0606.140 6 6 140 OO0 6006 6o A 10
P4SV 1010.070 10 10 70 OO0 6006 6o A 10
P4SV 1010.140 10 10 140 OO0 6006 ¢ o A 10
P4SV 1010.210 10 10 210 OO0 6006 c o A 10
P4SV 1212.140 12 12 140 O 06006 © 0 A 10
P4SV 1212.210 12 12 210 O 060 06 © 0 A 10
P4SV 1515.070 15 15 070 OO0 006 6o A 10
PASV 1515.140 15 15 140 OO0 006 6o A 10
P4SV 1515.210 15 15 210 OO0 6 06 o A 10
P4SV 1515.280 15 15 280 OO0 6 06 o A 10




Luxas

Kvalita a pouziti P5

Lestici téliska — skupina P5

Lestici teliska skupiny P5 se vyznacuji zesilenim vlakny a zvlastni velmi stabilni na hranéch a velmi pevné. Lestici téliska skupiny P5
strukturou a pevnosti. Jsou vhodné predevsim k jemnému opra- jsou k dispozici v nize uvedenych zrnitostech. Vzdy u stopky jsou
covani hliniku a jeho legovani stejné jako nezeleznych kovd, nizko oznaceny ¢ervenym kruhem.

a vysoce legovanych oceli. Diky zesileni vlakny jsou tyto nastroje

cernd svétle Seda Cervend

Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) 000 %k e
Priklad objednani: A2620004083080
Ostatni rozméry a zrnitosti na .ﬂ:ﬂj__‘l}
zakazku.
p
QT 1 vmaX:SOm/s \

Lyq

oSA
-------_-l

A2620004083080 P5ZY 0408.03 4 3

A2620004083120 P5ZY 0408.03 120 4 8 3 38
A2620005103080 P5ZY 0510.03 80 5 10 3 40
A2620005103120 P5ZY 0510.03 120 5 10 3 40
A2620006103080 P5ZY 0610.03 80 6 10 3 40
A2620006103120 P5ZY 0610.03 120 6 10 3 40
A2620008103080 P5ZY 0810.03 80 8 10 3 40
A2620008103120 P5ZY 0810.03 120 8 10 3 40
A2620008166046 P5ZY 0816.06 46 8 16 6 56
A2620008166080 P5ZY 0816.06 80 8 16 6 56

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen ‘ litina

00000 OCOCOO
OO0 O0OO0OOOOOOO
O000ODOOOBOOO
0000000000
0000060060060 O0
9000006006006 0600
(0~ I~ T~ T N~ N~ )

plasty . titan
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20
20
20
20
20
10
10

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici téliska — skupina P5

LukAas

Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) 000 * K e

Priklad objednani: A2620004083080

ZOaskt;aztEL\J-rozmery a zrnitosti na li@
e T s B Vimax: 50 m/s /:‘_
T
Ly

oSr ¥ PG 3

Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost D T S L, Doporuéené pouziti =
mm mm mm mm Informace na strénce 438

A2620008166120 P5ZY 0816.06 120 8 16 6 56 O 006006 00 = 10
A2620010103080  P5ZY 1010.03 80 10 10 3 40 O 06006 00 [ 20
A2620010103120  P5ZY 1010.03 120 10 10 3 40 OO0 60060 0 m 20
A2620010206046 P5ZY 1020.06 46 10 20 6 60 OO0 6 0060 0 m 10
A2620010206080 P5ZY 1020.06 80 10 20 6 60 OO0 0060 0 n 10
A2620010206120 P5ZY 1020.06 120 10 20 6 60 O06 006 0 0 [ 10
A2620013133120  P5ZY 1313.03 120 13 13 3 43 OO0 006 0 0 [ 20
A2620013163080 P5ZY 1316.03 80 13 16 3 46 OO0 00600 n 20
A2620013206080 P5ZY 132006 80 13 20 6 60 OO0 00600 n 10
A2620013206120 P5ZY 132006 120 13 20 6 60 O 06006 0 0 [ 10
A2620016206080 P5ZY 162006 80 16 20 6 60 O 06006 0 0 m 10
A2620016206120 P5ZY 162006 120 16 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2620016326046 P5ZY 1632.06 46 16 32 6 72 O 06 006 00 [ 10
A2620016326080 P5ZY 1632.06 80 16 32 6 72 OO0 6 006 00 = 10
A2620020206080 P5ZY 2020.06 80 20 20 6 60 O 06 006 00 = 10
A2620020326046 P5ZY 2032.06 46 20 32 6 72 O 06 006 00 = 10
A2620020326120 P5ZY 2032.06 120 20 32 6 72 OO0 6 006 00 = 10
A2620032326080 P5ZY 3232.06 80 32 32 6 72 O 006 006 00 = 10
A2620040166120 P5ZY 4016.06 120 40 16 6 56 O 006 006 00 = 10

144



Lestici téliska — skupina P5

Luxas

Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) 000 .8 84

Priklad objednani: A2621020326080

Ostatni rozméry a zrnitosti na m

zakdzku

Bl i S S ” Vrmax: B0 m/s (E

L

oSA
-------_-

A2621020326080 P5SP 2032.06 OO0 6 06 6 600 [ ]

Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) 000 * %k

Priklad objednani: A2625008083080

Ostatni rozméry a zrnitosti na m

zakézku.

Vmax: 50 m/s (E

~N (- = =

A2625008083080 P5KU 0808.03 OO0 6 0606 00

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty ‘ titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Kvalita a pouziti P6

LukAas

Vyrobky skupiny P6 jsou vyrobeny z vysoce elastického
polyuretanového (PU) pojiva v rliznych stupnich tvrdosti.
Tyto jemné brousici nastroje jsou:

e |ehce profilovatelné

e dociluji v nejkrat$im ¢ase nejjemnéjsich povrchd

® brousi bez znatelného zahtivani

® nemaji tendenci se zanaset

® nemusi byt oSetfovéany

e neobsahuji z&dna zmékcovadla

e ani pfi dlouhodobém skladovani netvrdnou

e jsou perfektni pro stacionarni a manualini procesy

Nastroje skupiny P6 slouzi k vylepseni povrchl a k docileni roz-
mérové presnosti. Pouzivaji se k lesténi oceli, barevnych kovd,
drahych kovd, sintrovanych kovd, plastl a také k velmi jemnému a
efektovému brouseni. Spektrum nastrojl saha od lesticich télisek
a mramorovacich télisek pres satinyrovaci valce az k lesticim
kotouc¢dm o pradmeérd 60-300mm. Lze je uzivat pro suché | mokré
brouseni. Pro mokré brousenf je nutno pouzit pouze pH neutralnf

Priklad pouziti mramorovacich télisek P6

chladici smés. Ke zméné tvaru télisek mizete pouzit brousici
kameny (str. 116) nebo diamantova teliska. Diky dlouhodobé Zivot-
nosti a vynikajici stabilité na hranéach jsou tyto nastroje vyborné pro
automatizované procesy a zejména pro mramorovani nerezovych
plechd nebo potrubi.

K dispozici jsou nasledujici pojiva:

WP = mekky, velmi elasticky

MWP = stfedni az meékky

MP = stfedni, nejuniverzalng;jsf

HP = tvrdy, tvrdé elasticky, prevazné pro rovinné brouseni
SHP = super tvrdé, pro stacionarni aplikace

V plnivu je pouzit siliciumkarbid (SIC) nebo aluminiumoxid (A). V
zrnitostech dle FEPA od 24 do 400.



Luxas

Doporuéeni k pouziti lesticich nastroja P6

Lestici téliska, kotouce a valce, mramorovaci téliska skupiny P6

)
£ 9
£
28
ee
MwWP SHP SHP WP MWP WP MWP MP HP WP MWP MP HP WP MWP MP HP WP MWP o=
400 400
240 240
. 150 150
Zlato, stiibro,
nikl, hlinik, méd, 120 120
mosaz
80 80 80 80
46 46 46 46
24
Stavebni ocel 46
400 400 400
240 240 240 240
150 150 150
Nerezova ocel, 120 120 120 120
ETD 80 80 80 80 80 80 80 80 80
46 46 46 46 46 46
24 24
16
240 240
150 150
Tvrzena ocel,
tvrdokov 4y 120
80 80
46
400
240
Sklo 150
80
Guma 46
Drevo 80
Lak 46 80
Letovani 240
80
Cin
46
Velikosti zrna
. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici téliska, kotouce a valce, mramorovaci téliska skupiny P6

LukAas

Lestici kotouée, tvar SE1 . . . * % ¢

Priklad objednani: A2910060006004 1

Ostatni rozméry a zrnitosti na l —
zakézku. L T>
7
-——— Vmax: MWP =20 m/s S
T ::_*3 WP =16 m/s I
SHP =32 m/s

r 7y PG 4

Cislo vyrobku Znaceni Kwalita / Zrnitost D T H Doporuéené pouziti %
mm mm mm Informace na strance 438
A29100600060041 P6SE1 06006 B.06 SC 80 MWP 60 6 6 O 006006 00 (9] [ 1
A29100600060061 P6SE1 06006 B.06 SC 150 MWP 60 6 6 O 06006 00 (9] [ 1
A29101000100041 P6SE1 10010 B.25  SC 80 MWP 100 10 25 O 06 0060 0 (9] [ 1
A29101000100061 P6SE1 10010 B.25  SC 150 MWP 100 10 25 0O 0600060 0 (9] [ 1
A29101000200021 P6SE1 10020 B.25  SC 46 MWP 100 20 25 OO0 60060 0 (9] [ 1
A29101000200041 P6SE1 10020 B.25  SC 80 MWP 100 20 25 O 0600060 0 (9] [ 1
A29101000200061 PBSET 10020 B.25 SC 150 MWP 100 20 25 09000060 0 O = 1
A29101000200091 PBSET 10020 B.25 SC 400 MWP 100 20 25 OO0 0060 0 O = 1
A29101250100041 PBSE1 12510 B.25 SC 80 MWP 125 10 25 OO 006 00 (9] n 1
A29101250100061 P6SE1 12610 B.25  SC 160 MWP 125 10 25 O 06006 0 0 (9] [ 1
A29101250200041 P6SE1 12620 B.25 SC 80 MWP 125 20 25 0O 06006 0 0 (9] [ 1
A29101250200061 P6SE1 12620 B.25  SC 160 MWP 125 20 25 O 0600060 0 (9] [ 1
A29101500100061 P6SE1 15010 B.25  SC 150 MWP 150 10 25 O 006 006 00 (9] [ 1
A29101500100069 P6SE1 16010 B.25  SC 160 SHP 150 10 25 OO0 6006 0 0 O = 1
A29101500150069  P6SE1 16015 B.20  SC 120 SHP 150 15 20 O 060006 0 0 O = 1
A29101500200040 PBSE1 15020 B.25  SC 80 WP 150 20 25 O 06 006 00 (9] [ 1
A29101500200041 P6SE1 15020 B.25 SC 80 MWP 150 20 25 O 06 006 00 (9] [ 1
A29101500200061 P6SE1 15020 B.25  SC 150 MWP 150 20 25 O 006 006 00 (9] [ 1
A29101500250021 P6SE1 16026 B.20  SC 46 MWP 150 25 20 O 06006 0 0 (9] [ 1
A29101500250040 P6SE1 15026 B.25  SC 80 WP 150 25 25 O 06006 00 (9] [ 1
A29101500250061 P6SE1 15025 B.25  SC 150 MWP 150 25 25 OO0 6 0060 0 o [ 1
A29101750200041 P6SE1 17520 B.25  SC 80 MWP 175 20 25 OO0 006 0 0 (9] [ 1
A29101750200061 P6SE1 17620 B.25  SC 150 MWP 175 20 25 0000060 0 O = 1
A29102000250041 P6SE1 20025 B.25 SC 80 MWP 200 25 25 OO0 60060 0 (9] [ 1
A29102000250061 PBSE1 20025 B.25 SC 150 MWP 200 25 25 0000060 0 O = 1
A29102000250024 PBSET 20026 B.32 SC 46 MP 200 25 32 OO0 60060 0 O = 1

Tyto lestici kotouce jsou na skladé ve stfednim pojivu v zrnitostech 80 a 150. Lestici kotou¢e mizeme na zakazku vyrobit tak
MP (vmax. 25m/s).

Bezpecénostni upozornéni: Lestici a brousici kotouce pro stacionarni stroje je nutno z obou stran upevnit planzetou. Primér planzety musi byt dvé tfetiny
prdméru kotouce. Planzeta musi byt 5 az 10 mm od sveho vnéjsiho okraje opatfena otvorem (1 az 2 mm hlubokym).

o]

v pojivu HP (vmax. 32 m/s) nebo
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Napinaci systém pro lestici kotouée
LuxAas pinact system p

Upinaci systém pro lestici kotouée * ko

Priklad objednani: A6981008000

—

AB981008000 Upinaci systém MCA + K25

Upinaci systém pro lestici kotouce se sestava z plastové hmozdinky MCA a napinaciho trnu se stopkou 8 mm K25, pro tvar SE1 je vyhradné rozmér 10010 B. 25
a 10020 B. 25. Lestici kotouce vétsich pramérl nemohou byt pouzivany s timto systemem. Nejvy$si pfipustna feznd rychlost pro tento systém je 10 m/s.
To odpovida rychlosti otacek 1900 rpm pfi priméru kotouce 100 mm.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty ‘ titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit

Mramorovaci a lestici téliska, skupina P6 I.
UKAS
Téliska pro mramorovani, tvar ZY - valcovy o000 % %y
Priklad objednani: A29200200306021
Ostatni rozméry a zrnitosti na m
zakazku.
-
4 - N . vV 10 m/s %&\\‘
Q Y max / Y

(Pojené nastroje)

Ly

A29200200306021 P6MAZY 2030  SC 46 MWP 6 OO0 60600600 Q0 =

A29200300306021 PBMA ZY 3030  SC 46 MWP 30 30 6 65 O 06006 00 (9] = 1
A29200400306046 PBMA ZY 4030  SC 46 MWP 40 30 6 65 O 06 0060 0 o ] 1
A29200500306046 PBMA ZY 5030  SC 46 MWP 50 30 6 65 0O 0600060 0 (9] ] 1
A29200600306046 PBMA ZY 6030  SC 46 MWP 60 30 6 65 OO0 60060 0 (9] [ 1

S mramorovacimi télisky mizete mramorovat nerezové oceli, hlinik a barevne kovy (oblacek a §vestkové oko).

Mramorovaci téliska se nezanéseji brusnym prachem a jejich schopnost brouseni je konstantni az k plastovému kloboucku.




Luxas

Mramorovaci a lestici téliska, skupina P6

Lestici téliska, tvar ZY - valcovy O o0 * K e

Piklad objednani: A29300080103048

ZOasktjztEL\J-rozmery a zrnitosti na l{p

ol 4—— T T T Viax 20m)s :‘_
Ly
7y PG 4
Cislo vyrobku Znaceni Kwalita / Zrnitost D T S L, Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm Informace na strénce 438

A29300080103048 P6ZY 0810.03  SC 80 HP 8 10 3 40 O 06006 00 (9] [ 10
A29300080103068 P6ZY 0810.03  SC 150 HP 8 10 3 40 O 06006 00 (9] [ 10
A29300080103078 P6ZY 0810.03  SC 240 HP 8 10 3 40 OO0 6 0060 0 (9] [ 10
A29300080163048 P6ZY 0816.03  SC 80 HP 8 16 3 46 OO0 60060 0 (9] [ 10
A29300080163068 P6ZY 0816.03  SC 150 HP 8 16 3 46 OO0 0000 0 (5} n 10
A29300080163078 PBZY 0816.03  SC 240 HP 8 16 3 46 0O 00000 0 (9} = 10
A29300100103048  P6ZY 1010.03 SC 80 HP 10 10 3 40 OO0 600060 0 (5} n 10
A29300100103068  P6ZY 1010.03 SC 150 HP 10 10 3 40 0O 060060 0 (9] [ 10
A29300100103078  P6ZY 1010.03 SC 240 HP 10 10 3 40 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300100203048 P6ZY 1020.03  SC 80 HP 10 20 3 50 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300100203068 P6ZY 1020.03  SC 150 HP 10 20 3 50 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300100203078 P6ZY 1020.03  SC 240 HP 10 20 3 50 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300130203048 P6ZY 1320.03  SC 80 HP 13 20 3 50 O 006 006 00 (9] [ 10
A29300160203028 P6ZY 1620.03  SC 46 HP 16 20 3 50 O 06 006 00 (9] [ 10
A29300160203048 P6ZY 1620.03  SC 80 HP 16 20 3 50 O 006 006 00 (9] [ 10
A29300160203068 P6ZY 1620.03  SC 150 HP 16 20 3 50 O 06 006 00 (9] [ 10
A29300160203078 P6ZY 1620.03  SC 240 HP 16 20 3 50 O 06 006 00 (9] [ 10
A29300200206028 P6ZY 2020.06  SC 46 HP 20 20 6 60 O 006 006 00 (9] [ 10
A29300200206068 P6ZY 2020.06  SC 150 HP 20 20 6 60 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300250206048 P6ZY 2520.06  SC 80 HP 25 20 6 60 O 06006 00 (9] [ 10
A29300300306028 P6ZY 3030.06 SC 46 HP 30 30 6 70 OO0 6 06 0 0 (9} ] 10
A29300300306068 P6ZY 3030.06 SC 150 HP 30 30 6 70 OO0 606 06 0 0 (9} ] 10
A29300300306078 P6ZY 3030.06  SC 240 HP 30 30 6 70 OO0 006 0 0 (9] [ 10
A29300400406028 P6ZY 4040.06  SC 46 HP 40 40 6 80 OO0 006 0 0 (9] [ 10
A29300400406068 P6ZY 4040.06  SC 150 HP 40 40 6 80 O06 006 0 0 (9] [ 10
A29300500406028 P6ZY 5040.06  SC 46 HP 50 40 6 80 0O 00600060 0 (5} n 10
A29300500406068 P6ZY 5040.06  SC 150 HP 50 40 6 80 0O 000060 0 (5} n 10
A29300600406028 P6ZY 6040.06  SC 46 HP 60 40 6 80 OO0 6006 0 0 (9] [ 10
A29300600406068 P6ZY 6040.06  SC 150 HP 60 40 6 80 O 06006 0 0 (9] [ 10
Lestici téliska jsou vynikajici k opracovani mist, kam nedoséhnou brusné kotouce.
Pouziti:
Vrtani, svary, nastroje pro formy
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

Lestici valce, skupina P6

LukAas

Lestici valce PGPW 0000 * K Y

(Pojené nastroje)

Priklad objednéni: A29401000500041
Ostatni rozméry a zrnitosti na zakdzku R
7 Odpovidajici bruska viz str. 376 o
Ry [ | [ —— Ul Vmax 16 m/s
r 1
b

oSA
--_---_-l

A29401000500041 P6PW 10005 SC 80 MWP OO0 60060 0 Q0 =

A29401001000011  P6PW 10010 SC 24 MWP 100 100 19 O 06006 00 (9] [ 1
A29401001000020 P6PW 10010 SC 46 WP 100 100 19 OO0 006 0 0 o [ 1
A29401001000021 P6PW 10010 SC 46 MWP 100 100 19 OO0 006 00 (9] [ 1
A29401001000040 P6PW 10010 SC 80 WP 100 100 19 OO0 006 0 0 (9] [ 1
A29401001000041  P6PW 10010 SC 80 MWP 100 100 19 O 0600060 0 QO = 1

Lestici talif P6PT 000 * ok P

Priklad objednani: A6700023

Vmax: 32 m/s 5
SIC = siliciumkarbid g

... .i %w 1~-«~%1m%

) oSa

A6700023 PBPT 125 (ploché) SET P6PT 4-dila 150, 240, 400, 800

AB700024 PBPT 125 (sikmé) SET  P6PT 125 4-dilt 150, 240, 400, 800 o e 9 0 6 e 0 (] 1
Vytvorte i na velkych plochéach v nejkratsim ¢ase jemny povrch az do zrcadlového lesku.

Prednosti::

® pro Uhlovou brusku s Fiditelnymi otackami

e ¢istd prace, bez nutnosti pouziti brusné pasty
e rychly postup prace




Luxas

Kvalita a pouziti P7

Mala lestici téliska, skupina P7

specielné pro pouzm v jemné mechanice a laboratorni Gc¢ely. Také
v ostatnich pfipadech jako je modeléfstvi nebo vyroba Sperkd ¢i

zubni laboratofe nachéazeji tyto nastroje uplatnéni diky své vysoké
elasticité. Nejmensi rozméry v rozdilnych tvarech umoznuji opra-
covani nejjemnéjsich dilt a struktur.

'Y ) ke o

Lestici kolecka a ¢ocky z mékkého elastomeru

= [ = - Q
o

S
-------—-I

A2950000101007 P7- R22 SICGR 240 ‘ 1,8 OO0 006 0 0
-

r

Priklad objednani: A2950000101007

Ostatni rozméry a zrnitosti na zakéazku m
=

Vmax: 16 m/s Vhodné stopky na C

vyzadani

A2950000105007 P7-L22 SICGR 240 i 22 34 18

0060600 O = 100

Sortiment malych lesticich télisek z mékkého elastomeru se stopkou

2,35 mm 'YX X ) * K e
Priklad objednéni: A29551301582077
Jednotlivé néstroje k dodéani na lm

zakézku.

-

Vimax: 16 m/s

T

oSa
--_--_-l

A29551301582077 P7Sort. 13015 SICGR 240 12 dila 2,35 OO0 6 066 00 Q u
A2955130158207]  P7Sort. 130-15  SICGR 400 12 dilii 2,35 OO0 60606 0600 (9] [ ] 1
. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Lestici nastroje

(elosyseu aualod)
1$97 ‘ysnoig




LuxkAns
Nastroje s tvrdokovovym granulatem

156 Technické informace

157 HGW-talit

157 HGW-vrtaci korunky

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Nastroje s tvrdokovovym granulatem

LukAs

Technické informace

HGW néstroje maji zrna odstupriovana od velmi hrubych do zvlast jemnych s hustou nebo Fidkou strukturou. Prosim vyberte si jednotlivé

zrnéni z uvedeného vzorniku.

Pokyny k pouziti

Hrubé zrno se hodi pro opracovani mékkych materialtl. Cim tvrdsi material, tim jemn&jsi by mélo byt zvoleno zrno. Upevnéni zrn na
nosném télese je provedeno specidlnim letovacim postupem. Specidlné vyrobené néstroje vyrabime také, ale zalezi na pozadovanych
parametrech. MUzZete je poptat samoststnou pfesnou poptavkou.

Bezpecnostni pokyny

Doporucuje se pouzivat pohonnou jednotku s regulaci otacek, aby bylo mozno doséhnout vyhodné pracovni rychlosti pro dany ptipad.
Optimalni rychlost podle obrabéného materialu je mezi 10 — 50 m/s.
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Luxas

HGWT, talif s tvrdokovovym granulatem

Nastroje s tvrdokovovym granulatem

® N o

Priklad objednani: A18031151E

Ostatni rozmery a zrnitosti na zakazku @

7 <
-------_-I

A18031151E HGWT 115 S
A18031152E HGWT 115 S
A18031153E HGWT 115 S
A18031255E HGWT 125 S

sada vrtacich korunek

03-05E Sikmy
08-12E  Sikmy
1,2-1,8E  Sikmy
25-30E rovny

115
115
125

22,2 10.500 =
22,2 10.500 e @ | 1
22,2 10.500 (s MO [ ] 1
22,2 9.600 0 O [ ] 1
® * K 7o
Ptiklad objednani: A18300012E
-
)

oSA

08-12E vrtaci korunky @ 33, 53, 63 a 73 mm s talitem, hrotem a

A18300012E HGWB-Set

. Inox/ocel . ocel

$estihrannou stopkou (SW9)

@ hlinik

. kamen

‘ litina plasty ‘ titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)
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