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196 Kvality a oblasti použití

232 Všeobecné informace 

233 Brousicí vějíře z plátna  – Ceramic

233 Brousicí vějíře z plátna, hrncový tvar

234 Brousicí vějíře z plátna

240 Brousicí vějíře kartáčové 

241 Brousicí vějíře z plátna, SFE

242 Brousicí vějíře z plátna, SFC

242 Brousicí vějíře s vnitřním závitem

243 Brousicí vějíře s vnĕjším závitem 

244 Mini brousicí vějíře

Brousicí vějíře z plátna

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 
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Informace 

Brousicí vějíře z plátna

SFL, brousicí vějíře z plátna 

Tyto nástroje se skládají z jednotlivých lamel, které jsou vějiřovitě 
upevněny v naboji nástroje. Hodí se pro běžne rozšiřené ručně 
vedené brusky. Naše brousicí vějíře z plátna nabízíme v kvalitách 
NK, NKE a SIC a Ceramic.

Příklady použití:

• vyhlazování
• odrezování
• čištěni
• odjehlování
• rovinne broušeni
• pro vzhledove efekty
• sraženi hran

SFB, brousicí vějíře kartáčové 

Rozšiřenim lamel po obvodu se zvyši proti normalnim vějiřům jejich 
fl exibilita. Brousicí kartáčove vějiře se tím hodí nejlépe na kontury 
opracovávaných předmětů.

SFT, brousicí vějíře hrncové    

Tyto nástroje se hodí pro čelní a obvodove broušení.

Nástrojový adaptér pro SFI a SFA

Tento adaptér slouží k prodloužení stopky jakož i k optimalizaci při-
pravných časů. Výměna brousicího vějíře se provede bez vyjímání 
nástrojového adaptéru z pohonné jednotky.
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Brousicí vějíře z plátna

Ceramic = brousicí plátno s  
keramickým zrnem

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2214060156080 SFL 06015 Ceramic 80 60 15 6 40 8.000 12.700 A B C D e f G 0 10

A2214060156120 SFL 06015 Ceramic 120 60 15 6 40 8.000 12.700 A B C D e f G 0 10

A2214060306060 SFL 06030 Ceramic 60 60 30 6 40 8.000 12.700 A B C D e f G 0 10

A2214060306080 SFL 06030 Ceramic 80 60 30 6 40 8.000 12.700 A B C D e f G 0 10

A2214060306120 SFL 06030 Ceramic 120 60 30 6 40 8.000 12.700 A B C D e f G 0 10

Přednosti:
•	obzvláště vysoký úběr díky samoostřícímu keramickému zrnu
•	dlouhá životnost a robustní provedení

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

Příklad objednání: A2214060156080

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NK = normalkorund

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3100040306060 SFT 04030.06 NK 60 40 30 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A3100040306080 SFT 04030.06 NK 80 40 30 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A3100040306150 SFT 04030.06 NK 150 40 30 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A3100060406060 SFT 06040.06 NK 60 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A3100060406080 SFT 06040.06 NK 80 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A3100060406150 SFT 06040.06 NK 150 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

Příklad objednání: A3100040306060

PG 14

SFL, brousicí vějíře Ceramic

PG 14

SFT, brousicí vějíře hrncové

Informace 

Brousicí vějíře z plátna

SFL, brousicí vějíře z plátna 

Tyto nástroje se skládají z jednotlivých lamel, které jsou vějiřovitě 
upevněny v naboji nástroje. Hodí se pro běžne rozšiřené ručně 
vedené brusky. Naše brousicí vějíře z plátna nabízíme v kvalitách 
NK, NKE a SIC a Ceramic.

Příklady použití:

• vyhlazování
• odrezování
• čištěni
• odjehlování
• rovinne broušeni
• pro vzhledove efekty
• sraženi hran

SFB, brousicí vějíře kartáčové 

Rozšiřenim lamel po obvodu se zvyši proti normalnim vějiřům jejich 
fl exibilita. Brousicí kartáčove vějiře se tím hodí nejlépe na kontury 
opracovávaných předmětů.

SFT, brousicí vějíře hrncové    

Tyto nástroje se hodí pro čelní a obvodove broušení.

Nástrojový adaptér pro SFI a SFA

Tento adaptér slouží k prodloužení stopky jakož i k optimalizaci při-
pravných časů. Výměna brousicího vějíře se provede bez vyjímání 
nástrojového adaptéru z pohonné jednotky.
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Brousicí vějíře z plátna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2200010103080 SFL 01010.03 NK 80 10 10 3 40 26.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200010103120 SFL 01010.03 NK 120 10 10 3 40 26.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200010103150 SFL 01010.03 NK 150 10 10 3 40 26.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200010103240 SFL 01010.03 NK 240 10 10 3 40 26.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200010153080 SFL 01015.03 NK 80 10 15 3 40 24.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200015103080 SFL 01510.03 NK 80 15 10 3 40 24.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200015103150 SFL 01510.03 NK 150 15 10 3 40 24.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200015106080 SFL 01510.06 NK 80 15 10 6 40 24.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200015153080 SFL 01515.03 NK 80 15 15 3 40 24.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200015153120 SFL 01515.03 NK 120 15 15 3 40 24.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200015153150 SFL 01515.03 NK 150 15 15 3 40 24.000 35.000 A b c d E f g H 0 10

A2200020056120 SFL 02005.06 NK 120 20 5 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200020103080 SFL 02010.03 NK 80 20 10 3 40 20.000 28.000 A b c d E f g H 0 10

A2200020103120 SFL 02010.03 NK 120 20 10 3 40 20.000 28.000 A b c d E f g H 0 10

A2200020103150 SFL 02010.03 NK 150 20 10 3 40 20.000 28.000 A b c d E f g H 0 10

A2200020103320 SFL 02010.03 NK 320 20 10 3 40 20.000 28.000 A b c d E f g H 0 10

A2200020106080 SFL 02010.06 NK 80 20 10 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200020106120 SFL 02010.06 NK 120 20 10 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200020156060 SFL 02015.06 NK 60 20 15 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200020156080 SFL 02015.06 NK 80 20 15 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200020156120 SFL 02015.06 NK 120 20 15 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200020156150 SFL 02015.06 NK 150 20 15 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200020156240 SFL 02015.06 NK 240 20 15 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200020206060 SFL 02020.06 NK 60 20 20 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200020206080 SFL 02020.06 NK 80 20 20 6 40 20.000 38.200 A b c d E f g H 0 10

A2200025053120 SFL 02505.03 NK 120 25 5 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200025103080 SFL 02510.03 NK 80 25 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200025103120 SFL 02510.03 NK 120 25 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200025103150 SFL 02510.03 NK 150 25 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200025106080 SFL 02510.06 NK 80 25 10 6 40 16.000 30.600 A b c d E f g H 0 10

A2200025106120 SFL 02510.06 NK 120 25 10 6 40 16.000 30.600 A b c d E f g H 0 10

A2200025156080 SFL 02515.06 NK 80 25 15 6 40 16.000 30.600 A b c d E f g H 0 10

A2200025156120 SFL 02515.06 NK 120 25 15 6 40 16.000 30.600 A b c d E f g H 0 10

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NK = normalkorund

PG 14

Příklad objednání: A2200010103080

SFL, brousicí vějíře

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.
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Brousicí vějíře z plátna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2200025156150 SFL 02515.06 NK 150 25 15 6 40 16.000 30.600 A b c d E f g H 0 10

A2200025206080 SFL 02520.06 NK 80 25 20 6 40 16.000 30.600 A b c d E f g H 0 10

A2200025206120 SFL 02520.06 NK 120 25 20 6 40 16.000 30.600 A b c d E f g H 0 10

A2200025256080 SFL 02525.06 NK 80 25 25 6 40 16.000 30.600 A b c d E f g H 0 10

A2200025256150 SFL 02525.06 NK 150 25 25 6 40 16.000 30.600 A b c d E f g H 0 10

A2200030053060 SFL 03005.03 NK 60 30 5 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030053080 SFL 03005.03 NK 80 30 5 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030053120 SFL 03005.03 NK 120 30 5 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030053150 SFL 03005.03 NK 150 30 5 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030053240 SFL 03005.03 NK 240 30 5 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030053320 SFL 03005.03 NK 320 30 5 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030056060 SFL 03005.06 NK 60 30 5 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030056080 SFL 03005.06 NK 80 30 5 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030056100 SFL 03005.06 NK 100 30 5 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030056120 SFL 03005.06 NK 120 30 5 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030056150 SFL 03005.06 NK 150 30 5 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030056180 SFL 03005.06 NK 180 30 5 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030056240 SFL 03005.06 NK 240 30 5 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030056320 SFL 03005.06 NK 320 30 5 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030103060 SFL 03010.03 NK 60 30 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030103080 SFL 03010.03 NK 80 30 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030103120 SFL 03010.03 NK 120 30 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030103150 SFL 03010.03 NK 150 30 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030103240 SFL 03010.03 NK 240 30 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030103320 SFL 03010.03 NK 320 30 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030106060 SFL 03010.06 NK 60 30 10 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030106080 SFL 03010.06 NK 80 30 10 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030106100 SFL 03010.06 NK 100 30 10 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030106120 SFL 03010.06 NK 120 30 10 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030106150 SFL 03010.06 NK 150 30 10 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030106180 SFL 03010.06 NK 180 30 10 6 G 16.000 18.000 c d E f g H 0 10

A2200030106240 SFL 03010.06 NK 240 30 10 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030106320 SFL 03010.06 NK 320 30 10 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NK = normalkorund

PG 14

Příklad objednání: A2200010103080

SFL, brousicí vějíře

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.



236

0L min. 10

B
ro

u
si

t,
 L

eš
ti

t 
 

(F
le

xi
b

iln
í)

Brousicí vějíře z plátna

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NK = normalkorund

PG 14

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2200030156060 SFL 03015.06 NK 60 30 15 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030156080 SFL 03015.06 NK 80 30 15 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030156120 SFL 03015.06 NK 120 30 15 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030156150 SFL 03015.06 NK 150 30 15 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030156180 SFL 03015.06 NK 180 30 15 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030206040 SFL 03020.06 NK 40 30 20 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030206060 SFL 03020.06 NK 60 30 20 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030206080 SFL 03020.06 NK 80 30 20 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200030206120 SFL 03020.06 NK 120 30 20 6 40 16.000 25.400 A b c d E f g H 0 10

A2200040056100 SFL 04005.06 NK 100 40 5 6 40 12.200 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040103060 SFL 04010.03 NK 60 40 10 3 40 12.000 14.000 A b c d E f g H 0 10

A2200040103080 SFL 04010.03 NK 80 40 10 3 40 12.000 14.000 A b c d E f g H 0 10

A2200040103120 SFL 04010.03 NK 120 40 10 3 40 12.000 14.000 A b c d E f g H 0 10

A2200040103150 SFL 04010.03 NK 150 40 10 3 40 12.000 14.000 A b c d E f g H 0 10

A2200040106060 SFL 04010.06 NK 60 40 10 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040106080 SFL 04010.06 NK 80 40 10 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040106100 SFL 04010.06 NK 100 40 10 6 40 12.200 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040106120 SFL 04010.06 NK 120 40 10 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040106150 SFL 04010.06 NK 150 40 10 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040106180 SFL 04010.06 NK 180 40 10 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040106240 SFL 04010.06 NK 240 40 10 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040106320 SFL 04010.06 NK 320 40 10 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040156040 SFL 04015.06 NK 40 40 15 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040156060 SFL 04015.06 NK 60 40 15 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040156080 SFL 04015.06 NK 80 40 15 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040156120 SFL 04015.06 NK 120 40 15 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040156150 SFL 04015.06 NK 150 40 15 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040156240 SFL 04015.06 NK 240 40 15 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040156320 SFL 04015.06 NK 320 40 15 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040206040 SFL 04020.06 NK 40 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040206060 SFL 04020.06 NK 60 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040206080 SFL 04020.06 NK 80 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040206120 SFL 04020.06 NK 120 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

Příklad objednání: A2200010103080

SFL, brousicí vějíře

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.
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Brousicí vějíře z plátna

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NK = normalkorund

PG 14

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2200040206150 SFL 04020.06 NK 150 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040206240 SFL 04020.06 NK 240 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040206320 SFL 04020.06 NK 320 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040306040 SFL 04030.06 NK 40 40 30 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040306060 SFL 04030.06 NK 60 40 30 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200040306080 SFL 04030.06 NK 80 40 30 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2200050056100 SFL 05005.06 NK 100 50 5 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050106060 SFL 05010.06 NK 60 50 10 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050106080 SFL 05010.06 NK 80 50 10 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050106100 SFL 05010.06 NK 100 50 10 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050106120 SFL 05010.06 NK 120 50 10 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050106150 SFL 05010.06 NK 150 50 10 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050106180 SFL 05010.06 NK 180 50 10 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050106240 SFL 05010.06 NK 240 50 10 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050156040 SFL 05015.06 NK 40 50 15 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050156060 SFL 05015.06 NK 60 50 15 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050156080 SFL 05015.06 NK 80 50 15 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050156120 SFL 05015.06 NK 120 50 15 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050156150 SFL 05015.06 NK 150 50 15 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050156240 SFL 05015.06 NK 240 50 15 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050156320 SFL 05015.06 NK 320 50 15 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050206040 SFL 05020.06 NK 40 50 20 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050206060 SFL 05020.06 NK 60 50 20 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050206080 SFL 05020.06 NK 80 50 20 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050206120 SFL 05020.06 NK 120 50 20 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050206150 SFL 05020.06 NK 150 50 20 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050206240 SFL 05020.06 NK 240 50 20 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050206320 SFL 05020.06 NK 320 50 20 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050306040 SFL 05030.06 NK 40 50 30 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050306060 SFL 05030.06 NK 60 50 30 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050306080 SFL 05030.06 NK 80 50 30 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050306120 SFL 05030.06 NK 120 50 30 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200050306150 SFL 05030.06 NK 150 50 30 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

Příklad objednání: A2200010103080

SFL, brousicí vějíře

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.
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Brousicí vějíře z plátna

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NK = normalkorund

PG 14

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2200050306320 SFL 05030.06 NK 320 50 30 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2200060106060 SFL 06010.06 NK 60 60 10 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060106080 SFL 06010.06 NK 80 60 10 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060106100 SFL 06010.06 NK 100 60 10 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060156040 SFL 06015.06 NK 40 60 15 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060156060 SFL 06015.06 NK 60 60 15 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060156080 SFL 06015.06 NK 80 60 15 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060156120 SFL 06015.06 NK 120 60 15 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060156150 SFL 06015.06 NK 150 60 15 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060156240 SFL 06015.06 NK 240 60 15 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060156320 SFL 06015.06 NK 320 60 15 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060206040 SFL 06020.06 NK 40 60 20 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060206060 SFL 06020.06 NK 60 60 20 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060206080 SFL 06020.06 NK 80 60 20 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060206120 SFL 06020.06 NK 120 60 20 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060206150 SFL 06020.06 NK 150 60 20 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060206240 SFL 06020.06 NK 240 60 20 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060206320 SFL 06020.06 NK 320 60 20 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060306040 SFL 06030.06 NK 40 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060306060 SFL 06030.06 NK 60 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060306080 SFL 06030.06 NK 80 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060306100 SFL 06030.06 NK 100 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060306120 SFL 06030.06 NK 120 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060306150 SFL 06030.06 NK 150 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060306240 SFL 06030.06 NK 240 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060306320 SFL 06030.06 NK 320 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060406040 SFL 06040.06 NK 40 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060406060 SFL 06040.06 NK 60 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060406080 SFL 06040.06 NK 80 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060406120 SFL 06040.06 NK 120 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060406150 SFL 06040.06 NK 150 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060406240 SFL 06040.06 NK 240 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2200060406320 SFL 06040.06 NK 320 60 40 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

Příklad objednání: A2200010103080

SFL, brousicí vějíře

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.
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Brousicí vějíře z plátna

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NK = normalkorund

PG 14

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2200060506040 SFL 06050.06 NK 40 60 50 6 40 8.000 8.500 A b c d E f g H 0 10

A2200060506060 SFL 06050.06 NK 60 60 50 6 40 8.000 8.500 A b c d E f g H 0 10

A2200060506080 SFL 06050.06 NK 80 60 50 6 40 8.000 8.500 A b c d E f g H 0 10

A2200060506120 SFL 06050.06 NK 120 60 50 6 40 8.000 8.500 A b c d E f g H 0 10

A2200060506150 SFL 06050.06 NK 150 60 50 6 40 8.000 8.500 A b c d E f g H 0 10

A2200060506240 SFL 06050.06 NK 240 60 50 6 40 8.000 8.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080156060 SFL 08015.06 NK 60 80 15 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080156080 SFL 08015.06 NK 80 80 15 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080156120 SFL 08015.06 NK 120 80 15 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080156150 SFL 08015.06 NK 150 80 15 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080156240 SFL 08015.06 NK 240 80 15 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080156320 SFL 08015.06 NK 320 80 15 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080206060 SFL 08020.06 NK 60 80 20 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080206080 SFL 08020.06 NK 80 80 20 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080206120 SFL 08020.06 NK 120 80 20 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080206150 SFL 08020.06 NK 150 80 20 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080306040 SFL 08030.06 NK 40 80 30 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080306060 SFL 08030.06 NK 60 80 30 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080306080 SFL 08030.06 NK 80 80 30 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080306120 SFL 08030.06 NK 120 80 30 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080306150 SFL 08030.06 NK 150 80 30 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080306320 SFL 08030.06 NK 320 80 30 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080406060 SFL 08040.06 NK 60 80 40 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080406080 SFL 08040.06 NK 80 80 40 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080406150 SFL 08040.06 NK 150 80 40 6 40 6.000 9.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080506040 SFL 08050.06 NK 40 80 50 6 40 6.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080506060 SFL 08050.06 NK 60 80 50 6 40 6.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080506080 SFL 08050.06 NK 80 80 50 6 40 6.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080506120 SFL 08050.06 NK 120 80 50 6 40 6.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080506150 SFL 08050.06 NK 150 80 50 6 40 6.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080506240 SFL 08050.06 NK 240 80 50 6 40 6.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200080506320 SFL 08050.06 NK 320 80 50 6 40 6.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200100408040 SFL 10040.08 NK 40 100 40 8 40 5.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

Příklad objednání: A2200010103080

SFL, brousicí vějíře

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.
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Brousicí vějíře z plátna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2220040206080 SFB 04020.06 NK 80 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 10

A2220050206080 SFB 05020.06 NK 80 50 20 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2220050306120 SFB 05030.06 NK 120 50 30 6 40 9.000 15.300 A b c d E f g H 0 10

A2220060306080 SFB 06030.06 NK 80 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

A2220060306120 SFB 06030.06 NK 120 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 10

Brousicí vějíře kartáčové jsou na obvodě opatřeny prořezy, které zvyšují pružnost 
lamel. Kartáčové provedení brusného vějíře se vynikajícně přizpůsobí konturám 
obrobku.

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

SFB, brousicí vějíře kartáčové

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NK = normalkorund

PG 14

Příklad objednání: A2220040206080

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2200100408060 SFL 10040.08 NK 60 100 40 8 40 5.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200100508060 SFL 10050.08 NK 60 100 50 8 40 5.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200100508080 SFL 10050.08 NK 80 100 50 8 40 5.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

A2200100508150 SFL 10050.08 NK 150 100 50 8 40 5.000 7.500 A b c d E f g H 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NK = normalkorund

PG 14

Příklad objednání: A2200010103080

SFL, brousicí vějíře
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Brousicí vějíře z plátna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2201030103120 SFE 03010.03 NKE 120 30 10 3 40 16.000 18.000 a B C D e f g h 0 10

A2201030106060 SFE 03010.06 NKE 60 30 10 6 40 16.000 25.400 a B C D e f g h 0 10

A2201030106080 SFE 03010.06 NKE 80 30 10 6 40 16.000 25.400 a B C D e f g h 0 10

A2201030106150 SFE 03010.06 NKE 150 30 10 6 40 16.000 25.400 a B C D e f g h 0 10

A2201040156060 SFE 04015.06 NKE 60 40 15 6 40 12.000 19.100 a B C D e f g h 0 10

A2201040156080 SFE 04015.06 NKE 80 40 15 6 40 12.000 19.100 a B C D e f g h 0 10

A2201040156120 SFE 04015.06 NKE 120 40 15 6 40 12.000 19.100 a B C D e f g h 0 10

A2201050156080 SFE 05015.06 NKE 80 50 15 6 40 9.000 15.300 a B C D e f g h 0 10

A2201050156150 SFE 05015.06 NKE 150 50 15 6 40 9.000 15.300 a B C D e f g h 0 10

A2201060206080 SFE 06020.06 NKE 80 60 20 6 40 8.000 12.700 a B C D e f g h 0 10

A2201060306060 SFE 06030.06 NKE 60 60 30 6 40 8.000 12.700 a B C D e f g h 0 10

A2201060306080 SFE 06030.06 NKE 80 60 30 6 40 8.000 12.700 a B C D e f g h 0 10

A2201060306120 SFE 06030.06 NKE 120 60 30 6 40 8.000 12.700 a B C D e f g h 0 10

A2201060306150 SFE 06030.06 NKE 150 60 30 6 40 8.000 12.700 a B C D e f g h 0 10

A2201060506060 SFE 06050.06 NKE 60 60 50 6 40 8.000 8.500 a B C D e f g h 0 10

A2201060506120 SFE 06050.06 NKE 120 60 50 6 40 8.000 8.500 a B C D e f g h 0 10

A2201080306080 SFE 08030.06 NKE 80 80 30 6 40 6.000 9.500 a B C D e f g h 0 10

A2201080506080 SFE 08050.06 NKE 80 80 50 6 40 6.000 7.500 a B C D e f g h 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

SFE, brousicí vějíře z plátna, zvláštní kvalita pro INOX

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

NKE = normální korund s brusně 
aktivní krycí vrstvou

PG 14

Příklad objednání: A2201030103120
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Brousicí vějíře z plátna/Brousicí vějíře z plátna, se závitem

  Číslo výrobku   Značení   Zrnitost     D  
mm 

  T  
mm 

  S  
mm 

  L  
mm 

  n dopor. 
(1/min)   

  n max. 
(1/min)   

 Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A2202030106080   SFC 03010.06   SIC 80   30   10   6   40   16.000   25.400   a   b   c   d   e   F   G   H   I   0   10 

  A2202030106150   SFC 03010.06   SIC 150   30   10   6   40   16.000   25.400   a   b   c   d   e   F   G   H   I   0   10 

  A2202040156080   SFC 04015.06   SIC 80   40   15   6   40   12.000   19.100   a   b   c   d   e   F   G   H   I   0   10 

  A2202060206080   SFC 06020.06   SIC 80   60   20   6   40   8.000   12.700   a   b   c   d   e   F   G   H   I   0   10 

  A2202060206120   SFC 06020.06   SIC 120   60   20   6   40   8.000   12.700   a   b   c   d   e   F   G   H   I   0   10 

  A2202060306120   SFC 06030.06   SIC 120   60   30   6   40   8.000   12.700   a   b   c   d   e   F   G   H   I   0   10 

  Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky 
L0 = 20 mm. 

  

 SFC, brousicí vějíře z plátna se siliciumkarbidem 

 Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku. 

   SIC = siliciumkarbid 

PG  14 

 Příklad objednání:   A2202030106080 

  Číslo výrobku   Značení   Zrnitost     D  
mm 

  T  
mm 

  Závid B     n 
dopor. 
(1/min)   

  n max. 
(1/min)   

  Dopor. 
upínací 
nástavec   

 Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A2207030050120   SFI 03005.M4   NK 120   30   5   M4   16.000   18.000   WADI 0404   A   b   c   d   E   f   g   H      0   10 

  A2207030100120   SFI 03010.M4   NK 120   30   10   M4   16.000   18.000   WADI 0407   A   b   c   d   E   f   g   H      0   10 

  A2207030100150   SFI 03010.M4   NK 150   30   10   M4   16.000   18.000   WADI 0407   A   b   c   d   E   f   g   H      0   10 

  A2207040150080   SFI 04015.M6   NK 80   40   15   M6   10.000   10.000   WADI 0609   A   b   c   d   E   f   g   H      0   10 

  A2207040150120   SFI 04015.M6   NK 120   40   15   M6   10.000   10.000   WADI 0609   A   b   c   d   E   f   g   H      0   10 

  A2207050200080   SFI 05020.M6   NK  80   50   20   M6   7.500   7.500   WADI 0612   A   b   c   d   E   f   g   H      0   10 

  Udané nejvyšší povolené otáčky platí àn při použití doporučeného upínacího nástavce WADI (viz strana 243) 

  

 SFI, brousicí vějíře z plátna, s vnitřním závitem 

 Ostatní rozměry a kvality na zakázku. 

   NK = normalkorund 

PG  14 

 Příklad objednání:   A2207030050120 
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Brousicí vějíře z plátna, se závitem

Výhradně pro brusné vějíře LUKAS, 
str. 242.

Příklad objednání: A36300404

Upínací nástavec pro SFI

PG 8

Číslo výrobku Značení d2

mm
l1
mm

S
mm

l2
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A36300404 WADI 0404 6 80 M4 4 0 1

A36300407 WADI 0407 6 80 M4 7 0 1

A36300609 WADI 0609 6 100 M6 9 0 1

A36300612 WADI 0612 6 100 M6 12 0 1

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

Závid S n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2200015055150 SFA 01505.M5 NK 150 15 5 M5 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200015055240 SFA 01505.M5 NK 240 15 5 M5 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200020055150 SFA 02005.M5 NK 150 20 5 M5 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200020055240 SFA 02005.M5 NK 240 20 5 M5 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030055120 SFA 03005.M5 NK 120 30 5 M5 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030055150 SFA 03005.M5 NK 150 30 5 M5 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

A2200030055240 SFA 03005.M5 NK 240 30 5 M5 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí jen při použití doporučeného upínacího nástavce WADA 05 (viz strana 244)

SFA, brousicí vějíře z plátna, s vnějším závitem

Ostatní rozměry a kvality na zakázku.

NK = normalkorund

PG 14

Příklad objednání: A2200015055150
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Brousicí vějíře z plátna

Upínací nástavec pro SFA

MFS, Mini brousicí vějíře z plátna

Oblasti použití: 
•	Odstraňování otřepků z vrtání, 
•	výroba a čištění sklářských forem, 
•	vnitřní opracování trubek, 
•	opracování hliníkových listů, 
•	opracování otvorů na turbinových lopatkách, 
•	početné zvláštní uplatnění

Výhody: 
•	možný jemný brus a finišovací práce, 
•	uspořádání lamel dovoluà vysokou pružnost, 
•	dobrá cirkulace vzduchu a tím chladný brus, 
•	možnost opracování malých děr a vnitřních ploch trubek

Výhradně pro brusné vějíře LUKAS, 
str. 243.

Příklad objednání: A36300518

Číslo výrobku Značení d2

mm
l1
mm

B
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A36300518 WADA 05 6 100 M5 0 1

PG 8

PG 14

Mini brousicí vějíře v průměrech 10 – 30 mm dodáváme v různých délkách stopky a zrnitostech. K dodání na zakázku.
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196 Kvality a oblasti použití

246 Všeobecné informace 

247 Brousicí vějíře z lamel z brousicího rouna

250 Brousicí vějíře z disků z brousicího rouna

250  Brousicí vějíře kombinované z lamel z 
rouna a plátna

Brusné vějíře z kombinace brusného 
rouna a brusného plátna 

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 
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Informace 

Brousicí vějíře z brousicího rouna

SFV, brousicí vějíře z lamel z brousicího rouna

Tyto nástroje jsou jednotlivě tvořeny tkaninovými lamelami, které 
jsou připevněny v ploše kolem osy nástroje; lze je dodat v normál-
ním korundu (A), karbidu křemíku (C) a zirkonovém korundu. SFV 
se hodi pro většinu ručně vedenych brusek.

Příklady použití:

• matování
• satinyrování
• eštění
• vyhlazování
• konečne broušeni povrchů obrobků

SFR, brousicí vějíře z disků brousicího rouna

Tyto zvlaštni nastroje se skladaji z jednotlivych na sebe naskla-
danych pružnych disků z rouna. Jsou proto obzvlaště vhodne na 
opracovani profi lovanych povrchů. Jsou proto obzvlaště vhodne 
na opracovani profi lovanych povrchů.

SFM, brousicí vějíře kombinované z lamel brousicího rouna 

a plátna 

Tento nastroj ma lamely z rouna a platna střidavě seskladane a 
vějiřovitě upevněne v naboji nastroje. Dodavaji se v normalnim 
korundu (A) a siliciumkarbidu (C). 

Kombinaci brousiciho platna a rouna se dosahuje vyššiho uběru 
než při použiti typu SFV. SFM se hodi pro většinu ručně vedenych 
brusek.

Příklady použití:

• čistění
• odrezování
• broušení na hrubo
• strukturování
• zdrsňování

SFM, brousicí vějíře z TF materiálu

Tyto nástroje se hodí speciálně na nerezové materiály. Na spodní 
straně zesílené brousicí rouno zaručuje rovnoměrné opotřebení 
lamel z rouna a lamel z plátna. Prosím, při použití dejte pozor na 
směr běhu nástroje!

Kvality Rozsah zrnitosti

 A104 Korund 100 

A106 Korund 180 

 A107 Korund 280 

 C204  Siliciumkarbid 100 

 C206  Siliciumkarbid 180 

 C207 Siliciumkarbid 280 

 C208 Silicium 400 

 Z304  Zirkonkorund 100 

 Z306  Zirkonkorund 180 

 Z307  Zirkonkorund 280 
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Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

Brousicí vějíře z brousicího rouna

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

Z = Zirconia aluminium oxide

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2203030106306 SFV 03010.06 Z 306 30 10 6 40 10.000 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2203040206306 SFV 04020.06 Z 306 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2203050106306 SFV 05010.06 Z 306 50 10 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060306306 SFV 06030.06 Z 306 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203080506306 SFV 08050.06 Z 306 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

Příklad objednání: A2203030106306

SFV, brousicí vějíře z lamel brousicího rouna, zirkonkorund

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

A = Normalkorund

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2203030206106 SFV 03020.06 A 106 30 20 6 40 10.000 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2203030406107 SFV 03040.06 A 107 30 40 6 40 10.000 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2203040206104 SFV 04020.06 A 104 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2203040206106 SFV 04020.06 A 106 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2203040206107 SFV 04020.06 A 107 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2203040306104 SFV 04030.06 A 104 40 30 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2203040306106 SFV 04030.06 A 106 40 30 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2203040306107 SFV 04030.06 A 107 40 30 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

Příklad objednání: A2203030206106

SFV, brousicí vějíře z lamel brousicího rouna, normalkorund

PG 14

PG 14

0L min. 10

0L min. 10
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Brousicí vějíře z brousicího rouna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2203050106106 SFV 05010.06 A 106 50 10 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203050206104 SFV 05020.06 A 104 50 20 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203050206106 SFV 05020.06 A 106 50 20 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203050306104 SFV 05030.06 A 104 50 30 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203050306106 SFV 05030.06 A 106 50 30 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203050306107 SFV 05030.06 A 107 50 30 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203050406104 SFV 05040.06 A 104 50 40 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203050406106 SFV 05040.06 A 106 50 40 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203050406107 SFV 05040.06 A 107 50 40 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060306104 SFV 06030.06 A 104 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060306106 SFV 06030.06 A 106 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060306107 SFV 06030.06 A 107 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060406104 SFV 06040.06 A 104 60 40 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060406106 SFV 06040.06 A 106 60 40 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060406107 SFV 06040.06 A 107 60 40 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060506104 SFV 06050.06 A 104 60 50 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060506106 SFV 06050.06 A 106 60 50 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203060506107 SFV 06050.06 A 107 60 50 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2203080406104 SFV 08040.06 A 104 80 40 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2203080406106 SFV 08040.06 A 106 80 40 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2203080506104 SFV 08050.06 A 104 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2203080506106 SFV 08050.06 A 106 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2203080506107 SFV 08050.06 A 107 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

PG 14

Příklad objednání: A2203030206106

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

A = Normalkorund

SFV, brousicí vějíře z lamel brousicího rouna, normalkorund

0L min. 10
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Brousicí vějíře z brousicího rouna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max.  
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2203020153207 SFV 02015.03 C 207 20 15 3 40 10.000 14.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203040206206 SFV 04020.06 C 206 40 20 6 40 7.500 14.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203040206207 SFV 04020.06 C 207 40 20 6 40 7.500 14.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203040306207 SFV 04030.06 C 207 40 30 6 40 7.500 14.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203050206204 SFV 05020.06 C 204 50 20 6 40 6.000 11.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203050206206 SFV 05020.06 C 206 50 20 6 40 6.000 11.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203050206207 SFV 05020.06 C 207 50 20 6 40 6.000 11.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203050306207 SFV 05030.06 C 207 50 30 6 40 6.000 11.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203050406207 SFV 05040.06 C 207 50 40 6 40 6.000 11.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203060306204 SFV 06030.06 C 204 60 30 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203060306206 SFV 06030.06 C 206 60 30 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203060306207 SFV 06030.06 C 207 60 30 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203060406204 SFV 06040.06 C 204 60 40 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203060406207 SFV 06040.06 C 207 60 40 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203060506207 SFV 06050.06 C 207 60 50 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203080406204 SFV 08040.06 C 204 80 40 6 40 4.000 7.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203080406206 SFV 08040.06 C 206 80 40 6 40 4.000 7.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203080406207 SFV 08040.06 C 207 80 40 6 40 4.000 7.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203080506204 SFV 08050.06 C 204 80 50 6 40 4.000 7.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203080506206 SFV 08050.06 C 206 80 50 6 40 4.000 7.000 a b c d e F G H i 0 10

A2203080506207 SFV 08050.06 C 207 80 50 6 40 4.000 7.000 a b c d e F G H i 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

PG 14

Příklad objednání: A2203020153207

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

C = siliciumkarbid

SFV, brousicí vějíře z lamel brousicího rouna, siliciumkarbid

0L min. 10
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Brousicí vějíře z brousicího rouna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2223060506104 SFR 06050.06 A 104 60 50 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2223060506106 SFR 06050.06 A 106 60 50 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2223060506107 SFR 06050.06 A 107 60 50 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2223080506104 SFR 08050.06 A 104 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2223080506106 SFR 08050.06 A 106 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2223080506107 SFR 08050.06 A 107 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky  
L0 = 20 mm.

SFR, brousicí vějíř z disků brousicího rouna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2204040206120 SFM 04020.06 TF 120/80 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2204060306120 SFM 06030.06 TF 120/80 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2204080506120 SFM 08050.06 TF 120/80 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2204080406120 SFM 08040.06 TF 120/150 80 40 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

Ideální na broušení plechů z nerezové oceli, zejménana nerezové dřezy a 
nádoby.

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky = 20 mm.

SFM, brousicí vějíře kombinované z lamel rouna TF a plátna

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

A = Normalkorund

Příklad objednání: A2223060506104

TF = zvláštní kvalita pro INOX

Příklad objednání: A2204040206120

PG 14

PG 14

0L min. 10

0L min. 10
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Brousicí vějíře z brousicího rouna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2204030306104 SFM 03030.06 A 104/80 30 30 6 40 10.000 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2204040206104 SFM 04020.06 A 104/80 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2204040206106 SFM 04020.06 A 106/150 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2204040206107 SFM 04020.06 A 107/240 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2204040306104 SFM 04030.06 A 104/80 40 30 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2204040306106 SFM 04030.06 A 106/150 40 30 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2204040306107 SFM 04030.06 A 107/240 40 30 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 10

A2204050206104 SFM 05020.06 A 104/80 50 20 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2204050206106 SFM 05020.06 A 106/150 50 20 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2204050306106 SFM 05030.06 A 106/150 50 30 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2204050306107 SFM 05030.06 A 107/240 50 30 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2204050406104 SFM 05040.06 A 104/80 50 40 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2204050406106 SFM 05040.06 A 106/150 50 40 6 40 6.000 11.000 A B C D E f g H 0 10

A2204060306104 SFM 06030.06 A 104/80 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2204060306106 SFM 06030.06 A 106/150 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2204060306107 SFM 06030.06 A 107/240 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2204060406104 SFM 06040.06 A 104/80 60 40 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2204060406106 SFM 06040.06 A 106/150 60 40 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2204060406107 SFM 06040.06 A 107/240 60 40 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2204060506104 SFM 06050.06 A 104/80 60 50 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2204060506106 SFM 06050.06 A 106/150 60 50 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 10

A2204080406104 SFM 08040.06 A 104/80 80 40 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2204080406106 SFM 08040.06 A 106/150 80 40 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2204080406107 SFM 08040.06 A 107/240 80 40 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2204080506104 SFM 08050.06 A 104/80 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2204080506106 SFM 08050.06 A 106/150 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

A2204080506107 SFM 08050.06 A 107/240 80 50 6 40 4.000 7.000 A B C D E f g H 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky = 20 mm.

SFM, brousicí vějíře kombinované z lamel rouna a plátna, normální korund

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

A = Normalkorund

Příklad objednání: A2204030306104

PG 14

0L min. 10
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Brousicí vějíře z brousicího rouna

Ostatní rozměry, kvality a délky 
stopek na zakázku.

C = siliciumkarbid

PG 14

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2204040206204 SFM 04020.06 C 204/80 40 20 6 40 7.500 14.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204040206206 SFM 04020.06 C 206/150 40 20 6 40 7.500 14.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204040306204 SFM 04030.06 C 204/80 40 30 6 40 7.500 14.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204040306206 SFM 04030.06 C 206/150 40 30 6 40 7.500 14.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204040306207 SFM 04030.06 C 207/240 40 30 6 40 7.500 14.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204050206204 SFM 05020.06 C 204/80 50 20 6 40 6.000 11.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204050206206 SFM 05020.06 C 206/150 50 20 6 40 6.000 11.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204060306204 SFM 06030.06 C 204/80 60 30 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204060306206 SFM 06030.06 C 206/150 60 30 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204060306207 SFM 06030.06 C 207/240 60 30 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204060406204 SFM 06040.06 C 204/80 60 40 6 40 5.000 9.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204080506204 SFM 08050.06 C 204/80 80 50 6 40 4.000 7.000 a b c d e F G H i 0 10

A2204080506206 SFM 08050.06 C 206/150 80 50 6 40 4.000 7.000 a b c d e F G H i 0 10

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky = 20 mm.

Příklad objednání: A2204040206204

SFM, brousicí vějíře kombinované z lamel rouna a plátna, siliciumkarbid

0L min. 10
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196 Kvality a způsoby užití

254 Všeobecné informace 

255  Lamelové kotouče pro úhlové brusky

256 Lamelové kotouče s brousnou páskou

260  Lamelové kotouče s brusným rounem a v 
kombinaci brusné rouno a páska

261 Brusné válce s brusným rounem

Brousicí lamelové kotouče

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 
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Informace 

Brousicí lamelové kotouče a válce

LSL, brousicí lamelové kotouče z plátna, zakázková výroba

 Tyto kotouče jsou opatřeny různým vrtáním a jsou určeny k použití 
jak v ručních pohonných jednotkách, tak ve stacionárních strojích. 
Nástroje LSL se skládají z jednotlivých lamel, které jsou uloženy 
radialně k ose a zapuštěné do masivniho umělohmotného jádra. 
Prosím, při použití dbejte na směr chodu nástroje.

Příklady použití:

• čistění
• odjehlování
• odrezování
• broušení na hrubo
• strukturování
• zdrsňování

LSL, brousicí lamelové kotouče z plátna, se závitem pro 

úhlové brusky

Výhody:

•  hodí se na běžně dostupné úhlové brusky
•  náhrada brousicích vějiřů se stopkou (pokud není k dispozici 

přimá bruska)
•  upevnění bez upínací matice
•  ideální k broušení svarů u nerezových oceli (nádrží)

Příklady použití:

• odrezování, odstraňování laků a nánosů barev
• Začištění svarů
• brousicí práce ve výrobě nádrži, zábradlí
• brousicí práce v montážních provozech

Pracovní pokyny:

S nastroji je povoleno brousit jen po obvodu!

LSV, brousicí kotouče z rouna - zakázková výroba

 Tyto kotouče jsou opatřeny různým vrtáním a jsou určeny k použití 
jak v ručních pohonných jednotkách, tak ve stacionárních strojích. 
LSV se skládají z lamel brousicího rouna. Použitím vláknového rou-
na působí nástroj pružně a hodí se pro každé tvary obrobku. 

Příklady použití:

• matování
• satinýrování
• leštění
• vyhlazování
• konečné broušení povrchů obrobku

LSM, brousicí lamelové kotouče kombinované z rouna a 

plátna, Řešení pro zákazníky   

Tyto kotouče jsou opatřeny různym vrtáním a jsou určeny k použití 
jak v ručních pohonných jednotkách, tak ve stacionárních strojích. 
Kombinací brousicího rouna a plátna se dosáhne vyššího úběru 
materiálu než při nasazení typu LSV. Prosím, při použití dbejte na 
směr chodu nástroje.

Příklady použití:

• čistění
• odrezování
• broušení na hrubo
• strukturování
• zdrsňování
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Brousicí lamelové kotouče z brousicího plátna

vmax.: 80 m/s

NK = normalkorund

PG 10

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

b
mm

Závid n dopor. 
(1/min)

n max.  
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2280125200040 LSL 125020 NK 40 125 20 M14 9.600 12.200 A b c D E f g H 0 5

A2280125200040001 LSL 125020 NK 40 125 20 5/8" 9.600 12.200 A b c D E f g H 0 5

A2280125200060 LSL 125020 NK 60 125 20 M14 9.600 12.200 A b c D E f g H 0 5

A2280125200060001 LSL 125020 NK 60 125 20 5/8" 9.600 12.200 A b c D E f g H 0 5

A2280125200080 LSL 125020 NK 80 125 20 M14 9.600 12.200 A b c D E f g H 0 5

A2280125200080001 LSL 125020 NK 80 125 20 5/8" 9.600 12.200 A b c D E f g H 0 5

A2280125200120 LSL 125020 NK 120 125 20 M14 9.600 12.200 A b c D E f g H 0 5

A2280125200120001 LSL 125020 NK 120 125 20 5/8" 9.600 12.200 A b c D E f g H 0 5

Výhody:
•	hodí se na běžně dostupné úhlové brusky se závitem M14
•	náhrada brousicích vějířů se stopkou (pokud není k dispozici přímá bruska)
•	upevnění bez upínací matice
•	ideální k broušení svarů u nerezových ocelí (nádrží)

Příklady použití:
•	odrezování, odstraňování laků a nánosů barev
•	Začištění svarů
•	brousicí práce ve výrobě nádrží, zábradlí
•	brousicí práce v montážních provozech

Pracovní pokyny:
•	S nástroji je povoleno brousit jen po obvodu!

Příklad objednání: A2280125200040

LSL, Brousicí lamelové kotouče z plátna, se závitem pro úhlové brusky

Zá
vi

d
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Brousicí lamelové kotouče z brousicího plátna

Minimální objednací množství je 10 
kusů/druh

Vdopor. 30 m/s při ručním nasazení 
50 m/s při stacionárním nasazení 

* při stacionárním nasazení

NK = normalkorund 

PG 10

Příklad objednání: LSL 125025 NK 60 Vrtáni 13

LSL, Brousicí lamelové kotouče z brousicího plátna, Řešení pro zákazníky

Značení  Zrnitost d1
mm

b
mm

Vrtání
d2 
mm

oboustranné 
vybrání
d4 mm

oboustranné 
vybrání
l2 mm

n 
dopor. 
(1/min)

n max.* 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

LSL 125025 NK 60 125 25 13-16-20 --- --- 4.500 7.600 A b c d E f g H 1

LSL 125025 NK 80 125 25 13-16-20 --- --- 4.500 7.600 A b c d E f g H 1

LSL 125025 NK 120 125 25 13-16-20 --- --- 4.500 7.600 A b c d E f g H 1

LSL 125025 NK 150 125 25 13-16-20 --- --- 4.500 7.600 A b c d E f g H 1

LSL 125025 NK 240 125 25 13-16-20 --- --- 4.500 7.600 A b c d E f g H 1

LSL 150050 NK 60 150 50 13-16-20 47 18 3.800 6.300 A b c d E f g H 1

LSL 150050 NK 80 150 50 13-16-20 47 18 3.800 6.300 A b c d E f g H 1

LSL 150050 NK 120 150 50 13-16-20 47 18 3.800 6.300 A b c d E f g H 1

LSL 150050 NK 150 150 50 13-16-20 47 18 3.800 6.300 A b c d E f g H 1

LSL 150050 NK 240 150 50 13-16-20 47 18 3.800 6.300 A b c d E f g H 1

LSL 165050 NK 60 165 50 13-16-20 47 18 3.400 5.700 A b c d E f g H 1

LSL 165050 NK 80 165 50 13-16-20 47 18 3.400 5.700 A b c d E f g H 1

LSL 165050 NK 120 165 50 13-16-20 47 18 3.400 5.700 A b c d E f g H 1

LSL 165050 NK 150 165 50 13-16-20 47 18 3.400 5.700 A b c d E f g H 1

LSL 165050 NK 240 165 50 13-16-20 47 18 3.400 5.700 A b c d E f g H 1

LSL 200025 NK 60 200 25 20-25-32 71 10 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

LSL 200025 NK 80 200 25 20-25-32 71 10 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

LSL 200025 NK 120 200 25 20-25-32 71 10 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

LSL 200025 NK 150 200 25 20-25-32 71 10 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

LSL 200025 NK 240 200 25 20-25-32 71 10 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

LSL 200050 NK 60 200 50 20-25-32 71 18 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

LSL 200050 NK 80 200 50 20-25-32 71 18 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

LSL 200050 NK 120 200 50 20-25-32 71 18 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

LSL 200050 NK 150 200 50 20-25-32 71 18 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

LSL 200050 NK 240 200 50 20-25-32 71 18 2.800 4.700 A b c d E f g H 1

Ostatní rozměry, vrtání nebo kvality jsou k dodání na zakázku. Možné průměry 80 mm – max. 400 mm. NK = normalkorund
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Brousicí lamelové kotouče z rouna

Minimální objednací množství je 25 
kusů/druh

vmax.: 35 m/s  

A = normání korund 

C = siliciumkarbid

PG 10

Příklad objednání: LSV 100050 A 104 W Vrtání 13

LSV, brousicí lamelové kotouče z rouna, Řešení pro zákazníky

Značení  Zrnitost Prove-
dení

d1
mm

b
mm

Vrtání
d2 
mm

oboustranné 
vybrání
d4 mm

oboustranné 
vybrání
l2mm

n 
dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

LSV 100050 A 104 W měkký 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 A 106 W měkký 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 A 107 W měkký 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 C 204 W měkký 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 C 206 W měkký 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 C 207 W měkký 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 A 104 M středni 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 A 106 M středni 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 A 107 M středni 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 C 204 M středni 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 C 206 M středni 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 C 207 M středni 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 A 104 H tvrdý 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 A 106 H tvrdý 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 A 107 H tvrdý 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 C 204 H tvrdý 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 C 206 H tvrdý 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 100050 C 207 H tvrdý 100 50 13-16-20 --- --- 3.000 6.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 A 104 W měkký 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 A 106 W měkký 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 A 107 W měkký 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 C 204 W měkký 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 C 206 W měkký 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 C 207 W měkký 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 A 104 M středni 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 A 106 M středni 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 A 107 M středni 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 C 204 M středni 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 C 206 M středni 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 C 207 M středni 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 A 104 H tvrdý 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 A 106 H tvrdý 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 A 107 H tvrdý 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 C 204 H tvrdý 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 150050 C 206 H tvrdý 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

Ostatní rozměry, vrtání nebo kvality, např. provedení „velmi tvrdé“ nebo s polyuretanem jsou k dodání na zakázku. Možné průměry 80 mm – max. 400 mm.
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Minimální objednací množství je 25 
kusů/druh

vmax.: 35 m/s  

A = normání korund 

C = siliciumkarbid

PG 10

Příklad objednání: LSV 150050 C 207 H Vrtání 13

LSV, brousicí lamelové kotouče z rouna, Řešení pro zákazníky

Značení  Zrnitost Prove-
dení

d1
mm

b
mm

Vrtání
d2 
mm

oboustranné 
vybrání
d4 mm

oboustranné 
vybrání
l2 mm

n 
dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

LSV 150050 C 207 H tvrdý 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSV 160050 A 104 W měkký 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 A 106 W měkký 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 A 107 W měkký 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 C 204 W měkký 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 C 206 W měkký 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 C 207 W měkký 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 A 104 M středni 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 A 106 M středni 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 A 107 M středni 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 C 204 M středni 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 C 206 M středni 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 C 207 M středni 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 A 104 H tvrdý 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 A 106 H tvrdý 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 A 107 H tvrdý 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 C 204 H tvrdý 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 C 206 H tvrdý 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 160050 C 207 H tvrdý 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSV 200025 A 104 W měkký 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 A 106 W měkký 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 A 107 W měkký 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 C 204 W měkký 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 C 206 W měkký 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 C 207 W měkký 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 A 104 M středni 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 A 106 M středni 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 A 107 M středni 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 C 204 M středni 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 C 206 M středni 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 C 207 M středni 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 A 104 H tvrdý 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 A 106 H tvrdý 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 A 107 H tvrdý 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 C 204 H tvrdý 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

Ostatní rozměry, vrtání nebo kvality, např. provedení „velmi tvrdé“ nebo s polyuretanem jsou k dodání na zakázku. Možné průměry 80 mm – max. 400 mm.

Brousicí lamelové kotouče z rouna
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Brousicí lamelové kotouče z rouna

Minimální objednací množství je 25 
kusů/druh

vmax.: 35 m/s  

A = normání korund 

C = siliciumkarbid

PG 10

Příklad objednání: LSV 200025 C 206 H Vrtání 20

LSM, brousicí lamelové kotouče kombinované z rouna a plátna,  
výroba na zakázku

Značení  Zrnitost Prove-
dení

d1
mm

b
mm

Vrtání
d2 
mm

oboustranné 
vybrání
d4 mm

oboustranné 
vybrání
l2 mm

n 
dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

LSV 200025 C 206 H tvrdý 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200025 C 207 H tvrdý 200 25 20-25-32 71 10 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 A 104 W měkký 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 A 106 W měkký 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 A 107 W měkký 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 C 204 W měkký 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 C 206 W měkký 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 C 207 W měkký 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 A 104 M středni 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 A 106 M středni 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 A 107 M středni 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 C 204 M středni 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 C 206 M středni 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 C 207 M středni 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 A 104 H tvrdý 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 A 106 H tvrdý 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 A 107 H tvrdý 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 C 204 H tvrdý 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 C 206 H tvrdý 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSV 200050 C 207 H tvrdý 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

Ostatní rozměry, vrtání nebo kvality, např. provedení „velmi tvrdé“ nebo s polyuretanem jsou k dodání na zakázku. Možné průměry 80 mm – max. 400 mm.



260

B
ro

u
si

t,
 L

eš
ti

t 
 

(F
le

xi
b

iln
í)

Minimální objednací množství je 25 
kusů/druh

vmax.: 35 m/s 

A = normání korund 

C = siliciumkarbid

PG 10

Příklad objednání: LSM 080050 A 104/80 H Vrtání 10

LSM, brousicí lamelové kotouče kombinované z rouna a plátna,  
výroba na zakázku

Bezeichnung Zrnitost d1
mm

b
mm

Vrtání
d2 
mm

oboustran-
né vybrání
d4
mm

oboustran-
né vybrání
l2
mm

n empf.  
(1/min)

n max.* 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

LSM 080050 A104/80 80 50 10-13-16 --- --- 3.800 7.600 A B C D E f g H 1

LSM 080050 A106/150 80 50 10-13-16 --- --- 3.800 7.600 A B C D E f g H 1

LSM 080050 A107/240 80 50 10-13-16 --- --- 3.800 7.600 A B C D E f g H 1

LSM 080050 C 204/80 80 50 10-13-16 --- --- 3.800 7.600 A B C D E f g H 1

LSM 080050 C 206/150 80 50 10-13-16 --- --- 3.800 7.600 A B C D E f g H 1

LSM 080050 C 207/240 80 50 10-13-16 --- --- 3.800 7.600 A B C D E f g H 1

LSM 150050 A104/80 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSM 150050 A106/150 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSM 150050 A107/240 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSM 150050 C 204/80 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSM 150050 C 206/150 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSM 150050 C 207/240 150 50 13-16-20 47 18 2.000 4.000 A B C D E f g H 1

LSM 160050 A104/80 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSM 160050 A106/150 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSM 160050 A107/240 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSM 160050 C 204/80 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSM 160050 C 206/150 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSM 160050 C 207/240 160 50 13-16-20 47 18 1.900 3.800 A B C D E f g H 1

LSM 200050 A104/80 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSM 200050 A106/150 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSM 200050 A107/240 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSM 200050 C 204/80 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSM 200050 C 206/150 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

LSM 200050 C 207/240 200 50 20-25-32 71 18 1.500 3.000 A B C D E f g H 1

Ostatní rozměry, vrtání nebo kvality jsou k dodání na zakázku. Možné průměry 80 mm – max. 400 mm.                    

Brousicí lamelové kotouče kombinované z rouna a plátna
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Zvlněné kotouče z rouna

Minimální objednací množství je 25 
kusů/druh

A = normání korund

PG 10

FRV, zvlněné kotouče z rouna

Značení  Zrnitost Kvality d1
mm

b
mm

d2 
mm

n dopor. 
(1/min)

n max.* 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

FRV 200050 A 104 střední 200 50 20-25-32 1.400 1.900 A B C D E f g H 1

FRV 200050 A 106 jemný 200 50 20-25-32 1.400 1.900 A B C D E f g H 1

FRV 200050 A 107 velmi jemný 200 50 20-25-32 1.400 1.900 A B C D E f g H 1

FRV 250050 A 104 střední 250 50 20-25-32 1.100 1.500 A B C D E f g H 1

FRV 250050 A 106 jemný 250 50 20-25-32 1.100 1.500 A B C D E f g H 1

FRV 250050 A 107 velmi jemný 250 50 20-25-32 1.100 1.500 A B C D E f g H 1

FRV 300060 A 104 střední 300 60 20-25-32 900 1.200 A B C D E f g H 1

FRV 300060 A 106 jemný 300 60 20-25-32 900 1.200 A B C D E f g H 1

FRV 300060 A 107 velmi jemný 300 60 20-25-32 900 1.200 A B C D E f g H 1

LUKAS-zvlněné kotouče z brousicího rouna se používají na hedvábně matné leštění na ušlechtilých ocelích, chromu, niklu a neželezných kovech, jakož i k čištění 
a vyhlazování základových nátěrů a zašpiněných vrchních laků v odvětvích dřevoprůmyslu a plastických hmot. Dají se usadit na hřídel jako válce různých délek. 
Nejvýhodnější obvodová rychlost leží mezi 10 – 20 m/s. Přitom by se mělo pracovat s nízkým přítlakem. Přísadou vody nebo řídkého oleà se zvyšuà životnost. 
Voda způsobuà téměř na všech kovech matný, na hliníku velmi matný povrch. Olej dává hedvábně lesklý vzhled.

Příklad objednání: FRV 200050 A 104 Vrtání 20 
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196 Kvalita a způsoby užití

264 Všeobecné informace  

265 Lamelové válce s brusnou páskou, LWL

266 Lamelové válce s brusným rounem, LWV

267  Lamelové válce s kombinací brusné pásky a 
brusného rouna, LWM

268 Lamelové válce Sinus a brusným rounem, LWF

269 Satinýrovací bruska 

Brousicí lamelové válce

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 
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Informace 

Brousicí lamelové válce

Všeobecně    

Tyto válce jsou opatřeny vrtáním ø 19 mm a 4 drážkami na péro a 
jsou určeny pro ručně vedené satinýrovací brusky.

LWL, brousicí lamelové válce z plátna pro satinýrovací brusky 

Nástroje LWL se skládají z jednotlivých lamel, které jsou uloženy 
vějířovitě k ose a zapuštěné do umělohmotného jádra. Prosím, při 
použití dbejte na směr chodu nástroje! 

Příklady použití:

• čistění
• odjehlování
• odrezování
• broušení na hrubo
• strukturování
• zdrsňování

LWV, brousicí lamelové válce z brousicího rouna pro 

satinýrovací brusky

LWV se skládají z lamel brousicího rouna. Použitím poddajného 
rouna působí nástroj pružně a hodí se pro každé tvary obrobku.

Příklady použití:

• matování
• satinýrování
• eštění
• vyhlazování
• konečné broušení povrchů obrobků

LWF, Sinus brousicí válce z rouna pro satinýrovací brusky

Tyto nástroje jsou složeny z pásu brousicího rouna, které je vlnovitě 
navinuté a zafi xované k jádru. Vlnovitým uspořádáním se dosáhne 
rovnoměrnějšího vzhledu satinýrované plochy bez stop nasazení 
nebo vedení nástroje. 

Použitím poddajného rouna působí LWF pružně a přizpůsobí se 
každému tvaru obrobku.

Příklady použití:

• matování
• satinyrování
• leštění
• vyhlazování
• konečné broušení povrchů obrobků

LWM, brousicí lamelové válce kombinované z rouna a plátna 

pro satinýrovací brusky 

Kombinací brousicího rouna a plátna se dosáhne vyššího úběru 
materiálu než při nasazení typu LSV.Prosím, při použití dbejte na 
směr chodu nástroje!

Příklady použití:

• čistění
• odrezování
• předleštĕní
• strukturování
• zdrsňování

LWM, brousicí lamelové válce kombinované z rouna TF a plátna

Tento válec dodáváme s vrtáním 19 mm se čtyřmi drážkami, válce 
se hodí na nerezové materiály. Brusné rouno je na spodní straně 
zesíleno a tím se docílí rovnoměrného opotřebení lamel. Prosím, 
při použití dbejte na směr chodu nástroje!
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NK = normalkorund

Vhodný do satinýrovací brusky na 
str. 269

PG 10

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

b
mm

d2
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2280100500040 LWL 100050 NK 40 100 50 19 3.700 6.000 A b c d E f g H 0 2

A2280100500060 LWL 100050 NK 60 100 50 19 3.700 6.000 A b c d E f g H 0 2

A2280100500080 LWL 100050 NK 80 100 50 19 3.700 6.000 A b c d E f g H 0 2

A22801001000040 LWL 100100 NK 40 100 100 19 3.700 6.000 A b c d E f g H 0 1

A22801001000060 LWL 100100 NK 60 100 100 19 3.700 6.000 A b c d E f g H 0 1

A22801001000080 LWL 100100 NK 80 100 100 19 3.700 6.000 A b c d E f g H 0 1

Příklad objednání: A22801001000040

LWL, lamelový válec s brusnou páskou do satinýrovací brusky

NK = normalkorund

vhodné pro regulované úhlové brusky

PG 10

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

b
mm

Závid n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2280100501060 LWL 100050 NK 60 100 50 M 14 3.700 6.000 A b c d E f g H 0 2

A2280100501080 LWL 100050 NK 80 100 50 M 14 3.700 6.000 A b c d E f g H 0 2

Příklad objednání: A2280100501060

LWL, lamelový válec z brusné pásky se závitem

Brousicí lamelové válce
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Brousicí lamelové válce

A = normání korund

Vhodný do satinýrovací brusky na 
str. 269.

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

b
mm

d2
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2286100500104 LWV 100050 A 104 100 50 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

A2286100500106 LWV 100050 A 106 100 50 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

A2286100500107 LWV 100050 A 107 100 50 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

A22861001000104 LWV 100100 A 104 100 100 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 1

A22861001000106 LWV 100100 A 106 100 100 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 1

A22861001000107 LWV 100100 A 107 100 100 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 1

Příklad objednání: A22861001000104

LWV, lamelový válec s brusným rounem do satinýrovací brusky

A = normání korund

vhodné pro regulované úhlové brusky

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

b
mm

Závid n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2286100501104 LWV 100050 A 104 100 50 M 14 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

A2286100501106 LWV 100050 A 106 100 50 M 14 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

A2286100501107 LWV 100050 A 107 100 50 M 14 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

Příklad objednání: A2286100501104

PG 10

PG 10

LWV, lamelový válec s brusným rounem se závitem
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Brousicí lamelové válce

TF = zvláštní kvalita pro INOX

Vhodný do satinýrovací brusky na 
str. 269.

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

b
mm

d2
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A22881001000120 LWM 100100 TF 120/80 100 100 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 1

Ideální k opracování povrchů plechových dílů z nerezové oceli jako dříky a nádrže 
 

Příklad objednání: A22881001000120

LWM, lamelový válec s brusným rounem TF v kombinaci s brusnou páskou

A = normání korund

Vhodný do satinýrovací brusky na 
str. 269

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

b
mm

d2
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2288100500104 LWM 100050 A 104/80 100 50 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

A2288100500106 LWM 100050 A 106/150 100 50 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

A2288100500107 LWM 100050 A 107/240 100 50 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

A22881001000104 LWM 100100 A 104/80 100 100 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 1

A22881001000106 LWM 100100 A 106/150 100 100 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 1

A22881001000107 LWM 100100 A 107/240 100 100 19 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 1

Příklad objednání: A22881001000104

PG 10

PG 10

LWM, lamelový válec v kombinaci brusné pásky a brusného rouna
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Brousicí lamelové válce

A = normání korund

vhodné pro regulované úhlové brusky

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

b
mm

Závid n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2288100501104 LWM 100050 A 104/80 100 50 M 14 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

A2288100501106 LWM 100050 A 106/150 100 50 M 14 2.800 6.000 A B C D E f g H 0 2

Příklad objednání: A2288100501104

LWM, lamelový válec v kombinaci brusné pásky a brusného rouna se  
závitem

A = normání korund 

C = siliciumkarbid

Vhodný do satinýrovací brusky na 
str. 269.

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

b
mm

d2
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2281100500104 LWF 100050 A 104 100 50 19 2.800 3.800 A B C D E f g H 0 2

A2281100500106 LWF 100050 A 106 100 50 19 2.800 3.800 A B C D E f g H 0 2

A22811001000104 LWF 100100 A 104 100 100 19 2.800 3.800 A B C D E f g H 0 1

A22811001000106 LWF 100100 A 106 100 100 19 2.800 3.800 A B C D E f g H 0 1

A2281100500208 LWF 100050 C 208 100 50 19 2.800 3.800 a b c d e F G H i 0 2

A22811001000208 LWF 100100 C 208 100 100 19 2.800 3.800 a b c d e F G H i 0 1

Příklad objednání: A22811001000104

LWF, brusný válec Sinus z brusného rouna do satinýrovací brusky

PG 10

PG 10
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Satinýrovací bruska 

Hmotnost: 2,8 kg

Číslo výrobku Značení Otáčky  
min -1

Příkon W Nástroj 
max. Ø mm

Šířka 
nástroà 
mm

Upínání 
nástroà
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3995ESM1310 ESM 1310 S 1.300-3.050 1.300 120 100 19 0 1

S odpovídajícím nástroàm ideální k:
•	satinýrování
•	strukturování
•	leštění
•	kartáčování
•	vyhlazování 
•	odàhlování
•	matování

Zvláštní znaky:
•	vysoce zatížitelný motor (stacionární)
•	převod do pomala se dvěma převodovými stupni (dlouhá životnost)
•	ložiska chráněná proti prachu (málo opotřebitelná)
•	S optimálním nástroàm se dosahuà bezpřechodoýcn povrchů na kovech, dřevu nebo plastech.

Elektronická regulace: 
•	jemný rozběh
•	plynulá regulace otáček
•	odpojování při překročení teplotní hranice a přetížení 

 

Příklad objednání: A3995ESM1310

Satinýrovací bruska

PG 15
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196 Kvalita a oblasti použití

272 Všeobecné informace 

273 Brousicí pásky válcové

279 Unašeče brousicích pásků válcových

280 Brousicí pásky válcové bez vypodložení

280 Unašeče brousicích pásků válcových - soft 

281 Brousicí pásky kónické

281 Unašeče brousicích pásků kónických

282 Válcové brousicích pásky

282 Unašeče pro brousicí pásky válcové 

283 Nekonečné pásy, valcové 

359 Pohonné jednotky

Brousicí pásky a unašeče

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 



272

B
ro

u
si

t,
 L

eš
ti

t 
 

(F
le

xi
b

iln
í)

Informace 

Brousicí pásky a unašeče

SBZY, brousicí pásky válcové

Nabízíme Vám velký výběr brusných prstýnků a nosičů brusných 
prstýnků. Dodávají se v mnoha rozměrech a kvalitách. Brousicí 
pásky se vyrábějí z pásů brousicího plátna, které se spirálovitě 
navíjí na podložku z tkaniny. Upínají se na odpovídající unašeče do 
ručně vedených pohonných jednotek (přímé brusky nebo agregáty 
s ohebným hřídelem).

Příklady použití:

• čistění
• lehké odjehlování
• zjemňování povrchu
• broušení ploch a hran
• začišťování

STZY, unašeče brousicích pásků válcových 

Unašeče STKE slouži výhradně k upínání našich válcových brou-
sícich pásků. Nosič má speciální drážkování, které se při vyšších 
otáčkách rozevře a tím napne  brusný pás. 

SBKE, brousicí pásky kónické

Brousicí pásek kónický je stavbou a použitím srovnatelný s páskem 
válcovým. Zúžení tvaru umožňuje vybrušování I na těžko přistup-
ných místek obrobku.

STKE, unašeče brousicích pásků kónických

Unašeče STKE slouži výhradně k upínání našich kónických brou-
sícich pásků. Nosič má speciální drážkování, které se při vyšších 
otáčkách rozevře a tím napne  brusný pás.

SBZY, brousné prystýnky cylindrické bez podšívky

Tyto brusné pasy jsou z velmi fl exibilního brusného plátna. Používají 
se na ručních  bruskách ( přímé brusky nebo brusky s ohevnou 
hřídelí), doporučujeme měkké nosiče.

STWS, unašeče pro válcové brousicí pásky

Tento obzvlaště měkky unašeč pro válcové brousicí pásky je opat-
řen vrtáním Ø 19 mm a 4 drážkami pro pero, aby mohl být použit v 
satinýrovacích bruskách.
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Brousicí pásky a unašeče

Optimální řezná rychlost: 10–20 m/s 

D = diamant

n max.: viz tabulka u brusných 
prstýnků str. 279 

Jiné rozměry a zrnitosti na vyžádání.

PG 14

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A301003030126 SBZY 03030 D126 30 30 G H I 0 5

Diamantová brusná páska à nejvhodnější pro broušeni tvrdých povlaků, jako např. ochranných nastřiků nebo pancéřování z wolframu, chromu nebo titancarbidu. 
Umí také perfektně opracovat další tvrdé materiály jako sklo, keramiku, kámen, email, tvrdokov, abrazivní plasty na bázi uhlíku nebo skelných vláken. Další použití 
nalezne také na materiálech jako Hastelloy, Inconel a titanové legování, ve výrobě turbín, motorů, převodovek.

Příklad objednání: A301003030126

SBZY, brusné prstýnky válcové, diamant

CERAMIC = brusná páska s  
keramickým zrnem

n max.: viz tabulka u brusných 
prstýnků str. 279 

Jiné rozměry a zrnitosti na vyžádání.

PG 14

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A240603030040 SBZY 03030 Ceramic 40 30 30 A B C D E G 0 50

A240603030060 SBZY 03030 Ceramic 60 30 30 A B C D E G 0 50

A240604530040 SBZY 04530 Ceramic 40 45 30 A B C D E G 0 50

A240604530060 SBZY 04530 Ceramic 60 45 30 A B C D E G 0 50

A240604530080 SBZY 04530 Ceramic 80 45 30 A B C D E G 0 50

A240606030040 SBZY 06030 Ceramic 40 60 30 A B C D E G 0 25

A240606030060 SBZY 06030 Ceramic 60 60 30 A B C D E G 0 25

Příklad objednání: A240603030040

SBZY, brusný prstýnek válcový keramický
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Brousicí pásky a unašeče

Z POWER = zirkonkorund s brusně 
aktivní krycí vrstvou

n max.: viz tabulka u brusných 
prstýnků str. 279 

Jiné rozměry a zrnitosti na vyžádání.

Příklad objednání: A241203030036

SBZY, brousicí pásky válcové, Z Power

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A241203030036 SBZY 03030 Z POWER 36 30 30 B C D E G 0 50

A241203030050 SBZY 03030 Z POWER 50 30 30 B C D E G 0 50

A241203030060 SBZY 03030 Z POWER 60 30 30 B C D E G 0 50

A241203030080 SBZY 03030 Z POWER 80 30 30 B C D E G 0 50

A241204530036 SBZY 04530 Z POWER 36 45 30 B C D E G 0 50

A241204530050 SBZY 04530 Z POWER 50 45 30 B C D E G 0 50

A241204530060 SBZY 04530 Z POWER 60 45 30 B C D E G 0 50

A241204530080 SBZY 04530 Z POWER 80 45 30 B C D E G 0 50

A241206030036 SBZY 06030 Z POWER 36 60 30 B C D E G 0 25

A241206030050 SBZY 06030 Z POWER 50 60 30 B C D E G 0 25

A241206030060 SBZY 06030 Z POWER 60 60 30 B C D E G 0 25

A241206030080 SBZY 06030 Z POWER 80 60 30 B C D E G 0 25

PG 14
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Brousicí pásky a unašeče

ZK = zirkonkorund 

nmax.: viz tabulka unašeče, strana 
279 

Jiné rozměry a zrnitosti na zakázku.

Příklad objednání: A240201325050

SBZY, brousicí pásky válcové, zirkonkorund

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A240201325050 SBZY 01325 ZK 50 13 25 A B C D E G 0 50

A240201325080 SBZY 01325 ZK 80 13 25 A B C D E G 0 50

A240201530050 SBZY 01530 ZK 50 15 30 A B C D E G 0 50

A240201530060 SBZY 01530 ZK 60 15 30 A B C D E G 0 50

A240201530080 SBZY 01530 ZK 80 15 30 A B C D E G 0 50

A240201925036 SBZY 01925 ZK 36 19 25 A B C D E G 0 50

A240201925050 SBZY 01925 ZK 50 19 25 A B C D E G 0 50

A240201925080 SBZY 01925 ZK 80 19 25 A B C D E G 0 50

A240202220036 SBZY 02220 ZK 36 22 20 A B C D E G 0 50

A240202220050 SBZY 02220 ZK 50 22 20 A B C D E G 0 50

A240202220060 SBZY 02220 ZK 60 22 20 A B C D E G 0 50

A240202525036 SBZY 02525 ZK 36 25 25 A B C D E G 0 50

A240202525050 SBZY 02525 ZK 50 25 25 A B C D E G 0 50

A240202525080 SBZY 02525 ZK 80 25 25 A B C D E G 0 50

A240203030036 SBZY 03030 ZK 36 30 30 A B C D E G 0 50

A240203030050 SBZY 03030 ZK 50 30 30 A B C D E G 0 50

A240203030060 SBZY 03030 ZK 60 30 30 A B C D E G 0 50

A240203030080 SBZY 03030 ZK 80 30 30 A B C D E G 0 50

A240203825036 SBZY 03825 ZK 36 38 25 A B C D E G 0 50

A240203825050 SBZY 03825 ZK 50 38 25 A B C D E G 0 50

A240203825080 SBZY 03825 ZK 80 38 25 A B C D E G 0 50

A240204530036 SBZY 04530 ZK 36 45 30 A B C D E G 0 50

A240204530050 SBZY 04530 ZK 50 45 30 A B C D E G 0 50

A240204530060 SBZY 04530 ZK 60 45 30 A B C D E G 0 50

A240204530080 SBZY 04530 ZK 80 45 30 A B C D E G 0 50

A240205125036 SBZY 05125 ZK 36 51 25 A B C D E G 0 50

A240205125050 SBZY 05125 ZK 50 51 25 A B C D E G 0 50

A240205125080 SBZY 05125 ZK 80 51 25 A B C D E G 0 50

A240206030036 SBZY 06030 ZK 36 60 30 A B C D E G 0 50

A240206030050 SBZY 06030 ZK 50 60 30 A B C D E G 0 50

A240206030060 SBZY 06030 ZK 60 60 30 A B C D E G 0 50

A240206030080 SBZY 06030 ZK 80 60 30 A B C D E G 0 50

PG 14
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Brousicí pásky a unašeče

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A240000810150 SBZY 00810 NK 150 8 10 A b c d E f g H 0 50

A240001010080 SBZY 01010 NK 80 10 10 A b c d E f g H 0 50

A240001010150 SBZY 01010 NK 150 10 10 A b c d E f g H 0 50

A240001010240 SBZY 01010 NK 240 10 10 A b c d E f g H 0 50

A240001010320 SBZY 01010 NK 320 10 10 A b c d E f g H 0 50

A240001020080 SBZY 01020 NK 80 10 20 A b c d E f g H 0 50

A240001020150 SBZY 01020 NK 150 10 20 A b c d E f g H 0 50

A240001020240 SBZY 01020 NK 240 10 20 A b c d E f g H 0 50

A240001020320 SBZY 01020 NK 320 10 20 A b c d E f g H 0 50

A240001210080 SBZY 01210 NK 80 12 10 A b c d E f g H 0 50

A240001210150 SBZY 01210 NK 150 12 10 A b c d E f g H 0 50

A240001210240 SBZY 01210 NK 240 12 10 A b c d E f g H 0 50

A240001213080 SBZY 01213 NK 80 12 13 A b c d E f g H 0 50

A240001213120 SBZY 01213 NK 120 12 13 A b c d E f g H 0 50

A240001213240 SBZY 01213 NK 240 12 13 A b c d E f g H 0 50

A240001225080 SBZY 01225 NK 80 12 25 A b c d E f g H 0 50

A240001225150 SBZY 01225 NK 150 12 25 A b c d E f g H 0 50

A240001225240 SBZY 01225 NK 240 12 25 A b c d E f g H 0 50

A240001225320 SBZY 01225 NK 320 12 25 A b c d E f g H 0 50

A240001250080 SBZY 01250 NK 80 12 50 A b c d E f g H 0 50

A240001310080 SBZY 01310 NK 80 13 10 A b c d E f g H 0 50

A240001310150 SBZY 01310 NK 150 13 10 A b c d E f g H 0 50

A240001325080 SBZY 01325 NK 80 13 25 A b c d E f g H 0 50

A240001325150 SBZY 01325 NK 150 13 25 A b c d E f g H 0 50

A240001510060 SBZY 01510 NK 60 15 10 A b c d E f g H 0 50

A240001510080 SBZY 01510 NK 80 15 10 A b c d E f g H 0 50

A240001510150 SBZY 01510 NK 150 15 10 A b c d E f g H 0 50

A240001510240 SBZY 01510 NK 240 15 10 A b c d E f g H 0 50

A240001510320 SBZY 01510 NK 320 15 10 A b c d E f g H 0 50

A240001530040 SBZY 01530 NK 40 15 30 A b c d E f g H 0 50

A240001530050 SBZY 01530 NK 50 15 30 A b c d E f g H 0 50

A240001530060 SBZY 01530 NK 60 15 30 A b c d E f g H 0 50

A240001530080 SBZY 01530 NK 80 15 30 A b c d E f g H 0 50

A240001530120 SBZY 01530 NK 120 15 30 A b c d E f g H 0 50

A240001530150 SBZY 01530 NK 150 15 30 A b c d E f g H 0 50

A240001530240 SBZY 01530 NK 240 15 30 A b c d E f g H 0 50

A240001530320 SBZY 01530 NK 320 15 30 A b c d E f g H 0 50

NK = normalkorund 

nmax.: viz tabulka unašeče, strana 
279 

Jiné rozměry a zrnitosti na zakázku.

Příklad objednání: A240000810150

SBZY, brousicí pásky válcové, normalkorund

PG 14
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Brousicí pásky a unašeče

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A240001550050 SBZY 01550 NK 50 15 50 A b c d E f g H 0 50

A240001925050 SBZY 01925 NK 50 19 25 A b c d E f g H 0 50

A240001925060 SBZY 01925 NK 60 19 25 A b c d E f g H 0 50

A240001925080 SBZY 01925 NK 80 19 25 A b c d E f g H 0 50

A240001925150 SBZY 01925 NK 150 19 25 A b c d E f g H 0 50

A240002210150 SBZY 02210 NK 150 22 10 A b c d E f g H 0 50

A240002210240 SBZY 02210 NK 240 22 10 A b c d E f g H 0 50

A240002210320 SBZY 02210 NK 320 22 10 A b c d E f g H 0 50

A240002220050 SBZY 02220 NK 50 22 20 A b c d E f g H 0 50

A240002220060 SBZY 02220 NK 60 22 20 A b c d E f g H 0 50

A240002220080 SBZY 02220 NK 80 22 20 A b c d E f g H 0 50

A240002220150 SBZY 02220 NK 150 22 20 A b c d E f g H 0 50

A240002220240 SBZY 02220 NK 240 22 20 A b c d E f g H 0 50

A240002220320 SBZY 02220 NK 320 22 20 A b c d E f g H 0 50

A240002250050 SBZY 02250 NK 50 22 50 A b c d E f g H 0 50

A240002525040 SBZY 02525 NK 40 25 25 A b c d E f g H 0 50

A240002525050 SBZY 02525 NK 50 25 25 A b c d E f g H 0 50

A240002525060 SBZY 02525 NK 60 25 25 A b c d E f g H 0 50

A240002525080 SBZY 02525 NK 80 25 25 A b c d E f g H 0 50

A240002525150 SBZY 02525 NK 150 25 25 A b c d E f g H 0 50

A240003020040 SBZY 03020 NK 40 30 20 A b c d E f g H 0 50

A240003020050 SBZY 03020 NK 50 30 20 A b c d E f g H 0 50

A240003020060 SBZY 03020 NK 60 30 20 A b c d E f g H 0 50

A240003020080 SBZY 03020 NK 80 30 20 A b c d E f g H 0 50

A240003020150 SBZY 03020 NK 150 30 20 A b c d E f g H 0 50

A240003020240 SBZY 03020 NK 240 30 20 A b c d E f g H 0 50

A240003030040 SBZY 03030 NK 40 30 30 A b c d E f g H 0 50

A240003030050 SBZY 03030 NK 50 30 30 A b c d E f g H 0 50

A240003030060 SBZY 03030 NK 60 30 30 A b c d E f g H 0 50

A240003030080 SBZY 03030 NK 80 30 30 A b c d E f g H 0 50

A240003030150 SBZY 03030 NK 150 30 30 A b c d E f g H 0 50

A240003030240 SBZY 03030 NK 240 30 30 A b c d E f g H 0 50

A240003030320 SBZY 03030 NK 320 30 30 A b c d E f g H 0 50

A240003825040 SBZY 03825 NK 40 38 25 A b c d E f g H 0 50

A240003825050 SBZY 03825 NK 50 38 25 A b c d E f g H 0 50

A240003825060 SBZY 03825 NK 60 38 25 A b c d E f g H 0 50

A240003825080 SBZY 03825 NK 80 38 25 A b c d E f g H 0 50

NK = normalkorund 

nmax.: viz tabulka unašeče, strana 
279 

Jiné rozměry a zrnitosti na zakázku.

PG 14

Příklad objednání: A240000810150

SBZY, brousicí pásky válcové, normalkorund
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Brousicí pásky a unašeče

NK = Normalkorund

nmax.: viz tabulka unašeče, strana 
279 

Jiné rozměry a zrnitosti na zakázku.

PG 14

Příklad objednání: A240000810150

SBZY, brousicí pásky válcové, normalkorund

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A240003825150 SBZY 03825 NK 150 38 25 A b c d E f g H 0 50

A240004530040 SBZY 04530 NK 40 45 30 A b c d E f g H 0 50

A240004530050 SBZY 04530 NK 50 45 30 A b c d E f g H 0 50

A240004530060 SBZY 04530 NK 60 45 30 A b c d E f g H 0 50

A240004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 A b c d E f g H 0 50

A240004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 A b c d E f g H 0 50

A240004530240 SBZY 04530 NK 240 45 30 A b c d E f g H 0 50

A240004530320 SBZY 04530 NK 320 45 30 A b c d E f g H 0 50

A240005125040 SBZY 05125 NK 40 51 25 A b c d E f g H 0 50

A240005125050 SBZY 05125 NK 50 51 25 A b c d E f g H 0 50

A240005125060 SBZY 05125 NK 60 51 25 A b c d E f g H 0 50

A240005125080 SBZY 05125 NK 80 51 25 A b c d E f g H 0 50

A240005125150 SBZY 05125 NK 150 51 25 A b c d E f g H 0 50

A240006030040 SBZY 06030 NK 40 60 30 A b c d E f g H 0 50

A240006030050 SBZY 06030 NK 50 60 30 A b c d E f g H 0 50

A240006030060 SBZY 06030 NK 60 60 30 A b c d E f g H 0 50

A240006030080 SBZY 06030 NK 80 60 30 A b c d E f g H 0 50

A240006030150 SBZY 06030 NK 150 60 30 A b c d E f g H 0 50

A240007530040 SBZY 07530 NK 40 75 30 A b c d E f g H 0 50

A240007530050 SBZY 07530 NK 50 75 30 A b c d E f g H 0 50

A240007530060 SBZY 07530 NK 60 75 30 A b c d E f g H 0 50

A240007530080 SBZY 07530 NK 80 75 30 A b c d E f g H 0 50

A240007530150 SBZY 07530 NK 150 75 30 A b c d E f g H 0 50

A240010040040 SBZY 10040 NK 40 100 40 A b c d E f g H 0 25

A240010040050 SBZY 10040 NK 50 100 40 A b c d E f g H 0 25

A240010040060 SBZY 10040 NK 60 100 40 A b c d E f g H 0 25

A240010040080 SBZY 10040 NK 80 100 40 A b c d E f g H 0 25

A240010040150 SBZY 10040 NK 150 100 40 A b c d E f g H 0 25
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Brousicí pásky a unašeče

Ostatní rozměry na zakázku.

PG 14

Příklad objednání: A2500010103

STZY, unašeče brousicích pásků, válcové

Číslo výrobku Značení Provedení D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2501008103 STZY 00810.03 měkký 8 10 3 40 47.500 0 5

A2500010103 STZY 01010.03 tvrdý 10 10 3 25 54.000 0 5

A2500010106 STZY 01010.06 tvrdý 10 10 6 40 57.000 0 5

A2500010206 STZY 01020.06 tvrdý 10 20 6 40 57.000 0 5

A2500012106 STZY 01210.06 tvrdý 12 10 6 40 46.500 0 5

A2500012132 STZY 01213.02 tvrdý 12 13 2,35 40 26.000 0 5

A2500012256 STZY 01225.06 tvrdý 12 25 6 40 46.500 0 5

A2501012256 STZY 01225.06 měkký 12 25 6 40 31.500 0 5

A2500012506 STZY 01250.06 tvrdý 12 50 6 40 31.500 0 5

A2500013106 STZY 01310.06 tvrdý 13 10 6 40 44.000 0 5

A2500013256 STZY 01325.06 tvrdý 13 25 6 40 44.000 0 5

A2500015106 STZY 01510.06 tvrdý 15 10 6 40 38.000 0 5

A2500015306 STZY 01530.06 tvrdý 15 30 6 40 38.000 0 5

A2501015306 STZY 01530.06 měkký 15 30 6 40 25.000 0 5

A2500015506 STZY 01550.06 tvrdý 15 50 6 40 25.000 0 5

A2500019256 STZY 01925.06 tvrdý 19 25 6 40 30.000 0 5

A2500022106 STZY 02210.06 tvrdý 22 10 6 40 26.000 0 5

A2500022206 STZY 02220.06 tvrdý 22 20 6 40 26.000 0 5

A2501022206 STZY 02220.06 měkký 22 20 6 40 17.000 0 5

A2500022506 STZY 02250.06 tvrdý 22 50 6 40 17.000 0 5

A2500025256 STZY 02525.06 tvrdý 25 25 6 40 22.500 0 5

A2500030206 STZY 03020.06 tvrdý 30 20 6 40 19.000 0 5

A2501030206 STZY 03020.06 měkký 30 20 6 40 12.500 0 5

A2500030306 STZY 03030.06 tvrdý 30 30 6 40 19.000 0 5

A2501030306 STZY 03030.06 měkký 30 30 6 40 12.500 0 5

A2500038256 STZY 03825.06 tvrdý 38 25 6 40 15.000 0 5

A25000453060001 STZY 04530.06 tvrdý 45 30 6 40 13.000 0 5

A25010453060001 STZY 04530.06 měkký 45 30 6 40 13.000 0 5

A2500051256 STZY 05125.06 tvrdý 51 25 6 40 11.200 0 5

A25000603060001 STZY 06030.06 tvrdý 60 30 6 40 9.500 0 5

A25010603060001 STZY 06030.06 měkký 60 30 6 40 6.500 0 5

A2500060308 STZY 06030.08 tvrdý 60 30 8 40 9.500 0 5

A25000753080001 STZY 07530.08 tvrdý 75 30 8 40 6.500 0 2

A25011004080001 STZY 10040.08 měkký 100 40 8 40 4.000 0 2

Udané nejvyšší povolené otačky platí pro maximální vyložení stopky L0 = 20 mm. Pro ostatní délky se 
musí nejvýše povolené otáčky přepočítat!
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Brousicí pásky a unašeče

nmax.: viz tabulka unašeče, strana 
279 a 280.

NK = Normalkorund

PG 14

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A300003030080 SBZY 03030 NK 80 30 30 A b c d E f g H 0 50

A300003030120 SBZY 03030 NK 120 30 30 A b c d E f g H 0 50

A300003030150 SBZY 03030 NK 150 30 30 A b c d E f g H 0 50

A300004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 A b c d E f g H 0 50

A300004530120 SBZY 04530 NK 120 45 30 A b c d E f g H 0 50

A300004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 A b c d E f g H 0 50

Vlastnosti:
•	obzvláštĕ flexibilní

Příklad objednání: A300003030080

SBZY, brousicí pásky bez vypodložení, válcové

Číslo výrobku Značení Provedení D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2502030306 STZY 03030.06 Soft 30 30 6 40 9.500 0 5

A2502045306 STZY 04530.06 Soft 45 30 6 40 6.300 0 5

A2502060306 STZY 06030.06 Soft 60 30 6 40 4.700 0 5

A2502075308 STZY 07530.08 Soft 75 30 8 40 3.800 0 2

A2502100408 STZY 10040.08 Soft 100 40 8 40 2.800 0 2

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky L0 = 20 mm. Pro ostatní délky se 
musí nejvýše povolené otáčky přepočítat!

STZY, unašeče brousicích pásků SOFT, válcové

PG 14

Příklad objednání: A2502030306
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Brousicí pásky a unašeče

n max.: viz tabulka unašeče, strana 
281

NK = normalkorund

PG 14

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

H1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A300002063040 SBKE 02063 NK 40 20 63 14 A b c d E f g H 0 50

A300002063060 SBKE 02063 NK 60 20 63 14 A b c d E f g H 0 50

A300002063080 SBKE 02063 NK 80 20 63 14 A b c d E f g H 0 50

A300002063150 SBKE 02063 NK 150 20 63 14 A b c d E f g H 0 50

A300002930040 SBKE 02930 NK 40 29 30 22 A b c d E f g H 0 50

A300002930050 SBKE 02930 NK 50 29 30 22 A b c d E f g H 0 50

A300002930060 SBKE 02930 NK 60 29 30 22 A b c d E f g H 0 50

A300002930080 SBKE 02930 NK 80 29 30 22 A b c d E f g H 0 50

A300002930150 SBKE 02930 NK 150 29 30 22 A b c d E f g H 0 50

A300003660040 SBKE 03660 NK 40 36 60 22 A b c d E f g H 0 50

A300003660050 SBKE 03660 NK 50 36 60 22 A b c d E f g H 0 50

A300003660060 SBKE 03660 NK 60 36 60 22 A b c d E f g H 0 50

A300003660080 SBKE 03660 NK 80 36 60 22 A b c d E f g H 0 50

A300003660150 SBKE 03660 NK 150 36 60 22 A b c d E f g H 0 50

Příklad objednání: A300002063040

SBKE, brousicí pásky kónické

Číslo výrobku Značení D
mm

T
mm

S
mm

D1
mm

L
mm

Provedení n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2500020636 STKE 02063.06 20 63 6 14 40 Tvrdý 21.000 0 5

A2500029306 STKE 02930.06 29 30 6 22 40 Tvrdý 21.000 0 5

A2500036606 STKE 36/22x60 36 60 6 22 40 Tvrdý 13.500 0 5

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky L0 = 20 mm. Pro ostatní délky se musí nejvýše povolené otáčky přepočítat!

STKE, unašeče brousicích pásků, kónické

PG 14

Příklad objednání: A2500020636
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Brousicí pásky a unašeče

nmax.: viz tabulka unašeče, strana 
282

NK = normalkorund

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2400100100060 SBZY 100100 NK 60 100 100 A b c d E f g H 0 6

A2400100100080 SBZY 100100 NK 80 100 100 A b c d E f g H 0 6

A2400100100120 SBZY 100100 NK 120 100 100 A b c d E f g H 0 6

A2400100100150 SBZY 100100 NK 150 100 100 A b c d E f g H 0 6

Příklad objednání: A2400100100060

Vrtání Ø 19 mm à opatřeno 4 drážka-
mi pro péro 6 mm.

Odpovídající bruska viz str. 376

Číslo výrobku Značení Provedení d1
mm

b
mm

Vrtání d2 mm n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2502100100 STWS 100100 Soft 100 100 19 2.800 0 1

Příklad objednání: A2502100100

SBZY, válcové brousicí pásky

STWS, unašeče válcových brousicích pásků

PG 14

PG 14
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Brousicí pásky a unašeče

Použitelné v pneumatických pásových 
bruskách AMIN 30 BSH

Obvodová rychlost 28 m/s 

NK = normál korund 

ZK = cirkonkorund

Číslo výrobku Značení Zrnitost B
mm

Délka
mm

Plátno Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3000130305040T01 SBLT ZK 40 13 305 pevný-pružný A B c d e h 0 100

A3000130305060T SBLT NK 60 13 305 pevný-pružný A b c d E f g H 0 100

A3000130305060T01 SBLT ZK 60 13 305 pevný-pružný A B c d e h 0 100

A3000130305080T SBLT NK 80 13 305 pevný-pružný A b c d E f g H 0 100

A3000130305080T01 SBLT ZK 80 13 305 pevný-pružný A B c d e h 0 100

A3000130305080X SBLX NK 80 13 305 pevný A b c d E f g H 0 100

A3000130305120T SBLT NK 120 13 305 pevný-pružný A b c d E f g H 0 100

A3000130305120X SBLX NK 120 13 305 pevný A b c d E f g H 0 100

Příklad objednání: A3000130305040T01

SBL, nekonečný pás

PG 8

Pásová bruska izolovaná

Délka: ca. 325 mm

Výška: ca. 86 mm

Hmotnost: ca. 1,16 kg

Pohon: lamelový motor

Další technická data na str. 361.

PG 15

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min -1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Obvodová rychlost 
pásu m/s

Hadice -  
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993302113 AMIN 30 BSH Páska 30.000 0,3 0,45 28 6 0 1

V balení à obsaženo: Napínací ústrojí pro nekonečné pasy rozměru 13 x 305 mm, přivod vzduchu od vzduchu s tlumičem, upínání 6 m, nástroj k ovládání

Zvláštní příslušenství: hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, obslužné nářadí upínací svorky pro prm. 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8’’, 3/16’’, 1/4’’

Ze skladu k dodání: nekonečný pás 13 x 305 mm

Příklad objednání: A3993302113
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196 Kvalita a oblasti použití

286 Všeobecné informace 

287 Brousicí svitky válcové 

288 Brousicí svitky kónické

289 unašeče brousicích svitků

359 Pohonné jednotky

Brousicí svitky a unašeče brousicích svitků

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 
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Informace 

Brousicí svitky a unašeče brousicích svitků

SRZY, brousicí svitky válcové a SBKE, brousicí svitky kónické

Brousicí svitky jsou zhotoveny z navinutého brousicího plátna. 
Jejich konstrukce dovoluje, aby se během brousicího procesu po 
opotřebení vnějšího navinutí objevovalo stále nové brousicí zrno. 
Prosím, dbejte při použití na směr chodu a nasaďte brousicí svitek
tak, aby jeho lepená část směřovala k unašeči.

Příklady použití:

• odjehlování
• čištění
• začišťování

SRTR, unašeče brousicích svitků

Opakovaně použitelný unašeč nástroje. K bezpečnému upnutí 
válcového a kónického brousicího svitku.
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Brousicí svitky a unašeče brousicích svitků

NK = normalkorund

PG 8

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

B
mm

n max. 
(1/min)

Vhodné unašeče brousicích 
svitků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A240300625080 SRZY 0625 NK 80 6 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240300625150 SRZY 0625 NK 150 6 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240300638080 SRZY 0638 NK 80 6 38 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240300638150 SRZY 0638 NK 150 6 38 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240301025050 SRZY 1025 NK 50 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240301025080 SRZY 1025 NK 80 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240301025150 SRZY 1025 NK 150 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240301038050 SRZY 1038 NK 50 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240301038080 SRZY 1038 NK 80 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240301038150 SRZY 1038 NK 150 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240301325050 SRZY 1325 NK 50 13 25 3 24.000 SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240301325080 SRZY 1325 NK 80 13 25 3 24.000 SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240301325150 SRZY 1325 NK 150 13 25 3 24.000 SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240301338050 SRZY 1338 NK 50 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240301338080 SRZY 1338 NK 80 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240301338150 SRZY 1338 NK 150 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240302038050 SRZY 2038 NK 50 20 38 5 16.000 SRTR 5085.06 A b c d E f g H 0 50

A240302038080 SRZY 2038 NK 80 20 38 5 16.000 SRTR 5085.06 A b c d E f g H 0 50

A240302038150 SRZY 2038 NK 150 20 38 5 16.000 SRTR 5085.06 A b c d E f g H 0 50

A240302050050 SRZY 2050 NK 50 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 A b c d E f g H 0 50

A240302050080 SRZY 2050 NK 80 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 A b c d E f g H 0 50

Příklad objednání: A240300625080

SRZY, brousicí svitky válcové
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Brousicí svitky a unašeče brousicích svitků

NK = normalkorund

PG 8

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

B
mm

n max. 
(1/min)

Vhodné unašeče brousicích 
svitků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A240401025050 SRKE 1025 NK 50 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240401025080 SRKE 1025 NK 80 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240401025150 SRKE 1025 NK 150 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240401325050 SRKE 1325 NK 50 13 25 3 24.000 SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240401325080 SRKE 1325 NK 80 13 25 3 24.000 SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240401325150 SRKE 1325 NK 150 13 25 3 24.000 SRTR 3063.06 A b c d E f g H 0 50

A240401338050 SRKE 1338 NK 50 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240401338080 SRKE 1338 NK 80 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240401338150 SRKE 1338 NK 150 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240401638050 SRKE 1638 NK 50 16 38 3 16.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240401638080 SRKE 1638 NK 80 16 38 3 16.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240401638150 SRKE 1638 NK 150 16 38 3 16.000 SRTR 3070.06 A b c d E f g H 0 50

A240402050036 SRKE 2050 NK 36 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 A b c d E f g H 0 50

A240402050050 SRKE 2050 NK 50 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 A b c d E f g H 0 50

A240402050080 SRKE 2050 NK 80 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 A b c d E f g H 0 50

A240402050150 SRKE 2050 NK 150 20 50 5 16.000 SRTR 5085.06 A b c d E f g H 0 50

Příklad objednání: A240401025050

SRKE, brousicí svitky kónické
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Brousicí svitky a unašeče brousicích svitků

n max.: viz tabulka svitků, strana 
287-288

PG 8

Číslo výrobku Značení Provedení d1
mm

l1
mm

d2
mm

l2
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A32030130001 SRTR 3063.03 INOX 3 64 3 27 0 5

A32030160001 SRTR 3063.06 INOX 3 64 6 27 0 1

A32030260001 SRTR 3070.06 INOX 3 70 6 25 0 1

A32030460001 SRTR 5085.06 INOX 5 85 6 35 0 5

Příklad objednání: A32030130001

SRTR, unašeče brousicích svitků
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196 Kvalita a způsob užití

292 Všeobecné informace 

293 Brousicí čepičky, válcové 

294 unašeče válcové 

295 Brusné čepičky válcové, zaoblené

296 Nosič brusné čepičky, válcové zaoblené

297 Brusné čepičky válcové, špičaté 

298 Nosič brusné čepičky, špičaté 

299 Brousicí čepičky kuželové zaoblené

300 Nosič brusné čepičky, zaoblený kužel

301 Brousicí dutinky kuželové

301 nosiče brousicích dutinek, kuželové

302 Brousicí čepičky - sada sortimentu

359 Pohonné jednotky

Brousicí čepičky a dutinky

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 
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Naše brousicí čepičky a brousicí dutinky  vyrábíme z nejkvalitněj-
šího brusného plátna a je nutné je používat pouze na nosičích k 
tomuto účelu určených. Široký sortiment pro nejrůznější použití , v 
různých tvarech a k tomu odpovídající nosiče (stopky).

Příklady použití:

•  jemné a nejjemnější brousicí práce, obzvláště na těžko 
přistupných místech

•  práce při výrobě nářadi, forem a modelů

Nejvyšší dovolené otáčky

Nejvyšši dovolené otáčky uvedené v tabulce unašečů brousicích 
čepiček platí pro maximální volnou délku stopky L0 = 15 mm. 
Pro jiné vyložení musí být povolené otáčky přepočítány!

0L min. 10

Brousicí čepičky a dutinky

Informace 

Brousicí čepičky speciální NKS 

Speciální kvalita na broušení korozivzdorných a teplovzdorných ocelí, 
výroba nástrojů a forem. Speciální vrchní vrstva s brusnými  aditivy 
umožňuje zvýšit brusný výkon a také životnost.

Brousicí čepičky univerzální NK

Universální kvalita na boušení kovů, plastů, dřeva a dalších hmot.
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Brousicí čepičky a unašeče brousicích čepiček

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A21020051080 SKZYS 0510 NKS 80 5 10 A B C D E f g h 0 100

A21020051150 SKZYS 0510 NKS 150 5 10 A B C D E f g h 0 100

A21020071060 SKZYS 0712 NKS 60 7 12 A B C D E f g h 0 100

A21020071080 SKZYS 0712 NKS 80 7 12 A B C D E f g h 0 100

A21020071150 SKZYS 0712 NKS 150 7 12 A B C D E f g h 0 100

A21020101060 SKZYS 1015 NKS 60 10 15 A B C D E f g h 0 100

A21020101080 SKZYS 1015 NKS 80 10 15 A B C D E f g h 0 100

A21020101150 SKZYS 1015 NKS 150 10 15 A B C D E f g h 0 100

SKZYS, brousicí čepičky SPECIÁL, válcové

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A21000051080 SKZY 0510 NK 80 5 10 A b c d e f g h 0 100

A21000051150 SKZY 0510 NK 150 5 10 A b c d e f g h 0 100

A21000051320 SKZY 0510 NK 320 5 10 A b c d e f g h 0 100

A21000071060 SKZY 0712 NK 60 7 12 A b c d e f g h 0 100

A21000071080 SKZY 0712 NK 80 7 12 A b c d e f g h 0 100

A21000071150 SKZY 0712 NK 150 7 12 A b c d e f g h 0 100

A21000071320 SKZY 0712 NK 320 7 12 A b c d e f g h 0 100

A21000101060 SKZY 1015 NK 60 10 15 A b c d e f g h 0 100

A21000101080 SKZY 1015 NK 80 10 15 A b c d e f g h 0 100

A21000101150 SKZY 1015 NK 150 10 15 A b c d e f g h 0 100

Příklad objednání: A21000051080

SKZY, brousicí čepičky UNIVERZÁL, válcové

nmax.: viz tabulka unašečů brousicich 
čepiček, str. 294

NKS = normalkorund s aktivní povlako-
vou vrstvou

PG 8

Příklad objednání: A21020051080

nmax.: viz tabulka unašečů brousicich 
čepiček, str. 294

NK = normalkorund

PG 9

Naše brousicí čepičky a brousicí dutinky  vyrábíme z nejkvalitněj-
šího brusného plátna a je nutné je používat pouze na nosičích k 
tomuto účelu určených. Široký sortiment pro nejrůznější použití , v 
různých tvarech a k tomu odpovídající nosiče (stopky).

Příklady použití:

•  jemné a nejjemnější brousicí práce, obzvláště na těžko 
přistupných místech

•  práce při výrobě nářadi, forem a modelů

Nejvyšší dovolené otáčky

Nejvyšši dovolené otáčky uvedené v tabulce unašečů brousicích 
čepiček platí pro maximální volnou délku stopky L0 = 15 mm. 
Pro jiné vyložení musí být povolené otáčky přepočítány!

0L min. 10

Brousicí čepičky a dutinky

Informace 

Brousicí čepičky speciální NKS 

Speciální kvalita na broušení korozivzdorných a teplovzdorných ocelí, 
výroba nástrojů a forem. Speciální vrchní vrstva s brusnými  aditivy 
umožňuje zvýšit brusný výkon a také životnost.

Brousicí čepičky univerzální NK

Universální kvalita na boušení kovů, plastů, dřeva a dalších hmot.
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Brousicí čepičky a unašeče brousicích čepiček

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A21000101320 SKZY 1015 NK 320 10 15 A b c d e f g h 0 100

A21000131060 SKZY 1317 NK 60 13 17 A b c d e f g h 0 100

A21000131080 SKZY 1317 NK 80 13 17 A b c d e f g h 0 100

A21000131150 SKZY 1317 NK 150 13 17 A b c d e f g h 0 100

A21000131320 SKZY 1317 NK 320 13 17 A b c d e f g h 0 100

A21000161060 SKZY 1626 NK 60 16 26 A b c d e f g h 0 100

A21000161080 SKZY 1626 NK 80 16 26 A b c d e f g h 0 100

A21000161150 SKZY 1626 NK 150 16 26 A b c d e f g h 0 100

A21000161320 SKZY 1626 NK 320 16 26 A b c d e f g h 0 100

Číslo výrobku Značení D
mm

T
mm

Stopka Ø x délka mm n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A250000511 GTZY 0510 5 10 1/8" X 25 95.000 0 5

A250000512 GTZY 0510 5 10 2,35 X 40 57.000 0 5

A250000513 GTZY 0510 5 10 3 X 25 95.000 0 5

A250000712 GTZY 0712 7 12 2,35 X 40 42.000 0 5

A250000713 GTZY 0712 7 12 3 X 25 65.000 0 5

A250001011 GTZY 1015 10 15 1/8" X 25 45.000 0 5

A250001013 GTZY 1015 10 15 3 X 25 45.000 0 5

A250001313 GTZY 1317 13 17 3 X 25 35.000 0 5

A250001613 GTZY 1626 16 26 3 X 25 18.000 0 5

A250001616 GTZY 1626 16 26 6 X 40 30.000 0 5

SKZY, brousicí čepičky UNIVERZÁL, válcové

PG 9

Příklad objednání: A250000511

GTZY, unašeče brousicích čepiček, válcový

nmax.: viz tabulka unašečů  
brousicich čepiček, str. 294

NK = normalkorund

PG 9

Příklad objednání: A21000051080
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Brousicí čepičky a unašeče brousicích čepiček

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A21020052080 SKWRS 0511 NKS 80 5 11 A B C D E f g h 0 100

A21020052150 SKWRS 0511 NKS 150 5 11 A B C D E f g h 0 100

A21020072060 SKWRS 0713 NKS 60 7 13 A B C D E f g h 0 100

A21020072080 SKWRS 0713 NKS 80 7 13 A B C D E f g h 0 100

A21020072150 SKWRS 0713 NKS 150 7 13 A B C D E f g h 0 100

A21020102060 SKWRS 1015 NKS 60 10 15 A B C D E f g h 0 100

A21020102080 SKWRS 1015 NKS 80 10 15 A B C D E f g h 0 100

A21020102150 SKWRS 1015 NKS 150 10 15 A B C D E f g h 0 100

A21020132060 SKWRS 1319 NKS 60 13 19 A B C D E f g h 0 100

A21020132080 SKWRS 1319 NKS 80 13 19 A B C D E f g h 0 100

A21020132150 SKWRS 1319 NKS 150 13 19 A B C D E f g h 0 100

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A21000052080 SKWR 0511 NK 80 5 11 A b c d e f g h 0 100

A21000052150 SKWR 0511 NK 150 5 11 A b c d e f g h 0 100

A21000052320 SKWR 0511 NK 320 5 11 A b c d e f g h 0 100

A21000072060 SKWR 0713 NK 60 7 13 A b c d e f g h 0 100

A21000072080 SKWR 0713 NK 80 7 13 A b c d e f g h 0 100

A21000072150 SKWR 0713 NK 150 7 13 A b c d e f g h 0 100

A21000072320 SKWR 0713 NK 320 7 13 A b c d e f g h 0 100

A21000102060 SKWR 1015 NK 60 10 15 A b c d e f g h 0 100

A21000102080 SKWR 1015 NK 80 10 15 A b c d e f g h 0 100

A21000102150 SKWR 1015 NK 150 10 15 A b c d e f g h 0 100

A21000102320 SKWR 1015 NK 320 10 15 A b c d e f g h 0 100

n max.: viz tabulka unašečů  
brousicich čepiček, str. 296

NKS = normalkorund s aktivní  
povlakovou vrstvou

PG 8

Příklad objednání: A21020052080

SKWRS, brousicí čepičky SPECIÁL, válcové zaoblené

nmax.: viz tabulka unašečů brousicich 
čepiček, str. 296

NK = normalkorund

PG 9

Příklad objednání: A21000052080

SKWR, brousicí čepičky UNIVERZAL, válcové zaoblené
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Brousicí čepičky a unašeče brousicích čepiček

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A21000132060 SKWR 1319 NK 60 13 19 A b c d e f g h 0 100

A21000132080 SKWR 1319 NK 80 13 19 A b c d e f g h 0 100

A21000132150 SKWR 1319 NK 150 13 19 A b c d e f g h 0 100

A21000132320 SKWR 1319 NK 320 13 19 A b c d e f g h 0 100

A21000162060 SKWR 1626 NK 60 16 26 A b c d e f g h 0 100

A21000162080 SKWR 1626 NK 80 16 26 A b c d e f g h 0 100

A21000162150 SKWR 1626 NK 150 16 26 A b c d e f g h 0 100

A21000162320 SKWR 1626 NK 320 16 26 A b c d e f g h 0 100

Číslo výrobku Značení D
mm

T
mm

Stopka Ø x délka mm n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A250000521 GTWR 0511 5 11 1/8" X 25 95.000 0 5

A250000522 GTWR 0511 5 11 2,35 X 40 57.000 0 5

A250000523 GTWR 0511 5 11 3 X 25 95.000 0 5

A250000721 GTWR 0713 7 13 1/8" X 25 65.000 0 5

A250000722 GTWR 0713 7 13 2,35 X 40 42.000 0 5

A250000723 GTWR 0713 7 13 3 X 25 65.000 0 5

A250001021 GTWR 1015 10 15 1/8" X 25 45.000 0 5

A250001022 GTWR 1015 10 15 2,35 X 40 27.000 0 5

A250001023 GTWR 1015 10 15 3 X 25 45.000 0 5

A250001322 GTWR 1319 13 19 2,35 X 40 17.500 0 5

A250001323 GTWR 1319 13 19 3 X 25 35.000 0 5

A250001621 GTWR 1626 16 26 1/8" X 25 18.000 0 5

A250001622 GTWR 1626 16 26 2,35 X 40 11.000 0 5

A250001623 GTWR 1626 16 26 3 X 25 18.000 0 5

A250001626 GTWR 1626 16 26 6 X 40 30.000 0 5

SKWR, brousicí čepičky UNIVERZAL, válcové zaoblené

GTWR, unašeče brousicích čepiček, válcové zaoblené

nmax.: viz tabulka unašečů brousicich 
čepiček, str. 296

NK = normalkorund

PG 9

Příklad objednání: A21000052080

PG 9

Příklad objednání: A250000521



297

kámen litina plasty titanInox/ocel ocel hliník

B
ro

u
si

t,
 L

eš
ti

t 
 

(F
le

xi
b

iln
í)

Brousicí čepičky a unašeče brousicích čepiček

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A21020053080 SKWKS 0511 NKS 80 5 11 A B C D E f g h 0 100

A21020053150 SKWKS 0511 NKS 150 5 11 A B C D E f g h 0 100

A21020073060 SKWKS 0713 NKS 60 7 13 A B C D E f g h 0 100

A21020073080 SKWKS 0713 NKS 80 7 13 A B C D E f g h 0 100

A21020073150 SKWKS 0713 NKS 150 7 13 A B C D E f g h 0 100

A21020103060 SKWKS 1015 NKS 60 10 15 A B C D E f g h 0 100

A21020103080 SKWKS 1015 NKS 80 10 15 A B C D E f g h 0 100

A21020103150 SKWKS 1015 NKS 150 10 15 A B C D E f g h 0 100

A21020133060 SKWKS 1319 NKS 60 13 19 A B C D E f g h 0 100

A21020133080 SKWKS 1319 NKS 80 13 19 A B C D E f g h 0 100

A21020133150 SKWKS 1319 NKS 150 13 19 A B C D E f g h 0 100

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A21000053080 SKWK 0511 NK 80 5 11 A b c d e f g h 0 100

A21000053150 SKWK 0511 NK 150 5 11 A b c d e f g h 0 100

A21000053320 SKWK 0511 NK 320 5 11 A b c d e f g h 0 100

A21000073060 SKWK 0713 NK 60 7 13 A b c d e f g h 0 100

A21000073080 SKWK 0713 NK 80 7 13 A b c d e f g h 0 100

A21000073150 SKWK 0713 NK 150 7 13 A b c d e f g h 0 100

A21000073320 SKWK 0713 NK 320 7 13 A b c d e f g h 0 100

A21000103060 SKWK 1015 NK 60 10 15 A b c d e f g h 0 100

A21000103080 SKWK 1015 NK 80 10 15 A b c d e f g h 0 100

SKWKS, brousicí čepičky SPECIÁL, válcové špičaté

n max.: viz tabulka unašečů brousi-
cich čepiček, str. 298

NK = Normalkorund

PG 9

Příklad objednání: A21000053080

SKWK, brousicí čepičky UNIVERZAL, válcové špičaté

n max.: viz tabulka unašečů brousi-
cich čepiček, str. 298

NKS = normalkorund s aktivní  
povlakovou vrstvou

PG 8

Příklad objednání: A21020053080



298

B
ro

u
si

t,
 L

eš
ti

t 
 

(F
le

xi
b

iln
í)

Brousicí čepičky a unašeče brousicích čepiček

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A21000103150 SKWK 1015 NK 150 10 15 A b c d e f g h 0 100

A21000103320 SKWK 1015 NK 320 10 15 A b c d e f g h 0 100

A21000133060 SKWK 1319 NK 60 13 19 A b c d e f g h 0 100

A21000133080 SKWK 1319 NK 80 13 19 A b c d e f g h 0 100

A21000133150 SKWK 1319 NK 150 13 19 A b c d e f g h 0 100

A21000133320 SKWK 1319 NK 320 13 19 A b c d e f g h 0 100

A21000163060 SKWK 1626 NK 60 16 26 A b c d e f g h 0 100

A21000163080 SKWK 1626 NK 80 16 26 A b c d e f g h 0 100

A21000163150 SKWK 1626 NK 150 16 26 A b c d e f g h 0 100

A21000163320 SKWK 1626 NK 320 16 26 A b c d e f g h 0 100

Číslo výrobku Značení D
mm

T
mm

Stopka Ø x délka mm n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A250000531 GTWK 0511 5 11 1/8" X 25 95.000 0 5

A250000533 GTWK 0511 5 11 3 X 25 95.000 0 5

A250000732 GTWK 0713 7 13 2,35 X 40 42.000 0 5

A250000733 GTWK 0713 7 13 3 X 25 65.000 0 5

A250001033 GTWK 1015 10 15 3 X 25 45.000 0 5

A250001332 GTWK 1319 13 19 2,35 X 40 17.500 0 5

A250001333 GTWK 1319 13 19 3 X 25 35.000 0 5

A250001632 GTWK 1626 16 26 2,35 X 40 11.000 0 5

A250001633 GTWK 1626 16 26 3 X 25 18.000 0 5

A250001636 GTWK 1626 16 26 6 X 40 30.000 0 5

GTWK, unašeče brousicích čepiček, válcové špičaté

SKWK, brousicí čepičky UNIVERZAL, válcové špičaté

PG 9

Příklad objednání: A250000531

n max.: viz tabulka unašečů  
brousicich čepiček, str. 298

NK = Normalkorund

PG 9

Příklad objednání: A21000053080
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Brousicí čepičky a unašeče brousicích čepiček

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

~R
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2102163060 SKKES 1632 NKS 60 16 32 7,5 A B C D E f g h 0 25

A2102163080 SKKES 1632 NKS 80 16 32 7,5 A B C D E f g h 0 25

A2102163150 SKKES 1632 NKS 150 16 32 7,5 A B C D E f g h 0 25

Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

~R
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2100051080 SKKE 0515 NK 80 5 15 2 A b c d e f g h 0 100

A2100051150 SKKE 0515 NK 150 5 15 2 A b c d e f g h 0 100

A2100051280 SKKE 0515 NK 280 5 15 2 A b c d e f g h 0 100

A2100112060 SKKE 1125 NK 60 11 25 5 A b c d e f g h 0 100

A2100112080 SKKE 1125 NK 80 11 25 5 A b c d e f g h 0 100

A2100112150 SKKE 1125 NK 150 11 25 5 A b c d e f g h 0 100

A2100112280 SKKE 1125 NK 280 11 25 5 A b c d e f g h 0 100

A2100163060 SKKE 1632 NK 60 16 32 7,5 A b c d e f g h 0 25

A2100163080 SKKE 1632 NK 80 16 32 7,5 A b c d e f g h 0 25

A2100163150 SKKE 1632 NK 150 16 32 7,5 A b c d e f g h 0 25

A2100163280 SKKE 1632 NK 280 16 32 7,5 A b c d e f g h 0 25

A2100224060 SKKE 2140 NK 60 21 40 9,5 A b c d e f g h 0 25

A2100224080 SKKE 2140 NK 80 21 40 9,5 A b c d e f g h 0 25

A2100224150 SKKE 2140 NK 150 21 40 9,5 A b c d e f g h 0 25

A2100224280 SKKE 2140 NK 280 21 40 9,5 A b c d e f g h 0 25

n max.: viz tabulka unašečů  
brousicich čepiček, str. 300

NKS = normalkorund s aktivní  
povlakovou vrstvou

Příklad objednání: A2102163060

SKKES, brousicí čepičky SPECIÁL, kuželové zaoblené

nmax.: viz tabulka unašečů brousicich 
čepiček, str. 300

NK = normalkorund

Příklad objednání: A2100051080

SKKE, brousicí čepičky UNIVERZAL, kuželové zaoblené

PG 8

PG 9
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Brousicí čepičky a unašeče brousicích čepiček

Změna délky stopky „L“ vyhrazena.

Číslo výrobku Značení D
mm

T
mm

L
mm

~R
mm

Stopka Ø x 
délka mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A25000511 GTKE 0515 5 15 40 2 1/4" X 40 95.000 0 5

A25000513 GTKE 0515 5 15 40 2 3 X 25 57.000 0 5

A25000516 GTKE 0515 5 15 40 2 6 X 40 95.000 0 5

A25001126 GTKE 1125 11 25 40 5 6 X 40 40.000 0 5

A25001636 GTKE 1632 16 32 40 7,5 6 X 40 30.000 0 5

A25002246 GTKE 2140 21 40 40 9,5 6 X 40 20.000 0 5

Příklad objednání: A25000511

GTKE, unašeče brousicích čepiček, kuželové zaoblené

PG 9
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Číslo výrobku Značení Zrnitost H
mm

T
mm

H1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2101108080 SHKE 0885 NK 80 8 85 4,5 A b c d e f g h 0 25

A2101108150 SHKE 0885 NK 150 8 85 4,5 A b c d e f g h 0 25

A2101158080 SHKE 1385 NK 80 13 85 9,5 A b c d e f g h 0 25

A2101158150 SHKE 1385 NK 150 13 85 9,5 A b c d e f g h 0 25

A2101208080 SHKE 1885 NK 80 18 85 14,5 A b c d e f g h 0 25

A2101208150 SHKE 1885 NK 150 18 85 14,5 A b c d e f g h 0 25

A2101258080 SHKE 2385 NK 80 23 85 19,5 A b c d e f g h 0 25

A2101258150 SHKE 2385 NK 150 23 85 19,5 A b c d e f g h 0 25

n max.: viz tabulka unašečů brousi-
cich čepiček, str. 301

NK = normalkorund

PG 8

Příklad objednání: A2101108080

SHKE, brousicí dutinky, kuželové

Brousicí čepičky a unašeče brousicích čepiček

Číslo výrobku Značení D
mm

T
mm

L
mm

~R
mm

Stopka Ø x 
délka mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A25001086 GTKE 0885 8 85 40 2 6 X 40 24.000 0 5

A25001586 GTKE 1385 13 85 40 5 6 X 40 17.000 0 5

A25002086 GTKE 1885 18 85 40 7,5 6 X 40 12.000 0 5

A25002586 GTKE 2385 23 85 40 9,5 6 X 40 10.000 0 5

Aby se dosáhlo na hlouběji položená opracovávána místa, mohou se brousicí čepičky zaobleného kužele (str. 299) použít na tyto unašeče s délkou 85 mm.

PG 9

Příklad objednání: A25001086

GTKE, unašeče brousicích dutinek, kuželové
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Číslo výrobku Značení Kusy Obsah Doporučené použití
Informace na stránce 438

A210000065 WS 65

50 Kusů

à 100 Kusů

à 50 Kusů

à 20 Kusů

10 Kusů

20 Kusů

à 10 Kusů

à 15 Kusů

à 2 Kusů

à 1 Kusů

à 1 Kusů

Brousicí čepička, zrno NK 150 

SKKE 0515

SKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511

SKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713

SKZY 1015, SKWR 1015

SKKE 1125

Brousicí čepička, zrno NK 80 

SKWK 1015

SKZY 1317, SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632

SKWK 1626, SKWR 1626

Unašeč, stopka 3 mm 

GTZY 0510, GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712, 

GTWR 0713, GTWK 0713

GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317, 

GTWR 1319, GTWK 1319

Unašeč, stopka 6 mm 

GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626,  

GTWR 1626, GTKE 1632

A b c d e f g h 0 1

Obsahuà: 640 ks brousicích čepiček 
23 ks unašečů brousicích čepiček

Rozměry kufru: 372 x 189 x 46 mm 

NK = normalkorund

PG 9

Příklad objednání: A210000065

Sortiment brousicích čepiček

Sortiment brousicích čepiček



303

B
ro

u
si

t,
 L

eš
ti

t 
 

(F
le

xi
b

iln
í)

304 Všeobecné informace 

305 Kvality a oblasti použití 

306 Brousicí disky samouinací 

311  Unašeče pro brousicí disky samouinací 

313  Brousicí disky samouinací  se závitem 

314 Brousicí lamelový taliř samouinací se závitem

315  Unašeče pro brousicí disky samouinací se závitem

316 Brousicí disky samolepicí 

317 Unašeče pro brousicí disky samolepicí

318 Brousicí disky – suchý zip 

320 Unašeče pro brousicí disky – suchý zip

359 Pohonné nářadí

Brousicí disky a unašeče brousicích disků

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 
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Informace 

Brousicí disky samoupínací, PSG/PSR

LUKAS-Brousicí disky PSG/PSR jsou samoupínací. Rubová strana 
disku je opatřena rychloupínacím bajonetem z kovu (PSG) nebo 
plastovým závitem (PSR). Brousicí disk se po krátkém pootočení 
zafi xuje na přislušný unašeč. Brusné kotoučky PSG  dodáváme v 
širokém sortimentu. Četne průměry, mnoho různých zrnitostí a 
především kvality brusiva pro každý účel uplatnění Vam pomohou 
řešit Váš uživatelský problem.

Brousicí disky samoupínací – PSK

LUKAS brousicí disky typu PSK jsou samolepicí. Pogumovaný 
hřbet disku je opatřen ochrannou fólií. Po odstranění této fólie se 
nalepí disk na příslušný unašeč. LUKAS brousicí disky jsou vhodné 
k opracování nejrůznějších ploch. Po odlepení kotoučku nelze 
znovu použít. Tyto disky se dodávají v normálním korundu různých 
zrnitostí, které si můžete vybrat z následujících tabulek.

Brousicí disky se suchým zipem – PSH

Brousicí disky LUKAS – typ PSH jsou samodržné na principu suché-
ho zipu. Na hřbetní straně jsou disky opatřeny tkaninou a příslušné 
unašeče jsou vybaveny zachycovacími hačky. LUKAS brousicí disky 
na suchý zip jsou vhodné pro opracování rovných a rovněž konkáv-
nich ploch. Brousicí disk, který není během práce zcela opotřebo-
ván, lze odejmout a později znovu použít. Brousicí disky se dodávaji 
s brusivem normálního korundu v různých zrnitostech, které si 
můžete zvolit z následujících tabulek.

Brousicí disky a unašeče brousicích disků
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Kvality Vlastnosti Oblasti použiti/opracování Strana 

brousicí plátno s 

normálním korundem

velmi tvrdé brusivo velká pevnost univerzální brousicí a odjehlovací práce 308

brousicí plátno s 

normálním korundem 

a se zesíleným 

nosným materiálem

velmi tvrdé brusivo velká pevnost v důsledku zesílení se hodí také pro vysoce náročné broušení 

a opracování hran

309

brousicí plátno se 

zirkonkorundem

extrémně odolné brousicí zrno s 

vysokou tlakovou pevností

Ideální pro Hastelloy, Inconel, nerezové oceli a těžko 

obrobitelné kovy

307

brousicí plátno se 

zirkonkorundem a s 

brusně aktivní krycí 

vrstvou

nejlepší úběrový výkon velmi dobrá 

míra opotřebení

ideální pro opracování nerezových ocelí

Speciální krycí vrstva zabraňuje zanášení.

306

brousicí plátno s 

keramickým zrnem

 nejlepši úběrový výkon bez vylamování 

zrna, obzvláště stabilní díky zesílení na 

rubu, chladný brus

ideální k opracování nerezových ocelí a niklových slitin 306

brousicí plátno se 

siliciumkarbidem

téměř žadné zadržování tepla speciální 

kvalita pro letecký průmysl

ideální pro opracování titanu a titanových slitin a hliníku 

(letecký průmysl) také pro plasty a keramiku

309

 brousicí rouno s 

normálním korundem 

hrubé – hněde

střední – červenohnědé

jemné – modré

vláknová struktura vytváři lešticí efekt, 

stále nově se uvolňující brusná zrna 

dávají rovnoměrný pracovní výsledek, 

dlouhá životnost

ideální k odstraňování rzi nebo barev k odstraňování škrábanců a 

stop po předbroušení, obecně zlepšení kvality povrchu

310

PSG, kvality a oblasti použití

Brousicí disky samoupínací
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Brousicí disky samoupínací

PG 8

Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3379038036 PSG 038 Ceramic 36 38 30.000 GTG 038 B C D e g 0 100

A3379038060 PSG 038 Ceramic 60 38 30.000 GTG 038 B C D e g 0 100

A3379038080 PSG 038 Ceramic 80 38 30.000 GTG 038 B C D e g 0 100

A3379038120 PSG 038 Ceramic 120 38 30.000 GTG 038 B C D e g 0 100

A3379050036 PSG 050 Ceramic 36 50 30.000 GTG 038 a GTG 050 B C D e g 0 100

A3379050060 PSG 050 Ceramic 60 50 30.000 GTG 038 a GTG 050 B C D e g 0 100

A3379050080 PSG 050 Ceramic 80 50 30.000 GTG 038 a GTG 050 B C D e g 0 100

A3379050120 PSG 050 Ceramic 120 50 30.000 GTG 038 a GTG 050 B C D e g 0 100

A3379075036 PSG 075 Ceramic 36 76 20.000 GTG 075 B C D e g 0 50

A3379075060 PSG 075 Ceramic 60 76 20.000 GTG 075 B C D e g 0 50

A3379075080 PSG 075 Ceramic 80 76 20.000 GTG 075 B C D e g 0 50

A3379075120 PSG 075 Ceramic 120 76 20.000 GTG 075 B C D e g 0 50

Příklad objednání: A3379038036

PSG, brusné listy, samoupínacy, ceramic

PG 6

Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3377038036 PSG 038 Z Power 36 38 30.000 GTG 038 A B C D E G 0 100

A3377038060 PSG 038 Z Power 60 38 30.000 GTG 038 A B C D E G 0 100

A3377038080 PSG 038 Z Power  80 38 30.000 GTG 038 A B C D E G 0 100

A3377038120 PSG 038 Z Power 120 38 30.000 GTG 038 A B C D E G 0 100

A3377050036 PSG 050 Z Power 36 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A B C D E G 0 100

A3377050060 PSG 050 Z Power 60 51 30.000 GTG 038 a  GTG 050 A B C D E G 0 100

A3377050080 PSG 050 Z Power 80 51 30.000 GTG 038 a  GTG 050 A B C D E G 0 100

A3377050120 PSG 050 Z Power 120 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A B C D E G 0 100

Příklad objednání: A3377038036

PSG, brusné listy, samoupínacy, zirkonkorund Power
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Brousicí disky samoupínací

Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3377075036 PSG 075 Z Power 36 76 20.000 GTG 075 A B C D E G 0 50

A3377075060 PSG 075 Z Power 60 76 20.000 GTG 075 A B C D E G 0 50

A3377075080 PSG 075 Z Power 80 76 20.000 GTG 075 A B C D E G 0 50

A3377075120 PSG 075 Z Power 120 76 20.000 GTG 075 A B C D E G 0 50

PSG, brusné listy, samoupínacy, zirkonkorund Power

PG 6

Příklad objednání: A3377038036

Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3353025060 PSG 025 ZK 60 25 40.000 GTG 025 A B C D E G 0 100

A3353025080 PSG 025 ZK 80 25 40.000 GTG 025 A B C D E G 0 100

A3353038060 PSG 038 ZK 60 38 30.000 GTG 038 A B C D E G 0 100

A3353038080 PSG 038 ZK 80 38 30.000 GTG 038 A B C D E G 0 100

A3353050036 PSG 050 ZK 36 51 30.000 GTG 038 a  GTG 050 A B C D E G 0 100

A3353050060 PSG 050 ZK 60 51 30.000 GTG 038 a  GTG 050 A B C D E G 0 100

A3353050080 PSG 050 ZK 80 51 30.000 GTG 038 a  GTG 050 A B C D E G 0 100

A3353075036 PSG 075 ZK 36 76 20.000 GTG 075 A B C D E G 0 50

A3353075060 PSG 075 ZK 60 76 20.000 GTG 075 A B C D E G 0 50

A3353075080 PSG 075 ZK 80 76 20.000 GTG 075 A B C D E G 0 50

Příklad objednání: A3353025060

PSG, brusné listy, samoupínacy, zirkonkorund

PG 6
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Brousicí disky samoupínací

PSG, brusné listy, samoupínacy, normalkorund

PG 8

Příklad objednání: A3351020060

Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3351020060 PSG 020 NK 60 19 40.000 GTG 020 A b c d E f g H 0 100

A3351020080 PSG 020 NK 80 19 40.000 GTG 020 A b c d E f g H 0 100

A3351020120 PSG 020 NK 120 19 40.000 GTG 020 A b c d E f g H 0 100

A3351025036 PSG 025 NK 36 25 40.000 GTG 025 A b c d E f g H 0 100

A3351025060 PSG 025 NK 60 25 40.000 GTG 025 A b c d E f g H 0 100

A3351025080 PSG 025 NK 80 25 40.000 GTG 025 A b c d E f g H 0 100

A3351025120 PSG 025 NK 120 25 40.000 GTG 025 A b c d E f g H 0 100

A3351038036 PSG 038 NK 36 38 30.000 GTG 038 A b c d E f g H 0 100

A3351038060 PSG 038 NK 60 38 30.000 GTG 038 A b c d E f g H 0 100

A3351038080 PSG 038 NK 80 38 30.000 GTG 038 A b c d E f g H 0 100

A3351038120 PSG 038 NK 120 38 30.000 GTG 038 A b c d E f g H 0 100

A3351038180 PSG 038 NK 180 38 30.000 GTG 038 A b c d E f g H 0 100

A3351038240 PSG 038 NK 240 38 30.000 GTG 038 A b c d E f g H 0 100

A3351050036 PSG 050 NK 36 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3351050050 PSG 050 NK 50 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3351050060 PSG 050 NK 60 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3351050080 PSG 050 NK 80 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3351050120 PSG 050 NK 120 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3351050180 PSG 050 NK 180 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3351050240 PSG 050 NK 240 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3351075036 PSG 075 NK 36 76 20.000 GTG 075 A b c d E f g H 0 50

A3351075060 PSG 075 NK 60 76 20.000 GTG 075 A b c d E f g H 0 50

A3351075080 PSG 075 NK 80 76 20.000 GTG 075 A b c d E f g H 0 50

A3351075120 PSG 075 NK 120 76 20.000 GTG 075 A b c d E f g H 0 50

A3351075180 PSG 075 NK 180 76 20.000 GTG 075 A b c d E f g H 0 50
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Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3352025060 PSG 025 NKE 60 25 40.000 GTG 025 A b c d E f g H 0 100

A3352025080 PSG 025 NKE 80 25 40.000 GTG 025 A b c d E f g H 0 100

A3352025120 PSG 025 NKE 120 25 40.000 GTG 025 A b c d E f g H 0 100

A3352025180 PSG 025 NKE 180 25 40.000 GTG 025 A b c d E f g H 0 100

A3352025240 PSG 025 NKE 240 25 40.000 GTG 025 A b c d E f g H 0 100

A3352038060 PSG 038 NKE 60 38 30.000 GTG 038 A b c d E f g H 0 100

A3352038080 PSG 038 NKE 80 38 30.000 GTG 038 A b c d E f g H 0 100

A3352038120 PSG 038 NKE 120 38 30.000 GTG 038 A b c d E f g H 0 100

A3352050036 PSG 050 NKE 36 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3352050060 PSG 050 NKE 60 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3352050080 PSG 050 NKE 80 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3352050120 PSG 050 NKE 120 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3352050180 PSG 050 NKE 180 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3352050240 PSG 050 NKE 240 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 A b c d E f g H 0 100

A3352075060 PSG 075 NKE 60 76 20.000 GTG 075 A b c d E f g H 0 50

A3352075080 PSG 075 NKE 80 76 20.000 GTG 075 A b c d E f g H 0 50

PSG, brusné listy, samoupínacy, normalkorund zesílený

PG 8

Příklad objednání: A3352025060

Brousicí disky samoupínací

Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3378038036 PSG 038 SIC 36 38 30.000 GTG 038 a b c d e F G H i 0 100

A3378038060 PSG 038 SIC 60 38 30.000 GTG 038 a b c d e F G H i 0 100

A3378038080 PSG 038 SIC 80 38 30.000 GTG 038 a b c d e F G H i 0 100

PSG, brusné listy, samoupínacy, siliciumkarbid

PG 8

Příklad objednání: A3378038036
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Brousicí disky samoupínací

Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3378038120 PSG 038 SIC 120 38 30.000 GTG 038 a b c d e F G H i 0 100

A3378050036 PSG 050 SIC 36 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 a b c d e F G H i 0 100

A3378050060 PSG 050 SIC 60 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 a b c d e F G H i 0 100

A3378050080 PSG 050 SIC 80 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 a b c d e F G H i 0 100

A3378050120 PSG 050 SIC 120 51 30.000 GTG 038 a GTG 050 a b c d e F G H i 0 100

A3378075036 PSG 075 SIC 36 76 20.000 GTG 075 a b c d e F G H i 0 50

A3378075060 PSG 075 SIC 60 76 20.000 GTG 075 a b c d e F G H i 0 50

A3378075080 PSG 075 SIC 80 76 20.000 GTG 075 a b c d e F G H i 0 50

PSG, brusné listy, samoupínacy, siliciumkarbid

Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3374038005 PSG 038 Rouno jemné 38 10.000 GTG 038 A b c D e f g H 0 50

A3374038004 PSG 038 Rouno hrubé 38 10.000 GTG 038 A b c D e f g H 0 50

A3374038002 PSG 038 Rouno střední 38 10.000 GTG 038 A b c D e f g H 0 50

A3374050005 PSG 050 Rouno jemné 50 8.000 GTG 038 a GTG 050 A b c D e f g H 0 50

A3374050004 PSG 050 Rouno hrubé 50 8.000 GTG 038 a GTG 050 A b c D e f g H 0 50

A3374050002 PSG 050 Rouno střední 50 8.000 GTG 038 a GTG 050 A b c D e f g H 0 50

A3374075005 PSG 075 Rouno jemné 75 5.500 GTG 075 A b c D e f g H 0 25

A3374075004 PSG 075 Rouno hrubé 75 5.500 GTG 075 A b c D e f g H 0 25

A3374075002 PSG 075 Rouno střední 75 5.500 GTG 075 A b c D e f g H 0 25

PSG, brusné listy, samoupínacy, brusné rouno

PG 8

Příklad objednání: A3378038036

PG 8

Příklad objednání: A3374038002
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Unašeče brousicích disků, samoupínací

Číslo výrobku Značení D
mm

S
mm

Provedení n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A33500200026 GTG 020.06 18 6 střední 40.000 0 1

A33500250026 GTG 025.06 23 6 střední 40.000 0 1

A33500380026 GTG 038.06 33 6 střední 25.000 0 1

A33500500026 GTG 050.06 45 6 střední 25.000 0 1

A33500500036 GTG 050.06 45 6 tvrdý 30.000 0 1

A33500750026 GTG 075.06 70 6 střední 20.000 0 1

A33500750036 GTG 075.06 70 6 tvrdý 20.000 0 1

Unašeče jsou dodávány v univerzálně použitelném stupni tvrdosti – středni. Toto 
střední provedení se hodí pro téměř všechna použití. Pro extrémní nároky (uplat-
nění Z POWER a CERAMIC) používejte prosím nosič v tvrdém provedeí.

Uváděné otáčky jsou nyjvyšší přípustné a platí výhradně pro použití s největším 
možným podložným talířem a délkou stopky L0 nad kleštinou do 5 mm. Pro 
ostatní délky se musí nejvýše povolené otáčky přepočítat!

GTG, unašeče pro samoupínací brousicí disky

n max.: viz tabulku brousicích disků 
PSG, str. 306-310

PG 8

Příklad objednání: A33500200026
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Brousicí disky samoupínací se závitem

Kvality Vlastnosti Oblasti použití/Opracování Strana 

brousicí plátno 

zirkonkorund

extrémně odolné brousicí rouno s 

vysokou pevností v tlaku

ideální pro Hastelloy, Inconel, nerezové oceli a těžko 

obrobitelné kovy

313

 brousicí rouno s 

normálním korundem 

hrubé – hnědé

střední – červenohnědé

jemné – modré

vláknová struktura umožňuje lešticí 

efekt, stále nově se uvolňující zrna 

dávají rovnoměrný pracovní výsledek, 

dlouhá životnost

ideální k odstraňování rzi nebo barev, k odstraňování škrabanců 

a stop po předbroušení, obecně zlepšení kvality povrchu

313

Brousicí disky samoupinací se závitem
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Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3363038060 PSR 038 Z ZK 60 38 30.000 GTR 038 A B C D E G 0 100

A3363038080 PSR 038 Z ZK 80 38 30.000 GTR 038 A B C D E G 0 100

A3363050036 PSR 050 Z ZK 36 51 30.000 GTR 038 a GTR 050 A B C D E G 0 100

A3363050060 PSR 050 Z ZK 60 51 30.000 GTR 038 a GTR 050 A B C D E G 0 100

A3363050080 PSR 050 Z ZK 80 51 30.000 GTR 038 a GTR 050 A B C D E G 0 100

A3363075036 PSR 075 Z ZK 36 76 20.000 GTR 075 A B C D E G 0 50

A3363075060 PSR 075 Z ZK 60 76 20.000 GTR 075 A B C D E G 0 50

A3363075080 PSR 075 Z ZK 80 76 20.000 GTR 075 A B C D E G 0 50

PSR, brusné listy s plastovým závitem samoupínací, zirkonkorund

PG 8

Příklad objednání: A3363038060

Brousicí disky samoupínací se závitem

Číslo výrobku Značení Kwalita / Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3375038005 PSR 038 P Rouno jemné 38 10.000 GTR 038 A b c D e f g H 0 50

A3375038002 PSR 038 P Rouno střední 38 10.000 GTR 038 A b c D e f g H 0 50

A3375050004 PSR 050 P Rouno hrubé 51 8.000 GTR 038 a GTR 050 A b c D e f g H 0 50

A3375050005 PSR 050 P Rouno jemné 51 8.000 GTR 038 a GTR 050 A b c D e f g H 0 50

A3375050002 PSR 050 P Rouno střední 51 8.000 GTR 038 a  GTR 050 A b c D e f g H 0 50

A3375075004 PSR 075 P Rouno hrubé 76 5.500 GTR 038, GTR 050 a GTR 075 A b c D e f g H 0 25

A3375075005 PSR 075 P Rouno jemné 76 5.500 GTR 038, GTR 050 a GTR 075 A b c D e f g H 0 25

A3375075002 PSR 075 P Rouno střední 76 5.500 GTR 038, GTR 050 a GTR 075 A b c D e f g H 0 25

PSR, brusné listy s plastovým závitem samoupínací, tvrzené rouno

PG 8

Příklad objednání: A3375038002
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Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

n max. 
(1/min)

Odpovídající unašeč 
brousicích disků

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A33310500401623 SLTG 050 R ZK 40 50 19.000 GTR 038.06 A B C D E G 0 10

A33310500601623 SLTG 050 R ZK 60 50 19.000 GTR 038.06 A B C D E G 0 10

A33310500801623 SLTG 050 R ZK 80 50 19.000 GTR 038.06 A B C D E G 0 10

A33310501201623 SLTG 050 R ZK 120 50 19.000 GTR 038.06 A B C D E G 0 10

A33310650401623 SLTG 065 R ZK 40 65 14.700 GTR 050.06 A B C D E G 0 10

A33310650601623 SLTG 065 R ZK 60 65 14.700 GTR 050.06 A B C D E G 0 10

A33310650801623 SLTG 065 R ZK 80 65 14.700 GTR 050.06 A B C D E G 0 10

A33310750401623 SLTG 075 R ZK 40 75 12.700 GTR 050.06 A B C D E G 0 10

A33310750601623 SLTG 075 R ZK 60 75 12.700 GTR 050.06 A B C D E G 0 10

A33310750801623 SLTG 075 R ZK 80 75 12.700 GTR 050.06 A B C D E G 0 10

A33310751201623 SLTG 075 R ZK 120 75 12.700 GTR 050.06 A B C D E G 0 10

Vlastnosti:
•	velmi dobrý úběr
•	záběr už při nízkém přítlaku
•	vyšší životnost (ve srovnání s plochými brousicími disky)
•	přesah lamel pružnost

Oblasti použití:
•	odàhlování
•	očišťování
•	odrezování
•	vyhlazování
•	opracování svarů

SLTG, brousicí lamelové talíře, samoupínací

vmax: 50 m/s

ZK = zirkonkorund

PG 8

Příklad objednání: A33310500401623

Brousicí lamelové talíře, samoupínací
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Unašeče brousicích disků, samoupínací

n max.: viz také tabulku brousicích 
disků PSR, str. 313 a tabulku 
brousicích lamelových talířů SLTG, 
str. 229

Číslo výrobku Značení D
mm

S
mm

Provedení n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A33600380026 GTR 038.06 33 6 střední 25.000 0 1

A33600500026 GTR 050.06 45 6 střední 25.000 0 1

A33600750026 GTR 075.06 70 6 střední 20.000 0 1

Nosiče jsou dodávány v univerzálně použitelném stupni tvrdosti, naše střední 
provedení à vhodné pro téměř všechny aplikace.

Udané nejvyšší povolene otáčky platí výslovnĕ použití nejvĕtšího nosiče brus-
ných výseků a pro maximální vyloženi stopky L0 = 5 mm. Pro ostatní délky se 
musí nejvýše povolené otáčky přepočítat!

Příklad objednání: A33600380026

GTR, unašeče pro samoupínací brousicí disky a SLTG s plastovým závitem

PG 8
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Brousicí disky samolepicí 

nmax: viz tabulka unašečů GTK,  
str. 317

SIC = siliciumkarbid

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2305018080 PSK 018 SIC  80 21 a b c d e F G H i 0 100

A2305018120 PSK 018 SIC 120 21 a b c d e F G H i 0 100

A2305030060 PSK 030 SIC  60 33 a b c d e F G H i 0 100

A2305030080 PSK 030 SIC  80 33 a b c d e F G H i 0 100

A2305030120 PSK 030 SIC 120 33 a b c d e F G H i 0 100

A2305045060 PSK 045 SIC  60 48 a b c d e F G H i 0 100

A2305045080 PSK 045 SIC  80 48 a b c d e F G H i 0 100

A2305045120 PSK 045 SIC 120 48 a b c d e F G H i 0 100

Příklad objednání: A2305018080

PSK, brusné listy samolepící, siliciumkarbid

nmax: viz tabulka unašečů GTK,  
str. 317

NK = normalkorund

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2300018060 PSK 018 N NK 60 21 A b c d E f g H 0 100

A2300018080 PSK 018 N NK 80 21 A b c d E f g H 0 100

A2300018120 PSK 018 N NK 120 21 A b c d E f g H 0 100

A2300018150 PSK 018 N NK 150 21 A b c d E f g H 0 100

A2300018180 PSK 018 N NK 180 21 A b c d E f g H 0 100

A2300018240 PSK 018 N NK 240 21 A b c d E f g H 0 100

A2300030060 PSK 030 N NK 60 33 A b c d E f g H 0 100

A2300030080 PSK 030 N NK 80 33 A b c d E f g H 0 100

A2300030120 PSK 030 N NK 120 33 A b c d E f g H 0 100

A2300030150 PSK 030 N NK 150 33 A b c d E f g H 0 100

A2300030180 PSK 030 N NK 180 33 A b c d E f g H 0 100

A2300030240 PSK 030 N NK 240 33 A b c d E f g H 0 100

Příklad objednání: A2300018060

PSK, brusné listy samolepící, normalkorund

PG 8

PG 8
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Brousicí disky na suchý zip a unašeče

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2300045060 PSK 045 N NK 60 48 A b c d E f g H 0 100

A2300045080 PSK 045 N NK 80 48 A b c d E f g H 0 100

A2300045120 PSK 045 N NK 120 48 A b c d E f g H 0 100

A2300045150 PSK 045 N NK 150 48 A b c d E f g H 0 100

A2300045180 PSK 045 N NK 180 48 A b c d E f g H 0 100

A2300045240 PSK 045 N NK 240 48 A b c d E f g H 0 100

A2300060060 PSK 060 N NK 60 63 A b c d E f g H 0 100

A2300060080 PSK 060 N NK 80 63 A b c d E f g H 0 100

A2300060120 PSK 060 N NK 120 63 A b c d E f g H 0 100

A2300060150 PSK 060 N NK 150 63 A b c d E f g H 0 100

A2300075060 PSK 075 N NK 60 78 A b c d E f g H 0 100

A2300075080 PSK 075 N NK 80 78 A b c d E f g H 0 100

A2300075120 PSK 075 N NK 120 78 A b c d E f g H 0 100

A2300075150 PSK 075 N NK 150 78 A b c d E f g H 0 100

Číslo výrobku Značení D
mm

S
mm

T
mm

L
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A250301830001 GTK 018.03 18 3 11 30 20.000 0 5

A250303030001 GTK 030.03 30 3 12 30 12.500 0 5

A250303060001 GTK 030.06 30 6 12 40 12.500 0 5

A250304560001 GTK 045.06 45 6 11 40 10.000 0 5

A250306060001 GTK 060.06 60 6 13 40 8.000 0 5

A250307560001 GTK 075.06 75 6 15 40 6.000 0 2

Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky L0 = 20 mm. Pro ostatní délky se musí nejvýše povolené otáčky přepočítat!

nmax: viz tabulka unašečů GTK,  
str. 317

NK = normalkorund

PG 8

Příklad objednání: A2300018060

PSK, brusné listy samolepící, normalkorund

PG 8

Příklad objednání: A250301830001

GTK, unašeče pro samolepicí brousicí disky
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Brousicí disky samolepicí 

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3301050126 PSH 050 D126 50 G H I 0 5

A3301075126 PSH 075 D126 75 G H I 0 5

Diamantové brusné listy se výborně hodí k opracování tvrdých povlaků jako např. ochranných nástřiků nebo pancířů a povlaků z wolframu, chromu, titancarbidu. 

Umí také perfektně opracovat další tvrdé materiály jako sklo, keramiku, kámen, email, tvrdokov, abrazivní plasty na bázi uhlíku nebo skelných vláken. Další použití 
nalezne také na materiálech jako Hastelloy, Inconel a titanové legování, ve výrobě turbín, motorů, převodovek.

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3300018060 PSH 018 N NK 60 20 A b c d E f g H 0 100

A3300018080 PSH 018 N NK 80 20 A b c d E f g H 0 100

A3300018120 PSH 018 N NK 120 20 A b c d E f g H 0 100

A3300018150 PSH 018 N NK 150 20 A b c d E f g H 0 100

A3300018180 PSH 018 N NK 180 20 A b c d E f g H 0 100

A3300018240 PSH 018 N NK 240 20 A b c d E f g H 0 100

A3300018320 PSH 018 N NK 320 20 A b c d E f g H 0 100

A3300030060 PSH 030 N NK 60 33 A b c d E f g H 0 100

A3300030080 PSH 030 N NK 80 33 A b c d E f g H 0 100

A3300030120 PSH 030 N NK 120 33 A b c d E f g H 0 100

A3300030150 PSH 030 N NK 150 33 A b c d E f g H 0 100

A3300030180 PSH 030 N NK 180 33 A b c d E f g H 0 100

A3300030240 PSH 030 N NK 240 33 A b c d E f g H 0 100

Optimální řezná rychlost: 10 - 20 m/s

n max.: viz tabulka unašečů GTH, 
strana 320 

D = diamant

PG 8

Příklad objednání: A3301050126

PSH, brusné listy, suchý zip diamant

nmax: viz tabulka unašečů GTH 
strana 320

NK = normalkorund

PG 8

Příklad objednání: A3300018060

PSH, brousicí disky na suchý zip
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Brousicí disky samolepicí 

nmax: viz tabulka unašečů GTH 
strana 320

NK = normalkorund

Příklad objednání: A3300018060

PSH, brousicí disky na suchý zip

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3300030320 PSH 030 N NK 320 33 A b c d E f g H 0 100

A3300045060 PSH 045 N NK 60 48 A b c d E f g H 0 100

A3300045080 PSH 045 N NK 80 48 A b c d E f g H 0 100

A3300045120 PSH 045 N NK 120 48 A b c d E f g H 0 100

A3300045150 PSH 045 N NK 150 48 A b c d E f g H 0 100

A3300045180 PSH 045 N NK 180 48 A b c d E f g H 0 100

A3300045240 PSH 045 N NK 240 48 A b c d E f g H 0 100

A3300060060 PSH 060 N NK 60 63 A b c d E f g H 0 100

A3300060080 PSH 060 N NK 80 63 A b c d E f g H 0 100

A3300060120 PSH 060 N NK 120 63 A b c d E f g H 0 100

A3300060150 PSH 060 N NK 150 63 A b c d E f g H 0 100

A3300060180 PSH 060 N NK 180 63 A b c d E f g H 0 100

A3300060240 PSH 060 N NK 240 63 A b c d E f g H 0 100

A3300060320 PSH 060 N NK 320 63 A b c d E f g H 0 100

A3300075060 PSH 075 N NK 60 78 A b c d E f g H 0 100

A3300075080 PSH 075 N NK 80 78 A b c d E f g H 0 100

A3300075120 PSH 075 N NK 120 78 A b c d E f g H 0 100

A3300075150 PSH 075 N NK 150 78 A b c d E f g H 0 100

A3300075180 PSH 075 N NK 180 78 A b c d E f g H 0 100

A3300075240 PSH 075 N NK 240 78 A b c d E f g H 0 100

A3300075320 PSH 075 N NK 320 78 A b c d E f g H 0 100

A3300120060 PSH 125 N NK 60 125 A b c d E f g H 0 100

A3300120080 PSH 125 N NK 80 125 A b c d E f g H 0 100

PG 8
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Brousicí disky samolepicí a unašeče

  

    

  Číslo výrobku   Značení   D  
mm 

  S  
mm 

  T  
mm 

  L  
mm 

  n max. 
(1/min)   

 Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A250401830001   GTH 018.03   18   3   11   30   20.000                              0   5 

  A250403030001   GTH 030.03   30   3   12   30   12.500                              0   5 

  A250403060001   GTH 030.06   30   6   12   40   12.500                              0   5 

  A250404560001   GTH 045.06   45   6   11   40   10.000                              0   5 

  A250406060001   GTH 060.06   60   6   13   40   8.000                              0   5 

  A250407560001   GTH 075.06   75   6   15   40   6.000                              0   2 

  A25041206   GTH 120.06   120   6   20   25   4.000                              0   2 

  A25041208   GTH 120.08   120   8   20   25   4.000                              0   2 

  Udané nejvyšší povolené otáčky platí pro maximální vyložení stopky L0 = 20 mm. 
Pro ostatní délky se musí nejvýše povolené otáčky přepočítat! 

  

 Příklad objednání:   A250401830001 

 GTH, unašeče pro brousicí disky na suchý zip 

  

    

  Číslo výrobku   Značení   Kvality     d1  
mm 

  n dopor. 
(1/min)   

  n max. 
(1/min)   

 Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A3380115102   PSH 115   Rouno hrubé   115   4.000   8.000   A   b   c   D   e   f   g   H      0   10 

  A3380115104   PSH 115   Rouno střední   115   4.000   8.000   A   b   c   D   e   f   g   H      0   10 

  A3380115107   PSH 115   Rouno àmné   115   4.000   8.000   A   b   c   D   e   f   g   H      0   10 

  A3380125102   PSH 125   Rouno hrubé   125   3.800   7.650   A   b   c   D   e   f   g   H      0   10 

  A3380125104   PSH 125   Rouno střední   125   3.800   7.650   A   b   c   D   e   f   g   H      0   10 

  A3380125107   PSH 125   Rouno àmné   125   4.800   7.650   A   b   c   D   e   f   g   H      0   10 

  

  

 Příklad objednání:   A3380115102 

 PSH, brusný výsek z rouna , suchý zip 

PG  8 

PG  8 
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Brousicí unašeče

PG 8

Číslo výrobku Značení D
mm

Závid n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A38311151003 GTH 115 115 M14 8.000 0 1

A38311251003 GTH 125 125 M14 7.650 0 1

Příklad objednání: A38311151003

GTH, nosič brusného výseku z brusného rouna

Zá
vi

d
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196 Kvality a oblasti použití 

324 Všeobecné informace 

325 FIS, fíbrové disky s křížovým upínáním

329 Polofl exibilní hrubovací kotouče

330 STF, podkladové taliíře pro fíbrové disky 

331 Úsporné role

332 SLB, výseky z brusné pásky 

333 Výseky z brusného rouna 

333 Role z brusného rouna 

Fíbrové kotouče, podpĕrné kotouče, úsporné 
role, brusné listy a role z netkané brusné textilie

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 
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Informace 

Fíbrové kotouče, podpĕrné kotouče, úsporné role, brusné listy a role z netkané brusné textilie

FIS fíbrové disky

Fíbrové disky FIS se použivají společně s podkladovými talíři STF 
na úhlových bruskách. Tyto velmi populární brusné nástroje nabízí-
me nejen v těchto provedeních a v kvalitě NK, ZK a Ceramic. Nově 
nabízíme také kvalitu NK pro cenově orientované zákazníky (BASE).

SHF P��� exibilní hrubovací kotouč

Polofl exibilní hrubovací kotouče SHF jsou tvořeny stabilním fíbro-
vým kotoučem se strukturovaným brusným povlakem z karbidu 
křemíku nebo z normalkorundu. Tato kombinace je obzvláště vhod-
ná pro hrubé broušení nejrůznějších materiálů. Typické aplikace 
jsou odstranění okují, laku, rzi a lepidel, ale i opracování plastů zesí-
lených vlákny jako jsou CFK a GFK, např. při výrobě vrtulí větrných 
elektráren. Polofl exibilní hrubovací kotouče pro úhlovou brusku se 
jako fíbrové kotouče výhradně používají s podpěrným.

SPR úsporné role a SLB výseky z brusné pásky

Pro ruční broušení nabízíme tzv. úsporné role nebo také výseky 
(listy) z brusné pásky na fl exibilním podkladu. Z úsporné role si 
můžete dle potřeby odstřihnout tak dlouhý kus, jak je potřeba. S 
brusnymi vyseky můžete ručně obrousit I velke plochy.

SVB Brusné listy z rouna a SVR Brusné role z rouna

SVB výsek z brusného rouna a SVR role z brusného rouna Vhodné 
pro ruční broušení nebo pro vibrační brusky. Toto brusivo je vhodné 
pro mokrý i suchý brus.
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Fíbrové disky

vmax.: 80 m/s

ISO 16057

CERAMIC = brusná páska s kera-
mickým zrnem

PG 10

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Vrtání
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A38301150243 FIS 115 Ceramic 24 115 22 13.300 A B C D E f G 0 50

A38301150363 FIS 115 Ceramic 36 115 22 13.300 A B C D E f G 0 50

A38301150503 FIS 115 Ceramic 50 115 22 13.300 A B C D E f G 0 25

A38301150603 FIS 115 Ceramic 60 115 22 13.300 A B C D E f G 0 50

A38301150803 FIS 115 Ceramic 80 115 22 13.300 A B C D E f G 0 50

A38301250243 FIS 125 Ceramic 24 125 22 12.200 A B C D E f G 0 50

A38301250363 FIS 125 Ceramic 36 125 22 12.200 A B C D E f G 0 50

A38301250603 FIS 125 Ceramic 60 125 22 12.200 A B C D E f G 0 50

A38301250803 FIS 125 Ceramic 80 125 22 12.200 A B C D E f G 0 50

A38301251203 FIS 125 Ceramic 120 125 22 12.200 A B C D E f G 0 50

A38301800243 FIS 180 Ceramic 24 180 22 8.500 A B C D E f G 0 50

A38301800363 FIS 180 Ceramic 36 180 22 8.500 A B C D E f G 0 50

Příklad objednání: A38301150243

FIS, fíbrové disky s křížovým upínáním, Ceramic
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Fíbrové kotouče a podpěrné kotouče 

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Vrtání
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A38301150242 FIS 115 Z ZK 24 115 22 13.300 B C D E G 0 50

A38301150362 FIS 115 Z ZK 36 115 22 13.300 B C D E G 0 50

A38301150402 FIS 115 Z ZK 40 115 22 13.300 B C D E G 0 50

A38301150602 FIS 115 Z ZK 60 115 22 13.300 B C D E G 0 50

A38301150802 FIS 115 Z ZK 80 115 22 13.300 B C D E G 0 50

A38301250242 FIS 125 Z ZK 24 125 22 12.200 B C D E G 0 50

A38301250362 FIS 125 Z ZK 36 125 22 12.200 B C D E G 0 50

A38301250402 FIS 125 Z ZK 40 125 22 12.200 B C D E G 0 50

A38301250602 FIS 125 Z ZK 60 125 22 12.200 B C D E G 0 50

A38301250802 FIS 125 Z ZK 80 125 22 12.200 B C D E G 0 50

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Vrtání
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A38301150241 FIS 115 A NK 24 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 50

A38301150361 FIS 115 A NK 36 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 50

A38301150401 FIS 115 A NK 40 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 50

A38301150501 FIS 115 A NK 50 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 50

A38301150601 FIS 115 A NK 60 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 50

A38301150801 FIS 115 A NK 80 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 50

A38301151201 FIS 115 A NK 120 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 50

A38301250241 FIS 125 A NK 24 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 50

A38301250361 FIS 125 A NK 36 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 50

A38301250401 FIS 125 A NK 40 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 50

vmax.: 80 m/s

ISO 16057

ZK = Zirkonkorund

PG 3

Příklad objednání: A38301150242

FIS, fíbrové disky s křížovým upínáním, zirkonkorund

vmax.: 80 m/s

ISO 16057

NK = Normalkorund

PG 3

Příklad objednání: A38301150241

FIS, fíbrové disky s křížovým upínáním, normalkorund



327

kámen litina plasty titanInox/ocel ocel hliník

B
ro

u
si

t,
 L

eš
ti

t 
 

(F
le

xi
b

iln
í)

Fíbrové kotouče a podpěrné kotouče 

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Vrtání
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A38301250501 FIS 125 A NK 50 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 50

A38301250601 FIS 125 A NK 60 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 50

A38301250801 FIS 125 A NK 80 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 50

A38301500401 FIS 150 A NK 40 150 22 10.200 A b c d E f g H 0 50

A38301500601 FIS 150 A NK 60 150 22 10.200 A b c d E f g H 0 50

A38301800161 FIS 180 A NK 16 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 25

A38301800241 FIS 180 A NK 24 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 50

A38301800361 FIS 180 A NK 36 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 50

A38301800401 FIS 180 A NK 40 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 50

A38301800601 FIS 180 A NK 60 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 50

A38301800801 FIS 180 A NK 80 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 50

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Vrtání
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A7830115024101 FIS 115 A NK 24 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 25

A7830115036101 FIS 115 A NK 36 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 25

A7830115040101 FIS 115 A NK 40 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 25

A7830115060101 FIS 115 A NK 60 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 25

A7830115080101 FIS 115 A NK 80 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 25

A7830115120101 FIS 115 A NK 120 115 22 13.300 A b c d E f g H 0 25

A7830125024101 FIS 125 A NK 24 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 25

A7830125036101 FIS 125 A NK 36 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 25

A7830125040101 FIS 125 A NK 40 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 25

vmax.: 80 m/s

ISO 16057

NK = Normalkorund

PG 3

Příklad objednání: A38301150241

FIS, fíbrové disky s křížovým upínáním, normalkorund

vmax.: 80 m/s

ISO 16057

NK = normalkorund

PG 10

Příklad objednání: A7830115024101

FIS BASE-X,  fíbrové disky s křížovým upínáním, normalkorund
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Fíbrové kotouče a podpěrné kotouče 

vmax.: 80 m/s

ISO 16057

NK = normalkorund

Číslo výrobku Značení Zrnitost d1
mm

Vrtání
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A7830125060101 FIS 125 A NK 60 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 25

A7830125080101 FIS 125 A NK 80 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 25

A7830125120101 FIS 125 A NK 120 125 22 12.200 A b c d E f g H 0 25

A7830180024101 FIS 180 A NK 24 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 25

A7830180036101 FIS 180 A NK 36 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 25

A7830180040101 FIS 180 A NK 40 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 25

A7830180060101 FIS 180 A NK 60 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 25

A7830180080101 FIS 180 A NK 80 180 22 8.500 A b c d E f g H 0 25

Příklad objednání: A7830115024101

FIS BASE-X,  fíbrové disky s křížovým upínáním, normalkorund

PG 10
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P��������ubovací kotouč

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A38351150164 SHF 115 C16 115 22,23 13.300 A B E F H J 0 25

A38351150244 SHF 115 C24 115 22,23 13.300 A B E F H J 0 25

A38351150364 SHF 115 C36 115 22,23 13.300 A B E F H J 0 25

A38351150604 SHF 115 C60 115 22,23 13.300 A B E F H J 0 25

A38351250244 SHF 125 C24 125 22,23 12.200 A B E F H J 0 25

A38351250364 SHF 125 C36 125 22,23 12.200 A B E F H J 0 25

Použití pouze s podpěrným talířem jako fíbrdisky, lze dodat i brusné zrno NK.

C = siliciumkarbid

PG 10

Příklad objednání: A38351150164

SHF P��������ubovací kotouč
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podpěrné kotouče

Číslo výrobku Značení D
mm

Závid n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A38311151001 STF 115 113 M 14 13.300 0 1

A38311251001 STF 125 123 M 14 12.200 0 1

A38311501001 STF 150 148 M 14 10.200 0 1

A38311701001 STF 180 175 M 14 8.500 0 1

Nosiče jsou dodávány v univerzálně použitelném stupni tvrdosti, naše střední provedení à vhodné pro téměř všechny aplikace. Pro hrubovací práce např. okružní 
broušení, můžeme na přání dodat I jiné provedení.

Příklad objednání: A38311151001

STF, podpěrný talíř pro fíbrové disky vč. matice

PG 10

Číslo výrobku Značení D
mm

Závid n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A38311151002 STF HL 113 M 14 13.300 0 1

A38311251002 STF HL 123 M 14 12.200 0 1

A38311501002 STF HL 148 M 14 10.200 0 1

A38311801002 STF HL 175 M 14 8.500 0 1

Nosiče dodáváme v universální tvrdosti, naše tzv.střední provedení se hodí skoro na všechno. Pro broušení a hrubování  nebo na broušení hran nabídneme na 
poptávku i jiné provedení. Chladící žebra a otvory zvyšují brusný výkon a prodlužují životnost. 
 

Příklad objednání: A38311151002

Podpěrný kotouč STF HL s chladicími žebry pro fíbrdisky

PG 10



331

kámen litina plasty titanInox/ocel ocel hliník

B
ro

u
si

t,
 L

eš
ti

t 
 

(F
le

xi
b

iln
í)

Úsporné role

Číslo výrobku Značení Zrnitost Šířka
mm

Délka
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3821025040 SPR 025 NK 40 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821025060 SPR 025 NK 60 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821025080 SPR 025 NK 80 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821025100 SPR 025 NK 100 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821025120 SPR 025 NK 120 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821025150 SPR 025 NK 150 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821025180 SPR 025 NK 180 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821025240 SPR 025 NK 240 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821025320 SPR 025 NK 320 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821025400 SPR 025 NK 400 25 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040040 SPR 040 NK 40 40 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040060 SPR 040 NK 60 40 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040080 SPR 040 NK 80 40 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040100 SPR 040 NK 100 40 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040120 SPR 040 NK 120 40 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040150 SPR 040 NK 150 40 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040180 SPR 040 NK 180 40 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040240 SPR 040 NK 240 40 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040320 SPR 040 NK 320 40 50 A b c d E f g H 0 1

A3821040400 SPR 040 NK 400 40 50 A b c d E f g H 0 1

Úsporné role s nejlepšími brousicími vlastnostmi Vám pomohou optimálně vyřešit ruční brousicí práce.

SPR, úsporné role, brousicí plátno s normálním korundem

NK = normalkorund

PG 8

Příklad objednání: A3821025040
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Výseky z brusné pásky

Číslo výrobku Značení Kvality Šířka
mm

Délka
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3825230280040 SLB 230280 NK 40 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280060 SLB 230280 NK 60 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280080 SLB 230280 NK 80 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280100 SLB 230280 NK 100 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280120 SLB 230280 NK 120 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280150 SLB 230280 NK 150 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280180 SLB 230280 NK 180 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280220 SLB 230280 NK 220 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280240 SLB 230280 NK 240 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280320 SLB 230280 NK 320 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280400 SLB 230280 NK 400 230 280 A b c d E f g H 0 50

A3825230280999 SLB 230280 NK 999 230 280 A b c d E f g H 0 50

Výseky z brusné pásky LUKAS s nejlepšími brusnými vlastnostmi optimálně ulehčí vaše ruční broušení. 
 

SLB, výseky z brusné pásky

NK = normalkorund

PG 8

Příklad objednání: A3825230280040
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Archy a role z brousicího rouna

Číslo výrobku Značení Kvality Provedení Šířka
mm

Délka
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A380115023011 SVB 150230 A medium červenohnědé 150 230 A B C D E f g H 0 10

A380115023012 SVB 150230 A fine zelená 150 230 A B C D E f g H 0 10

A380115023013 SVB 150230 A very fine červenohnědé 150 230 A B C D E f g H 0 10

A380115023024 SVB 150230 C ultra fine šedý 150 230 a b c d e F G H i 0 10

LUKAS brousicí archy a role z rouna slouží k odstraňování koroze a povrchového zašpinění, matování, vyhlazování povrchů.

A = normalkorund C = siliciumkarbid

Příklad objednání: A380115023011

SVB, Archy a role z brousicího rouna

PG 8

A = normalkorund C = siliciumkarbid

PG 8

Číslo výrobku Značení Kvality Provedení Šířka
mm

Délka
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A382011501012 SVR 115 A Fine zelená 115 10 A B C D E f g H 0 1

A382011501013 SVR 115 A Very Fine červenohnědé 115 10 A B C D E f g H 0 1

A382011501024 SVR 115 C Ultra Fine šedý 115 10 a b c d e F G H i 0 1

LUKAS brousicí archy a role z rouna slouží k odstraňování koroze a povrchového zašpinění, matování, vyhlazování povrchů. 
 

Příklad objednání: A382011501012

SVR, role z brousicího rouna
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Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 

Diamantové nástroje 

336 Technické informace 

337 Pokyny pro používaní

338 diamantové řezací kotouče

344 diamantové brusné hrnce

345 diamantový vrták bez chlazení

346 vrták na krabice ve zdi



336

12

Fliesen Beton Baumaterialien
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VDC 338 7

Universal S13 338 13

LD MULTI S13 339 13

LD3 S10 340 10

LD7 S10 340 10

TURBO S10 341 10

BLUE CUT S10 341 10

TC7 342 7

FAST CUT S7/S10 342  7/10

FLIESE S7 343 7

FC7 343 7

DST SP S5 344 5

DST S6 344 6

DST S5 345 5

DTB 345 15

DSK 346 8
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Technické informace 

Diamant

Diamant je nejtvrdší známý přírodní nerost. Výběr diamatu závisí na 
způsobu užití. Pro diamantové řezací a brousicí nástroje se užívá vý-
hradně syntetických diamantů, protože jejich vlastnosti jsou, oproti 
přírodním diamantům, opakovatelné, předvídatelné a řiditelné.

Při výběru  diamatů se zohledňují následující vlastnosti:
• čistota
• pevnost dle defi nice
• ostrost hran
• konstantní geometrie

Diamanty se dělí do několika kvalitativních stupňů.

Segment

Segmenty nástrojů  se skládají z kovového prášku, ve kterém jsou 
upevněna diamantová zrna. Kovové pojivo musí být přesně odladě-
no na řezaný materiál. Hlavními pojivy jsou  bronz, kobalt, železo, 
tvrdokov, wolframkarbid. Různorodé vlastnosti kovového prášku  se 
starají o rychlost a kvalitu řezu a životnost segmentu. Řezný povlak 
je zhotovený sintrováním. U abrazivních stavebních hmot volíme 
tedy tvrdé pojivo, u měkkých stavebních hmot zase měkké pojivo. 

 Patentovaná geometrie kování geometrie segmentů umožňuje, 
vysoké segmenty s minimálním odstupem. Tím snížíme zatížení 
vibracemi pro uživatele. Dalším přínosem je zvýšená bezpečnost. 
Husté, bez pórů ukované segmenty nabízejí takové vlastnosti pro 
navaření na kotouč, že je zaručena vysoká bezpečnost nástroje proti 
vylomení, oproti běžným sintrovaným segmentům.

• universální a rychlý – díky novému legování segmentů
• méně vibrací – díky trapézové geometrii segmentů
•  více bezpečnosti – díky bezpórovitému tělu segmentu, 

pro nejvyšší bezpečnost proti lomu segmentu
•  prodloužená životnost – díky vyšším segmentům a omezenému 

vypadávání diamantů

Srovnáni řezacích vlastností bez vibrací, hustĕ ozubený řezací 
kotouč kovaný segment

Vibrace Pevnost v lomu [N/mm]

mĕření segmentů t

Standard 

Standard
EN13236

pauza 

Kovaný segment 

Kovaný segment 

Vlastnosti svaru kovaných segmentů : s nejvyšší 
bezpečností proti lomu

Rentgenový snímek

Diamantové nástroje

Typ
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vhodný 
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Diamantové řezné nástroje 

Kotouče pro řezání dlaždic a obkladů

Diamantové brusné nástroje 

diamantový vrták bez chlazení

vrták na krabice ve zdi

Pokyny pro používaní

  High Performance

•  řeže velmi rychle i obtížné materiály 

•  Velmi dlouhá životnost a univerzální 

použitelnost, pro profesionály 

  Industry

• rychle řeže, je spolehlivý 

• dobrá životnost

  Base

• vĕdomý si ceny, kvalitní a bezpečný 

Diamantové nástroje
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Diamantové řezné nástroje 

Kotouče pro řezání dlaždic a obkladů

Diamantové brusné nástroje 

diamantový vrták bez chlazení

vrták na krabice ve zdi

Pokyny pro používaní

  High Performance

•  řeže velmi rychle i obtížné materiály 

•  Velmi dlouhá životnost a univerzální 

použitelnost, pro profesionály 

  Industry

• rychle řeže, je spolehlivý 

• dobrá životnost

  Base

• vĕdomý si ceny, kvalitní a bezpečný 

Diamantové nástroje
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Diamantové řezací kotouče

vmax: 80 m/s

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A34901152222 VDC  115022 115 7,0 2,2 22,23 13.300 E H J K l 0 1

A34901252222 VDC  125022 125 7,0 2,2 22,23 12.200 E H J K l 0 1

A34901802622 VDC  180026 180 7,0 2,2 22,23 8.500 E H J K l 0 1

A34902303022 VDC  230030 230 7,0 3,0 22,23 6.600 E H J K l 0 1

A34903503632 VDC  350036 350 7,0 3,6 32,00 4.400 E H J K l 0 1

Zvláštní vlastnosti:
•	nižší zahřívání
•	nižší prašnost a zápach
•	neomezená skladovatelnost
•	stále stejný průměr
•	vakuově letované
•	velmi agresivní
•	extrémní životnost

Ideální pro řez:
•	šedé litiny (GG, GGG)
•	sklolaminátů a kompozitů  (GFK)
•	okuje

Nejsou vhodné pro vysoce legované oceli s obsahem niklu

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

Příklad objednání: A34901152222

VDC, revoluční nástroj na šedou litinu

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438 

A3440072301213153 Universal S13 230 13 2,6 22,23 6.600 J K O P 0 1

A7440073003213183 Universal S13 300 13 2,8 20 6.400 J K O P 1 1

A3440073002213183 Universal S13 300 13 2,8 25,4 6.400 J K O P 0 1

A7440073503213213 Universal S13 350 13 3,0 20 5.500 J K O P 1 1

A3440073502213213 Universal S13 350 13 3,0 25,4 5.500 J K O P 0 1

PG 7

vmax: 100 m/s

Ø 230 mm: 80 m/s

PG 7

Príklad objednání: A3440072301213153

Universální diamantový kotouč S13
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Diamantové řezací kotouče

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438 

A7440074003213243 Universal S13 400 13 3,2 20,0 4.800 J K O P 1 1

A3440074502213243 Universal S13 450 13 3,2 25,4 2.700 J K O P 0 1

Tento kotouč se vyznačuje:
•	tři různé diamantové segmenty pro universální využití kotouče
•	funkční ochrana hrany
•	kované segmenty
•	optimální rychlost řezu i životnost

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A344031151213083 LD Multi S13 115 13 2,4 22,23 13.300 J K N 0 1

A344031251213093 LD Multi S13 125 13 2,4 22,23 12.200 J K N 0 1

A344031501213113 LD Multi S13 150 13 2,4 22,23 10.200 J K N 0 1

A344031801213133 LD Multi S13 180 13 2,4 22,23 8.500 J K N 0 1

A344032301213153 LD Multi S13 230 13 2,6 22,23 6.600 J K N 0 1

A344033002213183 LD Multi S13 300 13 2,8 25,4 6.400 J K N 0 1

A344033502213213 LD Multi S13 350 13 3,0 25,4 5.500 J K N 0 1

A344034002213243 LD Multi S13 400 13 3,2 25,4 4.800 J K N 0 1

Tento diamantový kotouč se vyznačuje prĕdvevšim
•	vysokou universálností při optimální rychlosti řezu
•	dlouhou životností
•	klidným řezem
•	sníženými vibracemi díky trapézové geometrii segmentů
•	patentovaným způsobem výroby segmentů 

Způsob spojení: laserový svar

Upozornění: Řezací kotouč v průměru od 300 do 400 mm je možno objednat i s vrtáním 20 mm a Ø 30 mm. 

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

vmax: 100 m/s

Ø 230 mm: 80 m/s

Ø 450 mm: 63 m/s

Príklad objednání: A3440072301213153

Universální diamantový kotouč S13

vmax: 80 m/s

Ø 300, 350, 400 mm: 100 m/s

PG 7

Příklad objednání: A344031151213083

LD MULTI S 13, Kotouč pro profesionály na beton a stavební materiál

PG 7
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Diamantové řezací kotouče

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A344131151210083 LD3 S10 115 10 2,3 22,23 13.300 J K n 0 1

A344131251210093 LD3 S10 125 10 2,3 22,23 12.200 J K n 0 1

A344131801210143 LD3 S10 180 10 2,3 22,23 8.500 J K n 0 1

A344132301210163 LD3 S10 230 10 2,3 22,23 6.600 J K n 0 1

A344133002210163 LD3 S10 300 10 2,3 25,4 6.400 J K n 0 1

A344133502210163 LD3 S10 350 10 2,3 25,4 5.500 J K n 0 1

A344134002210163 LD3 S10 400 10 2,3 25,4 4.800 J K n 0 1

Tento diamantový kotouč se vyznačuje prĕdvevšim:
•	Universálností v použití na beton a další stavební materiály
•	velmi dobrým poměrem ceny a výkonu
 
Způsob spojení: laserový svar

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

Příklad objednání: A344131151210083

LD3 S10 Pro mnoho řezů v armovaném betonu a stavebním materiálu

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A344173002210183 LD7 S10 300 10 3,2 25,4 6.400 o P 0 1

A344173502210213 LD7 S10 350 10 3,2 25,4 5.500 o P 0 1

A344174002210243 LD7 S10 400 10 3,5 25,4 4.800 o P 0 1

A344174502210283 LD7 S10 450 10 4,0 25,4 2.700 o P 0 1

Tento diamantový kotouč se vyznačuje především:
•	speciálně tvarovanými segmenty pro velmi čistý běh a ochranu zrna
 
Způsob spojení: laserový svar

Upozornění: Řezací kotouč v průměru od 300 do 400 mm je možno objednat i s vrtáním 20 mm. 

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

vmax: 80 m/s

Ø 300–400 mm: 100 m/s

PG 7

vmax: 100 m/s

Ø 450 mm: 63 m/s

PG 7

Příklad objednání: A344173002210183

LD7 S10, perfektní kotouč na asfalty
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Diamantové řezací kotouče

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A344141151110013 TURBO S10 115 10 1,8 22,23 13.300 J k 0 1

A344141251110013 TURBO S10 125 10 1,8 22,23 12.200 J k 0 1

A344141801110013 TURBO S10 180 10 2,2 22,23 8.500 J k 0 1

A344142301110013 TURBO S10 230 10 2,4 22,23 6.600 J k 0 1

Tento diamantový kotouč se vyznačuje prĕdvevšim:
•	mnohostranným použitím
•	čistým řezem

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A345241151110085 Blue Cut S10 115 10 2,0 22,23 13.300 J k 0 1

A345241251110095 Blue Cut S10 125 10 2,0 22,23 12.200 J k 0 1

A345241501110125 Blue Cut S10 150 10 2,2 22,23 10.200 J k 0 1

A345241801110145 Blue Cut S10 180 10 2,4 22,23 8.500 J k 0 1

A345242301110165 Blue Cut S10 230 10 2,5 22,23 6.600 J k 0 1

Tento diamantový kotouč se vyznačuje prĕdvevšim:
•	optimálním poměrem ceny a výkonu

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

vmax: 80 m/s

PG 7

Příklad objednání: A344141151110013

TURBO S10 TURBO S10, kotouč pro čistý řez stavebních hmot včetně 
betonu

vmax: 80 m/s

PG 7

Příklad objednání: A345241151110085

Blue Cut S10, Oblíbený kotouč pro staveniště
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Diamantové řezací kotouče

TC7, výhodný turbo řezný kotouč s čistým řezem

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A344091151110013 FAST CUT S10 115 10 1,4 22,23 13.300 L n 0 1

A344091251110013 FAST CUT S10 125 10 1,4 22,23 12.200 L n 0 1

A344091502107013 FAST CUT S7 150 7 1,2 25,4 10.200 L n 0 1

A344091802107013 FAST CUT S7 180 7 1,2 25,4 8.500 L n 0 1

A344092301107013 FAST CUT S7 230 7 1,2 22,23 6.600 L n 0 1

A344092504107013 FAST CUT S7 250 7 1,6 30,0 6.150 L n 0 1

A344093004107013 FAST CUT S7 300 7 1,6 30,0 5.100 L n 0 1

A344093504107013 FAST CUT S7 350 7 1,6 30,0 4.400 L n 0 1

Tento diamantový kotouč se vyznačuje prĕdvevšim:
•	extratenkými segmenty a zesíleným středem pro pevné upnutí
•	rychlým a čistým řezem i do nejtvrdších obkladů

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

vmax: 80 m/s

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A345241151107775 TC7 115 7 2,4 22,23 13.300 J k 0 1

A345241251107775 TC7 125 7 2,6 22,23 12.200 J k 0 1

A345242301107775 TC7 230 7 3,2 22,23 6.600 J k 0 1

Tento diamantový kotouč se vyznačuje prĕdvevšim:
•	čistým řezem

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

Příklad objednání: A345241151107775

FAST CUT, extra tenký turbo kotouč pro keramiku a jemnou kameninu

vmax: 80 m/s

Příklad objednání: A344091151110013

PG 7

PG 7
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Diamantové řezací kotouče

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A344111151107013 FLIESE S7 115 7 1,6 22,23 13.300 L 0 1

A344111251107013 FLIESE S7 125 7 1,6 22,23 12.200 L 0 1

A744111502107013 FLIESE S7 150 7 1,6 25,4 10.200 L 1 1

A744111802107013 FLIESE S7 180 7 2,0 25,4 8.500 L 1 1

A344112301107013 FLIESE S7 230 7 2,0 22,23 6.600 L 0 1

A744112504107013 FLIESE S7 250 7 2,1 30,0 6.150 L 1 1

A744113004107013 FLIESE S7 300 7 2,2 30,0 5.100 L 1 1

A744113504107013 FLIESE S7 350 7 2,3 30,0 4.400 L 1 1

Tento diamantový kotouč se vyznačuje prĕdvevšim
•	velmi čistým řezem v glazovaných obkladech a keramice

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A345211151107015 FC7 115 7 1,8 22,23 13.300 L 0 1

A345211251107015 FC7 125 7 2,0 22,23 12.200 L 0 1

A345212301107015 FC7 230 7 2,5 22,23 6.600 L 0 1

Tento diamantový kotouč se vyznačuje prĕdvevšim:
•	optimálním poměrem ceny a výkonu

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

vmax: 80 m/s

Příklad objednání: A344111151107013

FLIESE S7, nejoblíbenější řezací kotouč pro obklady a keramiku

FC7, Vhodný kotouč pro rozřezávání obkladaček/dlaždic.

vmax: 80 m/s

Příklad objednání: A345211151107015

PG 7

PG 7
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Diamantové brusné hrnce

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3444B1251606183 DST SP S5 125 5 22,23 12.200 J K n o 0 1

A3444B1801606183 DST SP S5 180 5 22,23 8.500 J K n o 0 1

Tento diamantový hrnec se vyznačuje především:
•	vysoce výkonné segmenty pro maximální úběr
•	universální hrnec na beton i žulu
•	práce prakticky bez vibrací díky induktivně navařeným segmentům (nástroj je vyvážený)
•	optimální odvod prachu ihned od segmentu

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

DST HP S5, pro nejvyšší nároky na výkon v úběru a na ticho při práci

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A344431151506053 DST S6 115 6 22,23 13.300 J K 0 1

A344431251506053 DST S6 125 6 22,23 12.200 J K 0 1

A344431801506053 DST S6 180 6 22,23 8.500 J K 0 1

Tento diamantový hrnec se vyznačuje především:
•	velmi dobrým poměrem ceny a výkonu
•	optimálním umístěním segment pro čistý a dobrý brus

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

vmax: 80 m/s

PG 7

Příklad objednání: A3444B1251606183

vmax: 80 m/s

PG 7

Příklad objednání: A344431151506053

DST S6, Brusný nástroj pro univerzální použití
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Diamantové brusné nástroje/diamantový vrták bez chlazení

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A345531151607185 DST S5 115 5 22,23 13.300 J K 1 1

A345531251607185 DST S5 125 5 22,23 12.200 J K 1 1

Detailní informace o užití si prosím vezměte z tabulky na straně 337.

DST S5 cenově výhodný brusný nástroj pro mnoho aplikací

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

Závid n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A345890066315013 DTB 06  M14 6 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890086315013 DTB 08  M14 8 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890106315013 DTB 10  M14 10 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890126315013 DTB 12  M14 12 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890146315013 DTB 14  M14 14 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890206315013 DTB 20  M14 20 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890256315013 DTB 25  M14 25 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890326315013 DTB 32  M14 32 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890386315013 DTB 38  M14 38 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890456315013 DTB 45  M14 45 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890586315013 DTB 58  M14 58 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

A345890686315013 DTB 68  M14 68 15 3,0 M14 13.300 L 0 1

Tento vrták pro suché vrtání bez chlazení se vyznačuje:
•	použitím v běžných úhlových bruskách
•	čistým vrtáním bez vylomení dlaždiček
•	universální nástroj pro stavbu a sanitu

vmax: 80 m/s

PG 7

Příklad objednání: A345531151607185

PG 7

Príklad objednání: A345890066315013

diamantový vrták bez chlazení
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Vrták na krabice do zdi 

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška seg-
mentu X
mm

Šíře seg-
mentu  T
mm

Závid n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A346350687208043 DSK 68 68 8 3,5 M16 4.000 J k 0 1

A346350827208043 DSK 82 82 8 3,5 M16 4.000 J k 0 1

Tento vrták na krabice do zdi se vyznačuje:
•	jednošuje vyvrtáte otvor pro krabičky na elektroinstalaci
•	použití v běžné profi vrtačce
•	upevnění ve sklíčidlu nebo SDS-ryychloupínáním

Vrták na krabice do zdi DSK

Číslo výrobku Značení Stopka Ø Doporučené použití
Informace na stránce 438

A346390006 Sada příslušenství DSK 6-ti hranný adaptér, cetrovací vrták, vytahovací klín 0 1

A346390SDS Sada příslušenství DSK adaptér SDS, centrovací vrták, vytahovací klín 0 1

Sada příslušenství pro vrták na krabice:

Prosím objednejte si příslušné  
příslušenství.

PG 7

Príklad objednání: A346350687208043

PG 7

Príklad objednání: A346390006
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Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 

Technické kartácĕ

348 Technické informace

349 Radiální stopkové kartácĕ

349 Radiální stopkové kartácĕ s brusným nylonem

350 Kuželové kartácĕ

350 Štĕtkové kartácĕ

351 Trubkové kartácĕ 

352 Radiální kartácĕ

353 Hrncové kartácĕ

353 Ruční kartácĕ
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Technické kartáče

Všeobecné informace

Materiál osazení a provedení

Ocelový drát

Používá se vysoce kvalitní ocelový drát s vyšší pevností. Tím docilu-
jí kartáče vynikající životnosti a vysoké hospodárnosti.

Nerezový drát 

Tento drát se používá tam, kde byly nežádoucí zbytky z normálního 
ocelového drátu jako např. opracování nerezové oceli, hliník a jiné 
neželezné kovy.

Nylonové štětiny s brusivem 

Nylonové brousicí štětiny jsou nylonová vlákna nasycená brusnými 
zrny. Vyznačují se vysokou fl exibilitou. Štětiny se optimálně přizpů-
sobí obrysům obrobku, aniž by se povrch silně zdrsnil. Při broušení 
se odkrývají drát zrna, takže je dosaženo rovnoměrného úběru a 
vysoké životnosti.

Provedení

V obou kvalitách drátu dodáváme kartáče se zvlněným nebo 
copanovým osazením. Kartáče copanového provedení mají oproti 
zvlněnému delší životnost a jsou určeny pro extrémní nároky na 
kartáčování. Kartáče se zvlněným ocelovým drátem dodáváme 
také v provedení zalitém do pryskyřice. Zpevněním drátu v zalití se 
zvyšuje brusný výkon. Tyto kartáče se ideálně hodí pro rovnoměrné 
plošné opracování hran.

Použití

Ocelovými kartáči mohou být prováděny nejrůznější práce, např. 
ojehlování, odokujení, odrezivění, čištění, zdrsňování, odlakování. 
Kartáče s nylonovými štětinami se hodí obzvláště k odstraňování 
zoxidovaných vrstev na kovech, strukturování měkkého dřeva, opra-
cování na karoseriích, odstraňování zbytků barev a pod.

Pracovní pokyny a pohonné nářadí  

Technické kartáče jsou na základě své poddajnosti přizpůsobi-
vé konturám opracovávaného dílu. Aby se dosáhlo optimálního 
výsledku, měly by kartáče pracovat jen špičkami svého osazení. 
Aby se dosáhlo optimálního výsledku, měly by kartáče pracovat 
jen špičkami svého osazení. Poddajnost kartáčů závisí na délce 
volného osazení a u drátěných kartáčů závisí na síle drátu. Kartáče 
s větší délkou osazení jsou velmi „měkké“ a mají se používat jen s 
nízkým přítlakem. Přílišný přítlak snižuje životnost kartáče a vede k 
předčasnému opotřebení. Technické kartáče mohou být nasazeny 
jak u stacionárních strojů, tak I v ručním nářadí.

Obvodové rychlosti

Ocelové drátěné kartáče působí při vyšších otáčkách „tvrději“ a při 
nižších „měkčeji“.

K dosažení správného kartáčového efektu doporučujeme pro zvlně-
né provedení tyto obvodové rychlosti:

opracování oceli  cca 30 m/s
opracování neželezných kovů cca 18–20 m/s
opracování plastů cca 15 m/s

V copanovém provedení se může volit rychlost vyšší:

opracování oceli  cca 40 m/s.

Kartáče s osazením nylonovými štětinami dosahují optimální výkon 
při obvodové rychlosti cca 18 – 22 m/s podle opracovávaného 
materiálu.

Bezpečnostní pokyny

Technické kartáče podléhají pečlivé kvalitativní kontrole při výrobě 
(dle EN 1083-2). Zásadně musí být při práci se všemi rotujícími 
kartáči použity osobní ochranné prostředky.
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Technické kartáčeTechnické kartáče

Číslo výrobku Značení Materiál Pro-
vedení

d1
mm

b
mm

l2
mm

Drát Ø n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A350104010111 BSSW 04010 ocel zvlnĕný 40 10 9 0,2 18.000 A E h 0 10

A351004036 BSVW 04011 nerez zvlnĕný 40 11 9 0,2 18.000 B C D G 0 10

A350005026 BSSW 05010 ocel zvlnĕný 50 10 12 0,2 15.000 A E h 0 10

A350105014111 BSSW 05014 ocel zvlnĕný 50 14 12 0,2 15.000 A E h 0 10

A350105014211 BSVW 05014 nerez zvlnĕný 50 14 12 0,2 15.000 B C D G 0 10

A350006036 BSSW 06018 ocel zvlnĕný 60 16 12 0,2 15.000 A E h 0 10

A351006036 BSVW 06018 nerez zvlnĕný 60 16 17 0,2 15.000 A E h 0 10

A350106018113 BSSW 06018 ocel zvlnĕný 60 19 17 0,3 15.000 B C D G 0 10

A350007036 BSSW 07018 ocel zvlnĕný 70 16 19 0,2 15.000 A E h 0 10

A350107018113 BSSW 07018 ocel zvlnĕný 70 16 19 0,3 15.000 A E h 0 10

A350107018213 BSVW 07018 nerez zvlnĕný 70 16 19 0,3 15.000 B C D G 0 10

A351007036 BSVW 07018 nerez zvlnĕný 70 16 19 0,2 15.000 B C D G 0 10

A350107508135 BSSZ 07508 ocel copanový 75 12 15 0,5 25.000 A E 0 10

A350107508235 BSVZ 07508 nerez copanový 75 12 15 0,5 25.000 B C D 0 10

BS, radiální stopkové kartáče, stopka 6 mm

Číslo výrobku Značení Provedení d1
mm

b
mm

l2
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A350105010048 BSNG 05010 hrubé 50 10 12 15.000 b D F G h 0 10

A350105010049 BSNF 05010 jemné 50 10 12 15.000 b D F G h 0 10

A350107012048 BSNG 07012 hrubé 70 12 20 15.000 b D F G h 0 10

A350107012049 BSNF 07012 jemné 70 12 20 15.000 b D F G h 0 10

A350110007048 BSNG 10007 hrubé 100 8 22 4.500 b D F G h 0 10

A350110008050 BSNF 10008 jemné 100 8 22 4.500 b D F G h 0 10

BSN, radiální stopkové kartáče s osazením z brusného nylonu,  
stopka 6 mm

Příklad objednání: A350005026

Příklad objednání: A350105010048

PG 3

PG 3
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Technické kartáčeTechnické kartáče

BK, kuželové kartáče

Číslo výrobku Značení Materiál Provedení d1
mm

b
mm

l2
mm

l1
mm

Drát 
Ø

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A350101006 BPSW 01020 ocel zvlnĕný 10 10 20 60 0,3 20.000 A E h 0 10

A351101006 BPVW 01020 nerez zvlnĕný 10 10 20 60 0,3 20.000 B C D G 0 10

A350101506 BPSW 01725 ocel zvlnĕný 16 17 22 65 0,3 20.000 A E h 0 10

A351101506 BPVW 01725 nerez zvlnĕný 16 17 22 65 0,3 20.000 B C D G 0 10

A350502029134 BPSZ 02029 ocel copanový 19 20 28 72 0,35 20.000 A E 0 10

A350502029232 BPVZ 02029 nerez copanový 19 20 28 72 0,25 20.000 B C D G 0 10

A350102206 BPSW 02525 ocel zvlnĕný 22 25 25 68 0,3 18.000 A E h 0 10

A351102206 BPVW 02525 nerez zvlnĕný 22 25 25 68 0,3 18.000 B C D G 0 10

A350502329134 BPSZ 02329 ocel copanový 22 23 28 72 0,35 20.000 A E 0 10

A350102806 BPSW 03025 ocel zvlnĕný 29 30 25 68 0,3 18.000 A E h 0 10

A351102806 BPVW 03025 nerez zvlnĕný 29 30 25 68 0,3 18.000 B C D G 0 10

BP, štětkové kartáče, stopka 6 mm

Číslo výrobku Značení Materiál Provedení d1
mm

b
mm

l2
mm

Závid Drát 
Ø

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A350610012213 BKVW 10012 nerez zvlnĕný 100 10 20 M14 0,3 12.500 B C D G 0 1

A350610012114 BKSW 10012 ocel zvlnĕný 100 10 GG M14 0,35 12.500 A E 0 1

A350610013235 BKVZ 10013 nerez copanový 100 13 GG M14 0,5 12.500 B C D G 0 1

A350610013135 BKSZ 10013 ocel copanový 100 13 GG M14 0,5 12.500 A E 0 1

Příklad objednání: A350610012114

Příklad objednání: A350101006

PG 3

PG 3
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Technické kartáče

RBSD, trubkové kartáče s osazením ze zvlněného ocelového drátu

Číslo výrobku Značení Kvality d1
mm

l2
mm

d3
mm

l1
mm

Drát Ø n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A359901065120 RBSN 1065 C 120 10 65 3,7 125 0,6 2.000 B D f G h 0 10

A359901365120 RBSN 1365 C 120 13 65 3,7 125 0,6 2.000 B D f G h 0 10

A359901665120 RBSN 1665 C 120 16 65 5,2 125 0,6 2.000 B D f G h 0 10

A359902565120 RBSN 2565 C 120 25 65 5,5 125 0,6 2.000 B D f G h 0 10

Idealní k
•	Odjehlovaniotvorů
•	přičnych otvorů
•	zapichů
•	Leštěni a čištěnitrysek
•	malych otvorů
•	zavitovych děr

RBSN, trubkové kartáče s osazením z brousicího nylonu, SIC

Číslo výrobku Značení Materiál Provedení d1
mm

l2
mm

d3
mm

l1
mm

Drát 
Ø

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A359901025 RBSD 1025 ocel zvlnĕný 10 25 G 90 0,12 2.000 a b C E h 0 10

A359901325 RBSD 1325 ocel zvlnĕný 13 25 3,8 90 0,12 2.000 a b C E h 0 10

A359901625 RBSD 1625 ocel zvlnĕný 16 25 3,8 90 0,12 2.000 a b C E h 0 10

A359902525 RBSD 2525 ocel zvlnĕný 25 25 3,8 90 0,2 2.000 a b C E h 0 10

Idealní k
•	Odjehlovaniotvorů
•	přičnych otvorů
•	zapichů
•	Leštěni a čištěnitrysek
•	malych otvorů
•	zavitovych děr

Příklad objednání: A359901025

Příklad objednání: A359901065120

PG 3

PG 3
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 Technické kartáče  Technické kartáče 

  Číslo výrobku   Značení   Materiál     Provedení     d1  
mm 

  b  
mm 

  d2  
mm 

  l2  
mm 

  n max. (1/
min)   

 Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A350211512135   BRSZ 11512   ocel   copanový   115   14   22,23   20   12.500   A            E               0   1 

  A350211512234   BRVZ 11512 nerez   copanový   115   14   22,23   20   12.500      B   C   D         G         0   1 

  A350312514135   BRSZ 12514   ocel   copanový   125   14   22,23   20   12.500   A            E               0   1 

  A350312514235   BRVZ 12514 nerez   copanový   125   14   22,23   20   12.500      B   C   D         G         0   1 

  A350317814135   BRSZ 17814   ocel   copanový   178   14   22,23   32   9.000   A            E               0   1 

  

  

 BR, rotační kartáče, copanové 

  Číslo výrobku   Značení   Materiál     Provedení     d1  
mm 

  b  
mm 

  R  
mm 

  l2  
mm 

  Drát 
Ø   

  n max. 
(1/min)   

 Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A350315022114   BRSW 15022   ocel   zvlnĕný   150   22   40   33   0,35   6.000   A            E               0   1 

  A350315023213   BRVW 15023 nerez   zvlnĕný   150   23   50   33   0,3   6.000      B   C   D         G         0   1 

  A350320024114   BRSW 20024   ocel   zvlnĕný   200   24   50   48   0,35   6.000   A            E               0   1 

   všech kartačů jsou přiloženy redukčni kroužky na obvykle upinani kartačů. 

Tim ziskate nasledujici vrtani:

• Trubka"R" 40 mm: 40 / 32 / 1" / 22,23 /20 / 16 / 1/2"
• Trubka"R" 50 mm: 50 / 32 / 1" / 22,23 / 20/ 16 / 1/2" 

 Informace ke správné a bezpečné montáži najdete v bezpečnostních pokynech na balení. 

 

  

 BR, rotační kartáče, zvlněný drát 

 Příklad objednání:   A350211512135 

 Příklad objednání:   A350315022114 

PG  3 

PG  3 
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Technické kartáče

Číslo výrobku Značení Materiál Provedení d1
mm

l2
mm

Závid Drát Ø n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A350406020114 BTSW 06020 G nerez zvlnĕný 60 20 M14 0,35 12.000 B C D G 0 1

A350406021213 BTVW 06021 G ocel zvlnĕný 60 20 M14 0,3 12.000 A E 0 1

A350406520234 BTVZ 06520 G nerez copanový 65 20 M14 0,35 12.500 A E 0 1

A350406520135 BTSZ 06520 G ocel copanový 65 20 M14 0,5 12.500 B C D G 0 1

A350408020135 BTSZ 08020 G ocel copanový 80 20 M14 0,5 9.000 A E 0 1

A350408025114 BTSW 08025 G ocel zvlnĕný 80 25 M14 0,35 8.500 A E 0 1

A350410030114 BTSW 10030 G ocel zvlnĕný 100 30 M14 0,35 9.000 A E 0 1

BTG, hrncové kartáče se závitovým upínáním

Číslo výrobku Značení Materiál b
mm

l2
mm

l1
mm

l4
mm

Drát Ø Doporučené použití
Informace na stránce 438

A350726525113 BHUS 26528 ocel 15 28 265 130 0,35 A E 0 1

A350726525213 BHUV 26525 nerez 15 28 265 130 0,3 B C D G 0 1

BHU, ruční kartáče k univerzálnímu použití

Příklad objednání: A350406020114

Příklad objednání: A350726525113

PG 3

PG 3
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Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 

Porézní brousicí kotouče

197 Kvality a oblasti použití 

356 Všeobecné informace 

357 ASB, upínací stoky pro ASVS 

357  ASVS, porézní brousicí kotouče pro ohebné 
hřídele nebo vrtačky

358  ASVT porézní brousicí kotouče na sklokeramickém 
talíři pro úhlové brusk 
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Informace 

Porézní brousicí kotouče

Všeobecně

Základem našich porézních brousicích nástrojů AS je řidké polyami-
dové rouno, obsahující agresivní brusná zrna. Rouno je odolné proti 
vodě a čisticím prostředkům.

Doporučení k použití    

Nástroje z řady AS jsou vhodné na čisticí práce zejména pro:
• Odstraňování zbytků laků a lepidel
• Odstraňování zbytků betonů
• Odrezování, čištění a leštění nejrůznějších ploch
• Strukturování a čištění dřeva
• Odrezování a čisticí práce (nánosy lastur) na člunech a lodích
• Čištění podvozků a různé karosářské práce
• čištení svarů a čištění před svařováním.

Bezpečnostní pokyny

Dbejte prosím na námi doporučené obvodové rychlosti, které 
nesmí být překročeny.

Vlastnosti

• malý vývin tepla
• možná práce s nízkým přítlakem
• nástroj se nezanáší
• žádné nežádoucí poškození obrobku
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Porézní brousicí kotoučePorézní brousicí kotouče

Číslo výrobku Značení D
mm

T
mm

H
mm

n dopor. 
(1/min)

n max.  
(1/min)

příslušná upínací Doporučené použití
Informace na stránce 438

A22900601201 ASVS 060 60 13 13 8.000 9.500 ASB 6 a b c d e F G H i 0 10

A22901001201 ASVS 100 100 13 13 5.000 5.700 ASB 6 a b c d e F G H i 0 10

A22901251201 ASVS 125 125 13 13 4.000 4.500 ASB 8 a b c d e F G H i 0 10

A22901501201 ASVS 150 150 13 13 3.000 3.800 ASB 8 a b c d e F G H i 0 10

ASVS, porézní brousicí kotouče pro ohebné hřídele nebo vrtačky

Číslo výrobku Značení d1

mm
d2
mm

l1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A1610021007301 ASB 06 M12 6 60 0 1

A1610021007302 ASB 08 M12 8 60 0 1

ASB, upínací stopky pro ASVS včetně upínacích podložek a kontramatic

Príklad objednání: A22900601201

Príklad objednání: A1610021007301

PG 8

PG 8
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Porézní brousicí kotoučePorézní brousicí kotouče

Číslo výrobku Značení D
mm

T
mm

H
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A270111500114 ASVT 115 115 13 22,23 5.300 10.500 a b c d e F G H i 0 10

A270112500114 ASVT 125 125 13 22,3 4.900 9.600 a b c d e F G H i 0 10

Použitelné bez podpěrného talíře na regulovatelných nebo pomaluběžných úhlových bruskách. 
 

ASVT, porézní brousicí kotouče na sklolaminátovém talíři,  
pro úhlové brusky

PG 8

vmax: 63 m/s

Príklad objednání: A270111500114
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360 Technické informace 

 Pneumatické pohonné nářadí
362 Pásové brusky 
363 Přímé brusky  

 Elektrické pohonné nářadí
376 Satinýrovací bruska 

Pohonné nářadí

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 
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Informace 

Všeobecné 

Naše pneumatické pohonné stroje se vyznačují vysokým výkonem 
a nízkou spotřebou vzduchu. Robustní lamelové motory lze zatěžo-
vat až do zastavení, aniž by se poškodily. 
Stroje jsou vybaveny omezovačem otáček, takže v rámci uvedené 
tolerance překročit volnoběžné otáčky. 
Konstrukce umožňující snadnou údržbu usnadňuje jednoduchou 
výmĕnu opotřebitelných dílů.

Přivádění tlakového vzduchu

Pohonny vvyvinou plný výkon už od tlaku 0,63 MPa (= 6,3 bar). 
Rádi Vám poradíme při optimální dimenzaci přívodu tlakového 
vzduchu. První informace ohlednĕ průřezů vedení Ize zjistit v tech-
nických informacích.

Mazáni lamelového motoru

Údržbová jednotka tvořená odlučovačem vody a olejničkou spoleh-
livě chrání lamelové motory před opotřebením, snižuje náklady na 
údržbu a zvyšuje životnost. 

Mazáni turbínového pohonu  

Stroje a turbínovým pohonem jsou vždy 

provozovány bezolejničky! 

Jelikož se motor ve skříni stroje otáčí maximálně bezdotykově, 
vede to k obzvláště nízkým ztrátám při tření a vysoké energetické 
efektivitě při broušení a frézování. 

Ergonomie a bezpečnost 

Vibrace 

Na ochranu uživatelů se všechny bruskykontrolují a označují podle 
současné evropské směrnice pro hluk a vibrace. Vibrace se přitom 
snímají a vypočítávají trojrozměrově. 

Ergonomie

Ve srovnání s elektrickými bruskami  poskytují pneumatické brusky  
vyšší výkon při nízké hmotnosti. Díky ergonomicky vytvarovaným, 
izolovaným rukojetím stroje dobře leží v ruce a umožňují neunavu-
jící práci. 
S pneumatickými bruskami LUKAS není problém ani opracování 
těžko přístupných obrobků, u mnoha strojů lze totiž optimálně 
upravit délku vřetena, výusť vzduchu a provedení ventilů podle 
požadavků uživatelů. 

Bezpečnost

Dokonce je možné používání v prostorách s nebezpečím výbuchu.

Kvalita

 Všechny stroje mají robustní hliníkovou skříň a jsou koncipovány 
pro použití v hrubém prostředí. Motory se nemohou přehřát ani 
při trvalém provozu na maximální otáčky. V rámci 100 % kontroly 
kvality se na všech strojích před odesláním měří otáčky a výkon.

Bezpečnostní upozornĕní

Používat lze pouze nástroje, které jsou z hlediska bezpečnosti 
vhodné a schválené pro obvodové rychlosti dosažitelní s příslušný-
mi bruskami.

Pohonné nářadí

Spotřeba vzduchu 
(viz údaje stroje) 

Přípojný závit 

 0,05–0,5 m3/min G 1/4‘‘

0,15–0,9 m3/min G 3/8‘‘ 

0,5–1,5 m3/min G 1/2‘‘ 

0,8–6,0 m3/min G 3/4‘‘ 

Přehled vzduchových brusek

Technická data

Označení  Otáčky
min-1

Výkon
kW

d1
mm

l1
mm

d2
mm

l2
mm

D
mm

L
mm

Strana 
katalogu

 AMIN 30 BSH 30.000 0,300 19 28 h = 86 35 220 362

 AMIN 12-030 GD 12.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 363

 AMIN 15-030 GD 15.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 363

 AMIN 12-030 GH 12.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 363

 AMIN 15-100 GH 15.300 1,000 24 37 34 148 51 350 364

 AMIN 15-070 GH2L 15.300 0,700 24 35 24 440 46 630 365

 AMIN 15-100 GHL 15.300 1,000 24 31 24 160 51 360 366

 AMIN 19-100 GHL 19.000 1,000 24 31 24 160 51 360 366

 AMIN 19-100 GH 19.000 1,000 24 37 34 148 51 350 367

 AMIN 19-100 GHK 19.000 1,000 24 44 --- --- 51 245 367

 AMIN 20-030 GD 20.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 368

 AMIN 23-030 GD 23.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 368

 AMIN 20-030 GH 20.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 368

 AMIN 30-030 GD 30.000 0,300 14 16 --- --- 36 190 369

 AMIN 30-030 GH 30.000 0,300 14 16 --- --- 36 190 369

 AMIN 32-027 GD 32.000 0,270 13 20 23 35 29 210 370

 AMIN 45-030 GD 45.000 0,300 14 16 --- --- 36 190 371

 AMIN 45-030 GH 45.000 0,300 14 16 --- --- 36 190 371

 AMIN 55-011 GD 55.000 0,110 9 14 --- --- 20 125 372

 AMIN 72-013 GD 72.000 0,130 10 15 --- --- 29 165 373

 AMIN 70-025 TGD 70.000 0,250 14 16 --- --- 42 175 374

 AM 07/100 GH 7.600 1,500 63 15 51 130 74 530 375

 AM 11/080 GH 10.700 1,100 40 10 47 110 62 498 375

Vzduchová úhlová bruska
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Přehled vzduchových brusek

Technická data

Označení  Otáčky
min-1

Výkon
kW

d1
mm

l1
mm

d2
mm

l2
mm

D
mm

L
mm

Strana 
katalogu

 AMIN 30 BSH 30.000 0,300 19 28 h = 86 35 220 362

 AMIN 12-030 GD 12.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 363

 AMIN 15-030 GD 15.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 363

 AMIN 12-030 GH 12.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 363

 AMIN 15-100 GH 15.300 1,000 24 37 34 148 51 350 364

 AMIN 15-070 GH2L 15.300 0,700 24 35 24 440 46 630 365

 AMIN 15-100 GHL 15.300 1,000 24 31 24 160 51 360 366

 AMIN 19-100 GHL 19.000 1,000 24 31 24 160 51 360 366

 AMIN 19-100 GH 19.000 1,000 24 37 34 148 51 350 367

 AMIN 19-100 GHK 19.000 1,000 24 44 --- --- 51 245 367

 AMIN 20-030 GD 20.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 368

 AMIN 23-030 GD 23.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 368

 AMIN 20-030 GH 20.000 0,300 16 26 --- --- 35 195 368

 AMIN 30-030 GD 30.000 0,300 14 16 --- --- 36 190 369

 AMIN 30-030 GH 30.000 0,300 14 16 --- --- 36 190 369

 AMIN 32-027 GD 32.000 0,270 13 20 23 35 29 210 370

 AMIN 45-030 GD 45.000 0,300 14 16 --- --- 36 190 371

 AMIN 45-030 GH 45.000 0,300 14 16 --- --- 36 190 371

 AMIN 55-011 GD 55.000 0,110 9 14 --- --- 20 125 372

 AMIN 72-013 GD 72.000 0,130 10 15 --- --- 29 165 373

 AMIN 70-025 TGD 70.000 0,250 14 16 --- --- 42 175 374

 AM 07/100 GH 7.600 1,500 63 15 51 130 74 530 375

 AM 11/080 GH 10.700 1,100 40 10 47 110 62 498 375

Vzduchová úhlová bruska
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Pneumatické pohonné nářadí

Pásová bruska izolovaná

Délka: ca. 325 mm 

Výška: ca. 86 mm 

Hmotnost: ca 0,90 kg 

Pohon: lamelový motor

Další údaje na str. 361.

PG 15

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min -1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Obvodová rychlost 
pásu m/s

Hadice -  
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993302113 AMIN 30 BSH Páska 30.000 0,3 0,45 28 6 0 1

V balení je obsaženo:  
Napínací ústrojí pro nekonečné pasy rozmĕru 13 x 305 mm, přivod vzduchu od vzduchu s tlumičem, upínání 6m, nástroj k ovládání

Zvláštní příslušenství:  
kleštiny pro r Ø 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8”, 3/16”, 1/4” Oststní příslušenství pro brusky (prodlužky, kolečka atp.) k dodání pouze v Německ

Ze skladu k dodání mimo jiné:  
nekonečný pás 13 x 305 mm

Příklad objednání: A3993302113

Obvodová rychlost 28 m/s 

NK = normál korund 

ZK = cirkonkorund

PG 8

Číslo výrobku Značení Zrnitost B
mm

Délka
mm

Plátno
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3000130305040T01 SBLT ZK 40 13 305 pevný-pružný A B c d e h 0 100

A3000130305060T SBLT NK 60 13 305 pevný-pružný A b c d E f g H 0 100

A3000130305060T01 SBLT ZK 60 13 305 pevný-pružný A B c d e h 0 100

A3000130305080T SBLT NK 80 13 305 pevný-pružný A b c d E f g H 0 100

A3000130305080T01 SBLT ZK 80 13 305 pevný-pružný A B c d e h 0 100

A3000130305080X SBLX NK 80 13 305 pevný A b c d E f g H 0 100

A3000130305120T SBLT NK 120 13 305 pevný-pružný A b c d E f g H 0 100

A3000130305120X SBLX NK 120 13 305 pevný A b c d E f g H 0 100

Příklad objednání: A3000130305040T01

SBL, nekonečný pás

Použitelné s nástroji LUKAS: 
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů



363

kámen litina plasty titanInox/ocel ocel hliník

B
ru

sk
y

Pneumatické pohonné nářadí

Délka: ca. 175 mm 

Průmĕr: Ø 34,5 mm 

Hmotnost: 0,90 kg 

Pohon: lamelový motor integrovaný regulátor otáček

Další technická data na str. 361

PG 15

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min -1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø mm Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993101112 AMIN 12-030 GD otočný 12.000 0,3 0,49 6 8 0 1

A3993102112 AMIN 12-030 GH Páska 12.000 0,3 0,49 6 8 0 1

A3993101115003 AMIN 15-030 GD otočný 15.000 0,3 0,52 6 8 0 1

Dodávka obsahuje:  
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 6 mm, obslužné nářadí

Zvláštní příslušenství: 
kleština pro Ø 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16’’, 1/4"

    

Príklad objednání: A3993101112

Přímá bruska, izolovaná

Použitelné s nástroji LUKAS:  
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

AMIN 12-030 GD/GH

Frézy HM do Ø 20 mm od 23

Frézy HSS do Ø   8 mm od 64

Brousicí vĕjíře SFV/M Ø 40 mm od 247

Brousicí vĕjíře SFI Ø 30 mm 242

Brousicí vĕjíře SFA Ø 15 mm, 20 mm, 30 mm 243

Brousicí pásky SBZY do Ø 30 mm od 273

Brousicí pásky SBKE do Ø 36 mm 281

Brousicí svitky SRZY/SRKE do Ø 20 mm od 287

Brousicí čepičky SK… do Ø 21 mm od 293

Brousicí dutinky SHKE 0885, 1385, 1885 301

Lešticí tĕlíska P1 4020 od 127

Lešticí tĕlíska P2 Ø 20 mm od 130

Lešticí tĕlíska P5 Ø 40 mm od 143

AMIN 15-030 GD

Frézy HM do Ø 16 mm od 23

Frézy HSS do Ø 6 mm od 64

Brousicí vĕjíře SFI Ø 30 mm 242

Brousicí vĕjíře SFA Ø 15 mm, 20 mm, 30 mm 243

Brousicí pásky SBZY do Ø 25 mm od 273

Brousicí pásky SBKE do Ø 29 mm 281

Brousicí svitky SRZY/SRKE do Ø 20 mm od 287

Brousicí čepičky SK… do Ø 16 mm od 293

Brousicí dutinky SHKE 0885, 1385 301
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Pneumatické pohonné nářadí

Délka: ca. 310 mm 

Průmĕr: Ø 52 mm  

Hmotnost: 2,3 kg 

Pohon: lamelový motor integrovaný regulátor otáček

Další technická data na str. 361

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min-1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø mm Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993102115 AMIN 15-100 GH Páska 15.300 1 1 6 12 0 1

Dodávka obsahuje:  
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 6 mm, obslužné nářadí 
 
Zvláštní příslušenství: 
kleština pro Ø 8 mm, 9 mm, 3/16’’, 1/4’’, 5/16’’

Príklad objednání: A3993102115

Přímá bruska, izolovaná

PG 15

Použitelné s nástroji LUKAS:
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Frézy HM do Ø 16 mm od 23

Frézy HSS do Ø   6 mm od 64

Brousicí tĕlíska do Ø 60 mm od 98

Lešticí tĕlíska P2 do Ø 16 mm od 130

Lešticí tĕlíska P3 do Ø 16 mm od 134

Lešticí tĕlíska P6 do Ø 30 mm od 150

Brousicí vĕjíře SFL/SFE/SFB/SFT/SFC do Ø 40 mm od 233

Brousicí čepičky SK… do Ø 16 mm od 293

Brousicí svitky SR… do Ø 20 mm od 287

Brousicí pásky SBZY do Ø 22 mm od 273

Brousicí pásky SBKE do Ø 29 mm 281
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Pneumatické pohonné nářadí

Délka: ca. 615 mm  

Průmĕr: Ø 47 mm 

Hmotnost: 2,1 kg 

Pohon: lamelový motor integrovaný regulátor otáček  
1) Údaj včetně 2 ks prodloužení vřetene

Další technická data na str. 361

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min -1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø 
mm

Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993102115002 AMIN 15-070 GH2L Páska 15.300 0,7 0,7 6 10 0 1

Dodávka obsahuje:  
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, 2 ks prod-
loužení vřetena (delka každého 200 mm), kleština 6 mm, obslužné nářadí 

Zvláštní příslušenství: 
prodlouženi vřetena až 200 mm (max. prodlouženi do 1.200 mm), kleština pro Ø 
8 mm, 9 mm, 3/16’’, ¼’’, 5/16’’ 
 

PG 15

Príklad objednání: A3993102115002

Přímá bruska s prodloužením, izolovaná

Použitelné s nástroji LUKAS:
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Brousicí vĕjíře SFL/B/T/E/C do Ø 40 mm od 233

Brousicí vĕjíře SFI Ø 30 mm 242

Brousicí vĕjíře SFA Ø 15 mm, 20 mm, 30 mm 243

Brousicí pásky SBZY do Ø 25 mm od 273

Brousicí pásky SBKE do Ø 29 mm 281

Brousicí svitky SRZY/SRKE do Ø 20 mm od 287

Brousicí čepičky SK… do Ø 16 mm od 293

Brousicí dutinky SHKE 0885, 1385 301

Lešticí tĕlíska P1 Ø 32 mm od 127

Lešticí tĕlíska P2 Ø 16 mm od 130
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Použitelné s nástroji LUKAS:  
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

AMIN 15-100 GHL

Brousicí vĕjíře SFL/B/T/E/C do Ø 40 mm od 233

Brousicí vĕjíře SFI Ø 30 mm 242

Brousicí vĕjíře SFA Ø 15 mm, 20 mm, 30 mm 243

Brousicí pásky SBZY do Ø 25 mm od 273

Brousicí pásky SBKE do Ø 29 mm 281

Brousicí svitky SRZY/SRKE do Ø 20 mm od 287

Brousicí čepičky SK… do Ø 16 mm od 293

Brousicí dutinky SHKE 0885, 1385 301

AMIN 19-100 GHL

Brousicí tĕlíska Ø 50 mm od 98

Brousicí vĕjíře SFL Ø 20 mm od 233

Brousicí pásky SBZY do Ø 19 mm od 273

Brousicí pásky SBKE do Ø 29 mm 281

Brousicí svitky SRZY/SRKE do Ø 13 mm od 287

Brousicí čepičky SK… do Ø 13 mm od 293

Brousicí dutinky SHKE 0885 301

Pneumatické pohonné nářadí

Délka: ca. 310 mm

Průmĕr: Ø 52 mm 

Hmotnost: 2,2 kg 

Pohon: lamelový motor integrovaný regulátor otáček

Další technická data na str. 361

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min -1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži 
m3/min

Kleština Ø 
mm

Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993102115001 AMIN 15-100 GHL Páska 15.300 1 1 6 12 0 1

A3993102119002 AMIN 19-100 GHL Páska 19.000 1 1 6 12 0 1

Dodávka obsahuje: 
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 6 mm, obslužné nářadí

 
Zvláštní příslušenství:
kleština pro Ø 8 mm, 9 mm, 3/16’’, 1/4’’, 5/16’’

Přímá bruska, izolovaná

PG 15

Príklad objednání: A3993102115001
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Pneumatické pohonné nářadí

Délka AMIN 19-100 GH:   ca. 310 mm 

Délka AMIN 19-100 GHK: ca. 190 mm 

Průmĕr: Ø 52 mm 

Hmotnost GH: 2,3 kg    

Hmnotnost GHK: 1,7 kg 

Pohon: lamelový motor inte

Další technická data na str. 361

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min-1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø mm Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993102119 AMIN 19-100 GH Páska 19.000 1 1 6 12 0 1

A3993102119001 AMIN 19-100 GHK Páska 19.000 1 1 6 12 0 1

Dodávka obsahuje: 
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 6 mm, obslužné nářadí 
 
Zvláštní příslušenství:
kleština pro Ø 8 mm, 9 mm, 3/16’’, 1/4’’, 5/16’’

Přímá bruska, izolovaná

Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Frézy HM do Ø 12 mm od 23

Frézy HSS do Ø   4 mm od 64

Brousicí tĕlíska do Ø 50 mm od 98

Lešticí tĕlíska P1 do Ø 50 mm od 127

Lešticí tĕlíska P2 do Ø 12 mm od 130

Lešticí tĕlíska P3 do Ø 10 mm od 134

Lešticí tĕlíska P5 do Ø 50 mm od 143

Lešticí tĕlíska P6 do Ø 16 mm od 150

Brousicí čepičky SK… do Ø 13 mm od 293

Brousicí svitky SR… do Ø 13 mm od 287

Brousicí pásky SBZY do Ø 19 mm od 273

Brousicí pásky SBKE do Ø 29 mm 281

PG 15

Príklad objednání: A3993102119
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Pneumatické pohonné nářadí

Délka: ca. 175 mm 

Průmĕr: Ø 34,5 mm 

Hmotnost: 0,90 kg 

Pohon: lamelový motor integrovaný regulátor otáček

Další technická data na str. 361

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min -1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø mm Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993101120 AMIN 20-030 GD otočný 20.000 0,3 0,53 6 8 0 1

A3993102120 AMIN 20-030 GH Páska 20.000 0,3 0,45 6 8 0 1

A3993101123 AMIN 23-030 GD otočný 23.000 0,3 0,54 6 8 0 1

Dodávka obsahuje: 
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 6 mm, obslužné nářadí

Zvláštní příslušenství:
kleština pro Ø 3 mm, 4 mm, 5 mm,  1/8", 3/16’’, 1/4"

Príklad objednání: A3993101120

Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

AMIN 20-030 GD/GH

Frézy HM do Ø 12 mm od 23

Frézy HSS do Ø 4 mm od 64

Brousicí vĕjíře SFL Ø 20 mm od 233

Brousicí pásky SBZY do Ø 19 mm od 273

Brousicí pásky SBKE do Ø 29 mm 281

Brousicí svitky SRZY/SRKE do Ø 13 mm od 287

Brousicí čepičky SK… do Ø 13 mm od 293

Brousicí dutinky SHKE 0885 301

Brousicí tĕlíska, stopkat 6 mm Ø 22 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm od 98

Lešticí tĕlíska P2 Ø 13 mm od 130

AMIN 23-030 GD

Frézy HM do Ø 12 mm od 23

Frézy HSS do Ø 4 mm od 64

Brousicí vĕjíře SFL Ø 20 mm od 233

Brousicí pásky SBZY do Ø 15 mm od 273

Brousicí svitky SRZY/SRKE do Ø 13 mm od 287

Brousicí čepičky SK… do Ø 13 mm od 293

Brousicí dutinky SHKE 0885 301

Brousicí tĕlíska do Ø 40 mm od 98

Lešticí tĕlíska P1 Ø 10–20 mm od 127

Lešticí tĕlíska P2 Ø   5–10 mm od 130

Lešticí tĕlíska P5 Ø   8–20 mm od 143

PG 15

Přímá bruska, izolovaná
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Pneumatické pohonné nářadí

Délka: ca. 175 mm 

Průmĕr: Ø 34,5 mm 

Hmotnost: 0,70 kg 

Pohon: lamelový motor integrovaný regulátor otáček

Další technická data na str. 361

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min-1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø mm Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993101130 AMIN 30-030 GD otočný 30.000 0,3 0,45 6 6 0 1

A3993102130 AMIN 30-030 GH Páska 30.000 0,3 0,45 6 6 0 1

Dodávka obsahuje: 
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 6 mm, obslužné nářadí

Zvláštní příslušenství:
kleština pro Ø 3 mm 3,25 mm, 4 mm,    5 mm,  1/8", 3/16’’, 1/4"

Príklad objednání: A3993101130

Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Frézy HM do Ø   8 mm od 23

Frézy HSS do Ø   3 mm od 64

Brousicí tĕlíska do Ø 32 mm od 98

Lešticí tĕlíska P1 do Ø 32 mm od 127

Lešticí tĕlíska P2 do Ø 10 mm od 130

Lešticí tĕlíska P3 do Ø 10 mm od 134

Lešticí tĕlíska P5 do Ø 32 mm od 143

Lešticí tĕlíska P6 do Ø 12 mm od 150

Brousicí čepičky SK… do Ø 10 mm od 293

Brousicí pásky SBZY do Ø 12 mm od 273

PG 15

Přímá bruska, izolovaná
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Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Frézy HM do Ø   8 mm od 23

Frézy HSS do Ø   3 mm od 64

Brousicí tĕlíska do Ø 32 mm od 98

Lešticí tĕlíska P1 do Ø 32 mm od 127

Lešticí tĕlíska P2 do Ø 10 mm od 130

Lešticí tĕlíska P3 do Ø 10 mm od 134

Lešticí tĕlíska P5 do Ø 32 mm od 143

Lešticí tĕlíska P6 do Ø 12 mm od 150

Brousicí čepičky SK… do Ø 10 mm od 293

Brousicí pásky SBZY do Ø 12 mm od 273

Pneumatické pohonné nářadí

Délka: ca. 206 mm 

Průmĕr tĕla: ca. 30 mm 

Průmĕr tĕla vřetena: ca. 23mm 

Hmotnost: 0,40 kg 

Pohon: lamelový motor Odvětraní dopředu (lze vypnout)

Další technická data na str. 361

PG 15

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min-1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø mm Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993101132 AMIN 32-027 GD otočný 32.000 0,27 0,3 6 6 0 1

Dodávka obsahuje: 
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 6 mm, obslužné nářadí

Zvláštní příslušenství:
kleština pro Ø 3 mm, 1/8", 1/4"

 
 

Príklad objednání: A3993101132

Přímá bruska, izolovaná
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Pneumatické pohonné nářadí

Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Frézy HM do Ø   6 mm od 23

Brousicí tĕlíska do Ø 20 mm od 98

Lešticí tĕlíska P1 do Ø 20 mm od 127

Lešticí tĕlíska P2 do Ø   6 mm od 130

Lešticí tĕlíska P3 do Ø   6 mm od 134

Lešticí tĕlíska P5 do Ø 20 mm od 143

Lešticí tĕlíska P6 do Ø 10 mm od 150

Brousicí čepičky SK… do Ø   5 mm od 293

Brousicí pásky SBZY do Ø 12 mm od 273

Délka: ca. 175 mm 

Průmĕr: Ø 34,5 mm 

Hmotnost: 0,70 kg 

Pohon: lamelový motor

Další technická data na str. 361

PG 15

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min-1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø mm Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993101145 AMIN 45-030 GD otočný 45.000 0,3 0,5 6 6 0 1

A3993102145 AMIN 45-030 GH Páska 45.000 0,3 0,5 6 6 0 1

Dodávka obsahuje: 
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 6 mm, obslužné nářadí

Zvláštní příslušenství:
kleština pro Ø 3 mm 3,25 mm, 4 mm,    5 mm,  1/8", 3/16’’, 1/4"  
 

Príklad objednání: A3993101145

Přímá bruska, izolovaná
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Pneumatické pohonné nářadí

Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Frézy HM do Ø   5 mm od 23

Brousicí tĕlíska do Ø 16 mm od 98

Lešticí tělíska P1 do Ø 16 mm od 127

Lešticí tělíska P2 do Ø   5 mm od 130

Lešticí tělíska P5 do Ø 16 mm od 143

Brousicí čepičky SK… do Ø   5 mm od 293

Brousicí pásky SBZY do Ø 10 mm od 273

Délka: ca. 130 mm 

Průmĕr: Ø 16 mm 

Hmotnost: 0,24 kg 

Pohon: lamelový motor

Další technická data na str. 361

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min-1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø mm Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993101155 AMIN 55-011 GD otočný 55.000 0,11 0,15 3 3 0 1

Dodávka obsahuje: 
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 3 mm, obslužné nářadí

Zvláštní příslušenství:
kleština pro Ø 3 mm 3,25 mm, 1/8", 3/32’’ 

Vlastnosti:
•	nejrychlejší stroj své třídy
•	kompaktní tvar
•	otočný spínač s možností aretace

Príklad objednání: A3993101155

PG 15

Přímá bruska, izolovaná
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Pneumatické pohonné nářadí

Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Frézy HM do Ø   4 mm od 23

Brousicí tĕlíska do Ø 13 mm od 98

Lešticí tĕlíska P1 do Ø 13 mm od 127

Lešticí tĕlíska P2 do Ø   4 mm od 130

Lešticí tĕlíska P5 do Ø 13 mm od 143

Délka: ca. 154 mm 

Průmĕr: Ø 27,5 mm 

Hmotnost: 0,45 kg 

Pohon: lamelový motor

Další technická data na str. 361

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min-1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø mm Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993101172 AMIN 72-013 GD otočný 72.000 0,13 0,21 3 5 0 1

Dodávka obsahuje: 
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 3 mm, obslužné nářadí

 
Zvláštní příslušenství
kleština pro Ø 2 mm 3,25 mm, 1/8", 3/32’’

Príklad objednání: A3993101172

PG 15

Přímá bruska, izolovaná
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Pneumatické pohonné nářadí

Délka: ca. 170 mm 

Průmĕr: Ø 20,6 mm, Ø 41,5 mm 

Hmotnost: 0,6 kg 

Pohon: Přímá bruska s turbinovým pohonem, izalovaná

Další technická data na str. 361

PG 15

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min -1

Výkon Spotř. vzduchu 
pod zatěži  
m3/min

Kleština Ø 
mm

Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A3993101170 AMIN 70-025 TGD otočný 70.000 0,25 0,43 3 6 0 1

Vlastnosti: 
•	provoz bez nároků na údržbu a bez oleje
•	optimalní výkon a váha
•	integrovaný regulátor otáček
•	automatická brzda zodraňuje doběhu
•	otočný spínač s možností aretace  

Dodávka obsahuje: 
přivodní vzduchová hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumičem, kleština 3 mm, obslužné nářadí

Zvláštní příslušenství:
kleština pro Ø 4 mm, 5 mm, 6 mm, 1/8", 3/16’’, 1/4"  
 

Príklad objednání: A3993101170

Přímá bruska s turbinovým pohonem, izolovaná

Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Frézy HM do Ø   4 mm od 23

Brousicí tĕlíska do Ø 13 mm od 98

Lešticí tĕlíska P1 do Ø   8 mm od 127

Lešticí tĕlíska P2 do Ø   4 mm od 130

Lešticí tĕlíska P5 do Ø   6 mm od 143
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Pneumatické pohonné nářadí

AM 07/100 GH  
Délka: ca. 530 mm  
Průmĕr: Ø 74 mm  
Hmotnost: 3,8 kg  
Pohon: lamelový motor integrovaný regulátor otáček 

Am 11/0AM 07/080 GH  
Délka: ca. 498 mm  
Průmĕr: 62 mm  
Hmotnost: ca. 2,2 kg 
Pohon: lamelový motor integrovaný regulátor otáček

Další technická data na str. 361 PG 15

Číslo výrobku Značení Ventil Otáčky 
min -1

max. Ø 
brousicího  
kotouče mm

Upínání 
nástroje
mm

Hadice - 
jmenovitá 
svĕtlost mm

A79901021076 AM 07/100 GH Páska 7.600 125 x 25 20 13 0 1

A39901012115001 AM 11/080 GH Páska 10.700 80 x 20 16 13 0 1

Dodávka obsahuje: 
šroubení na připojení přívodní vzduchové hadice se světlostí 13 mm, příruby pro upnutí oboustranně konických brousicích kotoučů, obslužné nářadí

Tyto přimé brusky jsou ve spojení s LUKAS brousicími kotouči ideální k opracování svaru a odlitků. Broušení s oboustranně kónickými kotouči je přípustné i bez 
ochranné příruby, vyžaduje ovšem použití odpovídajících upínacích přírub. Použití mezikusů není povoleno. Přimé brusky této konstrukční řady jsou vybaveny be-
zpečnostním upínacím zařízením. Jak upínací příruba tak i unášecí příruba jsou s hřídelí spojené s bezpečnostní pojistkou proti pootočení, takže i při zodlokování 
brusky nemůže dojít k uvolnění kotouče. 
 

Príklad objednání: A39901012115001

Přima bruska pro použití oboustranně kónických brousicích kotoučů

Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

AMIN 07/100 GH

Brousicí kotouče SE4 Ø 100-125 mm, vrtání 20 mm 117

AMIN 11/080 GH

Brousicí kotouče SE4 Ø 80, vrtání 16 mm 117
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Použitelné s nástroji LUKAS:     
Prosím, dbejte údajů o otáčkách na obalech nástrojů

Rozmĕr Strana katalogu

Lešticí válce P6 100 x 50 mm, 100 x 100 mm 152

Brousicí válce SBZY 100 x 100 mm 282

Brousicí lamelové válce LWL, LWV, LWM, LWF 100 x 50 mm, 100 x 100 mm od 265

Elektrická bruska 

Hmotnost: 2,8 kg

PG 15

Číslo výrobku Značení Otáčky min 
-1

Příkon W Nástroj 
max. Ø  
mm

Šířka 
nástroje 
mm

Upínání 
nástroje
mm

A3995ESM1310 ESM 1310 S 1.300-3.050 1.300 120 100 19 0 1

S odpovídajícím nástrojem ideální k:
•	satinýrování
•	strukturování
•	leštění
•	kartáčování
•	vyhlazování 
•	odjehlování
•	matování

Zvláštní znaky:
•	vysoce zatížitelný motor (stacionární)
•	převod do pomala se dvěma převodovými stupni (dlouhá životnost)
•	ložiska chráněná proti prachu (málo opotřebitelná)
•	S optimálním nástrojem se dosahuje bezpřechodoýcn povrchů na kovech, dřevu nebo plastech. 

Elektronická regulace: 
•	jemný rozběh
•	plynulá regulace otáček
•	odpojování při překročení teplotní hranice a přetížení 

 

Príklad objednání: A3995ESM1310

Satinýrovací bruska



377

P
re

ci
zn

í o
b

rá
b

ěn
í  

(C
B

N
,D

ia
m

an
t)

Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 

CBN – a diamantové nástroje 
pro velmi prĕsné obrábeňí

378 Technické informace 

381 CBN/Diamant nástroje s keramickým pojivem

387  CBN/Diamant nástroje s galvanicky 
nanesenou vrstvou brusiva 



378

P
re

ci
zn

í o
b

rá
b

ěn
í  

(C
B

N
,D

ia
m

an
t)

CBN

Teplota (°C)

Tvrdost [MPa]

Diamant

SIC

Korund

Křemen

Všeobecně

Vedle klasických brusných materiálů, korundu a siliciumkarbidu, a 
jejich vývojových stupňů jako např. Zirkonkorund, jednokrystalový 
korund a SOL-GEL korund (SG-Korund) zaznamenává zejména pro 
precizní opracování více na významu skupina nástrojů CBN a dia-
mant. Tato supertvrdý brusiva jsou přírodní i syntetická diamantová 
zrna „D“ a zrna ze syntetického kubického nitridu bóru (CBN) „B“.

CBN, jako nejdražší brusivo, je použiván výhradně pro opracování 
kalených ocelí. S didmantem můžete brosuit vše, i velmi tvrdé 
hmoty, jako keramku, sklo, karbid, oxidy, nitridy, kompozity, lami-
náty, a také diamantové povlaky, ale hodí se i na plasty a gumu , 
kde pracuje velmi hospodárně.

Tvrdost

Tyto supertvrdé brousicí prostředky jsou podstatně dražší než 
klasické, přinášejí však při optimálním průběhu výroby díky své 
extrémní tvrdosti značný výkonnostní nárůst, a tím snižení nákladů.

Mikrotvrdost – teplotní stabilita

V následujícím diagramu jsou dobře rozeznatelné extrémní rozdíly 
v mikrotvrdosti.

Technické informace 

CBN – a diamantové nástroje pro velmi prĕsné obrábeňí
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Technické informace 

CBN – a diamantové nástroje pro velmi prĕsné obrábeňí

Pojivo

Při výrobě našich nástrojů CBN a diamantových nastrojů se použí-
vají následující kompozita

Keramciké pojivo

Keramicky pojené nástroje docilují vzhledem k síle brousicí vrstvy 
vysoké životnosti. Jsou dobře orovnatelné a pracují s nižším brou-
sicím tlakem. Brousicí tělíska mohou být vyrobena ve variabilních 
rozměrech a s různou strukturou. Smí se použít jen při broušení za 
mokra. Dosahují velmi dobré kvality opracování povrchu.

Galvanické nanášení

Nástroje s galvanickým nánosem brusiva jsou v normálním připadě 
cenově výhodnější. U tohoto pojiva je možná velká tvarova rozma-
nitost nosiče. Jsou použitelné při broušení „na sucho“. Využitím 
chladící kapaliny se zvyšuje trvanlivost.

Zrno

Zásadně se rozlišují mono a polykrystalické typy. U diamantů je 
výběr mezi přírodním a syntetickým materiálem.

Potažení zrna niklem nebo titanem je použitelné pro řadu uplatnění. 
Fyzikálni a chemické vlastnosti, ale také vzhled jednotlivých zrn, 
určují zrna pro dané použití.

Diamantové nástroje s keramickým pojivem jsou opatřeny kvalita-
tivním kódem LUKAS, čímž je určena kompletní receptura. Kromě 
toho zákazník obdrží údaje o použité velikosti zrna a jeho koncent-
raci.

Podle ISO 6106 popř. FEPA-Standard jsou určeny velikosti zrn 
(zrnitost nad 251 není uvedena).

V protikladu k obvyklému značení zrnitosti brousicích prostředků 
pro bornitrid a diamante platí čím menší je číslo, tím jemnější 
zrno - čím větší číslo, tím je zrno hrubší.  Předpona B nebo D značí  
nitrid bóru nebo diamant; na pravé straně tabulky jsou ekvivalenty 
US-Mesh. 

Rozsahy zrnitostí podle ISO 6106 resp.  
FEPA a US-Standard

CBN Diamant Zrnitost μm US-Standard Mesh

B 46 D 46 38 – 45 325/400

B 54 D 54 45 – 53 270/325

B 64 D 64 53 – 63 230/270

B 76 D 76 63 – 75 200/230

B 91 D 91 75 – 90 170/200

B 107 D 107 90 – 106 140/170

B 126 D 126 106 – 125 120/140

B 151 D 151 125 – 150 100/120

B 181 D 181 150 – 180 80/100

B 213 D 213 180 – 212 70/80

B 251 D 251 212 – 250 60/70

Při výběru velikosti zrna by se mělo brát na zřetel, že se supertvrdými brusivy 

v důsledku extrémně nízkého opotřebení zrna se dosáhne zásadně vyšší 

hladkosti povrchu než u obvyklých brusiv. Prakticky přichází v úvahu použití 

velikostí mezi 54 a 91.

CBN

Teplota (°C)

Tvrdost [MPa]

Diamant

SIC

Korund

Křemen

Všeobecně

Vedle klasických brusných materiálů, korundu a siliciumkarbidu, a 
jejich vývojových stupňů jako např. Zirkonkorund, jednokrystalový 
korund a SOL-GEL korund (SG-Korund) zaznamenává zejména pro 
precizní opracování více na významu skupina nástrojů CBN a dia-
mant. Tato supertvrdý brusiva jsou přírodní i syntetická diamantová 
zrna „D“ a zrna ze syntetického kubického nitridu bóru (CBN) „B“.

CBN, jako nejdražší brusivo, je použiván výhradně pro opracování 
kalených ocelí. S didmantem můžete brosuit vše, i velmi tvrdé 
hmoty, jako keramku, sklo, karbid, oxidy, nitridy, kompozity, lami-
náty, a také diamantové povlaky, ale hodí se i na plasty a gumu , 
kde pracuje velmi hospodárně.

Tvrdost

Tyto supertvrdé brousicí prostředky jsou podstatně dražší než 
klasické, přinášejí však při optimálním průběhu výroby díky své 
extrémní tvrdosti značný výkonnostní nárůst, a tím snižení nákladů.

Mikrotvrdost – teplotní stabilita

V následujícím diagramu jsou dobře rozeznatelné extrémní rozdíly 
v mikrotvrdosti.

Technické informace 

CBN – a diamantové nástroje pro velmi prĕsné obrábeňí
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Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 

CBN-/DIA nástroje s 
keramickým pojivem

382 Technické informace 

383 Zvláštnosti u keramického pojiva 

383 Výber kvalita 

384 Výber rozmĕru brusného nástroje 

384 Výber stopky z tabulky tvrdokovových stopek

385 Výber rozmĕrů brusných kotoučů 
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Průměr stopky

Vysunutí 
mm

3 6 8 10

Ocel HM Ocel HM Ocel HM Ocel HM

nestabilní velmi stabilní

Technické informace 

Porovnání tuhosti stopky z oceli a tvrdokovu HM  
Ocelová stopka Ø 3 mm x 40 mm a vysunutím 40 mm = tuhost 1

CBN-/DIA nástroje s keramickým pojivem

Stopky 

Různá CBN/DIA brousicí tělíska s keramickým pojivem se dodávají 
výhradně se stopkou z tvrdokovu, neboť tvrdokov ve srovnání s 
ocelí má 3x vyšší modul pružnosti (E-modul). 

Modul pružnosti vyjadřuje, jak silně se tělísko působením sily 
deformuje. Tím, že se tvrdokovové stopky vyznačují vysokymi 
hodnotami E-modulu, dosahuje se nižší deformace nástroje vlivem 
brousicích sil.

Vyznačují se přednostmi jako např.:

•  Snížení vypalovacích časů, tj kratší časový cyklus pro brousicí 
proces

• Značné zlepšení životnosti nástroje
• Snížení nákladů na nástroje a vybavení
• Zlepšení kvality povrchu obráběného kusu
• Vyvarování se geometrických odchylek

V následující tabulce je uvedena délka vysunutí tělíska ze sklíčidla 
v relaci k materiálu stopky, tj. znázornění tuhosti stopky u různých 
průměrů stopky. Základem je ocelová stopka O 3 mm a vysunutí 
40 mm = relativní tuhost „1 “.

Orovnání

Orovnání CBN a DIA tělísek s keramickým pojivem zajišťuje dva 
základní úkoly.
1.  Výroba brousicích tělísek, u kterých je v brousicím procesu 

požadována geometrická přesnost.
2.  Tzv. oživení brousicího tělíska, tj. odstranění otupení popř. 

zanesení.

Orovnáni těchto brousicích nástrojů se smí provadět jen „za 
mokra“ při vydatném chlazení! 
V závislosti na tvrdosti orovnávaného tělíska se použivají různé 
postupy orovnávání. Při měkkých kvalitách lze použít jednozrnného 
orovnávače nebo rotujícího SIC kotouče a také rotující diamantový 
kotouč. Orovnávání může být v rozsahu do 0,2 mm. Při středně 
tvrdých kvalitách nemůže být jednozrnný orovnávač použit. Orov-
návání leží v rozsahu 0,05 – 0,2 mm (50 – 200 μm). Při tvrdých 
kvalitách je orovnávání požadováno podle náročnosti jen každých 
50 – 500 brousicích cyklů. Orovnávání je většinou velmi nízko v 
rozsahu 2 – 10 μm a provádí se rotujícím diamantovým kotoučem.

Při velmi tvrdých kvalitách a vysokých orovnávacích úběrech se 
musí evetuálně zařadit ostřící proces měkkým SIC kotoučem. 
Přitom by neměla být překročena řezná rychlost 10 m/s.
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Technické informace 

CBN-/DIA nástroje s keramickým pojivem

Výběr kvalit CBN/DIA brousicích tělísek 

s keramickým pojivem

Diamantové nástroje s keramickým pojivem jsou opatřeny kvalitati-
vním kódem LUKAS, čímž je plně určena receptura. 

Dalši tabulka informuje o použivaných zrnitostech a koncentraci:

 LFG-pojivo = Low Force Grinding

Teprve po předložení a analýze všech údajů k použití mohou naši 
specialisté stanovit správné nástrojové doporučení.

Kód kvality 
CBN

Zrno Koncentrace Vlastnosti

53,5* B 46 C 175 střední 

29* B 54 C 150 univerzální

34,5 B 54 C 170

71,1 B 54 C 185

50,3* B 64 C 200 extrémnĕ tvardý 

70,7 B 76 C 190 tvrdý

57,7* B 76 C 175 mĕkky

54,8* B 91 C 140 střední 

70,1 B 91 C 185 tvrdý

46,3* B 151 C 175 střední 

Kód kvality 
CBN

Zrno Koncentrace Vlastnosti

15 D D 91 C 120

15,4 D D 91 C 165 tvrdý

18 D D 151 C 120

 * = velmi úspěšné kvality s četnými oblastmi použití

Zvláštnosti keramického pojiva

Koncentrace

Ve specifi kaci brousicího tělíska znamená „C“ koncentraci brousi-
cího prostředku. Koncentrace se může pohybovat podle uplatnění 
v širokých mezích. Udává podíl supertvrdých brousicích prostředků 
v brousicím tělísku a určuje ve velké miře brousicí poměry a cenu. 
Tabulka ukazuje možná pásma koncentraci. Převažující koncentrace 
zde dporučujeme.

Varianty koncentrací

C 40 60 100 120 160 200 220

V* 100 150 250 300 400 500 550

Vol% 10 15 25 30 40 50 55

V* = Vol% x 10; tyto údaje jsou také používané

Průměr stopky

Vysunutí 
mm

3 6 8 10

Ocel HM Ocel HM Ocel HM Ocel HM

nestabilní velmi stabilní

Technické informace 

Porovnání tuhosti stopky z oceli a tvrdokovu HM  
Ocelová stopka Ø 3 mm x 40 mm a vysunutím 40 mm = tuhost 1

CBN-/DIA nástroje s keramickým pojivem

Stopky 

Různá CBN/DIA brousicí tělíska s keramickým pojivem se dodávají 
výhradně se stopkou z tvrdokovu, neboť tvrdokov ve srovnání s 
ocelí má 3x vyšší modul pružnosti (E-modul). 

Modul pružnosti vyjadřuje, jak silně se tělísko působením sily 
deformuje. Tím, že se tvrdokovové stopky vyznačují vysokymi 
hodnotami E-modulu, dosahuje se nižší deformace nástroje vlivem 
brousicích sil.

Vyznačují se přednostmi jako např.:

•  Snížení vypalovacích časů, tj kratší časový cyklus pro brousicí 
proces

• Značné zlepšení životnosti nástroje
• Snížení nákladů na nástroje a vybavení
• Zlepšení kvality povrchu obráběného kusu
• Vyvarování se geometrických odchylek

V následující tabulce je uvedena délka vysunutí tělíska ze sklíčidla 
v relaci k materiálu stopky, tj. znázornění tuhosti stopky u různých 
průměrů stopky. Základem je ocelová stopka O 3 mm a vysunutí 
40 mm = relativní tuhost „1 “.

Orovnání

Orovnání CBN a DIA tělísek s keramickým pojivem zajišťuje dva 
základní úkoly.
1.  Výroba brousicích tělísek, u kterých je v brousicím procesu 

požadována geometrická přesnost.
2.  Tzv. oživení brousicího tělíska, tj. odstranění otupení popř. 

zanesení.

Orovnáni těchto brousicích nástrojů se smí provadět jen „za 
mokra“ při vydatném chlazení! 
V závislosti na tvrdosti orovnávaného tělíska se použivají různé 
postupy orovnávání. Při měkkých kvalitách lze použít jednozrnného 
orovnávače nebo rotujícího SIC kotouče a také rotující diamantový 
kotouč. Orovnávání může být v rozsahu do 0,2 mm. Při středně 
tvrdých kvalitách nemůže být jednozrnný orovnávač použit. Orov-
návání leží v rozsahu 0,05 – 0,2 mm (50 – 200 μm). Při tvrdých 
kvalitách je orovnávání požadováno podle náročnosti jen každých 
50 – 500 brousicích cyklů. Orovnávání je většinou velmi nízko v 
rozsahu 2 – 10 μm a provádí se rotujícím diamantovým kotoučem.

Při velmi tvrdých kvalitách a vysokých orovnávacích úběrech se 
musí evetuálně zařadit ostřící proces měkkým SIC kotoučem. 
Přitom by neměla být překročena řezná rychlost 10 m/s.



384

P
re

ci
zn

í o
b

rá
b

ěn
í  

(C
B

N
,D

ia
m

an
t)

CBN-/DIA nástroje s keramickým pojivem, Řešení zákazníkům na míru

Průměrné rozměry 
D

Odstupňování Délka těslíka  
T

Stopka - výběr*/Průměr 
S

1,8–2,0 mm 0,1 mm 3 mm 2–3 mm

2,0–2,6 mm 0,1 mm 4 mm 2–3 mm

3,0–5,0 mm 0,1 mm 5 mm 2–5 mm

5,1–10,0 mm 0,1 mm jako D v plných mm 4–10 mm

10,0–40,0 mm 1 mm 10 mm 4–12 mm

Stopka - průměr
S

Délka stopky (délka polotovaru) 
L1 mm

2 mm 30 40 50

2,5 mm 30 40 55

3 mm 30 40 50 60

4 mm 40 50 60 70

5 mm 50 60 70 80 100 120

6 mm 50 60 70 80 100 120

8 mm 50 60 70 80 100 120

10 mm 60 70 80 100 120 130 150

12 mm 80 100 120 150

Výběr rozměrů CBN/DIA brousicích tĕlísek 

Výběr rozměrů stopek z tvrdokovu

Znovuvyužití stopky je možné

PG 12

PG 12

Příklad objednání: CBN brousicí, Kvalita 50.3, D 11 mm, Stopka 8 x 70

Příklad objednání: CBN brousicí, Kvalita 50.3, D 11 mm, Stopka 8 x 70

* Délka stopky - viz tabulka dole 
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CBN-/DIA nástroje s keramickým pojivem, Řešení zákazníkům na míru

PG 12

Tabulka rozměrů

Průměr D Odstupňování průměru  Šířka kotoučku

14 až 25 mm 1 mm 10 mm 12 mm 15 mm

25 až 40 mm 5 mm 10 mm 12 mm 15 mm

Výběr rozměrů a provedení CBN/DIA brousicích kotoučků

Z technicko-výrobních důvodů musí být dodržena tloušťka obložení nejméně  
W = 5 mm.

Při objednání udejte vrtání „H“.

Min. obj. množství 10 kůsu

Provedení 1 
neopracování

Provedení 2 
Ocel. pouzdro, vystředěné  

Provedení 3 
Ocel. pouzdro, 3 mm odsazené

Příklad objednání: CBN brousicí, Kvalita B54 C 150 29, Provedení 3: D 35 x 10 mm, Vrtání 8 mm
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Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 

CBN-/DIA tělíska s galvanicky 
nanesenou vrstvou brusiva 

388 CBN/DIA brousicí tělíska válcová  

389 Diamantová  tělíska z tvrdokovu

390 CNB/DIA brousicí tělíska kulovitá 

359 Pohonné nářadí
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CBN/DIA tělíska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva 

Číslo výrobku Značení Velikost zrna D 
mm

T 
mm

S 
mm

L1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A34013050126 DS 01003 D 126 1 3 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013051126 DS 01503 D 126 1,5 3 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013052126 DS 02005 D 126 2 5 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013053126 DS 02505 D 126 2,5 5 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013054126 DS 03005 D 126 3 5 3 40 a b c d e g I 0 1

A3401305412601 DS 03505 D 126 3,5 5 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013055126 DS 04005 D 126 4 5 3 40 a b c d e g I 0 1

A3401305512601 DS 04505 D 126 4,5 5 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013056126 DS 05006 D 126 5 6 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013057126 DS 06007 D 126 6 7 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013058126 DS 08010 D 126 8 10 6 60 a b c d e g I 0 1

A34013059126 DS 10010 D 126 10 10 6 60 a b c d e g I 0 1

A34013060126 DS 12015 D 126 12 15 6 60 a b c d e g I 0 1

PG 13

Príklad objednání: A34013050126

DIA brousicí tělíska válcová
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CBN/DIA tělíska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva 

Číslo výrobku Značení Velikost zrna D 
mm

T 
mm

S 
mm

L1 
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A34033050126 CS 01003 B 126 1 3 3 40 C d h 0 1

A34033051126 CS 01503 B 126 1,5 3 3 40 C d h 0 1

A34033052126 CS 02005 B 126 2 5 3 40 C d h 0 1

A34033053126 CS 02505 B 126 2,5 5 3 40 C d h 0 1

A34033054126 CS 03005 B 126 3 5 3 40 C d h 0 1

A3403305412601 CS 03505 B 126 3,5 5 3 40 C d h 0 1

A34033055126 CS 04005 B 126 4 5 3 40 C d h 0 1

A3403305512601 CS 04505 B 126 4,5 5 3 40 C d h 0 1

A34033056126 CS 05006 B 126 5 6 3 40 C d h 0 1

A34033057126 CS 06007 B 126 6 7 3 40 C d h 0 1

A34033058126 CS 08010 B 126 8 10 6 60 C d h 0 1

A34033059126 CS 10010 B 126 10 10 6 60 C d h 0 1

A34033060126 CS 12015 B 126 12 15 6 60 C d h 0 1

PG 13

Príklad objednání: A34033050126

Provedení v CBN kvalitě je dispozici 
na zakázku.

Číslo výrobku Značení Velikost zrna D 
mm

T 
mm

S 
mm

L1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A340202305126 DSH 02303 D 126 2,3 3 2 75 a b c d e g I 0 1

A340203303126 DSH 03304 D 126 3,3 4 3 75 a b c d e g I 0 1

A340204305126 DSH 04305 D 126 4,3 5 4 75 a b c d e g I 0 1

A340206307126 DSH 06307 D 126 6,3 7 6 75 a b c d e g I 0 1

A340208310126 DSH 08310 D 126 8,3 10 8 75 a b c d e g I 0 1

A340210310126 DSH 10310 D 126 10,3 10 10 75 a b c d e g I 0 1

DIA brousicí tělíska válcová se stopkou z tvrdokovu

PG 13

Príklad objednání: A340202305126

CBN brousicí tělíska válcová
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CBN/DIA tělíska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva 

Číslo výrobku Značení Velikost zrna D 
mm

S 
mm

L1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A34013090126 DSK 02020 D 126 2 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013091126 DSK 03030 D 126 3 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013092126 DSK 04040 D 126 4 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013093126 DSK 05050 D 126 5 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013094126 DSK 06060 D 126 6 3 40 a b c d e g I 0 1

A34013095126 DSK 08080 D 126 8 6 60 a b c d e g I 0 1

DIA brousicí tělíska kulovitá

Číslo výrobku Značení Velikost zrna D 
mm

S 
mm

L1 
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A34033090126 CSK 0202 B 126 2 3 40 c d h 0 1

A34033091126 CSK 0303 B 126 3 3 40 c d h 0 1

A34033092126 CSK 0404 B 126 4 3 40 c d h 0 1

A34033093126 CSK 0505 B 126 5 3 40 c d h 0 1

A34033094126 CSK 0606 B 126 6 3 40 c d h 0 1

A34033095126 CSK 0808 B 126 8 6 60 c d h 0 1

PG 13

CBN brousicí tělíska kulovitá

PG 13

Príklad objednání: A34013090126

Príklad objednání: A34033090126
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Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 

Diamantové pilníky s galvanicky 
nanesenou vrstvou
392 DIA pilníky strojní

392 DIA pilníky jehlové

393 DIA pilníky rýhovací



392

P
re

ci
zn

í o
b

rá
b

ěn
í 

(C
B

N
,D

ia
m

an
t)

CBN/DIA tělíska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva 

  Číslo výrobku   Značení   Znazorněni     Tvar     Velikost 
zrna   

  Průřez  
mm 

  L2  
mm 

  L1  
mm 

 Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A34003122126   DF 3122 

 

  plochý   D 126   4 x 1   15   50   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  A34003130126   DF 3130 

 

  kulatý   D 126   4   15   50   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  

  

  Číslo výrobku   Značení   Znazorněni     Tvar     Velikost 
zrna   

  Průřez  
mm 

  L2  
mm 

  L1  
mm 

 Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A34003140091   DF 3140 

 

  plochý   D 91   5,0 x 1,4   70   140   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  A34003140126   DF 3140   plochý   D 126   5,0 x 1,4   70   140   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  A34003142091   DF 3142 

 

  trojhranný   D 91   3,5 x 3,5   70   140   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  A34003142126   DF 3142 

 

  trojhranný   D 126   3,5 x 3,5   70   140   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  A34003143126   DF 3143 

 

  čtyřhranný   D 126   2,5 x 2,5   70   140   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  A34003144126   DF 3144 

 

  půlkulatý   D 126   5,2 x 1,9   70   140   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  A34003145126   DF 3145 

 

  kulatý   D 126   3   70   140   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  A34003146126   DF 3146 

 

  nožovitý   D 126   5,0 x 1,4   70   140   a   b   c   d   e      g      I   0   1 

  

  

PG  13 

PG  13 

 Príklad objednání:   A34003140091 

 DIA pilníky strojní 

 DIA pilníky jehlové 

  

    

 Príklad objednání:   A34003122126 
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CBN/DIA tělíska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva 

Číslo výrobku Značení Znazorněni Tvar Velikost 
zrna

Průřez
mm

L2
mm

L1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A34003110126 DF 3110 jazýčkový D 126 4 x 2 25 150 a b c d e g I 0 1

A34003111126 DF 3111 plochý D 126 3 x 1,5 25 150 a b c d e g I 0 1

A34003112126 DF 3112 čtyřhranný D 126 2 x 2 25 150 a b c d e g I 0 1

A34003113126 DF 3113 trojhranný D 126 3 25 150 a b c d e g I 0 1

PG 13

Príklad objednání: A34003110126

DIA pilníky rýhovací
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Označení produktové řady 

Produktové řady jsou uvedeny v hlavičce 
tabulek s odpovídající hvězdičkovou symbolikou. 
Další informace na stranách 14. a 15. 

Program pro odborné prodejny, 
sortimenty a příslušenství

397 Podpora prodeje a program pro odborné prodejny

414 Upínací čep pro fi lcové lešticí kotouče

414 Upínací systém pro lešticí kotouče

415 Upínací čep pro nástroje s vnitřním závitem

415 Upínací čep pro mále řezací kotouče

416 Nástrojový adaptér pro SFI a SFA

416 Redukční pouzdro

417 Brusné kameny 

418 Nástrojové sady
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Vaše přidaná hodnota díky podpoře prodeje fi rmou Lukas

Odborný obchod 

Jako odborná prodejna znáte přesně přání svých zákazníků! Proto 
chcete výrobky Lukas prezentovat a prodávat individuálně a tak, 
aby byly šité na míru požadavkům zákazníka. Využijte možnosti 

prezentace výrobků Lukas, abyste trvale zvýšili odbyt svých průmy-
slových nástrojů pro řezání, hrubování, frézováním, broušení nebo 
leštění!

Prezentátor zboží fi rmy Lukas (prodejní stojan)

Stabilní samostatně stojící prezentátor s děrovanou stěnou. Po-
stavte si individuálně prezentátor s háčky pro zavěšení děrovaných 
euroobalů, s háčky s jedním trnem pro všechny výrobky s otvo-
rem, s držákem prospektů pro další informace nebo se závěsnými 
policemi pro kartónové obaly pro vhodnou prezentaci výrobků. 

Pultový displej z kartonu pro řezné nebo lamelové kotouče

Rychle se sestavuje pro Vaši prezentaci jedinečných lamelových 
kotoučů Lukas nebo řezných a hrubovacích kotoučů na vašich 
prodejních pultech. Volitelně pro nástroje o průměru 115 mm nebo 
125 mm

Pultový displej z plastu pro technické frézy z tvrdokovu

Uzamykatelný prezentátor pro ukázku a jednotlivý prodej cenných 
technických fréz  Lukas z tvrdokovu se stopkou  3 nebo 6 mm.  
Hodí se k vašim pultům nebo do vašeho prodejního regálu.

Oslovující a vysvětlující obal jednotlivého balení

Pro nejprodávanější nástroje značky LUKAS jako jsou lamelové 
talíře iQ-série; tvrdokovové frézy, brusné lamelové vějíře na stopce 
s brusnou páskou, rounem nebo kombinované,  brusná tělíska na 
nerez i ocel. Tato jednotlivá balení mají euro-perforaci a můžete je 
individuálně zavěsit na prodejní stojany, stejně jako naše brusné 
lamelové kotouče (my je nazýváme talíře), brusné, řezné a diaman-
tové kotouče , které zavěsíte do středového otvoru.
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Odborný obchod

Individuální osazení

Príklad objednání: A89403

Prezentátor zboží

Číslo výrobku Značení Rozměry

A89403 Prezentátor zboží 1 x 2,20 x 0,4 m 0 1

Stabilní samostatně stojící prezentátor s děrovanou stěnou

Příslušenství:
•	závěsné háčky pro obaly s euro děrováním
•	háček s jedním trnem pro všechny výrobky s otvorem
•	závěsné police
•	držák prospektů

Číslo výrobku Značení Rozměry

A89406 Pultový displej 145 x 145 x 440 mm 0 1

Displej na pult (bez obsahu) pro 10  
plechovek se sadou řezných kotoučů.

Príklad objednání: A89406 

Pultový displej
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Odborný obchod

T41 = plochý T42 = vypouklý

Bez obsahu Fe, S und CI  (<0,1 %) 
vmax.: 80 m/s

PG 7

Príklad objednání: AT007231V0710

Sada řezných kotoučů PROGRESS

Číslo výrobku Značení Kvality Ø D
mm

Šířka U
mm

Vrtání H
mm

n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

AT007231V0710 T41  115x1,0 A60Z-BF INOX 115 1,0 22,23 13.300 A B C D e f G 0 10

AT007233V0710 T41  125x1,0 A60Z-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 A B C D e f G 1 10

Přiruční balení pro stavebnictví.

•	bezpečně zabaleno
•	chráněno před vlhkostí

T41 = plochý T42 = vypouklý

Bez obsahu Fe, S und CI  (<0,1 %) 
vmax.: 80 m/s

PG 7

Príklad objednání: AT005841V0710

Sada řezných kotoučů PROMAX

Číslo výrobku Značení Kvality Ø D
mm

Šířka U
mm

Vrtání H
mm

n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

AT005841V0710 T41  115x1,0 A60X-BF INOX 115 1,0 22,23 13.300 A B C D e f G 0 10

AT005842V0710 T41  125x1,0 A60X-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 A B C D e f G 1 10

Přiruční balení pro stavebnictví.

•	bezpečně zabaleno
•	chráněno před vlhkostí 
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Odborný obchod

T41 = plochý T42 = vypouklý

Bez obsahu Fe, S und CI  (<0,1 %) 
vmax.: 80 m/s

PG 7

Príklad objednání: AT002672V0710

Sada řezných kotoučů PREMIUMFLEX

Číslo výrobku Značení Kvality Ø D
mm

Šířka U
mm

Vrtání H
mm

n max.  
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

AT004643V0710 T41  115x1,0 A60S-BF INOX 115 1,0 13.300 22,23 A B C D e f G 0 10

AT002672V0710 T41  125x1,0 A60S-BF INOX 125 1,0 12.200 22,23 A B C D e f G 1 10

Přiruční balení pro stavebnictví.

•	bezpečně zabaleno
•	chráněno před vlhkostí 

 

PG 1

Príklad objednání: A5039004022

Pultový displej, uzamykatelný

Číslo výrobku Značení Popis À2 Ks. Doporučené použití
Informace na stránce 438

A5039004022 Displej na pult 

pro tvrdokovové 

frézy

235 x 250 x 400 mm HFA 0313.03 ZX, HFA 0820.06 ZX,  

HFA 1020.06 ZX, HFA 1225.06 ZX,  

HFC 0313.03 ZX, HFC 0820.06 ZX,  

HFC 1020.06 ZX, HFC 1225.06 ZX,  

HFD 0605.03 ZX, HFD 0807.06 ZX,  

HFD 1009.06 ZX, HFD 1210.06 ZX,  

HFG 0313.03 ZX, HFG 0820.06 ZX,  

HFG 1020.06 ZX, HFG 1225.06 ZX,  

HFM 0311.03 ZX, HFF 0820.06 ZX,  

HFF 1020.06 ZX, HFF 1225.06 ZX

1 1



400

O
d

b
o

rn
ý 

ve
lk

o
o

b
ch

o
d

, 
P

ří
sl

u
še

n
st

ví

Odborný obchod

PG 1

Príklad objednání: A10010616620F1

Sortiment fréz Z42 pro odborné obchody

Číslo výrobku Značení Ozubení značení dle DIN 
8033

d1
mm

l2
mm

d2
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A10010616620F1 HFA 0616.06 Z42 Inox/Steel ZYA 0616 6 16 6 A b c D 0 1

A10010820620F1 HFA 0820.06 Z42 Inox/Steel ZYA 0820 8 20 6 A b c D 0 1

A10011020620F1 HFA 1020.06 Z42 Inox/Steel ZYA 1020 10 20 6 A b c D 0 1

A10011225620F1 HFA 1225.06 Z42 Inox/Steel ZYA 1225 12 25 6 A b c D 0 1

A10020616620F1 HFC 0616.06 Z42 Inox/Steel WRC 0616 6 16 6 A b c D 0 1

A10020820620F1 HFC 0820.06 Z42 Inox/Steel WRC 0820 8 20 6 A b c D 0 1

A10021020620F1 HFC 1020.06 Z42 Inox/Steel WRC 1020 10 20 6 A b c D 0 1

A10021225620F1 HFC 1225.06 Z42 Inox/Steel WRC 1225 12 25 6 A b c D 0 1

A10030605620F1 HFD 0605.06 Z42 Inox/Steel KUD 0605 6 5 6 A b c D 0 1

A10030807620F1 HFD 0807.06 Z42 Inox/Steel KUD 0807 8 7 6 A b c D 0 1

A10031009620F1 HFD 1009.06 Z42 Inox/Steel KUD 1009 10 9 6 A b c D 0 1

A10031210620F1 HFD 1210.06 Z42 Inox/Steel KUD 1210 12 10 6 A b c D 0 1

A10100618620F1 HFF 0618.06 Z42 Inox/Steel RBF 0618 6 18 6 A b c D 0 1

A10100820620F1 HFF 0820.06 Z42 Inox/Steel - 8 20 6 A b c D 0 1

A10101020620F1 HFF 1020.06 Z42 Inox/Steel RBF 1020 10 20 6 A b c D 0 1

A10101225620F1 HFF 1225.06 Z42 Inox/Steel RBF 1225 12 25 6 A b c D 0 1

A10040618620F1 HFG 0618.06 Z42 Inox/Steel SPG 0618 6 18 6 A b c D 0 1

A10040820620F1 HFG 0820.06 Z42 Inox/Steel SPG 0820 8 20 6 A b c D 0 1

A10041020620F1 HFG 1020.06 Z42 Inox/Steel SPG 1020 10 20 6 A b c D 0 1

A10041225620F1 HFG 1225.06 Z42 Inox/Steel SPG 1225 12 25 6 A b c D 0 1

A10050618620F1 HFM 0618.06 Z42 Inox/Steel SKM 0618 6 18 6 A b c D 0 1

A10050820620F1 HFM 0820.06 Z42 Inox/Steel SKM 0820 8 20 6 A b c D 0 1

A10051020620F1 HFM 1020.06 Z42 Inox/Steel SKM 1020 10 20 6 A b c D 0 1

A10051225620F1 HFM 1225.06 Z42 Inox/Steel SKM 1225 12 25 6 A b c D 0 1
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Odborný obchod

PG 1

Príklad objednání: A10010313322F1

Sortiment fréz BASE-X pro odborné obchody

Číslo výrobku Značení Ozubení značení dle 
DIN 8033

d1
mm

l2
mm

d2
mm

l1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A10010313322F1 HFA 0313.03 ZX ZYA 0313 3 13 3 40 A B C d E g 0 1

A10010820622F1 HFA 0820.06 ZX ZYA 0820 8 20 6 60 A B C d E g 0 1

A10011225622F1 HFA 1225.06 ZX ZYA 1225 12 25 6 65 A B C d E g 0 1

A10020313322F1 HFC 0313.03 ZX WRC 0313 3 13 3 40 A B C d E g 0 1

A10020820622F1 HFC 0820.06 ZX WRC 0820 8 20 6 60 A B C d E g 0 1

A10021225622F1 HFC 1225.06 ZX WRC 1225 12 25 6 65 A B C d E g 0 1

A10030605322F1 HFD 0605.03 ZX KUD 0605 6 5 3 35 A B C d E g 0 1

A10030807622F1 HFD 0807.06 ZX KUD 0807 8 7 6 47 A B C d E g 0 1

A10031210622F1 HFD 1210.06 ZX KUD 0313 12 10 6 51 A B C d E g 0 1

A10100820622F1 HFF 0820.06 ZX - 8 20 6 60 A B C d E g 0 1

A10101225622F1 HFF 1225.06 ZX RBF 1225 12 25 6 65 A B C d E g 0 1

A10040313322F1 HFG 0313.03 ZX SPG 0313 3 13 3 40 A B C d E g 0 1

A10040820622F1 HFG 0820.06 ZX SPG 0820 8 20 6 60 A B C d E g 0 1

A10041225622F1 HFG 1225.06 ZX SPG 1225 12 25 6 65 A B C d E g 0 1

A10050311322F1 HFM 0311.03 ZX SKM 0311 3 11 3 40 A B C d E g 0 1

PG 3

Príklad objednání: A20480005677F1

Brusný sortiment - CERAMIC

Číslo výrobku Značení průměr dříku
mm

Kvality Obsah à 1 ks Doporučené použití
Informace na stránce 438

A20480005677F1 Sortiment Ceramic 6 Ceramic 5-dílný ZY 1020, ZY 1632, SP 1320, 

KU 1313. KE 1632
B C d G 0 1
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Odborný obchod

PG 3

Príklad objednání: A20480004627WF1

Brusný sortiment INOX

Číslo výrobku Značení průměr dříku
mm

Kvality Obsah à 1 ks Doporučené použití
Informace na stránce 438

A20480004627WF1 Sortiment nerez 6 NK BA 4 dílů ZY 1332.06 NK 24 
N BA mekky, ZY 
2040.06 NK 24 N BA 
mekky, ZY2 4006.06 
NK 24 N BA mekky, 
KU 2525.06 NKB/NK 
24 R BA 98

B C D f 0 1

PG 3

Príklad objednání: A20480005602F1

Brusný sortiment OCEL

Číslo výrobku Značení průměr dříku
mm

Kvality Obsah à 1 ks Doporučené použití
Informace na stránce 438

A20480005602F1 Sortiment Ocel 6 EKR 5-dílný ZY 1632.06 EKR 46 

N V4,  

ZY 2525.06 EKR 36 

N V4, WKS 2025.06 

EKR 60 N V4, KU 

2525.06, EKR 36 N 

V4, KE 1632.06, EKR 

46 N V4

A b c 0 1
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Odborný obchod

NK = normalkorund

PG 14

Príklad objednání: A2200030103060F1

Brousicí vĕjíře z plátna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2200030103060F1 SFL 03010.03 NK 60 30 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 1

A2200030103080F1 SFL 03010.03 NK 80 30 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 1

A2200030103120F1 SFL 03010.03 NK 120 30 10 3 40 16.000 18.000 A b c d E f g H 0 1

A2200040206060F1 SFL 04020.06 NK 60 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 1

A2200040206080F1 SFL 04020.06 NK 80 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 1

A2200040206120F1 SFL 04020.06 NK 120 40 20 6 40 12.000 19.100 A b c d E f g H 0 1

A2200060306040F1 SFL 06030.06 NK 40 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 1

A2200060306060F1 SFL 06030.06 NK 60 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 1

A2200060306080F1 SFL 06030.06 NK 80 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 1

A2200060306120F1 SFL 06030.06 NK 120 60 30 6 40 8.000 12.700 A b c d E f g H 0 1

A = normalkorund

PG 14

Príklad objednání: A2203040206104F1

Brousicí vĕjíře z brousicího rouna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2203040206104F1 SFV 04020.06 A 104 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 1

A2203040206106F1 SFV 04020.06 A 106 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 1

A2203060306104F1 SFV 06030.06 A 104 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 1

A2203060306106F1 SFV 06030.06 A 106 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 1
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Odborný obchod

A = normalkorund

PG 14

Príklad objednání: A2204040206104F1

Brousicí vĕjíře kombinované z lamel z rouna a plátna

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

T
mm

S
mm

L
mm

n dopor. 
(1/min)

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A2204040206104F1 SFM 04020.06 A 104/80 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 1

A2204040206106F1 SFM 04020.06 A 106/150 40 20 6 40 7.500 14.000 A B C D E f g H 0 1

A2204060306104F1 SFM 06030.06 A 104/80 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 1

A2204060306106F1 SFM 06030.06 A 106/150 60 30 6 40 5.000 9.000 A B C D E f g H 0 1

vmax.: 80 m/s

Ceramic = brousicí plátno s kera-
mickým zrnem

PG 5

Príklad objednání: A27601150361547

kompkatní brusný talíř Purple Grain Single

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

H
mm

n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A27601150361547 PURPLE GRAIN SINGLE 115 Ceramic 36 115 22,23 13.300 A B C D e F G 0 10

A27601250361547 PURPLE GRAIN SINGLE 125 Ceramic 36 125 22,23 12.200 A B C D e F G 0 10
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Odborný obchod

vmax.: 80 m/s

Ceramic = brousicí plátno s kera-
mickým zrnem

PG 5

Príklad objednání: A27621150361547

Kompaktní brusný talíř Purple Grain Multi

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

Závid n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A27621150361547 PURPLE GRAIN MULTI 115 Ceramic 36 115 M14 13.300 A B C D e F G 0 10

A27621250361547 PURPLE GRAIN MULTI 125 Ceramic 36 125 M14 12.200 A B C D e F G 0 10

vmax.: 80 m/s

Z POWER = zirkonkorund s aktivní 
vrstvou na povrchu 

CERAMIC = brusná páska s kera-
mickým zrnem                       

ZK = zirkonkorund

PG 5

Príklad objednání: A27201150400045

Brousicí lamelové talíř, SLTT

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

H
mm

n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A27201150400045 SLTT 115 Z Power 40 115 22,23 13.300 a b c D 0 10

A27201150400050 SLTT 115 Ceramic 40 115 22,23 13.300 A B C D e f g h 0 10

A27201150400065 SLTT 115 ZK 40 115 22,23 13.300 A B C d e f g h 0 10

A27201150600045 SLTT 115 Z Power 60 115 22,23 13.300 a b c D 0 10

A27201150600050 SLTT 115 Ceramic 60 115 22,23 13.300 A B C D e f g h 0 10

A27201150600065 SLTT 115 ZK 60 115 22,23 13.300 A B C d e f g h 0 10

A27201250400045A SLTT 125 Z Power 40 125 22,23 12.200 a b c D 0 10

A27201250400050A SLTT 125 Ceramic 40 125 22,23 12.200 A B C D e f g h 0 10

A27201250400065A SLTT 125 ZK 40 125 22,23 12.200 A B C d e f g h 0 10

A27201250600045 SLTT 125 Z Power 60 125 22,23 12.200 a b c D 0 10

A27201250600050 SLTT 125 Ceramic 60 125 22,23 12.200 A B C D e f g h 0 10

A27201250600065 SLTT 125 ZK 60 125 22,23 12.200 A B C d e f g h 0 10

A27201780400045 SLTT 178 Z Power 40 178 22,23 8.500 a b c D 0 10

A27201780400050 SLTT 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 A B C D e f g h 0 10

A27201780400065 SLTT 178 ZK 40 178 22,23 8.500 A B C d e f g h 0 10

A27201780600045 SLTT 178 Z Power 60 178 22,23 8.500 a b c D 0 10

A27201780600050 SLTT 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 A B C D e f g h 0 10

A27201780600065 SLTT 178 ZK 60 178 22,23 8.500 A B C d e f g h 0 10

Podrobné informace o výhodách SLTT najdete na straně 204.
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Odborný obchod

vmax.: 80 m/s

Z POWER = zirkonkorund s aktivní 
vrstvou na povrchu 

CERAMIC = brusná páska s kera-
mickým zrnem                       

ZK = zirkonkorund

PG 5

Príklad objednání: A27441150401445

Brousicí lamelové talíř, V2 Power

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

H
mm

n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A27441150401445 V2 POWER 115 Z Power 40 115 22,23 13.300 a b c D 0 10

A27441150401450 V2 POWER 115 Ceramic 40 115 22,23 13.300 A B C D e f g h 0 10

A27441150401465 V2 POWER 115 ZK 40 115 22,23 13.300 A B C d e f g h 0 10

A27441150601445 V2 POWER 115 Z Power 60 115 22,23 13.300 a b c D 0 10

A27441150601450 V2 POWER 115 Ceramic 60 115 22,23 13.300 A B C D e f g h 0 10

A27441150601465 V2 POWER 115 ZK 60 115 22,23 13.300 A B C d e f g h 0 10

A27441250401445 V2 POWER 125 Z Power 40 125 22,23 12.200 a b c D 0 10

A27441250401450 V2 POWER 125 Ceramic 40 125 22,23 12.200 A B C D e f g h 0 10

A27441250401465 V2 POWER 125 ZK 40 125 22,23 12.200 A B C d e f g h 0 10

A27441250601445 V2 POWER 125 Z Power 60 125 22,23 12.200 a b c D 0 10

A27441250601450 V2 POWER 125 Ceramic 60 125 22,23 12.200 A B C D e f g h 0 10

A27441250601465 V2 POWER 125 ZK 60 125 22,23 12.200 A B C d e f g h 0 10

A27441780401445 V2 POWER 178 Z Power 40 178 22,23 8.500 a b c D 0 10

A27441780401450 V2 POWER 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 A B C D e f g h 0 10

A27441780401465 V2 POWER 178 ZK 40 178 22,23 8.500 A B C d e f g h 0 10

A27441780601445 V2 POWER 178 Z Power 60 178 22,23 8.500 a b c D 0 10

A27441780601450 V2 POWER 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 A B C D e f g h 0 10

A27441780601465 V2 POWER 178 ZK 60 178 22,23 8.500 A B C d e f g h 0 10

Podrobné informace o výhodách V2 Power najdete na straně 208.
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Odborný obchod

vmax.: 80 m/s

ZK = zirkonkorund

PG 5

Príklad objednání: A27451150401411

Brousicí lamelové talíř, V3 Control

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

H
mm

n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A27451150401411 V3 Control 115 ZK 40 115 22,23 13.300 A B C D e F G 0 10

A27451150601411 V3 Control 115 ZK 60 115 22,23 13.300 A B C D e F G 0 10

A27451250401411 V3 Control 125 ZK 40 125 22,23 12.200 A B C D e F G 0 10

A27451250601411 V3 Control 125 ZK 60 125 22,23 12.200 A B C D e F G 0 10

Podrobné informace o výhodách V3 Control najdete na straně 212.

vmax.: 80 m/s

ZK = zirkonkorund

PG 5

Príklad objednání: A27471250401465

Brousicí lamelové talíř, V4 Master

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

H
mm

n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A27471250401465 V4 Master 125 ZK 40 125 22,23 12.200 A B C D F G 0 10

A27471250601465 V4 Master 125 ZK 60 125 22,23 12.200 A B C D F G 0 10

Podrobné informace o výhodách V4 Master najdete na straně 214.
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Odborný obchod

vmax.: 80 m/s

Ceramic = brousicí plátno s  
keramickým zrnem

ZKS = zirkonkorund s brusnĕ aktivní 
krycí vrstvou pojiva 

PG 5

Príklad objednání: A272711504018

Brousicí lamelové talíř, SL���

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

Závid n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A272711504018 SLTflex 115 ZKS 40 115 M14 13.300 A B C D e f g 0 10

A272711504070 SLTflex 115 Ceramic 40 115 M14 13.300 A B C D e F G 0 10

A272711506018 SLTflex 115 ZKS 60 115 M14 13.300 A B C D e f g 0 10

A272711506070 SLTflex 115 Ceramic 60 115 M14 13.300 A B C D e F G 0 10

A272712504018 SLTflex 125 ZKS 40 125 M14 12.200 A B C D e f g 0 10

A272712504070 SLTflex 125 Ceramic 40 125 M14 12.200 A B C D e F G 0 10

A272712506018 SLTflex 125 ZKS 60 125 M14 12.200 A B C D e f g 0 10

A272712506070 SLTflex 125 Ceramic 60 125 M14 12.200 A B C D e F G 0 10
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Odborný obchod

vmax.: 80 m/s

ISO 15635 

ZK = zirkonkorund

SLTO = ploché provedení 

SLTR = šikmé  provedení

PG 6

Príklad objednání: A27151000401501

SLTO/SLTR v úsporném provedení BASE-X na nosiči ze sklolaminátu

Číslo výrobku Značení Zrnitost D
mm

H
mm

n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A27151000401501 SLTO 100 BASE-X ZK 40 100 16 15.300 A B C D E G 0 10

A27151000601501 SLTO 100 BASE-X ZK 60 100 16 15.300 A B C D E G 0 10

A27151000801501 SLTO 100 BASE-X ZK 80 100 16 15.300 A B C D E G 0 10

A27151001201501 SLTO 100 BASE-X ZK 120 100 16 15.300 A B C D E G 0 10

A27151150401501 SLTO 115 BASE-X ZK 40 115 22,23 13.300 A B C D E G 0 10

A27151150601501 SLTO 115 BASE-X ZK 60 115 22,23 13.300 A B C D E G 0 10

A27151150801501 SLTO 115 BASE-X ZK 80 115 22,23 13.300 A B C D E G 0 10

A27151151201501 SLTO 115 BASE-X ZK 120 115 22,23 13.300 A B C D E G 0 10

A27151250401501 SLTO 125 BASE-X ZK 40 125 22,23 12.200 A B C D E G 0 10

A27151250601501 SLTO 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12.200 A B C D E G 0 10

A27151250801501 SLTO 125 BASE-X ZK 80 125 22,23 12.200 A B C D E G 0 10

A27151780401501 SLTO 178 BASE-X ZK 40 178 22,23 8.500 A B C D E G 0 10

A27151780601501 SLTO 178 BASE-X ZK 60 178 22,23 8.500 A B C D E G 0 10

A27151780801501 SLTO 178 BASE-X ZK 80 178 22,23 8.500 A B C D E G 0 10

A27181000401501 SLTR 100 BASE-X ZK 40 100 16 15.300 A B C D E G 0 10

A27181000601501 SLTR 100 BASE-X ZK 60 100 16 15.300 A B C D E G 0 10

A27181000801501 SLTR 100 BASE-X ZK 80 100 16 15.300 A B C D E G 0 10

A27181001201501 SLTR 100 BASE-X ZK 120 100 16 15.300 A B C D E G 0 10

A27181150401501 SLTR 115 BASE-X ZK 40 115 22,23 13.300 A B C D E G 0 10

A27181150601501 SLTR 115 BASE-X ZK 60 115 22,23 13.300 A B C D E G 0 10

A27181150801501 SLTR 115 BASE-X ZK 80 115 22,23 13.300 A B C D E G 0 10

A27181151001501 SLTR 115 BASE-X ZK 100 115 22,23 13.300 A B C D E G 0 10

A27181250401501 SLTR 125 BASE-X ZK 40 125 22,23 12.200 A B C D E G 0 10

A27181250601501 SLTR 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12.200 A B C D E G 0 10

A27181250801501 SLTR 125 BASE-X ZK 80 125 22,23 12.200 A B C D E G 0 10

A27181780401501 SLTR 178 BASE-X ZK 40 178 22,23 8.500 A B C D E G 0 10

A27181780601501 SLTR 178 BASE-X ZK 60 178 22,23 8.500 A B C D E G 0 10

A27181780801501 SLTR 178 BASE-X ZK 80 178 22,23 8.500 A B C D E G 0 10

A27181781201501 SLTR 178 BASE-X ZK 120 178 22,23 8.500 A B C D E G 0 10
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Odborný obchod

T41 = plochý 

T42 = vypouklý

Bez obsahu Fe, S und CI

vmax.: 80 m/s

PG 7

Příklad objednání: AT007211

Řezací kotouče pro řez nerezových ocelí - PROGRESS

Číslo výrobku Značení Kvality Ø D
mm

Šířka U
mm

Vrtání H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

AT007226 T41  100x1,0 A60Z-BF INOX 100 1,0 16,00 15.300 A B C D e f G 0 50

AT007228 T41  100x1,6 A46Z-BF INOX 100 1,6 16,00 15.300 A B C D e f G 0 50

AT007231 T41  115x1,0 A60Z-BF INOX 115 1,0 22,23 13.300 A B C D e f G 0 50

AT007235 T41  115x1,6 A46Z-BF INOX 115 1,6 22,23 13.300 A B C D e f G 0 50

AT007211 T41  115x2,5 A30Z-BF INOX 115 2,5 22,23 13.300 A B C D e f G 0 25

AT007233 T41  125x1,0 A60Z-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 A B C D e f G 0 50

AT007237 T41  125x1,6 A46Z-BF INOX 125 1,6 22,23 12.200 A B C D e f G 0 50

AT007213 T41  125x2,5 A30Z-BF INOX 125 2,5 22,23 12.200 A B C D e f G 0 25

AT007239 T41  150x1,0 A60Z-BF INOX 150 1,0 22,23 10.200 A B C D e f G 0 50

AT007241 T41  150x1,6 A46Z-BF INOX 150 1,6 22,23 10.200 A B C D e f G 0 25

AT007215 T41  150x2,5 A30Z-BF INOX 150 2,5 22,23 10.200 A B C D e f G 0 25

AT007243 T41  180x1,6 A46Z-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 A B C D e f G 0 25

AT007217 T41  180x2,5 A30Z-BF INOX 180 2,5 22,23 8.500 A B C D e f G 0 25

AT007245 T41  230x1,9 A46Z-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 A B C D e f G 0 25

AT007219 T41  230x2,5 A30Z-BF INOX 230 2,5 22,23 6.600 A B C D e f G 0 25

AT007227 T42  100x1,0 A60Z-BF INOX 100 1,0 16,00 15.300 A B C D e f G 0 50

AT007232 T42  115x1,0 A60Z-BF INOX 115 1,0 22,23 13.300 A B C D e f G 0 50

AT007236 T42  115x1,6 A46Z-BF INOX 115 1,6 22,23 13.300 A B C D e f G 0 50

AT007212 T42  115x2,5 A30Z-BF INOX 115 2,5 22,23 13.300 A B C D e f G 0 25

AT007234 T42  125x1,0 A60Z-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 A B C D e f G 0 50

AT007238 T42  125x1,6 A46Z-BF INOX 125 1,6 22,23 12.200 A B C D e f G 0 50

AT007214 T42  125x2,5 A30Z-BF INOX 125 2,5 22,23 12.200 A B C D e f G 0 25

AT007240 T42  150x1,0 A60Z-BF INOX 150 1,0 22,23 10.200 A B C D e f G 0 50

AT007242 T42  150x1,6 A46Z-BF INOX 150 1,6 22,23 10.200 A B C D e f G 0 25

AT007216 T42  150x2,5 A30Z-BF INOX 150 2,5 22,23 10.200 A B C D e f G 0 25

AT007244 T42  180x1,6 A46Z-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 A B C D e f G 0 25

AT007218 T42  180x2,5 A30Z-BF INOX 180 2,5 22,23 8.500 A B C D e f G 0 25

AT007246 T42  230x1,9 A46Z-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 A B C D e f G 0 25

AT007220 T42  230x2,5 A30Z-BF INOX 230 2,5 22,23 6.600 A B C D e f G 0 25

Další výrobky naleznete na stranách 168 -181.
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Odborný obchod

T41 = plochý 

T42 = vypouklý

Bez obsahu Fe, S und CI

vmax.: 80 m/s

PG 7

Příklad objednání: AT000630

Řezací kotouče pro řez nerezových ocelí - PREMIUMFLEX

Číslo výrobku Značení Kvality Ø D
mm

Šířka U
mm

Vrtání H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

AT003108 T41  100x1,0 A60S-BF INOX 100 1,0 16,00 15.300 A B C D e f G 0 50

AT000630 T41  100x1,6 A46T-BF INOX 100 1,6 16,00 15.300 A B C D e f G 0 50

AT004643 T41  115x1,0 A60S-BF INOX 115 1,0 22,23 13.300 A B C D e f G 0 50

AT000647 T41  115x1,6 A46T-BF INOX 115 1,6 22,23 13.300 A B C D e f G 0 50

AT002672 T41  125x1,0 A60S-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 A B C D e f G 0 50

AT000674 T41  125x1,6 A46T-BF INOX 125 1,6 22,23 12.200 A B C D e f G 0 50

AT004154 T41  125x2,5 A24/30S-BF INOX 125 2,5 22,23 12.200 A B C D e f G 0 25

AT000700 T41  150x1,6 A46T-BF INOX 150 1,6 22,23 10.200 A B C D e f G 0 25

AT003162 T41  150x2,5 A24/30S-BF INOX 150 2,5 22,23 10.200 A B C D e f G 0 25

AT000716 T41  180x1,6 A46T-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 A B C D e f G 0 25

AT003723 T41  180x2,5 A24/30S-BF INOX 180 2,5 22,23 8.500 A B C D e f G 0 25

AT000742 T41  230x1,9 A46T-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 A B C D e f G 0 25

AT003568 T41  230x2,5 A24/30S-BF INOX 230 2,5 22,23 6.600 A B C D e f G 0 25

AT001442 T42  115x2,5 A24/30S-BF INOX 115 2,5 22,23 13.300 A B C D e f G 0 25

AT004157 T42  125x2,5 A24/30S-BF INOX 125 2,5 22,23 12.200 A B C D e f G 0 25

AT010154 T42  125x3,0 A24/30S-BF INOX 125 3,0 22,23 12.200 A B C D e f G 0 25

AT000718 T42  180x1,6 A46T-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 A B C D e f G 0 25

AT005450 T42  180x2,5 A24/30S-BF INOX 180 2,5 22,23 8.500 A B C D e f G 0 25

AT003163 T42  180x3,0 A24/30S-BF INOX 180 3,0 22,23 8.500 A B C D e f G 0 25

AT000744 T42  230x1,9 A46T-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 A B C D e f G 0 25

AT005451 T42  230x2,5 A24/30S-BF INOX 230 2,5 22,23 6.600 A B C D e f G 0 25

AT004168 T42  230x3,0 A24/30S-BF INOX 230 3,0 22,23 6.600 A B C D e f G 0 25

Další výrobky naleznete na stranách 168 -181.
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Odborný obchod

T41 = plochý 

T42 = vypouklý

vmax.: 80 m/s

PG 7

Příklad objednání: AT000636

Řezací kotouče pro řez běžných ocelí –  PREMIUMFLEX

Číslo výrobku Značení Kvality Ø D
mm

Šířka U
mm

Vrtání H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

AT000636 T41  100x3,0 A24R-BF 100 3,0 16 15.300 A B C e 0 25

AT006440 T41  115x1,0 A60S-BF 115 1,0 22,23 13.300 A B C e 0 50

AT000648 T41  115x1,6 A46T-BF 115 1,6 22,23 13.300 A B C e 0 50

AT000656 T41  115x2,5 A24R-BF 115 2,5 22,23 13.300 A B C e 0 25

AT000660 T41  115x3,0 A24R-BF 115 3,0 22,23 13.300 A B C e 0 25

AT000675 T41  125x1,6 A46T-BF 125 1,6 22,23 12.200 A B C e 0 50

AT000679 T41  125x2,5 A24R-BF 125 2,5 22,23 12.200 A B C e 0 25

AT000686 T41  125x3,0 A24R-BF 125 3,0 22,23 15300 A B C e 0 25

AT000701 T41  150x1,6 A46T-BF 150 1,6 22,23 10.200 A B C e 0 25

AT000707 T41  150x3,0 A24R-BF 150 3,0 22,23 10.200 A B C e 0 25

AT000717 T41  180x1,6 A46T-BF 180 1,6 22,23 8.500 A B C e 0 25

AT000728 T41  180x3,0 A24R-BF 180 3,0 22,23 8.500 A B C e 0 25

AT000743 T41  230x1,9 A46T-BF 230 1,9 22,23 6.600 A B C e 0 25

AT000967 T41  230x2,0 A36T-BF 230 2,0 22,23 6.600 A B C e 0 25

AT000861 T41  230x2,5 A24R-BF 230 2,5 22,23 6.600 A B C e 0 25

AT000750 T41  230x3,0 A24R-BF 230 3,0 22,23 6.600 A B C e 0 25

AT006710 T41  125x1,0 A60S-BF 125 1,0 22,23 12.200 A B C e 0 50

AT000638 T42  100x3,0 A24R-BF 100 3,0 16 15.300 A B C e 0 25

AT000662 T42  115x3,0 A24R-BF 115 3,0 22,23 13.300 A B C e 0 25

AT000688 T42  125x3,0 A24R-BF 125 3,0 22,23 15300 A B C e 0 25

AT000732 T42  180x3,0 A24R-BF 180 3,0 22,23 8.500 A B C e 0 25

AT000745 T42  230x1,9 A46T-BF 230 1,9 22,23 6.600 A B C e 0 25

AT000754 T42  230x3,0 A24R-BF 230 3,0 22,23 6.600 A B C e 0 25

AT004063 T42  230x2,5 A24R-BF 230 2,5 22,23 6.600 A B C e 0 25

Další výrobky naleznete na stranách 168 -181.
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Odborný obchod

vmax: 80 m/s

PG 7

Príklad objednání: A345241151110085

Blue Cut S10, Oblíbený kotouč pro staveniště

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška 
segmentu 
X mm

Šíře seg-
mentu  
 T mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A345241151110085 Blue Cut S10 115 10 2,0 22,23 13.300 J k 0 1

A345241251110095 Blue Cut S10 125 10 2,0 22,23 12.200 J k 0 1

A345241801110145 Blue Cut S10 180 10 2,4 22,23 8.500 J k 0 1

A345242301110165 Blue Cut S10 230 10 2,5 22,23 6.600 J k 0 1

Další výrobky naleznete na stranách 335–346.

vmax: 80 m/s

PG 7

Príklad objednání: A345211151107015

FC7, Vhodný kotouč pro rozřezávání obkladaček/dlaždic.

Číslo výrobku Značení D
mm

Výška 
segmentu  
X mm

Šíře seg-
mentu   
T mm

H
mm

n max. 
(1/min)

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A345211151107015 FC7 115 7 1,8 22,23 13.300 L 0 1

A345211251107015 FC7 125 7 2,0 22,23 12.200 L 0 1

A345212301107015 FC7 230 7 2,5 22,23 6.600 L 0 1

Další výrobky naleznete na stranách 335–346.
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Příslušenství

Ke každému trnu dodáváme:       
•	dvě podložky Ø 18 mm
•	dvě podložky Ø 30 mm 

1 x šestihrannou matku

PG 8

Príklad objednání: A1630780

Upínací stopky

Číslo výrobku Značení d1

mm
l2
mm

d2
mm

l1
mm

n max. (1/min) Doporučené použití
Informace na stránce 438

A1630780 ASB 780 M6 20 6 63 7.000 0 5

A1630781 ASB 781 M6 30 6 73 7.000 0 5

PG 8

Príklad objednání: A6981008000

Upínací systém pro lešticí kotouče

Číslo výrobku Značení Doporučené použití
Informace na stránce 438

A6981008000 Upínací systém MCA + K25 0 1

Napinaci system pro leštici kotouče se sestava z plastove hmoždinky MCA a napinaciho trnu se stopkou 8 mm K25, pro tvar SE1 àvyhradně rozměr 10010 B. 
25 a 10020 B. 25. Leštici kotouče většich průměrů nemohou byt použivany s timto systemem. Nejvyšši připustna řezna rychlost pro tento system à10 m/s. To 
odpovida rychlosti otaček 1900 rpm při průměru kotouče 100 mm.
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Příslušenství

Malé řezací kotoučky na stranĕ 195

PG 8

Príklad objednání: A36600060604

Upevňovací trny pro malé řezné a brusné kotouče.

Číslo výrobku Značení Vrtání nastroje-Ø mm Lo d2
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A36600060604 ASB  6/6 6 0–4 6 0 1

A36600061004 ASB  6/1 10 0–4 6 0 1

A36600081048 ASB 8/10 10 4–8 8 0 1

PG 8

Príklad objednání: A16303422

Upínací stopky pro nástroàs vnitřním závitem

Číslo výrobku Značení d1

mm
l2
mm

d2
mm

l1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A16303422 ASB 342 B M 10 12 6 52 0 5

A16303423 ASB 342 C M 12 14 6 54 0 5

A16303424 ASB 342 D M 8 10 6 50 0 5

A16303442 ASB 344 B M 10 12 8 52 0 5

A16303443 ASB 344 C M 12 14 8 54 0 5

A16303452 ASB 345 B M 10 12 10 52 0 5
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Příslušenství

Výhradně pro brusné vějíře LUKAS, 
str. 243.

PG 8

Příklad objednání: A36300404

Upínací nástavec pro SFI

Číslo výrobku Značení d2

mm
l1
mm

S
mm

l2
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A36300404 WADI 0404 6 80 M4 4 0 1

A36300407 WADI 0407 6 80 M4 7 0 1

A36300609 WADI 0609 6 100 M6 9 0 1

A36300612 WADI 0612 6 100 M6 12 0 1

Výhradně pro brusné vějíře LUKAS, 
str. 244.

PG 8

Príklad objednání: A36300518

Upínací nástavec pro SFA

Číslo výrobku Značení d2

mm
l1
mm

B
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A36300518 WADA 05 6 100 M5 0 1

PG 8

Príklad objednání: A3630006

Redukční pouzdra

Číslo výrobku Značení d1

mm
d2
mm

l1
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A3630006 SP 6 3 6 25 0 5

A3630008 SP 8 6 8 30 0 1
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Příslušenství

Ostatní rozměry (viz tabulku dole) a 
kvality na zakazku.

PG 3

Príklad objednání: A204300000118

Brousicí kameny

Číslo výrobku Značení Kvality L
mm

B
mm

C
mm

Doporučené použití
Informace na stránce 438

A204300000118 RU 1 SICGR 60 O V23/zelený=jemný 50 25 15 I J 0 5

A204300000122 RU 1 SICDKL 24 O V23/tmavý=hrubý 50 25 15 I J 0 5

A204300000218 RU 2 SICGR 60 O V23/zelený=jemný 100 30 15 I J 0 5

A204300000222 RU 2 SICDKL 24 O V23/tmavý=hrubý 100 30 15 I J 0 5

A204300000318 RU 3 SICGR 60 O V23/zelený=jemný 100 50 25 I J 0 5

A204300000322 RU 3 SICDKL 24 O V23/tmavý=hrubý 100 50 25 I J 0 5

A204300000418 RU 4 SICGR 60 O V23/zelený=jemný 150 50 25 I J 0 5

A204300000422 RU 4 SICDKL 24 O V23/tmavý=hrubý 150 50 25 I J 0 5

A2043150251608 RU 5 EKW 100 E (9) V40 150 25 16,5 C 0 5

A2043200502508 RU 6 EKW 100 E (9) V40 200 50 25 C 0 5

RU 1-4 obzvláště vhodné k

•	profilování 
•	broušení
•	otvírání pórů 
•	obtahování
kompozitních brusných a lešticích nástrojů.

Možné rozměry pro brousicí kameny

Tvar Délka mm Šířka mm Výška mm

25 15 5–30

44 35 18–30

48 19 5–30

50 25 10–35

90 70 20–35

100 30 10–35

100 50 10–35

120 10 5–35

150 25 10–35

150 50 10–35

200 50 10–35

216 78 20–35

150 13 5–35

půlkruh
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Sady nástrojů

Obsahuje:
8 ks - HSS-frézy 
8 ks - brousicí tělíska 
3 ks - lešticí tělíska 
6 ks - brousicí vějíře 
1 ks - technický kartáč

Rozměry kufru: 350 x 92 x 322 mm

PG 8

Príklad objednání: A12390010

Sada nástrojé v plastovém kufru

Číslo výrobku Značení kus Obsah Doporučené použití
Informace na stránce 438

A12390010 WK 10 8 ks.

8 ks.

3 ks.

6 ks.

1 ks.

HSS-frézy

MFA 1225.06, Z1 + Z3	 MFC 1225.06, Z1 + Z3

MFD 1210.06, Z1 + Z3	 MFM 1225.06, Z1 + Z3

Brousicí tělíska	

ZY 0610.06, EKR	 ZY 1020.06, EKR

ZY 1632.06, EKR	 ZY 1632.06, NK-BA-tvrde

ZY 3208.06, NK-BA-tvrde	 SP 2032.06, EKR

KU 1616.06, EKR	 KU 3232.06, EKR

Lešticí tělíska

P2ZY 1320.06, zrna 120	 P2SP 1320.06, zrna 120

P2KU 1616.06, zrna 120	

Brousicí vějíře

SFL 03010.06, zrna 120	 SFL 04020.06, zrna 120

SFL 06030.06, zrna 80	 SFL 06030.06, zrna 120

SFV 04020.06, A 104	 SFM 04020.06, A 104/80

Technický kartáč

BSSW 05010

0 1
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Sady nástrojů

Obsahuje:
22 ks - HSS-frézy 
15 ks - brousicí tělíska 
7 ks - lešticí tělíska 
11 ks - brousicí vějíře 
3 ks - technické kartáče

Rozměry kufru: 350 x 92 x 322 mm

PG 8

Príklad objednání: A12390010

Sada nástrojé v plastovém kufru

Číslo výrobku Značení kus Obsah Doporučené použití
Informace na stránce 438

A12390020 WK 20 22 ks.

15 ks.

11 ks.

3 ks.

7 ks.

HSS-frézy

MFA 0616.06, Z1 + Z3	 MFA 1225.06, Z1 + Z3

MFC 0620.06, Z1 + Z3	 MFC 1225.06, Z1 + Z3

MFD 0605.06, Z3	 MFD 1210.06, Z1 + Z3

MFD 1614.06, Z3	 MFG 0618.06, Z1 + Z3

MFG 1230.06, Z1 + Z3	 MFK 1230.06, Z3

MFM 0618.06, Z1 + Z3	 MFM 1225.06, Z1 + Z3

MFW 0830.06

Brousicí tělíska

ZY 0610.06, EKR	 ZY 0610.06, EKWbr

ZY 1020.06, EKR	 ZY 1020.06, EKWbr

ZY 1632.06, EKR	 ZY 1632.06, EKWbr

ZY 1632.06, NK-BA-tvrde	 ZY 3208.06, EKR

ZY 3208.06, NK-BA-tvrde	 SP 0816.06, EKR

SP 2032.06, EKR	 TO 2020.06, EKR

KU 0606.06, EKR	 KU 1616.06, EKR

KU 3232.06, EKR

Brousicí vějíře

SFL 03010.06, zrna 60	 SFL 03010.06, zrna 120

SFL 04020.06, zrna 60	 SFL 04020.06, zrna 120

SFL 06030.06, zrna 40	 SFL 06030.06, zrna 80

SFL 06030.06, zrna 120	 SFV 04020.06, A 104

SFV 04020.06, A 106	 SFM 04020.06, A104/80

SFM 04020.06, A 106/150

Technické kartáče

BSSW 05010, BSSW 07018, BPSW 02525

Lešticí tělíska

P2ZY 0616.06, zrna 120	 P2ZY 1320.06, zrna 120

P2ZY 1632.06, zrna 120	 P2ZY 3232.06, zrna 120

P2SP 1320.06, zrna 120	 P2KU 1616.06, zrna 120

P6MA 3030.06, SC 46 MWP

0 1
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Sady nástrojů

Číslo výrobku Značení vyobrazení Ozubení Stopka 
Ø mm

à 1 ks Doporučené použití
Informace na stránce 438

A10390010 F10 S3 Z7 Steel 3 HFA 0313, HFA 0613, HFC 0313,  

HFC 0613, HFD 0302, HFD 0605, 

HFG 0313, HFG 0613, HFM 0613, 

HFF 0313

A B C E g 0 1

A1039001006 F10 S6 Z7 Steel 6 HFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616,  

HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210,  

HFG 0618, HFG 1225, HFF 0820, 

HFF 1225

A B C E g 0 1

Číslo výrobku Značení vyobrazení Ozubení Stopka 
Ø mm

à 1 ks Doporučené použití
Informace na stránce 438

A1039001020 Sortiment Z42 Inox/

Steel

6 HFA 0616, HFA 1225, HFC 0616,  

HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210,  

HFG 0618, HFG 1225, HFF 0618, 

HFF 1225

A B C E g 0 1

A1039000509 Sortiment Z9 Alu 3 HFA 0313, HFC 0313, HFD 0403,  

HFF 0313, HFG 0313
A B C E g 0 1

A10390005096 Sortiment Z9 Alu 6 HFA 0616, HFC 0616, HFM 0618,  

HFF 0618, HFD 0605
A B C E g 0 1

Sada fréz F10 S3 a F10 S6

Sada fréz 

PG 1

PG 1

Príklad objednání: A10390010

Príklad objednání: A1039001020

10 dílů

5 dílů a 10 dílů
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Sady nástrojů

PG 1

Príklad objednání: A10390053

Sada fréz Base-X F5

Číslo výrobku Značení vyobrazení Stopka Ø 
mm

Ozubení Obsah à 1 ks Doporučené použití
Informace na stránce 438

A10390053 F5 S3 BASE-X 3 ZX 5-dílů HFA 0313,  

HFC 0313,  

HFD 0605,  

HFF 0313,  

HFG 0313

A B C d E g 0 1

A10390056 F5 S6 BASE-X 6 ZX 5-dílů HFA 1225,  

HFC 1225,  

HFD 1210,  

HFF 1225,  

HFG 1225

A B C d E g 0 1
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PG  1 

  Číslo výrobku   Značení vyobrazení   Stopka Ø  
mm 

  Ozubení    à 1 ks  Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A1239000110   F1 

 

  3   Z5  MF 807, MF 813, 

MF 841, MF 845, 

MF 850, MF 853, 

MF 864, MF 866, 

MF 872, MF 874

  A   b            f            0   1 

  A12390003   F3 

 

  6   Z3  MFA 0616, MFA 1225, 

MFC 1225, MFD 0403, 

MFD 1210, MFE 1220, 

MFG 1230, MFH 1230, 

MFK 0620, MFM 0618

  A   b            f            0   1 

  A12390004   F4 

 

  6   Z3/Z5  Z3

MFA 0616, MFA 1013, 

MFA 1225, MFC 1225, 

MFD 0807, MFD 1210,

MFE 1220, MFE 1625, 

MFG 1220, MFG 1230, 

MFK 1230, MFL 1630, 

MFM 0618, MFM 1230, 

MFN 1213, MFN 1230

Z5

MFA 0304, MFA 0607, 

MFN 0303, MFN 0606

  A   b            f            0   1 

  

  

 Príklad objednání:   A1239000110 

 Sada fréz HSS 
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kámen litina plasty titan   Inox/ocel ocel hliník
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PG  3 

  Číslo výrobku   Značení vyobrazení   průměr 
dříku  
mm 

  Kvality     Obsah     à 1 ks    Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A204700001402   Sortiment 14 

 

  3 x 30   EKR 14 dílů  ZY 0205, ZY 0306, 

ZY 0408, ZY 0510, 

ZY 0610, ZY 0810, 

ZY 0816, ZY 1010, 

ZY 1013, ZY 1313, 

KU 0808, ZY2 1303, 

ZY2 1604, ZY2 2006

  A   b   c                       0   1 

  A204600000202   Sortiment 45 

 

  6 x 40   EKR 45 dílů  ZY 0306, ZY 0510, 

ZY 0408, ZY 0610, 

ZY 0810, ZY 0816, 

ZY 1010, ZY 1020, 

ZY 1032, ZY2 1303, 

ZY 1313, ZY 1320, 

ZY2 1604, ZY 1616,

 ZY 1620, ZY 1632, 

ZY2 2006, ZY 2020, 

ZY 2025, ZY 2032, 

ZY 2040, ZY2 2506, 

ZY2 2510, ZY 2520, 

ZY 2525, ZY 2532, 

ZY2 3208, ZY 3220, 

ZY 3232, ZY2 4010, 

ZY 4020, SP 0816, 

SP 1020, SP 1320, 

SP 2032, KE 1632, 

KE 1640, KE 2032, 

KE 2040, KU 1010, 

KU 1313, KU 1616, 

KU 2020, KU 2525, 

KU 3232

  A   b   c                     0   1 

    

Príklad objednání:  A204700001402 

 Sada brousicích tělísek 



424

O
d

b
o

rn
ý 

ve
lk

o
o

b
ch

o
d

, 
P

ří
sl

u
še

n
st

ví

Sady nástrojů

  

    

PG 3

 Príklad objednání:   A201000000353 

Sada brousicích tělísek

  Číslo výrobku   Značení   Stopka Ø  
mm 

  Kvality     Obsah     à 1 ks    Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A201000000353  Sortiment 10   3  x 50   NDW   10 dílů  ZY 0408, ZY 0610,

ZY 0810, ZY 1013, 

SP 0510, SP 0810, 

KU 0404, KU 0606, 

KU 0808, WR 1013

     b   C                     0   1 

  

  

  

    

PG  3 

  Číslo výrobku   Značení vyobrazení   průměr 
dříku  
mm 

  Kvality     Obsah     à 1 ks    Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  

  A204800003611   Sortiment 36 

 

  3 x 30   EKBR   36 dílů   D1, D2, D3, D4, D5, D6, 

D7, D8, D9, D10, D11, 

D12, D13, D14, D15, D16, 

D17, D18, D19, D20, D21, 

D22, D23, D24, D25, 

D26, D27, D28, D29, D30, 

D31, D32, D33, D34,D35, 

D36 

     b   C                       0   1 

  A204800003602   Sortiment 36 

 

  3 x 30   EKR   36 dílů   D1, D2, D3, D4, D5, D6, 

D7, D8, D9, D10, D11, 

D12, D13, D14, D15, D16, 

D17, D18, D19, D20, D21, 

D22, D23, D24, D25, 

D26, D27, D28, D29, D30, 

D31, D32, D33, D34,D35, 

D36 

  A   b   c                       0   1 

    

 Príklad objednání:   A204800003611 

 Sada brousicích tělísek 
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PG  3 

Príklad objednání:  A2600114 

 Sady nástrojů, lešticí tělíska, skupina P1 

Číslo výrobku Značení Obsah  
 

  à 1 ks Doporučené použití
 Informace na stránce 438 

  

  A2600114   Sortiment 114   14 dílů  P1ZY 0408.03; P1ZY 0510.03; P1ZY 0610.03; 

P1ZY 0710.03; P1ZY 0810.03; P1ZY 1010.03; 

P1ZY 1013.03; P1ZY 1016.03; P1ZY 1303.03; 

P1ZY 1313.03; P1ZY 1316.03; P1ZY 1604.03; 

P1ZY 1616.03; P1ZY 2006.03

  A   B   C   D   E      G         0   1 
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Sady nástrojů

 Obsahuje:
640 ks brousicích čepiček
23 ks unašeče brousicích čepiček 

 Rozměry kufru: 325 x 257 x 55 mm

NK = normální korund 

PG 9

 Príklad objednání:   A210000065 

 Sady nástrojů, brousicí čepičky 

  Číslo výrobku   Značení   kus     Obsah    Doporučené použití 
 Informace na stránce 438 

  A210000065   WS 65 

  50 ks.

à100 ks.

à50 ks.

à20 ks.

10 ks.

20 ks.

à10 ks.

à15 ks.

à2 ks.

à1 ks.

à1 ks.

  Brousicí čepičky, zrno NK 150

SKKE 0515

SKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511

SKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713

SKZY 1015, SKWR 1015

SKKE 1125

 Brousicí čepičky, zrno NK 80

SKWK 1015

SKZY 1317, SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632

SKWK 1626, SKWR 1626

Unašeče brousicích čepiček, stopka 3 mm

GTZY 0510, GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712, 

GTWR 0713, GTWK 0713

GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317, 

GTWR 1319, GTWK 1319

Unašeče brousicích čepiček, stopka 6 mm

GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626, 

GTWR 1626, GTKE 1632

  A   b   c   d   e   f   g   h   0   1 



Index

B

Brousicí čepičky a dutinky 291

293

295

297

299

301

302

199

202

204

208

212

214

216

219

219

220

224

224

225

226

228

228

229

303

306

313

316

318

271

273

281

285

85

88

91

98

106

107

109

111

108

113

114

115

118

119

122

231

233

233

– Brousicí čepičky, válcové

– Brusné čepičky válcové, zaoblené

– Brusné čepičky válcové, špičaté

– Brousicí čepičky kuželové zaoblené

– Brousicí dutinky kuželové

– Sortiment brousicích čepiček

Brousicí lamelové talíře

– Purple Grain

– SLTT

– V2 POWER

– V3 Control

– V4 Master

– SLTflex

– SLTR Control

– SLTZ, se zirkonkorundem, s brusně aktivními aditivy

– SLTO/SLTR - standard s nosičem ze skelného laminátu

– SLTS - se stojícími lamelami

– SLTB/SLTF - robustní, s nosiči z ocelového plechu

– SLTK - s talířem z plastu

– SLTC, SLTM, SLTV NAWAROFLEX

– SLTP - lešticí talíře

– P6PT

– SLTG

Brousicí disky

– samoupínací

– samoupínací se závitem

– samolepicí

– suchý zip

Brousicí pásy

– válcové

– kónické

Brousicí role

Brousicí vějíře

– Kvality a obory uplatnĕní

– Přehled tvarů

– Valcove

– Valcovy kužel špičaty

– Špičate

– Kulovite

– Kuželove

– Valcová

– Tvar A, americká řada

– Tvar B americká řada

– Mini brousicí těliska

– Brousicí kameny

– Sady nástrojů

– Brousicí tělíska speciálně pro Váš uživatelský případ

Brousicí vĕjíře

– Brousicí vĕjíře s keramické zrno

– Brousicí vějíře z plátna

– Brousicí vějíře, hrncový tvar 233

240

241

242

242

243

244

245

247

250

250

362

359

376

361

387

381

138

117

183

186

190

192

193

193

– Brousicí vějíře kartáčové

– Brousicí vějíře, zvláštní kvalita pro INOX

– Brousicí vějíře brousicího rouna, siliciumkarbid

– Brousicí vějíře, s vnitřním závitem

– Brousicí vějíře, s vnějším závitem

– Mini brousicí

Brousicí vějíře z brousicího rouna

– Brousicí vějíře z lamel z brousicího rouna

– Brousicí vějíře z disků brousicího rouna

– Brousicí vějíře kombinované z lamel z   rouna a plátna

Bruska pásová

Brusky

Brusky elektrické

Brusky přímé

Brusná tělíska diamantová galvaniccky nanesená

Brusná tělíska diamantová keramicky pojená

Brusné a diamantové pasty

Brusné hrnce pro úhlové brusky

Brusné kotouče

– pro řez nerezových ocelí

– pro řez běžných ocelí

– pro řez neželezných kovů

– pro litina

– pro kámen a litinu

Brusné listy z rouna 333

C

CBN a Diamantové nástroje pro precizní obrábění 377

387

381

– CBN - brusná tělíska galvanicky nanesená 

– CBN - brusná tělíska keramicky pojená 

Čistici kameny 118

335

337

140

345

45

141

376

46

323

46

D

Diamantové nástroje 

Diamantové řezací kotouče 

Diamantové spreje 

diamantový vrták bez chlazení 

E

Einschneidenfräser 

Elastische Polierstäbe, Gruppe P4 

Elektrische Antriebsmaschine 

Entgratfrässtifte 

F

Fibrové disky 

fréza odjehlovací 

Frézy HM 17

24

27

30

32

– válcové

– válec zaoblený

– koule

– kapka

– zaoblené 33

427
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Index

35

37

38

38

39

40

42

52

53

43

23

54

46

47

48

55

50

51

57

45

17

59

64

66

66

67

68

68

69

69

70

70

71

72

75

76

– špičaté

– plamínkové

– zahlubovací

– kuželové

– kuželové zaoblené

– kuželové špičaté

– úhlové

– Frézy Inox/ocel

– Frézy pro opracování neželezných kovů

– frezý pro opracování plastů

– Frézy s povlakem TiALN

– Frézy technické s extra dlouhou stopkou

– Odjehlovaci

– Mini frézy

– Frézy malých rozměrů

– Sady nástrojů

– Frézy rašplovací

– Pilníky rotační

– Nástroje pro stacionální osazení

Frézy jednobřité

Frézy tvrdokovové

Frézy z HSS

– válcové

– válec zaoblený

– koule

– kapka

– špičaté

– plamínkové

– hruškovitá

– kuželová zaoblené

– kuželová špičatá

– kónická

– fréza na opracování hran

– Mini frézy

– frézy s vnitřním závitem

– Sady nástrojů

Frézy z HSS 59

H

344Hrnce brusné - diamantové 

J

81Jehly gravírovací z HSS 

K

347Kartáče 

Kotouče lamelové 253

255

257

260

137

181

175

– s brusnou páskou

– s brusným rounem

– v kombinaci brusného rouna a pásky

Kotouče lešticí filcové

Kotouče řezací malé (menší jak 100 mm)

Kotouče řezací velké (větší jak 230 mm)

Kotouče rounové vlnité 261

L

Lamelové válce 263

265

266

267

153

152

134

– s brusnou páskou

– s brusným rounem

– v kombinaci brusného rouna a pásky

Lešticé tělíska, malá skupina P7

Lešticí talíř P6PT

Lešticí tělíska filcová , skupina P3

Lešticí válce 152

150

M

mramorovaci tĕlíska skupiny P6 

N

Nástroje lešticí 123

127

130

134

137

137

138

141

143

146

149

376

153

155

157

157

416

416

226

– skupina P1

– skupina P2

– skupina P3

– kotouče filcové

– upínací systém pro filcové kotouče

– Pasty lešticí a diamantové Spreje diamantové a ředidla

– skupina P4

– skupina P5

– skupina P6

– Napínací systém pro leštící kotouče

– Satinýrovací bruska

– skupina P7

Nástroje s tvrdokovovým granulátem

– Kotouče s tvrdokovovým  granulátem

– Korunky vrtací - sada

Nástrojový  adaptér  pro SFA

Nástrojový  adaptér  pro SFI

Navaroflex, brusné lamelové talíře

nekonečné brousicí pásy 283

139

391

330

355

P

Pasty brusné diamantové 

Pilníky diamantové galvanicky povrstvené 

Podkladové taliíře pro fíbrové disky  

Porézní brousicí kotouče 

Příslušenství:  414

414

415

415

414

416

416

417

– Upínací stopky

– Upínací stopky pro nástroje s vnitřním závitem

– Upínací čep pro malé řezací kotouče

– Upínací systém pro lešticí kotouče

– Upínací adaptér 

– Redukční pouzdra 

– Brousicí kameny

Purple Grain 202

50

R

Rašplovací frézy na stopce 

Redukční pouzdra 416
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Řezací Kotouče 165

168

173

176

177

165

333

51

77

77

– pro řez nerezových ocelí

– pro řez běžných ocelí

– pro řez neželezných kovů

– pro řez kamene, betonu a litiny

Řezný kotouč pro úhlové brusky

Role z brousicího rouna

Rotační  pilníky na stopce

Rotační pilníky z HSS

Rotační pilníky z nástrojové oceli

Rouno čisticí 355

S

418

376

153

Sady nástrojů  

Satinýrovací bruska 

Sortiment malých leštících tělísek 

Technické Kartáče 347

349

349

350

350

– Trubkové kartáče s osazením ze zvlněného ocelového   drátu 351

351

352

352

353

– Radiální stopkové kartácĕ

– Radiální stopkové kartácĕ s brusným nylonem

– Kuželové kartácĕ

– Štĕtkové kartácĕ

– Trubkové kartáče s osazením z brousicího nylonu

– Rotační kartáče, copanové

– Rotační kartáče, zvlněný drát

– Hrncové kartáče se závitovým upínáním

– Ruční kartáče 353

T

141Tyčky lešticí elastické skupina P4 

U

Unašeče brousicích a čepiček unašeče brousicích čepiček 291

294

296

297

300

301

279

281

289

311

311

315

317

320

282

357

137

414

415

416

– unašeče válcové

– Nosič brusné čepičky, válcové zaoblené

– Nosič brusné čepičky, špičaté

– Nosič brusné čepičky, zaoblený kužel

– nosiče brousicích dutinek, kuželové

Unašeče brousicích pásků

– válcové

– kónické

Unašeče brousicích svitků

Unašeče pro brousicí disky

– pro samoupínací brousicí disky

– pro brousicí disky samouinací se závitem

– pro brousicí disky samolepicí

– pro brousicí disky - suchý zip

Unašeče válcových brousicích pásků

Upínací systém pro čisticí rouno

Upínací systém pro filcové lešticí kotoučky

Upínací systém pro lešticí kotouče

Upínací systém pro malé řezací kotoučky

Upínací systém pro nástroje s vnitřním závitem

Úsporné role 331

208

212

214

282

346

332

361

V

V2 Power, Brousicí lamelové talíře 

V3 Control, Brousicí lamelové talíře 

V4 Master, Brousicí lamelové talíře 

Válcové brousicích pásky 

vrták na krabice ve zdi 

Výseky z brusné pásky  

Vzduchová úhlová bruska 

Z

Zřeďovač 140
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A  materialové oceli a ocelolitina 
Pevnost do 800 N/mm2

• konstrukční oceli
• automatové oceli
• cementační oceli
• jemnozrnné oceli
• tažné oceli
• chladuvzdorné oceli
• kotlové oceli
• nitridovaná ocel
• ocelolitina
• zušlechťované oceli
• žárupevné oceli

B  legované/zušlechtěné oceli 
Pevnost 800 do 1200 N/mm2

• cementační oceli
• pružinové oceli
• jemnozrnné oceli
• nitridované oceli
• zušlechtěné oceli
• otěruvzdorné oceli
• ocel na valivá ložiska

C  nástrojové oceli 
Pevnost do 1300 N/mm2

• 60 – 65 HRC
• rychlořezné oceli
• nelegované nástrojové oceli
• nástrojové oceli pro práci za studena
• nástrojové oceli pro práci za tepla

D k orozi-kyselino-žáruvdorné 
oceli a ocelolitiny
• austenitické
• feritické
• feriticko-austenitické
• tepelně odolné
• martenzitické oceli
• nerezové – bez obsahu síry

E litiny

F  hliníkové, hořčíkové a 
měděné slitiny
• nad 300 HB
• 200 – 300 HB
• do 200 HB
• přes 15% Si
• 10 % – 15 % Si
• 0,5 – 10 % Si
• pod 0,5% Si

G titanové a niklové slitiny 
• pevnost od 900 do 1500 N/mm2

• pevnost do 900 N/mm2

H plastické hmoty/dřevo/guma

I sklo/tvrdokov

J kámen/cihly/porobeton (ytong)

K beton/armovaný beton

L obklady a dlažba/keramika

M mramor

N žula

O čerstvý beton

P asfalt 

 velmi vhodné

 vhodné

 0  Skladem v centrálním skladu 

LUKAS v Německu

 1 Dodávka na zakázku

Skupiny pohonné 
jednotky

Bezpečnostních symbolů 
(ty se podle daného výrobku mohou odlišovat)

Ochrana zraku Používejte 
rukavice

Nepřípustné  
brousit za mokra

Ochrana sluchu Přípustné pouze ve spojení  
s podpůrným taliřem

Nepřípustné pro  
boční brousení

Nepoužívejte pokud  
je nástroj poškozený

Není dovolenou  
používat v ručních  

úhlových bruskách.

Ochrana dýchacích 
orgánů

Dbejte bezpečnostních  
pokynů

přimá bruska

ruční úhlová bruska

vzduchová úhlová bruska

satinýrovací bruska

stolní bruska

vrtačka

flexibilní bruska

stacionární  
kotoučová bruska

benzinová pila

Výrobkové řady

High Performance

Industry

Base
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Nástroje. Použití.
2017
Vždy správný nástroj

Produkční a prodejní pobcky
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LUKAS-centrála, Engelskirchen 

Schleifscheibenfabrik 
Rottluff GmbH
Weideweg 17
09116 Chemnitz 
Fon +49 371 36995-0
Fax +49 371 36995-30
info@rottluff.com

LUKAS CZ spol. s. r. o.
Tovární 478
35134 Skalná
Fon +420 357 070600 (621-24) 
Fax +420 357 070613
obchod@lukascz.cz
www.lukas-erzett.com

LUKAS ABRASIVES SA (PTY) LTD.
1288 Harriet Avenue
Driehoek
1401 Germiston
Fon +27 11 8251550
Fax +27 11 8720144
abrasives@lukas.co.za
www.lukas.co.za

 Kayson Green Limited
Clough Road
Severalls Business Park
Colchester 
CO4 9QS Essex
Fon +44 1206 751500
Fax +44 1206 751212
abrasives@kaysongreen.co.uk

Beijing Representative Offi ce
Room 2228
19th Floor 
C-King Appartment
No. 19 Madian East Rd.
100080 Haidian District Beijing
Fon +86 10 82961338
Fax +86 10 82800015
beijing@lukas-erzett.com.cn

 LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif- 
und Fräswerkzeugfabriken GmbH 
& Co. KG
Avd. de la Azucarera, Nave 14
28500 Arganda del Rey (Madrid)
Fon 900 974924
Fax 900 974925
le@lukas-erzett.de
www.lukas-erzett.com

 LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif- und
Fräswerkzeugfabriken GmbH & Co. KG
Gebrüder-Lukas-Straße 1
51766 Engelskirchen 
Fon +49 2263 84-0
Fax +49 2263 84-327 (národní prodejní tým)
Fax +49 2263 84-300 (mezinárodní prodejní tým)
le@lukas-erzett.de
www.lukas-erzett.com
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