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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjife z platna

Informace

LukAs

SFL, brousici véjire z platna

Tyto néstroje se skladaji z jednotlivych lamel, které jsou véjitovité
upevneny v naboji nastroje. Hodi se pro bézne rozsitené rué¢né
vedené brusky. Nase brousici véjife z platna nabizime v kvalitach
NK, NKE a SIC a Ceramic.

Priklady pouziti:

e vyhlazovani

e odrezovani

o gisténi

e odjehlovani

e rovinne brouseni

e pro vzhledove efekty
e srazeni hran

232

SFB, brousici véjire kartacové

Rozsitrenim lamel po obvodu se zvysi proti normalnim véjifdm jejich
flexibilita. Brousici kartdGove véjife se tim hodi nejlépe na kontury
opracovavanych predmétd.

SFT, brousici véjire hrncové
Tyto néstroje se hodi pro ¢elni a obvodove brousent.

Nastrojovy adaptér pro SFl a SFA

Tento adaptér slouzi k prodlouzeni stopky jakoz i k optimalizaci pfi-
pravnych ¢ast. Vymeéna brousiciho véjite se provede bez vyjiméni
nastrojového adaptéru z pohonné jednotky.



Luxas

Brousici véjire z platna

SFL, brousici véjite Ceramic Q000 O * %k Kk
Priklad objednéni: A2214060156080
Ceramic = brousici platno s m
keramickym zrnem
//:_I

r

L

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakazku.

.

oSA
---IIII--_-I

A2214060156080 SFL 06015 Ceramic 80 8.000 12.700 0060 006 © 0 [
A2214060156120  SFL 06015 Ceramic 120 60 15 6 40 8000 12.700 006060 006 © 0 [ 10
A2214060306060 SFL 06030 Ceramic 60 60 30 6 40 8.000 12.700 00606 06 © @ ] 10
A2214060306080 SFL 06030 Ceramic 80 60 30 6 40 8.000 12.700 00 6 66 © 0 ] 10
A2214060306120 SFL 06030 Ceramic 120 60 30 6 40 8.000 12.700 0006006 6 = 10 g _
Q=
Prednosti: 2 E
® obzvlasté vysoky Ubér diky samoostficimu keramickému zrnu § E
¢ dlouhd Zivotnost a robustni provedeni N A e I a=
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky Lo min. 10
LO =20 mm.
SFT, brousici véjite hrncové (X X ) % % K
Priklad objednéani: A3100040306060
Ostatni rozméry, kvality a délky m
stopek na zakazku.
: NK = normalkorund (
+——— 4 — — %)

o

|_|

A3100040306060
A3100040306080
A3100040306150
A3100060406060
A3100060406080
A3100060406150

SFT 04030.06
SFT 04030.06
SFT 04030.06
SFT 06040.06
SFT 06040.06
SFT 06040.06

NK 60
NK 80
NK 150
NK 60
NK 80
NK 150

40
40
60
60
60

30
30
40
40
40

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky

LO =20 mm.

. Inox/ocel

. ocel

@ hlinik

D OO O O o O

40
40
40
40
40

. kamen

12.000  19.100

12.000  19.100

12.000  19.100

8.000 12.700

8.000 12.700

8.000 12.700
@ litina
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0@@@6@@0 [ 10
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Lo min. 10
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjife z platna

SFL, brousici véjire

LukAs

® ® * ke

Cislo vyrobku

A2200010103080

A2200010103120

A2200010103150

A2200010103240

A2200010153080

A2200015103080
A2200015103150
A2200015106080
A2200015153080
A22000151563120
A22000151563150
A2200020056120
A2200020103080
A2200020103120
A2200020103150
A2200020103320
A2200020106080
A2200020106120
A2200020156060
A2200020156080
A2200020156120
A2200020156150
A2200020156240
A2200020206060
A2200020206080
A2200025053120
A2200025103080
A2200025103120
A2200025103150
A2200025106080
A2200025106120
A2200025156080
A2200025156120

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

234

Znaceni

SFL 01010.03
SFL 01010.03
SFL 01010.03
SFL 01010.03
SFL 01015.03
SFL 01510.03
SFL 01510.03
SFL 01510.06
SFL 01515.03
SFL 01515.03
SFL 01515.03
SFL 02005.06
SFL 02010.03
SFL 02010.03
SFL 02010.03
SFL 02010.03
SFL 02010.06
SFL 02010.06
SFL 02015.06
SFL 02015.06
SFL 02015.06
SFL 02015.06
SFL 02015.06
SFL 02020.06
SFL 02020.06
SFL 02505.03
SFL 02510.03
SFL 02510.03
SFL 02510.03
SFL 02510.06
SFL 02510.06
SFL 02515.06
SFL 02515.06

Zrnitost

NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 80
NK 80
NK 150
NK 80
NK 80
NK 120
NK 150
NK 120
NK 80
NK 120
NK 150
NK'320
NK 80
NK 120
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120
NK 80
NK 120
NK 150
NK 80
NK 120
NK 80
NK 120

D

25
25

30
=

D OO O OO W W W W o O OO 0O o0 0O o0 00 0O WWwWw WO WwWWwWWwW o WWwWWwWWwW W W Ww

F— %
L
L ndopor. n max.
mm  (1/min)  (1/min)
40 26.000 35.000
40 26.000 35.000
40 26.000 35.000
40 26.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 20.000 38.200
40 20.000 28.000
40 20.000 28.000
40 20.000 28.000
40 20.000 28.000
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 16.000 18.000
40 16.000 18.000
40 16.000 18.000
40 16.000 18.000
40 16.000 30.600
40 16.000 30.600
40 16.000 30.600
40 16.000 30.600

Priklad objednani: A2200010103080

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakézku.

NK = normalkorund

—a

oSs ¥ PG 14

Doporuéené pouziti §§
Informace na strance 438
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CHCHCNCHCNMCHCHCNONCHONCNCHONONCNCMCNCNCONCNONCNONCONCMONMCNCMCHMCHMONC
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Lo | min. 10




Luxas

Brousici véjire z platna

SFL, brousici véjife O O * %k v
Piklad objednani: A2200010103080
opek e ok B
S R — - NK = normalkorund o
T L
oSr ¥ PG 14
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D T S L n dor_)or. n max. Doporuéené pouziti §§
mm mm mm mm (1/min)  (1/min)  Informace na strance 438
A2200026156150 SFL02515.06  NK 150 26 15 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200025206080 SFL 0252006  NK80 26 20 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200025206120 SFL 02520.06  NK 120 25 20 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200025256080 SFL02525.06  NK80 25 25 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200025256150 SFL025625.06  NK 150 % 25 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ® O n 10 !§
A2200030053060 SFL03005.03  NK 60 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10 ;
A2200030053080 SFL03005.03  NK80 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10 §
A2200030053120 SFL03005.03  NK 120 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030053150 SFL03005.03  NK 150 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030053240 SFL 03005.03  NK 240 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® @ O [ 10
A2200030053320 SFL03005.03  NK 320 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® @ O [ 10
A2200030056060 SFL 03005.06  NK60 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030056080 SFL 03005.06  NK80 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030056100 SFL 03005.06  NK 100 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200030056120 SFL 03005.06  NK 120 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200030056150 SFL 03005.06  NK 150 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ ©@ ® ©® O [ 10
A2200030056180 SFL 03005.06  NK 180 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ ©@ ® ©® O [ 10
A2200030056240 SFL 03005.06  NK 240 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030056320 SFL 03005.06  NK320 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ ®@ ® ©® O [ 10
A2200030103060 SFL 03010.03 NK 60 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030103080 SFL 03010.03 NK 80 3 10 3 40 16000 18000 @ @ ® ® @ ® @ O [ 10
A2200030103120 SFL 03010.03 NK 120 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® ® @ ® @ O [ 10
A2200030103150 SFL03010.03  NK 150 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ ®@ ® ® O n 10
A2200030103240 SFL03010.03  NK 240 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ ®@ ® ® O n 10
A2200030103320 SFL03010.03  NK320 3 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030106060 SFL03010.06  NK 60 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030106080 SFL03010.06  NK80 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030106100 SFL03010.06  NK 100 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ ©@ ® @ O [ 10
A2200030106120 SFL03010.06  NK 120 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ ©@ ® @ O [ 10
A2200030106150 SFL 03010.06 NK 150 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030106180 SFL03010.06  NK 180 30 10 6 G 16.000  18.000 ® @0 © o6 [ 10
A2200030106240 SFL03010.06  NK 240 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200030106320 SFL03010.06  NK320 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo | min. 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjife z platna

SFL, brousici véjire

LukAs

® ® * ke

Cislo vyrobku

A2200030156060
A2200030156080
A2200030156120
A2200030156150
A2200030156180
A2200030206040
A2200030206060
A2200030206080
A2200030206120
A2200040056100
A2200040103060
A2200040103080
A2200040103120
A2200040103150
A2200040106060
A2200040106080
A2200040106100
A2200040106120
A2200040106150
A2200040106180
A2200040106240
A2200040106320
A2200040156040
A2200040156060
A2200040156080
A2200040156120
A2200040156150
A2200040156240
A2200040156320
A2200040206040
A2200040206060
A2200040206080
A2200040206120

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

236

Znaceni

SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03020.06
SFL 03020.06
SFL 03020.06
SFL 03020.06
SFL 04005.06
SFL 04010.03
SFL 04010.03
SFL 04010.03
SFL 04010.03
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06

Zrnitost

NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 180
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 100
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 60
NK 80
NK 100
NK 120
NK 150
NK 180
NK 240
NK'320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120

D

30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

20

30
=

D O O O O O O O O O O O O O O O O OO O W W W w o o o o o o o o o o

—_— %
L
L ndopor. n max.
mm  (1/min)  (1/min)
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 12.200 19.100
40 12.000 14.000
40 12.000 14.000
40 12.000 14.000
40 12.000 14.000
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.200 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100

Priklad objednani: A2200010103080

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakézku.

NK = normalkorund

—a

oSs ¥ PG 14

Doporuéené pouziti §§
Informace na strance 438

> .

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

(O O I I O T O I O - O DN D N I I O I -
CHONCHCONCHCONCHCONORCONONCHONCNONCHNCONMCNONCRONONCNONCHRONCHRONCHMONCNONC
®O OO E e 0EEEEEE O EEEEEE E ®E e e e
CHCHCNCHCNCHCHCNCONCNCONCONCHCMCOHNCICCHCNCNCONMONCNCMONMCHONMCH CMCHCHMONC
000060000 HODOHO0O0DHODHONHNHODOHODHODODHODODOBOBGBOOG®OO
CHONMCNCNONONONONCRONONCNONCMONCONCMONONONONONONONMCNONONGICMOMCMONC)
CHOMCHONCNONCEONCEONONCHONCONCHCOMCNONCRONONCN ONCEONCEON CIIOMCNBONC)
o J o= N - J - B co T - J c- I oo J c- R B c- R J o= - I o~ N c B o c- B - B c- I - J c- R J o= N - J o= O - T - QA c- I - J c- i - -}

Lo min. 10




Luxas

Brousici véjire z platna

SFL, brousici véjife O O * %k v
Piklad objednani: A2200010103080
opek e ok B
S R — - NK = normalkorund o
T L
oSr ¥ PG 14
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D T S L n dor_)or. n max. Doporuéené pouziti §§
mm mm mm mm (1/min)  (1/min)  Informace na strance 438
A2200040206150 SFL 0402006  NK 150 40 20 6 40 12000 19100 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200040206240 SFL 0402006  NK 240 40 20 6 40 12000 19100 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200040206320 SFL 0402006  NK320 4 20 6 40 12000 19100 @ @ ® ® @ ® @ O [ 10
A2200040306040 SFL 04030.06  NK40 40 30 6 40 12000 19100 @ @ ® ® @ ® @ O [ 10
A2200040306060 SFL04030.06  NK 60 40 30 6 40 12000 19900 @ @ ® @ @ ® ® O n 10 !§
A2200040306080 SFL04030.06  NK80 40 30 6 40 12000 19900 @ @ ® @ ©@ ® ® O n 10 ;
A2200050056100 SFL05005.06  NK 100 50 6 6 40 9.000 530 @ @ ® @ @ ® ©® O n 10 §
A2200050106060 SFL05010.06  NK 60 50 10 6 40 9.000 530 @ @ ® @ @ ® ©® O n 10
A2200050106080 SFL05010.06  NK 80 50 10 6 40 9.000 530 @ @ ® @ @ ® ©® O n 10
A2200050106100 SFL 05010.06  NK 100 50 10 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® © O [ 10
A2200050106120 SFL05010.06  NK 120 50 10 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050106150 SFL 05010.06 NK 150 50 10 6 40 9.000 530 @ @ ® ® O ©®© ® 6 [ 10
A2200050106180 SFL05010.06  NK 180 5 10 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050106240 SFL 05010.06  NK 240 50 10 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©®© O [ 10
A2200050156040 SFL05015.06  NK40 50 156 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050156060 SFL 05015.06 NK 60 50 156 6 40 9.000 530 @ @ ® ® O ©®© ® 6 [ 10
A2200050156080 SFL 05015.06 NK 80 50 15 6 40 9.000 530 @ @ ® ® O ©®© ® 0 [ 10
A2200050156120 SFL 05015.06 NK 120 50 156 6 40 9.000 530 @ @ ® ® O ©® ® 6 [ 10
A2200050156150 SFL 05015.06 NK 150 5 15 6 40 9.000 530 @ @ ®@ @ 60 ©®© ® 6 [ 10
A2200050156240 SFL 05015.06 NK 240 5 15 6 40 9.000 B30 @ @ @@ ® 60 ©®© ® 6 [ 10
A2200050156320 SFL05015.06  NK 320 5 15 6 40 9.000 530 @ @ ® ® O ©®© ©® 0 [ 10
A2200050206040 SFL 05020.06  NK40 5 20 6 40 9.000 530 @ @ ®@ ® O ® ©® 0 [ 10
A2200050206060 SFL05020.06  NK 60 50 20 6 40 9.000 530 @ @ ® @ 6 ® ® O n 10
A2200050206080 SFL05020.06  NK 80 50 20 6 40 9.000 530 @ @ ® @ @@ ® ©® O n 10
A2200050206120 SFL 05020.06  NK 120 50 20 6 40 9.000 530 @ @ ®@ ® ©@ ©® ©® O [ 10
A2200050206150 SFL 05020.06  NK 150 5 20 6 40 9.000 5530 @ @ @ ® O ©®© ©® 0 [ 10
A2200050206240 SFL05020.06  NK 240 50 20 6 40 9.000 530 @ @ ® @ @ ® ©® O n 10
A2200050206320 SFL05020.06  NK 320 50 20 6 40 9.000 5530 @ @ @ ® 060 ©®© ©® 0 [ 10
A2200050306040 SFL05030.06  NK 40 50 30 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050306060 SFL 05030.06  NK60 50 30 6 40 9.000 130 @ @ ® ® O ©®© ® 6 [ 10
A2200050306080 SFL 05030.06  NK80 50 30 6 40 9.000 30 @ @ ® @ 6 ©® O 6 [ 10
A2200050306120 SFL 05030.06  NK 120 50 30 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050306150 SFL 05030.06  NK 150 50 30 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky
LO =20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo | min. 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjife z platna

SFL, brousici véjire

LukAs

® ® * ke

Cislo vyrobku

A2200050306320
A2200060106060
A2200060106080
A2200060106100
A2200060156040
A2200060156060
A2200060156080
A2200060156120
A2200060156150
A2200060156240
A2200060156320
A2200060206040
A2200060206060
A2200060206080
A2200060206120
A2200060206150
A2200060206240
A2200060206320
A2200060306040
A2200060306060
A2200060306080
A2200060306100
A2200060306120
A2200060306150
A2200060306240
A2200060306320
A2200060406040
A2200060406060
A2200060406080
A2200060406120
A2200060406150
A2200060406240
A2200060406320

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

238

Znaceni

SFL 05030.06
SFL 06010.06
SFL 06010.06
SFL 06010.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06

Zrnitost

NK'320
NK 60
NK 80
NK 100
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK'320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 100
NK 120
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK'320

D

50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

40

30
=

D O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O o O O o o o o

—_— %
L
L ndopor. n max.
mm  (1/min)  (1/min)
40 9.000 15.300
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700

Priklad objednani: A2200010103080

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakézku.

NK = normalkorund

—a

oSs ¥ PG 14

Doporuéené pouziti §§
Informace na strance 438

> .

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

(O O I O N I O O N O DO D I O I O -
CHONCHCONCHCONCHONORCONONCHONCNONCHONCNONCNONONCNONCHONCHRONCHOMCONONC
®O OO E e MEEEEE O EEEEEEEEE 666 e
CHCHCNCHCNCHCHCNCORCNCONCNCHONONCNCMCNCNCNCONMCONCNONCONCHONMCHMCHCMCOHMONC
000060000 ODODHOO0DHOO0DHOCHHNOHOHODHODODHODODOOOGOOBGBOO
CHONMCNCNONONONONCRONONCHONONONCONONONONONONMONONONCNONONGEONCMOMONC)
CHOMCHONCHONCEONCRONCONCOHONCNONCHONCNONCEONONCONONCEONCHONCE O MCONONC)
o JN o= N - J - J co T - J c- I o J c- R o J c- o B o= o J - N - I o J c- A - O c- Y - J c- R J o= - J - c T - B c B - c- i - -}

Lo min. 10




Luxas

Brousici véjire z platna

SFL, brousici véjife O O * %k v
Piklad objednani: A2200010103080
opek e ok B
S R — - NK = normalkorund o
T L
oSr ¥ PG 14
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D T S L n dor_)or. n max. Doporuéené pouziti §§
mm mm mm mm (1/min)  (1/min)  Informace na strance 438
A2200060506040 SFL 06050.06  NK40 60 50 6 40 8.000 8.500 02 0B® ®6e ©o® 6 [ 10
A2200060506060 SFL 06050.06  NK 60 60 50 6 40 8.000 8.500 02 0B® ®6e ©o e [ 10
A2200060506080 SFL 06050.06  NK 80 60 50 6 40 8.000 8.500 (1 ONMONON - BOMGHN [ 10
A2200060506120 SFL 06050.06  NK 120 60 50 6 40 8.000 8.500 (1 ONONMON - BOMGHN ¢ [ 10
A2200060506150 SFL 06050.06  NK 150 60 50 6 40 8000 8.500 [ MONONON s MONON ¢ n 10 %
A2200060506240 SFL06050.06  NK 240 60 50 6 40 8000 8.500 [ MONONON s MONON ) n 10 ;
A2200080156060 SFL08015.06  NK 60 80 15 6 40 6.000 9,500 [ MONONON s MONON ¢ n 10 §
A2200080156080 SFL08015.06  NK 80 80 15 6 40 6.000 9,500 [ MONONON s MONON ¢ ) n 10
A2200080156120 SFL 08015.06 NK 120 80 15 6 40 6.000 9.500 02 0®®6e © o6 [ 10
A2200080156150 SFL 08015.06  NK 150 80 15 6 40 6.000 9.500 (| ONONMON - BMOMGN [ 10
A2200080156240 SFL08015.06  NK 240 80 15 6 40 6.000 9.500 (| NONONMON - BMOMGN [ 10
A2200080156320 SFL 08015.06 NK 320 80 15 6 40 6.000 9.500 02 0®®6e ©o 6 [ 10
A2200080206060 SFL 08020.06  NK60 80 20 6 40 6.000 9.500 02 0®®6 ©o 6 [ 10
A2200080206080 SFL 08020.06  NK80 80 20 6 40 6.000 9.500 (1 ONONMON - BMOMGN [ 10
A2200080206120 SFL 08020.06  NK 120 80 20 6 40 6.000 9.500 (| ONONMON - BMOMGN [ 10
A2200080206150 SFL 08020.06  NK 150 80 20 6 40 6.000 9.500 02 0B® ®6e ©o 6 [ 10
A2200080306040 SFL08030.06  NK40 80 30 6 40 6.000 9.500 02 0B® ®6e ©o 6 [ 10
A2200080306060 SFL 08030.06  NK60 80 30 6 40 6.000 9.500 02 0B®®6e ©o® 6 [ 10
A2200080306080 SFL 08030.06  NK80 80 30 6 40 6.000 9.500 02 0B® ®6e ©o® e [ 10
A2200080306120 SFL 08030.06  NK 120 80 30 6 40 6.000 9.500 02 0B® ®6e ©o® e [ 10
A2200080306150 SFL 08030.06  NK 150 80 30 6 40 6.000 9.500 0203 ®0e ©o e [ 10
A2200080306320 SFL08030.06  NK320 80 30 6 40 6.000 9.500 (1 BONONON s MOMGN ¢ m 10
A2200080406060 SFL08040.06  NK 60 80 40 6 40 6.000 9,500 0020 ®0 ©®0® 6 n 10
A2200080406080 SFL08040.06  NK80 80 40 6 40 6.000 9,500 [ MONONON s MONON ) n 10
A2200080406150 SFL08040.06  NK 150 80 40 6 40 6.000 9,500 [ MONONON s MONON ¢ n 10
A2200080506040 SFL08050.06  NK 40 80 50 6 40 6.000 7500 [ MONONON s MONON ¢ ) n 10
A2200080506060 SFL08050.06  NK 60 80 50 6 40 6.000 7500 [ MONONON s HMONON ¢ ) n 10
A2200080506080 SFL08050.06  NK 80 80 50 6 40 6.000 7500 (| ONOMON - BMOMGN [ 10
A2200080506120 SFL08050.06  NK 120 80 50 6 40 6.000 7500 (1 NONONMON - BMOMGHN [ 10
A2200080506150 SFL 08050.06  NK 150 80 50 6 40 6.000 7500 02 03® ®6 ©o 6 [ 10
A2200080506240 SFL 08050.06  NK 240 80 50 6 40 6.000 7500 02 03® ®6 ©o 6 [ 10
A2200080506320 SFL 08050.06  NK320 80 50 6 40 6.000 7500 (| NONONMON - BMOMGN ¢ [ 10
A2200100408040 SFL 10040.08  NK40 100 40 8 40 5.000 7500 (1 ONONMON - BMOMGN [ 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky
LO =20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo | min. 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z platna

LukAs

SFL, brousici véjire (XXX ) .8 84

Priklad objednani: A2200010103080

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakéazku

NK = normalkorund ({
Y %)

T L
oSa

A2200100408060 SFL 10040.08 NK 60 100 8 5.000 7500 O ®203® ®6 ©® 6 ]
A2200100508060 SFL 10050.08 NK 60 00 50 8 40 5.000 7500 O ®203® ®6 © o 6 ] 10
A2200100508080 SFL 10050.08 NK 80 00 50 8 40 5.000 7500 O 206 ®6 ®® 6 ] 10
A2200100508150 SFL 10050.08 NK 150 100 50 8 40 5.000 7500 (1 MONONON s MOMON ) ] 10
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.

i,,if,i,,«‘i;i

Lo min. 10

SFB, brousici véjife kartaéové (X X ) * Kk ¢

Priklad objednani: A2220040206080

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakazku.

NK = normalkorund (
S 4 0

¢}

s
|_|

A2220040206080  SFB 04020.06  NK 80 6 12000 19100 @ @ ® @ 6@ ® ©® O [

A2220050206080  SFB 05020.06  NK 80 50 20 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® © O [ 10
A2220050306120  SFB05030.06  NK 120 50 30 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2220060306080  SFB 06030.06  NK 80 60 30 6 40 8.000 1270 @ @ ® ® @ ® © O [ 10
A2220060306120  SFB 06030.06  NK 120 60 30 6 40 8.000 1270 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10

Brousici véjite kartdCové jsou na obvodé opatfeny profezy, které zvysuji pruznost
lamel. Kartaové provedeni brusného véjite se vynikajicné prizptsobi konturam
obrobku.

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.




Luxas

Brousici véjire z platna

SFE, brousici véjite z platna, zvlastni kvalita pro INOX C X ) * %k v¢
Priklad objednani: A2201030103120
Ostatni rozméry, kvality a délky m
stopek na zakézku.
e
NKE = normalni korund s brusné \

A2201030103120
A2201030106060
A2201030106080
A2201030106150
A2201040156060
A2201040156080
A2201040156120
A2201050156080
A2201050156150
A2201060206080
A2201060306060
A2201060306080
A2201060306120
A2201060306150
A2201060506060
A2201060506120
A2201080306080
A2201080506080

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

. Inox/ocel

SFE 03010.03
SFE 03010.06
SFE 03010.06
SFE 03010.06
SFE 04015.06
SFE 04015.06
SFE 04015.06
SFE 05015.06
SFE 05015.06
SFE 06020.06
SFE 06030.06
SFE 06030.06
SFE 06030.06
SFE 06030.06
SFE 06050.06
SFE 06050.06
SFE 08030.06
SFE 08050.06

. ocel

NKE 120
NKE 60
NKE 80
NKE 150
NKE 60
NKE 80
NKE 120
NKE 80
NKE 150
NKE 80
NKE 60
NKE 80
NKE 120
NKE 150
NKE 60
NKE 120
NKE 80
NKE 80

@ hlinik

30
30
30
40
40
40
50
50
60
60
60
60
60
60
60
80
80

50

. kamen

O O O O O O O O O O O O O O O O O W

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

16.000  18.000
16.000  25.400
16.000  25.400
16.000  25.400
12.000  19.100
12.000  19.100
12.000  19.100
9.000 15.300
9.000 15.300
8.000 12.700
8.000 12.700
8.000 12.700
8.000 12.700
8.000 12.700
8.000 8.500

8.000 8.500

6.000 9,500

6.000 7500

@ itina

aktivni krycf vrstvou

oSA

©0e e 06 6 e (]
©0e e 06 6 o6 (] 10
©0e e 06 6 o6 (] 10
©® 0 06 6 o6 (] 10
©® 0 e 06 6 o6 (] 10
©® 0 e 06 6 o6 (] 10
©0e 006 6 0-6 (] 10
©0e 006 6 0-6 (] 10
©0e 006 6 -6 (] 10
©0e 06 6 0-6 ] 10
©0e 006 6 0O-6 ] 10
©0e 06 6 -6 ] 10
©0e 06 6 -6 ] 10
(ON° B : I - OMONONO) (] 10
(ON° B : lY - OMONONO) (] 10
(ON> B : I - OMONONO) [ 10
©0e e 06 66 06 [ 10
© 0 e 06 6 6 e [ 10
R I I A #7;*
Lo min. 10

plasty .titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z platna/Brousici véjire z platna, se zavitem

LukAs

SFC, brousici véjife z platna se siliciumkarbidem Y B ) * %k e

Priklad objednani: A2202030106080

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakézku.
//:_I
SIC = siliciumkarbid
I .

---IIII--_-I

A2202030106080  SFC 03010.06  SIC 80 6 16.000 26400 @© @ ® ® ® 0 @ © O [
A2202030106150  SFC 03010.06  SIC 150 30 10 6 40 16000 25400 ©® @ ® @ ® O @ © O [ 10
A2202040156080  SFC 04015.06  SIC 80 40 15 6 40 12000 19100 @O @ ® @ ©® 0 @ © O m 10
A2202060206080  SFC 06020.06  SIC 80 60 20 6 40 8000 1270 O @ ® @ © 0 @ © 0 = 10
A2202060206120  SFC 06020.06  SIC 120 60 20 6 40 8000 1270 O @ ® @ ©® 0 @ © 0 = 10
A2202060306120  SFC 06030.06  SIC 120 60 30 6 40 8.000 12700 ® @ ®@ ® ® 0 @ 6 © =m 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.

i,,if,i,,«‘i;i

Lo min. 10

SFI, brousici véjite z platna, s vnitinim zavitem (X X ) * %k v

Priklad objednani: A2207030050120

Ostatni rozméry a kvality na zakéazku. m

NK = normalkorund C
Q| -1 - @

oSA

A2207030050120 SFI 03005.M4 NK 120 16.000 18.000 WADIO404 @ @ ® @ ©@ ® @ O [

A2207030100120  SFI03010.M4 NK120 30 10 M4 16.000  18.000  WADI 0407 (| ONOMON s MOMGE ) [ 10
A2207030100150  SFI03010.M4 NK150 30 10 M4 16.000  18.000  WADI 0407 02 0B® ®6e ©o® 6 [ 10
A2207040150080 SFI04015.M6 NK80 40 15 M6 10.000 10.000 WADIOBO9 @ @ ® @® ©@ ® @ O [ 10
A2207040150120 SFI04015.M6 NK120 40 15 M6 10.000  10.000  WADI 0609 02 0®®6e ©o® e [ 10
A2207050200080 SFI05020.M6 NK 80 50 20 M6 7500 7500 WADIOE12 @ @ ® @ @ ® @ © n 10

Udané nejvyssi povolené otacky plati an pfi pouziti doporu¢eného upinaciho nastavce WADI (viz strana 243)




Brousici véjire z platna, se zavitem

Luxas

Upinaci nastavec pro SFI * ko

Priklad objednani: A36300404

Vyhradné pro brusné véjite LUKAS, m

str. 242.

(Flexibilni)

A36300404 WADI 0404 6 [ ]
A36300407 WADI 0407 6 80 M4 7 [ ] 1
A36300609 WADI 0609 6 100 M6 9 [ ] 1
A36300612 WADI 0612 6 100 M6 12 ] 1
::"3
3
.‘ﬁ
8
o
SFA, brousici véjife z platna, s vnéj§im zavitem (XX ) Yk vy

Priklad objednani: A2200015055150

Ostatni rozméry a kvality na zakéazku. m
(%)

NK = normalkorund
= + —EF -

oSs ¥
--------_-l

A2200015055150  SFA 01505.M5  NK 150 5 16.000 18000 @ @ ® ® ®@ ® @ O ]

A2200015055240  SFA01505.M5  NK240 15 5 M5 16.000 18000 @ @ ® ® ®@ ® @ O [ 10
A2200020055150  SFA02005.M5  NK150 20 5 M5 16000 18000 @ @ ® ® @ ® @ © [ 10
A2200020055240  SFA02005.M5  NK240 20 5 M5 16000 18000 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200030055120  SFA03005.M5  NK120 30 5 M5 16000 18000 @ @ ® @ @ ® @ O [ 10
A2200030055150  SFA03005.M5  NK 150 30 5 M5 16000 18000 @ @ ® ® ®@ ® © O [ 10
A2200030055240  SFA03005.M5  NK240 30 5 M5 16000 18000 @ @ ® ® ®@ ® © O [ 10

Udané nejvy$si povolené otacky plati jen pfi pouZiti doporu¢eného upinaciho néstavce WADA 05 (viz strana 244)

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z platna

Upinaci nastavec pro SFA

LukAs

* Kk ve

dz

Priklad objednani: A36300518

Vyhradné pro brusné véjite LUKAS, m

str. 243. C’

v - Pes
100 Mb [ | 1

A36300518 WADA 05 6

MFS, Mini brousici véjife z platna

o000 *ok 5

Mini brousici véjite v primeérech 10 — 30 mm dodavame v riznych délkach stopky a zrnitostech.

Oblasti pouziti:

e Odstrariovani otfepkd z vrtani,

e vyroba a ¢isténi sklarskych forem,

e vnitfni opracovani trubek,

e opracovani hlinikovych listd,

e opracovani otvord na turbinovych lopatkéch,
® poc¢etné zvlastni uplatnéni

Vyhody:

® mozny jemny brus a finiSovaci préce,

® usporadani lamel dovolua vysokou pruznost,

e dobré cirkulace vzduchu a tim chladny brus,

® moznost opracovani malych dér a vnittnich ploch trubek

K dodéani na zakézku.



Luxas

Brusné vejife z kombinace brusneho
rouna a brusneho platna

196 Kvality a oblasti pouziti

246 \/Seobecné informace

247 Brousici véjite z lamel z brousiciho rouna

250 Brousici véjite z diskl z brousiciho rouna

250 Brousici véjife kombinované z lamel z
rouna a platna

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjife z brousiciho rouna

Informace

LukAs

SFV, brousici véjifre z lamel z brousiciho rouna
Tyto néstroje jsou jednotlivé tvofeny tkaninovymi lamelami, které

jsou pfipevnény v ploSe kolem osy nastroje; Ize je dodat v normal-

nim korundu (A), karbidu kfemiku (C) a zirkonovém korundu. SFV
se hodi pro vétSinu ruéné vedenych brusek.

Priklady pouziti:

® matovani

e satinyrovani

e esténi

e vyhlazovani

e konecne brouseni povrcht obrobkd

SFR, brousici véjire z diskt brousiciho rouna

Tyto zvlastni nastroje se skladaji z jednotlivych na sebe naskla-
danych pruznych disk( z rouna. Jsou proto obzvlasté vhodne na
opracovani profilovanych povrchl. Jsou proto obzvlasté vhodne
na opracovani profilovanych povrcha.

SFM, brousici véjire kombinované z lamel brousiciho rouna
a platna

Tento nastroj ma lamely z rouna a platna stfidavé seskladane a
véjitoviteé upevnéne v naboji nastroje. Dodavaji se v normalnim
korundu (A) a siliciumkarbidu (C).

Kombinaci brousiciho platna a rouna se dosahuje vy$siho ubéru

nez pti pouziti typu SFV. SFM se hodi pro vétsinu ru¢né vedenych

brusek.

246

Priklady pouziti:

e Cisténf

e odrezovani

® brouseni na hrubo
e strukturovani

e zdrsfiovani

SFM, brousici véjire z TF materialu

Tyto néstroje se hodi specidlné na nerezové materialy. Na spodni
strané zesilené brousici rouno zaru¢uje rovhomérné opotfebent
lamel z rouna a lamel z platna. Prosim, pfi pouZiti dejte pozor na
smeér béhu néastroje!

Kvality Rozsah zrnitosti
A104 Korund 100

A106 Korund 180

A107 Korund 280

C204 Siliciumkarbid 100
C206 Siliciumkarbid 180
C207 Siliciumkarbid 280
C208 Silicium 400

7304 Zirkonkorund 100

7306 Zirkonkorund 180

7307 Zirkonkorund 280




Luxas

SFV, brousici véjire z lamel brousiciho rouna, zirkonkorund

Brousici véjire z brousiciho rouna

L L L] *k Kk

A2203030106306 SFV 03010.06 7306 6 10.000 14.000
A2203040206306 SFV 04020.06 7306 40 20 6 40 7500 14.000
A2203050106306 SFV 05010.06 7306 50 10 6 40 6.000 11.000
A2203060306306 SFV 06030.06 7306 60 30 6 40 5.000 9.000
A2203080506306 SFV 08050.06 7306 80 50 6 40 4.000 7.000

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky
L0 =20 mm.

SFV, brousici véjife z lamel brousiciho rouna, normalkorund

Priklad objednani: A2203030106306

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakézku.

P
Z = Zirconia aluminium oxide ’(

006006 60O (]
006006 60O (] 10
006006 60O (] 10
006006 606 (] 10
006006 60O (] 10
JE B B #77i
Lo min. 10

o000 * ok e

A2203030206106  SFV 03020.06 A 106 10.000 14.000
A2203030406107  SFV 03040.06 A 107 30 40 6 40 10.000 14.000
A2203040206104  SFV 04020.06 A 104 40 20 6 40 7500 14.000
A2203040206106  SFV 04020.06 A 106 40 20 6 40 7500 14.000
A2203040206107  SFV 04020.06 A 107 40 20 6 40 7500 14.000
A2203040306104  SFV 04030.06 A 104 40 30 6 40 7500 14.000
A2203040306106  SFV 04030.06 A 106 40 30 6 40 7500 14.000
A2203040306107  SFV 04030.06 A 107 40 30 6 40 7500 14.000

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky
LO =20 mm.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen ‘ litina

Priklad objednani: A2203030206106

Ostatni rozméry, kvality a délky lﬂ::ﬂj:l:}

stopek na zakazku.

A = Normalkorund K(

— -

|—| o

o]

|_|

10
10
10
10
10

00000 OCC
©OSO0OO0O0O6O6”OO
200000000
00006006000
000060060606
CHCNONCONONCNCNG)
CHCECONCONCONCONCNC)
©0 000060606

Lo min. 10

plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjife z brousiciho rouna

SFV, brousici véjire z lamel brousiciho rouna, normalkorund

LukAs

® ® * ke

Cislo vyrobku

A2203050106106
A2203050206104
A2203050206106
A2203050306104
A2203050306106
A2203050306107
A2203050406104
A2203050406106
A2203050406107
A2203060306104
A2203060306106
A2203060306107
A2203060406104
A2203060406106
A2203060406107
A2203060506104
A2203060506106
A2203060506107
A2203080406104
A2203080406106
A2203080506104
A2203080506106
A2203080506107

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

248

Znaceni

SFV 05010.06
SFV 05020.06
SFV 05020.06
SFV 05030.06
SFV 05030.06
SFV 05030.06
SFV 05040.06
SFV 05040.06
SFV 05040.06
SFV 06030.06
SFV 06030.06
SFV 06030.06
SFV 06040.06
SFV 06040.06
SFV 06040.06
SFV 06050.06
SFV 06050.06
SFV 06050.06
SFV 08040.06
SFV 08040.06
SFV 08050.06
SFV 08050.06
SFV 08050.06

Zrnitost

A 106
A 104
A 106
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 104
A 106
A 107

80

T
mm

10
20
20
30
30
30
40
40
40
30
30
30
40
40
40
50
50
50
40
40
50
50
50

3 »

D OO O O O O O O O O O O O O O O O o O O o o O

—_— %

L
L n dopor. n max.
mm  (1/min) (1/min)
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 4.000 7.000
40 4.000 7.000
40 4.000 7000
40 4.000 7000
40 4.000 7000

Priklad objednani: A2203030206106

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakézku.

A = Normalkorund

—a

°h ) PG 14

Doporuéené pouziti §§
Informace na strance 438

> .
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Luxas

Brousici véjife z brousiciho rouna

SFV, brousici véjite z lamel brousiciho rouna, siliciumkarbid O O %k Yy

Piklad objednani: A2203020153207

ek e i I

C = siliciumkarbid \

B N oy ” S
T L

oSA PG 14

Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D T S L n do?or. n max. Doporuéené pouziti §§
mm mm mm mm (1/min) (1/min) Informace na strance 438
A22030201563207 SFV 02015.03  C 207 20 15 3 40 10.000 14.000 © 200 ®6 0600 0 6 [ 10
A2203040206206 SFV 04020.06  C 206 40 20 6 40 7500 14.000 © 20 ®6 606006 6 [ 10
A2203040206207 SFV 04020.06  C 207 4 20 6 40 7500 14.000 © 200 ®6 606 006 % [ 10
A2203040306207 SFV 04030.06  C 207 40 30 6 40 7500 14.000 © 200 ®6 606006 0 [ 10
A2203050206204 SFV 05020.06  C 204 B0 20 6 40 6.000 11.000 DO ®06000606 O nm 10 !§
A2203050206206 SFV 05020.06  C 206 B0 20 6 40 6.000 11.000 DO ®60 00606 0O =m 10 ;
A2203050206207 SFV 05020.06  C 207 B0 20 6 40 6.000 11.000 DO ®06000606 O =n 10 §
A2203050306207 SFV 05030.06  C 207 B0 30 6 40 6.000 11.000 DO ®600006 O = 10
A2203050406207 SFV 05040.06  C 207 50 40 6 40 6.000 11.000 DO ®600006 0O =m 10
A2203060306204 SFV 06030.06  C 204 60 30 6 40 5.000 9.000 © 26 ®6 606 006 9 [ 10
A2203060306206 SFV 06030.06  C 206 60 30 6 40  5.000 9.000 OO0 ®6 60 006©® = 10
A2203060306207 SFV 06030.06  C 207 60 30 6 40 5.000 9.000 ©20600 66 060006 6 [ 10
A2203060406204 SFV 06040.06  C 204 60 40 6 40 5.000 9.000 (ONONONONMON « I 7 M s O [ 10
A2203060406207 SFV 06040.06  C 207 60 40 6 40  5.000 9.000 200 ®6 000 H = 10
A2203060506207 SFV 06050.06  C 207 60 50 6 40 5.000 9.000 2030 ®6 000 O = 10
A2203080406204 SFV 08040.06  C 204 80 40 6 40 4.000 7.000 © 260 ®6 600 06 6 [ 10
A2203080406206 SFV 08040.06  C 206 80 40 6 40 4.000 7.000 © 260 6®6 0600 06 6 [ 10
A2203080406207 SFV 08040.06  C 207 80 40 6 40 4.000 7.000 ©200 ®6 60006 6 [ 10
A2203080506204 SFV 08050.06  C 204 80 50 6 40 4.000 7.000 200 ®6 060006 6 [ 10
A2203080506206 SFV 08050.06  C 206 80 50 6 40 4.000 7.000 © 200 ®6 6006 6 [ 10
A2203080506207 SFV 08050.06  C 207 80 50 6 40 4.000 7000 20 ®6 60 006 6 [ 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky
L0 =20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo min. 10

. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z brousiciho rouna

SFR, brousici véjif z diska brousiciho rouna

LukAs

(L L] *ok v

Priklad objednani: A2223060506104

Ostatni rozméry, kvality a délky m
stopek na zakdzku.

p ’f:'
A = Normalkorund \

A2223060506104  SFR 06050.06 A 104 6 5.000 9.000 OO0 6066 ©0 6 ]
A2223060506106  SFR 06050.06 A 106 60 50 6 40 5.000 9.000 OO0 6066 ©0 6 ] 10
A2223060506107  SFR 06050.06 A 107 60 50 6 40 5.000 9.000 OO0 60 066 ©® 06 [ 10
A2223080506104  SFR08050.06 A 104 80 50 6 40 4.000 7000 0060006 © OO0 = 10
A2223080506106  SFR08050.06 A 106 80 50 6 40 4.000 7000 00606006 ©O® 06 = 10
A2223080506107  SFR08050.06 A 107 80 50 6 40 4.000 7.000 OO0 606 © 06 n 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.
i,,if,i,,“‘i;i
Lo min. 10
SFM, brousici véjite kombinované z lamel rouna TF a platna (XX X ) * %k k
Ptiklad objednani: A2204040206120
TF = zvlastni kvalita pro INOX m
| I S -

A2204040206120 SFM 04020.06  TF 120/80
A2204060306120 SFM 06030.06  TF 120/80
A2204080506120 SFM 08050.06  TF 120/80
A2204080406120 SFM 08040.06  TF 120/150

Ideélni na brouseni plecht z nerezové oceli, zejménana nerezové diezy a

nadoby.
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50
40

o o O

6

40
40
40

Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky = 20 mm.

7500
5.000
4.000
4.000
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0060006600 (]
0060006600 [ 10
0060006600 [ 10
0060006600 (] 10
—+ =g

Lo min. 10




Luxas

Brousici véjife z brousiciho rouna

SFM, brousici véjite kombinované z lamel rouna a platna, normalni korund @ O Y e

Priklad objednani: A2204030306104

opek e ok B

S R — - A = Normalkorund o
T L

oSA PG 14

Cislo vyrobku Znaceni Zmnitost D T S L n do;_)or. n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm (1/min)  (1/min)  Informace na strance 438
A2204030306104  SFM 03030.06 A 104/80 30 30 6 40 10000 14000 O @ © O 6@ ® ©® O [ 10
A2204040206104  SFM 04020.06 A 104/80 4 20 6 40 7500 400 O @ © 6 6 © ® 0 [ 10
A2204040206106  SFM 04020.06 A 106/150 4 20 6 40 7500 1400 @ @ © 6 6 © ©® 6 [ 10
A2204040206107  SFM 04020.06 A 107/240 4 20 6 40 7500 1400 @ @ © 6 6 © ©® 06 [ 10
A2204040306104  SFM 04030.06 A 104/80 40 30 6 40 7500 14000 @ @ © ® 6 ® ©® O n 10 %
A2204040306106  SFM 04030.06 A 106/150 40 30 6 40 7500 4000 @ @ © ®@ 6 ® ©® O n 10 ;
A2204040306107  SFM 04030.06 A 107/240 40 30 6 40 7500 4000 @ @ © ® 6 ® ©® O n 10 §
A2204050206104  SFM 05020.06 A 104/80 5 20 6 40 6.000 1000 @ @ © ® 6 ® ® O n 10
A2204050206106  SFM 05020.06 A 106/150 50 20 6 40 6.000 100 @ @ © ® 6 ® ©® O n 10
A2204050306106  SFM 05030.06 A 106/150 50 30 6 40 6.000 1000 @ @ © ® 6 ® ©® O [ 10
A2204050306107  SFM 05030.06 A 107/240 50 30 6 40 6.000 1000 @ @ © ® 6 ® ©® O [ 10
A2204050406104  SFM 05040.06 A 104/80 50 40 6 40 6.000 1000 @ @ © ® 6 ® ©® 6O [ 10
A2204050406106  SFM 05040.06 A 106/160 50 40 6 40 6.000 11.000 0060 06 ©0® 06 [ 10
A2204060306104  SFM 06030.06 A 104/80 60 30 6 40 5.000 9.000 006006 6 06 [ 10
A2204060306106  SFM 06030.06 A 106/160 60 30 6 40 5.000 9.000 00606006 06 06 [ 10
A2204060306107  SFM 06030.06 A 107/240 60 30 6 40 5.000 9.000 0060 06 ©0® 06 [ 10
A2204060406104  SFM 06040.06 A 104/80 60 40 6 40 5.000 9.000 0060 006 ©O® 06 [ 10
A2204060406106  SFM 06040.06 A 106/150 60 40 6 40 5.000 9.000 0060 06 ©O® 06 [ 10
A2204060406107  SFM 06040.06 A 107/240 60 40 6 40 5.000 9.000 09060 06 ©O® 06 [ 10
A2204060506104  SFM 06050.06 A 104/80 60 50 6 40 5.000 9.000 09060 06 ©0® 06 [ 10
A2204060506106  SFM 06050.06 A 106/150 60 50 6 40 5.000 9.000 00660 006 © 06 [ 10
A2204080406104  SFM 08040.06 A 104/80 80 40 6 40 4.000 7.000 00660006 © 06 [ 10
A2204080406106  SFM 08040.06 A 106/150 80 40 6 40 4.000 7000 000006 OGO O n 10
A2204080406107  SFM 08040.06 A 107/240 80 40 6 40 4.000 7000 000006 OGO O n 10
A2204080506104  SFM 08050.06 A 104/80 80 50 6 40 4.000 7000 000006 G OO n 10
A2204080506106  SFM 08050.06 A 106/150 80 50 6 40 4.000 7000 000006 O OO n 10
A2204080506107  SFM 08050.06 A 107/240 80 50 6 40 4.000 7000 000006 6 OO n 10
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky = 20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo | min. 10

. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z brousiciho rouna

LukAs

SFM, brousici véjife kombinované z lamel rouna a platna, siliciumkarbid (T X X ) Y ¥ vy

Priklad objednani: A2204040206204

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakdzku.
P -

(f

C = siliciumkarbid |

A2204040206204  SFM 04020.06  C 204/80 6 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [
A2204040206206  SFM 04020.06  C 206/150 4 20 6 40 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [ 10
A2204040306204  SFM 04030.06  C 204/30 40 30 6 40 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [ 10
A2204040306206  SFM 04030.06  C 206/150 40 30 6 40 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [ 10
A2204040306207  SFM 04030.06  C 207/240 40 30 6 40 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [ 10
A2204050206204  SFM 05020.06  C 204/30 50 20 6 40 6.000 noo  ® @ ® @6 6 0@ 606 O [ 10
A2204050206206  SFM 05020.06  C 206/150 50 20 6 40 6.000 nmoo  ©® @@ @6 600060 O® = 10
A2204060306204  SFM 06030.06  C 204/80 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 ®6 00061 = 10
A2204060306206 ~ SFM 06030.06  C 206/150 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 ®6 60006 ©® = 10
A2204060306207  SFM 06030.06  C 207/240 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 ®6 060 006©® = 10
A2204060406204  SFM 06040.06  C 204/80 60 40 6 40 5.000 9.000 OO0 ®6 60 006® = 10
A2204080506204  SFM 08050.06  C 204/80 80 50 6 40 4.000 7.000 OO0 ®6 060 006©® = 10
A2204080506206  SFM 08050.06  C 206/150 80 50 6 40 4.000 7.000 OO0 ®6 000606 ©® = 10
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky = 20 mm.

7i,7,,7,,,<‘7;i

Lo min. 10




LuKAas
Brousici lamelové kotouce

196 Kvality a zpUsoby uziti

254 \/Seobecné informace

255 Lamelové kotoude pro Uhlové brusky

256 Lamelové kotouce s brousnou paskou

260 Lamelové kotouce s brusnym rounem a v
kombinaci brusné rouno a paska

261 Brusné valce s brusnym rounem

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové kotouce a valce

Informace

LukAs

LSL, brousici lamelové kotouce z platna, zakazkova vyroba
Tyto kotouce jsou opatfeny rliznym vrtanim a jsou uréeny k pouziti
jak v ruénich pohonnych jednotkach, tak ve stacionarnich strojich.
Néstroje LSL se skladaji z jednotlivych lamel, které jsou ulozeny
radialné k ose a zapusténé do masivniho umélohmotného jadra.
Prosim, pfi pouziti dbejte na smér chodu néstroje.

Priklady pouziti:

e Cisténi

e odjehlovani

e odrezovani

® brouseni na hrubo
e strukturovani

e zdrsfiovani

LSL, brousici lamelové kotouce z platna, se zavitem pro
thlové brusky

Vyhody:

® hodi se na bézné dostupné Uhlové brusky

e ndhrada brousicich véjifl se stopkou (pokud neni k dispozici
prima bruska)

e upevnéni bez upinaci matice

e idedlni k brouseni svar(i u nerezovych oceli (nadrzi)

Priklady pouziti:

e odrezovani, odstranovani lakd a nanosl barev
e Zacisténi svart

e brousici prace ve vyrobé nadrzi, zabradli

e brousici prace v montaznich provozech

Pracovni pokyny:
S nastroji je povoleno brousit jen po obvodu!

254

LSV, brousici kotouce z rouna - zakazkova vyroba

Tyto kotouce jsou opatfeny rliznym vrtanim a jsou uréeny k pouziti
jak v ruénich pohonnych jednotkach, tak ve stacionarnich strojich.
LSV se skladaji z lamel brousiciho rouna. Pouzitim vlidknového rou-
na pusobi nastroj pruzné a hodi se pro kazdé tvary obrobku.

Priklady pouziti:

® matovani

e satinyrovani

o lesténi

e vyhlazovani

e konec¢né brouseni povrcht obrobku

LSM, brousici lamelové kotouée kombinované z rouna a
platna, Reseni pro zakazniky

Tyto kotouce jsou opatfeny rliznym vrtdnim a jsou uréeny k pouziti
jak v ruénich pohonnych jednotkach, tak ve staciondarnich strojich.
Kombinaci brousiciho rouna a platna se dosahne vyssiho Ubéru
materidlu nez ptfi nasazeni typu LSV. Prosim, pfi pouziti dbejte na
smer chodu néstroje.

Priklady pouziti:

o gisténf

e odrezovani

e pbrouseni na hrubo
e strukturovani

e zdrsnovani



Luxas

Brousici lamelové kotouce z brousiciho platna

LSL, Brousici lamelové kotouée z platna, se zavitem pro thlové brusky

o000 *ok v

d;

Priklad objednani: A2280125200040

Vrmax.: 80 m/s 5
NK = normalkorund Qi.?

oSA
--------_-l

A2280125200040 LSL 125020 NK 40

A2280125200040001 LSL 125020 NK 40 125 20 5/8"
A2280125200060 LSL 125020 NK 60 125 20 M14
A2280125200060001 LSL 125020 NK 60 125 20 5/8"
A2280125200080 LSL 125020 NK 80 125 20 M14
A2280125200080001 LSL 125020 NK 80 125 20 5/8"
A2280125200120 LSL 125020 NK 120 125 20 M14
A2280125200120001  LSL 125020 NK120 125 20 5/8"
Vyhody:

® hodf se na béZné dostupné uhlové brusky se zavitem M14

* ndhrada brousicich véjifli se stopkou (pokud neni k dispozici pfima bruska)
e upevnéni bez upinaci matice

e idedlIni k brouseni svarl u nerezovych oceli (nadrzi)

Priklady pouziti:

e odrezovani, odstrariovani lak(i a nanost barev
e Zacisténi svarl

® brousici prace ve vyrobé nadrzi, zabradli

® brousici prace v montaznich provozech

Pracovni pokyny:
© S néstroji je povoleno brousit jen po obvodu!

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen

9.600
9.600
9.600
9.600
9.600
9.600
9.600
9.600

12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200

@ litina

Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové kotouce z brousiciho platna

LukAs

LSL, Brousici lamelové kotouée z brousiciho platna, Reseni pro zakazniky o0 %k Yy

Priklad objednani: LSL 125025 NK 60 Vrtani 13

B ~ Minimalni objednaci mnozstvi je 10—
kusd/druh ‘L

Vdopor. 30 m/s pfi ruénim nasazeni (

’i» jL sls| PaT 50 m/s pfi staciondrnim nasazenf

—_—

d;

* pti stacionarnim nasazeni

d;
d;

NK = normalkorund

b b
oSr ¥ PG 10
Znaceni Zrnitost d, b Vrtani b istr é ob istr é n nma_x.* Doporuéené pouziti %
mm mm d, vybrani vybrani dopor.  (1/min) Informace na strénce 438
mm d;mm I, mm (1/min)
LSL 125025 NK 60 1256 25 13-1620  — - 4500 7600 @ @ ® @ @ ® ® O A
LSL 125025 NK 80 1256 25 13-1620  — - 4500 7600 @ @ ® @ @ ® ® O A
LSL 125025 NK 120 125 25 131620  — - 4500 7600 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 125025 NK 150 125 25 131620  — - 4500 7600 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 125025 NK 240 125 25 131620 | — — 4500 7600 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 150050 NK 60 150 50 131620 47 18 3800 630 @ @ ® ® @ ® @ O A
LSL 150050 NK 80 150 50 13-1620 47 18 3800 6300 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 150050 NK 120 150 50 13-1620 47 18 3800 6300 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 150050 NK 150 150 50 13-1620 47 18 3800 6300 @ @ ® ® @ ® ©® O A
LSL 150050 NK 240 150 50 13-1620 47 18 3800 6300 @ @ @ ® ©@ ® ©® O A
LSL 165050 NK 60 165 50 13-1620 47 18 3400 5700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 165050 NK 80 165 50 131620 47 18 3400 5700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 165050 NK 120 165 50 131620 47 18 3400 5700 @ @ ® ®@ @ ® ©® O A
LSL 165050 NK 150 165 50 131620 47 18 3400 5700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 165050 NK 240 165 50 131620 47 18 3400 5700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 200025 NK 60 200 25 202532 71 10 2800 4700 @ @ ®@ @ @ ® © O A
LSL 200025 NK 80 200 25 20-25-32 71 10 2800 4700 @ @ ®@ ® @ ® © O A
LSL 200025 NK 120 200 25 20-25-32 71 10 2800 4700 @ @ ®@ @ @ ® © O A
LSL 200025 NK 150 200 25 202532 71 10 2800 4700 @ @ ® @ ©@ ® ©® O A
LSL 200025 NK 240 200 25 202632 71 10 2800 4700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 200050 NK 60 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 200050 NK 80 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 200050 NK 120 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 200050 NK 150 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 200050 NK 240 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A

Ostatni rozmeéry, vrtani nebo kvality jsou k dodani na zakazku. Mozné prdmeéry 80 mm — max. 400 mm. NK = normalkorund

256



Luxas

LSV, brousici lamelové kotouée z rouna, Reseni pro zakazniky

Brousici lamelové kotouce z rouna

'YX ) * ke

Znaceni

LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050

Ostatni rozméry, vrtédni nebo kvality, napt. provedeni ,velmi tvrdé” nebo s polyuretanem jsou k dodéni na zakdzku. Mozné praméry 80 mm — max. 400 mm.

. Inox/ocel

Zrnitost

A 104 W
A 106 W
A 107 W
C204W
C206 W
C207W
A104 M
A 106 M
A107 M
C204 M
C 206 M
C207 M
A 104 H
A 106 H
A 107 H
C204H
C 206 H
C207H
A 104 W
A 106 W
A 107 W
C204W
C206 W
C207W
A104 M
A 106 M
A 107 M
C204 M
C 206 M
C207 M
A 104 H
A 106 H
A 107 H
C204H
C206H

Prove-
deni

meékky
meékky
meékky
mékky
meékky
meékky
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
meékky
meékky
meékky
mékky
meékky
mékky
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy

ocel

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

d;
M

d;

d;

Vrtani  oboustranné oboustranné n

d, vybrani vybrani dopor.
mm d;mm l,mm (1/min)
13-16-20 || — — 3.000
13-16-20 — - 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-200 | — - 3.000
13-16-200 | — - 3.000
13-16-200  — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-1620 — = 3.000
13-1620 — = 3.000
R0 | = = 3.000
13-1620 — = 3.000
13-16:201 | — — 3.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000

hlinik

. kamen . litina

n max.
(1/min)

6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000

Priklad objednani: LSV 100050 A 104 W Vrtéani 13
Minimalni objednaci mnozstvi je 25—
kust/druh {

N -

Vmax.: 35 M/s (
A = norméni korund

C = siliciumkarbid

\/ PG 10

Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

(— O O O B O N O O I O N O O O D N I N I - I ]
OO0 00O0O0OODOODOOOOOOOOODOODOOODOODOOODOOLOOOOO
000D ODDODODODODODODODODODODODODODODODODODODODODODOODODODODODOO
U~~~ I~ D~ I~ B~~~ I~~~ -~ O~ -~ O~ -~ N~ N~ D~ O~ O~~~ N~ I~ N~ I~ D~ -~~~ -~ I~ I~
000000 HO0O0DHO0O0DHOODHOONONOHONDODHOHODHOHODHOODHODOHNHOBOHNOBOHOBOOO O
CHCNCNONONONONONONONONONONONONONONMONONONONONONONONONONONONONCONONMONONG)
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové kotouce z rouna

LukAs

LSV, brousici lamelové kotouée z rouna, Reseni pro zakazniky C X ] Y e

Priklad objednéani: LSV 150050 C 207 H Vrtani 13

’<|_| ’*I_l Minimalni objednaci mnozstvi je 25—
kusd/druh ‘3‘

— -

*]L’Jr el e L Vmax.: 35 M/s (

A = norméni korund

d;

© 3 <1 ¢ = siliciumkarbid
b b
7 PG 10
Znaceni Zrnitost Prove- d b Vrtani ohc Istt é obc Istt é n n max. Doporuéené pouziti %
deni mm mm d, vybrani vybrani dopor.  (1/min) Informace na strance 438
mm dy;mm I, mm (1/min)
LSV 150050 C207H twdy 150 50  13-1620 47 18 2000 4000 @ @ © 6 6 ©® © O A
LSV 160050 A 104W mekky 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 A 106W mékky 160 50  13-1620 47 18 1900 380 @ ®@ © 6 6 ® ©® O A
LSV 160050 ~ A107W mekky 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 ~ C204W mekky 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050  C206\W mekky 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 ~ C207W mekky 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 A 104M stredni 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 A 106 M stredni 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 A 107 M stredni 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050  C204M stredni 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 C206M stredni 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © 6 6@ ® ® O A
LSV 160050  C207M stredni 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © 60 6@ ® ® O A
LSV 160050 A104H tvwrdy 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © 6 6 ® ©® O A
LSV 160050 A106H tvwdy 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 160050 A107H tvwdy 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 160050 C204H tvwrdy 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © O @ ® ©® O A
LSV 160060 C206H tvrdy 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ® ©® O A
LSV 1600560 C207H tvwrdy 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O 6 ©® ©® O A
LSV 200025 A 104W mekky 200 25  20-25-32 71 10 1500 3000 @ @ © O @ ® ® O A
LSV 200025 A106W m&kky 200 25  20-2532 71 10 1500 3000 @ @ © © 6 ©® ©® O A
LSV 200025  A107W mékky 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® © O A
LSV 200025  C204W mékky 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV 200025  C206W mékky 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV 200025  C207W mékky 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV200026 A104M stredni 200 25  20-25632 71 10 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 200025 A106 M stredni 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV2000256 A107M stredni 200 25  20-25632 71 10 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 200025 C204M stredni 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ® O A
LSV 200025 C206M stredni 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ® O A
LSV 200025 C207M stredni 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © O 6@ ® ® O A
LSV 200025 A104H tvrdy 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV2000256  A106H twdy 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 200025 A107H tvwdy 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV200026 C204H twdy 200 25 2025632 71 10 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A

Ostatni rozméry, vrtédni nebo kvality, napt. provedeni ,velmi tvrdé” nebo s polyuretanem jsou k dodéni na zakazku. Mozné praméry 80 mm — max. 400 mm.
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Brousici lamelové kotouce z rouna

Luxas

LSM, brousici lamelové kotouée kombinované z rouna a platna,

vyroba na zakazku C X ] %k Yy

Priklad objednani: LSV 200025 C 206 H Vrtani 20

’<|_| ’*I_l Minimalni objednaci mnozstvi je 25—
kusd/druh ‘3‘

— -

A = norméni korund

d;

© 3 <1 ¢ = siliciumkarbid
b b
7 PG 10
Znaceni Zrnitost Prove- d b Vrtani obou’st’ranné obou’st’ranné n n max. Doporuéené pouziti %
deni mm mm d, vybrani vybrani dopor.  (1/min) Informace na strance 438
mm d;mm I, mm (1/min)
LSV200026 C206H tvwdy 200 25 202632 71 10 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® © O A
LSV200026 C207H tvwdy 200 25 202632 71 10 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 200050 A 104W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV 200050 A 106W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ ®@ © 6 6@ ® ©® O A ;%c
LSV 200050  A107W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A %é
LSV 200060  C204W mekky 200 50  20-25-32 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A 2z
LSV 200050  C206W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV 200050  C207W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV200060  A104M stredni 200 50  20-25632 71 18 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 200050 A106 M stredni 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV200050 A107M stredni 200 50  20-25632 71 18 1500 3000 @ @ © O 6@ ® ©® O A
LSV200050  C204M stredni 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ® ©® O A
LSV200050 C206M stredni 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ® ©® O A
LSV 200050  C207M stredni 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ® ©® O A
LSV 200050 A104H tvrdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 200050 A106H tvrdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 200050 A107H tvdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 200050 C204H tvrdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 © ©® 0O A
LSV 200050 C206H tvrdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® © O A
LSV200060 C207H tvwdy 200 50 202632 71 18 1500 3000 @ @ © o e © © 06 A
Ostatni rozméry, vrtani nebo kvality, napt. provedeni ,velmi tvrdé” nebo s polyuretanem jsou k dodéni na zakazku. Mozné praméry 80 mm — max. 400 mm.

. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové kotouce kombinované z rouna a platna

LSM, brousici lamelové kotouée kombinované z rouna a platna,

vyroba na zakazku

LukAs

* Kk ve

Bezeichnung

L.SM 080050
L.SM 080050
LSM 080050
LSM 080050
LSM 080050
LSM 080050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 160050
LSM 160050
LSM 160050
LSM 160050
LSM 160050
LSM 160050
L.SM 200050
L.SM 200050
LSM 200050
LSM 200050
LSM 200050
LSM 200050

Zrnitost

A104/80
A106/150
A107/240
C 204/80
C 206/150
C 207/240
A104/80
A106/150
A107/240
C 204/80
C 206/150
C 207/240
A104/80
A106/150
A107/240
C 204/80
C 206/150
C 207/240
A104/80
A106/150
A107/240
C 204/80
C 206/150
C 207/240

80

80

80

80

80

80

150
150
150
150
150
150
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Vrtéani
dZ

mm
10-13-16
10-13-16
10-13-16
10-13-16
10-13-16
10-13-16
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32

g
M
—

SRS Hi
< i
b

ob ran- ran- nempf. nmax.*
né vybrani  né vybrani  (1/min) (1/min)
d, I,
mm mm
= = 3.800 7.600
— — 3.800 7.600
- - 3.800 7.600
- — 3.800 7.600
— — 3.800 7.600
— — 3.800 7.600
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
7 18 1.500 3.000
7 18 1.500 3.000
71 18 1.500 3.000
7 18 1.500 3.000
7 18 1.500 3.000
7 18 1.500 3.000

Ostatni rozmeéry, vrtani nebo kvality jsou k dodani na zakazku. Mozné prdmeéry 80 mm — max. 400 mm.
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Priklad objednani: LSM 080050 A 104/80 H Vrtani 10

Minimalni objednaci mnozstvi je 25

kusd/druh

Vmax.: 35 M/s

A = norméni korund

C = siliciumkarbid

v

Doporuéené pouziti
Informace na strance 438
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Luxas

FRV, zvinéné kotouée z rouna

Zvinéné kotouce z rouna

C X ) * %k v

d;

da;

Priklad objednani: FRV 200050 A 104 Vrtani 20

Minimalni objednaci mnozstvi je 25
kus(/druh

A = norméni korund

g

L~

FRV 200050
FRV 200050
FRV 200050
FRV 250050
FRV 250050
FRV 250050
FRV 300060
FRV 300060
FRV 300060

LUKAS-zvInéné kotouce z brousiciho rouna se pouzivaji na hedvabné matné lesténi na uslechtilych ocelich, chromu, niklu a nezeleznych kovech, jakoz i k ¢isténi
a vyhlazovani zékladovych natérl a zaspinénych vrchnich lakd v odvétvich dievoprimyslu a plastickych hmot. Daji se usadit na htidel jako vélce raznych délek.
Nejvyhodnéjsi obvodova rychlost lezi mezi 10 — 20 m/s. Pfitom by se mélo pracovat s nizkym pritlakem. Pfisadou vody nebo fidkého olea se zvySua Zivotnost.
Voda zplsobua témér na vsech kovech matny, na hliniku velmi matny povrch. Olej dava hedvébné leskly vzhled.

. Inox/ocel

A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107

. ocel

stredni

jemny 200
velmi jemny 200
stredni 250
jemny 250
velmi jemny 250
stredni 300
jemny 300

velmijemny 300

@ hlinik

50
50
50
50
50
60
60
60

20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32

. kamen

1.400
1.400
1.400
1100
1100
1100
900
900
900

1.900
1.900
1.900
1.600
1500
1.500
1.200
1.200
1.200

@ litina

Brousit, Lestit

0000000 0OC0
OO0OO0OO0OO0O0OOO
0000 0DOOO
00000060000
0060060006000
(CNONCNONCNMONCNONG)
CHONCHONCNCONCNONC)
00006060060
> > > > > > > >
(Flexibilni)
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Luxas

Brousici lamelové valce

196 Kvalita a zpUsoby uziti

264 Vseobecné informace

265 Lamelové valce s brusnou paskou, LWL

266 Lamelové valce s brusnym rounem, LWV

267 Lamelové valce s kombinaci brusné péasky a
brusného rouna, LWWM

268 Lamelové valce Sinus a brusnym rounem, LWF

269 Satinyrovaci bruska

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové valce

Informace

LukAs

Vseobecné
Tyto valce jsou opatfeny vrtdnim @ 19 mm a 4 drazkami na péro a
jsou urcéeny pro ru¢né vedené satinyrovaci brusky.

LWL, brousici lamelové valce z platna pro satinyrovaci brusky
Nastroje LWL se skladaji z jednotlivych lamel, které jsou ulozeny
véjitovite k ose a zapusténé do umelohmotného jadra. Prosim, pfi
pouziti dbejte na smér chodu nastroje!

Priklady pouziti:

e Cisténi

e odjehlovani

e odrezovani

e brouseni na hrubo
e strukturovani

e zdrsfiovani

LWV, brousici lamelové valce z brousiciho rouna pro
satinyrovaci brusky

LWV se skladaji z lamel brousiciho rouna. Pouzitim poddajného
rouna pusobi nastroj pruzné a hodi se pro kazdé tvary obrobku.

Priklady pouziti:

® matovani

e satinyrovani

e esténi

e vyhlazovani

e konec¢né brouseni povrcht obrobkd

LWEF, Sinus brousici valce z rouna pro satinyrovaci brusky

Tyto néstroje jsou sloZeny z pasu brousiciho rouna, které je vinovité
navinuté a zafixované k jadru. Vinovitym usporéddanim se dosahne
rovnomeérnéjsiho vzhledu satinyrované plochy bez stop nasazenf
nebo vedeni néstroje.

264

Pouzitim poddajného rouna pasobi LWF pruzné a pfizpisobi se
kazdému tvaru obrobku.

Priklady pouziti:

® matovani

e satinyrovani

e |esteni

e vyhlazovéani

e konecéné brouseni povrcht obrobkd

LWM, brousici lamelové valce kombinované z rouna a platna
pro satinyrovaci brusky

Kombinaci brousiciho rouna a platna se dosahne vyssiho ubéru
materialu nez pfi nasazeni typu LSV.Prosim, pfi pouziti doejte na
smer chodu nastroje!

Priklady pouziti:
e Cisténf

e odrezovani

e predlesteni

e strukturovani

e zdrsfiovani

LWM, brousici lamelové valce kombinované z rounaTF a platna
Tento vélec dodavame s vrtanim 19 mm se ¢tyfmi drézkami, valce
se hodi na nerezové materiély. Brusné rouno je na spodni strané
zesileno a tim se docili rovnomeérného opotrebeni lamel. Prosim,
pfi pouziti dbejte na smér chodu nastroje!



Brousici lamelové valce

Luxas

LWL, lamelovy valec s brusnou paskou do satinyrovaci brusky () ‘ * %k Y

Priklad objednani: A22801001000040

_ NK = normalkorund
Vhodny do satinyrovaci brusky na ©D,\:,
N I str. 269
d; b
A2280100500040 LWL 100050 NK 40 3.700 6.000 [ NONONMON > MONG) [
A2280100500060 LWL 100050 NK 60 100 50 19 3.700 6.000 (1 ONONON 5 MONG) 9 = 2
A2280100500080 LWL 100050 NK 80 100 50 19 3.700 6.000 [1 NONONMON - OGN ) ] 2
A22801001000040 LWL 100100 NK 40 100 100 19 3.700 6.000 [ NONONMON - OGN ) ] 1
A22801001000060 LWL 100100 NK 60 100 100 19 3.700 6.000 [1 HONONON - OGN ) ] 1
A22801001000080 LWL 100100 NK 80 100 100 19 3.700 6.000 0206 ® 6 ®® 6 u 1
LWL, lamelovy valec z brusné pasky se zavitem 00 * K Yo
b Priklad objednéni: A2280100501060
NK = normalkorund
9
vhodné pro regulované uhlové brusky é
] _
M14

A2280100501060 LWL 100050 NK 60 50 M 14 3.700 6.000 (1 OMONMON - MOMGON ) [ ]
A2280100501080 LWL 100050 NK 80 100 50 M 14 3.700 6.000 O 203 ®6 © ® 6 = 2

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové valce

LukAs

LWV, lamelovy valec s brusnym rounem do satinyrovaci brusky C X ) ‘ * %

Priklad objednani: A22861001000104

A = normani korund /‘D/_\«\,
1 Vhodny do satinyrovaci brusky na O
str. 269.
S| VY7
da; b

A2286100500104 LWV 100050 A 104 2.800 6.000 OO0 6066 © 0 6 ]
A2286100500106 LWV 100050 A 106 100 50 19 2.800 6.000 OO0 6066 ©0 6 = 2
A2286100500107 LWV 100050 A107 100 50 19 2.800 6.000 0900006 G O O = 2
A22861001000104 LWV 100100 A104 100 100 19 2.800 6.000 900006 G OO = 1
A22861001000106 LWV 100100 A 106 100 100 19 2.800 6.000 0900006 G OO = 1
A22861001000107 LWV 100100 A107 100 100 19 2.800 6.000 000606 © OO n 1
LWV, lamelovy valec s brusnym rounem se zavitem C DX ) * K Y
b Priklad objednani: A2286100501104

A = norméni korund OF
vhodné pro regulované uhlové brusky

M14

A2286100501104 LWV 100050 A104 50 M 14 2.800 6.000 0060 06 © OO n
A2286100501106 LWV 100050 A 106 100 50 M 14 2.800 6.000 006 06 ©0 0 n 2
A2286100501107 LWV 100050 A107 100 50 M 14 2.800 6.000 OO0 06 G OO n 2




Luxas

LWM, lamelovy valec s brusnym

rounem TF v kombinaci s brusnou paskou

Brousici lamelové valce

'YX ) * %k k

Priklad objednani: A22881001000120
TF = zvlastni kvalita pro INOX

AN
Vhodny do satinyrovaci brusky na ‘o\—[””
str. 269.

N ———
d; b
PG 10
Cislo vyrobku Znaceni Zrmitost  d, b d, n dopor. n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm (1/min)  (1/min) Informace na strance 438
A22831001000120 LWM 100100 TF 120/80 100 100 19 2800  6.000 006006 60O [ 1
Ideélni k opracovani povrchd plechovych dilti z nerezové oceli jako dfiky a nadrze
LWM, lamelovy valec v kombinaci brusné pasky a brusného rouna C X | * %k
Priklad objednani: A22881001000104
A = normani korund -
N —
1 Vhodny do satinyrovaci brusky na ‘O‘—L’v
str. 269
N —
d; b
PG 10
Cislo vyrobku Znaceni Zmitost  d, b d, n dopor. n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm (1/min)  (1/min) Informace na strance 438
A2288100500104 LWM 100050 A104/80 100 50 19 2.800 6.000 OO0 6066 © O 6 = 2
A2288100500106 LWM 100050 A 106/150 100 50 19 2.800 6.000 OO0 6 066 ©0 6 = 2
A2288100500107 LWM 100050 A 107/240 100 50 19 2.800 6.000 OO0 6066 © 6 = 2
A22881001000104 LWM 100100 A104/80 100 100 19 2.800 6.000 OO0 60 06 ©O® 06 = 1
A22881001000106 LWM 100100 A106/150 100 100 19 2.800 6.000 0060 06 ©O®O6 = 1
A22881001000107 LWM 100100 A107/240 100 100 19 2.800 6.000 000 06 © 006 = 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové valce

LukAs

LWM, lamelovy valec v kombinaci brusné pasky a brusného rouna se

zavitem . ‘ ‘ * %

Priklad objednani: A2288100501104

A = norméni korund OF
vhodné pro regulované Uhlové brusky

A2288100501104  LWM 100050 A 104/80 100 M 14 2.800 6.000 OO0 6066 ©® 6 ]
A2288100501106  LWM 100050 A 106/150 100 50 M 14 2.800 6.000 OO0 6066 ©0 6 = 2
LWF, brusny valec Sinus z brusného rouna do satinyrovaci brusky (X X ) * %k Yy

Priklad objednani: A22811001000104

A = normani korund /’t’,\N
C = siliciumkarbid o
- ; | Vhodny do satinyrovaci brusky na
© =
‘ ‘ str. 269.
da; b

A2281100500104 LVWF 100050 A 104 2.800 3.800 OO0 606 60O [

A2281100500106 LWF 100050 A 106 100 50 19 2.800 3.800 0060 006 6 e [ 2
A22811001000104 LWF 100100 A 104 100 100 19 2.800 3.800 0060 006 © 06 [ 1
A22811001000106 LWF 100100 A 106 100 100 19 2.800 3.800 00660 006 6 06 [ 1
A2281100500208 LWF 100050 C 208 100 50 19 2.800 3.800 OO0 ®6 060 006©® n=n 2
A22811001000208 LWF 100100 C208 100 100 19 2.800 3.800 OO0 ®6 0 006©® =n 1




Satinyrovaci bruska

Luxas

Satinyrovaci bruska * ko

Priklad objednani: A3995ESM 1310
Hmotnost: 2,8 kg

A3995ESM1310 ESM 1310 S 1.300-3.050  1.300

S odpovidajicim nastroam idealni k:
® satinyrovani

e strukturovani

o lesténi

® kartacovani

e vyhlazovani

e odahlovani

® matovani

Zvlastni znaky:

® vysoce zatiZitelny motor (stacionarni)

e prevod do pomala se dvéma pfevodovymi stupni (dlouha Zivotnost)

e |oziska chranéna proti prachu (malo opottebitelnd)

e S optimalnim néastroam se dosahua bezpfechodoycn povrchl na kovech, dfevu nebo plastech.

Elektronicka regulace:

® jemny rozbéh

® plynula regulace otacek

e odpojovani pfi prekroceni teplotni hranice a pretizeni

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




(lupqxatd)
mse ‘usnoig




Luxas

Brousici pasky a unasece

196

Kvalita a oblasti pouziti 282 UnaSece pro brousici pasky vélcové

272

VSeobecné informace 283 Nekonecné pésy, valcové

273

Brousici pasky valcové 359 Pohonné jednotky

279

UnaSece brousicich paskd valcovych

280

Brousici pasky vélcové bez vypodlozeni

280

Unasece brousicich paskd valcovych - soft

281

Brousici pasky konické

281

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Unasece brousicich paskd kénickych

282

Valcové brousicich pasky

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

Informace

LukAs

SBZY, brousici pasky valcové

Nabizime V&m velky vybér brusnych prstynkd a nosi¢d brusnych
prstynkd. Dodavaji se v mnoha rozmérech a kvalitadch. Brousici
pasky se vyrabéji z pasl brousiciho platna, které se spirdlovité
naviji na podlozku z tkaniny. Upinaji se na odpovidajici unasece do
ruéné vedenych pohonnych jednotek (pfimé brusky nebo agregéaty
s ohebnym htidelem).

Priklady pouziti:

e Cisténi

e |ehké odjehlovani

® ziemnovani povrchu
e brou$eni ploch a hran
e zacistovani

STZY, unasece brousicich paski valcovych

Unasece STKE slouzi vyhradné k upinani nasich vélcovych brou-
sicich paskl. Nosi¢ ma speciélni drézkovani, které se pfi vyssich
otackéach rozevfe a tim napne brusny pas.

272

SBKE, brousici pasky kénické

Brousici pasek kénicky je stavbou a pouzitim srovnatelny s paskem
valcovym. ZUZeni tvaru umoZziuje vybrusovani | na tézko pristup-
nych mistek obrobku.

STKE, unasece brousicich paskt kénickych

Unasece STKE slouzi vyhradné k upinani nasich kénickych brou-
sicich paskl. Nosi¢ ma speciélni drazkovani, které se pfi vyssich
otackach rozevre a tim napne brusny pas.

SBZY, brousné prystynky cylindrické bez podsivky

Tyto brusné pasy jsou z velmi flexibilnitho brusného platna. Pouzivaji
se na ru¢nich bruskach ( pfimé brusky nebo brusky s ohevnou
htideli), doporucujeme mékké nosice.

STWS, unasece pro valcové brousici pasky

Tento obzvlasté mékky unasec pro vélcové brousici pasky je opat-
fen vrtanim @ 19 mm a 4 drazkami pro pero, aby mohl byt pouzit v
satinyrovacich bruskach.



Brousici pasky a unasece

Luxas

SBZY, brusné prstynky valcové, diamant o0 * %k k

Priklad objednani: A301003030126

Optimalni fezna rychlost: 10-20 m/s m
D = diamant
N | N max.: Viz tabulka u brusnych
prstynkd str. 279
Jiné rozmeéry a zrnitosti na vyzadani.
-
A301003030126  SBZY 03030 D126 @ 060 =

Diamantové brusné paska a nejvhodnéjsi pro brouseni tvrdych povlakd, jako napf. ochrannych nastfik( nebo pancéfovani z wolframu, chromu nebo titancarbidu.
Umi také perfektné opracovat dal$i tvrdé materidly jako sklo, keramiku, kdmen, email, tvrdokov, abrazivni plasty na bazi uhliku nebo skelnych vidken. Dal$i pouziti
nalezne také na materidlech jako Hastelloy, Inconel a titanové legovéani, ve vyrobé turbin, motord, prevodovek.

SBZY, brusny prstynek valcovy keramicky 000 2. 8. 8.1

Priklad objednani: A240603030040

CERAMIC = brusné paska s m
keramickym zrnem
410 | N max.: Viz tabulka u brusnych
prstynkd str. 279
Jiné rozméry a zrnitosti na vyzadani.
.

A240603030040 SBZY 03030 Ceramic 40 O 06 06 (7} = .
A240603030060 SBZY 03030 Ceramic 60 30 30 O 06 06 (7] [ 50
A240604530040 SBZY 04530 Ceramic 40 45 30 O 06 0606 (7] [ 50
A240604530060 SBZY 04530 Ceramic 60 45 30 0066 06 (7] ] 50
A240604530080 SBZY 04530 Ceramic 80 45 30 0066 06 (7} n 50
A240606030040 SBZY 06030 Ceramic 40 60 30 006 06 (7] [ 25
A240606030060 SBZY 06030 Ceramic 60 60 30 006 06 (7] [ 25

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

LukAs

SBZY, brousici pasky valcové, Z Power 000 * %k

Priklad objednani: A241203030036

Z POWER = zirkonkorund s brusné m

aktivni krycf vrstvou

N max.: Viz tabulka u brusnych
prstynkd str. 279

Jiné rozméry a zrnitosti na vyzadani.

A241203030036 SBZY 03030 7 POWER 36 o 6 06 (7] =

A241203030050 SBZY 03030 Z POWER 50 30 30 o 0 0 6 (7] [ 50
A241203030060 SBZY 03030 Z POWER 60 30 30 o 0 0 6 (7] ] 50
A241203030080 SBZY 03030 Z POWER 80 30 30 o 0 0 6 (7] ] 50
A241204530036 SBZY 04530 Z POWER 36 45 30 o 0 0 6 (7] [ 50
A241204530050 SBZY 04530 7 POWER 50 45 30 o 6 0 6 (7} [ 50
A241204530060 SBZY 04530 Z POWER 60 45 30 o 6 0 6 (7} [ 50
A241204530080 SBZY 04530 Z POWER 80 45 30 o 6 0 6 (7} [ 50
A241206030036 SBZY 06030 7 POWER 36 60 30 o 6 0 6 (7] [ 25
A241206030050 SBZY 06030 Z POWER 50 60 30 o © 0 6 (7] [ 25
A241206030060 SBZY 06030 Z POWER 60 60 30 o © 0 6 (7} [ 25
A241206030080 SBZY 06030 Z POWER 80 60 30 ® © 60 6 (7} [ 25




Luxas

SBZY, brousici pasky valcové, zirkonkorund

Brousici pasky a unasece

® * ke

Cislo vyrobku

A240201325050
A240201325080
A240201530050
A240201530060
A240201530080
A240201925036
A240201925050
A240201925080
A240202220036
A240202220050
A240202220060
A240202525036
A240202525050
A240202525080
A240203030036
A240203030050
A240203030060
A240203030080
A240203825036
A240203825050
A240203825080
A240204530036
A240204530050
A240204530060
A240204530080
A240205125036
A240205125050
A240205125080
A240206030036
A240206030050
A240206030060
A240206030080

. Inox/ocel

Znaceni

SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01925
SBZY 01925
SBZY 01925
SBZY 02220
SBZY 02220
SBZY 02220
SBZY 02525
SBZY 02525
SBZY 02525
SBZY 03030
SBZY 03030
SBZY 03030
SBZY 03030
SBZY 03825
SBZY 03825
SBZY 03825
SBZY 04530
SBZY 04530
SBZY 04530
SBZY 04530
SBZY 05125
SBZY 05125
SBZY 05125
SBZY 06030
SBZY 06030
SBZY 06030
SBZY 06030

ocel

Zrnitost

ZK 50
ZK 80
ZK 50
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 60
ZK 36
ZK 50
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 60
ZK 80

hlinik

-z, 4 - |
H T
mm mm
13 25
13 25
15 30
15 30
15 30
19 25
19 25
19 25
22 20
22 20
22 20
25 25
25 25
25 25
30 30
30 30
30 30
30 30
38 25
38 25
38 25
45 30
45 30
45 30
45 30
51 25
51 25
51 25
60 30
60 30
60 30
60 30

. kamen . litina

Priklad objednani: A240201325050

ZK = zirkonkorund lDE:ﬂj__-l:}
Nmax.: Viz tabulka unasece, strana
279

Jiné rozméry a zrnitosti na zakazku.

\-/ PG 14

Doporuéené pouziti §§
Informace na strance 438

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

SBZY, brousici pasky valcové, normalkorund

LukAs

* Kk ve

Cislo vyrobku

A240000810150
A240001010080
A240001010150

A240001010240
A240001010320
A240001020080
A240001020150
A240001020240
A240001020320
A240001210080
A240001210150
A240001210240
A240001213080
A240001213120
A240001213240
A240001225080
A240001225150
A240001225240
A240001225320
A240001250080
A240001310080
A240001310150
A240001325080
A240001325150
A240001510060
A240001510080
A240001510150
A240001510240
A240001510320
A240001530040
A240001530050
A240001530060
A240001530080
A240001530120
A240001530150
A240001530240
A240001530320

276

Znaceni

SBZY 00810
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01210
SBZY 01210
SBZY 01210
SBZY 01213
SBZY 01213
SBZY 01213
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01250
SBZY 01310
SBZY 01310
SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530

Zrnitost

NK 150
NK 80
NK 150
NK 240
NK'320
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 80
NK 150
NK 240
NK 80
NK 120
NK 240
NK 80
NK 150
NK 240
NK'320
NK 80
NK 80
NK 150
NK 80
NK 150
NK 60
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 50
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 320

-
H T
mm mm
8 10
10 10
10 10
10 10
10 10
10 20
10 20
10 20
10 20
12 10
12 10
12 10
12 13
12 13
12 13
12 25
12 25
12 25
12 25
12 50
13 10
13 10
13 25
13 25
15 10
15 10
15 10
15 10
15 10
15 30
15 30
15 30
15 30
15 30
15 30
15 30
15 30

Priklad objednani: A240000810150
NK = normalkorund

BT

Nmax.: Viz tabulka unasece, strana
279

Jiné rozméry a zrnitosti na zakazku.

\-/ PG 14

Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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Brousici pasky a unasece

Luxas

SBZY, brousici pasky valcové, normalkorund Y e

Priklad objednani: A240000810150

NK = normalkorund
Nmax.: Viz tabulka unasece, strana l{:ﬂj__-l:}
40 I 279
Jiné rozmeéry a zrnitosti na zakézku.
.
7 PG 14
Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost H T Doporuéené pouziti %
mm mm Informace na strance 438
A2400015650050 SBZY 01550 NK 50 15 50 (1 ONONON - BMOMGN ¢ [ 50
A240001926050 SBZY 01925 NK 50 19 25 0203 ®0e ©o e [ 50
A240001925060 SBZY 01925 NK 60 19 25 (1 ONMONON - BOMGHN [ 50
A240001925080 SBZY 01925 NK 80 19 25 (1 ONMOMON - BMOMGHN [ 50
A240001925150  SBZY 01925 NK 150 19 25 [ ONMONON s OGN ) (] 50 %
A240002210150  SBZY 02210 NK 150 22 10 020 06 O 0 m 50 g
A240002210240 SBZY 02210 NK 240 22 10 (| NGNONMON > OGN ¢ [ 50 §
A240002210320 SBZY 02210 NK 320 22 10 ([ NONONMON > MOMGN ¢} [ 50
A240002220050 SBZY 02220 NK 50 22 20 (1 BONONMON > OGN ¢} [ 50
A240002220060 SBZY 02220 NK 60 22 20 (1 BONONON s BOMGON :) [ 50
A240002220080 SBZY 02220 NK 80 22 20 (1 BONONON s BOMGN - [ 50
A240002220150 SBZY 02220 NK 150 22 20 (| ONOMON - BOMGN [ 50
A240002220240 SBZY 02220 NK 240 22 20 ([ ONOMON - BMOMGN [ 50
A240002220320 SBZY 02220 NK 320 22 20 ([ ONOMON - BMOMGN [ 50
A240002250050 SBZY 02260 NK 50 22 50 (1 ONONMON - BOMGN [ 50
A240002625040 SBZY 02625 NK 40 26 25 0203 ®0e ©o e [ 50
A240002625050 SBZY 02625 NK 50 26 25 (1 ONONON - BMOMGN [ 50
A240002625060 SBZY 02525 NK 60 26 25 02203 ®0e ©o e [ 50
A240002625080 SBZY 02525 NK 80 26 25 (1 ONONON - BOMGN ¢ [ 50
A240002625150 SBZY 02525 NK 150 26 25 (1 ONMONON - BMOMGHN ¢ [ 50
A240003020040 SBZY 03020 NK 40 30 20 (1 ONONON - BMOMGHN [ 50
A240003020050 SBZY 03020 NK 50 30 20 (1 ONONON - BOMGHN [ 50
A240003020060 SBZY 03020 NK 60 30 20 02 0®®6e ©o® e [ 50
A240003020080 SBZY 03020 NK 80 30 20 02 0®®6e ©o e [ 50
A240003020150 SBZY 03020 NK 150 30 20 0202 0®®6e ©o® e [ 50
A240003020240 SBZY 03020 NK 240 30 20 ([ ONONMON - BOMGHN [ 50
A240003030040 SBZY 03030 NK 40 30 30 (1 ONOMON - BMOMGHN [ 50
A240003030050 SBZY 03030 NK 50 30 30 (1 BONONON s BOMGN :) [ 50
A240003030060 SBZY 03030 NK 60 30 30 (1 BONONON s BOMGN :) [ 50
A240003030080 SBZY 03030 NK 80 30 30 (1 ONONMON - BMOMGN [ 50
A240003030150 SBZY 03030 NK 150 30 30 (1 ONOMON - BMOMGN [ 50
A240003030240 SBZY 03030 NK 240 30 30 (1 ONOMON - BMOMGN [ 50
A240003030320 SBZY 03030 NK 320 30 30 (1 ONMOMON - BOMGN [ 50
A240003825040 SBZY 03825 NK 40 38 25 0203 ®0e ©o e [ 50
A240003825050 SBZY 03825 NK 50 38 25 0203 ®0e ©o e [ 50
A240003825060 SBZY 03825 NK 60 38 25 (1 ONMONON - OGN ¢ [ 50
A240003825080 SBZY 03825 NK 80 38 25 0203 ®0e © o e [ 50
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

LukAs

SBZY, brousici pasky valcové, normalkorund Y e

Priklad objednani: A240000810150

NK = Normalkorund l{:ﬂj__-l:}
Nmax.: Viz tabulka unasece, strana
g0 | 279
Jiné rozméry a zrnitosti na zakazku.
.
7 PG 14
Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost H T Doporuéené pouziti %
mm mm Informace na strance 438

A240003825150 SBZY 03825 NK 150 38 25 (1 ONONON - BMOMGN ¢ [ 50
A240004530040 SBZY 04530 NK 40 45 30 (1 ONMOMON - BMOMGHN [ 50
A240004530050 SBZY 04530 NK 50 45 30 (1 ONONON s MOMGN ¢ m 50
A240004530060 SBZY 04530 NK 60 45 30 (1 BONONON s MOMGN ¢ m 50
A240004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 (1 ONMONON - BMOMGHN [ 50
A240004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 (1 MONMONON - BOMGHN [ 50
A240004530240 SBZY 04530 NK 240 45 30 (1 MONONMON - BMOMGHN [ 50
A240004530320 SBZY 04530 NK 320 45 30 (1 ONONMON - BMOMGHN [ 50
A240005125040 SBZY 05125 NK 40 51 25 [ HONONMON > OGN ¢ m 50
A240005125050 SBZY 05125 NK 50 51 25 (1 BONONON s BOMGN :) [ 50
A240005125060 SBZY 05125 NK 60 51 25 (1 BONONON s BOMGN :) [ 50
A240005125080 SBZY 05125 NK 80 51 25 (1 ONOMON - BOMGN [ 50
A240006125160 SBZY 05125 NK 150 51 25 ([ ONONMON - BMOMGN [ 50
A240006030040 SBZY 06030 NK 40 60 30 (1 ONOMON - BOMGN [ 50
A240006030050 SBZY 06030 NK 50 60 30 ([ ONMONON - BOMGN [ 50
A240006030060 SBZY 06030 NK 60 60 30 02203 ®0e ©o e [ 50
A240006030080 SBZY 06030 NK 80 60 30 (1 ONMONON - BOMGHN [ 50
A240006030150 SBZY 06030 NK 150 60 30 (1 ONONON - BMOMGHN ¢ [ 50
A240007530040 SBZY 07530 NK 40 75 30 (1 ONMONON - BOMGHN ¢ [ 50
A240007530050 SBZY 07530 NK 50 75 30 (1 ONMONON - BOMGHN ¢ [ 50
A240007530060 SBZY 07530 NK 60 75 30 02203 ®0e ©o e [ 50
A240007530080 SBZY 07530 NK 80 75 30 (1 ONMONMON - BMOMGHN [ 50
A240007530150 SBZY 07530 NK 150 75 30 02 0®®6e ©o® e [ 50
A240010040040 SBZY 10040 NK 40 100 40 02 0®®6e ©o® e [ 25
A240010040050 SBZY 10040 NK 50 100 40 (1 ONOMON - BOMGHN [ 25
A240010040060 SBZY 10040 NK 60 100 40 (1 ONOMON - BOMGHN [ 25
A240010040080  SBZY 10040 NK 80 100 40 (| ONONMON - BMOMGHN [ 25
A240010040150 ~ SBZY 10040 NK 150 100 40 (1 BONONON s BOMGN :) [ 25

278



Luxas

STZY, unasece brousicich pasku, valcové

Brousici pasky a unasece

* Kk ve

Cislo vyrobku

A2501008103
A2500010103
A2500010106
A2500010206
A2500012106
A2500012132
A2500012256
A2501012256
A2500012506
A2500013106
A2500013256
A2500015106
A2500015306
A2501015306
A2500015506
A2500019256
A2500022106
A2500022206
A2501022206
A2500022506
A2500025256
A2500030206
A2501030206
A2500030306
A2501030306
A2500038256
A25000453060001
A25010453060001
A2500051256
A25000603060001
A25010603060001
A2500060308
A25000753080001
A25011004080001

Znaceni

STZY 00810.03
STZY 01010.03
STZY 01010.06
STZY 01020.06
STZY 01210.06
STZY 01213.02
STZY 01225.06
STZY 01225.06
STZY 01250.06
STZY 01310.06
STZY 01325.06
STZY 01510.06
STZY 01530.06
STZY 01530.06
STZY 01550.06
STZY 01925.06
STZY 02210.06
STZY 02220.06
STZY 02220.06
STZY 02250.06
STZY 02525.06
STZY 03020.06
STZY 03020.06
STZY 03030.06
STZY 03030.06
STZY 03825.06
STZY 04530.06
STZY 04530.06
STZY 05125.06
STZY 06030.06
STZY 06030.06
STZY 06030.08
STZY 07530.08
STZY 10040.08

Provedeni

meékky
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
mekky
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
mékky
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
meékky
tvrdy
tvrdy
tvrdy
meékky
tvrdy
mekky
tvrdy
tvrdy
mekky
tvrdy
tvrdy
mekky
tvrdy
tvrdy
mékky

100

-
3®»
=

w
<]

N
o
0 0 0 OO O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O N o o O W w

40

L
mm

40
25
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

n max.
(1/min)

47500
54.000
57000
57000
46.500
26.000
46.500
31.500
31.500
44.000
44.000
38.000
38.000
25.000
25.000
30.000
26.000
26.000
17.000
17.000
22.500
19.000
12.500
19.000
12.500
15.000
13.000
13.000
11.200
9.500

6.500

9.500

6.500

4.000

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky LO = 20 mm. Pro ostatni délky se
musi nejvyse povolené otacky prepoditat!

. Inox/ocel

ocel

hlinik

. kamen

@ itina

Priklad objednani: A2500010103

Ostatni rozméry na zakazku.

BT

\-/ PG 14

Doporuéené pouziti
Informace na strance 438

&

Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Lo min. 10
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

LukAs

SBZY, brousici pasky bez vypodlozeni, valcové () ‘ * ko

Priklad objednani: A300003030080

Nmax.: Viz tabulka unasece, strana m

279 a 280.
NK = Normalkorund

A300003030080 SBZY 03030 NK 80 (1 ONONON 5 MONG) ]
A300003030120  SBZY 03030 NK 120 30 30 O ®@03® ® 6 ®© 0 ] 50
A300003030150  SBZY 03030 NK 150 30 30 O ®203® ®6 ©® 6 [ 50
A300004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 O ®203® ®6 © o 6 [ ] 50
A300004530120  SBZY 04530 NK 120 45 30 O ®203® ®6 ©o 6 (] 50
A300004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 0202 0®®6e © o e = 50
Vlastnosti:
® obzvlasté flexibilni
STZY, unaseée brousicich paski SOFT, valcové * %k Y
Priklad objednani: A2502030306
| %;% Q - -
e ———————
T L

A2502030306  STZY 03030.06  Soft 6 9.500 [ |
A2502045306  STZY 04530.06  Soft 45 30 6 40 6.300 [ ] 5
A2502060306  STZY 06030.06  Soft 60 30 6 40 4.700 [ | 5
A2502075308  STZY 07530.08  Soft 75 30 8 40 3.800 [ ] 2
A2502100408  STZY 10040.08  Soft 100 40 8 40 2.800 [ ] 2
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky LO = 20 mm. Pro ostatni délky se

musi nejvyse povolené otacky prepoditat! R — 47 N

Lo min. 10




Luxas

Brousici pasky a unasece

SBKE, brousici pasky kénické () * K vy

Priklad objednani: A300002063040

N max.: Viz tabulka unasece, strana

o) BT

s +———— 4= NK = normalkorund
- 7
7 PG 14
Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost H T H, Doporuéené pouziti %
mm mm mm Informace na strance 438

A300002063040 SBKE 02063 NK 40 20 63 14 O ®203® ®6 © o 6 = 50
A300002063060 SBKE 02063 NK 60 20 63 14 O ®203® ®6 © o 6 = 50
A300002063080 SBKE 02063 NK 80 20 63 14 O ®203® ®6 ©® 6 [ 50
A300002063150 SBKE 02063 NK 150 20 63 14 O ®203® ®6 ©® 6 [ 50
A300002930040 SBKE 02930 NK 40 29 30 22 (1 ONONON s MOMGON ) ] 50
A300002930050 SBKE 02930 NK 50 29 30 22 0206 ® 6 ®® 6 ] 50
A300002930060 SBKE 02930 NK 60 29 30 22 0206 ® 6 ® ® 6 n 50
A300002930080 SBKE 02930 NK 80 29 30 22 (1 ONONON s MOMGON ) n 50
A300002930150 SBKE 02930 NK 150 29 30 22 0206 ® 6 ® ® 6 n 50
A300003660040 SBKE 03660 NK 40 36 60 22 (| HONONON s OGN ) n 50
A300003660050 SBKE 03660 NK 50 36 60 22 02 0®®6e © o 6 n 50
A300003660060 SBKE 03660 NK 60 36 60 22 O 203 ® 6 © @ 6 n 50
A300003660080 SBKE 03660 NK 80 36 60 22 O 203 ® 6 © @ 6 n 50
A300003660150 SBKE 03660 NK 150 36 60 22 O 203 ® 6 ©® @ 6 = 50
STKE, unaseée brousicich pasku, konické * %k Yo

Pfiklad objednani: A2500020636

B
T L
/
Qg =m—m—m—— — —
(%}

7y PG 14

Cislo vyrobku  Znaéeni D D, L Provedeni n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm (1/min)  Informace na strance 438

A2500020636  STKE 02063.06 20 14 40 Tvrdy 21.000 n 5
A2500029306  STKE 02930.06 29 22 40 Tvrdy 21.000 = 5
A2500036606  STKE 36/22x60 36 22 40 Tvrdy 13.500 = 5

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky LO = 20 mm. Pro ostatni délky se musi nejvySe povolené otacky prepoditat!

. Inox/ocel

ocel

hlinik

. kamen

@ itina

. titan

plasty
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

LukAs

SBZY, valcové brousici pasky 00 ke

Priklad objednani: A2400100100060

Nmax.: Viz tabulka unasece, strana ﬁm
282 (©)

NK = normalkorund

A2400100100060 SBZY 100100 NK 60 O ®203® ®6 © o 6 ]
A2400100100080 SBZY 100100 NK 80 100 100 O ®203® ®6 ©® 6 ] 6
A2400100100120 SBZY 100100 NK 120 100 100 O ®203® ®6 ©® 6 [ 6
A2400100100150 SBZY 100100 NK 150 100 100 O ®203® ®6 © o 6 [ 6
STWS, unaseée valcovych brousicich paska * %k Yy

Priklad objednani: A2502100100

Vrtdni @ 19 mm a opatfeno 4 drazka-
[ i o mi pro péro 6 mm. ;LE/_\V
2 0000 propere: _ 0)

/Q\', T OO0 Odpovidajici bruska viz str. 376

- - e
A — = [

R R 42 I I
Ny T | o |
f'.-_/ il i e o] o b

A2502100100 STWS 100100 Soft 2.800




Brousici pasky a unasece

Luxas

SBL, nekoneény pas () * ko

Priklad objednani: A3000130305040T01
Pouzitelné v pneumatickych pasovych
bruskdch AMIN 30 BSH

l Obvodova rychlost 28 m/s
Q I l I NK = normél korund

ZK = cirkonkorund

A3000130305040T01 SBLT 7K 40 pevny-pruzny (1 2> B OMONO] ® [ 100
A3000130305060T  SBLT NK 60 13 305 pevny-pruzny 0203 ®0 ©o e [ 100
A3000130305060T01 SBLT ZK 60 13 306 pevny-pruzny 0006 ® 06 n 100
A3000130305080T  SBLT NK 80 13 306 pevny-pruzny [ eNONON s MONON ) n 100
A3000130305080T01  SBLT ZK 80 13 306 pevny-pruzny 0006 ® 06 n 100
A3000130305080X  SBLX NK 80 13 305 pevny 0203 ®6e 6o e [ 100
A3000130305120T  SBLT NK 120 13 305 pevny-pruzny (1 ONONMON - BMOMGHN [ 100
A3000130305120X  SBLX NK 120 13 305 pevny 023 ®6e 6o e m 100
Pasova bruska izolovana LB B4

Priklad objednani: A3993302113
Délka: ca. 325 mm

Vyska: ca. 86 mm

Hmotnost: ca. 1,16 kg

Pohon: lamelovy motor

Dalsi technickd data na str. 361.

A3993302113 AMIN 30 BSH Péska 30.000 0,45

V baleni a obsazeno: Napinaci Ustroji pro nekone¢né pasy rozméru 13 x 305 mm, pfivod vzduchu od vzduchu s tlumi¢em, upinani 6 m, nastroj k ovladani
Zvlastni prislusenstvi: hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, obsluzné néradi upinaci svorky pro prm. 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"
Ze skladu k dodani: nekonec¢ny pas 13 x 305 mm

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Luxas

Brousici svitky a unasecCe brousicich

196

Kvalita a oblasti pouziti

286

VVSeobecné informace

287

Brousici svitky valcové

288

Brousici svitky kénické

289

unasece brousicich svitkd

359

Pohonné jednotky

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

svitku

oy A\ \\'\

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici svitky a unasece brousicich svitka

Informace

LukAs

SRZY, brousici svitky valcové a SBKE, brousici svitky konické
Brousici svitky jsou zhotoveny z navinutého brousiciho platna.
Jejich konstrukce dovoluje, aby se béhem brousiciho procesu po
opotfebeni vnéjsiho navinuti objevovalo stale nové brousici zrno.
Prosim, dbejte pfi pouziti na smér chodu a nasadte brousici svitek
tak, aby jeho lepena ¢ast sméfovala k unaseci.

286

Priklady pouziti:
e odjehlovani

o gisténi

e zaciStovani

SRTR, unasece brousicich svitka
Opakované pouzitelny unase¢ nastroje. K bezpe¢nému upnuti
valcového a koénického brousiciho svitku.



Luxas

Brousici svitky a unasece brousicich svitku

SRZY, brousici svitky valcové O * ok e

Pklad objednani: A240300625080

NK = normalkorund l{:ﬂj__-l:}

o 4/ — T T T - @
7
PG 8
Cislo vyrobku  Znaéeni Zrmitost D T B n max. Vh_oduné unasece brousicich Doporuéené pouziti %
mm mm mm (1/min) svitkd Informace na strénce 438

A240300625080 SRZY 0626 NK80 6 25 3 24.000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @ @ ® @ O [ 50
A240300625150 SRZY 0626  NK150 6 25 3 24.000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @ @ ® @ O [ 50
A240300638080 SRZY 0638  NK8 6 38 3 24000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @® @ ® @ O [ 50
A240300638150 SRZY 0638  NK150 6 38 3 24000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @® @ ® @ @ [ 50
A240301025050 SRZY 1025 ~ NK50 10 25 3 24000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @ @ ® @ © (] 50 %c
A240301025080 SRZY 1025 ~ NK80 10 25 3 24000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @ @ ® @ @ [ 50 %é
A240301025150  SRZY 1025 NK150 10 25 3 24.000 SRTR3063.03 nebo SRTR3063.06 @ @ ® @ @ ® ® O [ ] 50 2
A240301038050 SRZY 1038  NK 50 0 38 3 24.000  SRTR 3070.06 0202 0®®6e © o e [ 50
A240301038080 SRZY 1038  NK 80 0 38 3 24.000  SRTR 3070.06 0202 0®®6e ©o® e [ 50
A240301038150 SRZY 1038  NK150 10 38 3 24000 SRTR3070.06 (1 BONONON s OMGN :) [ 50
A240301325050 SRZY 1325 ~ NK50 13 256 3 24000 SRTR3063.06 (1 BONONON s BOMGN :) [ 50
A240301326080 SRZY 1325 ~ NK80 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 ([ ONONON - BOMGN [ 50
A240301326150 SRZY 1325 ~ NK150 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 (| ONOMON - BMOMGN [ 50
A240301338050 SRZY 1338 NK 50 13 38 3 24.000  SRTR 3070.06 ([ ONONMON - BMOMGN [ 50
A240301338080 SRZY 1338 NK 80 13 38 3 24.000  SRTR 3070.06 ([ ONONON - BOMGN [ 50
A240301338150 SRZY 1338  NK150 13 38 3 24.000  SRTR 3070.06 (1 ONMONMON - BMOMGN [ 50
A240302038050 SRZY 2038  NK50 20 38 5 16.000  SRTR 5085.06 0203 ®0e ©o e [ 50
A240302038080 SRZY2038  NK80 20 38 5 16.000  SRTR 5085.06 (1 ONONON - BMOMGN [ 50
A240302038150 SRZY 2038  NK150 20 38 5 16.000  SRTR 5085.06 (1 ONMONON - BOMGN ¢ [ 50
A240302050050 SRZY 2050  NK50 20 50 5 16.000  SRTR 5085.06 02203 ®0e ©o e [ 50
A240302050080 SRZY2050  NK80 20 50 5 16.000  SRTR 5085.06 (1 ONMONON - BOMGHN [ 50
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici svitky a unasece brousicich svitka

SRKE, brousici svitky konické

LukAs

* Kk ve

Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost D T B
mm mm mm

A240401025050 SRKE 1025 NK 50 10 25
A240401025080 SRKE 1025 NK 80 10 25
A240401025150 SRKE 1025 NK 150 10 25
A240401325050 SRKE 1325 NK 50 13 28
A240401325080 SRKE 1325 NK 80 13 25
A240401325150 SRKE 1325 NK 150 13 25
A240401338050 SRKE 1338 NK 50 13 38
A240401338080 SRKE 1338 NK 80 13 38
A240401338150 SRKE 1338 NK 150 13 38
A240401638050 SRKE 1638 NK 50 16 38
A240401638080 SRKE 1638 NK 80 16 38
A240401638150 SRKE 1638 NK 150 16 38
A240402050036 SRKE 2050 NK 36 20 50
A240402050050 SRKE 2050 NK 50 20 50
A240402050080 SRKE 2050 NK 80 20 50
A240402050150 SRKE 2050 NK150 20 50

o oo oW W W W W W W W W Ww

288

n max.
(1/min)

24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000

Vhodné unasece brousicich
svitka

SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06
SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06
SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06
SRTR 3063.06
SRTR 3063.06
SRTR 3063.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 5085.06
SRTR 5085.06
SRTR 5085.06
SRTR 5085.06

Priklad objednani: A240401025050
NK = normalkorund

Doporuéené pouziti
Informace na strénce 438
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Brousici svitky a unasece brousicich svitka

Luxas

* Kk ve

SRTR, unasece brousicich svitku

Priklad objednani: A32030130001

N max.: Viz tabulka svitkd, strana m

287-288

A32030130001 SRTR 3063.03 INOX 3 64 3 27 n
A32030160001 SRTR 3063.06 INOX 3 64 6 27 m 1
32030260001 SRTR 3070.06 INOX 3 70 6 25 n 1
32030460001 SRTR 5085.06 INOX 5 85 6 35 n 5
£
€
oL

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan




(lupqxatd)
mse ‘usnoig




Luxas

Brousici ¢epicky a dutinky

196

Kvalita a zplsob uziti

301

Brousici dutinky kuzelové

292

VVSeobecné informace

301

nosic¢e brousicich dutinek, kuzelové

293

Brousici ¢epicky, vélcové

302

Brousici ¢epi¢ky - sada sortimentu

294

unasece valcové

359

Pohonné jednotky

295

Brusné Cepicky vélcové, zaoblené

296

Nosi¢ brusné &epicky, vélcové zaoblené

297

Brusné cepicky vélcové, Spicaté

298

Nosi¢ brusné Eepicky, Spicaté

299

Brousici ¢epicky kuzelové zaoblené

300

Nosi¢ brusné ¢epicky, zaobleny kuzel

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici ¢epicky a dutinky

Lukas
Informace
Nase brousici ¢epicky a brousici dutinky vyrabime z nejkvalitngj- Priklady pouziti:
Siho brusného plétna a je nutné je pouzivat pouze na nosicich k e jiemné a nejjemnéjsi brousici prace, obzvlasté na tézko
tomuto Uéelu ur&enych. Siroky sortiment pro nejriizn&jsi pouziti , v pristupnych mistech
rliznych tvarech a k tomu odpovidajici nosice (stopky). e prace pri vyrobé néaradi, forem a modeld

Nejvyssi dovolené otacky

Nejvyssi dovolené otdcky uvedené v tabulce unasecl brousicich
cepl?ek plati pro maximalni volnou délku stopky L, = 15 mm. - o
Pro jiné vylozeni musi byt povolené otacky prepocitany! D‘

Lo min. 10

Brousici éepicky specialni NKS

Specialni kvalita na brousenf korozivzdornych a teplovzdornych oceli,
vyroba néstrojd a forem. Specialni vrchni vrstva s brusnymi aditivy
umoznuje zvysit brusny vykon a také zivotnost.

Brousici éepicky univerzalni NK
Universalni kvalita na bouseni kovd, plastl, dfeva a dalSich hmot.
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Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

Luxas

SKZYS, brousici éepiéky SPECIAL, valcové C X ) * %k

Priklad objednani: A21020051080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich m

Cepicek, str. 294

NKS = normalkorund s aktivni povlako-
vou vrstvou

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

A21020051080  SKZYS 0510 NKS 80 5 00660006 ©O©>® [ 100
A21020051150  SKZYS 0510 NKS 150 5 10 9060 006 ©O [ 100
A21020071060  SKZYS 0712 NKS 60 7 12 0900 006 6 O m 100
A21020071080  SKZYS 0712 NKS 80 7 12 0900 06 6 O m 100
A21020071150  SKZYS 0712 NKS 150 7 12 000 006 6 O m 100
A21020101060  SKZYS 1015 NKS 60 10 15 00606006 60 [ 100
A21020101080  SKZYS 1015 NKS 80 10 15 00606006 60 m 100
A21020101150  SKZYS 1015 NKS 150 10 15 006060 006 © 0 [ 100
SKZY, brousici éepicky UNIVERZAL, valcové () * K Y

Priklad objednani: A21000051080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich lm

Cepicek, str. 294
NK = normalkorund

A21000051080  SKZY 0510 NK 80 5 020 0®®6 6 006 [

A21000051160  SKZY 0510 NK 150 5 10 [ NONONONONONG) [ 100
A21000051320  SKZY 0510 NK 320 5 10 [ NONONONONONG) [ 100
A21000071060  SKZY 0712 NK 60 7 12 [ ONONONONONG) [ 100
A21000071080  SKZY 0712 NK 80 7 12 0203 ®06 © 0 [ 100
A21000071150  SKZY 0712 NK 150 7 12 [ ONONONONONG) [ 100
A21000071320  SKZY 0712 NK 320 7 12 020 ®06 ®O® n 100
A21000101060  SKZY 1015 NK 60 10 15 0206 ®6 60 n 100
A21000101080  SKZY 1015 NK 80 10 15 020 ®6 60 [ 100
A21000101150  SKZY 1015 NK 150 10 15 020 ®6 60 [ 100

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici ¢epicky a unasece brousicich éepicek

LukAs

SKZY, brousici éepicky UNIVERZAL, valcové () Y ¥ vy

Priklad objednani: A21000051080

”max._: ,V'Z tabglka unasecl m

brousicich ¢epicek, str. 294

NK = normalkorund

A21000101320  SKZY 1015 NK 320 ([ NONONONONONGNO) [ 100
A21000131060  SKZY 1317 NK 60 13 17 0 @03 ®06 ©® O [ 100
A21000131080  SKZY 1317 NK 80 13 17 02020 ® 6 G0 m 100
A21000131150  SKZY 1317 NK 150 13 17 02020 ®6 60 m 100
A21000131320  SKZY 1317 NK 320 13 17 0200 ® 6 G0 100
A21000161060  SKZY 1626 NK 60 16 26 (1 NONONONONON®) m 100
A21000161080  SKZY 1626 NK 80 16 26 (1 NONONONONONG) m 100
A21000161150  SKZY 1626 NK 150 16 26 020 ®06 ©® O [ 100
A21000161320  SKZY 1626 NK 320 16 26 0203 ®06 ©® O [ 100
GTZY, unaseée brousicich éepiéek, valcovy * %k Yy
Ptiklad objednéani: A2560000511
BT >

4>S'

A250000511 GTZY 0510 5 1/8" X 25 95.000 ]

A250000512 GTZY 0510 5 10 2,35 X40 57000 [ ] 5
A250000513 GTZY 0510 5 10 3X25 95.000 [ ] 5
A250000712 GTZY 0712 7 12 2,35X40 42.000 [ ] 5
A250000713 GTZY 0712 7 12 3X25 65.000 [ ] 5
A250001011 GTZY 1015 10 15 1/8" X 25 45.000 [ ] 5
A250001013 GTZY 1015 10 15 3X25 45.000 [ ] 5
A250001313 GTZY 1317 13 17 3X25 35.000 [ ] 5
A250001613 GTZY 1626 16 26 3X25 18.000 [ ] 5
A250001616 GTZY 1626 16 26 6X40 30.000 [ ] 5




Luxas

Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

SKWRS, brousici éepicky SPECIAL, valcové zaoblené 00 * Kk k
Priklad objednani: A21020052080
N max.: Viz tabulka unagecd m

A21020052080
A21020052150
A21020072060
A21020072080
A21020072150
A21020102060
A21020102080
A21020102150
A21020132060
A21020132080
A21020132150

SKWRS 0511
SKWRS 0511
SKWRS 0713
SKWRS 0713
SKWRS 0713
SKWRS 1015
SKWRS 1015
SKWRS 1015
SKWRS 1319
SKWRS 1319
SKWRS 1319

NKS 80
NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150

SKWR, brousici ¢epicky UNIVERZAL, valcové zaoblené

brousicich ¢epicek, str. 296

NKS = normalkorund s aktivnf
povlakovou vrstvou

0000 OC0OCOOOSC
OO0 O0OO0OOOGOOOOO
200000 0O0ODODOO
0000000006060
000060 O60O0OO6OC
[CHCNCNONCNCECNONONMONG
CECHCHCONCONCECONCONCONCONC)
CHCNCNONONCNCNONONONC)

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

* Kk v

A21000052080
A21000052150
A21000052320
A21000072060
A21000072080
A21000072150
A21000072320
A21000102060
A21000102080
A21000102150
A21000102320

. Inox/ocel

SKWR 0511
SKWR 0511
SKWR 0511
SKWR 0713
SKWR 0713
SKWR 0713
SKWR 0713
SKWR 1015
SKWR 1015
SKWR 1015
SKWR 1015

. ocel

NK 80
NK 150
NK 320
NK 60
NK 80
NK 150
NK 320
NK 60
NK 80
NK 150
NK'320

@ hlinik

@ itina

Priklad objednani: A21000052080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich m

Cepicek, str. 296

NK = normalkorund

00000 OCOOOSC
(CHCHCHONONONCNCONONONS
CHCHCONCONONCNCNCONONMON®
SHENSNSHSHCHCIHSICICSIC!
© 0000000666606 0
CHCNONONONCHNCMONONMONG)
CECECNCONCONCNCONCONCONCNC)
CHCHNCONONONCNCNONONMONC

plasty . titan

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici ¢epicky a unasece brousicich éepicek

SKWR, brousici ¢epicky UNIVERZAL, valcové zaoblené

LukAs

%* ko

Priklad objednani: A21000052080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich m

Cepicek, str. 296

NK = normalkorund

A21000132060  SKWR 1319 NK 60 ([ NONONONONONGONO) ] 100
A21000132080  SKWR 1319 NK 80 13 19 (1 NONONONONONG) ] 100
A21000132150  SKWR 1319 NK 150 13 19 0 ®0® ® 6 GO = 100
A21000132320  SKWR 1319 NK 320 13 19 020 606 ® O n 100
A21000162060  SKWR 1626 NK 60 16 26 0 ®20® ® 6 GO = 100
A21000162080  SKWR 1626 NK 80 16 26 0220 ®06 O n 100
A21000162150  SKWR 1626 NK 150 16 26 0220 ®06 ® 0 n 100
A21000162320  SKWR 1626 NK 320 16 26 0O 203 ® 6 GO = 100
GTWR, unasece brousicich éepiéek, valcové zaoblené * % Y
Pfiklad objednani: A250000521

NG B>

LY | i

: :

% ?

L

A250000521
A250000522
A250000523
A250000721
A250000722
A250000723
A250001021

A250001022
A250001023
A250001322
A250001323
A250001621

A250001622
A250001623
A250001626

GTWR 0511
GTWR 0511
GTWR 0511
GTWR 0713
GTWR 0713
GTWR 0713
GTWR 1015
GTWR 1015
GTWR 1015
GTWR 1319
GTWR 1319
GTWR 1626
GTWR 1626
GTWR 1626
GTWR 1626

~N NN o o o

"
"
13
13
13
15
15
15
19
19
26
26
26
26

1/8"X 25
2,35 X40
3X25
1/8" X 25
2,35 X40
3X25
1/8" X 25
2,35X40
3X25
2,35X40
3X25
1/8" X 25
2,35 X40
3X25
6 X 40

95.000
57000
95.000
65.000
42.000
65.000
45.000
27000
45.000
17500

35.000
18.000
11.000

18.000
30.000

oo o0 o o1 oo o1 o1 oo o1 o1 oo o Ol



Luxas

SKWKS, brousici éepic¢ky SPECIAL, valcové $picaté

Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

C X ) * %k

60°

Priklad objednani: A21020053080

N max.: ViZ tabulka unasecu brousi- BT

cich ¢epicek, str. 298

NKS = normalkorund s aktivnf
povlakovou vrstvou

A21020053080
A21020053150
A21020073060
A21020073080
A21020073150
A21020103060
A21020103080
A21020103150
A21020133060
A21020133080
A21020133150

SKWKS 0511
SKWKS 0511
SKWKS 0713
SKWKS 0713
SKWKS 0713
SKWKS 1015
SKWKS 1015
SKWKS 1015
SKWKS 1319
SKWKS 1319
SKWKS 1319

NKS 80
NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150

~N N N o o

SKWK, brousici ¢epicky UNIVERZAL, valcové Spicaté

00660006 ©O©>® [ 100
00660 006 © O©>® [ 100
00660006 6 0©>® [ 100
00660006 6 O©-6 [ 100
00660006 6 O©>® [ 100
00 0006 606 [ 100
00 60006 6o -6 [ 100
00 60006 6o 6 [ 100
00 60 006 6o 6 [ 100
0060 006 6o -6 [ 100
00606 006 6o -6 [ 100
® * K e

60°

Priklad objednani: A21000053080

N max.: Viz tabulka unaSecd brousi- m

cich Cepicek, str. 298
NK = Normalkorund

A21000053080
A21000053150
A21000053320
A21000073060
A21000073080
A21000073150
A21000073320
A21000103060
A21000103080

. Inox/ocel

SKWK 0511
SKWK 0511
SKWK 0511
SKWK 0713
SKWK 0713
SKWK 0713
SKWK 0713
SKWK 1015
SKWK 1015

. ocel

NK 80
NK 150
NK 320
NK 60
NK 80
NK 150
NK 320
NK 60
NK 80

@ hlinik

~N NNy o o o1

@ litina

[ M ONONONONONONO) [

0200 ®6 6 006 [ 100
020203 ®6 6 006 [ 100
020 0®®6 6 006 [ 100
0203 ®6 6 006 [ 100
020 0®®6 6 006 m 100
02 0®®6 6 006 [ 100
0203 ®6 ©O©® [ 100
02203 ®6 ©O©® [ 100

plasty .titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici ¢epicky a unasece brousicich éepicek

LukAs

SKWK, brousici éepicky UNIVERZAL, valcové $pic¢até () * %

Priklad objednani: A21000053080

n max_.:.V'Z tabglka unasecl m

brousicich ¢epicek, str. 298
NK = Normalkorund

60°

A21000103150  SKWK 1015 NK 150 02203 ®6 ©O©® [ 100
A21000103320  SKWK 1015 NK 320 10 15 0 @03 ®06 ©® O [ 100
A21000133060  SKWK 1319 NK 60 13 19 002006 ®6 ®O 100
A21000133080  SKWK 1319 NK 80 13 19 002006 6®6 6®O 100
A21000133150  SKWK 1319 NK 150 13 19 00206 ®6 G®O® m 100
A21000133320  SKWK 1319 NK 320 13 19 (1 NONONONONON®) [ 100
A21000163060  SKWK 1626 NK 60 16 26 (1 NONONONONON®) m 100
A21000163080  SKWK 1626 NK 80 16 26 [ ONONONONONG) [ 100
A21000163150  SKWK 1626 NK 150 16 26 020 ®06 ©® O m 100
A21000163320  SKWK 1626 NK 320 16 26 020 ®06 ©® O m 100
GTWK, unaseée brousicich éepiéek, valcové Spicaté * %k Yy
Pfiklad objednani: A2560000531
BT
a f%(> R T i
T
T L

A250000531 GTWK 0511 5 1/8" X 25 95.000 m .
A250000533 GTWK 0511 5 1 3X 26 95.000 n 5
A250000732 GTWK 0713 7 13 2,35 X 40 42,000 n 5
A250000733 GTWK 0713 7 13 3X 265 65.000 n 5
A250001033 GTWK 1015 10 15 3X 265 45.000 n 5
A250001332 GTWK 1319 13 19 2,35 X 40 17500 n 5
A250001333 GTWK 1319 13 19 3X 25 35.000 n 5
A250001632 GTWK 1626 16 26 2,35 X 40 11.000 n 5
A250001633 GTWK 1626 16 26 3X 25 18.000 n 5
A250001636 GTWK 1626 16 26 6X 40 30.000 n 5




Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

Luxas

SKKES, brousici éepicky SPECIAL, kuzelové zaoblené C X ) * %k

Priklad objednani: A2102163060
N max.: Viz tabulka unagecd m
brousicich ¢epicek, str. 300

T NKS = normalkorund s aktivnf
povlakovou vrstvou

7
= =

A2102163060  SKKES 1632 NKS 60 000006 © O 06 |

A2102163080  SKKES 1632 NKS 80 16 32 75 90 6 66 © O ] 25

A2102163150  SKKES 1632 NKS 150 16 32 75 90 66 66 © O [ 25
%
.%-‘
8
o

SKKE, brousici éepiéky UNIVERZAL, kuzelové zaoblené () * %k i

Priklad objednani: A2100051080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich m

Gepicek, str. 300

NK = normalkorund

A2100051080  SKKE 0515 NK 80 2 02203 ®6 ©® O ® ] 100
A2100051150  SKKE 0515 NK 150 5 15 2 002006 ®6 6O n 100
A2100051280  SKKE 0515 NK 280 5 15 2 00206 ®6 6O n 100
A2100112060  SKKE 1125 NK 60 1 25 5 020 ®6 60 m 100
A2100112080  SKKE 1125 NK 80 11 25 5 02020 ®6 60 [ 100
A2100112150  SKKE 1125 NK 150 11 25 5 [ ONONONONONG) m 100
A2100112280  SKKE 1125 NK 280 1 25 5 0O 20 ®06 ©® O [ 100
A2100163060  SKKE 1632 NK 60 16 32 75 0203 ®6 60 [ 25
A2100163080  SKKE 1632 NK 80 16 32 75 02003 ®6 60 [ 25
A2100163150  SKKE 1632 NK 150 16 32 75 02003 ®6 60 [ 25
A2100163280  SKKE 1632 NK 280 16 32 75 0203 ®6 60 [ 25
A2100224060  SKKE 2140 NK 60 21 40 95 02206 ®06 ©® 0 [ 25
A2100224080  SKKE 2140 NK 80 21 40 95 026 ®06 ©® 0 [ 25
A2100224160  SKKE 2140 NK 150 21 40 9,5 [ NONONONONONG) [ 25
A2100224280  SKKE 2140 NK 280 21 40 9,5 [ NONONMONONONG) [ 25

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici ¢epicky a unasece brousicich éepicek

LukAs

GTKE, unaseée brousicich éepicek, kuzelové zaoblené * ko

Priklad objednani: A25000511

Zména délky stopky , L vyhrazena. m

A25000511 GTKE 0515 2 1/4" X 40 95.000 ]

A25000513 GTKE 0515 b 15 40 2 3X25 57000 [ | 5
A25000516 GTKE 0515 b 15 40 2 6 X 40 95.000 | 5
A25001126 GTKE 1125 11 25 40 3 6 X 40 40.000 | 5
A25001636 GTKE 1632 16 32 40 75 6 X 40 30.000 u 5
A25002246 GTKE 2140 21 40 40 o5 6 X 40 20.000 u b5




Luxas

SHKE, brousici dutinky, kuzelové

Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

* Kk e

Hq

Priklad objednani: A2101108080

N max.: Viz tabulka una$e¢t brousi-
cich ¢epicek, str. 301

NK = normalkorund

BT~

A2101108080  SHKE 0885 NK 80 02203 ®6 ©O©® =
A21011081560  SHKE 0885 NK 150 8 85 45 0226 ®06 ©®0 m 25
A2101158080  SHKE 1385 NK 80 13 85 95 020 ®6 60 [ 25
A2101158150  SHKE 1385 NK 150 13 85 9,5 0203 ®06 ©® O ] 25
A2101208080  SHKE 1885 NK 80 18 85 14,5 020 ® 6 G©O [ 25
A2101208150  SHKE 1885 NK 150 18 85 14,5 020 ®6 60 [ 25
A2101258080  SHKE 2385 NK 80 23 85 19,5 [ ONONONONON®) m 25
A21012681560  SHKE 2385 NK 150 23 85 19,5 020 ®06 ©® O m 25
GTKE, unaseée brousicich dutinek, kuzelové * K Yo
Pfiklad objednani: A25001086
BT

- —

24.000
17000
12.000
10.000

A25001086
A25001586
A25002086
A25002586

Aby se doséhlo na hloubéji poloZzena opracovavana mista, mohou se brousici ¢epicky zaobleného kuzele (str. 299) pouZit na tyto unasece s délkou 85

. Inox/ocel

GTKE 0885
GTKE 1385
GTKE 1885
GTKE 2385

. ocel

13
18
23

85
85
85

@ hlinik

40
40
40

5
75
9,5

. kamen

6X40
6 X40
6 X40
6 X40

@ litina

plasty

. titan

|
|
|
|
mm

[S2 BN B &)

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Sortiment brousicich ¢epiéek

Sortiment brousicich éepicek

LukAs

® N o

Priklad objednani: A210000065

Obsahua: 640 ks brousicich ¢epicek
23 ks unasecl brousicich ¢epicek

B T>

Rozméry kufru: 372 x 189 x 46 mm

NK = normalkorund

A210000065 WS 65
50 Kust
4100 Kusl
a 50 Kusl
420 Kust

10 Kusl

20 Kust
410 Kust
& 15 Kusl

a2 Kust

a1 Kust

a1 Kust

Brousici ¢epicka, zrno NK 150
SKKE 0515

SKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511
SKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713
SKZY 1015, SKWR 1015

SKKE 1125

Brousici cepicka, zrno NK 80

SKWK 1015

SKZY 1317 SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632
SKWK 1626, SKWR 1626

Unaseg, stopka 3 mm

GTZY 0510, GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712,

GTWR 0713, GTWK 0713
GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317,
GTWR 1319, GTWK 1319

Unase¢, stopka 6 mm
GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626,
GTWR 1626, GTKE 1632

[ ONBONONONONMONO) (]



Luxas

Brousici disky a unasece brousicich diskU

304

VSeobecné informace 320 UnaSece pro brousici disky — suchy zip

305

Kvality a oblasti pouziti 359 Pohonné naradi

306

Brousici disky samouinaci

3N

Unasece pro brousici disky samouinaci

313

Brousici disky samouinaci se zavitem

314

Brousici lamelovy talif samouinaci se zavitem

315

UnaSece pro brousici disky samouinaci se zavitem

316

Brousici disky samolepici

317

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Unasece pro brousici disky samolepici

318

Brousici disky — suchy zip

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky a unasece brousicich diskt

Informace

LukAs

Brousici disky samoupinaci, PSG/PSR

LUKAS-Brousici disky PSG/PSR jsou samoupinaci. Rubové strana
disku je opatfena rychloupinacim bajonetem z kovu (PSG) nebo
plastovym zavitem (PSR). Brousici disk se po kratkém pootocent
zafixuje na pfislusny unasec. Brusné kotoucky PSG dodavame v
Sirokém sortimentu. Cetne praméry, mnoho rtznych zrnitosti a
predevsim kvality brusiva pro kazdy Gc¢el uplatnéni Vam pomohou
fesit Vas uzivatelsky problem.

Brousici disky samoupinaci - PSK

LUKAS brousici disky typu PSK jsou samolepici. Pogumovany
htbet disku je opatfen ochrannou folii. Po odstranéni této folie se
nalepi disk na prislusny unasec¢. LUKAS brousici disky jsou vhodné
k opracovani nejrliznéjsich ploch. Po odlepeni kotoucku nelze
znovu pouzit. Tyto disky se dodévaji v normalnim korundu rliznych
zrnitosti, které si mUzete vybrat z nasledujicich tabulek.

Brousici disky se suchym zipem - PSH

Brousici disky LUKAS - typ PSH jsou samodrzné na principu suché-
ho zipu. Na hfbetni strané jsou disky opatfeny tkaninou a prislusné
unasece jsou vybaveny zachycovacimi hacky. LUKAS brousici disky
na suchy zip jsou vhodné pro opracovani rovnych a rovnéz konkav-
nich ploch. Brousici disk, ktery neni béhem préce zcela opotrebo-
van, Ize odejmout a pozdé&ji znovu pouzit. Brousici disky se dodéavaji
s brusivem normaélniho korundu v réznych zrnitostech, které si

mUzete zvolit z nasledujicich tabulek.

304



Luxas

PSG, kvality a oblasti pouziti

Brousici disky samoupinaci

= =
=~ s
<

=
A
m

@ Q N N
)
o 5 3
3 s
s m
=

brousici platno s
normalnim korundem

brousici platno s
normalnim korundem
a se zesilenym
nosnym materidlem

brousici platno se
zirkonkorundem

brousici platno se
zirkonkorundem a s
brusné aktivni kryci
vrstvou

brousici platno s
keramickym zrnem

brousici platno se
siliciumkarbidem

brousici rouno s
normalnim korundem
hrubé — hnéde

sttedni — ¢ervenohnédé

jemné — modré

Vlastnosti

velmi tvrdé brusivo velka pevnost

velmi tvrdé brusivo velkd pevnost

extrémneé odolné brousici zrno s
vysokou tlakovou pevnosti

nejlepsi Ubérovy vykon velmi dobra
mira opotfebeni

nejlepsi Ubérovy vykon bez vylamovani
zrna, obzvlasté stabilni diky zesfleni na
rubu, chladny brus

témeér Zadné zadrZovani tepla specialni
kvalita pro letecky primysl

vldknova struktura vytvari lestici efekt,
stéle nové se uvolnujici brusné zrna
davaji rovnomeérny pracovni vysledek,
dlouhé Zivotnost

Oblasti pouziti/opracovani

univerzalni brousici a odjehlovaci prace

v dusledku zesileni se hodi také pro vysoce ndroéné brouseni
a opracovani hran

|deéIni pro Hastelloy, Inconel, nerezové oceli a tézko
obrobitelné kovy

idedIni pro opracovani nerezovych ocelf
Specialni kryci vrstva zabrariuje zanaseni.

idedInf k opracovani nerezovych oceli a niklovych slitin

idedlIni pro opracovani titanu a titanovych slitin a hliniku
(letecky primysl) také pro plasty a keramiku

idedIni k odstrafiovani rzi nebo barev k odstrarovani $krabanct a
stop po predbrouseni, obecné zlep$eni kvality povrchu

Strana

308

309

307

306

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

306

309

310

305




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samoupinaci I.
UKAS
PSG, brusné listy, samoupinacy, ceramic C X ] * %
Priklad objednani: A3379038036
A
Bﬂ[ e
g

A3379038036  PSG 038 Ceramic 36 30.000  GTG038 o 6 60 6 @ [ 100
A3379038060  PSG 038 Ceramic 60 38 30.000  GTG038 o 6 60 6 @ [ 100
A3379038080  PSG 038 Ceramic 80 38 30.000  GTG 038 o 6 60 6 @ [ 100
A3379038120  PSG 038 Ceramic 120 38 30.000  GTG 038 o 0 6 6 @ [ 100
A3379050036  PSG 050 Ceramic 36 50 30000  GTG038aGTG 050 ® 0 0 6 @ [ 100
A3379050060  PSG 050 Ceramic 60 50 30000  GTG038aGTG 050 ® 6 06 6 @ [ 100
A3379050080  PSG 050 Ceramic 80 50 30.000  GTG 038a GTG 050 o 0 6 6 @ [ 100
A3379050120  PSG 050 Ceramic 120 50 30000  GTG038aGTG 050 ® 6 0 6 @ [ 100
A3379075036  PSG 075 Ceramic 36 76 20000  GTG 075 e 6 60 6 @ [ 50
A3379075060  PSG 075 Ceramic 60 76 20000  GTG 075 e ® 6 6 @ [ 50
A3379075080  PSG 075 Ceramic 80 76 20000  GTG 075 e ® 6 6 @ [ 50
A3379075120  PSG 075 Ceramic 120 76 20000  GTG 076 e ® 6 6 @ [ 50
PSG, brusné listy, samoupinacy, zirkonkorund Power o0 * K Yy

) Ptiklad objednani: A3377038036

]

="
g

A3377038036
A3377038060
A3377038080
A3377038120
A3377050036
A3377050060
A3377050080
A3377050120

PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 050

Z Power 36
Z Power 60
Z Power 80
Z Power 120
Z Power 36
Z Power 60
Z Power 80
Z Power 120

38
38
38
51
51
51
51

30.000
30.000
30.000
30.000
30.000
30.000
30.000
30.000

GTG 038
GTG 038
GTG 038
GTG 038
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050
GTG 038a GTG 050
GTG 038 a GTG 050

OO0 O0OO0O0OOO
000000060
0000600606000
000060060606

OO0 OOOO®

100
100
100
100
100
100
100



Luxas

PSG, brusné listy, samoupinacy, zirkonkorund Power

Brousici disky samoupinaci

'Y ) N o

/]

Priklad objednani: A3377038036

=

=

A3377075036
A3377075060
A3377075080
A3377075120

PSG 075
PSG 075
PSG 075
PSG 075

Z Power 36
Z Power 60
Z Power 80
Z Power 120

76
76
76

PSG, brusné listy, samoupinacy, zirkonkorund

20.000
20.000
20.000
20.000

GTG 075
GTG 075
GTG 075
GTG 075

® 6 06 (7] (]

o 6 06 (7] (] 50
® 6 06 (7] (] 50
o 6 06 (7] (] 50

'Y ) * ko

9

Priklad objednani: A3353025060

I

A3353025060
A3353025080
A3353038060
A3353038080
A3353050036
A3353050060
A3353050080
A3353075036
A3353075060
A3353075080

. Inox/ocel

PSG 025
PSG 025
PSG 038
PSG 038
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 075
PSG 0756
PSG 0756

. ocel

ZK 60
ZK 80
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 60
ZK 80

@ hlinik

25
38
38
51
51
51
76
76
76

40.000
40.000
30.000
30.000
30.000
30.000
30.000
20.000
20.000
20.000

. kamen

GTG 025
GTG 025
GTG 038
GTG 038
GTG 038a GTG 050
GTG 038a GTG 050
GTG 038a GTG 050
GTG 075
GTG 075
GTG 075

@ litina

100
100
100
100
100
100
100
50
50
50

OO0 O0OO0OOOOOOO
2000000 0B6OO
0000000000
0000060600606 O0
OO OO0 OOOO®
H HE B B E E B B B B

plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samoupinaci I.UKAS
PSG, brusné listy, samoupinacy, normalkorund %k Yy
, Priklad objednani: A3351020060
&
PG 8
Cislo vyrobku  Znaéeni Kwalita / Zrnitost d, n max. Odpm_li(’iajl’cl’_ unaaéeé Doporuéené pouziti %
mm (1/min) brousicich diska Informace na strénce 438
A3351020060  PSG 020 NK 60 19 40.000  GTG 020 02 0B® ®6e ©o® 6 [ 100
A3351020080  PSG 020 NK 80 19 40.000  GTG 020 02 0B®®6e ©o® 6 [ 100
A3351020120  PSG 020 NK 120 19 40.000  GTG 020 (1 ONONON - BOMGHN [ 100
A3351025036  PSG 025 NK 36 25 40.000  GTG 025 (1 ONOMON - BOMGHN [ 100
A3351025060  PSG 025 NK 60 25 40000  GTG 025 [ MONONON s MONON ¢ n 100
A3351025080  PSG 025 NK 80 25 40000  GTG 025 [ MONONON s MONON ;) n 100
A3351025120  PSG 025 NK 120 25 40000  GTG 026 [ MONONON s OGN :) n 100
A3351038036  PSG 038 NK 36 38 30000  GTG 038 (1 ONOMON - BOMGHN [ 100
A3351038060  PSG 038 NK 60 38 30.000  GTG038 (1 BONONON s BOMGON :] [ 100
A3351038080  PSG 038 NK 80 38 30.000  GTG038 ([ NONOMON - BMOMGN [ 100
A3351038120  PSG 038 NK 120 38 30.000  GTG038 (| NONONMON - BMOMGN [ 100
A3351038180  PSG 038 NK 180 38 30.000  GTG038 ([ NONONMON - BOMGN [ 100
A3351038240  PSG 038 NK 240 38 30.000  GTG 038 02 0®®6 ©o 6 [ 100
A3351050036  PSG 050 NK 36 51 30.000  GTG 038a GTG 050 02 0® ®6 ©o 6 [ 100
A3351050050  PSG 050 NK 50 51 30.000  GTG 038a GTG 050 02 0® ®6 ©o 6 [ 100
A3351050060  PSG 050 NK 60 51 30.000  GTG 038a GTG 050 02 0B® ®6e ©o 6 [ 100
A3351050080  PSG 050 NK 80 51 30.000  GTG 038a GTG 050 02 0B® ®6e ©o® 6 [ 100
A3351050120  PSG 050 NK 120 51 30.000  GTG 038a GTG 050 02 0B® ®6e ©o® 6 [ 100
A3351050180  PSG 050 NK 180 51 30.000  GTG 038 a GTG 050 02 0B® ®6e ©o 6 [ 100
A3351050240  PSG 050 NK 240 51 30.000  GTG 038 a GTG 050 02 0B® ®6e ©o® e [ 100
A3351075036  PSG 075 NK 36 76 20000  GTGO075 0O 2®203® ®0e ©o e [ 50
A3351075060  PSG 075 NK 60 76 20000  GTG 075 (1 ONOMON - BOMGHN [ 50
A3351075080  PSG 075 NK 80 76 20000  GTG 075 (1 ONOMON - BOMGHN [ 50
A3351075120  PSG 075 NK 120 76 20000  GTGO075 (1 ONMOMON - BMOMGHN [ 50
A3351075180  PSG 075 NK 180 76 20000  GTG 075 (1 ONOMON - BMOMGHN [ 50

308



Brousici disky samoupinaci

Luxas

PSG, brusné listy, samoupinacy, normalkorund zesileny C X ) * %

Priklad objednani: A3352025060
/]

=

A3352025060  PSG 025 NKE 60 40.000  GTG 025 0203 ®0 © o e [ 100
A3352025080  PSG 025 NKE 80 25 40.000  GTG 025 (1 ONMONON - BOMGHN ¢ [ 100
A3352025120  PSG 025 NKE 120 25 40000  GTG 025 000G ®06 ®o 6 n 100
A3352025180  PSG 025 NKE 180 25 40000  GTG 025 [ MeNONON s MONON ) n 100
A3352026240  PSG 025 NKE 240 25 40000  GTG 025 020G ®06 ©®O® 6 n 100
A3352038060  PSG 038 NKE 60 38 30.000  GTG038 (1 B ONONON s BOMGON :] [ 100
A3352038080  PSG 038 NKE 80 38 30000  GTG 038 (1 MONOMON > MOMGN ¢ m 100
A3352038120  PSG 038 NKE 120 38 30.000  GTG 038 023 ®6e 6o e [ 100
A3352050036  PSG 050 NKE 36 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (| ONOMON - BMOMGHN [ 100
A3352050060  PSG 050 NKE 60 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (| ONOMON - BOMGN [ 100
A3352050080  PSG 050 NKE 80 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (| MONONMON - BMOMGHN [ 100
A3352050120  PSG 050 NKE 120 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (1 NONOMON - BMOMGN [ 100
A3352050180  PSG 050 NKE 180 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (| NONONMON - BMOMGN [ 100
A3352050240  PSG 050 NKE 240 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (1 NONONMON - BMOMGN m 100
A3352075060  PSG 075 NKE 60 76 20.000  GTG 075 (1 ONOMON - BMOMGN ¢ [ 50
A3352075080  PSG 075 NKE 80 76 20.000  GTG 075 02 0B® ®6 ©o 6 [ 50
PSG, brusné listy, samoupinacy, siliciumkarbid () . . * %k Yy
. Piiklad objednéni: A3378038036
=
&

A3378038036  PSG 038 SIC 36 30.000 GTG 038 ® @263 ® 6 060 066 ® (] 100
A3378038060  PSG 038 SIC 60 38 30.000 GTG 038 (ONONONMONON -l 7 M s lO) (] 100
A3378038080  PSG 038 SIC 80 38 30.000  GTG 038 OO0 ®6 0 06 0 = 100

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samoupinaci I.UKAS
PSG, brusné listy, samoupinacy, siliciumkarbid Y B ) * %
, Priklad objednani: A3378038036
Pt
g

A3378038120  PSG 038 SIC 120 30.000  GTG 038 © 260 ®6 60006 6 [ 100
A3378050036  PSG 050 SIC 36 51 30.000  GTG 038a GTG 050 © 200 ®6 606006 6 [ 100
A3378050060  PSG 050 SIC 60 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (ONONONONON -l 7 M : JO) [ 100
A3378050080  PSG 050 SIC 80 51 30.000  GTG 038a GTG 050 © 20 ®6 600 06 6 [ 100
A3378050120  PSG 050 SIC 120 51 30.000  GTG 038a GTG 050 © 200 ®6 606006 6 [ 100
A3378075036  PSG 075 SIC 36 76 20000  GTGO075 © 200 ®6 6006 6 [ 50
A3378075060  PSG 075 SIC 60 76 20000  GTG 075 © 200 ®6 60 006 % [ 50
A3378075080  PSG 075 SIC 80 76 20000  GTG 075 © 200 ®6 60 006 % [ 50
PSG, brusné listy, samoupinacy, brusné rouno C X ] * K Yo

) Ptiklad objednani: A3374038002

7 IO~

A3374038005
A3374038004
A3374038002
A3374050005
A3374050004
A3374050002
A3374075005
A3374075004
A3374075002

PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 075
PSG 0756
PSG 075

Rouno jemné

Rouno hrubé

Rouno strednf

Rouno jemné

Rouno hrubé

Rouno stredni

Rouno jemné

Rouno hrubé

Rouno strednf

38
38
50
50
50
75
75
75

10.000
10.000
10.000
8.000
8.000
8.000
5.500
5.500
5.500

GTG 038
GTG 038
GTG 038
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050
GTG 075
GTG 075
GTG 075

000000 OCO
CHCHCONONONONONCONC)
® OO e e
0000606000006
© 0000006
CHCNONONCONCNCHCNG)
CHCECONCONCONCECHCNC)
©0 0006060606

50
50
50
50
50
25
25
25



Unasece brousicich diski, samoupinaci

Luxas

GTG, unaseée pro samoupinaci brousici disky * ko

Priklad objednani: A33500200026

N max.: Viz tabulku brousicich diskd I
\ PSG, str. 306-310 Bﬂ ;

i
------_-I

A33500200026 GTG 020.06 6 strednf 40.000 [ |

A33500250026 GTG 025.06 23 6 strednf 40.000 | 1
A33500380026 GTG 038.06 33 6 stredni 25.000 [ | 1
A33500500026 GTG 050.06 45 6 stredni 25.000 [ | 1
A33500500036 GTG 050.06 45 6 tvrdy 30.000 [ ] 1 E
A33500750026 GTG 075.06 70 6 stredni 20.000 [ ] 1 ;
A33500750036 GTG 075.06 70 6 tvrdy 20.000 [ ] 1 g
Unasece jsou dodavany v univerzélné pouzitelném stupni tvrdosti — stfedni. Toto

stfedni provedeni se hodi pro témér vSechna pouziti. Pro extrémni naroky (uplat-

néni Z POWER a CERAMIC) pouzivejte prosim nosi¢ v tvrdém provedei. I S e 47 o
Uvadeéné otacky jsou nyjvyssi pfipustné a plati vyhradné pro pouziti s nejvétsim [

moznym podloZznym talifem a délkou stopky LO nad klestinou do 5 mm. Pro Lo | min. 10
ostatni délky se musi nejvySe povolené otacky prepocitat!

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samoupinaci se zavitem I.“KAS

Brousici disky samoupinaci se zavitem

brousici platno extrémné odolné brousici rouno s idedInf pro Hastelloy, Inconel, nerezové oceli a tézko
zirkonkorund vysokou pevnosti v tlaku obrobitelné kovy
ZK
brousici rouno s vldknové struktura umoznuje lestici idedIni k odstrarovani rzi nebo barev, k odstraniovani skrabanc 313

normalnim korundem efekt, stdle nové se uvolfiujici zrna a stop po predbrouseni, obecné zlepseni kvality povrchu
hrubé — hnédé davaji rovnomeérny pracovni vysledek,

dlouhé Zivotnost
- stfedni — ¢ervenohnédé

jemné — modré




Luxas

PSR, brusné listy s plastovym zavitem samoupinaci, zirkonkorund

Brousici disky samoupinaci se zavitem

%* ko

/]

Priklad objednani: A3363038060

=

A3363038060 PSR 038Z ZK 60 30.000  GTRO038 O 06 06 (7] [ 100
A3363038080 PSR 038Z 7K 80 38 30.000  GTRO038 O 06 06 (7] [ 100
A3363050036 PSR 050 Z 7K 36 51 30000  GTR038a GTR 050 OO0 06 (7} n 100
A3363050060 PSR 050 Z 7K 60 51 30000  GTR038a GTR 050 OO0 06 (7} n 100
A3363050080 PSR 050 Z 7K 80 51 30000  GTR038a GTR 050 OO0 06 (7} n 100
A3363075036 PSR 0757 7K 36 76 20000  GTRO075 O 06 06 (7} [ 50
A3363075060 PSR 0757 7K 60 76 20000  GTRO075 006 06 (7} [ 50
A3363075080 PSR 0757 7K 80 76 20000  GTRO075 006 06 (7} [ 50
PSR, brusné listy s plastovym zavitem samoupinaci, tvrzené rouno C X ] * K Yo

) Ptiklad objednani: A3375038002

7 IO~

2

A3375038005
A3375038002
A3375050004
A3375050005
A3375050002
A3375075004
A3375075005
A3375075002

. Inox/ocel

PSR 038 P
PSR 038 P
PSR 050 P
PSR 050 P
PSR 050 P
PSR 075 P
PSR 075 P
PSR 075 P

. ocel

Rouno jemné

Rouno strednf

Rouno hrubé

Rouno jemné

Rouno stredni

Rouno hrubé

Rouno jemné

Rouno stredni

@ hlinik

38
51
51
b1
76
76
76

10.000  GTR 038

10.000  GTR 038

8.000 GTR 038 a GTR 050

8.000 GTR 038 a GTR 050

8.000 GTR 038a GTR 050

5.500 GTR 038, GTR 050 a GTR 075
5.500 GTR 038, GTR 050 a GTR 075
5.500 GTR 038, GTR 050 a GTR 075
. kamen . litina

00000 0OC0C
CHCHCNONONONCNC)
®©@ e 06 e 6 e
0000606060000
CHCHNCONCONONCHRCNC)
CHCHMONONONCHCNGC)
CHCECONCONCONCNCNCS)
0000060606

plasty

. titan

50
50
50
50
25
285
28

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talite, samoupinaci

LukAs

SLTG, brousici lamelové talife, samoupinaci C X ] Y e

Priklad objednani: A33310500401623

Vrmax: B0 m/s UH:D'
ZK = zirkonkorund F
PG 8
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost d, n max. Odpoyit’iail’cl’_ unoaéeé Doporuéené pouziti %
mm (1/min)  brousicich diskd Informace na strénce 438

A33310500401623 SLTG 050 R 7K 40 50 19.000  GTR038.06 O 06 06 (7] = 10
A33310500601623 SLTG 050 R 7K 60 50 19.000  GTR038.06 O 06 06 (7] = 10
A33310500801623 SLTG 050 R 7K 80 50 19.000  GTR038.06 O 06 06 (7] [ 10
A33310501201623 SLTG 050 R 7K 120 50 19.000  GTR038.06 O 06 06 (7] [ 10
A33310650401623 SLTG 065 R 7K 40 65 14700 GTR 050.06 000 06 (7] n 10
A33310650601623 SLTG 065 R 7K 60 65 14700 GTR 050.06 000 06 (7] n 10
A33310650801623 SLTG 065 R 7K 80 65 14700 GTR 050.06 000 06 (7} n 10
A33310750401623 SLTG 075 R ZK 40 75 12700 GTR 050.06 000 06 (7} n 10
A33310750601623 SLTG 075 R 7K 60 75 12700  GTR 050.06 OO0 06 (7} n 10
A33310750801623 SLTG 075 R 7K 80 75 12.700  GTR 050.06 0O 06 06 (7] [ 10
A33310751201623 SLTG 075 R 7K 120 75 12700 GTR 050.06 0O 06 06 (7} [ 10
Vlastnosti:

e velmi dobry Ubér

® z&bér uz pfi nizkém pritlaku

® vyS§f Zivotnost (ve srovnani s plochymi brousicimi disky)
® presah lamel pruznost

Oblasti pouziti:

e odahlovani

e ocistovani

® odrezovani

® vyhlazovani

e opracovani svard

314



Unasece brousicich diski, samoupinaci

Luxas

GTR, unasece pro samoupinaci brousici disky a SLTG s plastovym zavitem % %y

Priklad objednani: A33600380026

[ N max.: Viz také tabulku brousicich ng
k diskd PSR, str. 313 a tabulku _'B_ﬂ
brousicich lamelovych talifi SLTG,
S HEH——— —Fw str. 229
ZZZ
\ | L L

A33600380026 GTR 038.06 stredni 25.000
A33600500026 GTR 050.06 45 6 stredni 25.000 [ ] 1
A33600750026 GTR 075.06 70 6 stredni 20.000 [ ] 1
Nosice jsou dodavény v univerzalné pouzitelném stupni tvrdosti, nase stredni
provedeni a vhodné pro témér vSechny aplikace.
Udané nejvyssi povolene otacky plati vyslovné pouziti nejvétsiho nosice brus- _ - —1 {— -—
nych vysekl a pro maximalni vyloZeni stopky LO = 5 mm. Pro ostatni délky se [
musi nejvy$e povolené otacky prepoditat! Lo | min. 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samolepici I.UKAS
PSK, brusné listy samolepici, siliciumkarbid o O Y e
Priklad objednani: A2305018080
. Nmax: ViZ tabulka unased GTK, =
str. 317 s
SIC = siliciumkarbid -
PG 8
Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost d, Doporuéené pouziti %
mm Informace na strance 438
A2305018080  PSK 018 SIC 80 21 © 200 ®6 606006 6 [ 100
A2305018120  PSK 018 SIC 120 21 D20 606000060 O = 100
A2305030060  PSK 030 SIC 60 33 © 200 ®6 6006 6 [ 100
A2305030080  PSK 030 SIC 80 33 © 2030 ®6 00063 = 100
A2305030120  PSK 030 SIC 120 33 D20 ®@060 00060 O =n 100
A2305045060  PSK 045 SIC 60 48 © 200 ®6 60 006 9 [ 100
A2305045080  PSK 045 SIC 80 48 © 26 ®6 60006 9 (] 100
A2305045120  PSK 045 SIC 120 48 ©® 26 ®6 60 066 9 (] 100
PSK, brusné listy samolepici, normalkorund * %k Yy
Priklad objednani: A2300018060
—— Nmax: Viz tabulka unadecd GTK, e
str. 317 2
NK = normalkorund -
PG 8
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost d, Doporucéené pmlliiti %
mm Informace na strance 438
A2300018060 PSK 018 N NK 60 21 [ MONONON s MONON ¢ n 100
A2300018080 PSK 018 N NK 80 21 [ MONONON s MONON ;) n 100
A2300018120 PSK 018 N NK 120 21 020 ®0e ®® 0 n 100
A2300018150 PSK 018 N NK 150 21 [ MONONON s OGN ¢ ) n 100
A2300018180 PSK 018 N NK 180 21 (1 BONONON s BOMGON :) [ 100
A2300018240 PSK 018 N NK 240 21 (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A2300030060 PSK 030 N NK 60 33 (| ONONMON - BMOMGN [ 100
A2300030080 PSK 030 N NK 80 33 (1 ONOMON - BMOMGN [ 100
A2300030120 PSK 030 N NK 120 33 (1 ONOMON - BOMGN [ 100
A2300030150 PSK 030 N NK 150 33 (1 ONOMON - BMOMGN [ 100
A2300030180 PSK 030 N NK 180 33 (1 ONMONON - BOMGN [ 100
A2300030240 PSK 030 N NK 240 33 (1 ONMONON - BOMGN ¢ [ 100

316



Luxas

Brousici disky na suchy zip a unaseée

PSK, brusné listy samolepici, normalkorund () * ko
Priklad objednani: A2300018060
4
Nmax: Viz tabulka unase¢t GTK, [;@
str. 317 Bﬂ

NK = normalkorund

=

A2300045060 PSK 045 N NK 60 (1 BONONON s MOMGN - m 100
A2300045080 PSK 045 N NK 80 48 (1 ONONON s MOMGN - m 100
A2300045120 PSK 045 N NK 120 48 (1 ONMONMON - BMOMGHN ¢ [ 100
A2300045150 PSK 045 N NK 150 48 (1 ONMOMON - BOMGHN [ 100
A2300045180 PSK 045 N NK 180 48 (1 ONMONMON - BOMGHN [ 100
A2300045240 PSK 045 N NK 240 48 0203 ®6e 6o e [ 100
A2300060060 PSK 060 N NK 60 63 02 ®®6e 6o e [ 100
A2300060080 PSK 060 N NK 80 63 02 ® ®6e 6o e [ 100
A2300060120 PSK 060 N NK 120 63 02 ®®6e 6o e [ 100
A2300060150 PSK 060 N NK 150 63 (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A2300075060 PSK 075 N NK 60 78 (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A2300075080 PSK 075 N NK 80 78 (1 MONONON s BOMGN :) [ 100
A2300075120 PSK 075 N NK 120 78 (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A2300075150 PSK 075 N NK 150 78 (1 BONONON s BOMGN :) m 100
GTK, unaseée pro samolepici brousici disky * %k v
Pfiklad objednani: A250301830001
7=
&

\
)

A250301830001
A250303030001
A250303060001
A250304560001
A250306060001
A250307560001

GTK 018.03
GTK 030.03
GTK 030.06
GTK 045.06
GTK 060.06
GTK 075.06

30
30
45
60
/5]

o OO OO W W

6

30
40
40
40
40

20.000
12.500
12.500
10.000
8.000
6.000

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky LO = 20 mm. Pro ostatni délky se musi nejvyse povolené otacky prepoditat!

. Inox/ocel

. ocel

@ hlinik

. kamen

@ litina

plasty . titan

N o o g o

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samolepici

LukAs

PSH, brusné listy, suchy zip diamant o0 * %k k

Priklad objednani: A3301050126

Optimalni fezna rychlost: 10 - 20 m/s Bﬂug)
N max.: Viz tabulka unaseci GTH,
strana 320

D = diamant

(@

A3301050126  PSH 050 D126 o 06 0 ]
A3301075126  PSH 075 D126 75 o 06 0 u 5

Diamantové brusné listy se vyborné hodi k opracovani tvrdych povlakl jako napt. ochrannych nésttikt nebo panciti a povlakl z wolframu, chromu, titancarbidu.

Umi také perfektné opracovat dal$i tvrdé materidly jako sklo, keramiku, kdmen, email, tvrdokov, abrazivni plasty na bazi uhliku nebo skelnych vidken. Dal$i pouziti
nalezne také na materidlech jako Hastelloy, Inconel a titanové legovani, ve vyrobé turbin, motorl, prevodovek.

PSH, brousici disky na suchy zip () . * K Yo

Priklad objednani: A3300018060

Nmax: Viz tabulka unase¢t GTH 5
strana 320 g

NK = normalkorund Bﬂug}

A3300018060  PSH 018 N NK 60 020 ®0e ©o e [ 100
A3300018080  PSHO18 N NK 80 20 (1 BONONON s MOMGN ¢ [ 100
A3300018120  PSH 018 N NK 120 20 (1 BONONON s MOMGN ¢ m 100
A3300018150  PSH 018 N NK 150 20 (1 BONONON s MOMGN - m 100
A3300018180  PSH 018 N NK 180 20 0203 ®0e © o e ] 100
A3300018240  PSH 018 N NK 240 20 0O ®203® ®0e © o e [ 100
A3300018320  PSH 018 N NK 320 20 (1 ONMONON - BMOMGHN [ 100
A3300030060  PSH 030 N NK 60 33 (1 MONOMON - MOMGN ¢ ] 100
A3300030080  PSH 030N NK 80 33 (1 BONONON s BOMGON :) [ 100
A3300030120  PSH 030N NK 120 33 02 ®®6e 6o e [ 100
A3300030150  PSH 030 N NK 150 33 02 ®®6e 6o e [ 100
A3300030180  PSH 030 N NK 180 33 (1 BONONON s BOMGON :) [ 100
A3300030240  PSH 030N NK 240 33 0203 ®0 6o 6 m 100




Luxas

PSH, brousici disky na suchy zip

Brousici disky samolepici

® * ke

/]

Cislo vyrobku  Znaéeni Zmitost d,

mm
A3300030320  PSH 030 N NK 320 33
A3300045060  PSH 045 N NK 60 48
A3300045080  PSH 045N NK 80 48
A3300045120  PSH 045N NK 120 48
A3300045150  PSH 045 N NK 150 48
A3300045180  PSH 045 N NK 180 48
A3300045240  PSH 045 N NK 240 48
A3300060060  PSH 060 N NK 60 63
A3300060080  PSH 060 N NK 80 63
A3300060120 PSH 060 N NK 120 63
A3300060150 PSH 060 N NK 150 63
A3300060180 PSH 060 N NK 180 63
A3300060240  PSH 060 N NK 240 63
A3300060320  PSH 060 N NK 320 63
A3300075060  PSH 075N NK 60 78
A3300075080  PSH 075N NK 80 78
A3300075120  PSH 075N NK 120 78
A3300075150  PSH 075N NK 150 78
A3300075180  PSH 075N NK 180 78
A3300075240  PSH 075N NK 240 78
A3300075320  PSH 075N NK 320 78
A3300120060 PSH 125N NK 60 125
A3300120080 PSH 125N NK 80 125

. Inox/ocel ocel hlinik . kamen

@ itina

Priklad objednani: A3300018060

Nmax: Viz tabulka unasecd GTH e
strana 320 [

VAN
-

NK = normalkorund

]
—_—

PG 8

Doporuéené pouziti %
Informace na strénce 438

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

100
100
100
100
100
100
100
100

O I O O O I N O I O N O )
CHCNCHCONCHCONONCNONCHRONCHONCHONCHONONONONCRONC)
© OO EEEE O Ee E O e
CHCHCHCHCHNCNCNCONCHCNONCONCNCNCHCNCNCNONCNCONCNC)
000000 HO600HO60O0DHODODHOHNOGONODODOOOO
CHCHCNONCNONCONONONONONCNONONOMONONMCEONONCMONG)
CHCMCHONCHECONCONCNONCNONCHONCHONCEONCEONCONCNONC)
0000 OOOODAOLAORONROOGOOO OO

plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samolepici a unasece

GTH, unaseée pro brousici disky na suchy zip

LukAs

%* ko

\
)

Priklad objednani: A250401830001

=

A250401830001
A250403030001
A250403060001
A250404560001
A250406060001
A250407560001
A25041206

A25041208

Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky LO = 20 mm.

GTH 018.03
GTH 030.03
GTH 030.06
GTH 045.06
GTH 060.06
GTH 075.06
GTH 120.06
GTH 120.08

30
30
45
60
75
120
120

oo O O O O W W

8

Pro ostatni délky se musi nejvySe povolené otacky prepocitat!

PSH, brusny vysek z rouna, suchy zip

20

30
40
40
40
40
25
25

20.000
12.500
12.500
10.000
8.000
6.000
4.000
4.000

N NN ool oo

Lo min. 10

* Kk ve

9

Priklad objednéni: A3380115102

&
=

—_

A3380115102
A3380115104
A3380115107
A3380125102
A3380125104
A3380125107

PSH 115
PSH 115
PSH 115
PSH 125
PSH 125
PSH 125

Rouno hrubé

Rouno stredni

Rouno amné

Rouno hrubé

Rouno stredni

Rouno amné

15
115
125
125
125

4.000
4.000
4.000
3.800
3.800
4.800

8.000
8.000
8.000
7.650
7.650
7.650

CHCHCONCONONC

® 0666 e

000606060

® ® 0 0 O

® ® e e

CECNCNCONCONS)

©0 00006

10
10
10
10
10



Brousici unasece

Luxas

GTH, nosié¢ brusného vyseku z brusného rouna * ko

Priklad objednani: A38311151003

[

N

M14

A38311151003 GTH 115 1156 8.000 [ | 1
A38311251003 GTH 125 125 M14 7650 [ | 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Luxas

Fibrové kotouce, podpéerné kotouce, usporné
role, brusné listy a role z netkané brusné textilie

196 Kvality a oblasti pouziti

324 \/Seobecné informace

325 FIS, fibrové disky s kfizovym upinanim

329 Poloflexibilni hrubovaci kotouce

330 STF, podkladoveé taliite pro fibrové disky

331 Usporné role

332 SLB, vyseky z brusné pasky

333 Vyseky z brusného rouna

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

333 Role z brusného rouna

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Fibrové kotouce, podpérné kotouce, isporné role, brusné listy a role z netkané brusné textilie

Informace

LukAs

FIS fibrové disky

Fibrové disky FIS se pouzivaji spolec¢né s podkladovymi talifi STF
na Uhlovych bruskach. Tyto velmi popularni brusné nastroje nabizi-
me nejen v téchto provedenich a v kvalité NK, ZK a Ceramic. Nové
nabizime také kvalitu NK pro cenové orientované zakazniky (BASE).

SHF @xibilni hrubovaci kotoué¢

Poloflexibilni hrubovaci kotou¢e SHF jsou tvoreny stabilnim fibro-
vym kotouc¢em se strukturovanym brusnym povlakem z karbidu
kfemiku nebo z normalkorundu. Tato kombinace je obzvlasté vhod-
nd pro hrubé brouseni nejriznéjsich materiall. Typické aplikace
jsou odstranéni okuji, laku, rzi a lepidel, ale i opracovani plastl zesi-
lenych vldkny jako jsou CFK a GFK, napt. pfi vyrobé vrtuli vétrnych
elektraren. Poloflexibilni hrubovaci kotouce pro Uhlovou brusku se
jako fibrové kotouce vyhradné pouzivaji s podpeérnym.

324

SPR usporné role a SLB vyseky z brusné pasky

Pro ruéni brouseni nabfzime tzv. Usporné role nebo také vyseky
(listy) z brusné péasky na flexibilnim podkladu. Z Usporné role si
mUzete dle potfeby odstfihnout tak dlouhy kus, jak je potfeba. S
brusnymi vyseky mulzete ru¢né obrousit | velke plochy.

SVB Brusné listy z rouna a SVR Brusné role z rouna

SVB vysek z brusného rouna a SVR role z brusného rouna Vhodné
pro ruéni brouseni nebo pro vibraéni brusky. Toto brusivo je vhodné
pro mokry i suchy brus.



\ Fibrové disk
Lukas v

FIS, fibrové disky s kiizovym upinanim, Ceramic 000 2.0 8. ¢

Priklad objednani: A38301150243

Vrmax.: 80 m/s 5

ISO 16057 Qi,?
CERAMIC = brusné péska s kera-

mickym zrnem

—a ©

(@) oS
_-----_-I

A38301150243 FIS 115 Ceramic 24 B30 @ @ © O 6 © @ [

A38301150363 FIS 115 Ceramic 36 115 22 B30 O @ © O 6 © @ [ 50
A38301150503 FIS 115 Ceramic 50 115 22 B30 @ @ © O 6 © @ m 25
A38301150603 FIS 115 Ceramic 60 115 22 B30 O @ © 0 6 © @ [ 50
A38301150803 FIS 115 Ceramic 80 115 22 B30 O @ © O 6 © @ [ 50
A38301250243 FIS 125 Ceramic 24 125 22 2200 O ®@ © O 6 © @ [ 50
A38301250363 FIS 125 Ceramic 36 125 22 12200 O ®@ © O 6 © @ [ 50
A38301250603 FIS 125 Ceramic 60 125 22 12200 O ®@ © O 6 © @ m 50
A38301250803 FIS 125 Ceramic 80 125 22 12200 O ®@ © O 6 © @ m 50
A38301251203 FIS 125 Ceramic 120 125 22 2200 O @ © O 6 © @ n 50
A38301800243 FIS 180 Ceramic 24 180 22 8.500 0O 060 006 © e m 50
A38301800363 FIS 180 Ceramic 36 180 22 8.500 O 060 006 © e m 50

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Fibrové kotouée a podpérné kotouce

LukAs

FIS, fibrové disky s kiizovym upinanim, zirkonkorund C X ) Y ¥ vy

Priklad objednani: A38301150242

Vrmax.: 80 m/s 5
ISO 16057 Qxf

ZK = Zirkonkorund

®

oSa

A38301150242 FIS 115 Z 7K 24 13.300 o 0 0 6 (7] [

A38301150362 FIS 115 Z 7K 36 115 22 13.300 o 0 0 6 (7] [ 50
A38301150402 FIS 115 Z ZK 40 15 22 13.300 o 0 0 6 (7] [ 50
A38301150602 FIS 115 Z ZK 60 15 22 13.300 o 0 0 6 (7] [ 50
A38301150802 FIS 115 Z ZK 80 15 22 13.300 o 0 0 6 (7] [ 50
A38301250242 FIS125Z 7K 24 125 22 12.200 ® 6 0 6 (7] m 50
A38301250362 FIS 125 Z 7K 36 125 22 12.200 0 6 06 (7} [ 50
A38301250402 FIS 1257 ZK 40 125 22 12.200 0 0 06 (7} [ 50
A38301250602 FIS 1257 7K 60 125 22 12.200 0 6 06 (7} [ 50
A38301250802 FIS 1257 ZK 80 125 22 12.200 ® 6 06 (7} [ 50
FIS, fibrové disky s kiizovym upinanim, normalkorund 00 * K v

Priklad objednani: A38301150241

Vrmax.: 80 m/s 5
ISO 16057 g

NK = Normalkorund

oSs v

A38301150241 FIS 115 A NK 24 B30 @ @ ® ® O ©® ©® 6 [

A38301150361 FIS 115 A NK 36 115 22 B30 @ @ ® ® O ©® ©® 6 [ 50
A38301150401 FIS 115 A NK 40 115 22 B30 @ @ ® ® © ® ©® O [ 50
A38301150501 FIS 115 A NK 50 115 22 B30 @ @ @ ® O ©® ©® 6 [ 50
A38301150601 FIS 115 A NK 60 115 22 B30 @ @ @ ® 6 ©® ©® 6 [ 50
A38301150801 FIS 115 A NK 80 115 22 B30 @ @ @ ® 6 ©® © O [ 50
A38301151201 FIS 115 A NK 120 115 22 1330 @ @ @ ® 6 ©® ©® O m 50
A38301250241 FIS 125 A NK 24 125 22 12200 @ @ @ ® @ ©® ©® O m 50
A38301250361 FIS 125 A NK 36 125 22 12200 @ @ ® ® 8 ® © O [ 50
A38301250401 FIS 125 A NK 40 125 22 12200 @ @ ® ® 8 ® © O [ 50




Luxas

FIS, fibrové disky s kfizovym upinanim, normalkorund

Fibrové kotouce a podpérné kotouée

%* ko

A38301250501
A38301250601
A38301250801
A38301500401
A38301500601
A38301800161
A38301800241
A38301800361
A38301800401
A38301800601
A38301800801

FIS 1256 A
FIS 1256 A
FIS 1256 A
FIS 150 A
FIS 150 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A

NK 50
NK 60
NK 80
NK 40
NK 60
NK 16
NK 24
NK 36
NK 40
NK 60
NK 80

FIS BASE-X, fibrové disky s kiizovym upinanim, normalkorund

125
125
150
150
180
180
180
180
180
180

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

12.200
12.200
12.200
10.200
10.200
8.500
8.500
8.500
8.500
8.500
8.500

Priklad objednani: A38301150241

Vmax.-

ISO 16057
NK = Normalkorund

oS

0000 OC0OCOOSOSC
CHCHCNONONCNCNONONMONC
® e 066 e
® 86 ee e e e e®
0000606000060
[CHCNCNONCONCECNONONMONG
CECECHCONCONCECONCONCONCONS)
©000O0O0O0O00O00OCO0

N ‘

80 m/s

[

50
50
50
50
25
50
50
50
50
50

K T ve

Priklad objednani: A7830115024101

Vrmax.: 80 m/s

ISO 16057

NK = normalkorund

&

oSs ¥
------_-l

A7830115024101
A7830115036101
A7830115040101
A7830115060101
A7830115080101
A7830115120101
A7830125024101
A7830125036101
A7830125040101

. Inox/ocel

FIS115 A
FIS 115 A
FIS115 A
FIS115 A
FIS115 A
FIS 115 A
FIS125 A
FIS125 A
FIS125 A

. ocel

NK 24
NK 36
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 24
NK 36
NK 40

@ hlinik

15
115
15
15
15
125
125
125

. kamen

22
22
22
22
22
22
22
22

13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200

@ litina

00000 OCOO
CHCHCNONCNCNCNONT)
CHCONCONONCNCNCNONC)
® 86 e e e ® & e
000060060060 0O0
(CHCNCNONCHMCHMCMONO)
CECNCNCNCONCECNCONS)
©000O0O006 00

plasty

. titan

25
25
25
25
25
25
25
25

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Fibrové kotouée a podpérné kotouce

FIS BASE-X, fibrové disky s kfizovym upinanim, normalkorund

LukAs

) GAGAS

Priklad objednani: A7830115024101

Vmax.-
ISO 16057

NK = normalkorund

80 m/s

A

oSA
------_-l

A7830125060101
A7830125080101
A7830125120101
A7830180024101
A7830180036101
A7830180040101
A7830180060101
A7830180080101

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

FIS 125 A
FIS 125 A
FIS 125 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A

NK 60
NK 80
NK 120
NK 24
NK 36
NK 40
NK 60
NK 80

125
125
180
180
180
180
180

22
22
22
22
22
22
22

12.200
12.200
12.200
8.500
8.500
8.500
8.500
8.500

CHCHCONCONONCHMCONC)

® 0666 6 e

® 86 ees®®

00006006060

[CHCNONONONCHCNG)

CECECECNCONCNCNS)

000060060606

25
25
25
25
25
25
25



\ __ dbovaci kotoué
Lukas
SHFPZ 2 B @ @ @ [ dbovaci kotoué Q0000 * ok e

Priklad objednani: A38351150164

C = siliciumkarbid Qﬁl?
D

A38351150164 SHF 115 22,23 13300 @ & 6@ 60 O [

A38351150244 SHF 115 C24 115 22,23 3300 O @ © 6 O @ [ 25
A38351150364 SHF 115 C36 115 22,23 330 @ @ ®© 6 6 © [ 25
A38351150604 SHF 115 C60 115 22,23 330 @ @ ®© 6 6 © [ 25
A38351250244 SHF 125 C24 125 22,23 12200 © ® © 6 6 O (] 25 Ec
A38351250364 SHF 125 €36 125 22,23 2200 O @ © 6 6 © = 25 ;:E
Pouziti pouze s podpérnym talifem jako fibrdisky, Ize dodat i brusné zrno NK. g E_

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

podpérné kotouce

STF, podpérny talif pro fibrové disky vé. matice

LukAs

%* ko

W

Priklad objednani: A38311151001

A

oSA
_----_-l

A38311151001
A38311251001
A38311501001
A38311701001

STF 1156 M 14
STF 125 123 M 14
STF 150 148 M 14
STF 180 175 M 14

13.300
12.200
10.200
8.500

Nosice jsou dodéavany v univerzélné pouzitelném stupni tvrdosti, nase stfedni provedeni a vhodné pro témér vSechny aplikace. Pro hrubovaci préace napf. okruzni
brouseni, mizeme na prani dodat | jiné provedeni.

Podpérny kotoué STF HL s chladicimi Zzebry pro fibrdisky

* ok

M14

TN

LY

amavyy

Priklad objednani: A38311151002

|

>

oSr ¥

A38311151002
A38311251002
A38311501002
A38311801002

STFHL M 14
STFHL 123 M 14
STFHL 148 M 14
STFHL 175 M 14

13.300
12.200
10.200
8.500

n 1

Nosi¢e dodadvdme v universalni tvrdosti, nase tzv.stfedni provedeni se hodi skoro na vSechno. Pro brouSeni a hrubovani nebo na brouseni hran nabidneme na

poptévku i jiné provedeni. Chladici zebra a otvory zvysuji brusny vykon a prodluzuji zivotnost.




Luxas

SPR, uasporné role, brousici platno s normalnim korundem

Usporné role

%* ko

D

Priklad objednani: A3821025040

NK = normalkorund

A3821025040 SPR 025 NK 40

A3821025060 SPR 025 NK 60 25 50
A3821025080 SPR 025 NK 80 25 50
A3821025100 SPR 025 NK 100 25 50
A3821025120 SPR 025 NK 120 25 50
A3821025150 SPR 025 NK 150 25 50
A3821025180 SPR 025 NK 180 25 50
A3821025240 SPR 025 NK 240 25 50
A3821025320 SPR 026 NK 320 25 50
A3821025400 SPR 0256 NK 400 25 50
A3821040040 SPR 040 NK 40 40 50
A3821040060 SPR 040 NK 60 40 50
A3821040080 SPR 040 NK 80 40 50
A3821040100 SPR 040 NK 100 40 50
A3821040120 SPR 040 NK 120 40 50
A3821040150 SPR 040 NK 150 40 50
A3821040180 SPR 040 NK 180 40 50
A3821040240 SPR 040 NK 240 40 50
A3821040320 SPR 040 NK 320 40 50
A3821040400 SPR 040 NK 400 40 50

Usporné role s nejlep$imi brousicimi vlastnostmi Vam pomohou optimalné vyresit ruéni brousici prace.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen ‘ litina

0000000 OOOOCOLOOLOOOOOOO
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Vyseky z brusné pasky I_UKA;

SLB, vyseky z brusné pasky . * K

Priklad objednani: A3825230280040
NK = normalkorund

PG 8
Cislo vyrobku Znaceni Kvality Sitka Délka Doporuéené pouziti %
mm mm Informace na strance 438
A3826230280040 SLB 230280 NK 40 230 280 02 0B® ®6e ©o e [ 50
A3825230280060 SLB 230280 NK 60 230 280 02 0®®6e ©o® 6 [ 50
A3825230280080 SLB 230280 NK 80 230 280 (1 ONONMON - BOMGHN ¢ [ 50
A3825230280100 SLB 230280 NK 100 230 280 (1 ONONON - BOMGHN [ 50
A3825230280120 SLB 230280 NK 120 230 280 02 0®®6e ©o® e [ 50
A3825230280150 SLB 230280 NK 150 230 280 0202 0® ®6e © o 6 [ 50
A3825230280180 SLB 230280 NK 180 230 280 0202 0®®6e © o e [ 50
A3825230280220 SLB 230280 NK 220 230 280 0202 0®®6e © o e [ 50
A3825230280240 SLB 230280 NK 240 230 280 0202 0®®6e ©o® e [ 50
A3825230280320 SLB 230280 NK 320 230 280 (| ONONON - BMOMGN [ 50
A3825230280400 SLB 230280 NK 400 230 280 (| NONONMON - BMOMGN [ 50
A3826230280999 SLB 230280 NK 999 230 280 02 03®®6e ©o 6 [ 50

Vyseky z brusné pasky LUKAS s nejlepsimi brusnymi viastnostmi optimalné ulehéi vase ruéni brouseni.
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Archy a role z brousiciho rouna

Luxas

SVB, Archy a role z brousiciho rouna o000 ‘ o * ko

Priklad objednani: A380115023011
A = normalkorund C = siliciumkarbid

A380115023011  SVB 150230 A medium gervenohnédé O 06606 006 ©® O |
A380115023012  SVB 150230 Afine zelend 150 230 006006 60O (] 10
A380115023013  SVB 150230 A very fine ¢ervenohngdé 150 230 OO0 6 66 © O n 10
A380115023024  SVB 150230 C ultra fine Sedy 150 230 OO0 6®6 0 606 O [ ] 10
LUKAS brousici archy a role z rouna slouzi k odstrariovani koroze a povrchového za$pinéni, matovani, vyhlazovani povrchd.

SVR, role z brousiciho rouna Q000 O * v

Priklad objednani: A382011501012
A = normalkorund C = siliciumkarbid

A382011501012  SVR 115 A Fine zelend OO0 6 066 ©0 6 =
A382011501013  SVR 115 AVery Fine gervenohnédé 15 10 OO0 60 066 ©® 06 ] 1
A382011501024  SVR 115 C Ultra Fine Sedy 15 10 ® @263 66 060 066 ® ] 1

LUKAS brousici archy a role z rouna slouzi k odstrariovani koroze a povrchového zaspinéni, matovani, vyhlazovani povrch.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Luxas

Diamantové nastroje
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Technické informace

337

Pokyny pro pouzivani

338

diamantové rezaci kotouce

344

diamantové brusné hrnce

345

diamantovy vrtak bez chlazeni

346

vrtdk na krabice ve zdi

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.
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Rezat, Hrubovat
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Rezat, Hrubovat
(Diamant)

Diamantové nastroje

Technické informace

LukAs

Diamant

Diamant je nejtvrdsi znémy ptirodni nerost. Vybér diamatu zavisi na
zpUsobu uziti. Pro diamantové fezaci a brousici ndstroje se uziva vy-
hradné syntetickych diamantd, protoze jejich vlastnosti jsou, oproti
ptirodnim diamantlim, opakovatelné, predvidatelné a fiditelné.

Pfi vybéru diamatd se zohlednuji nasledujici viastnosti:
e Cistota

e pevnost dle definice

® ostrost hran

e konstantni geometrie

Diamanty se déli do nékolika kvalitativnich stupnd.

Segment

Segmenty nastroju se skladaji z kovového prasku, ve kterém jsou
upevnéna diamantové zrna. Kovové pojivo musi byt presné odladé-
no na fezany materiél. Hlavnimi pojivy jsou bronz, kobalt, Zelezo,
tvrdokov, wolframkarbid. Rdznorodé vlastnosti kovového prasku se
staraji o rychlost a kvalitu fezu a Zivotnost segmentu. Rezny povlak
je zhotoveny sintrovanim. U abrazivnich stavebnich hmot volime
tedy tvrdé pojivo, u meékkych stavebnich hmot zase méekké pojivo.

Patentovana geometrie kovani geometrie segmentl umozriuje,
vysoké segmenty s minimalnim odstupem. Tim snizime zatizeni
vibracemi pro uzivatele. Dal$im pfinosem je zvySend bezpecénost.
Husté, bez pérd ukované segmenty nabizeji takové viastnosti pro
navareni na kotouc, Ze je zaru¢ena vysokéa bezpecnost nastroje proti
vylomeni, oproti béznym sintrovanym segmenttm.

Vibrace

Kovany segment

Srovnani fezacich vlastnosti bez vibraci, husté ozubeny fezaci
kotou¢ kovany segment

336

e universalni a rychly — diky novému legovéani segmentt

e méneé vibraci — diky trapézové geometrii segmentl

e vice bezpecnosti — diky bezpoérovitému télu segmentu,
pro nejvyssi bezpecnost proti lomu segmentu

e prodlouzenad zZivotnost — diky vy$s$im segmentdm a omezenému
vypadavani diamantd

Pevnost v lomu [N/mm]

b ‘ Kovany segment

Rentgenovy snimek Standard

EN13236

FANA N~

méreni segmentl

Vlastnosti svaru kovanych segmentt : s nejvyssi
bezpeénosti proti lomu



Luxas

Pokyny pro pouzivani

Diamantové nastroje

Typ
. velmi vhodny

. vhodny

Diamantové fezné nastroje
* k% VDC
Universal S13
LD MULTI S13
% % ¥¢r LD3S10
LD7 S10
TURBO S10
% Y¢y¢ BLUECUT S10

TC7

Strana katalogu

338

338

339

340

340

341

341

342

Kotouée pro fezani dlazdic a obkladi

% %k FAST CUT S7/810

s % 7 FLIESE S7

% ¢y FC7

Diamantové brusné nastroje
%k % DSTSPS5
%% y¢ DSTS6

* 77 DSTS5

diamantovy vrtak bez chlazeni

%3¢ DTB

vrtak na krabice ve zdi

* ¥¢ik DSK

% % % High Performance

e feze velmi rychle i obtizné materidly
® \elmi dlouhé Zivotnost a univerzalnf

pouzitelnost, pro profesionaly

342

343

343

34

=

344

345

345

346

Obkladaéky/ Zula/tvrdé
dlazdice materialy
]

Q ~
5 <
SN 0
s S
2 k:

=

S © 2
3 £ 98 g
s 3 %3 s £
= E 2N = £ =
2 c =SS = o ©
o ¥ NT N o Y

% % ¥¢ Industry
e rychle feze, je spolehlivy
e dobré Zivotnost

=
2
@
a
>
s
>
°
£
E
<

Beton

Vymyvany beton

Betonové vyrobky

Asfalt/abrazivni

Stavebni material materialy
=
© ]
N S =
> = Y =
= () > o
2 o ) o =
o = 9 = c o
> £ c @ = © s
= o =) O
T 2 - e =] (]
N ] 1] o 15 ‘e >
= B -g o 3 < & =
£ £ 5 & £ 8§ 5§ ¢
S (7] o > N = 0 <

* ¢ Base

e védomy si ceny, kvalitni a bezpecny

Seda litina

Vyska segmentu

~

7/10

[e0]
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Rezat, Hrubovat
(Diamant)

Diamantové fezaci kotouce

LukAas

VDC, revoluéni nastroj na $edou litinu (] ‘ * %k k

Priklad objednani: A34901152222

‘ Vmax: 80 m/s L'g Series
2 L
i LY

S x|

A34901152222 VDC 115022 22,23 13.300 O 06O O ® ]
A34901252222 VDC 125022 125 70 2,2 22,23 12.200 0 0600 ©® [ 1
A34901802622 VDC 180026 180 70 2.2 22,23 8.500 006000 [ 1
A34902303022 VDC 230030 230 70 3,0 22,23 6.600 0606000 [ 1
A34903503632 VDC 350036 350 70 3,6 32,00 4.400 e 0600 [ ] 1
Zvlastni vlastnosti:

® niz8i zahtivani

® nizsi prasnost a zapach

® neomezena skladovatelnost

o stéle stejny primeér

® vakuové letované

® velmi agresivni

® extrémni Zivotnost

Idealni pro fez:

e Sedé litiny (GG, GGG)

e sklolamin&t a kompozitl (GFK)

e okuje

Nejsou vhodné pro vysoce legované oceli s obsahem niklu

Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

Universalni diamantovy kotoué S13 (] * %k k

Priklad objednani: A3440072301213153
‘ Vmax: 100 m/s 5
I @ 230 mm: 80 m/s g
M s

s

S x|

-
— @ _
oSs
A3440072301213153 Universal S13 22,23 6.600
A7440073003213183 Universal S13 300 13 2,8 20 6.400 @ m @ @ 1
A3440073002213183 Universal S13 300 13 2,8 25,4 6.400 (11 015)

H > E > =m

(10) (1¢]
A7440073503213213 Universal S13 350 13 3,0 20 5.500 (10J011 15 M 16
A3440073502213213 Universal S13 350 13 3,0 25,4 5.500 (10} (16}




Diamantové fezaci kotouce

Luxas

Universalni diamantovy kotoué S13 (] * %k k

Priklad objednéni: A3440072301213153
‘ Vmax: 100 m/s 5
I @ 230 mm: 80 m/s g
~ @ 450 mm: 63 m/s w
: )

. <

oSs ¥

A7440074003213243 Universal S13 20,0 4.800
A3440074502213243 Universal S$13 450 13 32 25,4 2.700 @ CD @ @ ] 1

Tento kotou¢ se vyznacuje:

e tfi rizné diamantové segmenty pro universalni vyuziti kotouce
e funkéni ochrana hrany

e kované segmenty

e optimalni rychlost fezu i Zivotnost

S x|

Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

LD MULTI S 13, Kotoué pro profesionaly na beton a stavebni material () * % K
Priklad objednani: A344031151213083
Vmax: 80 m/s 5
‘ @ 300, 350, 400 mm: 100 m/s g

Rezat, Hrubovat
(Diamant)

D x|
x

oSA
A344031151213083 LD Multi $13 2223 13300 ©® @ @ [ l
A344031251213093 LD Multi $13 125 13 24 2223 12200 ©® @ @ n 1
A344031501213113 LD Multi $13 150 13 24 2223 10200 ©® @ @ n 1
A344031801213133 LD Multi $13 180 13 24 2223 8500 ®©O0Q n 1
A344032301213153 LD Multi $13 230 13 26 2223 6.600 ®©O0Q n 1
A344033002213183 LD Multi $13 300 13 28 25,4 6.400 ®©O0Q n 1
A344033502213213 LD Multi $13 350 13 3,0 25,4 5.500 (011 I14) = 1
A344034002213243 LD Multi $13 400 13 32 25,4 4.800 (O 14} = 1

Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje prédvevsim

e vysokou universalnosti pfi optimalni rychlosti fezu

e dlouhou Zivotnosti

e klidnym fezem

e snizenymi vibracemi diky trapézové geometrii segmentl
e patentovanym zplsobem vyroby segmentl

Zpusob spojeni: laserovy svar
Upozornéni: Rezaci kotoud v priiméru od 300 do 400 mm je mozno objednat i s vrtanim 20 mm a @ 30 mm.

Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan




Rezat, Hrubovat

(Diamant)

Diamantové fezaci kotouce

LukAas

LD3 S10 Pro mnoho fezti v armovaném betonu a stavebnim materialu . * %

Priklad objednani: A344131151210083

Vmax: 80 m/s 5

@ 300-400 mm: 100 m/s Q‘?
e

oSa

A344131151210083 LD3 S10 22,23 13.300 (10011} @ ]
A344131251210093 LD3 S10 125 10 23 22,23 12.200 (103(11) ® [ ] 1
A344131801210143 LD3 S10 180 10 23 22,23 8.500 ® 0 ® [ ] 1
A344132301210163 LD3 S10 230 10 23 22,23 6.600 ® 0 ® [ ] 1
A344133002210163 LD3 S10 300 10 23 254 6.400 (10B(11) ® ] 1
A344133502210163 LD3 S10 350 10 23 254 5.500 (0B(11) ® ] 1
A344134002210163 LD3 S10 400 10 2,3 254 4.800 o0 @ [ ] 1
Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje prédvevsim:
e Universéalnosti v pouZiti na beton a dal$i stavebni materidly
e velmi dobrym pomérem ceny a vykonu
Zpusob spojeni: laserovy svar
Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.
LD7 $10, perfektni kotoué na asfalty O * kv

| Ptiklad objednani: A344173002210183

Vmax: 100 m/s

! @ 450 mm: 63 m/s ‘@Q

|

|

: -

H ‘ X

I
o
I

o
>

Sr v

A344173002210183 LD7 S10 254 6.400 u

A344173502210213 LD7 S10 350 10 3,2 254 5.500 @ @ [ ] 1
A344174002210243 LD7 S10 400 10 Si5 254 4.800 ® ® [ ] 1
A344174502210283 LD7 S10 450 10 4,0 254 2.700 ® O [ ] 1

Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje predevsim:
e specialné tvarovanymi segmenty pro velmi gisty béh a ochranu zrna

Zpusob spojeni: laserovy svar
Upozoméni: Rezaci kotou¢ v préiméru od 300 do 400 mm je mozno objednat i s vrtanim 20 mm.

Detailni informace o uZziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.




Diamantové fezaci kotouce

Luxas

TURBO S10 TURBO S10, kotoué pro €isty fez stavebnich hmot véetné
betonu () Y ¥ vy

Priklad objednani: A344141151110013

Vmax: 80 m/s Qﬁl?

A344141151110013 TURBO S10 22,23 13.300 [ |
A344141251110013 TURBO S10 125 10 1,8 22,23 12.200 @ @ | 1
A344141801110013 TURBO S10 180 10 2,2 22,23 8.500 (10 IND) [ ] 1
A344142301110013 TURBO S10 230 10 24 22,23 6.600 O @ n 1

Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje prédvevsim:

® mnohostrannym pouzitim

e gistym fezem

Detailni informace o uZiti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.
Blue Cut S10, Oblibeny kotoué pro stavenisté O *Yeve

Rezat, Hrubovat
(Diamant)

| Priklad objednani: A3456241151110085

Vmax: 80 m/s @?

s
-------_-l

S x|

A345241151110085 Blue Cut S10 22,23 13.300 ® O [ ]

A345241251110095 Blue Cut S10 125 10 2,0 22,23 12.200 o @ [ ] 1
A345241501110125 Blue Cut S10 150 10 2,2 22,23 10.200 (100N@) [ ] 1
A345241801110145 Blue Cut S10 180 10 2,4 22,23 8.500 ® O [ ] 1
A345242301110165 Blue Cut S10 230 10 2,5 22,23 6.600 (103N@) [ ] 1

Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje prédvevsim:
e optimalnim pomérem ceny a vykonu

Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan




Rezat, Hrubovat
(Diamant)

Diamantové rezaci kotouce

LukAas

TC7, vyhodny turbo fezny kotoué s éistym fezem . * Yok

Priklad objednani: A345241151107775

‘ Vmax: 80 m/s ya!

-:':':’:ZI:E:':’::':-
A X
D -
PG 7
Cislo vyrobku Znaceni D Vyska seg- Siteseg- H N max. Doporuéené pouziti %
mm mentuX mentuT mm (1/min)  Informace na strance 438
mm mm
A345241151107775 TC7 15 7 24 22,23 13.300 o @ u 1
A345241251107775 TC7 125 7 2,6 22,23 12.200 (10 JND) u 1
A345242301107775 TC7 230 7 3,2 22,23 6.600 O O u 1
Tento diamantovy kotoué se vyznacuje prédvevsim:
e Cistym fezem
Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.
FAST CUT, extra tenky turbo kotoué pro keramiku a jemnou kameninu () % % Kk
Priklad objednani: A344091151110013
Vmax: 80 m/s
N
_H X
- . D II--
oSA PG 7
Cislo vyrobku Znaceni D Vyska seg- Sifeseg- H N max, Doporuéené pouziti %
mm mentu X mentu T mm (1/min)  Informace na strance 438
mm mm
A344091151110013 FAST CUT S10 115 10 1,4 22,23 13.300 ® ® | 1
A344091251110013 FAST CUT S10 125 10 1,4 22,23 12.200 ® ® | 1
A344091502107013 FAST CUT S7 150 7 1,2 254 10.200 ® ©® | 1
A344091802107013 FAST CUT S7 180 7 1,2 254 8.500 ® ® [ ] 1
A344092301107013 FAST CUT S7 230 7 1,2 22,23 6.600 ® [ ] 1
A344092504107013 FAST CUT S7 250 7 1,6 30,0 6.150 (12} [ 1
A344093004107013 FAST CUT S7 300 7 1,6 30,0 5.100 ® [ | 1
A344093504107013 FAST CUT S7 350 7 1,6 30,0 4.400 ® [ | 1

Tento diamantovy kotoué se vyznacuje prédvevsim:
® extratenkymi segmenty a zesilenym stfedem pro pevné upnuti
e rychlym a ¢istym fezem i do nejtvrdsich obkladd

Detailni informace o uZziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337

342



Luxas

Diamantové rezaci kotouce

® * ke

Priklad objednani: A344111151107013

Vmax: 80 m/s

—a

oSA PG 7
Cislo vyrobku Znaceni D Vyska seg- Site seg- H N max. Doporuéené pouziti §§
mm mentuX mentu T mm (1/min)  Informace na strance 438
mm mm
A344111151107013 FLIESE S7 15 7 1,6 22,23 13.300 (12] [ ] 1
A344111251107013 FLIESE S7 125 7 1,6 22,23 12.200 ® [ ] 1
A744111502107013 FLIESE S7 150 7 1,6 254 10.200 (12] A 1
A744111802107013 FLIESE S7 180 7 2,0 254 8.500 ® A 1
A344112301107013 FLIESE S7 230 7 2,0 22,23 6.600 ® ] 1
A744112504107013 FLIESE S7 250 7 21 30,0 6.150 ® A 1
A744113004107013 FLIESE S7 300 7 2,2 30,0 5.100 ® A 1
A744113504107013 FLIESE S7 350 7 23 30,0 4.400 ® A 1
Tento diamantovy kotoué se vyznacuje prédvevsim
e velmi Cistym fezem v glazovanych obkladech a keramice
Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.
FC7,Vhodny kotoué pro roziezavani obkladaéek/dlazdic. () * Y Yy
Priklad objednéani: A345211151107015
Vmax: 80 m/s (@j/;
==
M
H X
- o - -
PG 7
Cislo vyrobku Znaceni D Vyska seg- Site seg- H N max, Doporuéené pouziti %
mm mentuX mentuT mm (1/min)  Informace na strance 438
mm mm
A345211151107015 FC7 15 7 1,8 22,23 13.300 (12] [ ] 1
A345211251107015 FC7 125 7 2,0 22,23 12.200 (12] [ ] 1
A345212301107015 FC7 230 7 25 22,23 6.600 (12] [ ] 1
Tento diamantovy kotoué se vyznacuje prédvevsim:
e optimalnim pomérem ceny a vykonu
Detailni informace o uziti si prosim vezmeéte z tabulky na strané 337.
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Diamant)



Rezat, Hrubovat

(Diamant)

Diamantové brusné hrnce

LukAas

DST HP S5, pro nejvy3si naroky na vykon v tbéru a na ticho pfi praci () * %k

Priklad objednani: A3444B1251606183

Vmax: 80 m/s @

|
: —
! x
H
o
— -
oSA
A3444B1251606183 DST SP S5 22,23 12.200 O O ® ®
A3444B1801606183 DST SP S& 180 5 22,23 8.500 00 ® 6 n 1
Tento diamantovy hrnec se vyznacuje predevsim:
® vysoce vykonné segmenty pro maximalni Gbér
e universalni hrnec na beton i zulu
e prace prakticky bez vibraci diky induktivné navatenym segmentdm (ndstroj je vyvazeny)
e optimalni odvod prachu ihned od segmentu
Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.
DST S6, Brusny nastroj pro univerzalni pouziti () * % Yy
Priklad objednani: A344431151506053
Vmax: 80 m/s @?
! —
1 /_{_Ll
! x
H
o
— -

oSr ¥

A344431151506053 DST S6 22,23 13.300
A344431251506053 DST S6 125 6 22,23 12.200 @ 0 [ ] 1
A344431801506053 DST S6 180 6 22,23 8.500 (10011} [ ] 1

Tento diamantovy hrnec se vyznacuje predevsim:
e velmi dobrym pomérem ceny a vykonu
e optimalnim umisténim segment pro Cisty a dobry brus

Detailni informace o uZziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.




Diamantové brusné nastroje/diamantovy vrtak bez chlazeni

Luxas

DST S5 cenové vyhodny brusny nastroj pro mnoho aplikaci . *

Priklad objednani: A345531151607185

Vmax: 80 m/s @

|
: —
' P8
H
0
— -
A345531151607185 DST Sb 22,23 13.300
A345531251607185 DST Sb 125 5 22,23 12.200 @ CD A 1
Detailni informace o uZziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337
diamantovy vrtak bez chlazeni O K e

Priklad objednani: A345890066315013

[

M4

< VT 11

A345890066315013 DTB 06 M 13.300 (12} u

A345890086315013 DTB 08 M14 8 15 3,0 M14 13.300 ® [ ] 1
A345890106315013 DTB 10 M14 10 15 3,0 M14 13.300 ® [ ] 1
A345890126315013 DTB 12 M14 12 15 3,0 M14 13.300 ® [ ] 1
A345890146315013 DTB 14 M14 14 15 3,0 M14 13.300 ® [ ] 1
A345890206315013 DTB 20 M14 20 15 3,0 M14 13.300 ® [ ] 1
A345890256315013 DTB 25 M14 25 15 3,0 M14 13.300 ® u 1
A345890326315013 DTB 32 M14 32 15 3,0 M14 13.300 ® u 1
A345890386315013 DTB 38 M14 38 15 3,0 M14 13.300 ® u 1
A345890456315013 DTB 45 M14 45 15 3,0 M14 13.300 ® u 1
A345890586315013 DTB 68 M14 58 15 3,0 M14 13.300 ® [ ] 1
A345890686315013 DTB 68 M14 68 15 3,0 M14 13.300 ® [ ] 1

Tento vrtak pro suché vrtani bez chlazeni se vyznacuje:
® pouzitim v béznych uhlovych bruskach

e gistym vrtadnim bez vylomenf dlazdi¢ek

e universalni nastroj pro stavbu a sanitu

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Rezat, Hrubovat
(Diamant)




Rezat, Hrubovat
(Diamant)

Vrtak na krabice do zdi I_UKAE

Vrték na krabice do zdi DSK [ ) * K Y

X Priklad objednani: A346350687208043

——
~ Prosim objednejte si pfislusné .{}
prislusenstvi. ;

Mi6

Tento vrtak na krabice do zdi se vyznacuje:

e jednosuje vyvrtate otvor pro krabi¢ky na elektroinstalaci
® pouziti v bézné profi vrtacce

e upevnéni ve sklicidlu nebo SDS-ryychloupinanim

Sada prislusenstvi pro vrtak na krabice: * kP

Priklad objednani: A346390006

///




Luxas

Technické kartace

348 Technickeé informace 352 Radiélni kartace
349 Radialni stopkové kartacé 353 Hrncové kartace
349 Radialni stopkové kartacé s brusnym nylonem 353 Ruc¢ni kartace
350 Kuzelove kartace

350 Stétkové kartécé

351 Trubkove kartace

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.
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Technické kartace

Vseobecné informace

LukAs

Material osazeni a provedeni

Ocelovy drat
Pouzivé se vysoce kvalitni ocelovy drat s vy$si pevnosti. Tim docilu-
ji kartace vynikajici zivotnosti a vysoké hospodarnosti.

Nerezovy drat

Tento drat se pouziva tam, kde byly nezddouci zbytky z normalniho
ocelového dratu jako napf. opracovéni nerezové oceli, hlinik a jiné
nezelezné kovy.

Nylonové stétiny s brusivem

Nylonové brousici Stétiny jsou nylonové vilakna nasycend brusnymi
zrny. Vyznaduiji se vysokou flexibilitou. Stétiny se optimalné prizpd-
sobi obrystim obrobku, aniz by se povrch silné zdrsnil. Pfi brouseni
se odkryvaji drat zrna, takze je dosazeno rovnomeérného Ubéru a
vysoké Zivotnosti.

Provedeni

V obou kvalitdch dratu dodavame kartace se zvinénym nebo
copanovym osazenim. Karta¢e copanového provedeni maji oproti
zvinénému delsi Zivotnost a jsou uréeny pro extrémni naroky na
kartaGovani. Kartace se zvinénym ocelovym dratem dodévéme
také v provedeni zalitém do pryskyfice. Zpevnénim dratu v zaliti se
zvySuje brusny vykon. Tyto kartéce se idedlné hodi pro rovhomeérné
plo$né opracovani hran.

Pouziti

Ocelovymi karta¢i mohou byt provadény nejrliznéjsi prace, napf.
ojehlovani, odokujeni, odrezivéni, ¢isténi, zdrsfiovani, odlakovani.
Karta¢e s nylonovymi §tétinami se hodi obzvlasté k odstrafiovani
zoxidovanych vrstev na kovech, strukturovani meékkého dreva, opra-
covéani na karoseriich, odstrafiovani zbytk{ barev a pod.

348

Pracovni pokyny a pohonné naradi

Technické kartéc¢e jsou na zakladé své poddajnosti prizplsobi-

vé konturdm opracovavaného dilu. Aby se dosahlo optimalniho
vysledku, mély by kartace pracovat jen Spi¢kami svého osazeni.
Aby se doséhlo optimalniho vysledku, mély by kartace pracovat
jen $pickami svého osazeni. Poddajnost kartacl zavisi na délce
volného osazeni a u draténych kartacl zavisf na sile dratu. Kartace
s vétsi délkou osazeni jsou velmi ,,mékké” a maji se pouzivat jen s
nizkym pfitlakem. Prilisny pritlak snizuje Zivotnost kartace a vede k
pred¢asnému opotfebeni. Technické kartd¢e mohou byt nasazeny
jak u stacionarnich strojd, tak | v rué¢nim néradi.

Obvodové rychlosti
Ocelové draténé kartace pusobi pfi vyssich otackach ,tvrdéji” a pfi
nizsich ,,mékceji”

K dosazeni spravného kartacového efektu doporu¢ujeme pro zviné-
né provedeni tyto obvodové rychlosti:

opracovani oceli cca 30 m/s
opracovani nezeleznych kovd  cca 18-20 m/s
opracovani plast( cca 15 m/s

V copanovém provedeni se muze volit rychlost vy$si:

opracovani oceli cca 40 m/s.

KartaCe s osazenim nylonovymi Stétinami dosahuji optimalni vykon
pri obvodové rychlosti cca 18 — 22 m/s podle opracovavaného
materialu.

Bezpecénostni pokyny

Technické kartad¢e podléhaji peclivé kvalitativni kontrole pfi vyrobé
(dle EN 1083-2). Zasadné musi byt pfi praci se v§emi rotujicimi
kartaci pouzity osobni ochranné prostfedky.



m ATS Technické kartace
BS, radialni stopkové kartaée, stopka 6 mm * %
- Priklad objednani: A350005026
BT
L L R
b .

A350104010111  BSSW 04010 ocel zvinény 18.000 | |
A351004036 BSVW 04011 nerez vingny 40 1 9 0,2 18.000 o (3] e 0 [ 10
A350005026  BSSW 05010 ocel 2vinény 50 10 12 02 15000 @ (5) n 10
A350105014111  BSSW 05014 ocel vingny 50 14 12 02 15000 @ (5) n 10
A350105014211  BSVW 05014 nerez vingny 50 14 12 02 15.000 o 06 0 (7] [ ] 10
A350006036  BSSW 06018 ocel vingny 60 16 12 02 15.000 @ (5] [ 10
A351006036 BSVW 06018 nerez zvingny 60 16 17 02 15.000 @ (5] [ 10
A350106018113  BSSW 06018 ocel 2vinény 60 19 17 03 15.000 0 00 (7] [ 10
A350007036 BSSW 07018 ocel zvingny 70 16 19 02 15.000 @ (5] [ 10
A350107018113  BSSW 07018 ocel vineny 70 16 19 03 15000 @ (5] [ 10
A350107018213  BSVW 07018 nerez vineny 70 16 19 03 15.000 0 00 (7} [ 10
A351007036 BSVW 07018 nerez vineny 70 16 19 02 15.000 o 0 0 (7] ] 10
A350107508135  BSSZ 07508 ocel copanovy 75 12 15 05 25000 @ (5} m 10
A350107508235 BSVZ 07508 nerez copanovy 75 12 15 0,5 25.000 O 600 | ] 10
BSN, radialni stopkové kartaée s osazenim z brusného nylonu,
stopka 6 mm * % Yy
=) Ptiklad objednani: A350105010048
BT
- —
o
b 7

A350105010048  BSNG 05010 hrubé 15.000 @ (4] 0 0 ® [ .
A350105010049  BSNF 05010 jemné 50 10 12 15.000 @ (4] 60 0 n 10
A350107012048 BSNG 07012 hrubé 70 12 20 15.000 @ (4] 0 0 [ 10
A350107012049  BSNF 07012 jemné 70 12 20 15.000 @) (4] 0 0 n 10
A350110007048  BSNG 10007 hrubé 100 8 22 4.500 @ (4] 0 0 [ 10
A350110008050  BSNF 10008 jemné 100 8 22 4.500 @ (4] (o (7} = 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Technické kartace

LukAas

BK, kuzelové kartace * ok

Priklad objednani: A350610012114

A

A350610012213  BKVW 10012 nerez zvinény 12.500 | |
A350610012114  BKSW 10012 ocel 2vinény 00 10 GG M4 0,35 12500 o e = 1
A350610013235 BKVZ 10013 nerez copanovy 100 13 GG M14 0,5 12.500 o e 0 o [ 1
A350610013135 BKSZ 10013 ocel copanovy 100 13 GG M14 0,5 12500 @ (5] [ ] 1
BP, stétkové kartace, stopka 6 mm * K Yy
Ptiklad objednani: A350101006
L) BT
_Q _r PR -
12
L

A350101006 BPSW 01020 ocel 2vinény 20.000 ]
A351101006 BPVW 01020 nerez 2vinény 10 10 20 60 03 20.000 0 (3] 0 0 ] 10
A350101506 BPSW 01725 ocel 2vinény 16 17 22 65 03 20000 @ (5) ] 10
A351101506 BPVW 01725 nerez 2vinény 16 17 22 65 03 20.000 o 00 (7] ] 10
A350502029134 BPSZ 02029 ocel copanovy 19 20 28 72 035 20000 @ (5} n 10
A350502029232 BPVZ 02029 nerez copanovy 19 20 28 72 025  20.000 o 0 0 (7] ] 10
A350102206 BPSW 02525 ocel 2vinény 2 25 25 68 03 18000 @ (5] ] 10
A351102206 BPVW 02525 nerez 2vinény 2 25 25 68 03 18.000 (2 23 4 ] (7] ] 10
A350502329134 BPSZ 02329 ocel copanovy 2 23 28 72 035 20000 @ (5} ] 10
A350102806 BPSW 03025 ocel 2vinény 29 30 25 68 03 18000 @ (5] ] 10
A351102806 BPVW 03025 nerez 2vinény 29 30 25 68 03 18.000 O 0 0 o [ ] 10




Luxas

RBSD, trubkové kartaée s osazenim ze zvinéného ocelového dratu

Technické kartace

* Kk ve

Priklad objednani: A359901025
- |
3 )i

A359901025 RBSD 1025 ocel zvinény
A359901325 RBSD 1325 ocel zvinény
A359901625 RBSD 1625 ocel zvinény
A359902525 RBSD 2525 ocel zvinény
Idealni k

e Odjehlovaniotvoru

e pfi¢nych otvord

e zapichl

o | esténi a Cisténitrysek
e malych otvor(

e zavitovych dér

0,72 2.000
13 26 38 90 012  2.000
%6 26 38 90 012  2.000
25 |26 38 90 (02 2.000

RBSN, trubkové kartace s osazenim z brousiciho nylonu, SIC

® @ 0 (5] ]

® @ O (5) ] 10

®© @ 0 (5] = 10

® @ 0 (5] = 10
* %k v

L e

d3

Priklad objednani: A359901065120
.%(r\j

A3569901065120
A3569901365120
A3569901665120
A359902565120

Idealni k

e Odjehlovaniotvort

e pfi¢nych otvord

e zapich(

o | esténi a Cisténitrysek
e malych otvorl

e zavitovych dér

RBSN 1065
RBSN 1365
RBSN 1665
RBSN 2565

C120
C120
C120
C120

. Inox/ocel

@ ocel @ hlinik

13
16
25

2.000
65 3,7 125 06 2.000
65 52 125 06 2.000
65 55 125 06 2.000

. kamen ‘ litina

(2] (4] 9 ® [

(2] (4] @ (7] m 10
(2] (4] ©® @ m 10
(2] (4] ©® @ m 10
plasty .titan

Cistit
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Technické kartace

BR, rotacni kartace, copanové

LukAas

* Kk ve

Priklad objednani: A350211512135

[

A350211512135 BRSZ 11512 ocel copanovy 15 22,23 12.500
A350211512234 BRVZ 11512 nerez copanovy 15 14 22,23 20 12.500
A350312514135 BRSZ 12514 ocel copanovy 125 14 22,23 20 12.500
A350312514235 BRVZ 12514 nerez copanovy 125 14 22,23 20 12.500
A350317814135 BRSZ 17814 ocel copanovy 178 14 22,23 32 9.000

BR, rotacni kartace, zvinény drat

* %k Ve

1

Priklad objednani: A350315022114

A350315022114 BRSW 15022 ocel zvinény 150 22 0,35  6.000
A350315023213 BRVW 15023 nerez zvinény 150 23 50 33 03 6.000
A350320024114 BRSW 20024 ocel zvinény 200 24 50 48 035 6.000

v8ech kartacut jsou pfiloZzeny redukéni krouzky na obvykle upinani kartagu.
Tim ziskate nasledujici vrtani:

e Trubka'R" 40 mm: 40/32/1"/22,23/20/16/1/2"
e Trubka'R" 50 mm: 50 /32 /1"/22,23/20/16/1/2"

Informace ke sprévné a bezpe¢né montézi najdete v bezpecnostnich pokynech na baleni.

999 (7] n 1
o (5] u 1



Technické kartace

Luxas

BTG, hrncové kartaée se zavitovym upinanim % %y

Priklad objednani: A350406020114

[

M14

A350406020114 BTSW 06020 G nerez zvinény 0,35 12.000 | ]
A350406021213 BTVW 06021 G ocel zvinény 60 20 M14 03 12.000 0 6 [ ] 1
A350406520234 BTVZ 06520 G nerez copanovy 65 20 M14 0,35 12500 @ (5] [ ] 1
A350406520135 BTSZ06520G  ocel copanovy 65 20 M4 0,5 12.500 o 6 0 (7} ] 1
A350408020135 BTSZ 08020 G ocel copanovy 80 20 M14 0,5 9.000 (1] (5) [ ] 1
A350408025114 BTSW 08025 G ocel zvinény 80 25 M14 0,35 8.500 (1] (5] [ ] 1
A350410030114 BTSW 10030 G ocel zvinény 100 30 M14 0,35 9.000 (1] (5] [ ] 1
BHU, ruéni kartaée k univerzalnimu pouziti * %k e

Priklad objednani: A350726525113

— | 4 -— b -— —a
A350726525113  BHUS 26528 ocel 265 130 0,35
A350726525213 BHUV 26525 nerez 15 28 265 130 0,3 Q (3} 0 (7] u 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Cistit



Cistit

Technické kartacée

LuxAs



Luxas

Porézni brousici kotoucCe

197

Kvality a oblasti pouziti

356

VVSeobecné informace

357

ASB, upinaci stoky pro ASVS

357

ASVS, porézni brousici kotouce pro ohebné
hridele nebo vrtacky

358

ASVT porézni brousici kotouc¢e na sklokeramickém
talifi pro Uhlové brusk

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Cistit
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Porézni brousici kotouce

LukAs

Informace

Vseobecné Bezpecénostni pokyny

Z&kladem nasich poréznich brousicich nastrojd AS je fidké polyami-  Dbejte prosim na ndmi doporu¢ené obvodové rychlosti, které
dové rouno, obsahujici agresivni brusna zrna. Rouno je odolné proti  nesmi byt pfekroceny.

vodé a Cisticim prostfedkdm.

Vlastnosti
Doporuceni k pouziti e maly vyvin tepla
Néstroje z fady AS jsou vhodné na Cistici prace zejména pro: ® mozna prace s nizkym pritlakem
e Odstrariovani zbytkl lakl a lepidel ® nastroj se nezanasi
e Odstrafiovani zbytkl betond e 7adné nezédouci poskozeni obrobku

e Odrezovani, ¢isténi a lesténi nejriznéjsich ploch

e Strukturovani a ¢isténi dreva

e Odrezovani a Cistici prace (ndnosy lastur) na ¢lunech a lodich
o Cisténi podvozkU a riizné karosatské prace

e ¢isteni svard a Cisténi pred svarovanim.

356



Porézni brousici kotouce

Luxas

ASVS, porézni brousici kotouce pro ohebné htidele nebo vrtacky * %k Y

Priklad objednani: A22900601201

o4 4+

A22900601201  ASVS 060 8.000 9.500 ASB 6 ® 226 66 060 0606 ® u

A22901001201  ASVS 100 100 13 13 5.000 5.700 ASB 6 ® @63 ® 6 060 6 ® u 10
A22901251201  ASVS 125 126 13 13 4.000 4.500 ASB 8 ® @63 ® 6 60 06 ® [ 10
A22901501201  ASVS 150 150 13 13 3.000 3.800 ASB 8 ® @263 ® 6 060 06 ® [ 10
ASB, upinaci stopky pro ASVS véetné upinacich podlozek a kontramatic * %k Y

Priklad objednéni: A1610021007301

&b

A1610021007301 ASB 06
A1610021007302 ASB 08 M12 8 60 u 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Cistit
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Porézni brousici kotouée I_u KA;

ASVT, porézni brousici kotouée na sklolaminatovém talifi,
pro thlové brusky * ko

Priklad objednani: A270111500114

Vmax: 63 m/s 5
" &

(G .

A270111500114 ASVT 115 22,23 5.300 0500 @© @ ® ® 6 060 @ 06 ©® =
A270112500114 ASVT 125 125 13 22,3 4.900 9.600 ® 26 ® 6 060 066 ® ] 10

Pouzitelné bez podpérného talife na regulovatelnych nebo pomalub&znych thlovych bruskach.




LuxAs
Pohonné naradi

360 Technické informace

Pneumatické pohonné néaradi
362 Pasove brusky
363 Primé brusky

Elektrické pohonné naradi
376 Satinyrovaci bruska

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

(N S .

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brusky



Brusky

Pohonné naradi

Informace

LukAs

Vseobecné

Nase pneumatické pohonné stroje se vyznacuji vysokym vykonem
a nizkou spotfebou vzduchu. Robustni lamelové motory Ize zatézo-
vat az do zastaveni, aniz by se poskodily.

Stroje jsou vybaveny omezovacem otacek, takze v rdmci uvedené
tolerance prekrocit volnobézné otacky.

Konstrukce umoznujici snadnou udrzbu usnadnuje jednoduchou
vymeénu opottebitelnych dila.

Privadéni tlakového vzduchu

Pohonny vvyvinou plny vykon uz od tlaku 0,63 MPa (= 6,3 bar).
Radi Vam poradime pfi optimélni dimenzaci pfivodu tlakového
vzduchu. Prvni informace ohledné prifez( vedeni Ize zjistit v tech-
nickych informacich.

Spotieba vzduchu Pripojny zavit
(viz udaje stroje)

0,05-0,5 m*/min Gy
0,156-0,9 m¥min G 3"

0,5-1,5 m¥min G "

0,8-6,0 m¥/min G 3"

Mazani lamelového motoru

Udrzbova jednotka tvotena odludovadem vody a olejni¢kou spoleh-
livé chrani lamelové motory pred opotfebenim, snizuje néklady na
udrzbu a zvysuje Zivotnost.

Mazani turbinového pohonu

Stroje a turbinovym pohonem jsou vzdy
provozovany bezolejnicky!

JelikoZ se motor ve skfini stroje ota¢i maximalné bezdotykove,

vede to k obzvlasté nizkym ztratam pfi treni a vysoké energetické
efektivité pfi brouseni a frézovani.

360

Ergonomie a bezpeénost

Vibrace

Na ochranu uzivatell se vSechny bruskykontroluji a oznacuji podle
soucasné evropské smernice pro hluk a vibrace. Vibrace se pfitom
snimaji a vypocitavaji trojrozmeérove.

Ergonomie

Ve srovnéni s elektrickymi bruskami poskytuji pneumatické brusky
vy$§i vykon pfi nizké hmotnosti. Diky ergonomicky vytvarovanym,
izolovanym rukojetim stroje dobfe lezi v ruce a umoznuji neunavu-
jici préaci.

S pneumatickymi bruskami LUKAS neni problém ani opracovani
tézko pristupnych obrobkd, u mnoha strojd Ize totiz optimalné
upravit délku viretena, vyust vzduchu a provedeni ventild podle
pozadavkU uzivateld.

Bezpeénost
Dokonce je mozné pouZzivani v prostorach s nebezpecim vybuchu.

Kvalita

VSechny stroje maji robustni hlinikovou skfifi a jsou koncipovény
pro pouziti v hrubém prostredi. Motory se nemohou prehfat ani
pfi trvalém provozu na maximalni otacky. V ramci 100 % kontroly
kvality se na v§ech strojich pred odeslanim méri otacky a vykon.

Bezpeénostni upozornéni

Pouzivat Ize pouze nastroje, které jsou z hlediska bezpecnosti
vhodné a schvalené pro obvodové rychlosti dosazitelni s pfislusny-
mi bruskami.



Vzduchova uhlova bruska

Luxas

Prehled vzduchovych brusek

12

0
)
[T

¢»d2
Do

Technicka data

28 h =86 35 220 362

AMIN 30 BSH 30.000 0,300 19

AMIN 12-030 GD 12.000 0,300 16 26 = = 35 195 363
AMIN 15-030 GD 15.000 0,300 16 26 = = 35 195 363
AMIN 12-030 GH 12.000 0,300 16 26 = = 35 195 363
AMIN 15-100 GH 15.300 1,000 24 37 34 148 51 350 364
AMIN 15-070 GH2L 15.300 0,700 24 35 24 440 46 630 365
AMIN 15-100 GHL 15.300 1,000 24 3l 24 160 51 360 366
AMIN 19-100 GHL 19.000 1,000 24 3l 24 160 51 360 366
AMIN 19-100 GH 19.000 1,000 24 37 34 148 51 350 367
AMIN 19-100 GHK 19.000 1,000 24 44 = = 51 245 367
AMIN 20-030 GD 20.000 0,300 16 26 = = 85 195 368
AMIN 23-030 GD 23.000 0,300 16 26 = = 85 195 368
AMIN 20-030 GH 20.000 0,300 16 26 = = 85 195 368
AMIN 30-030 GD 30.000 0,300 14 16 = = 36 190 369
AMIN 30-030 GH 30.000 0,300 14 16 = = 36 190 369
AMIN 32-027 GD 32.000 0,270 13 20 23 85 29 210 370
AMIN 45-030 GD 45.000 0,300 14 16 = = 36 190 371
AMIN 45-030 GH 45.000 0,300 14 16 = = 36 190 371
AMIN 55-011 GD 55.000 0,110 9 14 = = 20 125 372
AMIN 72-013 GD 72.000 0,130 10 15 = = 29 165 373
AMIN 70-025TGD 70.000 0,250 14 16 = = 42 175 374
AM 07/100 GH 7.600 1,600 63 15 51 130 74 530 375

AM 11/080 GH 10.700 1,100 40 10 47 110 62 498 375

Brusky



Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAs

Pasova bruska izolovana * ok

Priklad objednani: A3993302113
Délka: ca. 325 mm

Vyska: ca. 86 mm

Hmotnost: ca 0,90 kg

Pohon: lamelovy motor

Dal$i udaje na str. 361.

A3993302113 AMIN 30 BSH Péska 30.000 03

V baleni je obsazeno:
Napinaci Ustroji pro nekonec¢né pasy rozméru 13 x 305 mm, pfivod vzduchu od vzduchu s tlumi¢em, upinani 6m, nastroj k ovladani

Zvlastni prislusenstvi:
klestiny pror @ 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8" 3/16" 1/4" Oststni pfislusenstvi pro brusky (prodluzky, kolecka atp.) k dodani pouze v Némeck

Ze skladu k dodani mimo jiné:
nekonecny pas 13 x 305 mm

Pouzitelné s nastroji LUKAS:
Prosim, dbejte Udajli o ota¢kach na obalech nastroju

SBL, nekoneény pas () * K Y

Priklad objednani: A3000130305040T01
Obvodova rychlost 28 m/s

NK = normal korund

ZK = cirkonkorund

A3000130305040T01 SBLT ZK 40 pevny-pruzny 006 6 ® 06 ® [

A3000130305060T  SBLT NK 60 13 305 pevny-pruzny (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A3000130305060T01 SBLT ZK 60 13 305 pevny-pruzny (1 32 B OMONO] [ 100
A3000130305080T  SBLT NK 80 13 305 pevny-pruzny ([ ONONON - BOMGN = 100
A3000130305080T01 SBLT 7K 80 13 305 pevny-pruzny 00 06 ® 6 u 100
A3000130305080X  SBLX NK 80 13 305 pevny (1 ONMONON - BMOMGN ¢ [ 100
A3000130305120T  SBLT NK 120 13 305 pevny-pruzny (1 ONMONON - BOMGHN ¢ [ 100
A3000130305120X  SBLX NK 120 13 305 pevny 020 ®0 60O 6 n 100




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana * %

Priklad objednéni: A3993101112

Délka: ca. 1775 mm

Prdmér: @ 34,5 mm

Hmotnost: 0,90 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otacek

Dal8i technickéa data na str. 361

A3993101112 AMIN 12-030 GD otocny 12.000 0,49
A3993102112 AMIN 12-030 GH Péska 12.000 0.3 0,49 6 8 u 1
A3993101115003 AMIN 15-030 GD otocny 15.000 0.3 0,52 6 8 u 1

Dodavka obsahuje:
pfivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néaradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

AMIN 12-030 GD/GH

Frézy HM do @ 20 mm od 23
Frézy HSS do @ 8mm od 64
Brousici véjite SFV/M @ 40 mm od 247
Brousici véjite SFI @ 30 mm 242
Brousici véjite SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 243
Brousici pasky SBZY do @ 30 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 36 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 20 mm od 287
Brousici éepicky SK... do @ 21 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885, 1385, 1885 301
Lestici téliska P1 4020 od 127
Lestici téliska P2 @ 20 mm od 130
Lestici téliska P5 @ 40 mm od 143

AMIN 15-030 GD

Frézy HM do @ 16 mm od 23
Frézy HSS do @ 6 mm od 64
Brousici véjite SFI @ 30 mm 242
Brousici véjite SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 243
Brousici pasky SBZY do @ 25 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 20 mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 16 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885, 1385 301

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAs

Pfima bruska, izolovana * ok

Priklad objednéni: A3993102115

Délka: ca. 310 mm

Prdmeér: @ 52 mm

Hmotnost: 2,3 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany reguldtor otaéek

Dal$i technickéa data na str. 361

A3993102115 AMIN 15-100 GH Péaska 15.300 1

Dodavka obsahuje:
ptivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néaradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 8 mm, 9 mm, 3/16", 1/4", 5/16"

Frézy HM do @ 16 mm od 23
Frézy HSS do @ 6mm od 64
Brousicf téliska do @ 60 mm od 98
Lestici téliska P2 do @ 16 mm od 130
Lestici téliska P3 do @ 16 mm od 134
Lestici téliska P6 do @ 30 mm od 150
Brousici vejite SFL/SFE/SFB/SFT/SFC do @ 40 mm od 233
Brousici ¢epicky SK... do @ 16 mm od 293
Brousici svitky SR... do @ 20 mm od 287
Brousici pasky SBZY do @ 22 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska s prodlouzenim, izolovana % %y

Priklad objednani: A3993102115002
Délka: ca. 615 mm

Prdmeér: @ 47 mm

Hmotnost: 2,1 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otacek
1 Udaj véetné 2 ks prodlouZeni vietene

Dalsi technické data na str. 361

A3993102115002 AMIN 156-070 GH2L Péaska 15.300 0.7

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, 2 ks prod-
louzeni vietena (delka kazdého 200 mm), kle$tina 6 mm, obsluzné néradi

Zvlastni prislusenstvi:
prodlouzeni vietena az 200 mm (max. prodlouzeni do 1.200 mm), klestina pro @
8 mm, 9 mm, 3/16", 4", 5/16"

Brousici véjite SFL/B/T/E/C do @ 40 mm od 233
Brousici véjite SFI @ 30 mm 242
Brousici véjite SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 243
Brousici pasky SBZY do @ 25 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 20 mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 16 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885, 1385 301
Lestici téliska P1 @ 32 mm od 127
Lestici téliska P2 @ 16 mm od 130

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAs

Pfima bruska, izolovana * ok

Priklad objednani: A3993102115001

Délka: ca. 310 mm

Prdmeér: @ 52 mm

Hmotnost: 2,2 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany reguldtor otaéek

Dal$i technickéa data na str. 361

A3993102115001 AMIN 15-100 GHL Péaska 15.300 1
A3993102119002 AMIN 19-100 GHL Paska 19.000 1 1 6 12 [ ] 1

Dodavka obsahuje:
ptivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné naradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 8 mm, 9 mm, 3/16", 1/4", 5/16"

AMIN 15-100 GHL

Brousici véjite SFL/B/T/E/C do @ 40 mm od 233
Brousici véjite SFI @ 30 mm 242
Brousici véjite SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 243
Brousici pasky SBZY do @ 25 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 20 mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 16 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885, 1385 301

AMIN 19-100 GHL

Brousici téliska @ 50 mm od 98
Brousici véjite SFL @ 20 mm od 233
Brousici pasky SBZY do @ 19 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 13mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 13mm od 293

Brousici dutinky SHKE 0885 301




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana * %

Priklad objednani: A3993102119
Délka AMIN 19-100 GH: ca. 310 mm
Délka AMIN 19-100 GHK: ca. 190 mm
Primér: @ 52 mm

Hmotnost GH: 2,3 kg

Hmnotnost GHK: 1,7 kg

Pohon: lamelovy motor inte

Dal&i technické data na str. 361

A3993102119 AMIN 19-100 GH Paska 19.000 1
A3993102119001 AMIN 19-100 GHK Paska 19.000 1 1 6 12 [ ] 1

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumiéem, klestina 6 mm, obsluzné naradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 8 mm, 9 mm, 3/16", 1/4", 5/16"

Frézy HM do @ 12 mm od 23
Frézy HSS do @ 4mm od 64
Brousici téliska do @ 50 mm od 98
Lesticf téliska P1 do @ 50 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 12mm od 130
Lesticf téliska P3 do @ 10 mm od 134
Lesticf téliska P5 do @ 50 mm od 143
Lesticf téliska P6 do @ 16 mm od 150
Brousici ¢epicky SK... do @ 13 mm od 293
Brousicf svitky SR... do @ 13 mm od 287
Brousici pasky SBZY do @ 19 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAs

Pfima bruska, izolovana * %

Priklad objednani: A3993101120

Délka: ca. 1775 mm

Prdmér: @ 34,5 mm

Hmotnost: 0,90 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otacek

Dal8i technickéa data na str. 361

A3993101120 AMIN 20-030 GD otoény 20.000 0,53
A3993102120 AMIN 20-030 GH Paska 20.000 03 0,45 6 8 [ ] 1
A3993101123 AMIN 23-030 GD otoény 23.000 03 0,54 6 8 [ ] 1

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néaradi

2Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

AMIN 20-030 GD/GH

Frézy HM do @ 12mm od 23
Frézy HSS do @ 4 mm od 64
Brousici véjite SFL @ 20 mm od 233
Brousici pasky SBZY do @ 19 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 13 mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 13 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885 301
Brousici téliska, stopkat 6 mm @ 22 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm od 98
Lestici téliska P2 @ 13 mm od 130

AMIN 23-030 GD

Frézy HM do @ 12mm od 23
Frézy HSS do @ 4mm od 64
Brousici véjite SFL @ 20 mm od 233
Brousici pasky SBZY do @ 15 mm od 273
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 13 mm od 287
Brousici éepicky SK... do @ 13 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885 301
Brousici téliska do @ 40 mm od 98
Lestici téliska P1 @ 10-20 mm od 127
Lestici teliska P2 @ 5-10 mm od 130

Lestici téliska P5 @ 8-20 mm od 143




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana * %

Priklad objednani: A3993101130

Délka: ca. 1775 mm

Prdmér: @ 34,5 mm

Hmotnost: 0,70 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany reguldtor otaéek

Dal$i technickéa data na str. 361

A3993101130 AMIN 30-030 GD otocny 30.000 0,45
A3993102130 AMIN 30-030 GH Paska 30.000 0.3 0,45 6 6 [ | 1

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchové hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, kle$tina 6 mm, obsluzné néradi

2Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm 3,25 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Frézy HM do @ 8mm od 23

Frézy HSS do @ 3mm od 64

Brousicf téliska do @ 32 mm od 98

Lestici téliska P1 do @ 32 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 10 mm od 130
Lestici téliska P3 do @ 10 mm od 134
Lestici téliska P5 do @ 32 mm od 143
Lestici téliska P6 do @ 12mm od 150
Brousici ¢epicky SK... do @ 10 mm od 293
Brousici pasky SBZY do @ 12 mm od 273

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAs

Pfima bruska, izolovana * ok

Priklad objednani: A3993101132

Délka: ca. 206 mm

Primeér téla: ca. 30 mm

Primeér téla vietena: ca. 23mm

Hmotnost: 0,40 kg

Pohon: lamelovy motor Odvétrani dopfedu (Ize vypnout)

Dalsi technické data na str. 361

A3993101132 AMIN 32-027 GD otoény 32.000 0,2

Dodavka obsahuje:
ptivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néaradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm, 1/8", 1/4"

Frézy HM do @ 8mm od 23

Frézy HSS do @ 3mm od 64

Brousicf téliska do @ 32 mm od 98

Lestici téliska P1 do @ 32 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 10 mm od 130
Lestici téliska P3 do @ 10 mm od 134
Lestici téliska P5 do @ 32 mm od 143
Lestici téliska P6 do @ 12mm od 150
Brousici ¢epicky SK... do @ 10 mm od 293
Brousici pasky SBZY do @ 12 mm od 273




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana * ok

Priklad objednéni: A3993101145
Délka: ca. 1775 mm

Prdmér: @ 34,5 mm

Hmotnost: 0,70 kg

Pohon: lamelovy motor

Dal8i technickéa data na str. 361

A3993101145 AMIN 45-030 GD otocny 45.000
A3993102145 AMIN 45-030 GH Paska 45.000 0.3 05 6 6 [ ] 1

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchové hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, kle$tina 6 mm, obsluzné néradi

2Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm 3,25 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Frézy HM do @ 6mm od 23

Brousici téliska do @ 20 mm od 98

Lestici téliska P1 do @ 20 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 6mm od 130
Lestici téliska P3 do @ 6mm od 134
Lestici téliska P5 do @ 20 mm od 143
Lestici téliska P6 do @ 10 mm od 150
Brousici ¢epicky SK... do @ 5mm od 293
Brousici pasky SBZY do @ 12 mm od 273

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAs

Pfima bruska, izolovana * ok

Priklad objednéni: A3993101155
Délka: ca. 130 mm

Prdmeér: @ 16 mm

Hmotnost: 0,24 kg

Pohon: lamelovy motor

Dal8i technickéa data na str. 361

A3993101155 AMIN 55-011 GD otocny 56.000 0,1

Dodavka obsahuje:

pfivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 3 mm, obsluzné naradi
Zvlastni prislusenstvi:

klestina pro @ 3 mm 3,25 mm, 1/8", 3/32"

Vlastnosti:

® nejrychlejsi stroj své tridy

® kompaktnf tvar

e oto¢ny spina¢ s moznosti aretace

Frézy HM do @ 5mm od 23

Brousici téliska do @ 16 mm od 98

Lestici téliska P1 do @ 16 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 5mm od 130
Lestici téliska P5 do @ 16 mm od 143
Brousici ¢epicky SK... do @ 5mm od 293
Brousici pasky SBZY do @ 10 mm od 273




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana * ok

Priklad objednéani: A3993101172
Délka: ca. 154 mm

Prdmér: @ 275 mm

Hmotnost: 0,45 kg

Pohon: lamelovy motor

Dal8i technické data na str. 361

A3993101172 AMIN 72-013 GD otoény 72.000 0,1

Dodavka obsahuje:
ptivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 3 mm, obsluzné néaradi

Zvlastni prislusenstvi
klestina pro @ 2 mm 3,25 mm, 1/8", 3/32"

Frézy HM do @ 4mm od 23
Brousici téliska do @ 13 mm od 98
Lestici téliska P1 do @ 13 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 4mm od 130
Lestici téliska P5 do @ 13 mm od 143

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAs

Pfima bruska s turbinovym pohonem, izolovana % %y

Priklad objednéni: A3993101170

Délka: ca. 1770 mm

Prdmér: @ 20,6 mm, @ 41,5 mm

Hmotnost: 0,6 kg

Pohon: Pfimé bruska s turbinovym pohonem, izalovana

Dalsi technické data na str. 361

A3993101170 AMIN 70-025TGD otocny 70.000 0.2

Vlastnosti:

® provoz bez nérokl na udrzbu a bez oleje
e optimalni vykon a vaha

e integrovany regulator otacek

e automatickd brzda zodrariuje dobéhu

® oto¢ny spina¢ s moznosti aretace

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 3 mm, obsluzné naradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 4 mm, 5 mm, 6 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Frézy HM do @ 4mm od 23
Brousici téliska do @ 13 mm od 98
Lestici téliska P1 do @ 8mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 4mm od 130
Lestici téliska P5 do @ 6mm od 143




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska pro pouziti oboustranné kénickych brousicich kotouét * ko

Priklad objednéni: A39901012115001

AM 07/100 GH

Délka: ca. 530 mm

Pramér: @ 74 mm

Hmotnost: 3,8 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otacek
Am 11/0AM 07/080 GH

Délka: ca. 498 mm

Primér: 62 mm

Hmotnost: ca. 2,2 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany reguldtor otacek

Dalsi technické data na str. 361

A79901021076 AM 07/100 GH Paska 7.600 125 x 25
A39901012115001 AM 11/080 GH Paska 10.700 80 x 20 16 13 [ | 1

Dodavka obsahuje:
Sroubeni na pfipojeni ptivodni vzduchové hadice se svétlosti 13 mm, pfiruby pro upnuti oboustranné konickych brousicich kotouéd, obsluzné naradi

Tyto pfimé brusky jsou ve spojeni s LUKAS brousicimi kotou¢i idedini k opracovani svaru a odlitkd. Brou$eni s oboustranné kénickymi kotoudi je pfipustné i bez

ochranné pfiruby, vyzaduje ovéem pouziti odpovidajicich upinacich pfirub. Pouziti mezikust neni povoleno. Pfimé brusky této konstrukéni fady jsou vybaveny be-
zpec¢nostnim upinacim zatizenim. Jak upinaci pfiruba tak i unadsecf pfiruba jsou s hfideli spojené s bezpecénostni pojistkou proti pootoceni, takze i pfi zodlokovani
brusky nemuze dojit k uvolnéni kotouce.

AMIN 07/100 GH
Brousici kotouce SE4 @ 100-125 mm, vrtani 20 mm 17
AMIN 11/080 GH
Brousici kotouce SE4 @ 80, vrtani 16 mm 17

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Brusky

Elektricka bruska I_UKA;

Satinyrovaci bruska * ko

Priklad objednani: A3995ESM 1310
Hmotnost: 2,8 kg

A3995ESM1310 ESM 1310 S 1.300-3.050  1.300 120

S odpovidajicim nastrojem idealni k:
® satinyrovani
e strukturovani
o lesténi
® kartacovani
e vyhlazovani
e odjehlovani
® matovani

Zvlastni znaky:
® vysoce zatiZitelny motor (stacionarni)
e prevod do pomala se dvéma prevodovymi stupni (dlouha Zivotnost)
e |oziska chranéna proti prachu (malo opottebitelnd)
e S optimalnim néstrojem se dosahuje bezptechodoycn povrcht na kovech, dievu nebo plastech.

Elektronicka regulace:

® jemny rozbéh

e plynula regulace otacek

e odpojovani pfi prekro¢eni teplotni hranice a pretizeni

Lestici valce P6 100 x 50 mm, 100 x 100 mm 152
Brousici vélce SBZY 100 x 100 mm 282
Brousici lamelové vélce LWL, LWV, LWM, LWF 100 x 50 mm, 100 x 100 mm od 265




Luxas

CBN — a diamantové nastroje
pro velmi présné obrabeni

378 Technické informace

381 CBN/Diamant nastroje s keramickym pojivem

387 CBN/Diamant nastroje s galvanicky
nanesenou vrstvou brusiva

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN - a diamantové nastroje pro velmi présné obrabeni

Technické informace

LukAas

Vseobecné

Vedle klasickych brusnych materiélQ, korundu a siliciumkarbidu, a
jejich vyvojovych stupnt jako napt. Zirkonkorund, jednokrystalovy
korund a SOL-GEL korund (SG-Korund) zaznamenava zejména pro
precizni opracovani vice na vyznamu skupina nastrojli CBN a dia-
mant. Tato supertvrdy brusiva jsou pfirodni i syntetickd diamantova
zrna ,,D” a zrna ze syntetického kubického nitridu béru (CBN) ,B”

CBN, jako nejdrazsi brusivo, je pouzivan vyhradné pro opracovani
kalenych oceli. S didmantem mUzete brosuit ve, i velmi tvrdé
hmoty, jako keramku, sklo, karbid, oxidy, nitridy, kompozity, lami-
naty, a také diamantové povlaky, ale hodi se i na plasty a gumu,,
kde pracuje velmi hospodarné.

Tvrdost
Tyto supertvrdé brousici prostfedky jsou podstatné drazsi nez
klasické, prinaseji vsak pfi optimalnim pribéhu vyroby diky své

extrémni tvrdosti zna¢ny vykonnostni narlist, a tim snizeni nakladd.

378

Mikrotvrdost - teplotni stabilita
V nésledujicim diagramu jsou dobfe rozeznatelné extrémni rozdily
v mikrotvrdosti.
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Luxas

Technické informace

CBN - a diamantové nastroje pro velmi présné obrabeni

Pojivo
PFi vyrobé nasich nastroji CBN a diamantovych nastrojd se pouzi-
vaji nasledujici kompozita

Keramciké pojivo

Keramicky pojené nastroje dociluji vzhledem k sile brousici vrstvy
vysoké zZivotnosti. Jsou dobte orovnatelné a pracuji s niz§im brou-
sicim tlakem. Brousici téliska mohou byt vyrobena ve variabilnich
rozmérech a s rliznou strukturou. Smi se pouzit jen pfi brouseni za
mokra. Dosahuji velmi dobré kvality opracovani povrchu.

Galvanické nanaseni

Nastroje s galvanickym nédnosem brusiva jsou v normalnim pripadé
cenoveé vyhodnéjsi. U tohoto pojiva je mozné velkéa tvarova rozma-
nitost nosice. Jsou pouzitelné pfi brouseni ,na sucho' Vyuzitim
chladici kapaliny se zvySuje trvanlivost.

Zrno
Z&sadné se rozlisuji mono a polykrystalické typy. U diamantt je
vybér mezi pfirodnim a syntetickym materidlem.

Rozsahy zrnitosti podle ISO 6106 resp.
FEPA a US-Standard

Potazeni zrna niklem nebo titanem je pouZitelné pro fadu uplatnént.
Fyzikélni a chemické vlastnosti, ale také vzhled jednotlivych zrn,
ur€uji zrna pro dané pouziti.

Diamantové nastroje s keramickym pojivem jsou opatfeny kvalita-
tivnim kédem LUKAS, ¢imz je uréena kompletni receptura. Kromeé
toho zékaznik obdrzi Udaje o pouzité velikosti zrna a jeho koncent-
raci.

Podle ISO 6106 popf. FEPA-Standard jsou uréeny velikosti zrn
(zrnitost nad 2571 neni uvedena).

V protikladu k obvyklému znacéeni zrnitosti brousicich prostredkd
pro bornitrid a diamante plati ¢im mensi je Cislo, tim jemné;si

zrno - ¢im vétsi ¢islo, tim je zrno hrubsi. Predpona B nebo D znaci
nitrid béru nebo diamant; na pravé strané tabulky jsou ekvivalenty
US-Mesh.

CBN Diamant Zrnitost pm US-Standard Mesh
B 46 D 46 38-45 325/400
B 54 D 54 45 -53 270/325
B 64 D64 53-63 230/270
B 76 D76 63=75 200/230
B 91 D91 75-90 170/200
B 107 D 107 90 - 106 140/170
B 126 D 126 106 - 125 120/140
B 151 D 151 125 - 150 100/120
B 181 D 181 150 - 180 80/100
B 213 D213 180 - 212 70/80
B 251 D 251 212 -250 60/70

P¥i vybéru velikosti zrna by se mélo brat na zfetel, Ze se supertvrdymi brusivy
v disledku extrémné nizkého opotfebeni zrna se dosédhne zasadné vyssi
hladkosti povrchu nez u obvyklych brusiv. Prakticky pfichazi v Gvahu pouziti
velikosti mezi 54 a 91.

379

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)
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Luxas

CBN-/DIA nastroje s
keramickym pojivem

382

Technické informace

383

Zvlastnosti u keramického pojiva

383

Vyber kvalita

384

Vlyber rozméru brusného néstroje

384

Vlyber stopky z tabulky tvrdokovovych stopek

385

Vyber rozmeérl brusnych kotoucéd

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN-/DIA nastroje s keramickym pojivem

Technické informace

LukAas

Stopky

RUzna CBN/DIA brousici téliska s keramickym pojivem se dodévaji
vyhradné se stopkou z tvrdokovu, nebot tvrdokov ve srovnani s
oceli ma 3x vyssi modul pruznosti (E-modul).

Modul pruznosti vyjadfuje, jak silné se télisko plsobenim sily
deformuje. Tim, Ze se tvrdokovové stopky vyznacuji vysokymi
hodnotami E-modulu, dosahuje se nizsi deformace néstroje viivem
brousicich sil.

Vyznacuji se prednostmi jako napf.:

e Snizeni vypalovacich ¢as(, tj krat$i ¢asovy cyklus pro brousici
proces

e /nacné zlepseni zivotnosti nastroje

e Snizeni nékladl na néstroje a vybaventi

e Zlepseni kvality povrchu obrabéného kusu

e \/yvarovani se geometrickych odchylek

V néasledujici tabulce je uvedena délka vysunuti téliska ze skli¢idla
v relaci k materiélu stopky, tj. znédzornéni tuhosti stopky u rdznych
pramerl stopky. Zékladem je ocelové stopka O 3 mm a vysunuti
40 mm = relativni tuhost ,, 1 *

Porovnani tuhosti stopky z oceli a tvrdokovu HM

Orovnani

Orovnani CBN a DIA télisek s keramickym pojivem zajistuje dva

zakladni ukoly.

1. Vyroba brousicich télisek, u kterych je v brousicim procesu
pozadovana geometricka presnost.

2. Tzv. oziveni brousiciho téliska, tj. odstranéni otupeni popf.
zaneseni.

Orovnani téchto brousicich néstrojd se smi provadét jen ,za
mokra” pfi vydatném chlazeni!

V zavislosti na tvrdosti orovnavaného téliska se pouzivaji rlizné
postupy orovnavani. Pfi mékkych kvalitach Ize pouZzit jednozrnného
orovnavace nebo rotujiciho SIC kotouce a také rotujici diamantovy
kotou¢. Orovnavani mize byt v rozsahu do 0,2 mm. P¥i stfedné
tvrdych kvalitich nemUze byt jednozrnny orovnavac pouzit. Orov-
navani lezi v rozsahu 0,05 — 0,2 mm (50 — 200 pm). P¥i tvrdych
kvalitdch je orovnavani pozadovano podle néro¢nosti jen kazdych
50 — 500 brousicich cyklt. Orovnavani je vétsinou velmi nizko v
rozsahu 2 — 10 um a provadi se rotujicim diamantovym kotouc¢em.

Pri velmi tvrdych kvalitdch a vysokych orovnavacich Ubérech se
musi evetudlné zaradit ostfici proces mékkym SIC kotouc¢em.
Pritom by neméla byt pfekro¢ena feznéa rychlost 10 m/s.

Ocelové stopka @ 3 mm x 40 mm a vysunutim 40 mm = tuhost 1

e e s
s [ I I
o [T N I

- velmi stabilni

nestabilni




Luxas

Technické informace

CBN-/DIA nastroje s keramickym pojivem

Vybér kvalit CBN/DIA brousicich télisek

s keramickym pojivem

Diamantové nastroje s keramickym pojivem jsou opatieny kvalitati-
vnim kédem LUKAS, ¢imz je pIné uréena receptura.

Dalsi tabulka informuje o pouzivanych zrnitostech a koncentraci:

5elog B 46 C 175 stfednf

29* B 54 C 150 univerzalnf

34,56 B b4 C 170

AR B 54 C 185

50,3* B 64 C 200 extrémné tvardy
70,7 B 76 C 190 tvrdy

577* B 76 C175 mékky

54,8% B 91 C 140 stredni

70,1 B 91 C 185 tvrdy

46,3* B 151 C175 strednf

Zvlastnosti keramického pojiva

16D D91

C120
15,4 D D91 C 165 tvrdy
18D D 151 C 120

* = velmi Uspésné kvality s ¢etnymi oblastmi pouziti
LFG-pojivo = Low Force Grinding

Teprve po predloZeni a analyze vSech Udajl k pouziti mohou nasi
specialisté stanovit spravné nastrojové doporucenti.

Koncentrace

Ve specifikaci brousiciho téliska znamend ,C" koncentraci brousi-
ciho prostfedku. Koncentrace se mUze pohybovat podle uplatnéni
v Sirokych mezich. Udavé podil supertvrdych brousicich prostfedkd
v brousicim télisku a urcuje ve velké mire brousici poméry a cenu.
Tabulka ukazuje mozna pésma koncentraci. Pfevazujici koncentrace
zde dporucujeme.

Varianty koncentraci

40 60 100 120 160 200 220
100 150 250 300 400 500 550

10 15 25 30 40 50 55

V* =Vol% x 10; tyto Udaje jsou také pouzivané

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)




Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN-/DIA nastroje s keramickym pojivem, Reseni zakaznikim na miru

LukAas

Vybér rozméra CBN/DIA brousicich télisek 2. 8.8

Priklad objednani: CBN brousici, Kvalita 50.3, D 11 mm, Stopka 8 x 70
* Délka stopky - viz tabulka dole

1,8-2,0 mm 0,17 mm 3mm 2-3mm
2,0-2,6 mm 0,7 mm 4 mm 2-3 mm
3,0-5,0 mm 0,17 mm 5mm 2-5mm
5,1-10,0 mm 0,1 mm jako D v pInych mm 4-10 mm
10,0-40,0 mm Tmm 10 mm 4-12 mm
Vybér rozméra stopek z tvrdokovu * ok Kk

Priklad objednéni: CBN brousici, Kvalita 50.3, D 11 mm, Stopka 8 x 70
Znovuvyuziti stopky je mozné

1]

Ly

2 mm 30 40 50

2,5 mm 30 40 B

3mm 30 40 50 60

4 mm 40 50 60 70

5mm 50 60 70 80 100 120

6 mm 50 60 70 80 100 120

8 mm 50 60 70 80 100 120

10 mm 60 70 80 100 120 130 150
12 mm 80 100 120 150




CBN-/DIA nastroje s keramickym pojivem, Reseni zakaznikim na miru

Luxas

Vybér rozméra a provedeni CBN/DIA brousicich kotou¢kd 2. 8.8
Ptiklad objednani: CBN brousici, Kvalita B54 C 150 29, Provedeni 3: D 35 x 10 mm, Vrtani 8 mm
Z technicko-vyrobnich divod( musi byt dodrzena tloustka oblozeni nejméné
W =5 mm.
P¥i objednani udejte vrtani ,,H"
Min. obj. mnozstvi 10 kdsu
T T
T
Q Q
T —1 < i il ] HE
Sl +—— =
RS RS
Provedeni 1 Provedeni 2 Provedeni 3
neopracovani Ocel. pouzdro, vystredéné Ocel. pouzdro, 3 mm odsazené

Primér D Odstupriovéni priméru Sitka kotoucku
14 az 25 mm 1T mm 10 mm 12 mm 15 mm
25 az 40 mm 5mm 10 mm 12 mm 15 mm

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)
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Luxas

CBN-/DIA t&

iska s galvanicky

nanesenou vrstvou brusiva

388

CBN/DIA brousicfi téliska valcovéa

389

Diamantova téliska z tvrdokovu

390

CNB/DIA brousici téliska kulovita

359

Pohonné néaradi

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva I.UKAS
DIA brousici téliska valcova O * K Y
Priklad objednani: A34013050126
(%)
H Q - - - — BT

Ly

A34013050126 DS 01003 D 126 8 |@ (ONOGNONONO) @ QO =

A34013051126 DS 01503 D 126 5 3 3 40 OO0 6606 @ (9] [ 1
A34013052126 DS 02005 D 126 2 5 3 40 O Q@060 606 @ (9] [ 1
A34013053126 DS 02505 D 126 25 5 3 40 O Q@06 006 @ (9] [ 1
A34013054126 DS 03005 D 126 3 5 3 40 O Q@06 606 @ (9] [ 1
A3401305412601 DS 03505 D 126 35 5 3 40 O @066 6 @ (9] [ 1
A34013055126 DS 04005 D 126 4 5 3 40 O @06 606 @ (9] [ 1
A3401305612601 DS 04505 D 126 45 5 3 40 O @ 6 ® 6 @ o [ 1
A34013056126 DS 05006 D 126 5 6 3 40 OO0 606 @ o [ 1
A34013057126 DS 06007 D 126 6 7 3 40 OOO06 606 @ o [ 1
A34013068126 DS 08010 D 126 8 M 6 60 O© @066 6 @ o [ 1
A34013069126 DS 10010 D 126 0 10 6 60 OO®06®O06 @ o [ 1
A34013060126 DS 12015 D 126 2 15 6 60 OO®06®O06 @ (9] [ 1




Luxas

CBN brousici téliska valcova

CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva

* Kk ve

Ly

Priklad objednani: A34033050126

BT~

A34033050126 €S 01003 B 126 e @ [
A34033051126 CS 01503 B 126 15 3 3 40 e ® [ 1
A34033052126 CS 02005 B 126 2 5 3 40 e ® [ 1
A34033053126 CS 02505 B 126 25 5 3 40 e ® [ 1
A34033054126 CS 03005 B 126 3 5 3 40 e ® [ 1
A3403305412601 CS 03505 B 126 35 5 3 40 e ® [ 1
A34033055126 CS 04005 B 126 4 5 3 40 e ® [ 1
A3403305512601 CS 04505 B 126 45 5 3 40 e ® [ 1
A34033056126 CS 05006 B 126 5 6 3 40 e @ [ 1
A34033057126 CS 06007 B 126 6 7 3 40 e ® [ 1
A34033058126 CS 08010 B 126 8 0 6 60 e ® [ 1
A34033059126 €S 10010 B 126 0 10 6 60 e ® [ 1
A34033060126 S 12015 B 126 2 15 6 60 e ® [ 1
DIA brousici téliska valcova se stopkou z tvrdokovu () * k7
Priklad objednani: A340202305126
2 Provedeni v CBN kvalité je dispozici m

Ly

na zakéazku.

A340202305126
A340203303126
A340204305126
A340206307126
A340208310126
A340210310126

. Inox/ocel

DSH 02303
DSH 03304
DSH 04305
DSH 06307
DSH 08310
DSH 10310

. ocel

D 126
D 126
D 126
D 126
D 126
D 126

&8
43
6,3
83
10,3

8 |z
4 3
5 4
7 6
0 8
10 10
@ litina

75
75
75
75
75

©e|e e el@
CHCHCNCONMONOC
@@@@@@

plasty

@@
(ONG)
@ 6
@ 6
@ 6

CHCECONCONCONC)

. titan

©0©00 0o

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)




Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva

LukAas

DIA brousici téliska kulovita ® * ok e

Priklad objednani: A34013090126

H—-.dﬂ\} — B

Ly

A34013090126 DSK 02020 D 126

ONONONONG] @ (9] =
A34013091126 DSK 03030 D 126 3 3 0 O @6 ® 6 @ (9} [ ] 1
A34013092126 DSK 04040 D 126 4 3 W OO0 606 @ (9] ] 1
A34013093126 DSK 05050 D 126 5 3 0 O @6 ® 06 (@) Q ] 1
A34013094126 DSK 06060 D 126 6 3 0 O 06 ® 6 @ o u 1
A34013095126 DSK 08080 D 126 8 6 60 O @6 ® 6 @ Q u 1
CBN brousici téliska kulovita O * ok e

Priklad objednani: A34033090126

wv
e BT
Q . . R

H—-—ﬂ C }

L

A34033090126 CSK 0202 B 126

m
A34033091126 CSK 0303 B 126 3 3 40 @ @ [ 1
A34033092126 CSK 0404 B 126 4 3 40 ® @ [ 1
A34033093126 CSK 0505 B 126 5 3 40 ® @ [ 1
A34033094126 CSK 0606 B 126 6 3 40 ® ® [ 1
A34033095126 CSK 0808 B 126 8 6 60 ® @ [ 1




Luxas

Diamantové pilniky s galvanicky
nanesenou vrstvou

392 DIA pilniky strojni

392 DIA pilniky jehlové

393 DIA pilniky ryhovaci

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva

LukAas

DIA pilniky strojni (] %k Ve

Priklad objednani: A34003122126

BT~

A34003122126  DF 3122 plochy D126 4x 50 O 6 6 6

A34003130126  DF 3130

‘ kulaty D126 4 15 50 ®© 06 606 @ (9] n 1

DIA pilniky jehlové () % K

Priklad objednani: A34003140091

B>

A34003140091  DF 3140 plochy 50x14 LU ONONONONG O =

A34003140126  DF 3140 :l:{:l-l plochy D126 50x14 70 140 O @ ® ® 6 @ O = 1
A34003142091  DF 3142 trojhranny D 91 36x35 70 140 O @ ® @ 6 ) 0 = 1
A34003142126  DF 3142 trojhranny D 126 36x35 70 140 O @ ® @ 6 @ O = 1

A34003143126  DF 3143 Stythranny D 126 25x25 70 0 © @ @ ® 6 @ Q ] 1

A34003144126  DF 3144 D pllkulaty D 126 52x19 70 1“4 © @ 6 6 6 @ (9] [ ] 1
A34003145126  DF 3145 ,\ kulaty D 126 3 70 14 0O O©06 606 ) O = 1

A34003146126  DF 3146 A nozovity D 126 50x14 70 IV ONONONONG) @ Q ] 1




CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva

Luxas

DIA pilniky ryhovaci ® * %k Y

Priklad objednani: A34003110126

B T>

A34003110126  DF 3110 jazyckovy D 126 150 O 0O B® @ 6

= -

A34003111126  DF 3111 :i‘—_‘!:l“‘, plochy D 126 3x15 25 /% © 06 6 6 @ (9] ] 1

A34003112126  DF 3112 &tythranny D 126 2x2 25 /% O© 06 6 6 @ (9] n 1

A34003113126  DF 3113 j trojhranny D 126 3 25 % O 06 6 6 @ (9] (] 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan
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Luxas

Program pro odborné prodejny,

sortimenty a pfislusenstvi

397

Podpora prodeje a program pro odborné prodejny

414

Upinaci ¢ep pro filcové lestici kotouce

414

Upinaci systém pro lestici kotouce

415

Upinaci ¢ep pro nastroje s vnitfnim zavitem

415

Upinaci ¢ep pro male fezaci kotouce

416

Nastrojovy adaptér pro SFl a SFA

416

Redukéni pouzdro

417

Brusné kameny

418

Néstrojové sady

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Odborny velkoobchod,

Prislusenstvi



Odborny velkoobchod,

Prislusenstvi

Odborny obchod

LukAas

Vase pridana hodnota diky podpore prodeje firmou Lukas

Jako odbornd prodejna znate presné prani svych zakaznik! Proto
chcete vyrobky Lukas prezentovat a prodavat individuélné a tak,

aby byly Sité na miru pozadavkim zékaznika. Vyuzijte moznosti

prezentace vyrobkl Lukas, abyste trvale zvysili odbyt svych pramy-
slovych nastrojd pro fezéni, hrubovani, frézovanim, brouseni nebo
lesténi!

Prezentator zbozi firmy Lukas (prodejni stojan)

Stabilni samostatné stojici prezentator s dérovanou sténou. Po-
stavte si individuainé prezentator s hacky pro zavéseni dérovanych
eurooball, s hacky s jednim trnem pro v8echny vyrobky s otvo-
rem, s drzékem prospektl pro dalsi informace nebo se zavésnymi
policemi pro karténové obaly pro vhodnou prezentaci vyrobkd.

Pultovy displej z kartonu pro fezné nebo lamelové kotouce
Rychle se sestavuje pro Vasi prezentaci jedine¢nych lamelovych
kotoucl Lukas nebo feznych a hrubovacich kotou¢d na vasich
prodejnich pultech. VoliteIné pro néstroje o prdmeéru 115 mm nebo
125 mm

396

Pultovy displej z plastu pro technické frézy z tvrdokovu
Uzamykatelny prezentétor pro ukazku a jednotlivy prodej cennych
technickych fréz Lukas z tvrdokovu se stopkou 3 nebo 6 mm.
Hodi se k vasim pultim nebo do vaseho prodejniho regalu.

Oslovujici a vysvétlujici obal jednotlivého baleni

Pro nejprodévanéjsi nastroje znacky LUKAS jako jsou lamelové
talite iQ-série; tvrdokovové frézy, brusné lamelové véjite na stopce
s brusnou paskou, rounem nebo kombinované, brusné téliska na
nerez i ocel. Tato jednotliva baleni maji euro-perforaci a muzete je
individualné zavésit na prodejni stojany, stejné jako nase brusné
lamelové kotouce (my je nazyvame talife), brusné, fezné a diaman-
tové kotouce , které zavesite do stfedového otvoru.



L Odborny obchod
Lukas Y

Prezentator zbozi * ok

Priklad objednéni: A89403

Individualni osazeni

A89403 Prezentétor zbozi 1%x2,20x0,4m
Stabilni samostatné stojici prezentator s dérovanou sténou

Prislusenstvi:

® z&4vésné hacky pro obaly s euro dérovanim

® hacek s jednim trnem pro vSechny vyrobky s otvorem

e zavésné police

e drzak prospektd

Pultovy displej * kP

Priklad objednani: A89406

Displej na pult (bez obsahu) pro 10
plechovek se sadou feznych kotoucd.

AB89406 Pultovy displej 145 x 145 x 440 mm

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen ‘ litina plasty ‘ titan

Odborny velkoobchod,

Pfislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod Luxas

Sada feznych kotouéti PROGRESS C X ) * %k

Priklad objednani: AT007231V0710

T41 = plochy T42 = vypoukly 5
Bez obsahu Fe, S und CI (<0,1 %) g

‘ D ‘ Vmax.: 80 m/s
\ |
B o i [ AT = |
T41 H )
@ oSa
AT007231V0710  T41 115x1,0 A60Z-BF INOX 115 22,23 13.300 00 60 6066 ® 0
AT007233V0710 T41 125x1,0 A60Z-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 00 6 66 ® 0 A 10
PFiru¢ni baleni pro stavebnictvi.
® bezpecné zabaleno
e chrédnéno pred vihkosti
Sada feznych kotouéi PROMAX C X ] F ok e
Priklad objednani: AT005841V0710
T41 = plochy T42 = vypoukly 5
Bez obsahu Fe, S und Cl (<0,1 %) g
| D | Vmax.: 80 m/s
]
— ‘ e =¥ |
1 H )
@ oSA ¥
AT005841V0710 T41 115x1,0 ABOX-BF INOX 115 22,23 13.300
AT005842V0710  T41 125x1,0 ABOX-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 o e e 9 @ @ 0 A 10

Priru¢ni baleni pro stavebnictvi.

® bezpecné zabaleno
e chrédnéno pred vihkosti




L Odborny obchod
Lukas Y

Sada feznych kotouéti PREMIUMFLEX C X ) * Yol

Priklad objednani: AT002672V0710
T41 = plochy T42 = vypoukly
Bez obsahu Fe, S und Cl (<0,1 %)

‘ D ‘ Vmax.: 80 m/s
\ |
B o i [ AT = |
T41 H )
@ oSa

AT004643V0710 T41 115x1,0 ABOS-BF INOX 115 13.300 22,23 O 060 65 6 O
AT002672V0710 T41 125x1,0 ABOS-BF INOX 125 1,0 12.200 22,23 O 006060 656 O A 10
PFiru¢ni baleni pro stavebnictvi.
® bezpecné zabaleno
e chrédnéno pred vihkosti
Pultovy displej, uzamykatelny * Yo vy

Priklad objednani: A5039004022

Ab039004022 Displej na pult 235 x 250 x 400 mm HFA 0313.03 ZX, HFA 0820.06 ZX,
pro tvrdokovové HFA 1020.06 ZX, HFA 1225.06 ZX,
frézy HFC 0313.03 ZX, HFC 0820.06 ZX,

HFC 1020.06 ZX, HFC 1225.06 ZX,
HFD 0605.03 ZX, HFD 0807.06 ZX,
HFD 1009.06 ZX, HFD 1210.06 ZX,
HFG 0313.03 ZX, HFG 0820.06 ZX,
HFG 1020.06 ZX, HFG 1225.06 ZX,
HFM 0311.03 ZX, HFF 0820.06 ZX,
HFF 1020.06 ZX, HFF 1225.06 ZX

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod

Sortiment fréz Z42 pro odborné obchody

LukAas

o0 * ke

Priklad objednani: A10010616620F 1

BT~

d;

A10010616620F1
A10010820620F 1
A10011020620F1
A10011225620F1
A10020616620F1
A10020820620F 1
A10021020620F 1
A10021225620F1
A10030605620F 1
A10030807620F 1
A10031009620F1
A10031210620F1
A10100618620F1
A10100820620F1
A10101020620F1
A10101225620F1
A10040618620F1
A10040820620F1
A10041020620F1
A10041225620F1
A10050618620F1
A10050820620F 1
A10051020620F1
A10051225620F1

HFA 0616.06
HFA 0820.06
HFA 1020.06
HFA 1225.06
HFC 0616.06
HFC 0820.06
HFC 1020.06
HFC 1225.06
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFF 0618.06
HFF 0820.06
HFF 1020.06
HFF 1225.06
HFG 0618.06
HFG 0820.06
HFG 1020.06
HFG 1225.06
HFM 0618.06
HFM 0820.06
HFM 1020.06
HFM 1225.06

742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel

ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 1020
ZYA 1225
WRC 0616
WRC 0820
WRC 1020
WRC 1225
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
RBF 0618
RBF 1020
RBF 1225
SPG 0618
SPG 0820
SPG 1020
SPG 1225
SKM 0618
SKM 0820
SKM 1020
SKM 1225

20
20
25
16
20
20
25

oo O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O

(— O I O O O O I I N O I I O
(CHCONCHONCHONCHCONCNONCHONONCHRONCHONCHNONCHONCONONC
(CHONMENONCHONCHONCMONOMOMONMON ©) [EMONOMONCMOMOMON®)
(-2~ I~~~ D~ N~ D~ D~ -~~~ N~ N~ D~ N~ -~ N~ -~ N~ I~ O~ -~ Y~



L Odborny obchod
Lukas Y

Sortiment fréz BASE-X pro odborné obchody C X ] * Yol

Priklad objednani: A10010313322F1

BT~

a,

d

A10010313322F1  HFA 0313.03 X ZYA 0313 8 0060 ®06 @ [
A10010820622F1  HFA 0820.06 X ZYA 0820 8 20 6 60 00060 ®06 @ [ 1
A10011225622F1  HFA 1225.06 X ZYA 1225 12 25 6 65 0006 ®06 @ [ 1
A10020313322F1 HFC 0313.03 ZX WRC 0313 3 13 3 40 00060 ®06 @ [ 1
A10020820622F1 HFC 0820.06 ZX WRC 0820 8 20 6 60 0006 ®06 @ [ 1
A10021225622F1 HFC 1225.06 X WRC 1225 12 25 6 65 000 ®6 @ [ 1
A10030605322F1 HFD 0605.03  ZX KUD 0605 6 5 3 35 000 ®6 @ m 1
A10030807622F1 HFD 0807.06 X KUD 0807 8 7 6 47 0060 ®06 @ [ 1
A10031210622F1 HFD 1210.06 X KUD 0313 12 10 6 51 0060 ® 06 @ [ 1
A10100820622F1 HFF 0820.06 X - 8 20 6 60 000 ® 06 @ m 1
A10101225622F1  HFF 1225.06 X RBF 1225 12 25 6 65 000 ® 06 @ [ 1
A10040313322F1 HFG 0313.03 X SPG 0313 3 13 3 40 000 ® 06 @ [ 1
A10040820622F1 HFG 0820.06 X SPG 0820 8 20 6 60 000 ® 06 @ [ 1
A10041225622F1 HFG 1225.06 X SPG 1225 12 25 6 65 000 ® 06 @ [ 1
A10050311322F1  HFM 0311.03 X SKM 0311 3 11 3 40 0060 ® 06 @ n 1
Brusny sortiment - CERAMIC 00 * %k
Priklad objednéni: A20480005677F1
BT

oSA
-----——-l

A20480005677F1 Sortiment Ceramic Ceramic 5dilny  ZY 1020, ZY 1632, SP 1320,
KU 1313. KE 1632

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod Luxas

Brusny sortiment INOX (] ke

Priklad objednani: A20480004627\WF1

BT~

@ oSA ¥

A20480004627WF1  Sortiment nerez NK BA 4.dilt ZY 1332.06 NK 24
N BA mekky, ZY
2040.06 NK 24 N BA
mekky, ZY2 4006.06
NK 24 N BA mekky,
KU 2525.06 NKB/NK
24 R BA 98

Brusny sortiment OCEL o0 * K Y

Priklad objednani: A20480005602F1

oSr ¥
A20480005602F1 Sortiment Ocel 5-dilny ZY 1632.06 EKR 46 QO ® ®
N V4,
ZY 2525.06 EKR 36

N V4, WKS 2025.06
EKR 60 N V4, KU
2525.06, EKR 36 N
V4, KE 1632.06, EKR
46 N V4




\ Odborny obchod
Lukas Y

Brousici véjife z platna o000 ‘ * ko

Priklad objednani: A2200030103060F 1

= i NK = normalkorund m
I.um'n._

H’-
Dt e r (
(=1

T L
oSs ¥

A2200030103060F1  SFL 03010.03 NK 60 16.000  18.000 O 203 ®6 ©® 6 ]
A2200030103080F1  SFL 03010.03 NK80 30 10 3 40 16.000  18.000 O ®203® ®6 ©® 6 = 1
A2200030103120F1  SFL 03010.03 NK120 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ ®@ ® @ O n 1
A2200040206060F1 SFL 04020.06  NK60 40 20 6 40 12000 19100 @ @ ® @ ®@ ® @ O n 1
A2200040206080F1 SFL 04020.06  NK80 40 20 6 40 12000 199100 @ @ ® @ ®@ ® @ O n 1
A2200040206120F1 SFL 04020.06  NK 120 40 20 6 40 12000 19100 @ @ ® @ @ ® @ O n 1
A2200060306040F1 SFL 06030.06  NK40 60 30 6 40 8.000 2700 @ @ ® @ @ ® @ O n 1
A2200060306060F1 SFL 06030.06  NK60 60 30 6 40 8.000 12.700 O ®203® ®6e ©o 0 = 1
A2200060306080F1 SFL 06030.06  NK80 60 30 6 40 8.000 12.700 O ®203® ®6e ©o 0 = 1
A2200060306120F1 SFL 06030.06  NK 120 60 30 6 40 8.000 12.700 O ®20® ® 6 © o 0 u 1
Brousici véjife z brousiciho rouna o000 ‘ * %k v

Priklad objednani: A2203040206104F1

A = normalkorund m

: - -

A2203040206104F1 SFV 04020.06 A 104 6 7500 14.000 OO0 6066 © 0 6 [ ]
A2203040206106F1 SFV 04020.06 A 106 40 20 6 40 7500 14.000 OO0 6066 © 06 = 1
A2203060306104F1 SFV 06030.06 A 104 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 6066 ©® 6 = 1
A2203060306106F1 SFV 06030.06 A 106 60 30 6 40 5.000 9.000 00606006 © OO = 1
. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod

Brousici véjife kombinované z lamel z rouna a platna

LukAas

(L L J *ok 5

&
sav [t

Dot ok

o e T

Priklad objednani: A2204040206104F1

A = normalkorund m

-

A2204040206104F1 SFM 04020.06  A104/80 40 6 7500 14.000 OO0 6 0606 © 06 n
A2204040206106F1 SFM 04020.06 A 106/150 40 20 6 40 7500 14.000 OO0 6 066 © 06 ] 1
A2204060306104F1 SFM 06030.06  A104/80 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 606066 © O n 1
A2204060306106F1 SFM 06030.06 A 106/150 60 30 6 40 5.000 9.000 900006 G OO0 n 1
kompkatni brusny talif Purple Grain Single 000 * % Kk
Priklad objednani: A27601150361547
Y 180 m/s - .
1] max. IO, Series

Ceramic = brousici platno s kera-

mickym zrnem @

@) oSA

A27601150361547 PURPLE GRAIN SINGLE 115 Ceramic 36 22,23
A27601250361547 PURPLE GRAIN SINGLE 125 Ceramic 36 125 22,23

13.300
12.200

0009@00 (] 10



\ Odborny obchod
Lukas Y

Kompaktni brusny talif Purple Grain Multi C X ) ‘ O 2.0 8. ¢

Priklad objednéni: A27621150361547
\Y 180 m/s o .
Ii; ax. 1Q Series

b | Ceramic = brousici platno s kera-
mickym zrnem g
=

M14

) oSA

A27621150361547 PURPLE GRAIN MULTI 115 Ceramic 36 115 13.300 O 0606 0 65 060 0
A27621250361547 PURPLE GRAIN MULTI 125 Ceramic 36 125 M14 12.200 0066 0 6 060 0 [ ] 10
Brousici lamelové talit, SLTT 0000 * ok k

Priklad objednani: A27201150400045

D Vrmax.: 80 m/s ~f .
Z POWER = zirkonkorund s aktivni lgseﬂes

vrstvou na povrchu @?
: AR CERAMIC = brusna péska s kera-

mickym zrnem
H ZK = zirkonkorund

@) oSA

A27201150400045  SLTT 115 Z Power 40 22,23 13.300 (ONOGNON ] [
A27201150400050  SLTT 115 Ceramic 40 115 22,23 13.300 0060 006 6 O [ 10
A27201150400065  SLTT 115 ZK 40 115 22,23 13.300 000 ®6 ©®0 [ 10
A27201150600045  SLTT 115 Z Power 60 115 22,23 13.300 (ONOGNON ] n 10
A27201150600050  SLTT 115 Ceramic 60 115 22,23 13.300 00060 06 6 O [ 10
A27201150600065  SLTT 115 7K 60 115 22,23 13.300 000 ®6 ©®0 [ 10
A27201250400045A SLTT 125 Z Power 40 125 22,23 12.200 ®© 2@ 6 0 n 10
A27201260400050A SLTT 125 Ceramic 40 125 22,23 12.200 9060 06 6 O [ 10
A27201260400065A SLTT 125 7K 40 125 22,23 12.200 900 ®6 6O [ 10
A27201250600045  SLTT 125 Z Power 60 125 22,23 12.200 (ONONOMN ] = 10
A27201250600050  SLTT 125 Ceramic 60 125 22,23 12.200 0060 06 6 O [ 10
A27201250600065  SLTT 125 7K 60 125 22,23 12.200 0060 ®6 ©® O [ 10
A27201780400045  SLTT 178 Z Power 40 178 22,23 8.500 (ONONOMN ) [ 10
A27201780400050  SLTT 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 000006 6B O n 10
A27201780400065  SLTT 178 7K 40 178 22,23 8.500 0900 ®06 6O n 10
A27201780600045  SLTT 178 Z Power 60 178 22,23 8.500 (ONONOMN ) [ 10
A27201780600050  SLTT 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 00006 60 [ 10
A27201780600065  SLTT 178 ZK 60 178 22,23 8,500 000 ®06 60 m 10
Podrobné informace o vyhodéach SLTT najdete na strané 204.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens



Odborny obchod I_UKAE

Brousici lamelové talif, V2 Power . . . * %k

Priklad objednani: A27441150401445

D Vmax.: 80 m/s 'os .
eries
Z POWER = zirkonkorund s aktivn{ L-/
vrstvou na povrchu //7()\ s
CERAMIC = brusn4 péska s kera- ﬁ

mickym zrnem

ZK = zirkonkorund

—a

oSA PG5
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D H n max. (1/min) Doporuéené pouziti %
mm mm Informace na strance 438
A27441150401445 V2 POWER 115 Z Power 40 115 22,23 13.300 (ONONOMN ) = 10
A27441150401450 V2 POWER 115 Ceramic 40 115 22,23 13.300 9060 06 6 O [ 10
A27441160401465 V2 POWER 115 ZK 40 115 22,23 13.300 900 ®6 6O [ 10
A27441160601445 V2 POWER 116 Z Power 60 115 22,23 13.300 (ONONOMN ) m 10
A27441150601450 V2 POWER 115 Ceramic 60 115 22,23 13.300 90 60 06 GO [ 10
A27441150601465 V2 POWER 115 ZK 60 115 22,23 13.300 9060 ®6 ©® O [ 10
A27441250401445 V2 POWER 125  Z Power 40 125 22,23 12.200 ®© 26 0 m 10
A27441250401450 V2 POWER 125  Ceramic 40 125 22,23 12.200 000006 6O m 10
A27441250401465 V2 POWER 125  ZK 40 125 22,23 12.200 000 ® 6 6 O m 10
A27441250601445 V2 POWER 125  Z Power 60 125 22,23 12.200 ®© 2@ 6 0 m 10
A27441250601450 V2 POWER 125  Ceramic 60 125 22,23 12.200 00 606 6O [ 10
A27441250601465 V2 POWER 125  ZK 60 125 22,23 12.200 00 60 ®6 6O [ 10
A27441780401445 V2 POWER 178  Z Power 40 178 22,23 8.500 ®© 6 0 n 10
A27441780401450 V2 POWER 178  Ceramic 40 178 22,23 8.500 9060 0606 6O [ 10
A27441780401465 V2 POWER 178  ZK 40 178 22,23 8.500 090060 ®6 6O [ 10
A27441780601445 V2 POWER 178  Z Power 60 178 22,23 8.500 ® 206 0 = 10
A27441780601450 V2 POWER 178  Ceramic 60 178 22,23 8.500 9060 06 6 O [ 10
A27441780601465 V2 POWER 178  ZK 60 178 22,23 8.500 900 ®6 6O [ 10

Podrobné informace o vyhodéch V2 Power najdete na strané 208.

406

Odborny velkoobchod,

Prislusens



\ Odborny obchod
Lukas Y

Brousici lamelové talif, V3 Control C X ) * %k

Priklad objednéni: A27451150401411
\Y 180 m/s o .
. D . max. 1Q Series

ZK = zirkonkorund

L
L
£ T | AR

T

H
A27451150401411 V3 Control 115 ZK 40 22,23 13.300 OO0 6 6 6060 0 ]
A27451150601411 V3 Control 115 ZK 60 115 22,23 13.300 OO0 6 6 6060 0 = 10
A27451250401411 V3 Control 125 ZK 40 125 22,23 12.200 OO0 6 6 60 0 [ 10
A27451250601411 V3 Control 125 ZK 60 125 22,23 12.200 OO0 6 6 60 0 [ 10
Podrobné informace o vyhodach V3 Control najdete na strané 212.
Brousici lamelové talif, V4 Master . . % % Kk

Priklad objednani: A27471250401465

180 m/! -/ .
Jmax. =T {Q Series

&

ZK = zirkonkorund

A27471250401465 V4 Master 125 ZK 40 22,23 12.200 O 06060
A27471250601465 V4 Master 125 ZK 60 125 22,23 12.200 000600 O 0 [ ] 10

Podrobné informace o vyhodach V4 Master najdete na strané 214.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens




Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod

Brousici lamelové talir, SLA

LukAas

0000 *k ok

Priklad objednéni: A272711504018
Vrmax.: 80 m/s

Ceramic = brousici platno s

IO, Series
keramickym zrnem

S, 5
ZKS = zirkonkorund s brusné aktivni g

kryci vrstvou pojiva

) oSA
------_-l

A272711504018
A272711504070
A272711506018
A272711506070
A272712504018
A272712504070
A272712506018
A272712506070

SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125

ZKS 40
Ceramic 40
ZKS 60
Ceramic 60
ZKS 40
Ceramic 40
ZKS 60

Ceramic 60

15
15
115
125
125
125
126

M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14

13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
12.200

10
10
10
10
10
10
10

0000 O0OC0C
©OO0OO0OO0OOOO O
20000000
00 06060606060600600
CHCHCNCONONCHNCNC)
O ®0®0 0
CON O MO IC)
H E B B B B B B



Luxas

SLTO/SLTR v ausporném provedeni BASE-X na nosici ze sklolaminatu

Odborny obchod

® * e e

Cislo vyrobku

A27151000401501
A27151000601501
A27151000801501
A27151001201501
A27151150401501
A27151150601501
A27151150801501
A27151151201501
A27151250401501
A27151250601501
A27151250801501
A27151780401501
A27151780601501
A27151780801501
A27181000401501
A27181000601501
A27181000801501
A27181001201501
A27181150401501
A27181150601501
A27181150801501
A27181151001501
A27181250401501
A27181250601501
A27181250801501
A27181780401501
A27181780601501
A27181780801501
A27181781201501

. Inox/ocel

Znaceni

SLTO 100 BASE-X
SLTO 100 BASE-X
SLTO 100 BASE-X
SLTO 100 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 178 BASE-X
SLTO 178 BASE-X
SLTO 178 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X

ocel

Zrnitost

ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 100
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120

hlinik

SLTO

100
100
100
100
15
15
15
15
125
125
125
178
178
178
100
100
100
100
15
15
15
15
125
125
125
178
178
178
178

. kamen

n max. (1/min)

15.300
15.300
15.300
15.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

15.300
15.300
15.300
15.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

8.500

@ itina

Priklad objednani: A27151000401501
Vmax.: 80 m/s e
ISO 15635

ZK = zirkonkorund

SLTO = ploché provedeni

SLTR = sikmé provedeni

—a

oS PG 6

Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

> .

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

(O I I N O I N O O O I O D I O )
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. titan
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Odborny obchod I.UKAS
Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PROGRESS O % K
Priklad objednani: AT0O07211

| | P i T41 = plochy J//jo\?

= i - H = T42 = vypoukly =i

4 ) Bez obsahu Fe, S und CI

| D | Vmax.: 80 m/s

\ — A -

£f£| T42 H )
E)oSa ¥ PG 7
Cislo vyrobku  Znaéeni Kvality 2D Sitka U Vrtani H n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm (1/min) Informace na strance 438

AT007226 T41 100x1,0 ABOZ-BF INOX 100 1,0 16,00 15.300 0060 06 6 e = 50
AT007228 T41 100x1,6 A46Z-BF INOX 100 1,6 16,00 15.300 0060 006 6 e = 50
AT007231 T41 115x1,0 ABOZ-BF INOX 115 1,0 22,23 13.300 0060 06 6 e [ 50
AT007235 T41 115x1,6 A4BZ-BF INOX 115 1,6 22,23 13.300 0060 06 6 e [ 50
AT007211 T41 115x2,6 A30Z-BF INOX 115 25 22,23 13.300 090606 06 6 6 [ 25
AT007233 T41 125x1,0 ABOZ-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 00606 06 6 6 [ 50
AT007237 T41 125x1,6 A4B7-BF INOX 125 1,6 22,23 12.200 090606 06 6 6 [ 50
AT007213 T41 125x2,5 A30Z-BF INOX 125 25 22,23 12.200 0060 06 6 6 [ 25
AT007239 T41 150x1,0 ABOZ-BF INOX 150 1,0 22,23 10.200 00606 06 6 6 [ 50
AT007241 T41 150x1,6 A46Z-BF INOX 150 1,6 22,23 0200 @ ® © 6 65 G O [ 25
AT007215 T41 150x2,5 A30Z-BF INOX 150 25 22,23 0200 @ ® © 6 6 ©® 0 [ 25
AT007243 T41 180x1,6 A46Z-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060 006 ¢ e [ 25
AT007217 T41 180x2,5 A30Z-BF INOX 180 25 22,23 8.500 0060006 ¢ 0 [ 25
AT007245 T41 230x1,9 A46Z-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 0060 06 © 0 [ 25
AT007219 T41 230x2,5 A30Z-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060006 © 0 [ 25
AT007227 T42 100x1,0 ABOZ-BF INOX 100 1,0 16,00 15.300 006 06 6 6 [ 50
AT007232 T42 115x1,0 ABOZ-BF INOX 115 1,0 22,23 1330 @ @ © 6 & ©® @ [ 50
AT007236 T42 115x1,6 A46Z-BF INOX 115 1,6 22,23 1330 @ @ © 6 5 ® @ [ 50
AT007212 T42 115x2,5 A30Z-BF INOX 115 25 22,23 1330 O @ © 6 ® © @ [ 25
AT007234 T42 125x1,0 ABOZ-BF INOX 125 1,0 22,23 12200 @ ®@ © © ® ©® @ [ 50
AT007238 T42 126x1,6 A46Z-BF INOX 125 1,6 22,23 12.200 0060 06 6 o = 50
AT007214 T42 125x2,5 A30Z-BF INOX 125 25 22,23 12.200 0060 06 © o = 25
AT007240 T42 150x1,0 ABOZ-BF INOX 150 1,0 22,23 10.200 0060 06 6 o = 50
AT007242 T42 150x1,6 A467-BF INOX 150 1,6 22,23 10.200 0060 006 6 e = 25
AT007216 T42 150x2,5 A30Z-BF INOX 150 25 22,23 10.200 0060 006 6 e = 25
AT007244 T42 180x1,6 A46Z-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060 006 © 0 [ 25
AT007218 T42 180x2,5 A30Z-BF INOX 180 25 22,23 8.500 0060006 © 0 [ 25
AT007246 T42 230x1,9 A4B7-BF INOX 230 19 22,23 6.600 00060 006 6 e = 25
AT007220 T42 230x2,5 A30Z-BF INOX 230 25 22,23 6.600 00606 006 6 0 [ 25

Dalsi vyrobky naleznete na stranach 168 -181.

410

Odborny velkoobchod,

Prislusens



\ Odborny obchod
Lukas Y

Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PREMIUMFLEX O * Yo vy

Priklad objednani: ATO00630

f P i T41 = plochy ﬁ y;

= : i C H = T42 = vypoukly —

4 ) Bez obsahu Fe, S und CI

| D | Vmax.: 80 m/s

el 43 [ !
.-Eﬁ&i T42 H )
E)oSa ¥ PG 7
Cislo vyrobku  Znaéeni Kvality @D Sitka U Vrtani H nmax.  Doporuéené pouZiti =
mm mm mm (1/min)  Informace na strance 438
AT003108 T41 100x1,0 ABOS-BF INOX 100 1,0 16,00 530 O @ ® 0 & ©® @ = 50
AT000630 T41 100x1,6 A4BTBF INOX 100 1,6 16,00 5300 O @ ® 0 & ©® @ = 50
AT004643 T41 115x1,0 ABOS-BF INOX 115 1,0 22,23 B30 O ®@ © 06 ©® ©® @ [ 50
AT000647 T41 115x1,6 A4BT-BF INOX 115 1,6 22,23 B30 O ®@ © 06 © ©® @ [ 50
AT002672 T41 125x1,0 ABOS-BF INOX 125 1,0 22,23 220 O ®@ ®© 0 & © @ [ 50
AT000674 T41 125x1,6 A4BT-BF INOX 125 1,6 22,23 2200 O @ ®© 0 & © @ [ 50
AT004154 T41 125x2,5 A24/30S-BF INOX 125 25 22,23 220 O O © 0 65 © @ [ 25
AT000700 T41 150x1,6 A4BT-BF INOX 150 1,6 22,23 020 O @ © 0 & © @ [ 25
AT003162 T41 150x2.5 A24/30S-BF INOX 150 25 22,23 020 O O © 0 6 ©® @ [ 25
AT000716 T41 180x1,6 A46T-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060 006 © 0 [ 25
AT003723 T41 180x2,5 A24/30S-BF INOX 180 25 22,23 8.500 00 6006 6 0 [ 25
AT000742 T41 230x1,9 A46T-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 0060 006 © e [ 25
AT003568 T41 230x2,5 A24/30S-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060 06 © 0 [ 25
AT001442 T42 115x2,5 A24/30S-BF INOX 115 25 22,23 1330 @ @ ®© 6 & © @ [ 25
AT004157 T42 125x2,5 A24/30S-BF INOX 125 25 22,23 220 O @ © 060 &5 © @ [ 25
AT010154 T42 125x3,0 A24/30S-BF INOX 125 3.0 22,23 12200 @ @ © 6 © ©® @ m 25
AT000718 T42 180x1,6 A46T-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060 006 © e [ 25
AT005450 T42 180x2,5 A24/30S-BF INOX 180 25 22,23 8.500 00 6006 6 e [ 25
AT003163 T42 180x3,0 A24/30S-BF INOX 180 3.0 22,23 8.500 0060 06 © 0 [ 25
AT000744 T42 230x1,9 A4BTBF INOX 230 1,9 22,23 6.600 0060 006 © e [ 25
AT005451 T42 230x2,5 A24/30S-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060 06 © o = 25
AT004168 T42 230x3,0 A24/30S-BF INOX 230 3,0 22,23 6.600 0060 06 6 o = 25
Dalsi vyrobky naleznete na stranach 168 -181.
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
41

Odborny velkoobchod,

Prislusenstvi



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod Luxas

Rezaci kotouée pro fez béznych oceli - PREMIUMFLEX () D QA

Priklad objednani: ATO00636

f P i T41 = plochy Qﬁl?
max.-

I D |

\ A\ !

T42 H o

oSs v

AT000636 100x3,0 A24R-BF 1530 @ @ O ® [ .
AT006440 T41 115x1,0 AB0S-BF 15 1,0 22,23 13.300 O 0 6 ® [ 50
AT000648 T41 115x1,6 A46T-BF 15 1,6 22,23 13.300 O 0 6 ® ] 50
AT000656 T41 115x2,5 A24R-BF 115 2,5 22,23 13.300 (1 2 I 3 ® ] 25
AT000660 T41 115x3,0 A24R-BF 115 3,0 22,23 13.300 (1 2 I 3 ® ] 25
AT000675 T41 125x1,6 A4BT-BF 125 1,6 22,23 2200 @ @ © ® [ 50
AT000679 T41 125x2,5 A24R-BF 125 2,5 22,23 12.200 o © 6 ® ] 25
AT000686 T41 125x3,0 A24R-BF 125 3,0 22,23 15300 (1 (> 3 ® [ 25
AT000701 T41 150x1,6 A4BT-BF 150 1.6 22,23 10.200 o 006 ® [ 25
AT000707 T41 150x3,0 A24R-BF 150 3,0 22,23 10.200 o 0 06 ® [ 25
AT000717 T41 180x1,6 A4BT-BF 180 1,6 22,23 8.500 (1 (> 33 ® [ 25
AT000728 T41 180x3,0 A24R-BF 180 3,0 22,23 8.500 o 0 06 ® [ 25
AT000743 T41 230x1,9 A4BT-BF 230 1.9 22,23 6.600 (1 (> 33 ® [ 25
AT000967 T41 230x2,0 A36T-BF 230 2,0 22,23 6.600 (1 > 33 ® [ 25
AT000861 T41 230x2,5 A24R-BF 230 2,5 22,23 6.600 (1 2 B 3 ® [ ] 25
AT000750 T41 230x3,0 A24R-BF 230 30 22,23 6.600 o 0 06 ® = 25
AT006710 T41 126x1,0 AB0S-BF 125 1,0 22,23 1220 @ @ O ® = 50
AT000638 T42 100x3,0 A24R-BF 100 3,0 16 15.300 o 0 06 ® [ 25
AT000662 T42 115x3,0 A24R-BF 115 3,0 22,23 13.300 o 0 06 ® [ 25
AT000688 T42 125x3,0 A24R-BF 125 3,0 22,23 15300 o 006 ® [ 25
AT000732 T42 180x3,0 A24R-BF 180 3,0 22,23 8.500 (1 (> 33} ® [ 25
AT000745 T42 230x1,9 A46T-BF 230 1.9 22,23 6.600 (1 2 I 3) ® [ ] 25
AT000754 T42 230x3,0 A24R-BF 230 30 22,23 6.600 o 0 06 ® = 25
AT004063 T42 230x2,5 A24R-BF 230 25 22,23 6.600 o 0 06 ® = 25

Dal&i vyrobky naleznete na stranach 168 -181.




L Odborny obchod
Lukas Y

Blue Cut S10, Oblibeny kotoué pro stavenisté (] * v

Priklad objednani: A345241151110085

Vrmax: 80 m/s @

s
-------_-l

s x|

A345241151110085 Blue Cut S10 2223 13300 ©® ® n
A345241251110095 Blue Cut S10 125 10 2,0 2223 12200 @® ® n 1
A345241801110145 Blue Cut S10 180 10 24 22 850 @® ® n 1
A345242301110165 Blue Cut S10 230 10 2,5 22 6600 @® @ n 1
Dalsi vyrobky naleznete na stranach 335-346.

FC7,Vhodny kotoué pro roziezavani obkladaéek/dlazdic. . * Yo e

Priklad objednani: A345211151107015

|

] Vrmax: 80 m/s g
-

H X
0

A345211151107015 22,23 13.300
A345211251107015 FC7 125 7 2,0 22,23 12.200 @ [ ] 1
A345212301107015 FC7 230 7 2,5 22,23 6.600 ® [ ] 1

Dalsi vyrobky naleznete na strandch 335-346.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty ‘ titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens




Odborny velkoobchod,

Prislusens

Prislusenstvi

LukAas

Upinaci stopky * ko

Priklad objednani: A1630780

Ke kazdému trnu dodavame:
e dvé podlozky @ 18 mm (K
¢ ® dvé podlozky @ 30 mm

S i %———D ) 1 x Sestihrannou matku

4

[:pe—

A1630780 ASB 780 7000
A1630781 ASB 781 M6 30 6 73 7000 n 5
Upinaci systém pro lestici kotouée * %k Yy

Priklad objednani: A6981008000

—

AB981008000 Upinaci systém MCA + K25

Napinaci system pro lestici kotouce se sestava z plastove hmozdinky MCA a napinaciho trnu se stopkou 8 mm K25, pro tvar SE1 avyhradné rozmér 10010 B.
25 a 10020 B. 25. Lestici kotouce vétsich priimérl nemohou byt pouzivany s timto systemem. Nejvyssi pfipustna fezna rychlost pro tento system a10 m/s. To
odpovida rychlosti otacek 1900 rpm pfi priméru kotouc¢e 100 mm.




Prislusenstvi

Luxas

Upeviiovaci trny pro malé fezné a brusné kotouée. * ko

Priklad objednani: A36600060604

% -l. Y Malé fezaci kotoucky na strané 195 m

A36600060604  ASB 6/6

A36600061004  ASB 6/1 10 0-4 6 n 1
A36600081048  ASB 8/10 10 48 8 n 1
Upinaci stopky pro nastroas vnitinim zavitem * % Yy

Priklad objednani: A16303422

—

i
~T

{7

A16303422 ASB 342 B M 10 6 [ ]

A16303423 ASB 342 C M 12 14 6 54 | 5

A16303424 ASB 342 D M8 10 6 50 | 5

A16303442 ASB 344 B M 10 12 8 52 | 5

A16303443 ASB 344 C M 12 14 8 54 | 5

A16303452 ASB 345 B M 10 12 10 52 | 5
. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Prislusenstvi

LukAas

Upinaci nastavec pro SFI * ko

Priklad objednani: A36300404

Vyhradné pro brusné véjite LUKAS, m

str. 243

(2 L

i
|
|

A36300404 WADI 0404 6 -
A36300407 WADI 0407 6 80 M4 7 n 1
A36300609 WADI 0609 6 100 M6 9 n 1
A36300612 WADI 0612 6 100 M6 12 m 1
Upinaci nastavec pro SFA * kv

Priklad objednani: A36300518

Vyhradné pro brusné véjite LUKAS, m

str. 244.

[
' -

A36300518 WADA 05

Redukéni pouzdra * K e

Priklad objednani: A3630006

i I
RS N R

d;
d;

Al

A3630006 SP 6
A3630008 SP8 6 8 30 [ ] 1




Luxas

Prislusenstvi

Brousici kameny . . * K
Priklad objednani: A204300000118
Ostatni rozméry (viz tabulku dole) a
B kvality na zakazku.
C
L
7y PG 3
Cislo vyrobku Znaceni Kvality L B C Doporuéené pouziti %
mm mm mm Informace na strance 438
A204300000118  RU 1 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 50 25 15 (9 210} [ ] 5
A204300000122 RU1 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 50 25 15 (9 210} [ ] 5
A204300000218 RU 2 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 100 30 15 Q0 [ | B
A204300000222 RU?2 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 100 30 15 Q0 [ | B
A204300000318 RU 3 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 100 50 25 00 [ ] 5
A204300000322 RU3 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 100 50 25 00 [ ] 5
A204300000418 RU 4 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 150 50 25 00 [ ] 5
A204300000422 RU 4 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 150 50 25 00 [ ] 5
A2043150251608 RU 5 EKW 100 E (9) V40 150 25 16,5 (3] [ ] 5
A2043200502508 RU 6 EKW 100 E (9) V40 200 50 25 (3] [ ] 5
RU 1-4 obzvlaste vhodné k
e profilovani
® brouseni
e otvirdnf pérl
® obtahovani
kompozitnich brusnych a lesticich nastroja.
Mozné rozméry pro brousici kameny
Tvar Délka mm Sitka mm Vyska mm
T = . a0
E 50 25 10-35
E 90 70 20-35
T 2 1035
E 100 50 10-35
T m 10 5-35
E 150 25 10-35
T a0 1025
T a0 1035
ot ) 216 78 20-35
E 150 13 5-35
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
417

Odborny velkoobchod,

Prislusenstvi



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastroju

Sada nastrojé v plastovém kufru

LukAas

o0 * ke

Priklad objednani: A12390010

Obsahuije:

8 ks - HSS-frézy

8 ks - brousici téliska

3 ks - lestici téliska

6 ks - brousici véjite

1 ks - technicky kartac

Rozmeéry kufru: 350 x 92 x 322 mm

A12390010

WK 10

8ks.

8 ks.

3ks.

6 ks.

1ks.

HSS-frézy
MFA 1225.06, 21 + Z3
MFD 1210.06, Z1 + Z3

Brousici téliska
ZY 0610.06, EKR
7Y 1632.06, EKR
ZY 3208.06, NK-BA-tvrde
KU 1616.06, EKR

Lestici téliska
P27Y 1320.06, zrna 120
P2KU 1616.08, zrna 120

Brousici véjite

SFL 03010.086, zrna 120
SFL 06030.086, zrna 80
SFV 04020.06, A 104

Technicky kartac¢
BSSW 05010

MFC 1225.06, Z1 + Z3
MFM 1225.06, Z1 + Z3

7Y 1020.06, EKR
ZY 1632.06, NK-BA-tvrde
SP 2032.06, EKR
KU 3232.06, EKR

P2SP 1320.08, zrna 120

SFL 04020.06, zrna 120
SFL 06030.06, zrna 120
SFM 04020.06, A 104/80

| 1



Luxas

Sady nastroju

Sada nastrojé v plastovém kufru %k Yy
Priklad objednani: A12390010
Obsahuije:
22 ks - HSS-frézy
15 ks - brousicf téliska
7 ks - lestici téliska
11 ks - brousici véjite
3 ks - technické kartace
Rozméry kufru: 350 x 92 x 322 mm
PG 8
Cislo vyrobku  Znaéeni kus Obsah Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438
A12390020 WK 20 22 ks. HSS-frézy [ ] 1
MFA 0616.06, Z1 + Z3 MFA 1225.06, Z1 + Z3
MFC 0620.06, Z1 + Z3 MFC 1225.06, Z1 + Z3
MFD 0605.06, Z3 MFD 1210.06, Z1 + Z3
MFD 1614.06, Z3 MFG 0618.06, Z1 + Z3
MFG 1230.06, Z1 + Z3 MFK 1230.06, Z3
MFM 0618.06, Z1 + Z3 MFM 1225.06, Z1 + Z3
MFW 0830.06
15 ks. Brousici téliska
ZY 0610.06, EKR ZY 0610.06, EKWbr
ZY 1020.06, EKR ZY 1020.06, EKWbr
ZY 1632.06, EKR ZY 1632.06, EKWhr
ZY 1632.06, NK-BA-tvrde  ZY 3208.06, EKR
ZY 3208.06, NK-BA-tvrde ~ SP 0816.06, EKR
SP 2032.06, EKR TO 2020.06, EKR
KU 0606.06, EKR KU 1616.06, EKR
KU 3232.06, EKR
1 ks. Brousici véjife
SFL 03010.06, zrna 60 SFL 03010.06, zrna 120
SFL 04020.06, zrna 60 SFL 04020.06, zrna 120
SFL 06030.06, zrna 40 SFL 06030.06, zrna 80
SFL 06030.06, zra 120 SFV 04020.06, A 104
SFV 04020.06, A 106 SFM 04020.06, A104/80
SFM 04020.06, A 106/150
3ks. Technickeé kartace
BSSW 05010, BSSW 07018, BPSW 02525
7 ks. Lestici téliska
P2ZY 0616.06, zrna 120 P27Y 1320.06, zrna 120
P27Y 1632.06, zrna 120 P27Y 3232.06, zrna 120
P2SP 1320.06, zrna 120 P2KU 1616.06, zrna 120
P6MA 3030.06, SC 46 MWP
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
419

Odborny velkoobchod,

Prislusenstvi



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastrojti I.UKAE
Sada fréz F10 S3 a F10 S6 000 * ok e
Priklad objednani: A10390010
10 dild B>

A10390010 F10 S3 77 Steel 3 HFA 0313, HFA 0613, HFC 0313,
HFC 0613, HFD 0302, HFD 0605,
HFG 0313, HFG 0613, HFM 0613,
HFF 0313

77 Steel 6 HFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616, @ @ © (5] @ = 1
HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210,
HFG 0618, HFG 1225, HFF 0820,
HFF 1225

A1039001006 F10 S6

Sada fréz . . ‘ . 'S A

Priklad objednéni: A1039001020

5 dilG a 10 dild lm:ﬂj___lj

A1039001020  Sortiment 742 Inox/ 6 HFA 0616, HFA 1225, HFC 0616,
Steel HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210,
HFG 0618, HFG 1225, HFF 0618,
HFF 1225
A1039000509  Sortiment 79 Alu 3 HFA 0313, HFC 0313, HFD 0403, O 0 06 (5] @ = 1

HFF 0313, HFG 0313

A10390005096  Sortiment 79 Alu 6 HFA 0616, HFC 0616, HFM 0618, (1 2 3 (5] @ ] 1
HFF 0618, HFD 0605




Sady nastroju

Luxas

Sada fréz Base-X F5 ) SAGAe

Priklad objednani: A10390053

A10390053 F5 S3 BASE-X 5.l HFA 0313, 900 ® 6
HFC 0313,
HFD 0605,
HFF 0313,
HFG 0313
A10390056 F5 S6 BASE-X 6 X 5-dili HFA 1225, 9060 ® 0 @ u 1
HFC 1225,
HFD 1210,
HFF 1225,
HFG 1225

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastrojt I.UKAE

Sada fréz HSS () * % e
Priklad objednani: A1239000110

B T>

A1239000110  F1 MF 807, MF 813,
MF 841, MF 845,
MF 850, MF 853,
MF 864, MF 866,
MF 872, MF 874
A12390003 F3 6 3 MFA 0616, MFA 1225, (1 O ® ] 1
MFC 1225, MFD 0403,
MFD 1210, MFE 1220,
MFG 1230, MFH 1230,
MFK 0620, MFM 0618
A12390004 F4 6 73/25 3 (1 @) ® n 1
MFA 0616, MFA 1013,
MFA 1225, MFC 1225,
MFD 0807, MFD 1210,
MFE 1220, MFE 1625,
;mhhhfl'f’i“’ ‘ MFG 1220, MFG 1230,
\ MFK 1230, MFL 1630,
MFM 0618, MFM 1230,
MFN 1213, MFN 1230
75
MFA 0304, MFA 0607,
MFN 0303, MFN 0606




Pl Sady nastroja
Luxas v .

Sada brousicich télisek () * %k T

Priklad objednani: A204700001402

BT~

oSA

A204700001402 ~ Sortiment 14 3x30 14dia 7Y 0208, ZY 0306,
\ ZY 0408, ZY 0510,
7Y 0610, 2Y 0810,
7Y 0816, ZY 1010,
7Y 1013, 2Y 1313,
KU 0808, ZY2 1303,
7Y2 1604, Y2 2006
A204600000202 Sortiment 45 6x40  EKR  45diG  ZY0306,ZY 0510, 0020 "R
-,’ 7Y 0408, Y 0610,
7Y 0810, 2Y 0816,
ZY 1010, 2Y 1020,
7Y 1032, 7Y2 1303,
7Y 1313, 2Y 1320,
7Y2 1604, Y 1616,
7Y 1620, 2Y 1632,
72 2006, Y 2020,
7Y 2025, 7Y 2082,
7Y 2040, ZY2 2506,
7Y2 2510, 2Y 2520,
7Y 2525, 7Y 2532,
72 3208, 7Y 3220,
7Y 3232, 2Y2 4010,
ZY 4020, SP 0816,
SP 1020, SP 1320,
SP 2082, KE 1632,
KE 1640, KE 2032,
KE 2040, KU 1010,
KU 1313, KU 1676,
KU 2020, KU 2525,
KU 3232

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastroju

LukAas

Sada brousicich télisek () * %k T

Priklad objednani: A204800003611

oSA

A204800003611  Sortiment 36 3x30  EKBR 36dila D1, D2, D3, D4, D5, D6, [ 1
D7, D8, DY, D10, D11,
D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21,
D22, D23, D24, D25,
D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34,D35,
D36

A204800003602 Sortiment 36 3x30 EKR 36dla  D1,D2,D3,D4,D5D06 @ @ @ = 1
D7, D8, DY, D10, D11,
D12, D13, D14, D15, D16,

‘ D17, D18, D19, D20, D21,

D22, D23, D24, D25,
D26, D27, D28, D29, D30,

D31, D32, D33, D34,D35,
D36

Sada brousicich télisek () ) & & ¢

Priklad objednani: A201000000353

B>

oSA
-----——-l

A201000000353  Sortiment 10 3 x50 10 dilG ZY 0408, ZY 0610,
ZY 0810, ZY 1013,
SP 0510, SP 0810,
KU 0404, KU 0606,
KU 0808, WR 1013




Sady nastroju

Luxas

Sady nastroju, lestici téliska, skupina P1 000 * % e

Priklad objednani: A2600114

A2600114 Sortiment 114 14 dild P17Y 0408.03; P1ZY 0510.03; P1ZY 0610.03; O 0 ©6© 006
P1ZY 0710.03; P1ZY 0810.03; P1ZY 1010.03;
P1ZY 1013.03; P1ZY 1016.03; P12Y 1303.03;
P1ZY 1313.03; P1ZY 1316.03; P1ZY 1604.03;
P12Y 1616.03; P1ZY 2006.03

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdmen ‘ litina plasty ‘ titan

Odborny velkoobchod,

Piislusens




Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastroju

Sady nastrojl, brousici éepicky

LukAas

® okt

EERED

— il

it

Priklad objednani: A210000065

Obsahuije: m

640 ks brousicich ¢epicek
23 ks una$ece brousicich ¢epicek

Rozmeéry kufru: 325 x 257 x 55 mm

NK = normélni korund

A210000065

WS 65

50 ks.

4100 ks.

450 ks.
420 ks.
10 ks.

20 ks.
a10 ks.
a15ks.

a2 ks.

al ks.

al ks.

Brousici ¢epicky, zrno NK 150
SKKE 0515

SKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511
SKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713
SKZY 1015, SKWR 1015

SKKE 1125

Brousici cepicky, zrno NK 80

SKWK 1015

SKZY 1317 SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632
SKWK 1626, SKWR 1626

Unasece brousicich éepicek, stopka 3 mm
GTZY 0510, GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712,
GTWR 0713, GTWK 0713

GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317,
GTWR 1319, GTWK 1319

Unasece brousicich ¢epicek, stopka 6 mm
GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626,
GTWR 1626, GTKE 1632

[ ONONONONONMONO) (]



Luxas

B

Brousici ¢epicky a dutinky

— Brousici ¢epicky, vélcové

— Brusné ¢epicky vélcové, zaoblené
— Brusné ¢epicky vélcové, Spicaté

— Brousici ¢epicky kuzelové zaoblené
— Brousici dutinky kuzelové

— Sortiment brousicich ¢epi¢ek
Brousici lamelové talite

— Purple Grain

- SLTT

-V2 POWER

—-V3 Control

—V4 Master

— SLTflex

— SLTR Control

—SLTZ, se zirkonkorundem, s brusné aktivnimi aditivy
— SLTO/SLTR - standard s nosi¢em ze skelného laminéatu
— SLTS - se stojicimi lamelami

— SLTB/SLTF - robustni, s nosici z ocelového plechu
— SLTK - s talifem z plastu

—SLTC, SLTM, SLTV NAWAROFLEX
— SLTP - lestici talite

- P6PT

- SLTG

Brousici disky

— samoupinaci

— samoupinaci se zavitem

— samolepici

—suchy zip

Brousici pasy

— vélcové

— kénické

Brousicf role

Brousici véjite

— Kvality a obory uplatnéni

— Prehled tvarl

—Valcove

—Valcovy kuZzel $picaty

- Spicate

— Kulovite

— Kuzelove

—Valcova

—Tvar A, americka fada

—Tvar B americké fada

— Mini brousici téliska

— Brousici kameny

— Sady nastrojl

— Brousici téliska specialné pro Va&$ uzivatelsky pfipad
Brousici véjite

— Brousici vejite s keramické zrno

— Brousici véjite z platna

— Brousici véjite, hrncovy tvar

291
293
295
297
299
301
302
199
202
204
208
212
214
216
219
219
220
224
224
225
226
228
228
229
303
306
313
316
318
271
273
281
285
85
88
91
98
106
107
109
m
108
113
14
115
18
119
122
231
233
233
233

— Brousici véjite kartacové

— Brousici véjite, zvlastni kvalita pro INOX

— Brousici véjite brousiciho rouna, siliciumkarbid
— Brousici véjite, s vnitfnim zavitem

— Brousici véjite, s vnéjsim zavitem

— Mini brousici

Brousici véjite z brousiciho rouna

— Brousici véjite z lamel z brousiciho rouna

— Brousici véjite z diskd brousiciho rouna

— Brousici véjife kombinované z lamel z rouna a platna
Bruska pasovéa

Brusky

Brusky elektrické

Brusky ptime

Brusna téliska diamantova galvaniccky nanesena
Brusna téliska diamantova keramicky pojena
Brusné a diamantové pasty

Brusné hrnce pro uhlové brusky

Brusné kotouce

— pro fez nerezovych oceli

— pro fez béznych oceli

- pro fez nezeleznych kovu

— pro litina

—pro kamen a litinu

Brusné listy z rouna

CBN a Diamantové nastroje pro precizni obrabéni
— CBN - brusna téliska galvanicky nanesena

— CBN - brusna téliska keramicky pojena

Cistici kameny

D

Diamantové nastroje
Diamantové fezaci kotouce
Diamantové spreje
diamantovy vrtak bez chlazeni

E

Einschneidenfraser

Elastische Polierstabe, Gruppe P4
Elektrische Antriebsmaschine
Entgratfrasstifte

F

Fibrové disky
fréza odjehlovaci
Frézy HM

— vélcové
—valec zaobleny
- koule

— kapka

— zaoblené

Index

240
241
242
242
243
244
245
247
250
250
362
359
376
361
387
381
138
117
183
186
190
192
193
193
333

377
387
381
18

335
337
140
345

45
141
376

46

323
46
17
24
27
30
32
33

427



Index

- §picaté

— plaminkové

— zahlubovaci

— kuzelové

—kuzelové zaoblené

— kuzelové Spicaté

— Uhlové

— Frézy Inox/ocel

— Frézy pro opracovéni nezeleznych kovl
— frezy pro opracovani plastl
— Frézy s povlakem TiIALN

— Frézy technické s extra dlouhou stopkou

— Odjehlovaci

— Mini frézy

— Frézy malych rozmér
— Sady néastroji

— Frézy rasplovaci

— Pilniky rota¢ni

— Nastroje pro stacionalni osazeni
Frézy jednobfrité

Frézy tvrdokovové

Frézy z HSS

— vélcové

— vélec zaobleny

—koule

— kapka

- §picaté

— plaminkové

— hruskovita

— kuzelova zaoblené

— kuzelova $picata

— kénicka

— fréza na opracovani hran
— Mini frézy

—frézy s vnitfnim zavitem
— Sady néastroji

Frézy z HSS

H

Hrnce brusné - diamantové
J

Jehly gravirovaci z HSS

K

Kartace

Kotouce lamelove

— s brusnou péaskou

— s brusnym rounem

— v kombinaci brusného rouna a pasky
Kotouce lestici filcové

Kotouce fezaci malé (mensi jak 100 mm)
Kotouce fezaci velké (vétsi jak 230 mm)
Kotouce rounové vinité

428

35
37
38
38
39
40
42
52
53
43
23
54
46
47
48
55
50
51
57
45
17
59
64
66
66
67
68
68
69
69
70
70
71
72
75
76
59

344

81

347
253
255
257
260
137
181
175
261

L

Lamelové valce

— s brusnou péaskou

— s brusnym rounem

— v kombinaci brusného rouna a pasky
Lestice téliska, mala skupina P7
Lestici talit P6PT

Lestici téliska filcova , skupina P3
Lestici valce

M
mramorovaci téliska skupiny P6

N

Néstroje lestici

— skupina P1

—skupina P2

- skupina P3

— kotouce filcové

— upinaci systém pro filcové kotouce

— Pasty lestici a diamantové Spreje diamantové a fedidla

- skupina P4

— skupina P5

- skupina P6

— Napinaci systém pro lestici kotouce
— Satinyrovaci bruska

—skupina P7

Néstroje s tvrdokovovym granulatem
— Kotouce s tvrdokovovym granuldtem
— Korunky vrtaci - sada

Néstrojovy adaptér pro SFA
Néstrojovy adaptér pro SFI
Navaroflex, brusné lamelové talite
nekonec¢né brousici pasy

P

Pasty brusné diamantové

Pilniky diamantové galvanicky povrstvené
Podkladové taliite pro fibrové disky
Porézni brousici kotouc¢e

Prislusenstvi:

— Upinaci stopky

— Upinaci stopky pro nastroje s vnitfnim zavitem
— Upinaci ¢ep pro malé fezaci kotouce

— Upinaci systém pro lestici kotouce

— Upinaci adaptér

— Redukéni pouzdra

— Brousici kameny

Purple Grain

R

Rasplovaci frézy na stopce
Redukéni pouzdra

LukAs

263
265
266
267
163
162
134
162

150

123
127
130
134
137
137
138
141
143
146
149
376
163
165
157
157
416
416
226
283

139
391
330
355
414
414
415
415
414
416
416
417
202

50
416



Luxas

Rezaci Kotouce

— pro fez nerezovych oceli

— pro fez béznych oceli

— pro fez nezeleznych kovi

— pro fez kamene, betonu a litiny
Rezny kotoug pro uhlové brusky
Role z brousiciho rouna

Rotac¢ni pilniky na stopce
Rotacni pilniky z HSS

Rotaéni pilniky z néstrojové oceli
Rouno Cistici

S

Sady nastroju

Satinyrovaci bruska

Sortiment malych lesticich télisek

Technické Kartace

— Radialni stopkové kartacé

— Radialni stopkové kartacé s brusnym nylonem

— Kuzelové kartace

— Stétkové kartace

—Trubkové kartace s osazenim ze zvinéného ocelového dratu
—Trubkové kartace s osazenim z brousiciho nylonu
— Rotaéni kartace, copanové

— Rotaéni kartace, zvinény drat

— Hrncové kartace se zavitovym upinanim

— Rucni kartace

T
Tycky lestici elastické skupina P4
U

UnaSece brousicich a ¢epiek unasece brousicich ¢epicek
—una$ece vélcové

— Nosi¢ brusné ¢epicky, valcové zaoblené
— Nosi¢ brusné ¢epicky, Spicaté

— Nosi¢ brusné ¢epicky, zaobleny kuzel

— nosice brousicich dutinek, kuzelovée
Una$ece brousicich paskl

— vaélcové

— kénické

Unasece brousicich svitkd

UnaSece pro brousici disky

— pro samoupinaci brousici disky

— pro brousici disky samouinaci se zavitem
— pro brousici disky samolepici

— pro brousici disky - suchy zip

Unasece valcovych brousicich pasku
Upinaci systém pro cistici rouno

Upinaci systém pro filcové lestici kotoucky
Upinaci systém pro lestici kotouce

Upinaci systém pro malé fezaci kotoucky
Upinaci systém pro nastroje s vnitfnim zavitem
Usporné role

165
168
173
176
177
165
333

51

77

77
355

418
376
163
347
349
349
350
350
351
351
352
362
363
353

141

291
294
296
297
300
301

279
281
289
31
31
315
317
320
282
357
137
414
415
416
331

Vv

V2 Power, Brousici lamelové talite
V3 Control, Brousici lamelové talife
V4 Master, Brousici lamelové talite
Valcové brousicich pasky

vrték na krabice ve zdi

Vyseky z brusné pasky

Vzduchové Uhlova bruska

z

Zfedovac

Index

208
212
214
282
346
332
361

140

429

Index






Skupiny

© materialové oceli a ocelolitina
Pevnost do 800 N/mm?
e konstrukénf oceli
e automatové oceli
e cementacni oceli
e jemnozrnné oceli
e tazné oceli
e chladuvzdorné oceli
e kotlové oceli
e nitridovana ocel
e ocelolitina
e zuslechtované oceli
e 7arupevné oceli

@ legované/zuslechténé oceli
Pevnost 800 do 1200 N/mm?
e cementacni oceli
e pruzinové oceli
® jemnozrnné oceli
e nitridované oceli
e zuslechténé oceli
e otéruvzdorné oceli
e ocel na valiva loziska

litiny

hlinikové, horcikové a
médéneé slitiny

® nad 300 HB

¢ 200 - 300 HB

e do 200 HB

e pres 15% Si
*10 % - 15 % Si
©05-10 % Si

e pod 0,5% Si

titanové a niklové slitiny
e pevnost od 900 do 1500 N/mm?
e pevnost do 900 N/mm?

plastické hmoty/dfevo/guma

sklo/tvrdokov

kamen/cihly/porobeton (ytong)

beton/armovany beton

© nastrojové oceli
Pevnost do 1300 N/mm?
® 60 - 65 HRC
e rychlotezné oceli
e nelegované néastrojové oceli
e nastrojové oceli pro praci za studena
e nastrojové oceli pro praci za tepla

obklady a dlazba/keramika

mramor

zula

® 686 ® 0 © /6|00

cerstvy beton

O korozi-kyselino-zaruvdorné
oceli a ocelolitiny
e qustenitické
e feritické
e feriticko-austenitické
e tepelné odolné
e martenzitické oceli
® nerezové — bez obsahu siry

e

asfalt

@ velmi vhodné
O vhodné

A

Skladem v centralnim skladu
LUKAS v Némecku
Dodavka na zakazku

Vyrobkové rady

* %k High Performance
* K T Industry
* Y¢ Y% Base

pohonné
jednotky

BT

primé bruska

éo
ru¢ni Uhlové bruska

Boﬂugzm

-
——

vzduchova uhlové bruska

(o)==

satinyrovaci bruska

¢
7=

stolnf bruska

-I%
vrtacka

flexibilni bruska

[

stacionarni
kotoucova bruska

Lo

benzinova pila

Bezpeénostnich symbolu

(ty se podle daného vyrobku mohou odliSovat)

®

Ochrana zraku Ochrana sluchu

Nepripustné
brousit za mokra

Nepfipustné pro
bo¢ni brouseni

Ochrana dychacich  Dbejte bezpec¢nostnich
organu

©

Pouzivejte
pokyn( rukavice

® ® @

Nepouzivejte pokud
je nastroj poskozeny

Neni dovolenou
pouzivat v ru¢nich
uhlovych bruskéch.

Pfipustné pouze ve spojeni
s podpUrnym talifem

438
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www.lukas-erzett.com

LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif- und
Fraswerkzeugfabriken GmbH & Co. KG
GebriderLukas-Stral3e 1

51766 Engelskirchen

Fon +49 2263 84-0

Fax +49 2263 84-327 (néarodni prodejni tym)
Fax +49 2263 84-300 (mezinarodni prodejni tym)

le@lukas-erzett.de
www.lukas-erzett.com

Schleifscheibenfabrik
Rottluff GmbH
Weideweg 17

09116 Chemnitz

Fon +49 371 36995-0
Fax +49 371 36995-30
info@rottluff.com

LUKAS CZ spol. s.r. o.
Tovarni 478

35134 Skalna

Fon +420 357 070600 (621-24)
Fax +420 357 070613
obchod@Iukascz.cz
www.lukas-erzett.com

LUKAS ABRASIVES SA (PTY) LTD.
1288 Harriet Avenue

Driehoek

1401 Germiston

Fon +27.11 8251550

Fax +27 11 8720144
abrasives@lukas.co.za
www.lukas.co.za

Kayson Green Limited
Clough Road

Severalls Business Park
Colchester

CO4 9QS Essex

Fon +44 1206 751500

Fax +44 1206 751212
abrasives@kaysongreen.co.uk

Beijing Representative Office
Room 2228

19th Floor

C-King Appartment

No. 19 Madian East Rd.
100080 Haidian District Beijing
Fon +86 10 82961338

Fax +86 10 82800015
beijing@lukas-erzett.com.cn

LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif-
und Fraswerkzeugfabriken GmbH
& Co. KG

Avd. de la Azucarera, Nave 14
28500 Arganda del Rey (Madrid)

Fon 900 974924

Fax 900 974925

le@lukas-erzett.de
www.lukas-erzett.com
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